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. Schraubensicherung

LOCTITE 243

. sichert Schrauben

gegen selbstandiges
Ldsen. Mittelfest. E@2@4Té {3

THIEADLOCKER 1 SCHRAUBENICHERUNG
FREINILET NoMMAL onang]

0ml/s389 €

Eigenschaften & Einsatzbereich

Universell einsetzbare, mittelfeste Schraubensicherung
Geeignet fir alle Metalle

Oltolerant

GewindegroBe bis M36

Hartet unter Luftabschluss zwischen enganliegenden
Metallflachen aus

Einsatztemperatur: -55 bis +180 °C
Freigaben: P1 NSF

Vorteile

Verhindert Losdrehen durch Vibration

Gewinde sind vollstdndig abgedichtet, wodurch
Reibkorrosion vermieden wird

Einfach und sauber aufzutragen

Ersetzt mechanische Schraubensicherungen
Niedrigere Kosten und Lagerplatz

Mit normalem Handwerkzeug noch demontierbar

Fiir mehr Informationen
scannen Sie den QR Code.




1. Vorbereitung

Reinigen

Vor dem Klebstoffauftrag wird die Anwendung
von LOCTITE SF 7063 zum Entfetten und
Reinigen von Oberfldchen empfohlen.

Aktivieren %
Aktivator LOCTITE SF 7240 oder 7649

einsetzen, wenn die Aushartegeschwindigkeit 3
aufgrund passiver Metalle oder niedriger v
Temperaturen (unter 5 °C) zu langsam ist (siehe
Fliissige Schraubensicherung auf die gewiinschte Stelle auftragen.
N

~Aushértegeschwindigkeit in Abhéngigkeit vom
Aktivator” im Technischen Datenblatt).

2. Auftragung

l

Durchgangshohrung:  Sacklochbohrung:
Schraube eindrehen, Produkt in das untere
dann die Schraubensi-  Drittel des Sacklochs
cherung auftragen. auftragen.

3. Montage

e Montieren und festziehen

e Wenn mehrere Schrauben zuerst nur vorgespannt werden, miissen sie
festgezogen werden, bevor das Produkt Handfestigkeit erreicht hat, oder
es muss ein langsam hértendes Produkt eingesetzt werden

4. Demontage

et

e Mit normalen Handwerkzeugen demontieren
e Falls nicht maglich, Bereich ggf. lokal auf ca. 250 °C erwérmen, im
erwérmten Zustand demontieren



. Schraubensicherung

LOCTITE 270

... sichert Schrauben

gegen selbstandiges =
Losen. Hochfest. 4@2@7’ [l' TE.

THREADLOCKER / SCHRAUBENS! RUNG
FREINFILET FORT / SCROEFDRAADBORGING]

S0ml/s589€

Eigenschaften & Einsatzbereich

Universell einsetzbare, mittelfeste Schraubensicherung
Geeignet fir alle Metalle

Oltolerant

GewindegroBe bis M20

Hartet unter Luftabschluss zwischen enganliegenden
Metallflachen aus

Einsatztemperatur: -55 bis +180 °C
Freigaben: P1 NSF

Vorteile

Verhindert Losdrehen durch Vibration

Gewinde sind vollstdndig abgedichtet, wodurch
Reibkorrosion vermieden wird

Einfach und sauber aufzutragen

Ersetzt mechanische Schraubensicherungen
Niedrigere Kosten und Lagerplatz

Teile konnen nur durch Erwarmen demontiert werden

Fiir mehr Informationen
scannen Sie den QR Code.




1. Vorbereitung

Reinigen

Vor dem Klebstoffauftrag wird die Anwendung
von LOCTITE SF 7063 zum Entfetten und
Reinigen von Oberfldchen empfohlen.

Aktivieren %
Aktivator LOCTITE SF 7240 oder 7649

einsetzen, wenn die Aushartegeschwindigkeit 3
aufgrund passiver Metalle oder niedriger v
Temperaturen (unter 5 °C) zu langsam ist (siehe
Fliissige Schraubensicherung auf die gewiinschte Stelle auftragen.
N

~Aushértegeschwindigkeit in Abhéngigkeit vom
Aktivator” im Technischen Datenblatt).

2. Auftragung

l

Durchgangshohrung:  Sacklochbohrung:
Schraube eindrehen, Produkt in das untere
dann die Schraubensi-  Drittel des Sacklochs
cherung auftragen. auftragen.

3. Montage

e Montieren und festziehen

e Wenn mehrere Schrauben zuerst nur vorgespannt werden, miissen sie
festgezogen werden, bevor das Produkt Handfestigkeit erreicht hat, oder
es muss ein langsam hértendes Produkt eingesetzt werden

4. Demontage

et

e Mit normalen Handwerkzeugen demontieren
e Falls nicht maglich, Bereich ggf. lokal auf ca. 250 °C erwérmen, im
erwérmten Zustand demontieren



. Gewindedichten

LOCTITE 577

... dichtet zuverlassig
grobe Metallgewinde.
Mittelfest.

Eigenschaften & Einsatzbereich

Universell einsetzbare, mittelfeste Gewindedichtung
Geeignet fir alle Metalle

Maximale GewindegroBe: 3¢

Verbindungen sind gegen Vibrationsbelastungen und
andere Beanspruchungen gesichert

Hervorragende chemische Besténdigkeit
Einsatztemperatur: -55 bis +180 °C

Freigaben: NSF P1, DVGW

Vorteile

e Fiillt den Spalt zwischen Gewindeteilen und dichtet
und sichert gleichzeitig.

e Einfach und sauber aufzutragen
e Sofort dicht bei niedrigem Druck

e Ersetzt herkdmmliche Methoden zur Gewindedichtung
(PTFE-Band, Hanf, Kitt, etc.)

Fiir mehr Informationen
scannen Sie den QR Code.




1. Vorbereitung

Reinigen
Vor dem Klebstoffauftrag wird die Anwendung

von LOCTITE SF 7063 zum Entfetten und
Reinigen von Oberfldchen empfohlen.

Aktivieren

Aktivator LOCTITE SF 7240 oder 7649 einsetzen, wenn die
Aushértegeschwindigkeit aufgrund passiver Metalle oder niedriger
Temperaturen (unter 5 °C) zu langsam ist (siehe ,,Aushértegeschwindigkeit
in Abhangigkeit vom Aktivator“ im Technischen Datenblatt).

2. Auftragung

e Produkt 360° ringformig auf den
Gewindeanfang des AuBengewindes
auftragen, dabei den ersten Gewindegang
frei lassen.
e Bei groBeren Gewinden Produkt auf AuBen- 360°
und Innengewinde auftragen.

3. Montage

Rohrgewinde verschrauben und Verbindung mittels Rohrzange festziehen,
dabei die Herstellerempfehlungen beachten.

4. Demontage

Mit normalen Handwerkzeugen demontieren. Falls nicht méglich, Bereich
ggf. lokal auf ca. 250 °C erwérmen. Im erwérmten Zustand demontieren.



. Gewindedichten

LOCTITE 55

... sofortige
Dichtheit fir grobe
Rohrgewinde
aus Metall oder
Kunststoff.

Eigenschaften & Einsatzbereich

Universell einsetzbarer, multifilamenter
Gewindedichtfaden

Fiir Gas & Wasser

Dichtet Gewinde aus Metall oder Kunststoff
Maximale GewindegroBe: getestet bis 4“
Einsatztemperatur: -55 bis +130 °C
Freigaben: DVGW, KTW, WRAS, OVGW

Vorteile

e Schnelle, einfache und zuverldssige Dichtung

e Nicht aushéartend, sofortige Dichtwirkung gegen vollen
Druck

e Anschliisse kdnnen zuriickgedreht werden, ohne dass
Leckagen beflirchtet werden missen

e Ersetzt herkdmmliche Methoden zur Gewindedichtung
(PTFE-Band, Hanf, Kitt, etc.)

Fiir mehr Informationen
scannen Sie den QR Code.




1. Vorbereitung

Reinigen

Ggf. Gewinde reinigen, glatte Gewinde aufrauen.

B

2. Auftragung

e Dichtfaden beginnend am Rohranfang in
Gewinderichtung auf das Rohrgewinde
aufwickeln. Die empfohlene Anzahl
Wicklungen bitte dem Etikett entnehmen.
Fiir optimale Dichtfunktion kreuz und quer
aufwickeln.

o Faden mit Hilfe der integrierten
Schneidvorrichtung abschneiden.

AL
¥

3. Montage

¢ Wie gewohnt montieren
e Kann nach dem Anziehen bis zu 45°
nachjustiert werden

=1



. Flachendichtung

LOCTITE 518

. dichtet zuverlassig
die géngigsten
Metallflansche.
Mittelfest.
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Eigenschaften & Einsatzbereich

e Universell einsetzbare Flachendichtung
e Semi-flexibel, mittelfest

e |deal fiir verwindungssteife Guss-, Aluminium- und
Stahlflansche

e Fir Spalte bis 0,25 mm

e Hohere Festigkeit auf verunreinigten Oberflachen
e Einsatztemperatur: -55 bis +150 °C

e Freigaben: NSF P1

Vorteile

Sofortige Dichtwirkung bei niedrigem Druck

Nach der Aushértung bestandig gegen hohe Driicke
Keine Setzerscheinungen

Senkt Lagerhaltungskosten — keine groBen
Lagerbesténde mit Feststoffdichtungen erforderlich
e Senkt Prozesskosten — manuelle Montage
herkdmmlicher Feststoffdichtungen wird liberfliissig

Tl

oy ol
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; -rr,"iﬂ ! Fiir mehr Informationen

= L=T=F.%  scannen Sie den QR Code.




1. Vorbereitung

Reinigen

o LOCTITE SF 7200 auf alte Dichtung auftragen
und Dichtungsreste mit einem Holz- oder
Kunststoff-Schaber entfernen. Oberfldche
entgraten.

e Vor dem Klebstoffauftrag wird die Anwendung
von LOCTITE SF 7063 zum Entfetten und
Reinigen von Oberflachen empfohlen.

Aktivieren

Aktivator LOCTITE SF 7240 oder 7649 einsetzen, wenn die
Aushartegeschwindigkeit aufgrund passiver Metalle oder niedriger
Temperaturen (unter 5 °C) zu langsam ist (siehe ,Aushértegeschwindigkeit
in Abhangigkeit vom Aktivator” im Technischen Datenblatt).

2. Auftragung

e Als fortlaufende, geschlossene Raupe auf
eine Flanschseite auftragen. Raupe nahe am
inneren Rand des Flansches auftragen und
kreisférmig um Bohrungen herumfiihren.
Kleine Kratzer konnen mit Klebstoff ausgefiillt
werden.

e Auf groBe Flansche kann LOCTITE 518 auch
mittels Rolle aufgetragen werden.

3. Montage

Flanschflachen montieren und Schrauben baldmdglichst festziehen.

4. Demontage

e Schrauben mit normalen Handwerkzeugen demontieren.

e Flansch mit Hilfe von Abdriickschrauben, den angegossenen Laschen oder
Aussparungen abheben.

e Bei korrodierten oder festgefressenen Teilen LOCTITE LB 8040 Freeze &
Release anwenden.



. Flachendichtung

LOCTITE SI 5910 .

. dichtet zuverlassig

sowohl maschinell o
bearbeitete wie auch 5
unbearbeitete Teile. f

DER DOSE

Eigenschaften & Einsatzbereich

e Flachendichtung auf Silikonbasis
Fiir flexible Flansche, niedrigfest

e Typische Anwendungen sind Flanschabdichtungen von
gestanzten Blechteilen

Geeignet flir Spalte bis 1 mm
Durchhértung: 2,75 mm in 24 h
e Einsatztemperatur: -55 bis +200 °C

Vorteile

e Gute Bestandigkeit gegen Ole und Mikrobewegungen

e Standfest, Produkt rinnt nach Auftragung auf das Teil
nicht ab

Peeks  Fiir mehr Informationen
k4% scannen Sie den QR Code.



1. Vorbereitung

Reinigen

o LOCTITE SF 7200 auf alte Dichtung auftragen
und Dichtungsreste mit einem Holz- oder
Kunststoff-Schaber entfernen. Oberfldche
entgraten.

e Vor dem Klebstoffauftrag wird die Anwendung
von LOCTITE SF 7063 zum Entfetten und
Reinigen von Oberflachen empfohlen.

2. Auftragung

e Als fortlaufende, geschlossene Raupe auf
eine Flanschseite auftragen. Raupe nahe am
inneren Rand des Flansches auftragen und
kreisformig um Bohrungen herumfiihren.

3. Montage

Flanschflachen montieren und Schrauben baldméglichst festziehen.

4. Demontage

e Schrauben mit normalen Handwerkzeugen demontieren.
e Flansch mit Hilfe von Abdriickschrauben, den angegossenen Laschen oder

Aussparungen abheben.



. Fligeklebstoffe

LOCTITE 638 |

... schnell =
aushartender

- LOCTITE.
Flgeklebstoff. 638
Hochfest. =l

RETAINING COMPOU

e ND.
FUGEN WELLE-NABE / PRODUIT DE FIXATION)
CILINDRISCH BEVESTIGEN

High strength - Hochtest - Fort - Hoge sterkle

S0ml/s5g€©

Eigenschaften & Einsatzbereich

e Universell einsetzbarer, hochfester Fligeklebstoff

e |deal flir zylindrische Teile, die in Getrieben, an Motoren
oder ahnlichen Anwendungen eingesetzt werden

e Fiir Klebespalte bis 0,25 mm

e Hohe Festigkeit auf aktiven Metallen, sowie auf passiven
Werkstoffen

e Einsatztemperatur: -55 bis +180 °C
e Freigaben: P1 NSF, DVGW, WRAS

Vorteile

o Fillt alle Hohlrdume, um Lockern, Korrosion und
ReibverschleiB zu vermeiden

e Hohe Temperaturbesténdigkeit

e Toleriert geringe Verunreinigungen von Oberflachen,
auch durch Industriedle

¢ Hohe Festigkeit auf allen Metallen, selbst auf passiven
Werkstoffen (z.B. Edelstahl)

Fiir mehr Informationen
scannen Sie den QR Code.




1. Vorbereitung

Reinigen N
o Alte Klebstoffreste mit LOCTITE SF 7200

bespriihen, dann lassen sie sich leichter

entfernen.
e Vor dem Klebstoffauftrag wird die Anwendung

von LOCTITE SF 7063 zum Entfetten und

Reinigen von Oberfldchen empfohlen. fm’_\\
e Bei SpaltgrdBen iiber 0,5 mm oder

verschlissenen Wellen, Lagersitzen oder

Passfederverbindungen LOCTITE Epoxy-Fliissigmetalle einsetzen.

Aktivieren

Aktivator LOCTITE SF 7240 oder 7649
einsetzen, wenn die Aushartegeschwindigkeit
aufgrund passiver Metalle oder niedriger
Temperaturen (unter 5 °C) zu langsam ist (siehe
+Aushértegeschwindigkeit in Abhdngigkeit vom
Aktivator” im Technischen Datenblatt).

2. Auftragung

A. Fiir Schiebesitze:

Klebstoff ringférmig auBen an der Vorderkante
der Welle und auf die Innenseite der Nabe
auftragen und Teile beim Zusammenfiigen
gegeneinander drehen, um eine optimale
Verteilung des Klebstoffes zu gewahrleisten.

B. Fiir Schrumpfverbindungen:

Klebstoff auf die Welle auftragen und die Nabe
erwarmen, damit ausreichend Spiel zum Fligen
der Teile entsteht.

3. Demontage

e Lokal auf ca. 250 °C erwdrmen. Im
erwérmten Zustand demontieren.

e Bei korrodierten oder festgefressenen i

Teilen LOCTITE LB 8040 Freeze & Release
anwenden.



. Sofortklebstoffe

LOCTITE 401

... schnelle Klebung
unterschiedlicher
Materialien.
Niedrigviskos.

Eigenschaften & Einsatzbereich

o Universeller Sofortklebstoff

o Niedrigviskos

o |deal bei pordsen Materialien sowie sauren Oberflachen
(Papier, Holz, etc.)

e Anwendung: Metalle, Gummi, Holz, Pappe, Keramik
sowie die meisten Kunststoffe

e Handfest: 3 — 10 Sek.

e FEinsatztemperatur: -40 bis +120 °C

Vorteile

e Hartet schnell aus
e Sehr hohe Festigkeit bei kleinen Spalten

o Perfekt fiir alle schnellen Reparaturen sowie fiir kleine
Notfallreparaturen aller Art

Fiir mehr Informationen
scannen Sie den QR Code.




1. Vorbereitung

Reinigen

Vor dem Klebstoffauftrag wird die Anwendung
von LOCTITE SF 7063 zum Entfetten und
Reinigen von Oberfldchen empfohlen.

Aktivieren

Aktivator LOCTITE SF 7458 einsetzen, wenn die
Aushértegeschwindigkeit zu langsam ist (siehe
+Aushértegeschwindigkeit in Abhédngigkeit vom
Aktivator” im Technischen Datenblatt). Aktivator
durch Spriihen, Pinseln oder Tauchen nur

auf eine Oberflache auftragen. Aktivator kurz
vollstandig abliiften lassen.

2. Auftragung

Klebstoff als Tropfen oder Raupe auf eine der
Klebefldchen (nicht die aktivierte Oberfléche)
auftragen.

3. Montage

Teile sofort montieren. Die Teile sollten
genau positioniert werden, da der Klebstoff
rasch abbindet und deshalb nur wenig

Zeit zum Ausrichten bleibt. Teile fixieren
oder zusammendriicken, bis der Klebstoff
Handfestigkeit erreicht hat.

Hinweis:

Wo erforderlich kann iiberschiissiger Klebstoff mit Aktivator LOCTITE
SF 7458 ausgehartet werden. Aktivator auf tiberschiissigen Klebstoff

aufspriihen oder —tropfen.



. Sofortklebstoffe

LOCTITE 406 /
LOCTITE SF 770 KIT

LOE

POLYOLEFIN

JLEBESET

... schnelle
Haftung schwer
zu verklebender
Kunststoffe.

Eigenschaften & Einsatzbereich

o Set aus LOCTITE 406 Sofortklebstoff und Primer
LOCTITE SF 770

Speziell fiir schwer verklebbare Kunststoffe wie Silikon,
PE, PP

Niedrigviskos

Handfest: 2 — 10 Sek.

Einsatztemperatur: -40 °C bis +120 °C

Vorteile

o LOCTITE 406 erreicht sehr hohe Festigkeit bei eng
anliegenden Teilen

e Primer LOCTITE SF 770 verbessert die Klebbarkeit bei
schwer zu klebenden Kunststoffen

o Perfekt flir alle Schnellreparaturen und alle Arten von
kleinen Notfallreparaturen

Fiir mehr Informationen
scannen Sie den QR Code.




1. Vorbereitung

Reinigen
Vor dem Klebstoffauftrag wird die Anwendung

von LOCTITE SF 7063 zum Entfetten und
Reinigen von Oberfldchen empfohlen.

Primer-Auftrag

Zur Haftverbesserung bei schwer klebbaren
Materialien LOCTITE SF 7239 oder LOCTITE
SF 770 durch Pinseln oder Tauchen auf die
Klebflache auftragen. Nicht zu viel Primer
verwenden. Primer vollstdndig abliiften lassen.

2. Auftragung

Klebstoff als Tropfen oder Raupe auftragen.

3. Montage

Teile sofort montieren. Die Teile sollten
genau positioniert werden, da der Klebstoff
rasch abbindet und deshalb nur wenig

Zeit zum Ausrichten bleibt. Teile fixieren
oder zusammendriicken, bis der Klebstoff
Handfestigkeit erreicht hat.

Hinweis:

Wo erforderlich kann iiberschiissiger Klebstoff mit Aktivator LOCTITE
SF 7458 ausgehartet werden. Aktivator auf iiberschiissigen Klebstoff

aufspriihen oder —tropfen.



. Hybridklebstoffe

LOCTITE HY 4070

. ultra-schnell,
hochfest, universell
einsetzbar.

HNIXI4 1SV4N3dNS.
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Eigenschaften & Einsatzbereich

e 2K-Cyanacrylat-/Acrylat-Hybridklebstoff

e Hervorragend flir viele Materialien, u. a. Metalle, die
meisten Kunststoffe und Elastomere

e Schnelle Festigkeitsentwicklung bei Raumtemperatur
e Spaltfiillvermdgen bis 5 mm

Feuchtigkeits- und temperaturbesténdig

Handfest: 4 — 6 Min. bei 2 mm Spalt

Scherfestigkeit (Stahl): 25 N/mm?

Einsatztemperatur: -40 °C bis +100 °C

Vorteile

o Kombiniert schnelles Aushérten mit hoher
Strukturfestigkeit der Verbindung

o Klebt eine groBe Anzahl von sehr unterschiedlichen
Materialien

¢ Die Gelkonsistenz verhindert das Ablaufen des
Klebstoffes auch an senkrechten Flachen




1. Vorbereitung

Reinigen

Vor dem Klebstoffauftrag wird die Anwendung von LOCTITE SF 7063 zum
Entfetten und Reinigen von Oberflachen empfohlen.

Mischen

Mit Statikmischer: Verschluss der Kartusche entfernen, etwas Klebstoff
dosieren, um sicherzustellen, dass das Material auf beiden Seiten
gleichmaBig austritt und frei flieBt. Statikmischer montieren und etwas
gemischtes Produkt dosieren (mind. 1 Mischerlénge) und verwerfen. Sobald
eine homogene Durchfdrbung des Produktes vorliegt, kann das Produkt zur
Klebung verwendet werden.

2. Auftragung

Produkt sofort nach dem Mischen auf die

Klebefléche auftragen.
S

B\
A

Hinweis:
Nach Gebrauch Statikmischer aufgesetzt lassen. Er dient als
Verschlusskappe.

3. Montage

¢ Nach dem Klebstoffauftrag Teile sofort fiigen.
e Teile wahrend des Aushértevorgangs fixieren.
e \lerbindung vor Belastung vollstédndig ausharten lassen.

Hinweis:
Uberschiissiger, nicht ausgehérteter Klebstoff kann mit LOCTITE SF 7063
abgewischt werden.



. Schmierstoffe

LOCTITE LB 8201

... universelles
Schmiermittel. | B scmenirrs 4

(BN swar seRaY

[DE] mutmiFunKTiONSSPRAY
FR] 5 roncrions

N SWAYSPRAY
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Eigenschaften & Einsatzbereich

e Universelles Kriechdl

e Zum Ldsen, Schmieren, Reinigen und Schiitzen vor
Feuchtigkeit und Korrosion auf allen Maschinenteilen

o Lost festgefressene oder korrodierte Schrauben,
Scharniere und zylindrische Fligeverbindungen

e Einsatztemperatur: -20 °C bis +120 °C.

Vorteile

e Silikonfrei

e Lost korrodierte Verbindungen

e Schmierung von Metallen

e Reinigt Teile

e \erdrangt Feuchtigkeit

e Verhindert Korrosion

e Flachstrahl und Punktstrahl mdglich

p'  Fiir mehr Informationen
.23 scannen Sie den QR Code.



1. Vorbereitung bei Anwendung als Schmierstoff

Reinigen
o LOCTITE SF 7063 wird zum Entfetten und
Reinigen von Oberflachen empfohlen.

e Die Oberfléchen sollten frei von Zunder,
Oxiden und Schmiermittelriicksténden sein.

2. Auftragung

e Zwischen Vollstrahl und Spriihstrahl wahlen
(je nach Anwendungsanforderungen).

e Als gleichméBigen Film auf die Teile
aufspriihen.




. Epoxy-Fliissigmetall

LOCTITE EA 3463

3463
... knetbares LOCTITE.
Reparatur-Epoxid. METAL MAG!® S?EF(;-Z

Metal Filled Compound

* Kneadable repair putty

« Maximum temperature 120°C
Metallgeflltr Kiebstoft
«Haltetauffeuchtem Untergrund
«Bestandig gegen Korrosion

« Temperaturbereich bis +120°C

Gat No. 35962 | ‘,
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e
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Eigenschaften & Einsatzbereich

Vielseitiger, knetbarer, stahlgefiiliter 2K-Epoxidklebstoff
Gute Haftung auf den meisten Werkstoffen

Nach der Aushértung erzielt die Knetmasse hohe
Druckfestigkeit

Dichtet Leckstellen in Leitungen und Tanks, filllt zu groBe
Gewindebohrungen, gldttet SchweiBnéhte und repariert
kleine Oberflachenschaden in Gussteilen und Locher in
Tanks

e \erarbeitungszeit: 2,5 — 5 Min. je nach Produktmenge

e Einsatztemperatur: -30 °C bis +120 °C

Vorteile

e Schnell und einfach zu verwenden

e Hartet unter Wasser aus und haftet auf den meisten
feuchten Oberfldchen

e Fiir Notfall-Reparaturen an Tanks, Rohren und Gussteilen

Fiir mehr Informationen
scannen Sie den QR Code.




1. Vorbereitung

e QOberfléchen griindlich reinigen und
anschleifen. AbschlieBend mit LOCTITE SF
7063 reinigen.

e Die bendtigte Produktmenge abschneiden
und Plastikfolie entfernen. Drehen
und kneten, bis das Material glatt und
gleichmaBig durchgeférbt ist.

A

2. Auftragung

Fest auf die zu klebende Stelle andriicken und in die gewtinschte Form
bringen. Zum Glatten der Oberflache mit einem feuchten Tuch glatt
streichen.



. Reiniger — Teilereiniger

LOCTITE SF 7063

... universeller

Reiniger fiir Teile R v |
- BSuper (lean

und Oberflachen. Esonbeger

BNettoyant haute performance
Superreiniger

Eigenschaften & Einsatzbereich

e Universell einsetzbarer Reiniger und Entfetter

e F(ir alle Arten von Oberflachen oder Maschinenbauteilen
vor der Durchfiihrung von Reparatur- oder
Montagearbeiten mit LOCTITE Klebstoffen

o Entfernt die meisten Fette, Ole, Schmierfliissigkeiten und
Feinstpartikel von allen Oberflachen

Vorteile

e Losungsmittelbasiert
e Hinterlasst keinen Film
e Flachstrahl und Punktstrahl mdglich

Fiir mehr Informationen
scannen Sie den QR Code.




1. Auftragung

e Die zu reinigenden Oberfldchen groBziigig mit
LOCTITE SF 7063 bespriihen.

e Noch nass mit einem sauberen Papiertuch
abwischen.

e Ggf. wiederholen, bis alle Verunreinigungen
entfernt sind.

e | gsungsmittel abliiften lassen, bis die
Oberflache véllig trocken ist.

Hinweis:
LOCTITE SF 7063 kann bei empfindlichen Kunststoffen Spannungsrisse
hervorrufen.



. Keramische Schutzbeschichtung

LOCTITE SF 7900

SChWGiBgeréte gegen gf?ou@cz;{zl;igmiw
SchweiBspritzer.

... schitzt s ——

e Goating for Welding

Eigenschaften & Einsatzbereich

e Silikonfreie, keramische Schutzbeschichtung

e Schiitzt SchweiBgerate gegen SchweiBspritzer

o Bildet einen Trockenfilm mit hervorragender Haftung
der Spritzer abweist und fiir unterbrechungsfreies
SchweiBen fiir bis zu 8 Stunden — ohne erneutes
Auftragen — sorgt

e Geeignet fiir manuelle MIG/MAG-SchweiBprozesse,
Laser- oder Plasmaschneiden, oder zum Schutz von
Spannbacken, Gerdten und Vorrichtungen

e Aushartezeit: 5 — 10 Sek.

Vorteile

e Silikonfrei

e Schiitzt bis zu 8 Stunden

e Hervorragende Haftung der Beschichtung
e Keine Reinigungsprozesse erforderlich

Fiir mehr Informationen
scannen Sie den QR Code.




1. Vorbereitung

Anhaftende SchweiBspritzer von SchweiBspitzen und -diisen entfernen. Zur
Erzielung optimaler Ergebnisse neue SchweiBspitze und -diise verwenden.
Vor Gebrauch gut schiitteln.

2. Auftragung

e SchweiBspitze auf SchweiBbrenner
anbringen und Produkt auftragen, dabei
10 — 15 cm Abstand halten. Gasduse an dem L. .
SchweiBbrenner befestigen und von auBen ==
und innen beschichten. Beschichtung einige 2
Sekunden trocknen lassen.

e Nach der Beschichtung die Dose umdrehen
und einige Sekunden Produkt verspriihen, um ein Verstopfen der Diise zu
verhindern.







Die hierin erscheinenden Angaben dienen ausschlieBlich
Informationszwecken. Fiir Empfehlungen und Unterstiitzung bei
der Erstellung von Spezifikationen wenden Sie sich bitte an Ihre
Henkel Ansprechpartner.

® designates a trademark of Henkel and/or its affiliates in the
US, Germany, and elsewhere

© Henkel AG & Co. KGaA, 2018

Flir mehr Informationen zu
www.tryloctite.at scannen
Sie den QR Code.

HENKEL CENTRAL EASTERN EUROPE GMBH
Erdbergstr. 29, 1030 Wien

T: 0171104 0

E: loctite.at@henkel.com

www.loctite.at

www.tryloctite.at



