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‘ Lepila za varovanje vijakov

LOCTITE 243

... varovanje vijakov

pred rahljanjem.
Srednja trdnost. 3@2@47;7'[

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

¢ SploSna uporaba, vijacno varovalo srednje trdnosti.

e UCinkuje na vseh kovinah.

e QOdporen je na olje.

Velikost navoja do M36.

e Strjuje se med tesno prilegajocimi kovinskimi povrSinami
v odsotnosti zraka.

Delovna temperatura je med —55 in +180 °C.

e Dovoljenja: P1 NSF.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e QOdporen je na rahljanje, ki je posledica vibracij.

e Navoji so popolnoma zavarovani, korozijska obraba je
preprecena.

Cist in enostaven nanos.

Nadomestitev mehanskih naprav za varovanje vijakov.
Nizji stroski in manjSe zaloge.

¢ Demontaza je mozna z roGnim orodjem.

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.

1. Priprava povr$ine

Cistenje

Za razmascevanje in ¢isCenje povrsine pred
lepljenjem, uporabite LOCTITE SF 7063.

Aktivator

Ce se izdelek na pasivnih kovinah susi pogasi
ali ¢e izdelek nanasate pri temperaturi pod

5 °C, uporabite aktivator LOCTITE SF 7649
(Glejte graf hitrosti suSenja / aktivator, na
tehnicnem listu). 4 [

2. Uporaba

Tekoce sredstvo za varovanije vijakov nanesite na povrsino.

Skozi navojno
izvrtino: izvrtina:

Najprej namestite vijak  Sredstvo za varovanje
in Sele nato sredstvo za  vijakov nanesite

Slepa navojna

varovanje vijakov. v spodnjo tretjino

navojne izvrtine.

3. Sestavljanje

 Sestavite in privijte.
o Ce ste vijake pred nanosom lepila delno privili, jih do konca privijte v asu
fiksiranja.

4. Razstavljanje

A

 Razstavljanje s standardnim ro¢nim orodjem.
o Ce to ni mogode, navojno zvezo segrejte na priblizno 250 °C in $e vroto
razstavite.



‘ Lepila za varovanje vijakov

LOCTITE 270

... varovanje vijakov
pred rahljanjem.
Visoka trdnost.

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

¢ SploSna uporaba, vijacno varovalo visoke trdnosti.

e UCinkuje na vseh kovinah.

e QOdporen je na olje.

Velikost navoja do M20.

e Strjuje se med tesno prilegajocimi kovinskimi povrSinami
v odsotnosti zraka.

Delovna temperatura je med —55 in +180 °C.

e Dovoljenja: P1 NSF.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e QOdporen je na rahljanje, ki je posledica vibracij.

e Navoji so popolnoma zavarovani, korozijska obraba je

preprecena.

Cist in enostaven nanos.

Nadomestitev mehanskih naprav za varovanje vijakov.

Nizji stroski in manjSe zaloge.

¢ Demontaza je mozna z roénim orodjem ter dodatnim
segrevanjem do 200 °C.

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.

1. Priprava povr$ine

Cistenje

Za razmascevanje in ¢isCenje povrsine pred
lepljenjem, uporabite LOCTITE SF 7063.

Aktivator

Ce se izdelek na pasivnih kovinah susi pocasi

ali ¢e izdelek nanasate pri temperaturi pod

5 °C, uporabite aktivator LOCTITE SF 7649

(Glejte graf hitrosti suSenja / aktivator, na

tehniCnem listu). p |

2. Uporaba

Tekoce sredstvo za varovanje vijakov nanesite na povrsino.

N

Skozi navojno Slepa navojna

izvrtino: izvrtina:

Najprej namestite vijak  Sredstvo za varovanje

in Sele nato sredstvo za  vijakov nanesite

varovanje vijakov. v spodnjo tretjino
navojne izvrtine.

3. Sestavljanje

o Sestavite in privijte.
o Ce ste vijake pred nanosom lepila delno privili, jih do konca privijte v ¢asu
fiksiranja.

4. Razstavljanje

S

 Razstavljanje s standardnim ronim orodjem.

o Ce to ni mogode, navojno zvezo segrejte na priblizno 250 °C in $e vroto
razstavite.



‘ Lepila za tesnjenje navojev

LOCTITE 577

... zanesljivo tesni
grobe navojne
kovinske spoje za
cevi. Srednja trdnost.

ANCHEITE FILETEE

ET)
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1. Priprava povr$ine

Cistenje

Za razmascevanje in ¢isCenje povrsine pred
lepljenjem uporabite LOCTITE SF 7063.

Aktivator

Ce se izdelek susi pocasi na pasivnih kovinah ali &e izdelek nanasate pri
temperaturi pod 5 °C, uporabite aktivator LOCTITE SF 7649 (Glejte graf
hitrosti suSenja / aktivator, na tehnicnem listu).

2. Uporaba

o |zdelek nanesite v kotu 360° samo na navoj
cevi; izdelka ne nanaSajte na prvi zavoj
navoja.

o Pri vecjih navojih izdelek nanesite na oba
dela.

3. Sestavljanje

Sestavne dele privijte s kljucem in upoStevajte navodila proizvajalca.

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

¢ SploSna uporaba, vijacno varovalo srednje trdnosti.

e e Ucinkuje na vseh kovinah.

Velikost navoja do 3”.

e Strjuje se med tesno prilegajocimi kovinskimi povrSinami
v odsotnosti zraka.

Iziemna odpornost na kemikalije.

Delovna temperatura je med —55 in +150 °C.

e Dovoljenja: P1 NSF.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e Zapolni praznine med navojnimi deli ter obenem tesni in
varuje.

o (Cist in enostaven nanos.

e TakojSnje nizkotlacno tesnjenje.

¢ Nadomestitev tradicionalnih izdelkov za vijacno
varovanje (vrv, trak, pasta ...).

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.

4. Razstavljanje

Zvezo razstavite s standardnim roénim orodjem. Ce to ni mogode, zvezo
segrejte na priblizno 250 °C in e vroco razstavite.



‘ Lepila za tesnjenje navojev

LOCTITE 55

... zanesljivo tesni
grobe navojne
spoje za cevi.

LOCTITE
95

PIPE SEALING CORD

.
EERALES

1. Priprava povr$ine
Cistenje
Navoje o€istite in jih po potrebi narebrite.

2. Uporaba

e Vrvico navijajte od zacetka cevi v smeri
navoja. Priporoceno Stevilo ovojev najdete v
navodilih. Za optimalno ucinkovitost izdelka
vrvico navijte krizno.

o Vlrvico odreZite z rezilom na vrhu pakiranja.

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

¢ |zdelek za sploSno uporabo, namenjen vijaénemu
varovanju.

e Za plinske & vodne sisteme.

e Tesni navoje na kovinskih in plasti¢nih ceveh in spojih.
e Velikost navoja do 4” (ravni/konicni).

e Delovna temperatura je med —55 in +149 °C.

e Dovoljenja: DVGW, KTW, WRAS, GASTEC.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e Hitro, enostavno in zanesljivo tesnjenje.
e TakojSnje tesnjenje brez strjevanja.
¢ Omogoca zanesljivo ponovno nastavitev po sestavljanju.

e Nadomestitev tradicionalnih izdelkov za vijacno
varovanje (preja, trak, pasta...).

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.

3. Sestavljanje

o Sestavite v skladu z navodili.
* Omogoca ponovno nastavljanje spoja do 45°.




‘ lzdelki za tesnjenje

LOCTITE 518

... zanesljivo tesni
najpogostejSe
kovinske prirobnice.
Srednja trdnost.

JLILYOT
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Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

¢ |zdelek za sploSno uporabo, namenjen tesnjenju.
Pol-fleksibilen, srednja trdnost.

e |dealen za prirobnice iz litega Zeleza, jekla in aluminija.

¢ Napolni reze do 0,25 mm.

e Strjuje se ob man;jsi kontaminaciji povrsine.

¢ Delovna temperatura je med —55 in +150 °C.
e Dovoljenja: NSF P1.

1. Priprava povr$ine
Cistenje
« Izdelek LOCTITE SF 7200 nanesite na staro

tesnilo. Z lesenim ali s plasti¢nim strgalom
odstranite ostanke tesnila.

o Za razmascevanije in ¢iScenje povrsine pred
lepljenjem uporabite izdelek LOCTITE SF
7063.

Aktivator

Ce se izdelek susi pocasi na pasivnih kovinah ali &e izdelek nanasate pri
temperaturi pod 5 °C, uporabite aktivator LOCTITE SF 7649 (Glejte graf
hitrost suSenja / aktivator, na tehni¢nem listu).

2. Uporaba

 Sredstvo nanesite v neprekinjenem sloju na
povrSino prirobnice. Nanesite ga na notranji
rob prirobnice in okoli vseh odprtin. Manjse
praske lahko napolnite z izdelkom.

o LOCTITE 518 lahko na prirobnice nanesete
tudi z valjckom.

3. Sestavljanje

Prirobnico sestavite in takoj, ko je mogoce privijte vijake.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

o TakojSnje tesnjenje pod nizkim tlakom.

e Po koncanem strjevanju je odporen na visok tlak.

® Brez neskladnih tesnil.

e Nizji stroSki z zalogo — ni potrebe po obsezni zalogi
drugih tesnil.

e Nizji stroSki — manj rocnega sestavljanja z obicajnimi
tesnili.

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.

4. Razstavljanje

 Razstavljanje s standardnim ronim orodjem.
 Za razstavljanje uporabite dviZne vijake, ulita uSesa na prirobnici ali za to
posebej pripravljene vbokline na prirobnici.

Za korodirane in zapecene navoje uporabite izdelek LOCTITE LB 8040
Freeze & Release



‘ lzdelki za tesnjenje

LOCTITE SI 5910

... tesni fleksibilne
prirobnice, za
obdelane ali lite
povrsine.

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

e Tesnilno sredstvo na osnovi silikona.

e Za fleksibilne prirobnice, nizka trdnost.

e Znacilne aplikacije: kovinski pokrovi.

e Primeren je za polnjenje zracnosti do 1 mm.
¢ Globina strjevanja je 2,75 mm v 24. urah.
Delovna temperatura je med —55 in +200 °C.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e Dobra odpornost na olje in medsebojne premike
elementov.

¢ Po nanosu tekocine ne iztekajo vec.

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.

1. Priprava povr$ine

Ciscenje

o |zdelek LOCTITE® 7200 nanesite na staro
tesnilo. Z lesenim ali s plasti¢nim strgalom
odstranite ostanke tesnila. Za debelejSe sloje
bo morda potrebnih ve¢ nanosov. Zagotovite
upostevanje navodil na tehni¢nem listu.

o Za razmascevanije in ¢iscenje povrsine pred
leplienjem uporabite izdelek LOCTITE SF
7063.

2. Uporaba

o Sredstvo nanesite v neprekinjenem sloju na
povrsino prirobnice. Nanesite ga na notranji
rob prirobnice in okoli vseh odprtin.

3. Sestavljanje

Prirobnico sestavite in takoj, ko je mogoce privijte vijake.

4. Razstavljanje

© Razstavljanje s standardnim ro¢nim orodjem.

 Za razstavljanje uporabite dviZne vijake, ulita uSesa na prirobnici ali za to
posebej pripravljene vbokline na prirobnici.



‘ Sredstva za spajanje cilindricnih delov

LOCTITE 638

Hitro suSecCe
sredstvo za spajanje
cilindriénih delov.
Visoka trdnost.

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

¢ SploSna uporaba, sredstvo za spajanje cilindri¢nih delov
visoke trdnosti.

¢ Za lepljenje cilindricnih pritrdilnih delov (gredi, zobniki ali
jermenice.

o 7a dele z zratnostjo do 0,25 mm.

o Strjuje se med tesno prilegajoCimi kovinskimi povrSinami
v odsotnosti zraka.

e Delovna temperatura je med —55 in +180 °C.

e Dovoljenja: P1 NSF, DVGW, WRAS.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e Zapolni vse praznine in tako preprecuje rahljanje,
korozijo in obrabo.

e (Odpornost na visoke temperature.

¢ QOdporen na rahlo kontaminacijo, vkljutno z
industrijskimi olji.

e Visoka trdnost na vseh kovinah, tudi na pasivnih
povrSinah (npr. nerjavece jeklo).

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.

1. Priprava povr$ine

Cistenje

® Za odstranjevanje ostankov starega sredstva
in za spajanje cilindri¢nih delov uporabite
LOCTITE SF 7200.

o Za razmascevanije in ¢iScenje povrsine pred
lepljenjem uporabite LOCTITE SF 7063.

 Za polnjenje zraCnosti vecje od 0,5 mm,
za popravilo obrabljenih gredi in za utore
uporabite LOCTITE kovinsko polnjene komponente.

Aktivator

Ce se izdelek susi pocasi na pasivnih kovinah
ali ¢e izdelek nanaSate pri temperaturi pod

5 °C, uporabite aktivator LOCTITE SF 7649
(Glejte graf hitrost suSenja / aktivator, na
tehniénem listu).

2. Uporaba

A. Spoji z ohlapnim prilegom:

LOCTITE 638

Izdelek nanesite na vodilni rob moskega dela
spoja in na notranji rob Zenskega dela. Dela
spojite s pomocjo vrtenja enega dela proti
drugemu, saj boste s tem zagotovili nanos
izdelka po celotni spojni povrSini.

B. Spoji s tesnim prilegom::
Izdelek nanesite na oba dela spoja in spoj
sestavite pod pritiskom.

3. Razstavljanje

Zvezo segrejte na priblizno 250 °C in $e vroco
razstavite.



‘ Trenutna lepila 1. Priprava povr$ine

l

Cistenje
Za razmascevanje in ¢isCenje povrsine pred
lepljenjem uporabite LOCTITE SF 7063.

LOCTITE 401

Aktivator

: : Ce se izdelek susi prepocasi, uporabite aktivator
. trenutno Iepl]en]e LOCTITE SF 7458 (Glejte graf hitrost susenja /
razliénih materialov. aktivator, na tehniénem listu.) Aktivator razprsite
. i ali ga nanesite s opicem na eno povrsino.
Nizka viskoznost. Povrsino lahko tudi potopite v aktivator.

Aktivator se mora posusiti.
E@@TITE

e A

TR 2. Uporaba

Lepilo nanesite v kapljicah ali v neprekinjenem
sloju na povrsino.

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek? 3. Sestavljanje
¢ Trenutno lepilo za sploSno uporabo. Dele takoj po nanosu natan¢no sestavite, saj
. . kratek €as fiksiranja ne omogoca popravkov.
* Nizka viskoznost. . . . Spoj je potrebno fiksirati, dokler se lepilo ne = A
e |dealen za porozne podlage (papir, les, usnje, tkanina ...). strdi.
o UCinkuje na kovinah, plastiki in elastomerih. Nasvet:
e (as fiksiranja: 3—10 sek. Ce je potrebno lahko susenje ostanka lepila
e Delovna temperatura je med —40 in +120 °C. pospesite z aktivatorjem

LOCTITE SF 7458. Aktivator razprsite ali ga nanesite po kapljicah na ostanek
lepila.

Dovoljenja: P1 NSF.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e Hitro strjevanje.

e Visoka trdnost na tesno prilegajocih se delih.

¢ |dealen za hitra popravila in vse vrste manjSih nujnih
popravil.

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.




‘ Trenutna lepila

LOCTITE 406 /
LOCTITE SF 770 KIT

... trenutno
lepljenje tezko
lepljive plastike.

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

e Komplet dveh izdelkov, trenutnega lepila LOCTITE 406 in
primerja LOCTITE SF 770.

Izdelan za lepljenje poliolefinov in drugih nizkoenergijskih
povrsin (PE, PP, PTFE ali silikonov).

e Nizka viskoznost.

Cas fiksiranja: 2—10 sek.

Delovna temperatura je med —40 in +120 °C.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e | OCTITE 406 dosega zelo visoko trdnost na tesno
prilegajoCih se povrsinah.

e Primer LOCTITE SF 770 izboljSuje oprijem trenutnih lepil
na poliolefine in druge nizkoenergijske plastike.

e |dealen za vsa hitra popravila in vse vrste manjSih nujnih
popravil.

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.

1. Priprava povr$ine

Cistenje

Za razmascevanje in ¢isCenje povrsine pred
lepljenjem uporabite LOCTITE SF 7063.

Primer

Za izbolj$anje oprijema lepila na tezko lepljivi
plastiki, premazite povrSine s primerjem
LOCTITE SF 770 in odstranite odvecno koli¢ino.
Primer se mora posusiti.

2. Uporaba

Lepilo nanesite v kapljicah ali v neprekinjenem
sloju na povrsino.

3. Sestavljanje

Dele takoj po nanosu natan¢éno sestavite, saj

kratek €as fiksiranja ne omogoca popravkov. =
Spoj je potrebno fiksirati, dokler se lepilo ne =g
strdi.

Nasvet:

Ce je potrebno lahko susenje ostanka lepila pospesite z aktivatorjem
LOCTITE SF 7458. Aktivator razprsite ali ga nanesite po kapljicah na ostanek
lepila.



‘ Hibridna lepila

LOCTITE HY 4070

8
H
B
B
&
:
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... hitro lepilo z visoko
trdnostjo, primerno za
razlicne materiale.

i

1. Priprava povr$ine

Cistenje

Za razma3Cevanie in ¢isenje povrsine pred leplienjem uporabite LOCTITE
SF 7063.

MeSanje

MeSanije s stati¢nim meSalnikom (LOCTITE HY 4070): Pred namestitvijo
staticnega meSalnika na kartuso, iztisnite majhno koli¢ino izdelka za

izenacitev batov. Namestite stati¢ni meSalnik in iztisnite nekaj zme$anega
izdelka. Statiéni meSalnik bo potem pravilno deloval.

2. Uporaba

Izdelek nanesite na povrsino neposredno po
mesanju.

Namig:
Po uporabi odstranite statiéni meSalnik in uporabite ¢ep, da zaprete kartuso.

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

e Dvokomponentno hibridno lepilo.

e Primerno za razliCne podlage (vklju¢no z vecino
plastinih mas, gume in kovine).

Zagotavlja hitro fiksiranje pri sobni temperaturi.
e Polni zraCnosti do 5 mm.

Izdelek je odporen na temperature in vlago.

Cas fiksiranja: 4-6 min pri 2 mm rezi.

Natezna strizna trdnost jekla: 25 N/mm2,
Delovna temperatura je med —40 °C in +100 °C.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e Zdruzuje hitro strjevanje z visoko strukturno trdnostjo.
¢ Moznost lepljenje razlitnih materialov.

e Zaradi konsistence gela, lepilo ne tece niti na vertikalnih
povrSinah.

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.

3. Sestavljanje

 Dele takoj po nanosu lepila sestavite.
o Med strjevanjem prepregite premikanje sestavljenih delov.

© Spoj mora doseci popolno trdnost pred izpostavitvijo kakrsnikoli
obremenitvi.



‘ Maziva in masti 1. Priprava povr$ine

Cistenje

 Za ¢iscenje in razmascevanije povrsine
LO CT I T E L B 8201 uporabite LOCTITE SF 7063.
e PovrSina mora biti Cista, brez oksidov in
ostankov maziv.

2. Uporaba
... vecnamensko e Za nanos lahko izbirate med prSenjem in
mazivo in olje. curkom.
o |zdelek naprsite na del, da dobite enakomeren
film.

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

e Univerzalna vpojna tekocina.

e SproSca, maze, Cisti, suSi in preprecuje korozijo na
strojih.

¢ Uporablja se za sproS¢anje zaribanih ali korodiranih
delov, kot so: varovalni pritrdilni elementi, zgibi in
cilindricni spoji.

e Delovna temperatura je med —20 in +120 °C.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e Brez vsebnosti silikona.

e Spro$canje mehanizmov.

e Mazanje kovin.

e (istenje delov.

e (Qdstranjevanije vlage.

¢ Preprecevanje korozije.

¢ Primeren za nanos v obliki tekoCine ali razprsila.

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.




‘ Kovinsko polnjene komponente

LOCTITE EA 3463

gnetljivo epoksi -
lepilo za popravila. ﬁgﬂﬁ:ﬁg

1. Priprava povr$ine

 Povrsino dobro odistite in zbrusite. Na koncu
jo odistite Se z izdelkom LOCTITE SF 7063.

e OdreZite zahtevano koli¢ino izdelka in
odstranite za$€itno plastiko. Izdelek gnetite do
popolne gladkosti in enakomerne obarvanosti.

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

e Vsestransko, dvokomponentno, gnetljivo epoksi lepilo za
popravilo z jekleno polnitvijo.

¢ Qprijem na vecini €istih povrsin.

¢ Po strjevanju ima visoko tlaéno trdnost.

* Preprecuje puScanje v ceveh in rezervoarjih, napolni
prevelike reze za vijake, gladi zvare in popravi
nestrukturne napake v odlitkih ali luknje v tankih.

¢ Delovni ¢as je med 2,5 in 5 min, odvisno od koli¢ine
izdelka.

e Delovna temperatura je med —30 °C in +120 °C.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e Hitra in enostavna uporaba.

e Strjevanje pod vodo in omogoc¢a oprijem na vecini
vlaznih povrsin.

¢ Uporaba v nujnih primerih lahko prepreci vecje poSkodbe
opreme in dodatne stroSke popravila.

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.

2. Uporaba

Izdelek nanesete na povrsino in ga po Zelji oblikujete. Za gladko povrSino
obrisite z vlazno krpo.



‘ Cistila za dele 1. Uporaba

© Na povrsino razprsite Cistilo LOCTITE SF 7063
 Vlazno povrsino obrisite s papirnato brisaco.

LOCTITE SF 7063 * Ce je potrebno, postopek ponovite.

e Pustite, da topilo popolnoma izpari in da je
povrsina popolnoma suha.

Opozorilo:
o - LOCTITE SF 7063 lahko povzroCi nastanek

“ @TITE . razpok na obéutljivin materialih.
@ :
... za GisGenje razlicnih  BIWAIER
delov in povrsin. | SENERena |

Sapte Clean
o et

B tapant hacte performatet
LY

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

o (istilo in razmascevalec za splosne namene.

e Zavse vrste povrSin in strojev pred popravilom ali
sestavljanjem z lepili LOCTITE®.

¢ (Qdstranjuje vecino masti, olj, teko¢ih maziv, kovinskih
odpadkov in zakljuckov iz vseh povrsin.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e Na osnovi topil.
¢ Ne puSca nobenih ostankov.
¢ Primeren za nanos v obliki tekoCine ali razprsila.

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.




‘ lzdelki za preventivo 1. Priprava povr$ine

Kontaktno Sobo in ohisje ocistite ostankov varjenja. Za bolj$i rezultat

uporabite novo kontaktno $obo in ohije. Pred uporabo dobro pretresite.

2. Uporaba

o Namestite kontaktno $obo na varilno pistolo
in nanesite izdelek z razdalje 10-15 cm.
Pritrdite ohi$je na varilno piStolo in nanesite
izdelek na zunanje in notranje dele pistole.
Po nanosu pocakajte nekaj sekund, da se

... ScCiti varilno opremo E——— izdelek posusi.

pred kovinskimi Eg?rﬂ'ﬁ * Po uporabi plogevinko obrnite navpicno
- ‘Qmm'ﬁw navzdol in prsite nekaj sekund. S tem

ostanki. ¥ | prepreite zamasitev nastavka.

Kako ucinkuje & kje uporabiti ta izdelek?

e Keramicna za$Citna prevleka brez vsebnosti silikona.

e Preprecuje oprijemanje kovinskih ostankov na varilno
opremo.

e Tvori suh film, ki odbija kovinske ostanke in zagotavlja
nemoteno varjenje do cca. 8 ur brez potrebe po
ponovnem nanasanju.

e Primeren za rocno MIG/MAG varjenje, lasersko ali plazma

rezanje ali za zaS¢ito vodil, delovnih priprav in spojk.

Cas strjevanja: 5-10 sek.

Zakaj uporabiti ta izdelek?

e Brez vsebnosti silikona.

¢ Do 8-urna zasCita.

e |zvrsten oprijem na povrsino.
o (iscenje ni potrebno.

Skenirajte

QR kodo za
ve¢ informacij
o izdelku.
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