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CON LOCTITE 518 ROLLER PEN,
SIEMPRE ESTARAS PREPARADQ.

Con el nuevo rodillo aplicador formar juntas liquidas
es mas sencillo gue nunca.

Con el nuevo Las juntas precortadas fugan. Se rompen. Se relajan. No pueden rellenar huecos
LOCTITE 518 Roller Pen ni imperfecciones de las superficies. Las juntas liquidas LOCTITE son mas fiables.
¢ Rellenan todos los huecos cubriendo completamente la superficie. Y, a diferencia

smr_npre tendras a I:rlanl:l de las juntas precortadas, siempre tendrds a mano cualquier tamano o forma de
la junta que necesites. junta que precises.
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Para ver cuanto puedes Ventajas del Sellador de Bridas LOCTITE 518:
ahorrar al utilizar juntas

liquidas LOCTITE, contacta v No se asienta, desliza o relaja, manteniendo la tension de la
con nosotros en: fijacion.

www.loctite.es/contacto v’ Rellena todas las holguras e irregularidades, evitando fugas

y goteo.

v" Distribuye las tensiones uniformemente, y no se
agrieta ni rompe.

v' Previene la corrosion asegurando un fécil desmon-
taje de las bridas.
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La forma mas rdpida y sencilla de aplicar juntas liquidas.

El nuevo LOCTITE 518 Roller Pen combina las propiedades antifugas del formador de juntas LOCTITE 518 habitual con un
comodo formato tipo rodillo que hace que la aplicacion de un sellador liquido de bridas sea mas facil que nunca, produzca
menos residuos y sea mds limpia.

LOCTITE 518 forma un sello flexible de alta resistencia mecdnica y quimica, que rellena todos los huecos y no se rompera ni se
deteriorard. Se utiliza en bridas rigidas de hierro, aluminio y acero, incluyendo superficies con pequefias contaminaciones.

BENEFICIOS

 Fdcil de aplicar. e Cubre el 100% de la superficie. « Altas prestaciones en bridas de meta-
. . . - les inactivos.
* Reduce el inventario, solo se nece- « Sellado fiable de larga duracién.
sita un envase para formar cualquier « Resistentes a los choques.

» No quedan huecos, ni se producen

junta. . . el
) roturas ni deformaciones. » Desmontaje facil.

Propiedades del Sellador de Bridas LOCTITE 518
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*24 h curado a 22 °C, ISO 4587
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Los datos que figuran en el presente documento tienen cardcter exclusivamente informativo. Por favor, contacta con el Departamento Técnico para realizar
cualquier consulta sobre las recomendaciones y especificaciones técnicas de estos productos.
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