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Karbantartasi megoldasok

A Henkelnél tudjuk, milyen feladatokat kell megoldani az ipari beren-

dezések karbantartasa, javitdsa soran. A zokkenémentes (izemmenet
biztositasahoz a megfelel§ szakemberre és megfeleld eszkdzokre van
sziikség.

A Loctite® kivald megoldasokat kinal az 6sszes ragasztasi, tomitési,
tisztitasi és kenési feladatra. Barmit kell megjavitani - a Loctite® segit-
ségével mindig megteheti.

A megfeleld termék kivalasztasa

Ezt a Karbantartasi megoldasok cimii kiadvanyt azért készitettiik, hogy
konnyen, gyorsan, elsd probalkozasra ki lehessen valasztani a megfeleld
terméket. Az (tmutato tartalmazza a mindennapi karbantartasi munkak-
hoz sziikséges legfontosabb termékeket.

o Keresés termék kategorianként vagy megoldando feladat alap-
jan torténhet.

¢ A felhasznalassal kapcsolatos gyakorlati tanacsokat talalunk a
“Hogyan alkalmazzuk” fejezetben.

A teljes termékkinalat megismeréséhez latogasson el a www.loctite.hu
oldalra, vagy Iépjen kapcsolatba a Henkel teriileti képviseldjével.
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Adagoloeszkozok

Termék tanusitvanyok

Bizonyos ipari teriileteken a felhasz-
nalt termékeknek megfeleld jova-
hagyéssal kell rendelkeznie, és ezt
figyelembe kell venni a kivalasztasnal.
Néhdny jévahagyas a legfontosabbak
kozil:

o WRAS - Jévahagyas ivoviz rend-
szerekben torténd felhasznalasra
- Egyesiilt Kiralysag

o KTW — Jévahagyas ivoviz rend-
szerekben torténd felhasznalasra
- Németorszag

* DVGW - Jévahagyas gaz rend-
szerekben torténd felhasznalasra
- Németorszag

o NSF - Jévahagyas ivovizre és
élelmiszerelkkel torténd érintkezésre
- Egyesiilt Allamok

* VDI 6022 — Gombasodasgatoltsag
igazoldsa - Németorszag

Arenc ésre allo jovavagyasokat minden
termék esetében a megfelel oldalakon
feltiintettiik.

Tovabbi kérdéseikkel kérjiik, latogassanak el
a www.loctite.hu oldalra, vagy keressék a
helyi miiszaki szaktanacsaddinkat.
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Loctite® karbantartasi nagymesterek

Kilazult menetes kotések, szivargo vezetékek — szamos javitasi feladat
keletkezik teljesen varatlanul. Késziiljon fel a Loctite® karbantartasi
nagymesterekkel; azokkal a termékekkel, melyeknek minden karbantar-
tasi szakembernél kéznél kell lenni.

Loctite® 243

o Kodzepes szilardsagu csavarrogzitd
o Olajallé

Loctite® 55

b= o Menettomitd zsinor
o Lehetévé teszi az tjra pozicionalst

Loctite® SI 5980

o Felhasznalasra kész feliilettomitd
e Qlajallo

Loctite® 3090

o Réskitoltd pillanatragasztd
e Szamos anyag ragasztasara alkalmas
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Loctite® 401 l

o Altalanos felhasznalsi céll pillanatragaszté
¢ Kivald tapadas sokféle anyagon

Loctite® 3463

o Acél tartalmu gyurhatd rid
o Szivargd vezetékek és tartalyok ideiglenes,
siirgdsségi javitasara alkalmazhato

Loctite® 7063

o Megtisztitja az alkatrészeket
¢ Ragasztas el6tti zsirtalanitasra és tisztitasra

Loctite® 8201

¢ Univerzalis kendolaj

Loctite® 8150

o Aluminium tartalmu beragodasgatlé
¢ \édelem a kopassal és korrdzidval szemben




Egézségre artalmatlan, biztonsagos

A Henkel egézségre artalmatlan és biztonsagos
termékei ndvelik a munkabiztonsagot és kivételes
mindséget képviselnek.

-

Anaerob termékek

o (res MSDS*.

o Nincs veszélyjelzé szimbélum, nincs Rogzités o— Csavarrogzités
veszélyre és biztonsédgos hasznalatra T T

vonatkozd mondat.
o Bizonyitott teljesit6képesség.

Menettomités .[

Feliilettomités

Pillanatragasztok

* A biztonségi adatlap nem tartalmaz veszélyre és biz-
tonsagos hasznalatra vonatkozé mondatokat.

o Nem tartoznak az izgat6 hatasd anyagokhoz.
o Nem kig6zolgd, szagtalan termékek.
o Novelt teljesitmény.

Nagy viszkozitds o——— BSg - l
Kis viszkozitas D—J Nagyon kis visz-
kozitas

*Az (EC) No. 1907/2006 — ISO 11014-1 szerinti biztonsagi adatlap 2, 3, 15. és 16. pontja nem tartalmaz
bejegyzést.
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termékek

Feliilettomito termékek

o Veszélyjelzés nélkiili termékek.
¢ Majdnem szagtalan termékek.

Viz/glikolallé termék o——
Olajallé termék o————

Ho4llo termék o—————————

Tisztitok makacs szennyezddések eltavolitasara

e Nem, vagy kis mértékben veszélyes anyagok.

* Kevéshé mérgezdek a vizben 616 szervezetekre és bioldgiailag lebomld feliiletaktiv anya-
gokat tartalmaznak.

o Alacsony illékony szervesanyag tartalom (VOC).

Tisztitas alkatrészmos6 berendezésben Bonderite C-MC 1030
Padlétisztitads Bonderite C-MC NEXO SOL
Tisztitas magasnyomasu berendezéssel Bonderite C-MC N DB
Tisztitas szorassal Bonderite C-MC 352
Kéztisztitas Bonderite C-MC 50120
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Csavarrogzito termekek

Milyen szilardsagra van sziikség?

Megoldas Loctite® 222

Konnyii szerelhet6ség

Menetméret (maximalis) M36

(Uzemi hémérséklet (°C) -55 és +150 kozott
Tanusitvanyok P1 NSF
Megjegyzések o Megfeleld, amikor ala-

csony oldé nyomatékra
van sziikség

o Lassu kotés — hosszabb
bedllitasi id6

Technoldgiai elonyok

o Ellendll a vibracio altal okozott lazuldsnak

* A menetek tokéletesen tomitettek, igy nem Iép fel érintkezési korrdzid

o Tiszta és egyszer(i alkalmazas

* Kivaltja a mechanikai csavarrogzitoket — kisebb koltség és raktarozasi igény



Kozepes

Loctite® 243 Loctite® 248 stift

Loctite® 270

Univerzélis termék Nem csopdg

Tartos rogzités

M36 M50 M20
-55 és +180 kozott -55 és +150 kozott -55 és +180 kozott
P1 NSF - P1 NSF

o Altaldnos felhasznalast o Felhasznaldsra kész stift e Tartds rogzitésre olyan

termék o Fej feletti alkalmazé- helyeken, ahol karban-
o Passziv fémeken is jo sokhoz tartaskor nincs sziikség

eredményt biztosit rendszeres szétsze-
o Olajallo relésre
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Csavarrdgzitok

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 222, 243, 248 és 270 termékeket?

1. Elokészités

Il Tisztitas

A régzitok felvitele el6tt ajanlott a feliiletek zsirtalanitasa
és tisztitdsa Loctite® 7063 termékkel.

I Aktivator alkalmazasa

Amennyiben a kotési sebesség a passziv fémek, vagy
az alacsony hémérséklet miatt (5°C alatt) lassu, Loctite®
7240 vagy Loctite® 7649 aktivator alkalmazasa ajanlott
(az aktivator hatasat a kotési sebességre a TDS-ben
taldlhaté grafikonok tartalmazzak).

2. Felhasznalasi mod

I Loctite® 222, 243, 270

Vigyiik fel a folyékony terméket a rogziteni kivant menetekre.

Atmenéfurat: Zsakfurat:

Szereljiik 0ssze az alkatré- A zsakfurat alsd harmadaba
szeket, utana vigyiik fel a juttassuk a terméket.
rogzitot.

Il Adagoléeszkozok

Alkalmazas szerelés utan:

Szereljlik 0ssze a csavart és
az anyat, azutan az anya és a
csavar talalkozasahoz juttas-
suk a terméket.

Ajanlott adagoléeszkozok: IDH 608966 vagy IDH 88631 (lasd az Adagoldeszkozok

fejezetet).
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I3 Loctite® 248

Vigylik fel a csavarrogzitdt a rogziteni kivant menetekre.

o A stift végén taldlhaté
adagold elforgatasaval
adagoljuk a sziikséges
mennyiségli terméket.

o Vigyiik fel a terméket a
csavar meneteire.

3. Osszeszerelés

o Szereljilk 6ssze az alkatrészeket, hlizzuk meg a csavarokat.

* Amennyiben néhany csavart el6z6leg eldfeszitettiink, alkalmazzuk a végleges nyoma-
tékot, miel6tt a csavarrogzitd elkezd kotni, vagy hasznaljunk lassan kotd terméket.

4. Szétszerelés

o Szétszerelés normdl kéziszerszdmokkal.

e Amennyiben nem lehetséges, alkalmazzunk helyi, kb. 250°C-ra torténd melegitést.
Melegen oldjuk a kotést.

A korrodalt, beragddott alkatrészek szétszereléséhez hasznaljuk a Loctite® 8040 fagyasztd
és lazité spray-t.

Tovabbi kérdéseikkel kapcsol 1 kérjiik, Imanyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
helyi miiszaki szaktanacsaddinkat.
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Menettomitok

Az alkatrész fém vagy miianyag?

Fém, miianyag, vagy a ketté
kombinacioja

Megoldas Loctite® 55

Menettomitd zsindr

Max. menetméret (coll) 4
Uzemi hémérséklet (°C) -55 65 +149 kozott
Tantsitvanyok DVGW, KTW, WRAS
Megjegyzések o Azonnali tomitettség a teljes nyomasra
e Biztositja az Ujra pozicionaldsi lehetd-
séget

Technoldgiai elonydk

o Megakadalyozza a folyadékok és gazok szivargasat
 Jol viseli a vibraciét és a nagy terheléseket

o Tiszta és egyszer(i alkalmazas

o Kivéltja a kender-, szalag- és pasztatomitéseket



Fém

Finom vagy durva menetekrdl van sz6?

Durva Finom
Loctite® 577 Loctite® 542
Univerzdlis termék Finommenetek tomtésére
3 3/4
-55 és +150 kozott -55 és +150 kozott
P1 NSF, DVGW DVGW
o Altalanos felhasznélas ¢ Finommenetes szerelvényekhez hidrauli-
o Fej feletti alkalmazasokhoz kus és pneumatikus berendezésekben
o Lassl kikeményedés * Gyors kotés
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Menettomitok

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 577 és 542 termékeket?

Elokészités

Tisztitas
A témitdk felvitele el6tt ajanlott a felilletek zsirtalanitisa
és tisztitdsa Loctite® 7063 termékkel.

Aktivator alkalmazasa

Amennyiben a kotési sebesség a passziv fémek, vagy az alacsony hémérséklet miatt
(5°C alatt) lassu, Loctite® 7240 vagy Loctite® 7649 aktivator alkalmazasa ajanlott (az
aktivator hatasat a kotési sebességre a TDS-ben talalhatd grafikonok tartalmazzak).

Felhasznalasi mod

o Vigyiik fel a terméket vonalban az anya menetekre
teljes kort alkotva, az elsé menetet kihagyva.

* Nagyobb atmérdk esetében a terméket a kapcsolddd
csb/csavar menetekre is vigyiik fel.

Adagoloeszkozok

Ajanlott adagoléeszkozok: IDH 608966 vagy IDH 88631 (lasd az Adagoldeszkozok
fejezetet).

Osszeszerelés

Szereljiik 6ssze a meneteket nyomatékkulccsal/cs6fogéval a gyartok utasitasai szerint.

Szétszerelés

o Szétszerelés normal kéziszerszamokkal. Amennyiben nem lehetséges, alkalmazzunk
helyi, kb. 250°C-ra torténé melegitést. Melegen oldjuk a kotést.

o Akorrodalt, berdgddott alkatrészek szétszereléséhez haszndljuk a Loctite® 8040
fagyaszto és lazit6 spray-t.




Hogyan hasznaljuk a Loctite® 55 terméket?

Elokészités
Tisztitas

Tisztitsuk meg a meneteket, sziikség esetén alkalmaz-
zunk érdesitést.

Felhasznalasi mod

* Tekerjiik a tdmitdzsinort a cs6 menetekre azokkal
megegyezd irdnyban, a csé végénél kezdve a miive-
letet. A javasolt koriiltekerések szdma a termék
cimkéjén talalhatd. Az optimalis hatas érdekében a
tekerés soran keresztezziik a zsindrt.

o A termék csomagolasanak tetején talalhatd beépitett
pengével vagjuk el a zsindrt.

Osszeszerelés

* Szereljiik 6ssze a meneteket a szokasos mddon.
* MeghUzas utan 45° pozicionalas lehetséges.

Tovabbi kérdéseikkel kapcsolatosan kérjiik, tanulmanyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.
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Felillettomito termékek

Merev vagy rugalmas feliiletet kell tomiteni?

Megoldas Loctite® 5188

Univerzélis termék

Tomitendo feliilet anyaga Fém
Max. rés (mm) 0,25
Uzemi homérséklet (°C) -55 és +150 kozott
Tandsitvanyok -
Megjegyzések o Altalénos felhasznalasti
termék
o Kivalo vegyszerallésag
o Olajallo

Technoldgiai elonydk

o Kitoltik az dsszes hézagot, megakadalyozzak a szivargast
o Nincs sziikség a csavarok utanhlzasara
e Egy termék alkalmazhat6 az 6sszes karimahoz — alacsony koltségek (raktarozas)



Loctite® 510

Rugalmas

Loctite® SI 5980

Loctite® SI 5990

Magas hémérséklet

Univerzdlis termék

Fém, miianyag vagy

Magas hémérséklet

Fém, miianyag vagy

Fém mindkettd mindkettd
0,25 1 1
-55 és +200 kozott -55 és +200 kozott -55 és +350 kozott
P1 NSF - -

o Magas hémérsékletnek

o Altalanos felhasznalast

kitett alkalmazésokhoz termék
e Olajallé
o Egyszerii felvitel
o Els6k egészségben és
biztonsagban
el

o Magas hémérsékletnek
kitett alkalmazésokhoz

o Egyszerii felvitel
o Els6k egészségben és
biztonsagban
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Felillettomito termékek

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 5188, 510, SI 5980 és SI 5990 termé-
keket?

1. Elokészités

Il Tisztitas

o Arégi tdmitdanyag maradvanyok eltavolitasahoz hasz-
naljunk Loctite® 7200 terméket, valamint fabol, vagy
miianyaghol késziilt kaparokést. Tavolitsuk el a sorjat.

o A tomitck felvitele el6tt ajanlott a felilletek zsirtalanité-
sa és tisztitasa Loctite® 7063 termékkel.

I Aktivator alkalmazasa

* Amennyiben a Loctite® 5188 és a Loctite® 510 termékek kotési sebessége a passziv
fémek, vagy az alacsony hémérséklet miatt (5°C alatt) lassu, Loctite® 7240 vagy
Loctite®7649 aktivator alkalmazasa ajanlott (az aktivator hatasat a kGtési sebességre

a TDS-ben taldlhaté grafikonok tartalmazzak).

o A Loctite® SI 5980 és Loctite® SI 5990 termékek esetében nincs sziikség aktivator

alkalmazésara.

2. Felhasznalasi mod

 Vigyiik fel a terméket a tomitendd feliiletre folytonos,
dnmagaban zarddd vonalban. A vonalat a feliilet belsd
éléhez kozel vezessiik, a furatokat vegyiik kérbe. A
kisebb feliileti egyenetlenségeket, karcokat kitolti a
tomitdanyag.

* A Loctite® 510 és a Loctite® 5188 termékek felvitele
nagyobb felliletek esetében hengerrel is torténhet.

Il Adagoléeszkozok

Ajanlott adagoléeszkozok: IDH 363544 vagy IDH 142240 (lasd az Adagoléeszkozok

fejezetet).
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3. Osszeszerelés

Amilyen gyorsan csak lehet, illessziik dssze a feliileteket és hlizzuk meg a csavarokat.

&~

Szétszerelés

o Szétszerelés normdl kéziszerszamokkal.

o Alkalmazzunk emeldcsavart, hasznaljuk az ontvényeken talalhato siillyesztéket, bemé-
lyedéseket a feliiletek szétvalasztasara.

o Akorrodalt, berdgddott alkatrészek szétszereléséhez hasznéljuk a Loctite® 8040
fagyaszto és lazit6 spray-t.

Tovabbi kérdéseikkel kapcsolatosan kérjiik, tanulmanyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.
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Rogzitoé termékek

Mekkora az egyoldali hézag?

Megoldas Loctite® 603

Kivalé csapagyrogzitd

Kezelési szilardsag elérése (perc)' 8

(Uzemi hémérséklet (°C) -55 és +150 kozott

Tanusitvanyok P1 NSF, WRAS

Megjegyzések o Hengeres alkatrészek rogzitése kis
hézagok esetén

o Kivaléan ellenall olajokkal szemben

" Szobahmérsékleten acél alkatrészeken.

Technoldgiai eldnydk

o Az Gsszes hézag kitéltésével megakadalyozzak a kilazulast, korréziét és a beragddast
o Az adott konstrukcié mellett nagyobb terhelések atvitelét biztositjak
* 100 %-os érintkezés — a fesziiltség egyenletesen oszlik el az illesztésben



0,1 és 0,25 mm kozott

Loctite® 638

0,25 és 0,5 mm kozott

Loctite® 660

Univerzalis termék

Jo réskitoltés

4 15
-55 és +150 kozott -55 és +150 kozott
P1 NSF, WRAS P1 NSF

o Altalanos felhasznélas termék
® Gyors kotés

o Lehet6vé teszi a kopott csapagyfészkek,
reteszek, bordas tengelyek, kipos
kotések ismételt hasznalatat

o A Loctite® 7240 aktivatorral egyiitt
hasznalva
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Rogzito termékek

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 603, 638 és 660 termékeket?

1. Elokészités

I Tisztitas

o A régi, visszamaradt rogzitdanyag maradvanyok
kénnyebb eltavolitisara hasznaljunk Loctite® 7200
terméket.

o Ardgzitok felvitele el6tt ajanlott a feliiletek zsirtalanita-
sa és tisztitasa Loctite® 7063 termékkel.

* 0,5 mm-nél nagyobb rések, valamint kopott tengelyek, csapagyfészkek, reteszhornyok
esetében hasznaljunk Loctite® fémtoltésti termékeket (lasd a Fémtoltésii termékek
fejezetet).

I Aktivator alkalmazasa

Amennyiben a kotési sebesség a passziv fémek, vagy
az alacsony hémérséklet miatt (5°C alatt) lassu, Loctite®
7240 vagy Loctite® 7649 aktivator alkalmazasa ajanlott
(az aktivator hatasat a kotési sebességre a TDS-ben
taldlhato grafikonok tartalmazzak).

N

Felhasznalasi mod

W Laza illesztések esetében:
Loctite® 603, 638, 660

Vigyiik fel a rogzit6t egy korbefuté vonalban kozvetleniil
a csap éle mogé, valamint a persely belsé feliiletére
ugyanigy, azutan az 6sszeszerelés soran az alkatrésze-
ket forgatva illessziik 6ssze azokat.

M1 Sajtold illesztések esetében:
Loctite® 603
Vigyiik fel a rogzit6t mindkét teljes illeszkedd feliiletre,

majd a sziikséges mértéki nyomassal szereljiik ssze
az alkatrészeket.




A Zsugorkotések esetében:

Vigylik fel a rogzit6t a csapra, melegitsiik fel a perselyt,
hogy biztositsuk a szereléshez sziikséges hézagot.

A megfeleld termék kivalasztasahoz Iépjen kapcsolatba a
Henkel miiszaki szaktanacsadojaval.

I Adagoloeszkozok

Ajanlott adagoldeszkdzok: IDH 608966 vagy IDH 88631 (Iasd az Adagoloeszkozok
fejezetet).

o

Szétszerelés

o Alkalmazzunk helyi, kb. 250°C-ra t6rténé melegitést.
Melegen oldjuk a kotést.

o A korrodalt, beragddott alkatrészek szétszereléséhez
haszndljuk a Loctite® 8040 fagyasztd és lazitd spray-t.

Tovabbi kérdéseikkel kapcsol 1 kérjiik, Imanyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.

127



Pillanatragasztok

Nem csepegd / nem elfolyé termékre van sziiksége?

Rés < 0,15 mm

Megoldas Loctite® 401

Univerzalis termék

Rogzitési id6 (sec) 3-10

Uzemi homérséklet (°C) -40 és +120 kozott
Tandsitvanyok P1 NSF
Megjegyzések o Altaldnos felhasznalast termék

o Kis viszkozitas

Technoldgiai eldnydk

 Kivald tapadas igen sokféle anyag feliletén, kiilondsen miianyagokon és gumikon
o Az alkatrészek nagyon gyors pozicionalésa és rogzitése
 Kis méret(i alkatrészek ragasztasa



Rés < 0,15 mm Rés =5 mm

Loctite® 454 Loctite® 3090

Gél Jo réskitoltés

5-10
-40 és +120 kozott -40 és +80 kozott
P1 NSF -
o Nagy viszkozitasu gél o Altaldnos felhasznalast termék
o Fej feletti alkalmazasokhoz o J6 réskitdlIt6 képesség

o Ahol esztétikai szempontok miatt a kigd-
z6lgés nem megengedhetd
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Pillanatragasztok

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 401, 454 és 3090 termékeket?

1. Elokészités

Il Tisztitas

A ragasztok felvitele el6tt ajanlott a feliiletek zsirtalanita-
sa és tisztitdsa Loctite® 7063 termékkel.

I Primer alkalmazasa

A nehezen ragaszthatd miianyagok esetében a tapadas
novelése érdekében hasznaljunk Loctite® 7239 vagy
Loctite® 770 primert. A termékeket ecsettel vagy martd
eljarassal vigyiik fel a ragasztandd feliiletekre. Keriiljiik
a primer tuladagoldsat. A ragaszto felvitelével varjunk,
amig a primerrel kezelt feliilet megszarad.

I Aktivator alkalmazasa

Amennyiben a kotési sebesség tul lass, Loctite® 7458
aktivator alkalmazasa ajanlott (az aktivator hatasét a
kotési sebességre a TDS-ben talalhatd grafikonok tar-
talmazzak). Az aktivatort szérassal, ecsettel vagy marté
eljdrassal vigyiik fel az egyik ragasztando feliiletre (nem
a primerrel kezeltre). A ragaszt6 felvitelével varjunk,
amig az aktivatorral kezelt feliilet megszérad.

Il Keverés

Keverés statikus keverdszarral (Loctite® 3090):
Mieldtt a statikus keverdszarat a kartushoz csatlakoz-
tatjuk, nyomjunk ki egy kevés terméket, hogy mindkeét
részben egyforma mennyiségli termék legyen. Helyezziik
fel a statikus keverdszarat, majd nyomjunk ki egy kevés
Osszekevert terméket, mig a kijovd termék szine egyen-
letes lesz.

Ezutén a statikus kevergszar megfelel6en 6sszekevert
terméket adagol.




2. Felhasznalasi mod

Vigyiik fel a ragasztét cseppenként vagy vonalban
az egyik ragasztando feliiletre (nem az aktivatorral
kezeltre).

Il Adagoléeszkozok
Ajanlott adagoldeszkozok: (Iasd az Adagoléeszkozok fejezetet)
 Kis mennyiségek pontos adagolasahoz hasznaljunk adagol6tiiket.
o Tartalék statikus keverdszarak a Loctite® 3090 termékhez: IDH 1453183

Osszeszerelés

d

Azonnal illesziik 6ssze az alkatrészeket. Az alkatrészeket
pontosan illessziik 6ssze, mert a révid rogzitési idé miatt
nem sok lehet6ség van a korrigalasra. Az alkatrészek
megfeleld pozicioban torténd rogzitését a ragaszté meg-
kotéseéig biztositani kell.

Gyakorlati tanacsok:

Szilkség esetén a tobblet termék Loctite® 7458 aktivator
alkalmazasaval kikeményithetd. Permetezziink, vagy
cseppentsiink aktivatort a tobblet termékre.

Tovabbi kérdései p 1 kérjiik, anyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.
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Szerkezeti ragasztok — Akrilatok és

Melyek a legfontosabb szempontok?

Altalanos ragasztas

Megoldas Teroson PU 6700

Univerzélis termék

Technoldgia 2K-PU
Rogzitési idd (perc) 30
Nyirdszilardsag (GBMS N/mm?) >12

(Uzemi hémérséklet (°C) -40 és +80 kozott
Megjegyzések o Altalanos felhasznalast termék

o Alkalmazhatd fényezett feliileteken
o JO réskitoltés
o Kissé rugalmas ragasztas

Technoldgiai elonydk

o Merev vagy kissé rugalmas szerkezeti ragasztas
o Nagy szilardsag

© JO vegyszerallésag

o Kivald tapadas sokféle anyagon



poliuretanok

Nehezen ragaszthatd miianyagok

Loctite® 3038

Kivalé esztétikai megjelenés

Loctite® V5004

Poliolefin ragasztd

Atlétsz6 ragasztési feliilet

2K-Akrilat 2K-Akrilat
> 40 3
13 (PBT) 21
-50 és +100 kozott -50 és +80 kozott

o Kivald tapadas nehezen ragaszthatd
miianyagokon, mint pl. PP, PE

o Gyors kotés
o Nagy szilardsag
o Atlatsz6 ragasztasi felillet
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Szerkezeti ragasztok — Akrilatok és

Hogyan hasznaljuk a Teroson PU 6700, Loctite® 3038 és V5004
termékeket?

Elokészités

Tisztitas
A ragasztok felvitele el6tt ajanlott a feliiletek zsirtalanita-
sa és tisztitdsa Loctite® 7063 termékkel.

Primer alkalmazasa

A nehezen ragaszthaté miianyagokon a Teroson PU 6700 termék tapadasanak névelése
érdekében haszndljunk a ragasztasi feliileten Teroson RB 150 primert. Keriiljiik a primer
tuladagolasat. A ragaszto felvitelével varjunk, amig a primerrel kezelt feliilet megszarad.

Keverés

Statikus keverdszarral:

Miel6tt a statikus keverészarat a kartushoz csatlakoztatjuk, nyomjunk ki egy kevés
terméket, hogy mindkeét részben egyforma mennyiségii termék legyen. Helyezziik fel a
statikus keverdszarat, majd nyomjunk ki egy kevés dsszekevert terméket, mig a kijové
termék szine egyenletes lesz. Ezutan a statikus keverdszar megfelel6en dsszekevert
terméket adagol.




poliuretanok

Felhasznalasi mod

Keverés utan azonnal vigyiik fel a terméket a ragasztasi
feliiletre.

Gyakorlati tanacs:
Haszndlat utan hagyjuk a keverdszarat a helyén, zaroku-
pakként hasznalva.

Adagoloeszkozik

Ajanlott adagoléeszkozok: (Iasd az Adagoléeszkozok fejezetet)

Adagoloeszkozok Kevrd- és adagoloszarak
Teroson PU 6700 e |DH 267452 * |DH 1487440
Loctite® 3038 ¢ |DH 1034026 * IDH 1034575
Loctite® V5004 e IDH 267452  IDH 1467955

Osszeszerelés

o Azonnal szereljiik dssze az alkatrészeket.
® Az Gsszeszerelt alkatrészek a kotés ideje alatt nem mozdulhatnak el.
o A ragasztott kotések csak a teljes kotési szilardsag elérése utan terhelhetéek.

Tovabbi kérdéseikkel kapcsolatosan kérjiik, tanulmanyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.
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Szerkezeti ragasztok — Epoxik

Melyek a legfontosabb szempontok?

Nagy teljesitmény

Megoldas Loctite® 9492

Magas hémérséklet

Szin Fehér
Rogzitési idd (perc) 75
Nyirdszilardsag (GBMS N/mm?) 20

(Uzemi hémérséklet (°C) -55 és +180 kozott
Megjegyzések o Haallo termék

o Kivald vegyszerallosag

Technoldgiai elényok

o Merev szerkezeti ragasztas

* Nagyon nagy szilardsag

o Nagyon jo vegyszeralldsag

o Kivéld tapadds sokféle anyagon



Altalanos ragasztas

Loctite® 3430 Loctite® Double Bubble

Univerzalis termék Egyszer(i hasznalat

Teljesen étlatsz6 Atlétszo
15 5
22 9
-55 és +100 kozott -55 és +100 kozott
o (Ot perces epoxi o Kis alkatrészek gyors javitasara
o Vizallo o Gyors kotés
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Szerkezeti ragasztok — Epoxik

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 9492, 3430 és Double Bubble termé-
keket?

Elokészités

Tisztitas
A ragasztok felvitele el6tt ajanlott a feliiletek zsirtalanita-
sa és tisztitdsa Loctite® 7063 termékkel.

Keverés

o Kézi keverés (Loctite® 3430 és Doubble Bubble
termékek):
Keverjiik 6ssze az A és B komponenst a megadott
keverési arany szerint. Felnaszndlas el6tt alaposan
keverjiik dssze a két komponenst.

o Keverés statikus keverdszarral (Loctite® 9492):
Miel6tt a statikus keverdszdrat a kartushoz csatlakoztatjuk, nyomjunk ki egy kevés
terméket, hogy mindkeét részben egyforma mennyiségii termék legyen. Helyezziik fel
a statikus keverdszarat, majd nyomjunk ki egy kevés dsszekevert terméket, mig a
kijové termék szine egyenletes nem lesz. Ezutan a statikus keverdszar megfelelden
oOsszekevert terméket adagol.




Felhasznalasi mod

Keverés utan azonnal vigyiik fel a terméket a ragasztasi
feliiletre.

Gyakorlati tanacs:
Haszndlat utan hagyjuk a keverdszarat a helyén, zaroku-
pakként hasznalva.

Adagoloeszkozik

 Javasolt adagoldeszkoz a Loctite® 9492 adagolasara (lasd az Adagoloeszkozok
fejezetet): IDH 267452

o Tartalék statikus keverdszarak: IDH 1487440

Osszeszerelés

o Azonnal szereljiik dssze az alkatrészeket.

o Az dsszeszerelt alkatrészek a kotés ideje alatt nem mozdulhatnak el.

o A ragasztott kotések csak a teljes kotési szilardsag elérése utan terhelhetéek.
Gyakorlati tanacsok:

Sziikség esetén a felesleges, nem megkétott termék Loctite® 7063 alkalmazéaséval
eltavolithato, letdrolhetd.

Tovabbi kérdéseikkel kapcsolatosan kérjiik, tanulmanyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.
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Rugalmas tomiték és ragasztok

Melyek a legfontosabb szempontok?

Megoldas

Rugalmas tomités

Teroson MS 930
kordbban Terostat MS 930

Loctite® 5366

Univerzélis termék

Atlatszo

Technoldgia 1K-SMP 1K-Szilikon
Borosodési ido (perc) 18 5

(Uzemi hémérséklet (°C) -40 és +80 kozott -50 és +250 kozott
Tandsitvanyok BSS 7239 -
Megjegyzések o Altaldnos felhasznalésti e Atlétszo

termék

o Nagyon nagy héallosag

Technoldgiai elényok

o (tésnek, vibracionak és hajlitd igénybevételnek ellenall

 J0 iddjarasallosag

o Széles hdmérséklet-tartomany

o Kivéld tapadds sokféle anyagon



Rugalmas ragasztas

Teroson MS 9399
korébban Terostat MS 9399

Loctite® SI 5616

Varrattomités

Teroson MS 9320 SF
kordbban Terostat 9320 SF

Univerzalis termék

Gyors kotés

Szérhat6 tomité

2K-SMP 2K-Szilikon 1K-SMP
35 - 12
-40 65 +100 Kozt -50 65 +180 kozot -40 65 +100 Kozt
ASTM E 662/E 162 ~ _
VDI 6022

o Altalénos felhasznalasti
termék

® Gyors kotés

* Nagyon gyors kikemé-
nyedés
© HBallé termék

o Gyors kotés
o Nem repedezik, véd a
korrézi6tol
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Rugalmas tomitok és ragasztok

Hogyan hasznaljuk a Teroson MS 930, Loctite® 5366, Teroson MS
9399, Loctite® SI 5616, Teroson MS 9320 SF termékeket?

Elokészités

Tisztitas
A ragasztok felvitele el6tt ajanlott a felilletek zsirtala-
nitasa és tisztitsa Teroson 450 termékkel. A nehezen

ragaszthatd anyagok esetében a termék alkalmazasa
noveli a tapadast is.

Keverés

Statikus keverdszarral (Loctite® SI 5616, Teroson MS 9399):

Miel6tt a statikus keverdszarat a kartushoz csatlakoztatjuk, nyomjunk ki egy kevés
terméket, hogy mindkét részben egyforma mennyiség(i termék legyen. Helyezziik fel a
statikus keverdszarat, majd nyomjunk ki egy kevés dsszekevert terméket, mig a kijové
termék szine egyenletes nem lesz. Ezutén a statikus keverdszar megfelelden dsszeke-
vert terméket adagol.

Gyakorlati tanacsok:
Amennyiben morzsalék lathaté a termék feliiletén, az anyag mar részben megkotott, és
a ragasztas a kivant jellemzdket nem fogja elérni.

Felhasznalasi mod

* Megfelel§ adagoloeszkozzel vigyik fel a terméket.

* Amennyiben a teljes feliilet ragasztasa sziikséges,
hasznaljunk kétkomponensii terméket.

* Nagyobb feliiletek ragasztasa esetén, amikor egyik
ragasztandd anyag sem képes a vizpara atbocsa-
tasdra, ne fedjlik be a teljes ragasztandd feliiletet a
termékkel.




Gyakorlati tanacsok:

* Bizonyos miianyagok esetében, mint pl. PMMA vagy PC a termékek fesziiltségkorro-
zi6t okozhatnak; az ezekkel az anyagokkal val6 dsszeférhetGséget felnasznalas el6tt
tesztekkel ellendrizni kell.

o Haszndlat utdn hagyjuk a keverdszarat a helyén, zarokupakként hasznalva.

7 Adagoloeszkozok
o Ajanlott adagoloeszkozok: (Iasd az Adagoloeszkozok fejezetet)

Keverd- és adagold-

Adagoldeszkozok szirak
Teroson MS 930 © IDH 142240  [DH 581582
Loctite® 5366 © IDH 142240 * IDH 1118785
Teroson MS 9399 © IDH 150035  [DH 1487440
Loctite® SI 5616 © IDH 142240 o IDH 874905
Teroson MS 9320 SF © IDH 142241  IDH 547882
(szérashoz) (szdrashoz)
© IDH 142240  [DH 581582
(vonalban torténd (vonalban torténd
felvitelhez) felvitelhez)
Tovabbi kérdéseikkel k | 1 Kérjik, Iményozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a

Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.
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Fémtoltésii anyagok

Milyen javitast szeretne elvégezni?

Siirgdsségi javitas

Megoldas Loctite® 3463

Metal Magic Steel™ stift

Rogzitési idd 20°C-on (perc) 10
Nyomészilardsag (N/mm?) 83
(Uzemi hémérséklet (°C) -30 és +120 kozott
Megjegyzés o Acél tartalmu gyurhatd
rad
o Szivargd vezetékek és
tartalyok siirgdsségi
javitasara

Technoldgiai elonydk

 Kopott fém alkatrészek feldjitésara, javitdsara hasznalhaté
o Nincs sziikség az alkatrészek melegitésére és hegesztésre
o Kikeményedés utan megmunkalhato, firhaté vagy menettel ellathato



Tengelyjavitas

Loctite® 3478

Fém alkatrészek altalanos feldjitasa

Loctite® 3471

Loctite® 3475

Nagy nyomdszilardsag

Acél alkatrészek feltjitasa

Aluminium alkatrészek
felujitasa

360 180 180
125 70 70
-30 és +120 kozott -20 és +120 kozott -20 és +120 kozott
o Kopott tengelyek és * Kopott, elhasznalddott  Kopott, elhasznalddott
csapagyfészkek fel- acél alkatrészek fel- aluminium alkatrészek
ljitasa ljitasa felujitasa

o Nagy nyomoszilardsag

* Jo allékonysagu paszta

* Jo allékonysagu paszta




Fémtoltésii anyagok

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 3463 terméket?

1. Elokészités

* Alaposan tisztitsuk meg és érdesitsiik a feliileteket.
Végiil tisztitsuk meg Loctite® 7063 termékkel.

© Vagjuk le a sziikséges mennyiség(i terméket, majd
tavolitsuk el a miianyag féliat. Gyurjuk 6ssze alaposan,
amig homogénné és azonos szinivé valik.

2. Felhasznalasi mod

Erésen nyomjuk a ragasztando feliiletre, majd formazzuk a kivant alakra. A sima feliilet
kialakitasahoz toroljiik &t nedves ruhaval.

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 3478 terméket?

1. Elokészités

Munkaljuk meg a sériilt tengelyt tgy, hogy atmérdje minimum 3 mm-rel kisebb legyen
a névleges atmeérénél.

Bl Tisztitas
A ragaszto felvitele el6tt ajanlott a feliletek zsirtalanitasa
és tisztitdsa Loctite® 7063 termékkel.

I Keverés

Keverjuk 6ssze a komponenseket kiillon-kiilon. Keverjik dssze az A és B komponenst
a megadott keverési arany (suly vagy térfogat) szerint. Alaposan, legalabb két percig
keverjiik a komponenseket, mig teljesen homogén anyagot nem kapunk.




2. Felhasznalasi mod

 Atengelyt forgatva vigyiink fel a feliiletére egy vékony réteg Loctite® 3478 terméket.
Ezutan alakitsuk ki a megfeleld bevonat vastagsagot. Annyi Loctite® 3478 terméket
vigylink fel, hogy a névleges tengelyatmérdnél nagyobb atmérét alakitsunk ki.

 Teljes kotés utan munkaljuk a tengelyt a névleges atmérdre.

I Hogyan hasznaljuk a Loctite® 3471 és 3475 termékeket?

1. Elokészités |

Il Tisztitas

A ragaszto felvitele eldtt ajanlott a feliiletek zsirtalanitasa és tisztitdsa Loctite® 7063
termékkel.

I Keverés

Keverjuk 6ssze a komponenseket kiilon-kiilon. Keverjiik
Gssze az A és B komponenst a megadott keverési arany
(suly vagy térfogat) szerint. Alaposan, legaldbb két percig
keverjiik a komponenseket, mig teljesen homogén anya-
got nem kapunk.

N

Felhasznalasi mod

 Vigyiik fel a terméket a mellékelt spatulaval a kivant
helyre.

o Az dsszeszerelt alkatrészek a kotés ideje alatt nem
mozdulhatnak el.
o Szobahdmérsékleten a teljes kotéshez 72 dra sziiksé-

ges; az alkatrészek 40°C-ra torténd melegitésével ez
az id6 24 o6rara csokken.

o Mivel a kotés soran hd fejlddik, nagyobb mennyiségi anyagok gyorsabban megkot-
nek.

Tovabbi kérdései p 1 kérjiik, anyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.
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Védobevonatok és bevondanyagok

Milyen méretii részecskék okozzak a kopast?

Durva szemcsék

Megoldas Loctite® 7218

Simithaté keramiatoltési epoxigyanta

Keverési arany térfogat / suly szerint

(AB) 2:1/100:50
Javasolt rétegvastagsag (mm) min. 6
(Uzemi hémérséklet (°C) -30 és +120 kozott
Tandsitvanyok -
Megjegyzés o Kivald kopasallésag

o Fej feletti alkalmazasokhoz

Amikor kivalasztja a megfeleld Loctite® véddbevonatot vagy bevondanyagot, legfontosabb szempont a
koptatd szemcsék mérete, ezenkiviil figyelembe kell venni az izemi hémérsékletet, valamint a bevondanyag
vegyszer- és korrozioallosagat. Kérjiik, amennyiben szaktanacsra van sziiksége, vegye fel a kapcsolatot a
Henkel miiszaki szaktanécsaddjaval.

Technoldgiai elonydk

* Kopott, elhasznalddott feliiletek helyreallitisa
o Megvédi az alkatrészeket a kopastdl, az extrém vegyi hatasoktol és a korréziétol
¢ Meghosszabbitja az alkatrészek élettartamat, javitja a hatékonysagot

o Koltség megtakaritas az alkatrészcsere elkertilésével, valamint a raktarozasi koltségek
csokkentése



Finom részecskék

Loctite® 7255

Loctite® 7117

Szorhatd keramia bevonat

Ecsetelhetd kerdmia

2:1/100:50 3,34:1/100:16
min. 0,5 min. 0,5
-30 és +95 kozott -30 és +95 kozott
WRAS -
o Altalénos felhasznalast termék o Altalénos felhasznalast termék
o Nagyon sima feliiletet képez  Fényes, alacsony surlodasu fellilet
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Védobevonatok és bevono anyagok

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 7218, 7255 és 7117 termékeket?

1. Elokészités

Bl Tisztitas
o Alaposan tisztitsuk meg és érdesitsiik a feliileteket,
lehetdség szerint alkalmazzunk szemcseszorast. Végiil
tisztitsuk meg a feliileteket Loctite® 7063 termékkel.
Sziikség esetén az erGsen kopott feliileteket el6z6leg
javitsuk ki simithat6 fémtoltési termékekkel.

o A feliiletel6készités utan javasolt a 48 draig tartd
atmeneti korréziovédelmet biztosit Loctite® 7515 termék alkalmazasa.

I Keverés

* Amennyiben a javitashoz sziikséges a készletben
talalhato dsszes termeék, keverjiik dssze a teljes meny-
nyiségi térhaldsitot és gyantat.

* Amennyiben kevesebb mennyiség(i anyagra van sziik-
séglink, keverjiik 6ssze a sziikséges mennyiségii A és
B komponenst a megadott térfogat vagy sly szerinti
aranyban (a keverési aranyok a termék cimkéjén és a
miiszaki adatlapon szerepelnek).

* Alaposan, legalabb két percig keverjiik a komponenseket, mig teljesen homogén
keveréket nem kapunk.

N

Felhasznalasi mod

o Vigyiik fel a tokéletesen dsszekevert anyagot ecsettel,
simitélappal vagy szorassal az el6készitett felliletre.

* Vegyiik figyelembe a fazékidét és a kotési iddt (lasd a
kivalasztési tablézatot az el6z6 oldalakon).

o A Loctite® 7255 és Loctite® 7117 termékeket mini-
mum két rétegben sziikséges felvinni a teljes bevonat
vastagsaganak kialakitasahoz.




Gyakorlati tanacsok:

o Afeliiletek el6zetes bevondsa az dsszekevert kompozitok beddrzsolésvel segit abban,
hogy a javité anyag kitolti az dsszes feliileti repedést, rést, ugyanakkor kivald tapadas-
sal rendelkez6 réteget képez a kompozit és az eredeti feliilet kozott.

o A sima, fényes feliilet biztositasdhoz simitsuk el a bevonat felszinét egy meleg simi-
télappal.

* Haszndljunk eltérg szin(i termékeket, amennyiben egynél tobb rétegii bevonast alkal-
mazunk. Amikor a legfelsd réteg lekopik és megjelenik az alatta levd, indikatorként
miikddve jelzi a kopas mértékeét.

I Javaslataink a szorhaté termékek alkal-
mazasaval kapcsolatosan
(Loctite® 7255):

* Alegjobb eredményt egy meghatarozott rétegvastag-
sagban alkalmazva biztositja a termék. Ez kiiléndsen
fontos a fliggdleges feliileteken torténd alkalmazasok-
ndl. A sarkok és az élek bevonasa esetén a legjobb
eredmény elérése érdekében ajanlott azok 3 mm-es sugarban torténd elézetes
lekerekitése.

A Loctite® 7255 termék alkalmazasa esetén a konnyebb szérhatdsag és a simabb
feliilet biztositasa érdekében ajanlott a termék el6zetes felmelegitése.

Il Adagoldoeszkozok

 Javasolt adagoldeszkoz a Loctite® 7255 adagolasara: IDH 1175530 (lasd az
Adagoloeszkozok fejezetet)

Tovabbi kérdéseikkel kapcsol 1 kérjiik, Imanyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.
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Tisztitok — Makacs szennyezddések

Milyen tipusu tisztitora van sziikség a karbantartas soran?

Padlétisztito

Megoldas Bonderite C-MC 80
korabban Loctite® 7861

Padl6tisztité makacs szeny-
nyezddések eltavolitasara

Felhasznalasi koncentracio (g/1) 50 és 200 kozott
{zemi hémérséklet (°C) +15 és +100 kozott
Megjegyzések  Beton padozatokhoz

 QOldészermentes

A makacs szennyezddések karbantartas soran torténd eltavolitasat biztosito tisztitok felhasznélasaval kap-
csolatosan kérjiik, tanulmanyozza azok miiszaki adatlapjat, int a tisztitd épkonyvei

Yeprony

Technoldgiai elénydk

o Kivalé mindségli vizbazisu savas, ligos és semleges tisztitok
o Alkatrészek és berendezések tisztitdsa a fémfeldolgozd iparban, javitémihelyekben, vala-
mint a vasut és hajozas teriiletén

o Aftisztitok alkalmasak fém, m{ianyag, beton, k6, keramia, liveg, festett feliiletek stb. tisz-
titdsara



eltavolitasa karbantartaskor

Alkatrész tisztitok

Bonderite C-MC 1030 = Bonderite C-MC 352 = Bonderite C-MC 3000
korabban Loctite® 7013 korabban Loctite® 7014 korabban P3 Grato 3000

Alkatrészmosokban Sz6rhaté tisztito Nagynyomasu berendezések-

alkalmazhat tisztitd ben alkalmazhato tisztitd

Felhasznélasra kész 20 és 60 kozott 20 és 200 kozott
Szobahémérséklet +50 és +75 kozott +10 és +50 kozott
e Minden szennyezddéshez e Olaj, zsir és mas szeny- e QOlaj, zsir és mas szeny-
o Oldészermentes nyez6dések eltavoli- nyezdések eltavoli-
* Biologiailag lebomio tasaa tasara o
 Berendezések, gépek o Atmeneti korroziovédel-
szérassal torténd tiszti- met biztosit
tasahoz o Oldészermentes
© Olddszermentes * Bioldgiailag lebomlo
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Tisztitok — Alkatrészek és

Mit szeretne tisztitani?

Keéztisztitas

Megoldas Loctite® 7850

Kéztisztito

Kémiai bazis Természetes kivonatok
Megjegyzések * Bioldgiailag lebomld
o Vizzel vagy viz nélkiil is
hasznélhatd

Technoldgiai eldnydk

o A javitdomiihelyekben szamos tisztitasi feladatra felhasznalhatd
o Aftisztitd alkalmas ragasztas el6tti felliletelokészitésre



szennyezett kéz tisztitasa

Alkatrészek tisztitasa

Loctite® 7063 Loctite® 7200 Loctite® 7840

Ragasztas elGtt Tomités eltavolitd Altalanos tisztito

Oldészer Oldészer Viz
 Ragasztas és témités o Eltavolitja a témitéanyag e Bioldgiailag lebomld
el6tt idedlis tisztitszer maradvanyokat o Vizzel higithato
az alkatrészek tiszti- o Nem sériil a feliilet
tasdra

* Nem hagy nyomot
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Tisztitok — Alkatrészek és

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 7850 terméket?

Felhasznalasi mod

o Dorzsoljiik a terméket szarazon a keziinkkel, amig feloldja
a szennyezddéseket vagy a zsirokat.

 Tordljiik szérazra a keziinket, vagy blitstik le vizzel.
o Sziikség esetén ismételjiik meg az eljarast.

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 7063 terméket?

Felhasznalasi mod

e Permetezziink a feliiletekre bGségesen Loctite® 7063 ter-
méket azok megtisztitasahoz.

o Még nedvesen tordljiik szarazra a felilletet egy tiszta papir
torlékenddvel.

o Sziikség esetén ismételjiik meg az eljarast, mig az dsszes
szennyezddést eltavolitjuk.

o Az olddszer elparolgasa utan a feliilet tokéletesen széraz
lesz.

Figyelem:
A Loctite® 7063 érzékeny anyagok esetében fesziiltségkorroziot okozhat.




szennyezett kéz tisztitasa

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 7200 terméket?

Felhasznalasi mod

o Felvitel el6tt védjiik a fényezett feliileteket, mert a Loctite®
7200 megtamadhatja a festéket.

* Permetezziik bdségesen a terméket a karimara vagy a
felliletre. Varjunk 10-15 percet, mig a tdmitanyag megla-
gyul (szilikon tomitések esetében 30 perc).

o Tavolitsuk el a tomitést lagy kapardval és toréljik a felii-
letet tisztara.

o Sziikség esetén ismételjiik meg az eljarast.

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 7840 terméket?

Felhasznalasi mod

o Higitsuk a Loctite® 7840 termeéket vizzel.

* Permetezziik vagy aztassuk be az alkatrészeket, majd
toroljiik tisztara vagy oblitsiik le azokat.

Gyakorlati tanacsok:
A tisztitas hatdkonysaga névelheté meleg vizzel térténd
higitassal.

Tovabbi kérdéseikkel kapcsol 1 kérjiik, Imanyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.
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Kendanyagok

Milyen az alkatrészek terhelése /egymashoz viszonyitott
mozgasa?

Lassti mozgas /
nagy terhelések

Megoldas Loctite® 8150

Aluminium tartalmd
beragddasgatlo

Kémiai bazis Aluminium, grafit
Viszkozitas -
{zemi hémérséklet (°C) -30 és +900 kozott
Megjegyzések o Megvédi a kapcsolddo
meneteket
o Véd a korrdziétol és a
beragodastol

Technoldgiai elonydk

o Védi az alkatrészeket a korrdziétdl, a srlédas altal okozott kopastdl, extrém nagy nyomas-
nak ellendll

* Tulmelegedés megakadalyozasa



Kozepes sebesség /

kézepes terhelések Gyors mozgasok / kis terhelések

Loctite® 8105 Loctite® 8191 Loctite® 8201

Univerzalis zsir Szérazfilm kendanyag Univerzélis kendolaj

Asvanyolaj MoS, Asvanyolaj
- 11 s (csésze 4) 17,5 ¢St (+50°C)
-20 és +150 kozott -40 és +340 kozott -20 és +120 kdzott
e Szagtalan ® Gyorsan szarad o Szerelvények szétszere-
« Semleges megjelenés o Fokozza az olajok és léséhez
zsirok teljesitményét o KenGanyag fémekhez
o Megtisztitja az alkatré-
szeket

o Kiszoritja a nedvességet

o Megakadalyozza a
korrézi6t
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Kendanyagok

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 8150, 8105, 8191 és 8201 terméke-
ket?

1. Elokészités

I Tisztitas
o A termékek felvitele el6tt ajanlott a feliletek zsirtalani-
tésa és tisztitasa Loctite® 7063 tisztitoval.

o Afeliiletekrdl el6zetesen el kell tavolitani a revét, oxi-
dokat és a kendanyag maradvanyokat.

2. Felhasznalasi mod

Hasznélat el6tt alaposan razzuk Ossze a termékeket.

IV Loctite® 8150

 Vigyiik fel a terméket ecsettel a teljes feliiletre egy
vékony, egyenletes rétegben.

 Ne higitsuk.

M1 Loctite® 8105

o Ellendrizziik a termék kompatibilitdsat mas zsir
maradvanyokkal.

 Ecsettel, spatulaval vagy zsirzopisztollyal vigyiik fel a
terméket a megtisztitott feliiletekre.

Gyakorlati tanacsok:
A termék alkalmazhaté automatikus adagol6 rendsze-
rekben is.




iﬂ Loctite® 8191

* Az egyenletes bevonas érdekében a terméket kb. 20
cm tavolsagrol permetezziik a tiszta alkatrészekre.

o Szobahdmérsékleten 15-30 perc sziikséges a bevonat
megszaradasahoz.

] Loctite® 8021

o A termék felvinetd permetezéssel és szdrofej alkalma-
zasaval (igénytdl fiiggden).

* Permetezziik folyamatosan az anyagot a feliiletre az
egyenletes bevonas biztositdsahoz.

Tovébbi kérdéseikkel k | 1 kérjiik, tanulmanyozzak a termékek
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.

i adatlapjat, vagy keressék a
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Feliilet elokészités és

Milyen tipusu feliiletkezelést szeretne?

Rozsda elleni kezelés

Megoldas Loctite® 7500

Rozsda atalakitd

Szin Matt fekete

{Uzemi hémérséklet (°C) -

Megjegyzések o A meglevd rozsdat stabil
alappa alakitja
o A kikeményedett termék
primerként mikaodik
festéskor

Technoldgiai elénydk

* Megoldast biztositanak a kiilonféle feliiletkezelési és elokészitési feladatokhoz



korroziovédelem

Korréziévédelem

Loctite® 7800

A hegesztéberendezés
védelme

Loctite® SF 7900

Jeldlofesték

Loctite® 7414

Cink spray

Ceramic Shield

Elmozdulés jelz6

Sziirke Fehér Kék
-50 és +550 kozott - -35 és +145 kozott
o Kivalo katédvédelmet © Hegesztés sordn meg- o Jelzi a bedllitott alkatré-
nyujt vasfémeken akadalyozza a fréccsend szek elmozdulasat
o A galvanizalt alkatrészek fémek tapadasat o Kiiltéri alkalmazasokhoz
bevonatanak helyre- A hegesztokésziilék tar-
allitdsa ts védelme

o Szilikonmentes

163



Feliiletkezelo és korroziovédo

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 7500 terméket?

Elokészités

Drétkefével tavolitsuk el a rozsdat és a revét a felliletrdl. A termék felvitele el6tt ajanlott
a feliiletek zsirtalanitasa és tisztitasa Loctite® 7063 tisztitoval. Hasznalat elGtt alaposan
razzuk dssze a terméket.

Felhasznalasi mod

Ecsettel vagy szivaccsal bdségesen vigyiik fel a feliiletre
a terméket. Két rétegben alkalmazzuk (Ujra bevonasi idd:
60 és 120 perc kozott). Egyenetlen szin jelzi az ismételt
bevonas sziikségességét. A fényezéssel varjunk 24 orat,
mig a feliilet teliesen meg nem szarad.

Gyakorlati tanacsok:
Ne alkalmazzuk direkt napsiitésnek kitett vagy nedves
felileten.

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 7800 terméket?

Elokészités

Tavolitsuk el a feliiletrdl a rozsdat, régi festék bevonatokat, stb. Amennyiben lehetséges,
alkalmazzunk a feliileten homokszorast. A termék felvitele el6tt ajanlott a feliiletek zsir-
talanitasa és tisztitdsa Loctite® 7063 tisztitoval. Hasznalat el6tt alaposan razzuk dssze

a terméket.

Felhasznalasi mod

o Az egyenletes bevonas biztositasahoz permetezziik
20-30 cm tavolsagrol folyamatosan az anyagot a tiszta
feliletre.

* A bevonat ragadéssaga 30-60 perc elteltével meg-
sz(inik. A teljes szaradashoz 24 dra sziikséges.




termékek

‘ Hogyan hasznaljuk a Loctite® SF 7900 Ceramic Shield terméket?

Elokészités

Tisztitsuk meg az aramatadot és a gazterel6t a ratapadt szennyezddésektdl, fémtél. A
legjobb eredmény elérése érdekében hasznaljunk Uj dramatadot és gaztereldt. Hasznalat
eldtt alaposan razzuk ossze a terméket.

Felhasznalasi mod

 Helyezziik fel az aramatadot a hegesztpisztolyra és
10-15 cm tavolsagrol permetezziik ra a terméket.
Helyezziik fel a gazterel6t a hegesztGpisztolyra és
vonjuk be a kiilsd és belsd feliiletét egyarant. Varjunk
néhany masodpercet, mig a bevonat megszarad.

o Alkalmazas utan forditsuk fejjel lefelé a palackot és 2
néhany masodpercig permetezziink, hogy megakada-
lyozzuk a szoréfej elzarodasat.

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 7414 terméket?

Elokészités

A termék felvitele eldtt ajanlott a feliiletek zsirtalanitasa és tisztitdsa Loctite® 7063
tisztitoval.

Felhasznalasi mod

Nyomjuk ki a tubusbdl egy keskeny csikban a terméket a
jelélendd alkatrészek kozé. Varjunk 60 masodpercet, mig
megszéarad a termeék.

Tovabbi kérdései p 1 kérjiik, anyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.
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Siirgosseégi javitoanyagok

Milyen alkalmazashoz hasznalja a terméket?

0-gyiirii tomiteé-
sek cseréje vagy
javitasa

Korrodalt alkatré-
szek szétszerelése

Loctite®

1a®
0-gyiirii készlet Loctite™ 8040

Megoldas

Vezetékek szivar-
gasanak keresése

Loctite® 7100

0-gydir(i készlet Fagyaszt és meglazit

{izemi hémérséklet

Szivérgasjelz6

. - - +10 és +50 kozott

Megjegyzések o Akészlet o Hirtelen fagyasz- ¢ A szivargas
gumizsinérokat, tas (-40°C) helyén buboréko-
Loctite® 406 o Meglazitja az kat képez
termeéket és 0Osszerozsdaso- o Valamennyi
0-gyir készi- dott, korrodalt, gézhoz és gazke-
tésére alkalmas beragddott alkat- verékhez hasz-
eszkozoket részeket nélhatd, kivéve a
tartalmaz o Kapillaris tulaj- tiszta oxigént

© Nincs szikség donsaga révén e Nem mérgez6 /

kiilénb6z6 kozvetleniil a nem gyulékony
méretii 0-gy(irtik rozsdahoz hatol o Vas, 16z és
raktérozésara

miianyag cso-
vekhez is hasz-
néalhat6



Vezetékek szivargasainak tomitése Koriiltekercselés

Teroson
Fix&Repair szalag

Nagy szilardsagu
ragasztészalag

Loctite® 3463 | Loctite® 5070 | Loctite® 5075

Tomitd és

Metal Magic Steel™ PR
stift CsGjavitd készlet szigeteldszalag

-30 és +120 kozott

-54 és +260 kozott

+70-ig

o Acél tartalmd
gyUrhatd rud

o Szivargo vezeté-
kek és tartalyok
slirgfsségi javi-
taséra

* Egyszeriien

hasznalhaté
javitokészlet a
szivargo csovek
javitasara

o Tomit és
szigetel6szalag

o Ellendll az extrém
kornyezeti koril-
ményeknek

e Eredeti méreté-
nek haromszoro-
séra nyulik

o Textilerdsitési
szalag

© Kézzel kdnnyen
téphetd

o Javitasra, meg-
erdsitésre, rogzi-
tésre, tomitésre
és védelemre
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Siirgosseégi javitoanyagok

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 8040 terméket?

1. Elokészités

Tavolitsuk el a szennyezddéseket és a rozsdat. Haszndlat el6tt alaposan razzuk dssze a
terméket.

2. Felhasznalasi mod

* Permetezziik a terméket az alkatrészekre 5-10 masodpercen keresztiil 10-15 cm

tavolsaghol.
* 1-2 perc elteltével szereljiik szét az alkatrészeket. Sziikség esetén ismételjik meg az
eljarast.
minimum -43°C Alkatrész
5-10 sec.
L3 L Korrodalt réteg ~

;i  1c

Hogyan hasznaljuk a Loctite® 5070 terméket?

1. Elokészités

o Fesztelenitsiik a csévezetéket.

 Alaposan tisztitsuk meg és érdesitsiik a feliileteket. Végiil tisztitsuk meg Loctite® 7063
termékkel.

N

Felhasznalasi mod

 Keverjiik dssze a szilkséges mennyiségii Loctite®
3463 terméket (részletek a Fémtoltésii anyagok
fejezetben). ErGsen nyomjuk a terméket a repedésbe,
lyukba vagy a pérusokhoz.

o Aktivljuk a szalagot szobah6mérsékleten torténd 20

masodperces vizben torténd aztatassal. Szorosan
tekerjiik kérbe a javitott feliiletet a szalaggal, legalabb négy réteget képezve.




I Hogyan hasznaljuk a Loctite® 0-gyiirii készletet?

1. Elokészités

o Tisztitsuk meg a vagoeszkoz pengéjét Loctite® 7063
termékkel.

* Vagjunk le a sziikségesnél egy picit hosszabb zsinort.
A vagosablont hasznalva mindkét végéhdl levagva
szabjuk a zsindrt pontos méretre, igy tiszta feliileteket
kapunk a ragasztashoz.

N

Felhasznalasi mod

« Vigyiink fel egy csepp Loctite® 406 terméket a zsinor
egyik végére.

o AV-alaku hornyot hasznalva azonnal illessziik dssze a
zsindr két végét. Tartsuk dsszeillesztve a felileteket 30
masodpercig, azutan a tomités hasznalatra kész.

I Hogyan hasznaljuk a Loctite® 7100 terméket?

1. Elékészités \

Hasznélat el6tt alaposan rdzzuk 6ssze a terméket. ‘

2. Felhasznalasi mod

* Permetezziik a terméket 15-20 cm tavolsagrol a szi-
vérgés feltételezett helyére.

o A tényleges szivargas helyét a termék habképzddéssel
jelzi.

Tovabbi kérdéseikkel kapcsolatosan kérjik, tanulmanyozzak a termékek miiszaki adatlapjat, vagy keressék a
Henkel helyi miszaki szaktanacsaddit.
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Adagoloeszkozok

Kézi adagolok

IDH szam Adagolhato termékek Kiszerelések
o Loctite® 5188, 510, © 300 ml
5366, S1 5980, S15990, e 310 ml
515616 « 250 ml (1:1)
* Teroson MS 930, o 265 ml (2:1)
MS 9320 SF, PU 6700 '
IDH 142240
© Teroson MS 9399 ® 50 ml (1:1)
IDH 150035
o Loctite® 9492 © 400 ml (1:1,2:1)
IDH 218312
o Loctite® 9492, V5004 e 50 ml(1:1,2:1)
 Teroson PU 6700
IDH 267452
o Loctite® 5188, 510, e 50ml
S15980, SI 5990
IDH 363544
o Loctite® 3038 ° 50 ml (10:1)
IDH 1034026
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Perisztaltikus adagoldk

IDH szam Adagolhato termékek Kiszerelések

e Loctite® 222, 243, 270, e 50 ml
542,603, 638

IDH 608966

e Loctite® 222, 243, 270, e 250 ml
542,603, 638

IDH 88631

Pneumatikus miikodtetésii adagoldpisztolyok

IDH szam Adagolhato termékek Kiszerelések

© Teroson MS 9320 SF °310ml
(szorassal torténd felvitel)

IDH 142241

o Loctite® 7255 ® 900 ml

IDH 1175530
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Adagoloeszkozok — Tartozékok

Keverdszarak

IDH szam Adagolhato termékek Kiszerelések

© Teroson PU 6700 © 250 ml (1:1)
IDH 780805

o Loctite® 3038 * 50 ml (10:1)
IDH 1034575

o Loctite® 3090 e 10 ml (10:1)
IDH 1453183

o Loctite® V5004 e 50 ml (1:1)
IDH 1467955

e Loctite® 9492 © 400 ml (2:1)
IDH 1487439

e Loctite® 9492 ° 50 ml(1:1,2:1)

 Teroson PU 6700,

MS 9399

IDH 1487440

o Loctite® SI 5616 ® 265 ml (2:1)
IDH 874905
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Adagoldszarak

IDH szam Adagolhato termékek Kiszerelések

e Teroson MS 9320 SF ° 310ml
(szbrassal torténd felvitel)

IDH 547882
e Teroson MS 930, ° 310ml
MS 9320 SF
- ]
IDH 581582
e Loctite® 5366, SI 5980, ° 310 ml
S15990
]
IDH 1118785
Adagolotiik
IDH szam Adagolhaté termékek Kiszerelések
e Loctite® 401 ® 18 (= Z6ld)
bels6 @ 0,84 mm
IDH 88661
o Loctite® 401 ® 20 (= Rézsaszin)
belsé @ 0,61 mm
IDH 88662
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Képzési program karbantartasi

A kivalé mindségli termékek csak megfeleld szakértelemmel torténd
alkalmazas esetén nydjtanak jo eredményt. Ezért kinalunk termékeink
karbantartasi, javitasi célu felhasznalasaval kapcsolatos gyakorlati kép-
zési programokat partnereink szamara.

Munkatarsaink jol ismerik azokat a problémakat, melyekkel a karban-
tartasi szakemberek naponta szembesiilnek, és hasznos gyakorlati
tanacsokat, utmutatasokat adnak, hogyan lehet ezeket termékeink fel-
hasznalasaval sikeresen megoldani.

A képzés alapjat ebben a Karbantartasi megoldasok ttmutatoban talal-
hatd termékkategdridk jelentik, mely az igényeknek megfeleléen testre
szabhato.

A képzés jellemzoi

e Az iizem el6zetes felmérése

o (Gyakorlati termékbemutato, képzés

e Helyszini levezetés, iranyitas

o Aképzés soran felhasznalt termékek biztositasa

¢ Aleggyakoribb meghibasodasi okok attekintése, megel6zés
e Helyszini utdellendrzés



szakértoknek

Eldnyok

Ez a program biztositja az ismereteket, eszkdzoket és a szaktudast a
kovetkez6k megvaldsitasahoz:

A Megbizhatdsag nivelése
és az ipari berendezések, eszkozok allasidejének csokkentése megel6zo
karbantartas révén

Yi¥,| Biztonsag novelése
a munkavégzés teriiletén az eszk6zok megbizhatésaganak fokozéasaval,
egészségre artalmatlan termékek alkalmazasaval

Id6 megtakaritas
innovativ technol6gidk alkalmazasaval, az 4llasidé csokkentésével és az
lizemidé meghosszabbitasaval

Energiakoltségek csokkentése
a kopott, elhasznalt alkatrészek felujitasaval azok cseréje helyett

Amennyiben szeretné, hogy karbantartasi, javitasi szakemberei
részt vegyenek egy képzési programban, kérjiik, Iépjen kapcso-
latha a Henkel helyi képviseldjével.
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Specialis karbantartasi megoldasok

Ipari tapasztalat és technoldgiai szaktudas

HosszU évek gyartasi és karbantartasi tapasztalata lehet6vé tette sza-
munkra egy részletes ismeretanyag 6sszegyiijtését a legfontosabb ipari
teriiletekre, valamint a leggyakoribb ipari berendezésekre vonatkozd
karbantartasi, javitasi feladatokkal kapcsolatosan.

Ipari programok

Ipari programjaink tartalmazzak az egyes iparagakban eléforduld jel-
lemz6 karbantartési és javitasi feladatok megoldasat. A kiadvanyokban
szamos felhasznaldsi példa, referencia és esettanulmany talalhato.
Megismerheti, hogy az On specidlis javitasi probléméjat egy hasonlé
esetben hogyan oldottak meg.

Erdmiivek Banyaszat Petrolkémia

Tengerészet, hajozas Vasit Vizellatas és szennyviz-
tisztitas
761



Berendezések, eszkozok javitasa

Ezek a kiadvanyaink részletes ismereteket tartalmaznak a leggyakrab-
ban el6forduld ipari berendezések karbantartasara, javitasara vonat-
kozdan. A megfeleld termék ajanlasaval valamennyi javitasi feladatra
specidlis megoldasokat kindlnak. Megadjuk a megoldast, melyet Onnek
szakértelemmel meg kell valésitania.

Ipari szivattyuk Tengelyek Ipari centrifugak
Loctite® 7063 _ o Loctite® SI 5980
Loctite®3478 o—— Loctite® 243

Loctite® 603 o——— / Loctite® 8150

Ipari hajtomii

A programokkal kapcsolatos részletes informéciok a www.loctite.hu/karbantartas oldalon
taldlhatdak, egyedi igény esetén kérjiik, Iépjen kapcsolatba a Henkel helyi képvisel6jével.
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LOCTITE

Talalja meg a megfeleld terméket és ismerje
meg a tovabbi lehet6ségeket! Latogasson el
a mobilneten elérhetd Karbantartasi meg-

oldasok oldalra:

Henkel Magyarorszag Kft.
Henkel Technoldgidk

1113 Budapest

David Ferenc utca 6.

Tel.: (06-1) 372-5677

Fax: (06-1) 372-5678
www.loctite.hu/karbantartas

m.loctite-utmutato-karbantartas.hu

A leirashan megadott adatok csak tajé-
koztatoul szolgalnak. Kérjiik, vegyék fel a
kapcsolatot a Henkel miiszaki szaktanacs-
adoival a termékek tovabbi specifikacidival,
felhasznalasi tanacsaival kapcsolatban.

® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA
or its affiliates, registered in Germany and elsewhere

© Henkel AG & Co. KGaA, 2013



