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1. Einfiihrung

Vorwort

Diese Betriebsanleitung beschreibt die Bedienung und die Wartung der Druckluftpistole TEROSON ET POWERLINE II. Die
Anleitung muss vom Betreiber sicher und griffbereit aufbewahrt werden. Personen, die dieses Gerdt bedienen, miissen
diese Anleitung gelesen und verstanden haben.

Bei Nichtbeachtung der Betriebsanleitung ist ein gefahrloser und wirtschaftlicher Betrieb des Gerits
nicht gewihrleistet. Eine Nichtbeachtung fiihrt auBerdem zum Erléschen von Gewahrleistungs- und
Haftungsanspriichen. Den Anweisungen in dieser Anleitung ist daher unbedingt Folge zu leisten.

Verwendungszweck

Die Druckluftpistole ist ein druckluftbetriebenes Gerét zur Verarbeitung von 310 ml-Kartuschen. Sie wurde speziell
konzipiert flir den Einsatz mit hochviskosen Medien bzw. 2-Komponenten-Kartuschen mit statischen Mischern. Die Pistole
ist ausschlieBlich daflir bestimmt, die Medien aus der Kartusche auszudriicken.

Aufbau des Gerites

Das Gerét besteht aus der Druckluftversorgungseinheit sowie der Abgabeeinheit. Die Druckluftversorgungseinheit

mit Steckzapfen dient zum Anschluss der externen Druckluftversorgung und enthilt Druckregelventil, Manometer und
Abzugsventil. Die Abgabeeinheit arbeitet nach dem patentgeschiitzten Doppelkolben-Prinzip mit Kartuschenberstschutz
und besteht aus dem Arbeitszylinder mit Pneumatikkolben (@ 70 mm), einem Kartuschenzylinder (@ 51 mm) zur Aufnahme
der Kartusche sowie der Dichtmuttenr.

Mutter Kartuschenzylinder

—
—1
— 7

Arbeitszylinder
Abzug

Manometer

Druckregler Druckluftanschluss

Funktionsweise

Die in den Kartuschenzylinder eingelegte Kartusche wird durch die Mutter fixiert. Die am Steckzapfen angeschlossene
Druckluft wird auf den am Druckregler eingestellten Arbeitsdruck reduziert. Durch Betatigen des Abzugs wird der
Arbeitsbereich mit Druck beaufschlagt. Der Arbeitskolben und der Kartuschenkolben erzeugen nun eine erhéhten
Auspressdruck in der Kartusche. Das Ubersetzungsverhiltnis interner Arbeitsdruck : Auspressdruck betrigt min. 1:3. Der
Auspressdruck in der Kartusche wird auf dem Manometer angezeigt.
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Technische Daten

Abmessungen ca. 540x250x100 mm

Gewicht ca. 1,6 kg

Drucktragendes Volumen ca.1,3 Liter

Kartuschenldnge 212 mm - 218 mm

Kartuschendurchmesser 45 mm - 50 mm

Umgebungstemperatunr 0°C..+55°C

Eingangsdruck max. 10 bar

Interner Arbeitsdruck einstellbar liber Druckregelventil 0,5 ... 725 +1 bar
Ubersetzungsverhiltnis/ Druckverstiarkung  min.1:3

Sicherheitsventil Offnungsdruck Sicherheitsventil - 9 +1 bar
Druckluft frei von Verschmutzung, trocken, gedlt
Druckluftanschluss Steckzapfen fur Kupplungssystem DN7,2
Werkstoffe der drucktragenden Teile PAG, glasfaserverstarkt

Hersteller

Hersteller im Sinne der europdischen Maschinenrichtlinie ist die Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589
Dusseldorf, Germany.

2. Sicherheitshinweise
Allgemeine Sicherheitshinweise

Das Gerét ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kdn-
nen bei seiner Verwendung Gefahren flir den Bediener oder Dritte bzw. Beschddigungen des Gerats oder anderer
Sachwerte entstehen. Den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, insbesondere den Sicherheitshinweisen und den mit
Warnhinweisen gekennzeichneten Abschnitten, ist daher unbedingt Folge zu leisten.

Warnhinweise und Symbole
In der Betriebsanleitung werden folgende Zeichen fiir besonders wichtige Angaben benutzt.

& Besondere Angaben hinsichtlich der wirtschaftlichen Verwendung des Geréts.

0 Besondere Angaben bzw. Ge- und Verbote zur Schadensverhiitung.

A Angaben bzw. Ge- und Verbote zur Verhitung von Personen- oder umfangreichen Sachschéaden.
BestimmungsgemiBe Verwendung

o Das Geréat nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaB, sicherheits- und gefahrenbe-
wusst unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzen. Insbesondere sind Stérungen, welche die Sicherheit
beeintrdchtigen kdnnen, umgehend zu beseitigen.

A Das Gerit ist ausschlieBlich fiir die beschriebene Verwendung bestimmt. Eine andere oder dariiber hinausgehende
Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fiir hieraus resultierende Schiaden haftet der Hersteller nicht, das
Risiko tréagt allein der Betreibenr.

Organisatorische MaBnahmen

o Diese Betriebsanleitung stédndig am Einsatzort griffbereit aufbewahren! Das am Gerat angebrachte Typenschild
und die am Gerat angebrachten Warnhinweise miissen unbedingt beachtet und in vollstandig lesbarem Zustand
gehalten werden.

Qualifiziertes Personal

o Das Personal fiir Bedienung und Wartung des Gerats muss_t_:iie entsprechende Qualifikation fiir diese Arbeiten
aufweisen. Verantwortungsbereich, Zusténdigkeit und die Uberwachung des Personals miissen durch den Betreiber
genau geregelt sein. Weiterhin ist durch den Betreiber sicherzustellen, dass der Inhalt der Betriebsanleitung durch
das Personal voll verstanden wird.

Wartung und Instandhaltung

A Keine Verdnderungen, An- und Umbauten am Gerat ohne Genehmigung des Herstellers vornehmen. Ersatzteile
miissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist bei Originalersatzteilen
immer gewahrleistet.

DE 2



Druckluft

A Arbeiten an pneumatischen Teilen und Einrichtungen diirfen nur Personen mit speziellen Kenntnissen und Er-
fahrungen in der Pneumatik durchfiihren. Das Gerat vor Inspektions-, Wartungs- und Reparaturarbeiten drucklos
machen. Alle drucktragenden Teile regelméBig auf Undichtigkeiten und duBerlich erkennbare Beschédigungen
Uiberprifen. Beschidigungen umgehend beseitigen.

Spezielle Sicherheitshinweise

Drucktragende Teile

Durch die spezielle Funktionsweise sind die drucktragenden Teile, der Arbeitszylinder, der Kartuschenzylinder und
insbesondere die Mutter, besonderen Belastungen ausgesetzt.

A Die Pistole darf nur in unbeschadigtem 2ustand betrieben werden!
Die Pistole nicht mit Stoffen in Kontakt bringen, die die Werkstoffe der Pistole angreifen.
Druckregler

Der Druckregler ist flir einen max. Eingangsdruck von 10 bar und einen max. internen Arbeitsdruck in der Pistole von 7,5
bar +1 bar ausgelegt. Die Funktionsfiahigkeit des Druckreglers kann am Manometer im Handgriff liberpriift werden.

Die Pistole darf nur mit funktionsfihigem Druckregler betrieben werden!
A Der Eingangsdruck darf 10 bar nicht iiberschreiten!

Die Pistole darf nur mit funktionsfihigem Manometer betrieben werden!
Sicherheitsventil

Die Pistole ist mit einem Sicherheitsventil ausgestattet. Der Offnungsdruck betrigt ca. 9 bar. Hierdurch wird die
Kartuschenpistole vor liberhéhter Druckbelastung geschiitzt.

A Die Pistole darf nur mit funktionsfihigem Sicherheitsventil bertrieben werden

Verschmutzung

Die Kartuschenpistole ist ein offenes Pneumatiksystem. Uber den Kartuschenzylinder kdnnen Fremdkérper in das
Druckluftsystem gelangen. Dies kann Schaden an Dichtungen, Laufflichen und Ventilen verursachen.

A Beim Kartuschenwechsel und bei der Lagerung der Pistole in Betriebspausen darauf achten, dass keine
Verschmutzung in die Pistole gelangt.

Das Muttergewinde zum Kartuschenzylinder ist mit einer Entliftungsfunktion ausgestattet. Flir die einwandfreie
Funktion ist es erforderlich, dass die Spalte im Gewinde nicht verstopfen.

A Die Pistole darf nur mit sauberen Gewinden an Mutter und Kartuschenzylinder betrieben werden.

Fiir die einwandfreie und sichere Funktion ist auBerdem darauf zu achten, dass die Be- und Entliftungséffnungen frei von
Verschmutzung sind.

A Die seitlichen Entliiftungsbohrungen im Kartuschenzylinder und die Beliiftungsbohrungen in der
Kolbenstange sauber halten.

Entl uftl<ngsspa|t

Sicherheitsventil

3. Inbetriebnahme

Die Druckluftpistole wird betriebsbereit aus_s_;eliefer't. Vor Gebrauch ist die Schutzkappe im Kartuschenzylinder zu
entfernen. Folgende MaBnahmen sollten zur Uberprifung der Funktionsfahigkeit durchgefiihrt werden:

— Bei der Inbetriebnahme die Verschraubung des Arbeitszylinders mit dem Kartuschenzylinder auf festen Sitz priifen.

— Druckluft anschlieBen und die Funktion des Druckreglers priifen. Durch Drehen der blauen Kappe des Reglers kann der
interne Betriebsdruck eingestellt werden. Dieser wird am Manometer im Handgriff angezeigt.

— Bei angeschlossener Druckluft ist die Funktion des Abzugsventils zu prifen.
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4. Betrieb

Kartusche einlegen / Kartuschenwechsel

Die Mutter vom Kartuschenzylinder abschrauben und die entsprechend der Herstelleranweisung vorbereitete Kartusche
einfihren. Dabei muss ggf. die Kolbenstange der Pistole zurlickgeschoben werden, die Kartusche muss bis zur Anlage an
die riickseitig liegende Zahnscheibe eingeschoben werden.

&= Nur unbeschadigte Kartuschen verwenden!

Zahnscheibe

Nun die Mutter auf den Kartuschenzylinder aufschrauben. Ab Uberfahren der Dichtung wird
eine erhdhte Kraft zum Aufschrauben bendtigt. Die Mutter weiter drehen, bis die innenliegende
Kartusche einwandfrei geklemmt wird.

Kartusche

A Die Pistole nur mit fest aufgeschraubter Mutter betreiben!

&= Auf den zentrischen Sitz der Kartusche im 2ylinder achten.

Einstellen des Arbeitsdrucks

Die Druckluft anschlieBen und den fiir die jeweilige Kartusche erforderlichen Arbeitsdruck wie
oben beschrieben einstellen. Dabei ist zu beachten:

- Diinnflissige Medien
» geringer Arbeitsdruck erforderlich
» Reglerknopfin Richtung — drehen

- Zahflissige Medien, 2K-Kartuschen mit Mischer
» hoher Arbeitsdruck Reglerknopf in Richtung + drehen

Um eine kontinuierliche Abgabe zu gewahrleisten, sollte der Arbeitsdruck vor Beginn der Abgabe
korrekt eingestellt sein.

Ausdriicken der Kartusche
Durch Betatigen des Abzugventils wird die Abgabeeinheit mit Druckluft beaufschlagt — der Abgabevorgang beginnt:

- Bei voll durchgezogenem Abzug steht der volle Druck im Arbeitszylinder zur Verfligung
» die Abgabe erfolgt mit max. Geschwindigkeit
» Durch Lésen des Abzugs wird die Pistole teilentliiftet

- die Abgabe wird verlangsamt
» Weiteres L6sen des Abzugs fiihrt zur vollstdndigen Entliftung
» die Abgabe wird gestoppt

& Je nach Entleerungsgrad der Kartusche variiert die Dauer des Entliiftungsvorgangs: Bei fast vollsténdig
entleerter Kartusche muss mit verzdogertem Stoppen der Abgabe gerechnet werden.
Die Abgabe des Mediums darf ausschlieBlich auf hierfir geeignete Oberflachen erfolgen.
A Nicht auf Menschen zielen!
Handschuhe und Schutzbrille tragen!
Betriebspausen

In Betriebspausen ist die Pistole drucklos zu machen. Hierzu die Druckluftversorgung trennen und anschlieBend den
Abzug kurz betatigen.

A Die Pistole nach der Benutzung immer vor Beschadigung und Verschmutzung geschiitzt lagern!

Die Lagerung sollte bei Raumtemperatur und normaler Luftfeuchtigkeit erfolgen.

5. Wartung

Drucktragende Teile

Die Druckluftpistole ist entsprechend der {iblichen MaBnahmen fiir ein Druckgerat zu warten:

— Die drucktragenden Teile regelmaBig auf VerschleiB und Beschadigungen liberpriifen, ggf. austauschen. Dies gilt
insbesondere flir die Mutten.

— Der Druckreglenr, das Sicherheitsventil und das Manometer sind regelmaBig auf einwandfreie Funktion zu priifen, und
ggf. auszutauschen
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Schmutzfinger
Den Schmutzfianger (siehe Folgeseite, Pos. 125) regelmiBig reinigen und auf Beschiddigungen priifen, ggf. austauschen.
&~ Bei einem stark zugesetzten Schmutzfanger reduziert sich die Abgabeleistung.

Kartuschenmutter

Gewinde fettfrei halten

Um die Leichtgéngigkeit der Mutter beim Aufschrauben zu gewahrleisten, sollte der O-Ring auf
dem Kartuschenzylinder stets leicht gefettet sein.

o Das Gewinde am Kartuschenzylinder und an der Mutter fettfrei und trocken halten!

Gehiuse reinigen

Die Pistole kann ohne besondere \Werkzeuge zu Reinigungszwecken zerlegt und wieder montiert
wenrden.

O-Ring
leicht fetten
0 Montagearbeiten diirfen ausschlieBlich von Personen mit entsprechender Qualifikation ausgefiihrt werden.

— Keine aggressiven Reinigungsmittel verwenden.
— Dichtungen mit einem geeigneten Schmierfett fetten (z.B. Kliilber ISOFLEX Topas NB-52), beschidigte Dichtungen
austauschen.

6. Ersatzteilzeichnung

Pos. Nir. Art. Nr. Menge Benennung Pos. Nir. Art. Nr. Menge Benennung

10 515260007 1 Mutter fiir Kartusche 115 421001240 88 mm  Schlauch (oben 45mm/unten 43mm)
15 515260018 1 Mutterdichtung 120 815268001 1 Druckregler mit Manometer

16 404107530 2 0-Ring 44x3 125 409003400 1 Schmutzfinger

20 515260024 1 5%er-Zylinder 130 515260005 1 Griff links

30 515260002 1 70er-Zylinder 135 515260006 1 Griff rechts

40 515260012 1 Kolbenscheibe 140 540123856 11 Schneid-Schraube 4x11

45 404108350 1 0-Ring-62,86x5,33 150 515260008 1 Abzug

50 515260013 1 Kolbenstange 155 403711000 1 Zylinderstift DIN6325 4m6x24

60 515260003 1 Zwischenteil 160 815260001 1 Abzugsventil

65 404702700 1 Kolbenstangendichtung 165 403711100 1 2Zylinderstift DIN6325 3m6x20

70 515260004 1 Gegenlager 170 420002867 1 Aufkleber "Beschadigte Pistolen..."
80 515260015 1 Zahnscheibe 180 404100760 1 0-Ring 4x3

90 515260014 1 Kolben fiir Kartuschen 190 404108550 1 0-Ring 69,4x2,8

100 404100030 1 0-Ring 1,5x1 815268002 1 Dichtungssatz Powerline Il

110 515260016 1 T-Verbinder
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‘1. Introduction
Forewonrd

This operating manual describes the operation and maintenance of the compressed air gun TEROSON ET POWERLINE
Il. The manual must be kept safe and accessible by the user. Persons who operate this equipment must have read and
understood this manual.

If the operating manual is not complied with, safe and economical operation of the equipment cannot be
assured. Non-compliance also voids any claims under warranty or liability. Therefore, the instructions in this
manual must always be followed.

Intended purpose

The the compressed air gun is an apparatus powered by compressed air for use with 310 ml cartridges. It was designed
specifically for use with high-viscosity materials and 2-component cartridges with static mixers. The gun is intended
solely for dispensing the materials from the cartridge.

Construction of the equipment

The equipment consists of the compressed air supply unit and the dispenser unit. The compressed air supply unit with pin
serves to connect the external compressed air supply and contains a pressure control valve, manometer and trigger valve.
The dispenser is based on the patented twin-piston principle with cartridge burst protection and consists of the working
cylinder with pneumatic piston (@ 70 mm), a cartridge cylinder (@ 51 mm) for accepting the cartridge and the sealing
washen.

Nut Cartridge cylinder

—
— 7

Working cylinder
Trigger

Manemeter

Pressure regulator Compressed-air connection

Method of operation

The cartridge is inserted into the cartridge cylinder and secured with the retainer nut. The compressed air connected to
the connector plug is reduced to the working pressure set on the pressure regulator. By operating the triggenr, pressure
is applied to the working area. The working piston and the cartridge piston now create an increased expulsion pressure
in the cartridge. The conversion ratio of internal working pressure to expulsion pressure is at least 1:3. The expulsion
pressure in the cartridge is displayed on the manometen.
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Technical data

Dimensions approx. 540x250x100 mm

Weight approx. 1.6 kg

Pressure-bearing volume approx. 1.3 litres

Cartridge length 212 mm - 218 mm

Cartridge diameter 45 mm -50 mm

Ambient temperature 0°C..+55°C

Input pressure max. 10 bar

Internal working pressure adjustable via regulator valve 0.5 ... 75 +1 bar
Conversion ratio, pressure amplification min.1:3

Safety valve Safety valve release pressure - 9 +1bar
Compressed air contamination-free, dry, lubricated
Compressed-air connection pin for coupling system DN7,2

Materials of the pressure-bearing parts PAB, glass fibre reinforced
Manufacturer

The manufacturer in the context of the European Machinery Directive is Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589
Dusseldorf, Germany.

2. Safety instructions
General safety notes

The device is a state of the art piece of equipment and has been constructed according to recognised safety
specifications. It is nevertheless possible that use of the device will present hazards to the operator or to third parties, or
may damage the device or other property. It is therefore essential to act in accordance with these operating instructions,
and in particular with those sections identified as warnings.

Warnings and symbols
In the operating instructions, the following signs are used for highlighting important information.

& Special information for economical use of the equipment.

0 Special information or “dos and don’ts” for damage prevention.

A Information or “dos and don’ts” for the prevention of damage to persons or equipment.
Appropriate use

o The device may only be used if it is in perfect condition, and then only for its intended purpose, in compliance with
all safety regulations, with an awareness of the potential risks, and according to the operating instructions. Any
faults that may impair the safety must be rectified immediately.

A The equipment is intended exclusively for the the use described. Using the machine for any other purpose would
constitute inappropriate use. The manufacturer is not responsible for any loss arising as a result of this, the risk
for this is borne only by the operaton.

Organisational measures

o This operating manual should always be kept readily available at the site of operation! It is essential that the type
plate and the warnings attached to the device are observed, and are maintained in a fully readable condition.

Qualified Personnel

Persons who operate or maintain the equipment must have the qualification applicable to this work. The areas
of responsibility, competences and supervision of the personnel must be precisely regulated by the operatonr.
The operator must also ensure that the contents of the operating instructions are properly understood by the
personnel.

Servicing and Maintenance

A Do not perform any modifications, additions or conversion on the equipment without the approval of the
manufacturenr. Spare parts must comply with the technical requirements specified by the manufacturer. This is
always assured if original spare parts are used.
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Compressed air

Only persons with special knowledge and experience with pneumatic systems may carry out work on pneumatic
parts and equipment. Prior to any inspection, maintenance or repair work, ensure that the device is not under
pressure. Regularly check all pressure-bearing parts for leakages and externally visible damage. Any damage must
be rectified immediately.

Special safety instructions

Pressure-bearing parts

Because of their special operating mode, the pressure-bearing parts, the working cylinder, the cartridge cylinder and
particularly the retainer nut are subject to particular stresses.

A The gun may be used only in an undamaged state.
Do not allow the gun to come into contact with substances that attack the materials of the gun.
Pressure regulator

The pressure regulator is designed for a max. inlet pressure of 10 bar and a max. internal working pressure of 7,5 bar +1
bar inside the gun. The correct operation of the pressure regulator can be checked on the manometer in the handle.

The gun may be used only with a correctly working pressure regulator.
A The inlet pressure must not exceed 10 bar.

The gun may be used only with a correctly working manometer.
Safety valve

The gun is equipped with a safety valve. The release pressure is about 9 bar. This serves to protect the working parts of
the cartridge gun from excessive pressure.

A The gun may be used only with a correctly working safety valve.

Contamination

The cartridge gun is an open pneumatic system. Foreign bodies can enter the pressurized air system through the
cartridge cylinder. This can cause damage to the seals, sliding surfaces and valves.

A When exchanging the cartridge and when storing the gun between periods of work, make sure that no dirt
enters the gun.

The internal thread of the cartridge cylinder is provided with an air exhaust. For trouble-free operation the gaps in the
thread must remain unclogged.

A The gun may be operated only with clean threads on the retainer nut and the cartridge cylinder.

For trouble-free and safe operation it should also be ensured that the air inlet and outlet openings are free of
contamination.

A Keep the lateral air outlet holes in the cartridge cylinder and the ventilation holes in the piston rod clean.

Bleeding gap
\

Safety valve

3. Commissioning

The compressed air gun is supplied ready to use. Before use, remove the protective cap from the cartridge cylinder. The
following checks should be made regarding the functionality.

- At the start of use, check that the working cylinder and the cartridge cylinder are firmly screwed togethen.

- Connect the compressed air and check the operation of the pressure regulator. The internal operating pressure can be
set by rotating the blue cap of the regulator. This is displayed on the manometer in the handle.

- Check the operation of the trigger valve with the compressed air connected.
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4. Operation

Cartridge insertion and exchange

Unscrew the retainer nut from the cartridge cylinder and insert the cartridge prepared as instructed by the
manufacturer. If required, the piston rod of the gun must be pulled back; the cartridge must be inserted to make contact
with the tooth lock washer on the back.

&= Use only undamaged cartridges.

Tooth lock washer

Now screw the retainer nut on to the cartridge cylinder. After meeting the seal, increased force
is required for screwing. Continue to turn the retainer nut until the cartridge inside is correctly
clamped.

Cartridge

A Only operate the gun with the retainer nut fully screwed on.

& Ensure that the cartridge is located centrally in the cylinder.

Setting the working pressure

Connect the compressed air and set the specific working pressure required for the cartridge as
described above. When doing this, please note:

- Low-viscosity materials
» low working pressure required
» Turn the regulator knob in the — direction

— High-viscosity material, 2-component cartridges with mixer
» Turn the regulator knob in the + direction

To ensure continuous dispensing, the working pressure should be correctly set before starting
the dispensing.

Dispensing from the cartridge
By operating the trigger valve, pressure is applied to the dispensing unit - the dispensing process begins.

— When the trigger is fully pressed, the whole pressure is available in the working cylinder
» dispensing is carried out at max. speed
» By releasing the trigger the gun is partially vented

— dispensing becomes slowenr
» Further release of the trigger leads to complete venting
» dispensing is stopped

&= The time taken by the venting depends on how empty the cartridge is: When the cartridge is almost empty,
stopping the dispensing can be expected to take more time.
Dispensing of the material must be done only to suitable surfaces.
A Do not point at people.
Wear gloves and goggles.
Breaks in the work

During breaks all pressure should be released from the gun. To do this, disconnect the compressed air supply and then
briefly operate the triggenr.

A After use always store the gun protected from damage and contamination.

Storage should be at room temperature and normal atmospheric humidity.

5. Maintenance

Pressure-bearing parts

The compressed air gun should be maintained in accordance with the usual practices for pressure equipment:

- Regularly check the pressure-bearing parts for wear and damage, and replace if necessary. This applies to the retainer
nut in particulanr.

- The pressure regulatonr, the safety valve and the manometer should be regularly checked for correct operation and
replaced if necessary
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Dirt trap
Regularly clean the dirt trap (see following page, pos. 125), check for damage, and replace if necessary.
& If the dirt trap is very clogged, the dispensing performance reduces.

Cartridge nut

Keep the thread free of grease

In order to ensure ease of movement of the cartridge nut when screwing it on, the o-ring on the
cartridge cylinder should always be lightly greased.

o Keep the threads of the cartridge cylinder and the nut dry and firee of grease!

Cleaning the housing

The gun can be disassembled for cleaning and reassembled without special tools. e

0 Assembly must be done only by persons with the appropriate qualification.

— Do not use harsh cleaning substances.
- Use a suitable grease on seals (e.g. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52); replace damaged seals.

6. Spare part drawing

Pos. No. Item-No. Qty Designation Pos. No. Item-No. Qty Designation

10 515260007 1 Cartridge retainer nut 115 421001240  88mm Hose (top 45mm/bottom 43mm)
15 515260018 1 Retainer seal 120 815268001 1 Pressure regulator with manometer
16 404107530 2 0-Ring 44x3 125 409003400 1 Dirt trap

20 515260024 1 51 dia. Cylinder 130 515260005 1 Handle, left

30 515260002 1 70 dia. cylinder 135 515260006 1 Handle, right

40 515260012 1 Piston disk 140 540123856 1 Self-tapping screw 4x11

45 404108350 1 0-Ring-62.86x5.33 150 515260008 1 Trigger

50 515260013 1 Piston rod 155 403711000 1 Cylindrical pin DIN6325 4m6x24
60 515260003 1 Intermediate piece 160 815260001 1 Trigger valve

65 404702700 1 Piston rod seal 165 403711100 1 Cylindrical pin DIN6325 3m6x20
70 515260004 1 Abutment 170 420002867 1 Warning sticker " Damaged gun ..."
80 515260015 1 Tooth lock washer 180 404100760 1 0-Ring 4x3

90 515260014 1 Piston for cartridges 190 404108550 1 0-Ring 69.4x2.8

100 404100030 1 0-Ring 1.5x1 815268002 1 Gasket kit Powerline Il

110 515260016 1 T-connector
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‘1. Introduction
Avant-propos

Les présentes instructions d’utilisation donnent une description de l'utilisation et de la maintenance du pistolet a air
comprimé TEROSON ET POWERLINE Il. Lexploitant est tenu de garder ces instructions en un endroit slr et a portée de
main. Les personnes qui utilisent cet appareil doivent avoir lu et compris les instructions d’utilisation.

A En cas de non respect des instructions d’utilisation, I’exploitation économique et siire de I’appareil n’est
pas garantie. En outre, le non respect des instructions d’utilisation entraine I’annulation de tout recours
a la garantie et a la responsabilité. Il est dés lors impératif de respecter les indications données dans ces
instructions d’utilisation.

Application

Le pistolet a air comprimé est un appareil pneumatique compatible avec des cartouches de 310 ml. |l a été spécialement
congu pour une application avec des produits a haute viscosité ou avec des cartouches 2 composants avec mélangeur
statique. Le pistolet est congu uniquement pour refouler les produits hors des cartouches.

Construction de Pappareil

Lappareil se compose de I'unité d’alimentation en air comprimé ainsi que de 'unité distributrice. Lunité d’alimentation
en air comprimé et son pivot d’emboitement servent au branchement sur une alimentation externe en air comprimé,
elle comprend une soupape de réglage de pression, un manomeétre et une soupape de gachette. Lunité distributrice
fonctionne selon le principe breveté de double piston avec protection anti éclatement des cartouches; elle se compose
d’un tube de travail avec piston pneumatique (@ 70 mm), d’'un tube pour cartouches (@ 51 mm) permettant de loger ces
derniéres ainsi que de I’écrou de fermeture.

Ecrou de fermeture Tube pour cartouches

—
—3
— 7

Tube de travail

Géchette

Manometre

Régulateur de pression Raccord d'air comprimeé

Mode de fonctionnement

La cartouche introduite dans le tube pour cartouche est retenue par I'’écrou de fermeture. Lair comprimé raccordé
au pivot d’emboitement est ramené a la pression de travail réglée sur le régulateur de pression. Lactionnement de la
gachette soumet la chambre de travail a pression. Le piston de travail et le piston de cartouche générent alors sur la
cartouche une pression élevée de débit. Le rapport entre la pression de service interne et la pression de débit est de
minimum 1 : 3. Le pression de débit au sein de la cartouche est affichée par le manomeétre.
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Données techniques

Dimensions env. 540 x 250 x 100 mm

Poids env. 1,6 kg

Volume soumis a pression env. 1,3 litres

Longueur de cartouche 212 mm - 218 mm

Diamétre de cartouche 45 mm - 50 mm

Température ambiante 0°C..+55°C

Pression d’entrée max. 10 bar

Pression interne de travail réglable entre 0,5 ... 7,5 +1 bar via soupape de réglage de pression
Rapport / gain de pression min.1:3

Soupape de sécurité Pression d’ouverture de soupape de sécurité - 9 +1bar
Air comprimé propre, sec, huilé

Raccord d'air comprimé Pivot d’emboitement pour systéme d’accouplement DN 7,2

Matériau des composants soumis a pression  PAB, renforcé par fibres de verre

Fabricant

Le fabricant au sens de la directive européenne sur les machines est la société Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67,
40589 Diisseldorf, Germany

2. Consignes de sécurité

Consignes de sécurité générales

Lappareil a été construit dans les régles de I’art et selon les régles techniques de sécurité reconnues. Son utilisation
n’exclut cependant pas des risques pour l'utilisateur ou des tiers, ni des dommages a I'appareil ou d’autres objets

matériels. Dés lors, il est indispensable de respecter a la lettre les instructions contenues dans les présentes instructions
d’utilisation, et en particulier les consignes de sécurité et sections marquées par les symboles d’avertissement.

Avertissements et symboles
Les symboles suivants sont utilisés dans les instructions d’utilisation pour des indications particulierement importantes.

& Indications particuliéres pour une utilisation économique de I'appareil.

0 Indications particuliéres ou obligations / interdictions pour la prévention des accidents.

A Indications ou obligations / interdictions pour la prévention des blessures corporelles ou des dommages
matériels importants.

Utilisation conforme

o Lappareil doit uniquement étre utilisé dans un état technique impeccable, pour les usages prévus par le
constructeur, avec un souci de sécurité et la conscience des risques, et dans le respect des instructions
d’utilisation. En particulier les défauts pouvant avoir une influence sur la sécurité doivent étre immédiatement
résolus.

A Lappareil est congu exclusivement pour I'application décrite. Toute autre utilisation ou toute utilisation allant au
dela de celle décrite est considérée comme non conforme. Le fabricant n"assume aucun dommage résultant d’une
utilisation non conforme : le risque est a la seule charge de I'exploitant.

Mesures d’organisation

o Conserver en permanence ces instructions d’utilisation faciles d’acces sur le lieu d’utilisation de I'appareil ! La
plaque signalétique et les symboles d’avertissement apposés sur I'appareil doivent impérativement étre respectés
et rester parfaitement lisibles.

Personnel qualifié

o Le personnel responsable de 'utilisation et de la maintenance de I'appareil doit disposer des qualifications
appropriées pour exercer ces taches. Lexploitant est tenu de définir clairement les responsabilités, les
compétences et la surveillance du personnel. En outre, I'exploitant doit veiller & ce que son personnel ait
parfaitement compris le contenu de ces instructions d’utilisation.

Maintenance et entretien

A Les modifications, ajouts et transformations sur I'appareil sont interdit(e)s sans l'autorisation du fabricant. Les
piéces de rechange doivent répondre aux exigences déterminées par le fabricant. Ce point est toujours garanti
avec les piéces de rechange d’origine.
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Air comprimé

A Les interventions sur les dispositifs et les piéces pneumatiques ne doivent étre réalisées que par des personnes
disposant des connaissances et ayant I'expérience nécessaire dans le domaine pneumatique. Mettre I'appareil hors
pression avant les travaux de révision, d’entretien et de réparation. Il est impératif de régulierement controler
I'absence de fuites au niveau des composants soumis a pression et de vérifier I'éventuelle présence de dommages
visibles de I'extérieur. Tout défaut doit immédiatement étre résolu.

Consignes spéciales de sécurité

Composants soumis a pression

De par leur mode de fonctionnement spécial, les composants soumis a pression, le tube de travail, le tube pour cartouches
et en particulier I'écrou de fermeture sont soumis a des charges inhabituelles.

A Le pistolet ne peut étre utilisé que s’il se trouve dans un état impeccable !
Ne pas mettre le pistolet en contact avec des substances qui risquent d’attaquer les matériaux du pistolet.
Régulateur de pression

Le régulateur de pression est congu pour une pression d’entrée de max. 10 bar et une pression interne de travail de max.
7,5 bar +1 bar. Laptitude au fonctionnement du régulateur de pression peut étre contrélée au moyen du manometre
aménagé sur la poignée.

Le pistolet ne peut étre utilisé que si le régulateur de pression est fonctionnel !
A La pression d’entrée ne peut pas dépasser 10 bar

Le pistolet ne peut étre utilisé que si le manomeétre est fonctionnel !
Soupape de sécurité

Le pistolet est équipé d’'une soupape de sécurité. Sa pression d’ouverture est d’env. 9 bar. Ceci permet de protéger la
chambre de travail du pistolet a cartouches en cas de charge de pression trop élevée.

A Le pistolet ne peut étre utilisé que si la soupape de sécurité est fonctionnelle !

Encrassement

Le pistolet a cartouches est un systéme pneumatique ouvert. Des corps étrangers peuvent s’infiltrer dans le systéme
pneumatique via le tube pour cartouches. Ceci peut provoquer des dommages au niveau des joints, des surfaces de
contact et des soupapes.

A Lors d’un remplacement de cartouche et lorsque le pistolet n’est pas utilisé (pause), veiller a ce que des
crasses he puissent pas s’infiltrer dans le pistolet.

Le filetage de I'’écrou de fermeture est muni d’une fonction de purge. Afin d’assurer son fonctionnement correct, il est
essentiel que le filetage ne soit pas obturé.

A Le pistolet ne peut étre utilisé que si le filetage de I’écrou de fermeture et celui du tube pour cartouches sont
propres.

Pour assurer un fonctionnement correct et sin, il faut en outre veiller a4 ce que les orifices d’aération et de ventilation
soient exempts de crasses.

A Maintenir les orifices latéraux de ventilation sur le tube pour cartouches ainsi que les orifices d’aération de la
tige de piston propres.

Fente de ventilation

Soupape de sécurité Orifice de

ventilation
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3. Mise en service

Le pistolet a air comprimé est livré prét a 'emploi. Avant l'utilisation, retirer le capuchon de protection dans le tube pour
cartouches. Exécuter les travaux ci-dessous afin de contréler I'aptitude au fonctionnement :

- Lors de la mise en service, contréler I'assise stable du vissage du tube de travail sur le tube pour cartouches.

- Raccorder I'air comprimé et vérifier le fonctionnement du régulateur de pression. On peut régler la pression de service
interne en tournant le capuchon bleu du régulateur. La pression de travail s’affiche sur le manométre aménagé sur la
poignée.

— Controler le fonctionnement de la soupape de gachette alors que I'air comprimé est raccordé.

4. Exploitation

Mise en place / remplacement de la cartouche

Dévisser I'écrou de fermeture du tube pour cartouches et introduire une cartouche préparée conformément aux
indications du fabricant. Il faut le cas échéant ramener la tige de piston en arriére, la cartouche doit étre introduite dans
le tube jusqu’a ce qu’elle repose contre la roue dentée a I'arriére.

& N’utiliser que des cartouches intactes !

Roue dentée

Visser ensuite I'’écrou de fermeture sur le tube pour cartouches. Dés que le joint de I'écrou
parvient sur le filetage, le vissage requiert une force plus grande. Continuer a serrer I’écrou
jusqu’a ce que la cartouche soit correctement bloquée.

Cartouche

A N’utiliser le pistolet qu’avec écrou de fermeture serré a fond !

&= Veiller a ce que la cartouche soit bien en place au centre du tube.

Réglage de la pression de travail

Brancher I'alimentation en air comprimé et régler la pression de travail requise par la cartouche
comme décrit ci-dessus. Veiller aux points suivants :

- Produits fluides
» La pression de travail requise est faible
» Tourner le bouton du régulateur vers le -

- Produits visqueux, cartouches 2 composants avec mélangeunr
» Pression de travail plus élevée, tourner le bouton du régulateur vers le +

Afin d’assurer un débit régulien, il est important de régler correctement la pression de travail
avant d’entamer le débit.

Compression de la cartouche

Lactionnement de la soupape de gachette provoque la mise sous pression de 'unité distributrice — le processus de débit
commence :

- Sila gachette est complétement enfoncée, toute la pression est engagée dans le tube de travail
» Le débit se fait a vitesse maximale
» En relachant la gachette, le pistolet est partiellement purgé

— Le débit est ralenti
» Sila gachette est entieérement relachée, la purge est compléte
» Le débit est stoppé

&= La durée du processus de purge varie selon le niveau de la cartouche : si la cartouche est presque vide, il faut
compter avec un arrét temporisé du débit.
Le débit du produit ne peut se faire que sur des surfaces compatibles.
A Ne pas diriger le pistolet vers des personnes !

Portenr des gants et des lunettes de protection !
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Pauses

Lors des pauses, il faut mettre le pistolet hors pression. Débrancher pour ce faire I'alimentation en air comprimé puis
actionner briévement la gachette.

A Apreés son utilisation, il faut toujours déposer le pistolet en un endroit sir afin de le protéger contre tout
encrassement !

Le pistolet est ainsi stocké a température ambiante et 8 humidité de I'air normale.

5. Maintenance

Composants soumis a pression

Le pistolet a air comprimé doit étre entretenu dans le respect des mesures usuelles pour des équipements sous pression :

— Contrdler régulierement les composants soumis a pression quant a leur usure et d’éventuels dommages, remplacer si
nécessaire. Ceci s’applique en particulier a I'écrou de fermeture.

- Contrdler régulierement le régulateur de pression, la soupape de sécurité et le manomeétre quant a leur
fonctionnement correct, remplacer si nécessaire.

Collecteur d’impuretés

Nettoyer régulierement le collecteur d’impuretés (voir page suivante, pos. 125) et le contrdler quant & d’éventuels
dommages, remplacer si nécessaire.

&= Sile collecteur d’impuretés est fortement encrassé, la puissance de débit diminue.

Ecrou de cartouche

Veiller a ce que le filetage reste
exempt de graisse

Afin de garantir la manipulation aisée de I'’écrou de cartouche lors du vissage, enduire légérement
le joint torique de graisse sur le tube pour cartouches.

o Les filetages du tube pour cartouche et de I’écrou doivent rester secs et exempts de
graisse !

Nettoyage du boitier

Graisser
légerement

Le pistolet peut étre démonté puis remonté a des fins de nettoyage, cela sans outils spéciaux. e joint orique

o Les travaux de montage ne peuvent étre effectués que par des personnes disposant des qualifications
requises.

- Ne pas utiliser de produits de nettoyage agressifs.
- Lubrifier les joints avec une graisse appropriée (p.ex. Kliilber ISOFLEX Topas NB-52), remplacer les joints endommagés.

6. Vue éclatée
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N° de N° de
pos. N° d’art. Quantité Désignation pos. N° d’art. Quantité Désignation
10 515260007 1 Ecrou de fermeture pour cartouche 115 421001240 88 mm  Tuyau (en haut 45 mm / en bas 43 mm)
15 515260018 1 Joint d’écrou 120 815268001 1 Régulateur de pression avec manométre
16 404107530 2 Joint torique 44x3 125 409003400 1 Collecteur d’impuretés
20 515260024 1 Tube de 51 130 515260005 1 Poignée gauche
30 515260002 1 Tube de 70 135 515260006 1 Poignée droite
40 515260012 1 Rondelle de piston 140 540123856 11 Vis autotaraudeuse 4x11
45 404108350 1 Joint torique 62,86x5,33 150 515260008 1 Géachette
50 515260013 1 Tige de piston 155 403711000 1 Goujon DING325 4m6x24
60 515260003 1 Entretoise 160 815260001 1 Soupape de gachette
65 404702700 1 Joint de tige de piston 165 403711100 1 Goujon DIN6325 3m6x20
70 515260004 1 Butée 170 420002867 1 Autocollant « Pistolets endommagés ... »
80 515260015 1 Roue dentée 180 404100760 1 Joint torique 4x3
90 515260014 1 Piston pour cartouches 190 404108550 1 Joint torique 69,4x2,8
100 404100030 1 Joint torique 1,5x1 815268002 1 Set de joints Powerline Il
110 515260016 1 Raccord en T
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‘1. Introduccion
Prélogo

Este manual de funcionamiento describe el manejo y el mantenimiento de la pistola de aire comprimido TEROSON ET
POWERLINE Il. Las instrucciones deben ser conservadas por el gestionador de forma segura y al alcance de la mano. Las
personas que operan este aparato deben haber leido y comprendido estas instrucciones.

En caso de inobservancia de estas instrucciones de manejo, no esta garantizado un servicio exento de peligros
y rentable del aparato. Una inobservancia conduce ademas a la cancelacion de los derechos de garantiay
responsabilidad. Por esta razén se deben cumplir las indicaciones de estas instrucciones.

Finalidad de uso

Esta pistola es una herramienta activada por aire comprimido para la elaboracion de cartuchos de 310 ml. Esta ha
sido concebida especialmente para el empleo con medios altamente viscosos o bien cartuchos de 2 componentes con
mezcladores estaticos. La pistola esta exclusivamente determinada para presionar los medios fuera de los cartuchos.

Estructura del aparato

El aparato esta constituido de la unidad de alimentacion de presidn asi como la unidad de entrega. La unidad de
alimentacién de presion con racor rapido, sirve para la conexion del suministro externo de aire comprimido y contiene
valvula reguladora de presion, mandmetro y valvula de descarga. La unidad de entrega trabaja de acuerdo a principio

de doble émbolo patentado, con proteccidén contra rotura de cartuchos y esta constituida del cilindro de trabajo con
émbolo neumatico (@ 70 mm), un cilindro de cartucho (@ 51 mm) para el alojamiento de este tltimo asi como la tuerca de
obturacion.

Tuerca Cilindro de cartuchos

—
—3
— 7

Cilindro de trabajo
Gatillo

Manémetro

Regulador de presion Conexién de aire comprimido

Modo de funcionamiento

El cartucho colocado dentro del cilindro de cartucho se fija mediante la tuerca. El aire comprimido conectado al racor
rapido se reduce a la presion de trabajo ajustada en el regulador de presion. Mediante accionamiento del gatillo, la zona de
trabajo se presuriza. El émbolo de trabajo y el émbolo del cartucho generan ahora una fuerza de opresién incrementada
dentro del cartucho. La relacién de transmision entre la presidn de trabajo interna : presion de eyeccion es de min. 1:3. La
presion de salida en el cartucho se indica en el mandmetro.
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Datos técnicos

Dimensiones aprox. 540x250x100 mm

Peso aprox. 1,6 kg

Volumen portador de presion aprox. 1,3 litros

Longitud de cartuchos 212 mm - 218 mm

Diametro de cartuchos 45 mm - 50 mm

Temperatura ambiente 0°C..+55°C

Presion de entrada max. 10 bar

Presion interna de trabajo regulable a través de valvula reguladora de presion 0,5... 75 +1 bar
Relacion de transmision/Amplificacion de presion min.1:3

Valvula de seguridad presion de apertura de la valvula de seguridad - 9 +1 bar
Aire comprimido libre de suciedad, seco, aceitado

Conexion de aire comprimido racor rapido para sistema de acoplamiento DN7,2
Material de piezas portantes de presion PAB, reforzado con fibra de vidrio

Fabricante

El fabricante, segtn lo define la normativa europea sobre maquinas, es Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589
Dusseldorf, Germany.

2. Indicaciones de seguridad

Indicaciones generales de seguridad

E aparato ha sido construido de acuerdo al estado de la técnica y de las reglas técnicas de seguridad reconocidas.
No obstante durante su empleo pueden producirse peligros para el operador o terceros o bien dafios en el aparato u
otros bienes materiales. Por esta razon, se deben cumplir imprescindiblemente las indicaciones contenidas en estas

instrucciones de servicio, especialmente las indicaciones de seguridad y los apartados identificados con indicaciones de
advertencia.

Indicaciones de advertencia y simbolos
En las instrucciones de servicio se emplean los siguientes simbolos para indicaciones especialmente importantes.

& Indicaciones especiales con relacidn al empleo rentable del aparato.

0 Indicaciones especiales o bien preceptos y prescripciones para prevencion de danos.

A Indicaciones o bien preceptos y prohibiciones para proteccion de dafios personales o extensos dafios materiales.
Uso conforme al empleo previsto

o Utilizar el aparato Unicamente en perfecto estado técnico asi como para su uso conforme al empleo previsto, con
conciencia de seguridad y de riesgos, bajo observacion de las instrucciones de servicio. Especialmente se deben
eliminar inmediatamente, anomalias que puedan afectar la seguridad.

A El aparato esta destinado exclusivamente para el empleo descrito. Un empleo diferente o que vaya mas alla de este,
vale como no de acuerdo al empleo previsto. El fabricante no se responsabiliza de los dafios resultantes en este
caso, el riesgo lo asume exclusivamente el gestionadonr.

Medidas organizativas

o Conservar estas instrucciones de servicio permanentemente en el lugar de utilizacion! La placa de caracteristicas
y las indicaciones de advertencia colocadas en el aparato, deben ser observadas imprescindiblemente y ser
mantenidas en un estado completamente legible.

Personal calificado

o El personal para el manejo y mantenimiento del aparato debe poseer las calificaciones correspondientes para estos
trabajos. Area de responsabilidad, competencias y la supervision del personal deben ser reguladas exactamente por
el gestionadonr. Ademas a través del gestionador se debe aseguran, que el contenido de las instrucciones de servicio
sea completamente comprendido por el personal.

Mantenimiento y conservacion

A No realizar ninguna modificacion, adosados o reformas en el aparato sin el consentimiento del fabricante. Los
recambios deben corresponder a los requisitos técnicos fijados por el fabricante. Esto siempre esta garantizado
con recambios originales!
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Aire comprimido

A Los trabajos en instalaciones y componentes neumaticos sélo pueden ser realizados por personas con
conocimientos especiales y experiencia en neumatica. Despresurizar el aparato antes de trabajos de inspeccion,
mantenimiento y reparacion. Comprobar regularmente la presencia de fugas y dafios reconocibles desde el exterior
de todas las piezas presurizadas. Eliminar inmediatamente los dafios.

Indicaciones especiales de seguridad

Componentes presurizados

Debido al especial modo de funcionamiento, los componentes presurizados, el cilindro de trabajo, el cilindro de cartuchos
y en especial la tuerca, estan sometidos a cargas especiales.

A La pistola sélo puede ser operada en estado intacto!
No poner la pistola en contacto con productos que ataquen los materiales de la misma.
Regulador de presion

El regulador de presidn estéd dimensionado para una presiéon de entrada maxima de 10 bar y una presién interna de trabajo
maxima en la pistola de 7,5 bar +1 bar. La capacidad funcional del regulador de presidén puede ser comprobada en el
manometro de la empuiadura.

La pistola sélo puede ser operada con un regulador de presion con capacidad de funcionamiento!
A La presion de entrada no puede superar los 10 bar!

La pistola sélo puede ser operada con un manémetro con capacidad de funcionamiento!
Valvula de seguridad

La pistola esta equipada con una valvula de seguridad. La presion de apertura es de aprox. 9 bar. De este modo se protege
la zona de trabajo de la pistola de cartuchos contra una excesiva carga de presion.

A La pistola sélo puede ser operada con una valvula de seguridad con capacidad de funcionamiento

Ensuciamiento

La pistola de cartuchos es un sistema neumatico abierto. A través del cilindro de cartuchos pueden alcanzar cuerpos
extraios dentro del sistema de aire comprimido. Esto puede provocar dafios en juntas, superficies de rodadura y valvulas.

Al cambiar el cartucho y para el almacenaje de la pistola durante pausas de servicio, observar que no penetre
suciedad en la pistola.

La rosca de tuerca para el cilindro de cartuchos esta equipada con una funcion de desaireacién. Para un perfecto
funcionamiento es imprescindible que la ranura en la rosca no se obstruya.

A La pistola sélo puede ser operada con roscas limpias en la tuerca y el cilindro de cartuchos.

Para un funcionamiento perfecto y seguro se debe observar ademas, que las aberturas de aireacion y desaireacién estén
libres de suciedad.

A Mantener limpios los orificios laterales de desaireacion en el cilindro del cartucho y los orificios de aireacién
en la barra de émbolo.

Kanura ae
desaireacion

Vélvula de seguridad

Orificio de
desaireacion

3. Puesta en marcha

La pistola de aire comprimido se entrega lista para su uso. Antes de su empleo de debe retirar el capuchdn de proteccion
del cilindro de cartuchos. Se deben ejecutar las siguientes medidas para la comprobacion de la capacidad funcional:

— Durante la puesta en marcha comprobar el firme asiento del cilindro de trabajo con el cilindro de cartuchos.

- Conectar el aire comprimido y comprobar las funciones del regulador de presion. Girando el capuchén azul del
reguladon, se puede ajustar la presidn interna de servicio. Esta se indica en el mandmetro en la empunadura.

- Con el aire comprimido conectado se debe comprobar las funciones de la valvula de descarga.
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4. Servicio
Colocar el cartucho / Cambiar el cartucho

Desenroscar la tuerca del cilindro de cartuchos e introducir el cartucho preparado de acuerdo a las instrucciones del
fabricante. Al mismo tiempo en caso dado se debe empujar hacia atras la barra de émbolo de la pistola, el cartucho debe
ser introducido hasta el tope de la arandela dentada ubicada en el lado posterior.

&= Emplear Glinicamente cartuchos no daiados!

Arandela dentada

Enroscar ahora la tuerca sobre el cilindro del cartucho. A partir de que se sobrepasa la junta
se necesita una fuerza incrementada para enroscar. Continuar girando la tuerca hasta que el
cartucho ubicado interiormente se haya sujetado perfectamente.

Cartucho

A Operar la pistola iinicamente con la tuerca enroscada!

&= Observar el asiento centrado del cartucho en el cilindro.

Ajustar la presion de trabajo

Conectar el aire comprimido y ajustar la presion de trabajo para el cartucho correspondiente
como se describe arriba. En este caso se debe observar:

— Medios muy fluidos
» reducida presion de trabajo requerida
» girar el botén regulador en direccion —

- Medios viscosos, cartuchos de 2 componentes con mezclador
» elevada presion de trabajo, girar el botén regulador en direccién +

Para garantizar una descarga continua, la presion de trabajo debe estar correctamente ajustada
antes del inicio de la descarga.

Descargar el cartucho

Mediante accionamiento de la valvula de descarga se presuriza la unidad de descarga con aire comprimido — comienza el
proceso de descarga:

— con el gatillo completamente apretado se dispone de plena presion en el cilindro de trabajo
» la descarga se realiza con la velocidad maxima
» soltando el gatillo la pistola es desaireada parcialmente

- la descarga se ralentiza
» soltar a continuacion el gatillo conduce a la desaireacién completa
» la descarga se detiene

&= Segun el grado de vaciado del cartucho, varia la duracion del procedimiento de desaireacién: con un cartucho
casi vaciado en su totalidad se debe contar con una parada retardada de la descarga.
La descarga del medio puede ser realizada exclusivamente sobre las superficie apropiadas para ello.
A No apuntar hacia las personas!
Llevar guantes y gafas de proteccion!
Pausas de servicio

En pausas de servicio la pistola debe ser despresurizada. Para ello desconectar la alimentacion de aire comprimidoy a
continuacion accionar brevemente el gatillo.

A Almacenar la pistola tras su empleo, siempre protegida de dafos y ensuciamientos!

El almacenaje debe ser realizado a temperatura ambiente y humedad del aire normales.

5. Mantenimiento

Componentes presurizados

El mantenimiento de la pistola de aire comprimido debe realizarse de acuerdo con las medidas habituales para equipos a
presion:

— Comprobar regularmente el desgaste y los dafos de los componentes presurizados, en caso dado sustituirlos. Esto vale
especialmente para la tuerca.

— Se debe controlar regularmente el perfecto funcionamiento del regulador de presion, la valvula de seguridad y el
mandmetro y en caso dado proceder a su sustitucion
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Separador de suciedad

Limpiar regularmente el separador de suciedad (ver pagina siguiente, pos. 125) y comprobar la presencia de dafios, en caso
dado sustituirlo.

&= Con un separador de suciedad intensamente obstruido se reduce la prestacion de descarga.

Tuerca del cartucho

Mantener la rosca
libre de grasa

Para garantizar la suavidad de la tuerca del cartucho al enroscan, la junta térica en el cilindro del
cartucho debe estar siempre ligeramente engrasada.

o Conservar la rosca del cilindro del cartucho y de la tuerca seca y libre de grasa!

Limpiar la carcasa

La pistola puede ser desensamblada y montada nuevamente sin herramientas, para fines de g
ligeramente la

Iimpieza' junta torica

0 Los trabajos de montaje pueden ser realizados exclusivamente por personas con las calificaciones
correspondientes.

— No emplear limpiadores agresivos.
- Engrasar las juntas con una grasa lubricante apropiada (p.ej. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), sustituir juntas dafiadas.

6. Plano de recambios

10 15 16 20

ey

Pos. N° Art. N° Cant. Denominacién Pos. N° Art. N° Cant. Denominacién

10 515260007 1 Tuerca para cartucho 115 421001240 88 mm  Manguera (superior 45 mm/inferior 43 mm)
15 515260018 1 Junta de tuerca 120 815268001 1 Regulador de presion con mandémetro
16 404107530 2 Junta torica 44x3 125 409003400 1 Separador de suciedad

20 515260024 1 Cilindro de 51 130 515260005 1 Empuiadura izquierda

30 515260002 1 Cilindro de 70 135 515260006 1 Empuiadura derecha

40 515260012 1 Arandela de émbolo 140 540123856 11 Tornillo de rosca cortante 4x11

45 404108350 1 Junta toérica 62,86x5,33 150 515260008 1 Gatillo

50 515260013 1 Barra de émbolo 155 403711000 1 Pasador cilindrico DIN6325 4m6x24
60 515260003 1 Pieza intermedia 160 815260001 1 Valvula de descarga

65 404702700 1 Obturacion de barra de émbolo 165 403711100 1 Pasador cilindrico DIN6325 3m6x20
70 515260004 1 Contracojinete 170 420002867 1 Adhesivo "Pistolas dafiadas ..."

80 515260015 1 Arandela dentada 180 404100760 1 Junta torica 4x3

90 515260014 1 Embolo para cartuchos 190 404108550 1 Junta torica 69,4x2,8

100 404100030 1 Junta torica 1,5x1 815268002 1 Juego de juntas Powerline Il

110 515260016 1 ConectorenT
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1. Inleiding

Voorwoonrd

Deze gebruiksaanwijzing beschrijft de bediening en het onderhoud van persluchtpistool TEROSON ET POWERLINE II. De
handleiding moet door de exploitant veilig en binnen handbereik worden bewaard. Personen die dit toestel bedienen,
moeten deze handleiding gelezen en begrepen hebben.

A Als deze bedieningshandleiding niet wordt nageleefd, is de ongevaarlijke en economische werking van
het toestel niet gewaarborgd. Door veronachtzaming vervalt bovendien de aanspraak op garantie en
aansprakelijkheid. Daarom moet absoluut gevolg worden gegeven aan de aanwijzingen in deze handleiding.

Gebruiksdoeleinde

Het persluchtpistool is een door luchtdruk aangedreven apparaat voor het verwerken van 310 ml-patronen. Het wenrd
speciaal geconcipieerd om in te zetten met uiterst viskeuze media resp. 2-componentenpatronen met statische mengers.
Het pistool is uitsluitend bestemd om de media uit de patroon te duwen.

Opbouw van het toestel

Het toestel bestaat uit de persluchtvoorzieningseenheid evenals de afgifteeenheid. De persluchtvoorzieningseenheid

met rechte tap dient om de externe persluchtvoorziening aan te sluiten en bevat een drukregelventiel, manometer en
trekkerventiel. De afgifteeenheid werkt volgens het door een patent beschermde principe van de dubbele plunjer met
patroonbarstbeveiliging en bestaat uit de werkcilinder met pneumatische zuiger (@ 70 mm), een patrooncilinder (@ 51
mm) voor de opname van de patroon evenals de afdichtmoer.

Moer Patrooncilinder

—
—3
— 7

Werkcilinder
Trekker

Manometer

Drukregelaar Persluchtaansluiting

Werkwijze

De patroon die in de patrooncilinder wordt gelegd, wordt vastgezet door de moer. De perslucht die op de rechte tap
wordt aangesloten, wordt verlaagd tot de werkdruk die op de drukregelaar is ingesteld. Door de trekker te bedienen,
wordt het werkbereik onder druk gezet. De arbeidszuiger en de patroonzuiger produceren nu een verhoogde uitpersdruk
in de patroon. De verhouding interne werkdruk : uitpersdruk bedraagt min. 1:3. De uitpersdruk in de patroon wordt
weergegeven op de manometen.
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Technische gegevens

Afmetingen ca. 540x250x100 mm

Gewicht ca. 1,6 kg

Drukdragend volume ca. 1,3 liter

Patroonlengte 212 mm - 218 mm

Patroondiameter 45 mm - 50 mm

Omgevingstemperatuunr 0°C..+55°C

Ingangsdruk max. 10 bar

Interne werkdruk instelbaar via drukregelventiel 0,5 ... 75 +1 bar
Drukverhouding/ drukversterking min.1:3

Veiligheidsventiel openingsdruk veiligheidsventiel - 9 +1 bar
Perslucht vrij van vervuiling, droog, gesmeerd
Persluchtaansluiting rechte tap voor koppelingssysteem DN7,2

Materialen van de drukdragende onderdelen  PABG, glasvezelversterkt

Fabrikant

Fabrikant in de zin van de Europese machinerichtlijn is Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Diisseldorf,
Germany.

2. Veiligheidsaanwijzingen
Algemene veiligheidsaanwijzingen

Het toestel is gebouwd volgens de stand van de techniek en de erkende veiligheidstechnische regels. Toch kunnen er bij
het gebruik ervan gevaren voor de operator of derden resp. beschadigingen van het toestel of van ander goederenkapitaal
ontstaan. Daarom dient zeker gevolg te worden gegeven aan de aanwijzingen in deze bedieningshandleiding, in het
bijzonder de veiligheidsaanwijzingen en de paragrafen die met waarschuwingsaanwijzingen zijn gekenmerkt.

Waarschuwingsaanwijzingen en symbolen
In de bedieningshandleiding worden de volgende tekens gebruikt voor bijzonder belangrijke informatie.

& Bijzondere informatie met betrekking tot het economische gebruik van het toestel.

0 Bijzondere informatie resp. ge- en verboden ter voorkoming van schade.

A Informatie resp. ge- en verboden ter voorkoming van lichamelijke letsels of omvangrijke materiéle schade.
Reglementair gebruik

o Het toestel mag enkel in technisch onberispelijke toestand evenals reglementainr, veiligheids- en risicobewust
worden gebruikt, mits de bedieningshandleiding in acht te nemen. Vooral storingen die afbreuk kunnen doen aan de
veiligheid dienen onverwijld te worden verholpen.

A Het toestel is uitsluitend bestemd voor het beschreven gebruik. Een ander gebruik of gebruik dat dit te boven gaat,
geldt niet als reglementair. Voor schade die hieruit resulteert, is de fabrikant niet aansprakelijk, alleen de exploitant
draagt het risico.

Organisatorische maatregelen

o Deze bedieningshandleiding voortdurend op de plaats van inzet bewaren binnen handbereik! Het typeplaatje en
de waarschuwingsaanwijzingen die op het toestel zijn aangebracht moeten zeker in acht worden genomen en in
volledig leesbare toestand worden gehouden.

Gekwalificeerd personeel

o Het personeel voor de bediening en de service van het toestel moet de desbetreffende kwalificatie voor deze
werkzaamheden bezitten. Verantwoonrdelijkheidsbereik, bevoegdheid en het toezicht op het personeel moeten
nauwkeurig zijn geregeld door de exploitant. Verder dient door de exploitant te worden verzekerd dat de inhoud
van de bedieningshandleiding volledig wordt begrepen door het personeel.

Service en onderhoud

A Geen veranderingen, op- en ombouwwerken aan het toestel uitvoeren zonder goedkeuring van de fabrikant.
Wisselstukken moeten beantwoonrden aan de technische vereisten die door de fabrikant zijn vastgelegd. Dit is bij
originele wisselstukken altijd gewaarborgd.
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Perslucht

A Werkzaamheden aan pneumatische onderdelen en inrichtingen mogen enkel worden uitgevoerd door personen
met speciale kennis en ervaring in de pneumatiek. Voor inspectie-, onderhouds- en herstellingswerken het
toestel drukloos maken. Alle drukdragende onderdelen regelmatig nakijken op lekken en uitwendig herkenbare
beschadigingen. Beschadigingen onverwijld verhelpen.

Speciale veiligheidsaanwijzingen

Drukdragende onderdelen

Door de speciale werkwijze zijn de drukdragende onderdelen, de werkcilinder, de patrooncilinder en in het bijzonder de
moer blootgesteld aan bijzondere belastingen.

A Het pistool mag enkel in onbeschadigde toestand worden bediend!
Het pistool niet in contact brengen met stoffen die de materialen van het pistool aantasten.
Drukregelaar

De drukregelaar is berekend voor een max. ingangsdruk van 10 bar en een max. interne werkdruk in het pistool van 7,5 bar
+1 bar. De functionaliteit van de drukregelaar kan op de manometer in de handgreep worden nagekeken.

Het pistool mag enkel met goed functionerende drukregelaar worden bediend!
A De ingangsdruk mag niet hoger zijn dan 10 bar!

Het pistool mag enkel met goed functionerende manometer worden bediend!
Veiligheidsventiel

Het pistool is uitgerust met een veiligheidsventiel. De openingsdruk bedraagt ca. 9 bar. Hierdoor wordt het werkbereik
van het patroonpistool beschermd tegen verhoogde drukbelasting.

A Het pistool mag enkel met goed functionerende veiligheidsventiel worden bediend

Vervuiling

Het patroonpistool is een open pneumatisch systeem. Via de patrooncilinder kunnen verontreinigingen in het
persluchtsysteem geraken. Dit kan schade aan dichtingen, loopvlakken en ventielen veroorzaken.

Bij de vervanging van de patronen en bij de opslag van het pistool tijdens bedrijfsonderbrekingen ervoor
2zorgen dat er geen vervuiling in het pistool geraakt.

De schroefdraad van de moer met de patrooncilinder is uitgerust met een ontluchtingsfunctie. Voor de onberispelijke
functie is het noodzakelijk dat de gleuven in de schroefdraad niet verstopt raken.

A Het pistool mag enkel met zuivere schroefdraden op moer en patrooncilinder worden bediend.
Voor de onberispelijke en veilige functie moet bovendien worden gezorgd dat de ver- en ontluchtingsopeningen vrij zijn
van vervuiling.

A De zijdelingse ontluchtingsgaten in de patrooncilinder en de verluchtingsgaten in de zuigerstang schoon
houden.

Ontluchtingsgleuf

<\

i

5=
N =y

Veiligheidsventiel

Ontluchtingsgat

3. Inbedrijfstelling

Het persluchtpistool wordt bedrijfsklaar geleverd. Voor gebruik moet de beschermkap in de patrooncilinder worden
verwijderd. De volgende maatregelen zouden moeten worden doorgevoerd om de functionaliteit na te kijken:

— Bij de inbedrijfstelling moet worden gecontroleerd of de schroefverbinding van de werkcilinder met de patrooncilinder
vastzit.

- Perslucht aansluiten en de functie van de drukregelaar controleren. Door aan de blauwe dop van de regelaar te draaien,
kan de interne bedrijfsdruk worden ingesteld. Deze wordt op de manometer in de handgreep weergegeven.

— Als de perslucht is aangesloten, moet de functie van het trekkerventiel worden gecontroleerd.
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4. Werking

Patroon insteken / vervanging van patronen

De moer van de patrooncilinder afdraaien en de patroon invoeren die overeenkomstig de aanwijzing van de fabrikant
is voorbereid. Daarbij moet evt. de zuigerstang van het pistool worden teruggeschoven, de patroon moet tot aan de
tandschijf aan de achterkant worden ingeschoven.

&= Enkel onbeschadigde patronen gebruiken!

Tandschijf
Nu de moer op de patrooncilinder draaien. Wanneer men voorbij de dichting is, heeft men een

verhoogde kracht nodig voor het opschroeven. De moer verder draaien tot de binnenliggende
patroon correct wordt geklemd.

Patroon

A Het pistool enkel bedienen met vastgeschroefde moer!

&= Erop letten dat de patroon centrisch in de cilinder zit.

Instellen van de werkdruk

De perslucht aansluiten en de vereiste werkdruk voor de desbetreffende patroon instellen zoals
hierboven beschreven. Daarbij moet het volgende in acht worden genomen:

— Dunvloeibare media
» geringe werkdruk vereist
» knop van de regelaar in richting — draaien

— Dikvloeibare media, 2C-patronen met menger
» hoge werkdruk knop van de regelaar in richting + draaien

Om een continue afgifte te waarborgen, zou de werkdruk voér het begin van de afgifte correct
ingesteld moeten zijn.

Uitduwen van de patroon
Door het trekkerventiel te bedienen, wordt de afgifteeenheid met perslucht onder druk gezet — het afgifteproces begint:

- Bij volledig doorgetrokken trekker staat de volledige druk in de werkcilinder ter beschikking
» de afgifte gebeurt met max. snelheid
» Door de trekker te lossen, wordt het pistool gedeeltelijk ontlucht

- de afgifte wordt vertraagd
» Verder lossen van de trekker leidt tot volledige ontluchting
» de afgifte wordt gestopt

&= Naargelang de ledigingsgraad van de patroon varieert de duur van het ontluchtingsproces: Bij bijna volledig
geledigde patroon moet rekening worden gehouden met vertraagd stoppen van de afgifte.
De afgifte van het medium mag uitsluitend op daarvoor geschikte opperviakken gebeuren.
A Niet op mensen richten!
Handschoenen en veiligheidsbril dragen!
Bedrijfsonderbrekingen

Tijdens bedrijfsonderbrekingen moet het pistool drukloos worden gemaakt. Hiervoor de persluchtvoorziening afkoppelen
en vervolgens de trekker kort bedienen.

A Het pistool na gebruik altijd beschermd tegen beschadiging en vervuiling opslaan!

De opslag zou op binnentemperatuur en bij normale luchtvochtigheid moeten gebeuren.

5. Onderhoud

Drukdragende onderdelen

Het persluchtpistool moet op de voor persluchtapparaten gebruikelijke manier worden onderhouden:

- De drukdragende onderdelen regelmatig nakijken op slijtage en beschadigingen, evt. vervangen. Dit geldt in het
bijzonder voor de moenr.

— De drukregelaanr, het veiligheidsventiel en de manometer moeten regelmatig worden gecontroleerd op onberispelijke
functie, en evt. worden vervangen
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Vuilvanger

De vuilvanger (zie volgende pagina, pos. 125) regelmatig reinigen en controleren op beschadigingen, evt. vervangen.
& Bij een sterk vervuilde vuilvanger vermindert het afgiftevermogen.

Wartel voor patroon

Om de lichtlopendheid van de wartel voor de patroon tijdens het opschroeven te garanderen, zou de O-ring op de
patrooncilinder steeds lichtjes gesmeerd moeten zijn.

o De schroefdraad op de patrooncilinder en op de moer vrij van vet en droog houden!

Behuizing reinigen
Het pistool kan voor reinigingsdoeleinden zonder speciaal gereedschap uit elkaar worden gehaald en weer gemonteenrd.

0 Montagewerken mogen uitsluitend worden uitgevoerd door personen met overeenkomstige kwalificatie.

- Geen agressieve reinigingsmiddelen gebruiken.
- Dichtingen smeren met een geschikt smeermiddel (bv. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), beschadigde dichtingen vervangen.

6. Tekening van wisselstukken

Pos. nr. Art. nr. aantal Benaming Pos. nr. Art. nr. aantal Benaming

10 515260007 1 moer voor patroon 115 421001240 88 mm  Slang (boven 45 mm/onder 43 mm)
15 515260018 1 moerdichting 120 815268001 1 Drukregelaar met manometer
16 404107530 2 0-ring 44x3 125 409003400 1 Vuilvanger

20 515260024 1 cilinder van 51 130 515260005 1 greep links

30 515260002 1 cilinder van 70 135 515260006 1 greep rechts

40 515260012 1 zuigerschijf 140 540123856 11 parkerschroef 4x11

45 404108350 1 0-ring-62,86x5,33 150 515260008 1 trekker

50 515260013 1 zuigerstang 155 403711000 1 cilinderstift DIN6325 4m6x24
60 515260003 1 tussenstuk 160 815260001 1 trekkerventiel

65 404702700 1 zuigerstangdichting 165 403711100 1 cilinderstift DIN6325 3m6x20

70 515260004 1 tegenlager 170 420002867 1 sticker ,Beschadigde pistolen ...
80 515260015 1 tandschijf 180 404100760 1 0-ring 4x3

920 515260014 1 zuiger voor patronen 190 404108550 1 0-ring 69,4x2,8

100 404100030 1 0-ring 1,5x1 815268002 1 Afdichtingsset Powerline Il

110 515260016 1 T-verbinding
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‘1. Introduzione
Premessa

Le presenti istruzioni per I'uso descrivono I'utilizzo e la manutenzione della pistola ad aria compressa TEROSON ET
POWERLINE Il. Le istruzioni vanno conservate dal gestore in un luogo sicuro, inoltre devono essere sempre accessibili.
Coloro che usano questo apparecchio devono aver letto e compreso le presenti istruzioni.

In caso di mancata osservanza di quanto contenuto nel manuale d’uso non é possibile garantire un
funzionamento che sia conveniente e privo di pericoli. In caso di mancata osservanza cessano inoltre i diritti
relativi alla garanzia e alla responsabilita. Per questo motivo, & assolutamente necessario seguire quanto
contenuto nelle presenti istruzioni.

Campo di applicazione

La pistola ad aria compressa & un dispositivo pneumatico per I'impiego di cartucce da 310 ml. E stata concepita
appositamente per prodotti ad alta viscosita o per cartucce a 2 componenti con miscelatori statici. La pistola & destinata
esclusivamente per spingere i prodotti dalla cartuccia.

Montaggio dell’apparecchio

Lapparecchio & formato da un’unita di alimentazione aria compressa e da un’unita di erogazione. Lunita di alimentazione
aria compressa con perno ad innesto serve per allacciare I'alimentazione dell’aria compressa esterna e comprende la
valvola per la regolazione della pressione, il manometro e la valvola del grilletto. Lunita di erogazione lavora in base al
principio protetto da brevetto del doppio pistone con protezione contro la rottura della cartuccia ed & costituita da un
cilindro di lavoro con pistone pneumatico (@ 70 mm), da un cilindro cartuccia (@ 51 mm) per alloggiare la cartuccia e dal
dado di tenuta.

Dado Cilindro cartucci

—
—3
— 7

Cilindro di lavoro

Grilletto

Manometro

Regolatore di pressione Raccordo aria compressa

Funzionamento

La cartuccia inserita nell’apposito cilindro viene fissata con il dado. Laria compressa allacciata al perno ad innesto viene
regolata in base alla pressione di lavoro impostata sul regolatore di pressione. Agendo sul grilletto viene pressurizzata la
zona operativa. A questo punto il pistone di lavoro e quello della cartuccia creano una maggiore pressione di spinta nella
cartuccia. |l rapporto della pressione di lavoro interna con quella di spinta & pari a min. 1:3. La pressione di spinta nella
cartuccia viene visualizzata sul manometro.



Caratteristiche tecniche

Dimensioni ca. 540x250x100 mm

Peso circa 1,6 kg

VVolume soggetto a pressione circa 1,3 litri

Lunghezza cartuccia 212 mm - 218 mm

Diametro cartuccia 45 mm - 50 mm

Temperatura ambiente 0°C..+55°C

Pressione in ingresso max. 10 bar

Pressione di lavoro interna Impostabile tramite valvola di regolazione pressione da 0,5 a 75 +1 bar
Rapporto /amplificazione della pressione min.1:3

Valvola di sicurezza Pressione di apertura valvola di sicurezza - 9 +1 bar
Aria compressa esente da sporco, asciutta, lubrificata

Raccordo aria compressa Perno ad innesto per il sistema di raccordo DN 7,2

Materiali degli elementi soggetti a pressione  PAB, rinforzati con fibre di vetro

Produttore

Il produttore ai sensi della direttiva macchine dell’UE & la Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Diisseldorf,
Germany.

2. Indicazioni di sicurezza
Indicazioni generali di sicurezza

Lapparecchio & stato costruita secondo le tecniche pill avanzate ed in osservanza delle norme di sicurezza. Tuttavia
durante il suo utilizzo possono insorgere pericoli per 'operatore o per terzi oppure verificarsi danni all’apparecchio o ad
altri valori materiali. Pertanto € necessario attenersi scrupolosamente alle istruzioni contenute nelle presenti istruzioni
per I'uso, in particolare alle sezioni contrassegnate con indicazioni di pericolo.

Indicazioni di pericolo e simboli
Nelle istruzioni per 'uso sono stati utilizzati i seguenti simboli per fornire indicazioni particolarmente importanti.

& Indicazioni speciali relative ad un uso economico dell’apparecchio.

0 Indicazioni specifiche ossia disposizioni e divieti per la prevenzione dei danni.

A Indicazioni ovvero disposizioni e divieti per la prevenzione di infortuni alle persone o di danni materiali di vasta
entita.

Utilizzo conforme alla destinazione

o Usare I'apparecchio solo in perfette condizioni tecniche, nonché per 'uso previsto, consapevoli dell'importanza
della sicurezza e dei rischi, nel rispetto delle istruzioni per I'uso. Dovranno essere rimosse immediatamente
soprattutto le anomalie suscettibili di pregiudicare la sicurezza.

A Lapparecchio & destinato esclusivamente all’'uso descritto. Un utilizzo diverso o che oltrepassi quanto specificato
e da ritenersi non conforme alla destinazione. |l costruttore non € responsabile dei danni che ne potrebbero
conseguire; ogni rischio ricade pertanto solo sull’'utente.

Misure organizzative

0 Le presenti istruzioni per 'uso devono essere sempre conservate a portata di mano sul luogo di utilizzo della
macchinal La targhetta applicata sull’apparecchio e le indicazioni di pericolo applicate sull’apparecchio devono
essere osservate tassativamente e mantenute in condizioni di perfetta leggibilita.

Personale qualificato

o Il personale addetto all’'uso e alla manutenzione dell’apparecchio deve dimostrare di possedere la qualifica adatta
all’esercizio di questi lavori. Il gestore deve regolamentare in modo preciso le sfere di competenza, le responsabilita
e la sorveglianza del personale. Inoltre, il gestore dell’impianto deve garantire che il contenuto delle presenti
istruzioni per I'uso venga interamente compreso dagli operatori.

Manutenzione e revisione

Non apportare modifiche, installazioni e trasformazioni all’apparecchio senza il consenso del produttore. | pezzi
di ricambio devono corrispondere ai requisiti tecnici stabiliti dal produttore. Cio &€ sempre garantito nel caso di
ricambi originali.



Aria compressa

A Soltanto coloro che sono in possesso delle specifiche conoscenze ed esperienze specifiche possono eseguire
lavori sugli elementi e sui dispositivi pneumatici. Prima di eseguire lavori di ispezione, manutenzione e riparazione
scaricare la pressione dall’apparecchio. Controllare regolarmente che tutti gli elementi soggetti a pressione non
abbiano perdite e danni visibili dall’esterno. Eliminare immediatamente gli eventuali danneggiamenti.

Indicazioni di sicurezza speciali

Elementi soggetti a pressione

Grazie al loro specifico funzionamento, tutti gli elementi soggetti a pressione, il cilindro di lavoro, il cilindro della cartuccia
e soprattutto il dado, sono sottoposti a particolari sollecitazioni.

A E consentito mettere in funzione la pistola soltanto se non & danneggiata!

Non é consentito che la pistola venga a contatto con sostanze che danneggiano i materiali di cui essa stessa é
costituita.

Regolatore di pressione

Il regolatore di pressione & studiato per una pressione in ingresso max. pari a 10 bar e per una pressione di lavoro max.
interna alla pistola pari a 7,5 bar +71. Si puo controllare la funzionalita del regolatore di pressione sul manometro situato
sull’impugnatura.

E consentito mettere in funzione la pistola soltanto se il regolatore di pressione & funzionante!
A La pressione in ingresso non deve superare i 10 bar!

E consentito mettere in funzione la pistola soltanto se il manometro é funzionante!
Valvola di sicurezza

La pistola & dotata di una valvola di sicurezza. La pressione di apertura ammonta a circa 9 bar. In questo modo la zona
operativa della pistola applicatrice per cartucce viene protetta da una eccessiva sollecitazione dovuta alla pressione.

A E consentito mettere in funzione la pistola soltanto se la valvola di sicurezza & funzionante

Sporco

La pistola applicatrice per cartucce € un sistema pneumatico aperto. Attraverso il cilindro della cartuccia & possibile che nel
sistema ad aria compressa penetrino corpi estranei, causando danni alle guarnizioni, alle superfici di scorrimento e alle valvole.

A Quando si sostituisce la cartuccia e si deposita la pistola durante le interruzioni di esercizio fare attenzione
che nella pistola non penetri dello sporco.

La madrevite che porta al cilindro della cartuccia & dotata di una funzione di sfiato. Per un perfetto funzionamento
occorre che la fessura della filettatura non venga ostruita.

E consentito mettere in funzione la pistola soltanto se le filettature del dado e del cilindro della cartuccia
sono pulite.

Per un funzionamento perfetto e sicuro occorre inoltre fare attenzione che le aperture di aerazione e sfiato non siano sporche.

A Tenere puliti i fori laterali di sfiato nel cilindro della cartuccia e i fori di aerazione dello stelo del pistone.

Fessura di sfiato

Valvola di sicurezza

Foro di sfiato

3. Messa in funzione

Al momento della fornitura la pistola ad aria compressa & pronta per I'uso. Prima di usarla occorre rimuovere il cappuccio
di protezione nel cilindro della cartuccia. Per controllare l'operativita vanno presi i seguenti provvedimenti:

- Durante la messa in funzione controllare che il cilindro di lavoro sia ben avvitato al cilindro della cartuccia.

- Collegare I'aria compressa e verificare il funzionamento del regolatore di pressione. Regolare la pressione di esercizio
interna girando il coperchio blu del regolatore. La pressione & indicata sull’impugnatura del manometro.

- Ad aria compressa allacciata controllare il funzionamento della valvola del grilletto.
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4. Funzionamento
Inserimento cartuccia / cambio cartuccia

Svitare il dado dal cilindro della cartuccia ed inserire la cartuccia preparata in base alle istruzioni del produttore
mandando eventualmente indietro lo stelo del pistone della pistola. La cartuccia va spinta fino ad appoggiarsi al disco
dentato che si trova sul retro.

& Utilizzare soltanto cartucce non danneggiate!

Disco dentato

A questo punto avvitare il dado al cilindro della cartuccia. Superando la guarnizione occorre
applicare una maggiore forza per avvitare. Continuare a girare il dado fino a quando la cartuccia
che si trova internamente risulti perfettamente bloccata.

Cartuccia

A A questo punto mettere in funzione la pistola soltanto con il dado saldamente
avvitato!

& Fare attenzione che la cartuccia sia centrata nel cilindro.

Impostazione della pressione di lavoro

Allacciare I'aria compressa e impostare la pressione di lavoro necessaria adatta alla cartuccia
attenendosi a quanto sopra descritto e tenendo presente quanto segue:

— Prodotti fluidi
» € necessaria una pressione di lavoro bassa
» ruotare la manopola di regolazione in direzione —

— Prodotti viscosi, cartucce 2K con miscelatore
» pressione di lavoro elevata ruotare la manopola di regolazione in direzione +

Per garantire un’erogazione continua, la pressione di lavoro va impostata correttamente prima di
iniziare ad erogare.

Spingere la cartuccia

Agendo sulla valvola del grilletto I'unita di erogazione viene pressurizzata con aria compressa — il processo di erogazione
ha inizio:

— Con il grilletto tirato al massimo nel cilindro di lavoro si ottiene una pressione piena
» l'erogazione avviene alla massima velocita
» rilasciando il grilletto viene effettuato lo sfiato parziale della pistola

- l'erogazione viene rallentata
» rilasciando ulteriormente il grilletto lo sfiato & completo
» l'erogazione viene bloccata

&= A seconda del grado di svuotamento della cartuccia varia la durata del processo di sfiato: Con la cartuccia
quasi completamente svuotata ci si deve attendere un arresto piu lento dell’erogazione.
Lerogazione del prodotto va effettuata esclusivamente su superfici appositamente destinate a tale scopo.
A Non puntare la pistola sulle persone!
Indossare guanti e occhiali protettivi!
Interruzioni di esercizio

Durante le interruzioni di esercizio bisogna scaricare la pressione dalla pistola. A tale scopo staccare I'alimentazione
dell’aria compressa e quindi agire sul grilletto.

A Dopo ogni utilizzo, conservare la pistola al sicuro, lontana da eventuali danneggiamenti e sporco!

Conservarla a temperatura ambiente e con un’'umidita dell’aria normale.

5. Manutenzione

Elementi soggetti a pressione

La manutenzione della pistola ad aria compressa corrisponde alle normali misure da adottare con apparecchiature a pressione:

- Gli elementi soggetti a pressione vanno controllati ad intervalli regolari per verificare il livello di usura ed eventuali
danneggiamenti, all’'occorrenza sostituirli. Cio si intende valido in particolare per il dado.

- |l regolatore di pressione, la valvola di sicurezza e il manometro vanno controllati ad intervalli regolari per verificare che
funzionino perfettamente. All'occorrenza provvedere alla sostituzione.
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Paraspruzzi

Pulire ad intervalli regolari il paraspruzzi (vedi pagina successiva, pos. 125) e verificare che non sia danneggiato.
All'occorrenza provvedere alla sua sostituzione.

&= Un paraspruzzi fortemente otturato riduce la potenza di erogazione.
Dado della cartuccia

Per garantire la scorrevolezza del dado della cartuccia durante I'avvitamento, si consiglia di ingrassare leggermente I'O-
ring sul cilindro della cartuccia.

o La filettatura del cilindro della cartuccia deve rimanere asciutta e priva di grasso!

Pulizia dell’involucro
Per effettuare le operazioni di pulizia la pistola pud essere smontata e rimontata senza utilizzare particolari attrezzi.

o Il montaggio puo essere eseguito esclusivamente da persone debitamente qualificate.

— Non usare detergenti aggressivi.
- Lubrificare le guarnizioni con un grasso adatto (per es. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), sostituire le guarnizioni danneggiate.

6. Disegno dei pezzi di ricambio

N° pos. Cod. art. Quantita Denominazione N° pos. Cod. art. Quantita Denominazione

10 515260007 1 Dado per cartuccia 115 421001240 88 mm  Tubo flessibile (sopra 45mm/sotto 43mm)
15 515260018 1 Guarnizione dado 120 815268001 1 Regolatore di pressione con manometro
16 404107530 2 0-Ring 44x3 125 409003400 1 Paraspruzzi

20 515260024 1 Cilindro da 51 130 515260005 1 Impugnatura a sinistra

30 515260002 1 Cilindro da 70 135 515260006 1 Impugnatura a destra

40 515260012 1 Disco pistone 140 540123856 11 Vite autofilettante 4x11

45 404108350 1 0-Ring 62,86x5,33 150 515260008 1 Grilletto

50 515260013 1 Stelo pistone 155 403711000 1 Spina cilindrica DIN6325 4m6x24

60 515260003 1 Distanziale 160 815260001 1 Valvola del grilletto

65 404702700 1 Guarnizione stelo pistone 165 403711100 1 Spina cilindrica DIN6325 3m6x20

70 515260004 1 Controcuscinetto 170 420002867 1 Adesivo “Pistole danneggiate...”

80 515260015 1 Disco dentato 180 404100760 1 0-Ring 4x3

90 515260014 1 Pistone per cartucce 190 404108550 1 0-Ring 69,4x2,8

100 404100030 1 0-Ring 1,5x1 815268002 1 Kit di guarnizioni Powerline Il

110 515260016 1 RaccordoaT
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1. Uvod

Predmluva

Tento navod k provozu popisuje obsluhu a udrzbu pistole na stlaceny vzduch TEROSON ET POWERLINE II. Provozovatel
musi navod skladovat na bezpeéném misté tak, aby byl vZdy po ruce. Osoby, které s pristrojem pracuji, museji byt
seznameny s timto navodem k obsluze a museji porozumét jeho obsahu.

A Piri nedodrzovani navodu k obsluze neni mozné zarucit bezpecény a hospodarny provoz. Nedodrzeni navodu
mimo jiné vede k zaniku zaruénich naroki a narokil na pirevzeti odpovédnosti. Z tohoto divodu vZdy dodrzujte
pokyny uvedené v tomto navodé.

Pouziti
Pistole na stlateny vzduch je zaiizeni, pohanéné stlatenym vzduchempro zpracovani kartusi o objemu 310 ml. Piiistroj byl

zvlast koncipovan pro vysoce viskdzni média nebo 2 slozkové kartuse se statickym smésovacem. Pistole je urcéena vyhradné
k vytladovani materiall z kartusi.

Konstrukce piistroje

Pristroj se sklada z jednotky pro privod stlacéeného vzduchu a z davkovaci jednotky. Jednotka pro pirivod stlaceného
vzduchu s nastrénym ¢epem slouzi k pripojeni externiho piivodu stlaceného vzduchu a je vybavena tlakovym regulaénim
ventilem, manometrem a davkovacim ventilem. Davkovaci jednotka pracuje na principu dvojitého pistu s pojistkou

proti prasknuti kartuse, ktery je chranén patentem, a sklada se z pracovniho vélce s pneumatickym pistem (@ 70 mm),
kartuového valce (@ 51 mm) k uchyceni kartuse a z t&snici matice.

Matice Kartusovy valec

—
[ —

Pracovn( valec

Spoust’

Manometr

Regulator tlaku Pripojka stlaceného vzduchu

Popis funkce

Kartuse, vloZzena do kartusového valce, je fixovana matici. Stlaceny vzduch, pripojeny k nastrénému cepu, je nastaven

na pracovni tlak pomoci regulatoru tlaku. Po stisknuti spousté je do pracovni oblasti prriveden tlak. Pracovni pist a pist
kartuse nyni vyvine zvyseny tlak pro vytladeni materialu z kartuse. Prevodovy pomér Interni pracovni tlak: Vytlaény tlak
min. 1:3. Vytlacovaci tlak v kartusi je zobrazen na manometru.
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Technické udaje

Rozménry cca. 540x250x100 mm

Hmotnost cca. 1,6 kg

Objem tlakového média cca. 1,3 litru

Délka kartuse 212 mm - 218 mm

Primér kartuse 45 mm - 50 mm

Okolni teplota 0°C..+55°C

Vstupni tlak max. 10 baru

Interni pracovni tlak nastavitelny pomoci tlakového regula&niho ventilu 0,5 ... 7,5 +1 bar(
Pomé&r tlakd / zesileni tlaku min.1:3

Pojistny ventil Tlak pro oteviteni pojistného ventilu - 9 +1 bar(
Stlaceny vzduch bez necistot, suchy, s obsahem oleje

Piipojka stlaceného vzduchu Nastrény ¢ep pro spojovaci systém DN7,2
Materialy tlakonosnych souéasti PAB, zesileno skelnym viaknem

Vyrobce

V/yrobcem ve smyslu evropskeé linie o strojnim zaiizeni je firma Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Diisseldorf,
Germany.

2. Bezpecnostni pokyny
VVSeobecné bezpeénostni pokyny

Piiistroj je konstruovan v souladu se stavem moderni techniky a v souladu s uznavanymi bezpeénostné technickymi
pravidly. Piesto vEak mohou pFi pouZiti vzniknout rizika pro obsluhu pristroje nebo tieti osoby, nebo miZe dojit

k poskozeni piistroje, nebo ke vzniku jinych hmotnych $kod. Z tohoto divodu bezpodmine&né& dodr2ujte pokyny uvedené
v tomto navodu k obsluze, a prredevsim pak bezpecnostni pokyny a pokyny uvedené ve vystraznych upozornénich.

Vystrazna upozornéni a symboly
V navodu k obsluze jsou pro mimotadné¢ dilezité udaje pouzity nasledujici symboly.

&~  Zvlastni daje o hospodarném pouiti pristroje.
0 2vlastni informace nebo zakazy a piikazy, smérujici k prevenci vzniku skod.

A Informace nebo zakazy a pirikazy, sméfujici k prevenci Grazl osob nebo rozsahlych hmotnych $kod.
Pouziti v souladu s ucelem

o Piistroj smite pouzivat pouze v piiipadé, Ze je bezvadném technickém stavu, a pouze v souladu s jeho uréenim
s védomim moznych rizik. Je nezbytné se fidit pokyny uvedenymi v navodu k obsluze. VZdy ihned odstrarite v§echny
zavady, které mohou narusit bezpecnost piistroje.

A Piistroj je uréen pouze k pouZiti pro popsané ucely. Jiné pouZiti nebo pouZiti nad ramec danych specifikaci je
povaZovano za pouZiti v rozporu s uréenim. Za $kody, které takto vzniknou, vyrobce neruéi. Riziko zde nese pouze
uzivatel.

Organizaéni opatieni

o Tento navod k obsluze musi byt trvale k dispozici v misté pouziti piistroje! VZdy dodrZujte pokyny uvedené na
typovém Stitku a vystrazné pokyny uvedené na pristroji. Stitky a vystrazné informace na piistroji udrzujte vzdy
v ¢éitelném stavu.

Kvalifikovany personal

o Personal, povéieny obsluhou a tdrzbou pristroje, musi mit prislu§nou kvalifikaci pro uvedené ¢innosti. Provozovatel
musi jasné stanovit rozsah odpové&dnosti a kompetence jednotlivych pracovnik( i pFisludny dohled. Provozovatel
musi dale zajistit, aby personal plné porozumél obsahu navodu k obsluze.

Udrzba a péée
A Neprovadéjte zZzadné zmény, Upravy a prestavby pristroje bez souhlasu vyrobce. Nahradni dily musi odpovidat
technickym poZadavkim stanovenym vyrobcem. To je vZdy zarudeno pouzitim originalnich ndhradnich dild.

Stlaéeny vzduch

A Prace na pneumatickych zafizenich smi provadét pouze osoby s kvalifikaci a zkuSenostmi v oblasti pneumatickych
systému. Pied provedenim kontrol, idrZby a oprav uvolnéte z piristroje tlak. Pravidelné kontrolujte tésnost a miru
vnéjsiho poskozeni vSech tlakovych soucasti. Zavady ihned odstraite.
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2vlastni bezpecénostni pokyny

Tlakové soucasti

Nasledkem zvlastnich funkci zarrizeni jsou tlakové soucasti, pracovni valec, kartusovy valec a piredev§im matice vystaveny
mimoradnému namahani.

A Pistoli smite pouzivat pouze v neposkozeném stavu!

Pistole nesmi piijit do kontaktu s latkami, které jsou agresivni viiéi materialim, ze kterych je pistole
vyrobena.

Regulator tlaku

Regulator tlaku je konstruovan pro max. vstupni tlak 10 bart a max. interni pracovni tlak v pistoli 7,5 bard +1 bar.
Funk&nost reguldtoru tlaku mZete zkontrolovat na manometru na rukojeti.

Pistoli smite pouzivat pouze s funkénim regulatorem tlaku!
A Vstupni tlak nesmi pi*ekroéit 10 baru!

Pistoli smite pouzivat pouze s funkénim manometrem!
Pojistny ventil

Pistole je vybavena pojistnym ventilem. Tlak pro otevieni ventilu je cca. 9 bard. Pojistny ventil chrani pracovni prostor
kartusové pistole pred pretlakem.

A Pistoli smite pouzivat pouze s funkénim pojistnym ventilem!

Z2necisténi
Kartusova pistole pracuje s otevitenym pneumatickym systémem. Z kartusového valce se mohou do pneumatického
systému dostat cizi ¢astice. Tyto ¢astice mohou poskodit tésnéni, kluzné plochy a ventily.

Pii vyméné kartusi a piti skladovani pistole mezi jednotlivym pouzitim dbejte, aby se do pistole nedostaly
necistoty.

Zavit matice kartuSového valce je vybaven funkci odvzdu$néni. Ke spravné funkci je nezbytné, aby nedoslo k ucpani spary v
zavitu.

A Pistoli pouzivejte pouze s ¢istym kartuSovym valcem a s €istymi zavity na matici.
Pro bezpeénou a spolehlivou funkci je navic nezbytné, aby byly zavzdusiiovaci a odvzdusiiovaci otvory Cisté.

A Udrzujte bocni odvzdusiovaci otvory v kartusovém valci a zavazdusiovaci otvory v pistni tyci ciste.

Odvzdusnovaci spara

Pojistny ventil

Odvzdusnovaci otvor

3. Pouzivani
Pistole na stlaceny vzduch je dodavana v provozuschopném stavu. Pied pouzitim odstrarnte vicko na kartusovém valci. Pred
pouzitim provedte nasledujici kontrolu funkci:

- Pied pouzitim zkontrolujte pevnost Sroubového spoje pracovniho valce s kartuSovym valcem.

- Pripojte stlaceny vzduch a zkontrolujte funkci regulatoru tlaku. Otacenim modrym uzavérem regulatoru Ize nastavit
vnitini provozni tlak. Tlak je zobrazen na manometru na rukojeti.

- Po pripojeni stlaceného vzduchu zkontrolujte funkci davkovaciho ventilu.
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4. Provoz
VlozZeni kartuse / vyména kartuse

Odsroubujte matici z kartuSového valce a zavedte kartusi, pfipravenou podle pokynd piislusného vyrobce. Piitom je
pripadné nezbytné vysunout pisni ty¢ pistole. Kartuse musi dosedat na doraz ozubeného kolec¢ka na zadni strané.

&= Pouzivejte pouze neposkozené kartuse!

Ozubeny kotou¢

Nyni nasroubujte na kartuSovy valec matici. Jakmile se dostanete prres tésnéni, musite pii
§roubovani vynaloZit vétsi silu. Sroubujte matici dal, dokud nedojde k seviteni vioZzené kartuse.

Kartuse

A Pouzivejte pistoli pouze s pevné nasroubovanou matici!

&= Pamatujte, 2e kartuse musi byt umisténa na stired valce.

Nastaveni pracovniho tlaku

Pripojte stlaceny vzduch a nastavte pracovni tlak, ktery je potiiebny pro praci s pirislusnou kartusi
tak, jak je uvedeno vyse. Piiitom pamatujte:
- Ridka média

» vyzaduji niZ8i pracovni tlak

» otacejte regulator ve sméru symbolu -

— Husta média, 2slozkové kartuse se smésovacem
» vysSi pracovni tlak, otacejte regulator ve sméru symbolu +

Rovhomérného davkovani docilite spravnym nastavenim pracovniho tlaku pired zahajenim prace.

Vytlacovani obsahu kartuse
PouzZitim dévkovaciho ventilu je do davkovaci jednotky priveden tlak. Pracovni proces je zahdjen:

— P#ina doraz stisknuté spousti je v pracovnim valci plny tlak
» davkovani probiha max. rychlosti
» povolenim spousté dojde k ¢astecnému odvzdusnéni pistole

- davkovani je pomalejsi
» dalsi povolovani spousté povede az k Uplnému odpojeni vzduchu
» davkovani bude ukonéeno

& Podle mno3stvi obsahu kartuse je doba odvzdusiovani riizna: Pokud je kartuse téméi prazdna, musite poéitat
se zpozdénym zastavenim davkovani.
Médium smite davkovat vyhradné na k tomu urcéené plochy.
A Nemiite na ostatni osoby!
Pouzivejte ochranné bryle a pracovni rukavice!
Prestavky v pouzivani

Béhem prestavek v pouzivani uvolnéte z pistole tlak. Musite odpojit privod stlaéeného vzduchu a nasledné kratce stisknout
davkovaci spoust.

A Pistoli po pouziti vZdy ulozte tak, aby byla chranéna pired poSkozenim a znecisténim!

Skladujte za pokojové teploty a za bézné vihkosti vzduchu.

5. Udrzba

Tlakové souéasti

Pistole na stlageny vzduch je nutno udrZovat podle principl pro zarizeni na stlaceny vzduch:

- Pravidelné kontrolujte opotitebeni a poskozeni tlakovych soucéasti a pokud je to nutné, vymérite je. To plati zejména pro
matice.

— Pravidelné kontrolujte funkénost regulatoru tlaku, pojistného ventilu a manometru. Pokud je to nutné, vymeéiite je.

Lapaé necéistot

Pravidelné gist&te lapa& nedistot (viz daldi strana, poz. 125). Zkontrolujte, zda nedoslo k jeho poskozeni a pFipadné jej
vymérite.

&= Pokud je lapac necistot silné zaneseny, snizuje se davkovaci vykon.
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Kartusova matice

Zavit nesmi byt mastny

Z davodu zajisténi snadného zagroubovani kartugové matice musi byt krouzek O na valci kartusge
vzdy mirné namazan.

o 2avit na kartu$ovém valci a na matici udr2ujte suchy a odmastény!

Cisténi krytu

Mirné namazte
krouzek O

Pistoli miZete pied &idt&nim rozloZit a opét smontovat bez pouZiti zvladtnich nastrojd.
o Montaz smi provést pouze osoby s pirislusnou kvalifikaci.
- Nepouzivejte Zadné agresivni Cistici prostiedky.

- OsetPete t&sné&ni vhodnym mazacim tukem (nap®. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), poskozend t&snéni vyméiite.

6. Vykres s nahradnimi dily

10 15 16 20

ey

140
Poz.C. C.polozky Nnozstuilazev Poz.C. C.polozky Mnozstvilazev
10 515260007 1 Matice pro kartusi 115 421001240 88 mm  Hadice (hahore 45 mm/dole 43 mm)
15 515260018 1 Tésnéni matice 120 815268001 1 Regulator tlaku s manometrem
16 404107530 2 Krouzek O 44x3 125 409003400 1 Lapat netistot
20 515260024 1 Valec 51 130 515260005 1 Rukojet, levy dil
30 515260002 1 Vélec 70 135 515260006 1 Rukojet, pravy dil
40 515260012 1 Pistni krouzek 140 540123856 11 Rezaci $roub 4x11
45 404108350 1 Krouzek O 62,86x5,33 150 515260008 1 Spoust
50 515260013 1 Pistni ty¢ 155 403711000 1 Valcovy kolik DIN6325 4m6x24
60 515260003 1 VloZeny dil 160 815260001 1 Davkovaci ventil
65 404702700 1 Tésnéni pistni tyce 165 403711100 1 Valcovy kolik DIN6325 3m6x20
70 515260004 1 Opérné loZisko 170 420002867 1 Nélepka s textem ,Poskozena pistole ..."
80 515260015 1 Ozubeny kotoué 180 404100760 1 Krouzek O 4x3
90 515260014 1 Pist pro kartuge 190 404108550 1 Krouzek O 69,4x2,8
100 404100030 1 Krouzek O 1,5x1 815268002 1 Sada tésnéni Powerline Il
110 515260016 1 Spojka T
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1. Indledning
Forord
Denne betjeningsvejledning beskriver betjening og vedligeholdelse af trykluftpistolen TEROSON ET POWERLINE II.

Vejledningen skal opbevares sikkert og veere let tilgeengelig for brugeren. Personer, som bruger denne pistol, skal have
lzest og forstdet denne vejledning, far pistolen tages i brug.

Tilsideszettes betjeningsvejledningen kan der ikke garanteres en risikofri eller skonomisk brug af pistolen.
Tilsideszettelse medforer ogsa, at ethvert krav om garanti og ansvar bortfalder. Anvishingerne i denne
vejledning skal derfor ubetinget folges.

Anvendelse

Trykluftpistolen er et luftdrevet apparat til forarbejdning af 310 ml patroner. Den er specielt udviklet til brug med
hgjviskose medier og 2-komponent patroner med statiske blandere. Pistolen er udelukkende beregnet til at trykke
medierne ud af patronen.

Pistolens opbygning

Pistolen bestar af en trykluftforsyningsenhed og en udfgringsenhed. Trykluftforsyningsenheden har tilslutning til ekstern
trykluftforsyning og indeholder trykreguleringsventil, manometer og udlaserventil. Udfaringsenheden fungerer efter det
patentbeskyttede dobbeltstempel-princip med patronspraengsikring, og bestar af arbejdscylinderen med pneumatisk
stempel (@ 70 mm), en patroncylinder (@ 51 mm) til patronen samt lukkematrik.

Mtrik Patroncylinder

—
—3
— 7

Arbejdscylinder

Udlgser

Manometer

Trykregulator Tryklufttilslutning

Funktionsmade

Patronen, der szettes ind i pistolens cylindenr, fikseres ved hjeelp af matrikken. Trykluften, som er tilsluttet til
tryklufttilslutningen, reduceres til det indstillede arbejdstryk via trykregulatoren. Ved aktivering af udlgseren fyldes
arbejdsomréadet med tryk. Arbejdsstemplet og patronstempelt danner nu et aget tryk i patronen. Udvekslingsforhold
internt arbejdstryk : Det udgdende tryk udgar min. 1:3. Patronens udgaende tryk vises pd manometret.
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Tekniske data

Mal ca. 540x250x100 mm

Veegt ca.1,6 kg

Trykbezerende volumen ca.1,3L

Patronleengde 212 mm - 218 mm

Patrondiameter 45 mm - 50 mm

Omgivelsestemperatur 0°C..+55°C

Indgangstryk maks. 10 bar

Intern arbejdstryk Kan indstilles via trykreguleringsventilen 0,5 ... 7,5 +1 bar
Udvekslingsforhold/ trykforsteerkning min.1:3

Sikkerhedsventil Abningstr*yk sikkerhedsventil - 9 +1bar
Trykluft Fri for tilsmudsning, ter, olieret
Tryklufttilslutning Stik til koblingssystem DN7,2

Materialer, trykbeserende dele PABG, glasfiberforsteerket

Producent

Producenten en, i overensstemmelse med det europeeiske maskindirektiv, Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589
Dusseldorf, Germany

2. Sikkerhedsanvisninger
Generelle sikkerhedsanvisninger

Pistolen er bygget efter den nyeste teknik og de anerkendte sikkerhedstekniske regler. Der kan dog trods dette veere
en risiko forbundet ved brugen af pistolen eller for tredjemand, eller opsté skader pa pistolen eller andre tingskader.
Anvisningerne i denne betjeningsvejledning, herunder seerligt sikkerhedsanvisningerne og afsnittene med advarslenr, skal
derfor ubetinget overholdes.

Advarsler og symboler
| betjeningsvejledningen benyttes falgende tegn ved seerligt vigtige oplysningen.

&~ Seerlige vigtige oplysninger omkring skonomisk brug af pistolen.

o Seerlige oplysninger eller pa- eller forbud i forbindelse med forebyggelse af skader.

A Oplysninger eller pa- og forbud til forebyggelse af personskader eller omfattende tingskader.
Bestemmelsesmaessig anvendelse

o Pistolen mé& kun anvendes i teknisk korrekt stand og til den bestemmelsesmzessige brug samt sikkerheds- og
risikobevidst under overholdelse af betjeningsvejledningen. Szerligt skal fejl, som pavirker sikkerheden, omgéende
afhjeelpes.

A Pistolen er udelukkende beregnet til den beskrevne anvendelse. Anden brug eller brug, der gar herudover, gselder
som ikke-bestemmelsesmaessig. Producenten er ikke ansvarlig for skader, som opstar som falge heraf. Dette er
udelukkende brugerens eget ansvan.

Organisatoriske foranstaltninger

o Denne betjeningsvejledning skal altid opbevares, s& den er let f& fat i pd brugsstedet! Typeskiltet pé pistolen og
advarslerne péa pistolen skal ubetinget overholdes og skal altid vaere tydeligt laesbare.

Kvalificeret personale

o Personalet, som skal betjene og vedligeholde pistolen, skal have de relevante kvalifikationer til dette arbejde.
Overvagning af personalet og personalets ansvarsomrade og kompetencer skal fastsaettes praecist af ejeren.
Derudover skal ejeren sikre sig, at personalet har forstaet indholdet i betjeningsvejledningen.

Service og vedligeholdelse

o Der ma ikke foretages sendringer af, tilfgjelser til eller ombygning af pistolen uden producentens accept.
Reservedele skal opfylde de tekniske krav, som er fastlagt af producenten. Dette er altid tilfeeldet ved originale
reservedele.

Trykluft

A Arbejder pd pneumatiske dele og anordninger mé kun udfares af personer med special kendskab og erfaring
inden for pneumatik. Far inspektions-, service- og reparationsarbejder pa pistolen, skal trykket tages af pistolen.
Alle trykbaerende dele skal jeevnligt kontrolleres for utsetheder og visuelt synlige skader. Skader skal omgaende
udbedres.
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Specielle sikkerhedsanvisninger

Trykbaerende dele

Pa grund af den specielle funktionsméade er alle trykbaerende dele, arbejdscylinderen, patroncylinderen og szerligt
mgtrikken udsat for store belastningen.

A Pistolen ma ikke anvendes, hvis den er beskadiget!
Pistolen ma ikke komme i kontakt med stoffer, som gdelaegger det materiale, som pistolen er lavet af.
Trykregulator

Trykregulatoren er beregnet til et maks. indgangstryk pa 10 bar og et maks. internt arbejdstryk i pistolen pa 7,5 bar +71.
Trykregulatorens funktionsevne kan afpregves pa manometret i hdndtaget.

Pistolen ma kun anvendes, nar trykregulatoren fungerer fuldt korrekt!
A Indgangstrykket ma ikke overstige 10 bar!

Pistolen ma kun anvendes, nar manometret fungerer fuldt korrekt!
Sikkerhedsventil

Pistolen er forsynet med en sikkerhedsventil. Abningstr-ykkket er ca. 9 bar. Herved beskyttes fugepistolens arbejdsomrade
mod for stor trykbelastning.

A Pistolen ma kun anvendes, nar sikkerhedsventilen fungerer fuldt korrekt!

Tilsnavsning

Fugepistolen er et dbent pneumatisk system. Der kan derfor komme fremmedlegemer ind i trykluftsystemet via
patroncylinderen. Dette kan give skader pa tsetninger, Igbeflader og ventiler.

A Ved udskiftning af patroner og ved opbevaring af pistolen, nar den ikke er i brug, skal man sgrge for, at der
ikke kan komme skidt ind i pistolen.

Det indvendige gevind til patroncylinderen er forsynet med en udluftningsfunktion. For at sikre problemfri funktion er det
nadvendigt, at spalten i gevindet ikke tilstoppes.

A Pistolen ma kun anvendes med rene gevind pa motrikken og patroncylinderen.

For at sikre problemfri og sikker brug skal man derudover holde gje med, at udluftningsdbningerne er fri for snavs.

A Udluftningshullerne i siden pa patroncylinderen og udluftningshullerne i stempelstangen skal holdes rene.

Udluftningsmellemrum

Sikkerhedsventil
Udluftningshul

3. Idrifttagning

Trykluftpistolen leveres i driftsklar stand. Far pistolen tages i brug skal beskyttelseskappen i patroncylinderen fjernes.
Falgende foranstaltninger skal gennemfgres for at kontrollere funktionsevnen:

- Ved idrifttagning skal man sikre sig, at arbejdscylinderen er skruet helt fast pé patroncylinderen.

- Tilslut trykluft og kontroller, at trykregulatoren fungerer korrekt. Det interne driftstryk kan indstilles ved at dreje pa
den blé hzette pa regulatoren. Dette vises pad manometret i handtaget.

- Nér trykluften er tilsluttet, kontrolleres det, om udlaserventilen fungerer korrekt.
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4. Drift
llegning af patron / udskiftning af patron

Skru matrikken af patroncylinderen og indseet patronen, som er beregnet hertil. Her kan det veere nadvendigt at skubbe
pistolens stempelstang tilbage. Patronen skal skubbes ind, indtil den ligger ved tandskiven pé bagsiden.

&= Anvend aldrig beskadigede patronenr!

Tandskive

Skru mgtrikken pa patroncylinderen. For at skrue hen over teetningen er det ngdvendigt at tage
godt ved, nar matrikken skrues pa. Drej matrikken, indtil patronen er klemt fast.

Patron

A Pistolen ma kun bruges, nar mgtrikken er spzendt helt fast!

& Sorg for, at patronen er placeret i midten.

Indstilling af arbejdstrykket

Tilslut trykluft og det pakraevede arbejdstryk til den pagseldende patron, som beskrevet ovenfon.
Man skal her vaere opmaerksom pa:

- Tyndflydende medier
» Lavt arbejdstryk er ngdvendigt
» Drej reguleringsknappen i retning —

- Tyktflydende medier, 2-komponent patroner med blander
» Hgjt arbejdstryk. Drej reguleringsknappen i retning +

For at sikre en jeevn afgivelse bor arbejdstrykket veere indstillet korrekt, far man starten.

Temning af patronen
Ved at aktivere udlgserventilen fyldes afgivelsesenhed med trykluft, hvorefter afgivelsesprocessen begynder:

- Ved fuldt trukket udlgser er der fuldt tryk i arbejdscylinderen
» Afgivelsen sker med maksimal hastighed
» Ved at Igsne trykket pa udlaseren, udluftes pistolen delvist

- Afgivelseshastigheden nedszsettes
» Yderligere sleekning af trykket pé udlgseren giver en fuldsteendig udluftning
» Afgivelsen stoppes

&= Udluftningsprocessen afhaenger af, hvor meget patronen tommes: Tommes patronen naestenhelt, skal der
regnes med et forsinket stop af paferingen.
Mediet mé kun pafares pa en egnet overflade.
A Sigt aldrig med pistolen mod mennesker!
Anvend handsker og beskyttelsesbriller!
Ikke i brug

Nar pistolen ikke er i brug, skal trykket fjernes fra pistolen. Dette gares ved at fjerne trykluftforsyningen og
efterfolgende kort aktivere udlgseren.

A Nar pistolen ikke er i brug, skal den altid beskyttes mod skader og skidt!

Opbevaring skal ske ved stuetemperatur og normal luftfugtighed.

5. Vedligeholdelse

Trykbaerende dele

Trykluftpistolen skal vedligeholdes i henhold til de normale procedurer for vedligeholdelse af trykluftapparater:

— De trykbaerende dele skal jeevnligt kontrolleres for slid og skadenr, og evt. udskiftes. Dette geelder specielt for
meatrikkerne.

- Man skal jeevnligt kontrollere at trykregulatoren, sikkerhedsventilen og manometret fungerer korrekt og eventuelt
udskifte disse.
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Snavssamler
Snavssamleren (se naeste side, pos. 125) skal rengares regelmaessigt og kontrolleres for skader og evt. udskiftes.
& Er snavssamleren meget beskidt, reduceres paferingsydelsen.
Patronmotrik
For at sikre at patronmgtrikken gér let, ndr man skruer den pé, bar O-ringen pa patroncylinderen altid vaere let indfedtet.

o Gevindet pa patroncylinderen og pa metrikken skal holdes fedtfrit og tort!

Rengoring af hus
Néar pistolen skal rengares, kan den skilles ad og samles igen, uden brug af sserligt veerktgj.

0 Monteringsarbejder ma udelukkende gennemfores af personer med de relevante kvalifikationer.

— Anvend aldrig aggressive renggringsmidler.
- Smgr teetninger med egnet smorefedt (feks. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52). Beskadigede tzetninger skal udskiftes.

6. Reservedelstegning

10 15 16 20

ey

Pos. nr. Art. nr. Maengde Betegnelse Pos. nr. Art. nr. Maengde Betegnelse

10 515260007 1 Matrik til patron 115 421001240 88 mm  Slange (everst 45mm/nederst 43mm)

15 515260018 1 Metrikskive 120 815268001 1 Trykregulering med manometer

16 404107530 2 0-ring 44x3 125 409003400 1 Snavssamler

20 515260024 1 57er-cylinder 130 515260005 1 Handtag, venstre side

30 515260002 1 70er-cylinder 135 515260006 1 Handtag, hgjre side

40 515260012 1 Stempelskive 140 540123856 11 Pladeskrue 4x11

45 404108350 1 0-ring-62,86x5,33 150 515260008 1 Udlgser

50 515260013 1 Stempelstang 155 403711000 1 Cylinderstift DIN6325 4m6x24

60 515260003 1 Mellemdel 160 815260001 1 Udlgserventil

65 404702700 1 Stempelstang-teetning 165 403711100 1 Cylinderstift DIN6325 3m6x20

70 515260004 1 Stotteleje 170 420002867 1 Selvklzebende markat ,Beskadigede
pistoler..."

80 515260015 1 Tandskive 180 404100760 1 O-ring 4x3

920 515260014 1 Stempel til patron 190 404108550 1 0-ring 69,4x2,8

100 404100030 1 0-ring 1,5x1 815268002 1 Teetningssat Powerline Il

110 515260016 1 T-forbinder
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1. Johdanto

Esipuhe

Tama kayttéohje kuvaa paineilmapistoolin TEROSON ET POWERLINE Il kdytt63 ja huoltoa. Kayttdjan on sailytettava
kayttoohjetta varmassa paikassa. Sen on aina oltava saatavilla. Laitetta kdyttavien henkildiden on luettava kayttdohje ja
ymmarrettava siind annetut ohjeet.

A Laitteen vaaraton ja taloudellinen kaytto ei ole taattu, jos kidyttoohjeessa mainitut tiedot jatetadin
huomioimatta. Ohjeiden noudattamatta jaittadminen johtaa lisaksi takuu- ja korvausvaatimusten
raukenemiseen. Kiyttoohjeessa annettuja ohjeita on sen takia ehdottomasti noudatettava.

Kayttotarkoitus

Paineilmapistooli on paineilmakayttéinen laite 310 ml:n patruunoiden tyéstdon. Se on suunniteltu korkeaviskoosisten
aineiden tai staattisilla sekoittimilla varustettujen 2-komponenttipatruunoiden tyéstddn. Pistooli on tarkoitettu
ainoastaan aineiden puristamiseen ulos patruunasta.

Laitteen rakenne

Laite koostuu paineilman syottoyksikdsta ja annosteluyksikdsta. Painelman sydttoyksikkd on tarkoitettu erillisen
paineilmansy6ton liittdmiseen ja sisdltad paineensdatoventtiilin, manometrin ja poistoventtiilin. Annosteluyksikkd
toimii patentoidun kaksoismantamenetelman mukaisesti patruunan halkeamissuojauksella ja koostuu tyosylinterista ja
paineilmamannistd (@ 70 mm), patruunasylinteristd (@ 51 mm), johon patruuna kiinnitetaan, seki tiivistysruuvista.

Mutteri Patruunasylinteri

]

—
—3
— 7

Tyésylinteri

Liipaisin

Manometri

Paineensaadin Paineilman liitanta

Toimintatapa

Patruunasylinteriin asetettu patruuna kiinnitetadn mutterilla. Patruunaan liitetty paineilma alennetaan paineenséatimella
asetetun tyoskentelypaineen mukaiseksi. Tyoskentelyalue paineistetaan liipaisimella. Tydmanta ja patruunan manta
saavat nyt aikaan puristuspaineen kohoamisen patruunassa. Sisdisen tyopaineen vilityssuhde: puristuspaine on vah. 1:3.
Patruunassa oleva puristuspaine ndytetddan manometrissa.

FIN 42



Tekniset tiedot

Mitat n. 540x250x100 mm

Paino n. 1,6 kg

Paineistettu tilavuus n.1,3 litraa

Patruunan pituus 212 mm - 218 mm

Patruunan halkaisija 45 mm - 50 mm

Ympariston lampotila 0°C..+55°C

Tulopaine maks. 10 bar

Sisdinen tydpaine saadettavissa paineensaatoventtiililla 0,5 ... 75 +1 barin valille
Vilityssuhde/paineenvahvistus min.1:3

Varoventtiili varoventtiilin avauspaine - 9 +1 bar
Paineilma ilman epapuhtauksia, kuiva, 6ljytty
Paineilman liitanta liitin kytkentéjarjestelmalle DN7,2
Paineistettujen osien raaka-aineet PAB, lasikuituvahvistettu

Valmistaja

Valmistaja eurooppalaisen konedirektiivin mukaisesti on Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Diisseldorf,
Germany.

2. Turvaohjeet
Yleiset turvaohjeet

Laite on rakennettu vallitsevan teknisen tason mukaisesti hyviaksyttyja turvanormeja noudattaen. Siitd huolimatta

sen kaytto voi aiheuttaa vaaratilanteita kdyttéjalle tai kolmannelle osapuolelle ja johtaa laitteen tai muiden esineiden
vioittumisiin. Tassa kdyttéohjeessa olevia tietoja ja erityisesti turvaohjeissa ja varoitusmerkilld merkityissa kohdissa olevia
ohjeita on ehdottomasti noudatettava.

Varoitukset ja symbolit
Tassa kdyttoohjeessa on kdytetty seuraavia merkkeja ilmoittamaan erityisen tarkeista tiedoista.

& Laitteen taloudellista kaytt64 koskevia erityisia ohjeita.
0 Erityisid vahingontorjuntaa koskevia maarayksia ja kieltoja.

A Henkilévahinkojen tai laajojen esinevahinkojen ehkdisemista koskevia maarayksia ja kieltoja.
Maaraysten mukainen kdytto

o Kayta laitetta vain teknisesti moitteettomassa tilassa ja maardystenmukaisesti, turvallisuus- ja
vaarallisuustietoisesti kdyttoohjetta noudattaen! Erityisesti turvallisuutta mahdolisesti haittaavat hairiot on
korjattava valittomasti.

A Laitetta saa kdyttaa vain kuvatussa tarkoituksessa. Muunlainen tai sitd moninaisempi kdytto ei ole maaraysten
mukaista. Valmistaja ei ole vastuussa siitd aiheutuvista vahingoista, vaan vastuu on yksinomaan laitteen omistajalla.

Jarjestelytoimenpiteet

o Kayttoohjetta on sdilytettava aina kdyttopaikalla helposti saatavilla! Laitteeseen kiinnitetty tyyppikilpi ja
laitteeseen merkityt varoitukset on ehdottomasti huomioitava, ja ne on pidettava luettavassa kunnossa.

Patevi henkilokunta

o Laitteen kaytt6on ja huoltoon osallistuvalla henkilokunnalla on oltava téiden vaatima patevyys. Laitteen omistajan
on mairiteltdva tarkasti henkilokunnan vastuualueet, valtuudet ja valvonta. Sen liséksi omistajan on varmistettava,
ettd henkilékunta ymmartda kokonaisuudessaan kdyttdohjeessa annetut tiedot.

Huolto ja kunnossapito

A Laitteeseen ei saa suorittaa muutoksia tai lisdyksid ilman valmistajan suostumusta. Varaosien on aina oltava
valmistajan madrdamien teknisten vaatimusten mukaisia. Alkuperéiset varaosat ovat aina vaatimusten mukaisia.

Paineilma

Paineilmakayttoisid osia ja laitteita koskevat tydt saavat suorittaa vain henkildt, joilla on siihen tarvittavat tiedot
ja kokemus. Laite on saatettava paineettomaksi ennen tarkastus-, huolto- ja korjaustoiden aloittamista. Kaikkien
paineistettujen osien tiiviys on tarkistettava sddnndllisesti. Sen liséksi on tarkistettava, ndkyyko niissa ulkoisesti
havaittavia vaurioita. Viat on korjattava valittdmasti.
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Erityisid turvaohjeita

Paineistetut osat

Paineistetut osat, tyosylinteri, patruunasylinteri ja erityisesti mutterit joutuvat toimintatavan takia kestdmain kovaa
kuormitusta.

A Pistoolia saa kayttia vain vioittumattomassa tilassa!
Pistooli ei saa joutua kosketukseen aineiden kanssa, jotka voivat syovyttaa sen materiaalia.
Paineensdadin

Paineenséaitimen tulopaine saa olla enintdén 110 bar ja pistoolin sisilléd oleva tydpaine enintdan 7,5 bar +1 bar.
Paineenséadtimen toimintakyky voidaan tarkistaa késikahvassa olevasta manometrista.

Pistoolia saa kiyttaa vain, kun paineensadidin on toimintakelpoinen!
A Tulopaine ei saa ylittaa 10 baria!

Pistoolia saa kdyttaa vain, kun manometri on toimintakelpoinen!
Varoventtiili

Pistooli on varustettu varoventtiililla. Avauspaine on n. 9 baria. Patruunapistoolin tydalue on ndin suojattu liian suurelta
painekuormitukselta.

A Pistoolia saa kdyttaa vain, kun varoventtiili on toimintakelpoinen

Likaantuminen

Patruunapistooli on avoin paineilmajarjestelma. Patruunasylinterin kautta paineilmajérjestelméan saattaa paasta
vierasosia. Se voi aiheuttaa vikoja tiivisteisiin, kulkupintoihin ja venttiileihin.

A Kun patruuna vaihdetaan ja kun kdytt66n tulee tauko, on huolehdittava siita, etta pistooliin ei piise likaa.

Patruunasylinterin mutterikierre on varustettu tuuletustoiminnolla. Kierteessa olevat raot eivat saa menni tukkoon, jotta
toiminta olisi moitteetonta.

A Pistoolia saa kdyttaa vain, kun muttereiden ja patruunasylinterin kierteet ovat puhtaita.

Moitteeton ja varma toiminta edellyttd3 myds ilmastointi- ja ilmanpoistoaukkojen puhtautta (niissi ei saa olla likaa).

A Patruunasylinterin sivuttaiset ilmanpoistoreiit ja mannanvarressa olevat ilmastointireiit on pidettaiva
puhtaina.

llmanpoistorako

Varoventtiili

limanpostoreika

3. Kdyttoonotto

Paineilmapistooli toimitetaan kdyttovalmiina. Patruunasylinterissa oleva suojakorkki on otettava pois ennen kayttoa.
Seuraavat toimenpiteet on suoritettava toimintakelpoisuuden tarkastamiseksi:

— Tarkista kdyttoonoton yhteydessa, ettd tydsylinteri on hyvin kiinni patruunasylinterissa.

- Liita paineilma ja tarkista paineensdatimen toiminta. Sisdinen kadyttdpaine voidaan sdatas sddtimen sinistd suojusta
kiertamalla. Paine ndytetdan manometrissa olevassa kasikahvassa.

- Kun paineilma on liitetty, tarkista poistoventtiilin toiminta.
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4. Kaytto

Patruunan asentaminen / patruunan vaihtaminen

Kierré patruunasylinterissa oleva mutteri irti ja ohjaa valmistajan ohjeiden mukaisesti valmisteltu patruuna laitteeseen.
Pistoolin mdnnanvarsi on saatettava joutua vetdmaan takaisin, jotta patruuna saadaan tyonnettya takana olevaan
hammaskiekkoon saakka.

&= Kayta vain vahingoittumattomia patruunoital

Hammaskiekko

Kierrd nyt mutteri patruunasylinteriin. Tiivisteen ohituksen jalkeen kiertdminen vaatii enemman
voimaa. Jatka mutterin kiertdmista, kunnes siséllad oleva patruuna kiinnittyy hyvin.

Patruuna

A Pistoolia saa kdyttaa vain, kun mutteri on kierretty tiukalle!

&~ Tarkista, etta patruuna on keskididysti sylinterissa.

Ty6paineen asettaminen

Liitd paineilma ja sddda patruunan kaytossé tarvittava tydpaine edelld kuvatulla tavalla. Ota
huomioon seuraavaa:

- helppojuoksuiset aineet
» alhaisempi tyopaine
» kierrd sddtimen nuppia suuntaan —

- sitkedjuoksuiset aineet, 2K-patruunat ja sekoitin
» korkea tyopaine, kierrd sddtimen nuppia suuntaan +

Jotta ainetta sydtettaisiin jatkuvasti, on tydpaine asetettava oikeaksi ennen kdyton aloittamista.

Patruunan puristaminen
Poistoventtiilid kayttdmalla poistoyksikkd paineistetaan paineilmalla ja poistovaihe alkaa:

— Kun liipaisin painetaan aivan pohjaan, on tydsylinterissi kdytettavissa koko paine
» ainetta sydtetddn maksiminopeudella
» kun liipaisin vapautetaan, pistooli iimastetaan osittain

- aineen sy6tt6 hidastuu
» kun liipaisimen vapautusta jatketaan, pistooli ilmastetaan kokonaan
» aineen syotto pysdhtyy

&= llmanpoistovaihe vaihtelee patruunan tyhjennysasteesta riippuen: Kun patruuna on lahes tyhja, sy6tt6
saattaa loppua viiveella.
Ainetta saa syottaa vain sille sopiville pinnoille.
A Al3 kohdista pistoolia ihmisii kohti!
Kayta suojakisineita ja suojalaseja!
Tyoskentelytauot

Pistoolissa oleva paine on poistettava tyoskentelytaukojen ajaksi. Erota sitd varten paineilman sy6tto ja paina sen jdlkeen
vahan aikaa liipaisinta.

A Sailyta pistoolia kdyton jalkeen paikassa, jossa se ei padse vioittumaan ja likaantumaan!

Sailyta sitd huoneenlammossé ja normaalissa ilmankosteudessa.

5. Huolto

Paineistetut osat

Paineilmapistooli on huollettava tavallisilla painelaitteille tarkoitetuilla toimenpiteilla:

- Tarkista paineistetut osat sdadnndllisesti kulumisen ja vikojen varalta. Vaihda ne tarvittaessa uusiin. Tama koskee
erityisesti muttereita.

- Paineens&atimen, varoventtiilin ja manometrin toiminta on tarkistettava sdannoéllisesti. Osat on tarvittaessa
vaihdettava uusiin.
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Liankerdija

Puhdista lianker##js (katso seuraava sivu, nro. 125) sddnnéllisesti. Tarkista myds sdanndllisesti, ettei siind ole vikoja. Vaihda
tarvittaessa.

&= Syottoteho heikkenee, kun liankeradija on hyvin likainen.

Patruunan mutteri

Kierre ei saa olla rasvattu

Jotta patruunan mutterin ruuvaaminen on helppoa, pitéisi patruunasylinterin O-rengas olla aina
hieman rasvattu.

o Pida patruunasylinterin ja mutterin kierteet aina puhtaina rasvasta ja kuivina!

Kotelon puhdistus

Pistooli voidaan purkaa puhdistusta varten osiin ja koota jalleen uudelleen ilman ty&kaluja. Orengas

hieman

o Ainoastaan tarvittavan koulutuksen saanut henkilokunta saa suorittaa asennustyot.

- Al3 kiyt3a aggressiivisia puhdistusaineita.
- Rasvaa tiivisteet tarkoitukseen soveltuvalla voitelurasvalla (esim. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), vaihda vialliset tiivisteet.

6. Varaosapiirustus

Nro Tuotenro: Miara Nimike Nro Tuotenro: Madra Nimike

10 515260007 1 Patruunan mutteri 115 421001240 88 mm  Letku (yliosa 45 mm/alaosa 43 mm)
15 515260018 1 Mutterin tiiviste 120 815268001 1 Painemittarilla varustettu painesaadin
16 404107530 2 0O-rengas 44x3 125 409003400 1 Lianker&aja

20 515260024 1 51.-sylinteri 130 515260005 1 Vasen kahva

30 515260002 1 70.-sylinteri 135 515260006 1 Oikea kahva

40 515260012 1 Mannénlevy 140 540123856 11 Kierteittéva ruuvi 4x11

45 404108350 1 O-rengas-62,86x5,33 150 515260008 1 Liipaisin

50 515260013 1 Mannanvarsi 155 403711000 1 Sylinterin tappi DIN6325 4m6x24
60 515260003 1 Vilikappale 160 815260001 1 Poistoventtiili

65 404702700 1 Mannénvarren tiiviste 165 403711100 1 Sylinterin tappi DIN6325 3m6x20
70 515260004 1 Vastalaakeri 170 420002867 1 Varoitusmerkinnat

80 515260015 1 Hammaskiekko 180 404100760 1 0-rengas 4x3

90 515260014 1 Patruunan mannat 190 404108550 1 0O-rengas 69,4x2,8

100 404100030 1 0O-rengas 1,5x1 815268002 1 Tiivistesarja Powerline Il

110 515260016 1 T-liitin
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1. Elcaywyn
MpoAoyog

To Ttapdv eyxelpidlo TEpLYpAPEL TN AELTOVPYLA KAl TN CLVTHAPNGON TOV TILoTOALOV Ttieong aépa TEROSON ET POWERLINE 1.
To eyxelpidlo odnytwv Ba TIPETEL VO PUAACTETOL OE AOPOAEG HEPOG KOVTA OTOV TOTIO XPHonG. Ta &Topa Tov xetpidovtal Tn
OUOKEUN OUTH TIPETIEL VO £XOUV SLOPATEL KOL KATAVONTEL TIG TTAPOVOEG 0SNYIEG.

A Zg MEPIMTWON KN THPNONG TWV 0dNywwv 8ev StaoaileTal n akivéuvn Kot olkovopikn AstTtovpyia TG
oUOKeEVNG. H pn Tpnon Twv odnytwv empépeL TRV AKUPWON TWV ATMALTHCEWV £YyUnong kat eufovvng. Ot
odnyieg Tov TTAPOVTOG EYXELPLEIOU TIPETEL GUVETIWG VA TNPOVVTOL OMMWOSHTIOTE.

Zkomog xpriong

To ToTOAL Ttieang aépa elval pia ouokeur) Tov Asttoupyet pe Tiieon aépa yla tn xprion os Soxeia 310 ml. Eivat eldika
OXESLAOEVO YL XPNON HE EEAPETIKA TIAXVPPEVOTA HECH 1 PUOTYYLO 2 HEPWV HE OTATIKOUG AVOIKTEG. To TILOTOAL TtpoopileTal
OTIOKAELOTIKA KOl LOVO YLO TNV EKKEVWOT TWV HECWV ATtO TO PUOiyyLo.

Aopn TG CUOKELVNG

H ouokeun amoteAsital amd T Hovada TPoPOSOCiag TIETILECHEVOU aEpa KaBWG Kat ard tn povada e§aywync. H povada
TPOYPOSOCing TETETUEVOL QEPX e BUOHUA XPNOLUEVEL OTNV EEWTEPLKNA TPOPOSOTIa TIETILETUEVOU AEPT KOL TIEPIAOLPAVEL
poe BoABida puBuong TG Ttieang, Eva LavOUETPO Kal pa BoABiSa okavSaAne. H povéada e§aywyng Asttoupyel cUPQUVA e
TO TIATEVTAPLOUEVO TIPOTUTIO SIITAOV EUPOAOV e TTpooTATI PAENG PUOLYYiOU Kat amoTEAEITAL aTtO TOV KUAWVSPO £pyaaiag
E TIVEVHOTIKO €O (B 70 mm), évav KUAWVEpO puatyyiov (P 51 mm) yia tnv urtodoxn Tov Puatyyiov Kabwg KoL amd To
mo&padt oteyavotmoinong.

MNa@upcdt Kohwdpog guotyyiou

—
—1
L —

KuAhwdpog epyaciag

IkavoaAn

Mawopstpo

PuBjuoTrig tisong TUveon MEMETPEVOU agpa

Tpomog Asttoupyiag

To puoiyylo Tov TomoBeTelTal 0TOV KUAWVSPO PUOLYYioU OTEPEWVETAL PE TO TIAEUASL. O TIETILECUEVOC QEPOG TIOV glval
ouVSESEUEVOC OTO BUOHO HELWVETAL TNV Tiieon pyaciag Tov ivat puBULOpEVN 0To PLBWLOTH Ttieonc. Me To TéTNUA TNG
okavSAANG n Tieploxn epyaoiog yepilel pe miieon. To éuporo epyaciag kot To EuBoA0 PuUALyYiou KOUV TWPA KL AUENHUEVN
Tiieon oupttieong oto puolyylo. H oxéon petadoong petagl eowTepLkng Tiieong Asttoupylog : H Ttieon oupmieong eivat
TouAaxtotov 1:3. H mieon ouumieong oto puotyylo eppavideTal 0To HavOUETPO.
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Texvika oTouxeio

AlaoTtAoslg mep. 540x250x100 mm
Bapog mep. 1,6 kg
‘Oykog uTo Tiieon miep. 1,3 Altpa

Mrkog puatyyiou

212 mm - 218 mm

AldipeTpog puatyyiou

45 mm - 50 mm

Oeppokpacio TEPPAAOVTOG 0°C..+55°C

Micon el0680v €wg 10 bar

Eowtepikn mieon epyaoiag pLBULLOEVN pHEow TNG PoABidag puBuong tng mieong 0,5 ... 7,5 +1 bar
Avodoyia petddoonc/ Evioxuon mieong eAdx. 1:3

BoABida aopoaieiag

Mieon avoiypatog PoABidag aopodeiog - 9 +1 bar

Memeopévog aépag

XWPIG BPWHLECG, OTEYVOC, EAQLWLEVOG

YUvEEDN METETUEVOU OEPAL

Buopa yla cuotnpa ovvdeong DN7,2

YAKQ TwV PEPWV UTd Ttieon

PA6, evioxupéva pe iveg udAoU

Kataokevaotig

Kataokevaotig oto mAaiolo Tnv eupwTaiking odnylag ept pnxovnuatwy eivat n Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67,

40589 Dusseldorf, Germany

2. Yodei&elg aopaieiag

Fevikég umtodei&elg aopaleiog

H ouokeur KATAOKEVAOTNKE CUPPWVA PE TIG TEAsuTaleG e&eAIEeLC TNG TEXVOAOYIOG Kal PACEL TWV KABLEPWHEVWV KOVOVWV
TEXVIKNG ATPAAELAG. TapOAa aUTA PTTOPEL KATA TN XPAON TNG VA TIPOKVYPOUV KivEUVOL yla TO XELPLOTA A YL TPITOVG r/KaL
BAG&Peg 0Tn ouokeLn i AANEG VALKEG (NILEG. Mo aUTO TIPETTEL VA TNPOVVTAL OTIWCSATIOTE OL 08NYleG TOV TTAPOVTOC YXELPLSioV,
1Slwg oL uTtoSel&elg aoPOAEG KOl OL TIOPAYPAPOL TIOU ETILONUAIVOVTAL LLE TIPOELOOTIOLATELC,

MposiSomou)oelg kKot cUHBOAX

270 gyXELPLOLO 0SNYLWV XPNOLLOTIOLOUVTAL T TIXPOKATW CUMPOAX yia LSlaitepa oNUAVTIKA oToLXElQL.

F  |I8aiTepa OTOLXEIX OXETIKG [UE TNV OLKOVOMIKE XPHON TNG GUOKEVAC.

o ISlaitepa oTOLXEID 1) EVTOAEG KO ATIAYOPEVTELG YL TNV TIPOANYN {NHLWV.

A JTOLXElX I} EVTOAEG KO ATIAYOPEVTELG YL TNV TIPOANYN TPOXUHUATIOHWY 1 VALKWY {NpLwv.

Evdedetypévn xpron

o H Aertoupyia TNG OUOKEVNG ETIITPETIETAL LOVO EQOCOV BploKeTal og GPoyn KATAOTOON OTIO TEXVIKNG Aoyng,
OUHHOPQOWVETAL HE TIG SLATAEELG KL HOVO HE OLVEISNON AOPOAELG KA TwV KIVEUVWV Kal THPNGN Twv 08nyLwv
Aettoupylag. ISaitepa PAGBEG TTOU EVEEXETAL VO £XOUV OPVNTIKEG ETITTITWOELG OTNV XOPAAELX TIPETIEL VXX

amokaBloTavTal AHECWG.

A H ouokeun TipooplleTal ATOKAELOTIKA KOL HOVO YLX TN XPHoN TIou Teplypa@etal. K&Be xprion mépav tng dvw
avapepopevng Bewpeitatl pn evdedetypévn. O KATAOKELAOTAG SeV PEPEL EVBVVN YL TLUXOV eTOKOAOVOEG (NUieg, N

€uBVVN PAPUVEL ATTIOKAELOTIKA TO XPNOTN.

OpPYaAVWTIKA HETPA

o To eyxelpidio odnytwv Ba Tipémel va BplokeTal TAVTA 0TOV TOTIO XPNOoNG TNG ouokeLNg! H Tvakida KataokevaoTn
KOlL OL TIPOELSOTIORTELG TTOV BploKOVTAL TIAVW OTN CUOKELN TIPETIEL VO AAUBAVOVTAL OTIWOSATIOTE UTIOYN KAL VX
SlatnpouvTal o€ TTARPWE AVAYVWOLUN KATAOTAON.

E&£181keuIéVOo TPOCWTILKO

o To TPOOWTILKO XELPLOMOV KOl GUVTHPNONG TNG CUOKELNG TIPETIEL VO SIABETEL TA KATEAANAX TIPOCOVTX YL TIG EPYOOLEG
ouTéC. O urtevBuvog opilel pe akpifeta ToOV TopEa €VBVVNG, TNV APHOSIOTNTA KOL TNV ETUTAPNON TOU TIPOCWTILKOV.
ErumAéov o umtelBuvog Tipemel va BEPatuveTan OTL TO TIEPLEXOUEVO TOV gyXELPLSIioU AstToupyiag KatavornBnke TANPwWG

Qo TO TIPOCWTIKO.

ZuvTPNON KOl ETTLOKEVN

A Mnv TtpoPaiveTte o€ TPOTIOTIOINTELG, TIPOCONKEG 1) HETATPOTIEG OTN GUOKELA XWPIG TNV Ttponyoupevn adela Tou
KOTOOKEVOOTH. T AVTOANOKTIKG B TIPETIEL VO TIANPOUVV TLG TEXVIKEG ATIALTACELG TOU KATAOKELAOTH. Mg Ta yvnola
QVTOAAGKTIKA pTtopeite va elote alyoupotl yt ouTd.
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Memieopévog aépag

A Ot epyaoieq oTa TIVELPATIKA PEPN KOL CUYKPOTHUATA ETUTPETETOL VO EKTEAOUVTAL HOVO ATtO ATOUX PE ELOIKEG YVWOELG
KO EUTIELPLO OTOL TIVEVHATIKG ouaThpaTa. Mpwv Tig epyaoieq emBewpnong, ouvTAPNONG KAL ETILOKEVAC N CUOKELN TIPETTEL
va amooupTieoTtel. OAX Tal HEPN LTIO THEDN TIPETIEL VO EAEYXOVTOL TAKTIKA YLt SLAPPOEG KAl EEWTEPIKA OPATEG POOPEC
KoL va StopBwvovtal apéowd. Tuxdv PA&BeG Ba mpémel va amokaBioTavTal AUECWC,.

Eldikég utodeielg aopalsiog

Mépn uno migon

Aoyw Tou 1laitepou TpdToL AstToupyiag Ta HEPN VTIO Ttiean, 0 KUAWVSPOG epyaaiog, o KUAWVSPOG Pualyyiou Kot £lSIKE TO
To&HASL, vploTavTal Wlaitepeg eMIPAPUVOELG.

A ETUTPETETON VX X P OLHOTIOLEITE TO TILOTOAL HOVO £(POTOV BpiokeTan o Gpoyn kataaotaon!
Mnv @épveTe TO TOTOAL O€ ETLAPI] LLE OUGIEG TTOV HTOPEL VA KATAGTPEYOUV TA UALKA TOU TILGTOALOV.
PuBpiotig misong

O puBpLoTtng Ttieong TpoopileTal ylox péylotn Tiieon .0odov 10 bar kat HéyloTn ECWTEPLKN TIEDN EPYOTIOG PéTO OTO TILOTOAL 7,5 bar
+1 bar. H ikavotnta Asttoupylag tou pubiotn miieong propet va eAeyxOel péow Tou PavOpETPoL TIov PpiokeTal oTn XELPOAXPH.

ETitpémeTon v XPGLHOTIOLEITE TO TILGTOAL HOVO EPOCGOV 0 PUOHIOTHG Ttieang AstToupyei cwoTd!
A H mieon e10680v Sev Mpémel va utepPaivet Ta 10 bar!

ETUTpEMETON VX X P OLHOTIOLEITE TO TILGTOAL HOVO EPOGOV TO HAVOHUETPO AELTOVPYEL CWaTA!
BoABida acpaleiog

To TLoTOAL SlabsTel pia BaABida aopaieiag. H mieon avolypatog sival tep. 9 bar. ETOL TPOOTATEVETAL N TIEPLOXN EPYATIOG TOV
TIOTOALOU Qualyyiou amd utepBoAtkn emiBdpuvaon pe Tiieon.

A ETiitpémeTon va XpnOLHOTOLEITE TO TIOTOAL PHOVO £@ooov N BaABida acpadsiag Asttoupysi cwota Bpwpid

To TILOTOAL PUOLyyioU glval €va aVOLXTO TIVEUHATIKO oUoTNHa. Méow Tou KLAIVEPOU PuOLyyiou UTTOPEL VO ELoXWwpProouy EEva
OWMATIOI OTO CUOTNHA TIETILETUEVOU aEPQ. ETOL uTtopel va TIpokANBoUVY {NLEG OTIG OTEYAVOTIOUNOELG, TIG ETILPAVELEG Kivnang
KoL TG PoABidec.

Kata tTnv aAAayn @uaotyyiov kat ThV amoOnKeVon TOU TILIOTOALOU OTA SLOAEIPHATA AELTOUPYIOG TOV TIPETIEL VA
(PPOVTILETE VA PNV ELOXWPEL BPWHLA HECA GTO TILOTOAL.

To omeipwpa Tou TOEHASIOU TIPOG TOV KUAWSPO Tou Puatyyiou Stabetel pia Asttovpyia eEaépwong. MNa Ty ampdoKoTTn
Asttoupylia eival avaykaio va pnv amo@pdi§ete To SIEKEVO TOU OTIEPWHATOG.

A ETUTPETTETON VO XPOUOTIOLEITE TO TIOTOAL HOVO HE KXOOPO OTIEIPWHA TOU TIOEUASIOU KOt TOU KUAIVEPOU Tou (puotyyiou.

Mo TNV amPOOKOTITN KAl AOPOAR AELTOUPYLX TIPETIEL ETTIONG VA (PPOVTIOETE VO NV LVTIAPXEL PPWHLE OTO AVOLYHATA AEPLOUOV
Kot e€aépwanc.

A Awatnpeite KaOapég TIg TTAEUPIKEG OTIEG EEXEPWONG GTOV KUALVEPO TOU (PUOLYYIOU KOL TIG OTEG AEPLOOV G TN
p&PB&o eppoiov.

ALGKeVO EE0EPWONG
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BoABiSo aopoeiog

3. 'Evapén Asttoupyiog

To ToTOAL Ttieang aépag Ttapadidetal £€Tolo yla xprion. Mpv Tn Xprnon Tou TIPETIEL VO XTIOUOKPUVETE TO TIPOOTATEVTIKO
KOTAKL artd Tov KOAWSPOo Tou Puotyyiou. Mpémel va AGPETE TA TTAPAKATW PETPA YLO TOV EAEYXO TNG LKAVOTNTOG AELTOVPYIAG:

— Kotd tnv évapén Asttoupylag eAéyEte T oTabepn eQapUOYN TWV Pakdp TOU KLAVEPOU £pyaciog He TOV KUAWVSEPO Tou
pualyyliov.

- YUvS£OTE TOV TIETIETHEVO QEPQ Kal EAEYETE TN AstTOUpyia TOU PUBWLOTA TiEoNC. MEPLOTPEPOVTOG TO UTTAE KOTIGKL TOU
PUBULOTA pTtopeite va pubpioeTe TNV eowTePLKN Tiieon Asttoupyiag. H Tieon Asitoupyiog eppavideTal 0To HAVOUETPO IOV
Bploketal otn XelpoAafn.

- E&v eivat ouvdedepévog o Tiemeopévog aépag eAéyETe Tn Aettoupyia TG BoABidag tng okavSAaANG.
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4. Nertoupyia
TomoBétnon / aAAayn puotyyiov

ZeBdwote 1o A IPAESL oo TOV KUALVEPO TOL PUOLYYIOL KOL ELOAYETE TO PUOLYYLO TIOU ETOIUACATE CUUPWVA HE TIG 0SNYleg
TOU KATAOKEVAOTH. [l TO OKOTIO QUTO TIPETTEL AV XPELACETAL VO OTIPWEETE TIPOG TA Ttiow TN PARSO Tou UBOAOUL TOU TILGTOALOV
KOL VO OTIPWEETE TIPOG TA HECA TO PUOLYYLO HEXPL VA PTATEL TNV 0SovTwTH podéAa Tov BplokeTal 0TNV Tiow TAEVPAL.

&= Xpnopomolsite poévo puaoiyyla ov Bpiokovtal og aPoyn katactaon!

. . . . . . . . ®utyyo
21n ovvéxela PdwaoTte o TMagLUASL TTvw 0ToV KUAWVSPO TOU PuaLtyyiou. ATIO Tn oTEYavoToinon

KoL HETA amatTelTal pa augnpévn aoknon SVVOPNG Yl To BISWHA. TUVEXIOTE TNV TIEPLOTPOPN TOV
TOELHOSLOU PEXPL TO PUOlYYLO IOV BPIOKETAL OTO ECWTEPLIKO VO OTEPEWDEL e ATPANELD.

O&ovtwt)

A Aertoupyeite To TMOTOAL pOvo pe otaBepd BLéwpévo magipasd!

& TMpooéxeTe TO PUOiyyLo v BPioKETAL OTO KEVTPO TOU KUAIVSpou.

PUOpon NG TTieong epyaoiag

JUVEEOTE TOV TIETILEOUEVO OEPA KL PUBUIOTE OTIWG TIEPLYPAPNKE TIAPATIAVW TNV TIETN £PYQTLaG TTIOV
oTaLTELTOL Ylo TO EKAOTOTE PUOityyLo. Mpémel va TpooeeTe:

— NEMTOPPEVOTA PECT
> amalTelTal EA&XLOTN Ttieon epyaaiog
> TIEPLOTPOPN TOU KOUKTILOV TOU PUBKLOTH TIPOC TNV Katevbuvon —

- MoaxVppevota péoa, puoiyyta 2K pe avapiktn
» VYNAN Ttieon epyaaoiog, TeEPLOTPOPr) TOU KOUUTILOU TOU PpUBULOTH oTnV KatevBuvon +

Mo vo eEao@aALoTEL o cuVEXAG e€aywyn HECOU TIPETIEL N Tileon epyaciag TPV TNV évapén Tng
eEaywyng va elval owotd pUOULOPEVN.

Ekkévwon tov puotyyiov
MaTwVTag TN oKAVSAAN N HovAda eEaywyng YEUIEL UE TIETILEOUEVO aépa — EEKIVAEL N Stadikaoia e§aywyng:

- Me evteAwg matnpévn tn okavSaAn SlatiBetal 6An n Ttieon otov KVAWSPO epyaciag
> n egaywyn YlVeTaL PE TN HEYLOTN TOXVTNTA
» AmeAeuBepwvovTag Tn oKAVSAAN TO TILOTOAL EEAEPWVETAL TUNHUOATIKA

- n xopnynon emiBpadvvetal
» AmeAevBepwvovTag Kal GAAO TN OKAVSAAN TO TILOTOAL EEXEPWVETAL TIANPWC
> N XOPHyNon OTOHATAEL

(&= Avaloya pe To BaBpo ekkévwaong Tou puatyyiou n Stapkela Tng Stadikaciag eaépwang Stapéper: Ze oxedS6v
TIARPWG EKKEVWHEVO (PUGLYYLO TIPETIEL VO AVAHEVETAL XPYO CTARATNHA THG EEaywyng.
H eaywyr| Tou HECOU ETUTPETETAL VO YIVETOL ATTOKAELTTIKA KOL HOVO OFE ETIPAVELEG TIOV EiVaL KATEAANAEG YL TO OKOTIO QUTO.
A Na unv xpnowomoteital o avOpwtoug!
DopATE YAVTIX KAl TTPOCTATEVTLIKA YUOAL&!
AwAgippata Asttovpyiag

Yta StoAelpaTa AELTOVPYLOG TIPETIEL VO AMOCUUTILECETE TO TILOTOAL & TO OKOTIO VTS ATTOCUVEETTE TNV TPOYOSoaia
TIETILETUEVOU OEPQ KAL OTN OUVEXELX TILEDTE EAAPPWG TN TKAVEAAN.

A MeTd Tn Xpron amoOnkeVETE TTAVTA TO TILGTOAL TPOCTATEVHEVO ATIO (POOPEG KAt BpwHLEG!
H amoBnikevon Ba mpemel va yiveTal o Beppokpacior SWHATIOU KOl O€ KAVOVIKT VYPaTia aEpa.
5. Zuvtripnon
Mépn umo Tieon
To TLOTOAL TtiEaNG aEPQ TIPETIEL VAL CUVTNPELTAL Pe TN ouVABN pHEBOSO Yl TIG CUOKEVEG TiiEoNG.

— EAéyxeTE TOKTIKA T H€PN UTIO THEEDN YL TUXOV POOPEC KA (NULEG KOL OV X PELACETAL AVTIKATAOTAOTE Ta. AUTO LOYXVEL KUPILWG
ylao o oL padia.

- EAéyxete TakTik& TO pUBNLOTA TiieonG, TN POABIS aoPOAEIG KL TO HAVOHUETPO YL TNV APoyn AELTOVPYIa TOUG Kat av
XPELALETAL AVTIKATAOTAOTE TAl
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diAtpo

KaBoapilete TakTiké To QIATPO (PAETE £TtOpEVN GRS, Béan 125) kot EAEYXETE TO Yl POOPEG, oV XPELALETAL AVTIKATAOTAOTE TO.
&= Av to @iATpo £xel évTovn BpwHLA pEIWVETAL ) artodoon ThG eEaywyng.

MNa&padt yua puaotyyio

Mo va e§ao@aiioete TNV eAsVBepn kivnon tou Ttagpadiol katd to Bidwua, Ba tpemel N podéa ov BpilokeTal TAVW OTOV
KUAWVSPO TOu PuaLyyiou va eivatl SLapKWE EAAPPWG YPOTAPLOUEVN.

o Awtnpeite To omeipwpa ou BpiokeTot oTOV KUAIVEPO TOL Puotyyiov ENpo kat xwpig Addia!
Ka®apiopog mepiBAquatog
To ToTOAL umtopel xwpig Wiaitepa epyaeia va amoouvappoloynBei kat va EavacuvapporoynBel yio okotmtolg kabaplopov.

o OL £pyaGieg CUVOPHOAOYNGNG ETULTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL XTIOKAELOTIKA KOl HOVO QIO ATONA TIov SLadétouv ta
KatdAAnAa mpooovta.

— Mnv XpnolpoToLeiTe SPACTIKA KABAPLOTIKA PETQL.
— AQIVETE TIG OTEYAVOTIONOELG e €V KATAAANAO AavTiko (.. Kliber ISOFLEX Topas NB-52), avTIKATAOTACTE TLG
KOTETTPAUUEVEG OTEYOVOTIOLNTELG,

6. ZX£610 AVTAAACKTIKWY

Ap. Béang Ap. Tip.: Moootnta Ovopagia Ap. Béang Ap. Tip.: MoootnTa Ovopacia

10 515260007 1 Moa€uddt yia puoiyylo EAaoTIkOG owAnvag (endvw 45 mm/katw
115 421001240 88 mm 43 mm)

15 515260018 1 Yteyavornoinon magLpoadlon 120 815268001 1 PuBoTng mieong pe PovopeTpo

16 404107530 2 PoSéAa 44x3 125 409003400 1 ®idtpo

20 515260024 1 KUAwSpog 51 ekatootwy 130 515260005 1 Aafry aplotepd

30 515260002 1 KOAwSpocg 70 ekatootwy 135 515260006 1 Aafry Se€Ld

40 515260012 1 Aiokog gpporou 140 540123856 11 KoxAlog awtokoxAotopnong 4x11

45 404108350 1 Pobéha 62, 86x5,33 150 515260008 1 IKkavSAAn

50 515260013 1 PaBSOG gpPOAoY 155 403711000 1 Kuhwépikr epdvn DING325 4mbx24

60 515260003 1 Evéidueoo tunpa 160 815260001 1 BoABida akavSaANng

65 404702700 1 Yteyavornoinan papdou euforov 165 403711100 1 KuAwdpikr mepovn DIN6325 3m6x20

70 515260004 1 AVTIOTHPLY MO 170 420002867 1 AUTOKOMNTO "EAQTTWHATIKA THOTOA ..."

80 515260015 1 Odovtwtn podéha 180 404100760 1 PodéAa 4x3

90 515260014 1 ‘EpPolo yia puoiyyla 190 404108550 1 PodéAa 69,4x2,8

100 404100030 1 Po&éha 1,5x1 815268002 1 XeT pAavt{wv Powerline I

110 515260016 1 Tag
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1. Innledning
Forord

Denne brukerveiledningen beskriver hvordan bruk og vedlikehold av trykkluftpistol TEROSON ET POWERLINE II.
Veiledningen mé oppbevares lett tilgjengelig pa et sikkert sted. Alle personer som bruker pistolen skal ha lest og forstatt
brukerveiledningen.

A Dersom brukerveiledningen ikke folges er det ikke mulig 38 garantere en sikker og effektiv drift av utstyret.
Manglende oppfalging av brukerveiledningen farer til bortfall av garantier og erstatningskrav. Derfor ma
henvisningene i brukerveiledningen alltid folges.

Formal

Trykkluftpistolen er et apparat drevet med trykkluft til bruk med 310 ml-kartusjer. Den ble konstruert for bruk av medier
med hgy viskositet hhv. 2-komponent-patroner med statisk blander. Pistolen er utelukkende beregnet pa a trykke mediene
ut av patronen.

Utstyrets konstruksjon

Utstyret bestar av en forsyningsenhet for trykkluft og en pafgringsenhet. Forsyningsenheten for trykkluft med plugg
for tilkopling til ekstern trykkluftforsyning har trykkreguleringsventil, manometer og avtrekker. Padfgringsenheten
arbeider etter et patentbeskyttet dobbeltstempelprinsipp med beskyttelse mot sdeleggelse av patronen og bestar i en
arbeidssylinder med trykkluftstempel (@ 70 mm), en patronsylinder (@ 51 mm) for patronen og pakning.

Mutter Patronsylinder

—
—3
— 7

Arbeidssylinder
Avtrekker

Manometer

Trykkregulator Tilkopling til trykkluft

Funksjon

Patronen legges i patronsylinderen og blokkeres med mutteren. Trykkluften som er koplet til pluggen reguleres til
arbeidstrykket som er innstilt pa trykkreguleringen. Arbeidsomradet settes under trykk ved & trykke inn avtrekkeren.
Arbeidssylinderen og patronsylinderen skaper et hayere trykk i patronen. Utvekslingsforholdet internt arbeidstrykk :
utgangstrykk er min. 1: 3. Utgangstrykket i patronen vises pd manometeret.
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Tekniske data

Mal ca. 540x250x100 mm
Vekt ca.1,6 kg
Trykkbaerende volum ca. 1,3 kg

Patronlengde

212 mm - 218 mm

Patrondiameter

45 mm - 50 mm

Omgivelsestemperatur

0°C..+55°C

Inngangstrykk

maks. 10 bar

Internt arbeidstrykk

innstilling over trykkreguleringsventil 0,5 ... 75 +1 bar

Utvekslingsforhold/ trykkforsterkning

min.1:3

Sikkerhetsventil

Apningstr\ykk sikkerhetsventil - 9 +1 bar

Trykkluft

ren, tern, oljet

Tilkopling til trykkluft

Koplingsstykke for koplingssystem DN7,2

Materiale for trykkbaerende deler

PAB, glassfiberforsterkning

Produsent

Produsert i samsvar med det Europeiske maskindirektiv av Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Diisseldorf, Germany.
2. Sikkerhetsinstruksjoner

Generelle sikkerhetsinstruksjoner

Utstyret er konstruert etter teknikkens nyeste stand og anerkjente sikkerhetstekniske regler. Likevel kan det oppsta
farer for brukeren eller for tredjemann eller skader pa utstyret eller andre gjenstander. Derfor er det absolutt ngdvendig
4 folge henvisningene i denne brukerveiledningen, spesielt sikkerhetshenvisningene og varselhenvisningene.

Varselhenvisninger og symboler
| brukerveiledningen brukes fglgende symboler for ekstra viktige henvisningen.

& Spesielle henvisninger for en effektiv bruk av utstyret.

0 Spesielle henvisninger og palegg eller forbud for forebyggelse av skadenr.

A Henvisninger og pélegg eller forbud for forebyggelse av personskader eller omfattende tingskaden.
Bruk etter hensikten

o Utstyret méa kun brukes i teknisk feilfri tilstand og til det bruk det er bestemt for. Brukeren skal vaere klar over
faremomentene og ma falge brukerveiledningen. Feil som kan péavirke sikkerheten méa rettes opp umiddelbart.

A Utstyret mé kun brukes etter hensikten. En annen bruk eller bruk som gér ut over dette regnes som ikke etter
hensikten. Produsenten overtar intet ansvar for skader pa grunn av slik annen bruk, risikoen péligger kun
operataren.

Organiseringsmessige tiltak

o Brukerveiledningen skal oppbevares lett tilgjengelig pa stedet der utstyret brukes. Typeskiltet og
varselhenvisningene pa utstyret ma folges og holdes i godt lesbar tilstand.

Kvalifisert personell

o Personell som betjener og vedlikeholder utstyret skal ha de nadvendige kvalifikasjoner for slike arbeidenr.
Ansvarsomréde og overvaking av personellet ma organiseres ngye av operataren. Dessuten skal operataren sgrge
for at brukerveiledningens innhold er fullt ut forstatt av personellet.

Vedlikehold og reparasjoner

A Det er forbudt a utfere endringen, tillegg og ombygning av utstyret uten produsentens tillatelse. Reservedeler mé
oppfylle de tekniske kravene som er fastsatt av produsenten. Dette er alltid garantert ved bruk av originaldelenr.

Trykkluft

A Arbeider pa pneumatiske deler og innretninger mé kun utferes av oppleert personell med erfaring om trykkluft.
Utstyret mé gjores trykklast far inspeksjon, vedlikehold og reparasjoner. Alle trykkbzerende deler mé kontrolleres
for utetthet og ytre skader med jevne mellomrom. Skader rettes opp omgéende.
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Spesielle sikkerhetshenvisninger

Trykkbaerende deler

Pa grunn av sin spesielle funksjon er trykkbaerende elementer, arbeidssylinder, patronsylinder og spesielt mutteren utsatt
for spesielle belastningen.

A Pistolen ma kun brukes i feilfri tilstand.
Pistolen ma ikke komme i kontakt med stoffer som kan angripe pistolens materialer.
Trykkregulator

Trykkregulatoren er beregnet pa et maks. inngangstrykk pa 10 bar og et maks. internt arbeidstrykk i pistolen pa 7,5 +71.
Trykkregulatorens funksjon kan kontrolleres pd manometeret pa handtaket.

Pistolen ma kun brukes med feilfri trykkregulator.
A Inngangstrykket ma ikke overstige 10 bar!

Pistolen ma kun brukes med feilfritt manometen.
Sikkerhetsventil

Pistolen er forsynt med en sikkerhetsventil. Apningstrykket er ca. 9 bar. P4 denne maten beskyttes trykkluftpistolens
arbeidsomrdde mot for hgy trykkbelastning.

A Pistolen ma kun brukes med feilfri sikkerhetsventil

Tilsmussing

Spraytepistolen er et dpent trykkluftsystem. Over sylinderen kan det kan komme fremmedlegemer inn i
trykkluftsystemet. Dette kan forérsake skader pa pakninger, glideflater og ventiler.

A V Pass pa at det ikke kommer smuss inn i pistolen ved utskifting av patroner og lagring av pistolen i
arbeidspauser.

Gjenget ved sylinderen er forsynt med en luftespalt. For en feilfri funksjon er det nedvendig at luftespalten i gjenget ikke
tilstoppes.

A Pistolen ma kun benyttes med rent gjenge pa mutter og sylinder.

For en feilfri og sikker funksjon mad man ogsa passe pa at luftespaltene ikke er tilsmusset.

A Luftespaltene i sylinderen og i stempelet ma holdes rene.

Luftespalt

Sikkerhetsventil

Luftehull

3. Oppstart

Trykkluftpistolen leveres klar til bruk. Far bruk fjernes beskyttelseskappen pé sylinderen. For & kontrollere funksjonen
gjores falgende:

— Ved klargjegring for bruk kontrolleres skrufestet mellom arbeidssylinder og patronsylindenr.

- Kople pistolen til trykkluftsystemet og kontroller om trykkregulatoren fungerer som den skal. Ved & dreie pa den bla
hetten til regulatoren kan det interne driftstrykket stilles inn. Trykket vises pd manometeret pa hadndtaket.

- Naér trykkluften er koplet til kontrolleres avtrekkerens funksjon.
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4. Drift

Plassering av patron / Utskifting av patron

Skru av mutteren pé patronsylinderen og sett inn patronen som er forberedt etter produsentens anvisning. Pistolens
stempel skyves eventuelt helt tilbake og patronen plasseres helt inn til tannskiven.

& Bruk kun feilfrie patroner!

Tannskive

Skru mutteren fast pa patronsylinderen. Fra overgangen over pakningen trengs det mer kraft for
a skru patronen fast. Skru mutteren videre til patronen er klemt fast pa korrekt vis.

Patron

A Pistolen ma kun brukes med godt fastskrudd muttenr!

&= Pass pa at patronen sitter godt sentrert i sylinderen.

Innstilling av arbeidstrykk

Kople til trykkluftsystemet og still inn det nadvendige arbeidstrykket for patronen som
beskrevet ovenfor. Pass pa falgende:

- Tyntflytende vaesker
» krever lavt arbeidstrykk
» Drei reguleringsknappen i retning —

- Tyktflytende veesker, 2K-patroner med blander
» hoyt arbeidstrykk, drei reguleringsknappen i retning +

For & garantere en kontinuerlig pafering ber arbeidstrykket innstilles korrekt for arbeidets start.

Temming av patronen
Sprayteenheten settes under trykk med avtrekkeren og spraytingen starter:

- Nér avtrekkeren er trykket helt inn er hele arbeidstrykket i arbeidssylinderen til disposisjon
» sprgytingen skjer med maks. hastighet
» Ved & lzsne avtrekkeren luftes pistolen delvis

- sprgytingen gar langsommere
» Lasnes avtrekkeren enda mer s luftes utstyret helt
» spreytingen stoppes helt

& Varigheten av luftingen varierer alt etter patronens temmegrad: Nar patronen er nesten helt tom ma man
regne med at temmingen stoppes langsommere.
Spraytingen av vaesken ma kun utfaeres pé egnede overflater.
A Ikke sikt pa personer!
Bruk hansker og vernebriller!
Arbeidspauser
| arbeidspausene skal pistolen gjores trykklgs. Trekk av trykkluftforsyningen og trykk kort pa avtrekkeren.

A Etter arbeidsslutt ma pistolen oppbevares slik at den er beskyttet mot skader og smuss!

Pistolen bar oppbevares i omgivelsestemperatur og ved normal luftfuktighet.

5. Vedlikehold

Trykkbaerende deler

Trykkluftpistolen skal vedlikeholdes tilsvarende de vanlige forholdsreglene for trykkapparater:

- Alle trykkbzerende deler ma kontrolleres for utetthet og ytre skader med jevne mellomrom. Dette gjelder spesielt for
mutteren.
- Trykkregulatonsikkerhetsventil og manometer kontrolleres om de fungerer som de skal og skiftes eventuelt ut.
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Smussfangenr

Smussfangeren (se neste side, pos. 125) rengjeres med jevne mellomrom, kontrolleres for skader og skiftes ut ved behov.

&= Dersom smussfangeren er sterkt tilsmusset reduseres ytelsen.

Patronmutter

For & lette paskruingen av patronmutteren iht. til garantien, ma o-ringen pa patronsylinderen settes inn med et tynt lag

med fett.

o Gjengene pa patronsylinderen og pa mutteren ma vaere frie for fett og torre.

Rengjoring av pistolen

Pistolen kan demonteres for rengjoring og monteres igjen uten spesielt verktay.

o Monteringsarbeider ma kun utfores av kvalifiserte personer.

— Bruk ikke aggressive rengjgringsmidlen.
- Pakningene settes inn med egnet smarefett
(feks. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), pakninger med skader skiftes ut

6. Deler

Pos. nr. Art. ni.

Mengde Betegnelse

Pos. nr. Art. ni.

Mengde Betegnelse

10 515260007 1 Mutter for patron 115 421001240 88 mm  Slange (everst 45mm / nederst 43mm)
15 515260018 1 Mutterpakning 120 815268001 1 Trykkregulator med manometer
16 404107530 2 0O-ring 44x3 125 409003400 1 Smussfanger
20 515260024 1 51-sylinder 130 515260005 1 Handtak venstre
30 515260002 1 70-sylinder 135 515260006 1 Héndtak hayre
40 515260012 1 Stempelskive 140 540123856 11 Selvgjengende skrue 4x11
45 404108350 1 0-ring-62,86x5,33 150 515260008 1 Avtrekker
50 515260013 1 Stempelstang 155 403711000 1 Sylinderstift DIN6325 4m6x24
60 515260003 1 Mellomstykke 160 815260001 1 Avtrekker
65 404702700 1 Pakning for stempelstang 165 403711100 1 Sylinderstift DIN6325 3m6x24
70 515260004 1 Motlager 170 420002867 1 Etikett "Pistoler med skader..."
80 515260015 1 Tannskive 180 404100760 1 0-ring 4x3
90 515260014 1 Stempel for patroner 190 404108550 1 0O-ring 69,4x2,8
100 404100030 1 0-ring 1,5x1 815268002 1 Pakningssett Powerline Il
110 515260016 1 T-forbindelse
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1. Wprowadzenie
Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje obstuge i konserwacje pistoletu pneumatycznego TEROSON ET POWERLINE II.
Uzytkownik musi przechowywaé niniejsza instrukcje obstugi w bezpiecznym miejscu. Ponadto musi ona zawsze by¢
dostepna. Osoby obstugujace urzadzenie musza przeczytac i zrozumiec niniejsza instrukcje obstugi.

A W przypadku nie przestrzegania instrukcji obstugi nie moze zostaé¢ zagwarantowane bezpieczne i
ekonomiczne korzystanie z urzadzenia. Ponadto nieprzestrzeganie instrukcji obstugi prowadzi do utraty
roszczen gwarancyjnych. Dlatego nale2y bezwzglednie przestrzegacé polecen zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi.

Zastosowanie

Pistolet pneumatyczny jest urzadzeniem dziatajacym na sprezone powietrze i stuzy do pracy z kartuszami 310 ml.
Pistolet zostat skonstruowany do pracy z mediami o duzej lepkosci lub z nabojami dwusktadnikowymi do mieszalnikdw
nieruchomych. Pistole stuzy wytgacznie do wyciskania mediéw z naboju.

Konstrukcja urzadzenia

Urzadzenie sktada sie jednostki zasilajacej sprezonym powietrzem oraz z jednostki spustowej. Jednostka zasilajaca
sprezonym powietrzem z wktadanym czopem stuzy do przytaczenia zewnetrznego zasilania sprezonym powietrzem i
zawiera zawor regulacji ci$nienia, manometr i zawor spustowy. Jednostka spustowa pracuje wedtug opatentowanej zasady
podwdjnego ttoka z systemem ochrony naboju i sktada sie z cylindra roboczego z ttokiem pneumatycznym (@ 70 mm), z
cylindra (@ 51 mm) stuzacego do zamocowania naboju oraz z nakretki uszczelniajace;j.

Nakretka Cylinder do nabojow

—
—3
— 7

Cylinder roboczy
Spust

Manometr

Regulator cisnienia Przytacze sprezonego powietrza

Zasada dziatania

Po wtozeniu naboju do cylindra nalezy zablokowa¢ go za pomoca nakretki. Sprezone powietrze podtgczone do czopa
zostaje zredukowane do poziomu cisnienia roboczego ustawionego na regulatorze cisnienia. Aktywacja spustu powoduje
wypetnienie obszaru roboczego sprezonym powietrzem. Teraz ttok roboczy oraz ttok naboju wytwarzaja w naboju
zwiekszone cisnienie wyttaczajace. Stosunek przetozenia wewnetrznego cisnienia roboczego do cisnienia wyttaczajacego
wynosi min. 1:3. Poziom cisnienia wyttaczajacego naboju pokazywany jest na manometnrze.
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Dane techniczne

Wymiary ok. 540x250x100 mm

Masa ok. 1,6 kg

Pojemnos$¢ wytrzymujaca cisnienie ok.1,3 litra

Dtugos¢ naboju 212 mm - 218 mm

Srednica naboju 45 mm - 50 mm

Temperatura otoczenia 0°C..+55°C

Cisnienie wejsciowe maks. 10 bardéw

Wewnetrzne cisnienie robocze regulowane za pomoca regulatora cisnienia w zakresie 0,5 ... 7,5 +1 bardow
Wspdtczynnik przetozenia / wzmacnianie min.1:3

ci$nienia

Zawor bezpieczeristwa Cisnienie otwarcia zaworu bezpieczenstwa wynosi - 9 +1 bardéw
Sprezone powietrze oczyszczone, suche, naoliwione

Przytacze sprezonego powietrza Czop zaciskowy do systemu sprzegtowego DN7,2

Materiaty elementow wytrzymujacych cisnienie PAG, wzmocniony wtéknem szklanym

Producent
Producentem w mys| europejskiej dyrektywy maszynowej jest firma Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589
Dusseldorf, Germany.

2. Wiskazowki dotyczace bezpieczeristwa

Ogodlne wskazéwki bezpieczeristwa

Urzadzenie zostato skonstruowane wedtug stanu techniki i wedtug uznanych regut bezpieczernstwa. Mimo tego nie
mozna wykluczyé, iz podczas jego obstugi wystapia zagrozenia dla operatora lub oséb trzecich badz urzadzenie zostanie
uszkodzone albo wystapig inne szkody materiatowe. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegacé polecen zawartych w

niniejszej instrukcji obstugi, a w szczegdlnosci wskazowek bezpieczeristwa oraz informacji zawartych w rozdziatach
oznaczonych wskazéwkami ostrzegawczymi.

Wskazowki ostrzegawcze i symbole
W niniejszej instrukcji obstugi uzywane sa ponizsze znaki do podkreslenia szczegdlnie istotnych informacji.

&  Szczegodlne informacje dotyczace ekonomicznego uzywania urzadzenia.

0 Szczegolne informacje dotyczace nakazéw i zakazéw odnoszacych sie do zapobiegania szkodom.

A Szczegolne informacje dotyczace nakazow i zakazéw odnoszacych sie do zapobiegania urazom ludzi i
szczegolnie duzym szkodom materiatowym.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

o Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie w nienagannym stanie technicznym oraz zgodnie z przeznaczeniem, przy
uwzglednieniu mozliwych niebezpieczeristw i zastosowaniu regut dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w instrukcji
obstugi. W szczegdlnosci nalezy bezzwtocznie usuwac awarie, ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczernstwo urzadzenia.

A Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do zastosowania zgodnie z opisanym przeznaczeniem. Kazde inne
zastosowanie lub zastosowanie wykraczajace poza zakres opisanego zastosowania zgodnego z przeznaczeniem jest
uwazane za uzywanie urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem. Producent nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci
za szkody wynikajace z zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem. Cate ryzyko ponosi uzytkownik.

Czynnosci organizacyjne

o Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w miejscu uzywania urzadzenia. Tabliczka znamionowa oraz
tabliczki ostrzegawcze zamontowane na urzgdzeniu muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane oraz zawsze catkowicie
czytelne.

Wykwalifikowany personel

o Personel obstugujacy i konserwujacy urzadzenie musi posiadaé odpowiednie kwalifikacje uprawniajace go do pracy
z urzadzeniem. Uzytkownik jest zobowigzany do doktadnego i jednoznacznego ustalenia zakresu odpowiedzialnosci,
zakresu kompetencji oraz do nadzorowania pracy personelu. Ponadto uzytkownik musi zapewnic, iz tres¢ niniejszej
instrukcji obstugi zostanie w catosci zrozumiana przez personel.

Konserwacja i utrzymanie ruchu

A Bez zezwolenia producenta nie wolno dokonywac zadnych zmian urzgdzenia oraz nie wolno go przebudowywac ani
dobudowywac jakichkolwiek czesci do niego. Czesci zamienne musza spetnia¢ wymogi techniczne ustalone przez
producenta. Jest to zagwarantowane w przypadku oryginalnych czesci zamiennych.
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Sprezone powietrze

A Prace przy pneumatycznych czesciach urzgdzenia oraz instalacjach pneumatycznych moga by¢ przeprowadzane
wytacznie przez osoby posiadajace doswiadczenie i znajomosci w pracach przy instalacjach pneumatycznych. Przed
czynnosciami inspekcyjnymi, konserwacyjnymi i naprawczymi nalezy rozprezyc¢ cate urzadzenie. Wszystkie elementy
znhajdujace sie pod cisnieniem nalezy regularnie pod katem nieszczelnhosci oraz widocznych z zewnatrz usterek.
Niezwtocznie usuwaj wszystkie usterki.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa

Elementy znajdujace sie pod cisnieniem

Ze wzgledu na zasade swojego dziatania elementy znajdujace sie pod cinieniem (cylinder roboczy, cylinder na naboje i w
szczegdlnosci nakretka) wystawione sa na szczegdlne obcigzenia.

A Pistolet moze by¢ uzywany wytacznie w nienagannym stanie technicznym.

Pistolet nie moze mie¢ stycznosci z substancjami, ktére mogtyby uszkodzi¢ materiaty z ktérych jest on
wykonany.

Regulator ci$nienia

Regulator cisnienia pracuje wytacznie w zakresie maksymalnego cisnienia wejsciowego wynoszacego 10 bardw i
wewnetrznego ci$nienia roboczego pistoletu wynoszacego 7,5 baréw (+1 bar). Poprawne dziatanie regulatora ci$nienia
moze zostac sprawdzone na manometrze.

Pistolet moze by¢ uzywany wytacznie z prawidtowo dziatajacym regulatorem cisnienia.
A Cisnienie wejsciowe nie moze przekraczaé 10 baréw!

Pistolet moze by¢ uzywany wytacznie z prawidtowo dziatajagcym manometrem.
Z2awor bezpieczeristwa

Pistolet jest wyposazony w zawor bezpieczeristwa. Cisnienie otwarcia zaworu bezpieczeristwa wynosi ok. 9 bardw. Zawoér
ten chroni obszar roboczy pistoletu przez zbyt duzym obcigzeniem cisnieniem.

A Pistolet moze by¢ uzywany wytacznie z prawidtowo dziatajacym zaworem bezpieczenstwa.
Z2anieczyszczenie

Pistolet jest otwartym systemem pneumatycznym. Przez cylinder do nabojéw istnieje mozliwosé¢ przedostania sie obcych
ciat do systemu sprezonego powietrza. Moze to spowodowaé uszkodzenia uszczelek, powierzchni bieznych i zawordw.

A Przy wymianie nabojow oraz podczas przechowywania pistoletu w okresach wolnych od pracy nalezy uwazaé
aby nie ulegt on zabrudzeniu.

Gwint nakretki przy cylindrze na naboje zostat wyposazony w funkcje odpowietrzania. Aby funkcja ta dziatata poprawnie
koniecznym jest, aby szczeliny w gwincie nie zatykaty sie.

A Pistolet moze by¢ uzywany wytacznie z czystymi gwintami przy nakretce i cylindrze na naboje.
Aby funkcja ta dziatata poprawnie koniecznym jest takze, aby otwory odpowietrzajace nie byty zabrudzone.

A Boczne otwory odpowietirzajace oraz otwory wentylacyjne ttoczyska nie moga by¢ zabrudzone.

Szczelina odpowietrzajaca

Zawor bezpieczenstwa

3. Uruchamianie

Pistolet pneumatyczny sprzedawany jest jako urzadzenie gotowe do eksploatacji. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
usuna¢ naktadke ochronng cylindra na naboje. Celem sprawdzenia poprawnego dziatania urzadzenia nalezy przeprowadzic¢
nastepujace czynnosci:

- Podczas uruchamiania urzgdzenia sprawdzi¢, czy potaczenie srubami cylindra roboczego z cylindrem na naboje jest poprawne.

— Podtaczy¢ sprezone powietrze i sprawdzi¢ poprawne dziatanie regulatora cisnienia. Przekrecajac niebieska pokrywe
regulatora, mozna ustawi¢ wewnetrzne cisnienie robocze. Jest ono przedstawiane na manometrze.

— Podtaczy¢ sprezone powietrze i sprawdzi¢ poprawne dziatanie zawora odprowadzajacego.
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4. Eksploatacja

2aktadanie nabojow / wymiana nabojow

Odkrecic¢ nakretke cylindra do nabojéw i wprowadzié¢ nabdj wstepnie przygotowany wedtug zalecen producenta. Przy tym
koniecznym moze by¢ odsuniecie ttoczyska pistoletu. Nabdj musi zostaé wsuniety do umieszczonego w pozycji odwrdconej
kota zebatego.

&= Prosze uzywaé wytacznie nieuszkodzonych nabojow!

Koto zebate

Teraz nakreci¢ nakretke na cylinder do nabojéw. Po minigciu uszczelki trzeba bedzie uzy¢ wiecej
sity. Przekreci¢ nakretke do momentu, az znajdujacy sie wewnatrz nabdj zostanie stabilnie
zacisniety.

A Pistolet moze by¢ uzywany wytacznie dokrecona nakretka!

&~ Prosze zwrdéci¢ uwage na wycentrowane ustawienie naboju w cylindrze.

Ustawianie cisnienia roboczego

Podtaczy¢ sprezone powietrze i dopasowac cisnienie robocze do danego naboju w sposdb opisany
powyzej. Prosze zwréci¢ uwage na:

- media o matej gestosci
» celem uzyskania niewielkiego ci$nienia roboczego
» nalezy przekreci¢ regulator w kierunku —

- gestoptynne media, naboje 2K z mieszalnikiem
» celem uzyskania wysokiego ci$nienia roboczego nalezy przekreci¢ regulator w kierunku +

Aby uzyskaé rownomierne wyciskanie medidéw nalezy od samego poczatku ustawié¢ poprawne
cisnienie robocze.

Wyciskanie naboju

Aktywacja spustu powoduje wypetnienie jednostki spustowej sprezonym powietrzem. Teraz rozpoczyna sie proces
wyciskania medidw:

- W przypadku catkowitego wyciskania medidow mozna skorzystac z petnego cisnienia w cylindrze roboczym
» wyciskanie odbywa sie z predkoscig maksymalna
» Aktywacja spustu powoduje czesciowe odpowietrzenie pistoletu.

- Powoduje to zwolnienie procesu wyciskania medidéw
» Kolejna aktywacja spustu powoduje catkowite odpowietrzenie pistoletu.
» Powoduje to zatrzymanie procesu wyciskania mediow

&= W zaleznosci od stopnia opréznienia naboju zmienia sie czas odpowietrzania pistoletu. W przypadku prawie
catkowicie pustego naboju nalezy liczyé¢ sie z opéznionym zatrzymaniem sie procesu wyciskania mediow.
Media moga by¢ wyciskane wytacznie na przygotowane pod ten cel powierzchnie.
A Nie celowaé do ludzi
Nosié rekawice i okulary ochronne!
Przerwy w pracy

W przerwach w pracy nalezy rozprezy¢ pistolet. W tym celu nalezy odtaczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem, a nastepnie
krdtko aktywowac spust.

Po zakoinczeniu uzywania pistoletu nalezy zawrze przechowywac go tak, aby byt chroniony przed
uszkodzeniem i brudem!

Pistolet nalezy przechowywaé w temperaturze pokojowej i przy normalnej wilgotnosci powietrza.

5. Konserwacja

Elementy znajdujace sie pod cisnieniem

Pistolet pneumatyczny nalezy poddawaé czynnosciom konserwacyjnym typowym dla urzadzenia pracujacego pod cisnieniem.

- Wszystkie elementy znajdujace sie pod cisnieniem nalezy regularnie pod katem nieszczelnosci oraz usterek i w razie
koniecznosci wymienié. Odnosi sie to w szczegdlnosci do nakretki.

- Nalezy regularnie sprawdzac poprawne dziatanie regulatora cisnienia, zawér bezpieczeristwa i manometnr. W razie
koniecznos$ci nalezy te czesci wymienié.

PL 60



Lapacze zanieczyszczen

tapacze zanieczyszczen (patrz nastepna strona, poz. 125) nalezy regularnie czyscié i sprawdzaé pod katem uszkodzen. W
razie koniecznosci nalezy je wymienic.

&= Bardzo zabrudzony tapacz powoduje redukcje wydajnosci wyciskania mediow.
Nakretka naboju

Aby zapewni¢ tatwe odkrecanie nakretki naboju, nalezy stale lekko smarowac okragty pierscien uszczelniajacy na cylindrze
do nabojow.

o Gwint cylindra do nabojéw oraz nakretka musza byé suche i pozbawione smaru!

Czyszczenie obudowy
Do czyszczenia pistolet mozna rozmontowacd a nastepnie zmontowac go bez zadnych specjalnych narzedzi.

o Prace montazowe moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje.

- Nie uzywac agresywnych srodkéw czyszczacych
- Smarowaé uszczelki odpowiednim smarem (np. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52). Wymieniaé uszkodzone uszczelki.

6. Wykaz czes$ci zamiennych

Ne poz. Nears. llosé Nazwa Ne poz. Nears. llosé Nazwa
10 515260007 1 Nakretka z nabojem 115 421001240 88 mm  Waz (géra 45 mm/dot 43 mm)
15 515260018 1 Uszczelka nakretki 120 815268001 1 Regulator ci$nienia z manometrem
16 404107530 2 Okragty pierscien uszczelniajacy 44x3 125 409003400 1 tapacze zanieczyszczen
20 515260024 1 Cylinder 51 130 515260005 1 Uchwyt lewy
30 515260002 1 Cylinder 70 135 515260006 1 Uchwyt prawy
40 515260012 1 Tarcza ttoczyska 140 540123856 11 Sruba tnaca 4x11
45 404108350 1 Okragty pierscien uszczelniajacy 150 515260008 1 Spust

62,86x5,33
50 515260013 1 Ttoczysko 155 403711000 1 Kotek walcowy DIN6325 4m6x24
60 515260003 1 Element posredni 160 815260001 1 Zawor spustowy
65 404702700 1 Uszczelka ttoczyska 165 403711100 1 Kotek walcowy DIN6325 3m6x20
70 515260004 1 Lozysko wspodtpracujace 170 420002867 1 Naklejka ,Uszkodzone pistolety...”
80 515260015 1 Koto zgbate 180 404100760 1 Okragty pierscien uszczelniajacy 4x3
90 515260014 1 Ttoki do nabojow 190 404108550 1 Okragty pierscien uszczelniajacy 69,4x2,8
100 404100030 1 Okragty pierscien uszczelniajacy 1,5x1 815268002 1 Zestaw uszczelniajacy Powerline Il
110 515260016 1 Trojnik
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‘1. Indroduktion

Forord

Den har bruksanvisningen beskriver anvindning och underhall av tryckluftspistolen TEROSON ET POWERLINE 1.
Bruksanvisningen férvaras sékert och lattdtkomligt av anvdndaren. Personer som anvander detta verktyg maste ha last
och uppfattat denna bruksanvisning.

A Utan hansynstagande till denna bruksanvisning kan verktygets riskfria och lonsamma drift ej garanteras.
Underlatenhet leder dessutom till att garanti- och ansvarsforsikringen bortfaller. Darfér skall ovillkorligen
instruktionerna féljas i denna bruksanvisning.

Anvindningsomprade

Tryckluftspistolen dr ett tryckluftsdrivet redskap for att bearbeta 310 ml-patroner. Den konstruerades speciellt for
anvandandet av hogviskdsa medier resp. 2-komponent pistoler med statiska blandare. Pistolen skall anvandas endast for
att pressa medier ur patronen.

Verktygets uppbyggnad

Verktyget bestar av en enhet fér tryckluftstillférsel och en frammatningsenhet. Enheten fér tryckluftstillférsel dr
utrustad med stickkontakt som &r till fér anslutning av extern tryckluftstillférsel dar det ingér tryckregleringsventil,
manometer och avtryckarventil. Frammatningsenheten fungerar enligt den patentskyddade metoden for dubbelkolvar
med springskydd fér patron och bestar av arbetscylinder med pneumatik kolv (@ 70 mm) och patronbehallare (@ 51 mm)
for fastsattning av patron och tatningsmutten.

Mutter Patronbehallare

—
—3
— 7

Arbetscylinder
Avtryckare

Manometer

Tryckregulator Tryckluftsanslutning

Funktionsprincip

Patronen som ldggs in i patronbehallaren fixeras med hjalp av muttern. Tryckluften som ansluts till stickkontakten
reduceras till det arbetstryck som &r instillt pd tryckregulatorn. Genom att mandvrera avtryckaren férses arbetsenheten
med tryck. Nu skapar arbetskolven och patronkolven ett héjt matningstryck i patronen. Utvéxlingsférhallandet internt
arbetstryck : matningstryck dr minst 1:3. Patronens matningstryck visas pd manometern.
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Tekniska data

Dimensioner ca. 540x250x100 mm

Vikt ca. 1,6 kg

Tryckbarande volym ca.1,3 liter

Patronlangd 212 mm - 218 mm

Patrondiameter 45 mm - 50 mm

Omgivningstemperatur 0°C..+55°C

Ingédngstryck max. 10 bar

Internt arbetstryck Justerbar via tryckregleringsventil 0,5 ... 7,5 +1 bar
Utvaxlingsférhdllande/ tryckhéjning minst 1:3

Sakerhetsventil Oppningstryck sikerhetsventil - 9 +1bar
Tryckluft Féroreningsfri, torr, smoénrjd
Tryckluftsanslutning Stickkontakt for kopplingssystem DN7,2
Material av de tryckbérande delarna PABG, glasfiberforstarkt

Tillverkare

Tillverkare i enlighet med det europeiska maskindirektivet ar Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Disseldorf,
Germany.

2. Sakerhetsanvisningar
Allmanna sdkerhetsanvisningar

Verktyget har konstruerats enligt dagens teknik och godkinda sikerhetstekniska foreskrifter. Anda kan det vid dess
anvandande uppstéa risker fér anvindaren eller tredje person resp. skador pé verktyget eller annan materiell skada. Dafér
skall ovillkorligen instruktionerna foljas i denna bruksanvisning. Ta i synnerhet hansyn till sdkerhetsanvisningarna och
avshnitten som &r markerade med varningsanvisninganr.

Varningsanvisningar och symboler
| bruksanvisningen anvands foljande symboler for sarskilt viktiga anvisningar.

&  Sirskilda anvisningar avseende verktygets Idnsamma anvindande.

0 Séarskilda anvisningar resp. krav och férbud for skadeférebyggande.

A Uppgifter resp. krav och forbud for forebyggande av person- eller omfattande materiella skadonr.
Andamalsenligt anvindande

o Verktyget skall endast anvandas i tektniskt felfritt skick samt andamalsenligt och pa ett sékerhets- och
riskmedvetet satt med hinsyntagande till bruksanvisningen. | synnerhet skall stdrningar som kan paverka
sakerheten dtgirdas omedelbart.

A Verktyget dr endast avsett for beskrivet anvindande. Ett annat eller dérutdver dverskridande anvidndande ar ej
andamalsenligt. Tillverkaren ansvarar ej fér skador som uppstér hirav. Det &r anvindaren som sjilv tar risken.

Organisatoriska atgarder

o Denna bruksanvisning férvaras alltid l1attatkomligt pa arbetsplatsen! Ta absolut hansyn till typskylten och
varningsanvisningarna som finns pa verktyget. Dessa anvisningar maste hallas i fullstédndigt lasbart skick.

Kvalificerad personal

o Personalen som #r ansvarig fér handhavande och underhéll maste kunna férevisa motsvarande kvalifikation fér
dessa arbeten. Personalens ansvarsomrade, kompetens och évervakning méste vara strikt reglerade av det
drivande féretaget. Dessutom skall det drivande foretaget sdkerstélla att personalen har last bruksanvisningen
noga och fullstandigt har uppfattat densamma.

Underhall och skétsel

A Det far ej genomfdras ndgon férandring, till- och omkonstruktion pa verktyget utan godkinnande av tillverkaren.
Reservdelar méste motsvara tillverkarens faststillda tekniska krav. Detta garanteras alltid fér originalreservdelar.
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Tryckluft

A Arbeten pa pneumatiska delar och anordningar far endast utféras av personer med specialkunskap och
erfarenheter inom tryckluftstekniken. Verktyget méaste férsattas i tryckldst tillstdnd innan det skall inspiceras,
underhéllas och repareras. Alla tryckbarande delar skall kontrolleras regelbundet avseende otétheter och
utvindigt synbara skador. Skador skall tgérdas omedelbart.

Speciella sikerhetsanvisningar

Tryckbarande delar

Pa grund av den speciella funktionsprincipen utsatts de tryckbirande delarna, arbetscylindern, patronbehallaren och i
synnerhet muttern fér sirskilda pafrestningar.

A Pistolen far endast anvindas i felfritt skick!
Pistolen far ej komma i kontakt med Zdmnen som skadar pistolens material.
Tryckregulator

Tryckregulatorn har konstruerats fér ett max. ingédngstryck pa 10 bar och ett max. internt arbetstryck i pistolen pa 7,5
bar +1 bar. Tryckregulatorns funktionsduglighet kan kontrolleras pd manometern i handtaget.

Pistolen far endast anvindas med funktionsduglig tryckregulator!
A Ingangstrycket far ej 6verskrida 10 bar!

Pistolen far endast anvindas med funktionsduglig manometer!
Sikerhetsventil

Pistolen har utrustats med sikerhetsventil. Oppningstrycket 4r ca. 9 bar. Hirmed skyddas patronpistolens
anviandandeomréade mot férhéjd tryckbelastning.

A Pistolen far endast anvindas med funktionsduglig sikerhetsventill

Férorening

Patronpistolen ar ett dppet tryckluftssystem. Via patronbehallaren kan frammande dmnen hamna i trycksystemet. Detta
kan férorsaka skador pé tatningar, glidytor och ventiler.

A Vid pistolens patronbyte och férvaring under driftuppehall skall det ses till att féroreningar ej kan komma in
i pistolen.

Mutterns gédngning mot patronbehallaren har utrustats med avliuftningsfunktion. Fér att garantera dess felfria funktion
ar det viktigt att springan i gangningen ej tépps till.

A Pistolen far endast anvindas med rena géngningar pa mutter och patronbehallare.

For felfri funktion skall dessutom ses till att luftnings- och avluftningsdppningarna ar fria fran féroreningar.

A Avluftningsborrhalen pa patronbehallarens sidor och luftningsborrhalen pa kolvstangen skall hallas rena.

Avluftningsspringa

Sakerhetsventil

3. Idrifttagande

Tryckluftspistolen levereras klar fér anvindning. Innan anvindandet skall patronbehallarens skyddslock tagas bort.
Foljande atgarder bér genomféras for att kontrollera dess funktionsférmaga:

- Vid idrifttagandet kontrolleras att arbetscylinderns skruvférband sitter fast ihop med patronbehéllaren.

- Anslut tryckluften och kontrollera tryckregulatorns funktion. Det interna driftstrycket kan stéllas in genom att vrida
pé regulatorns bla huv. Detta visas pd manometern i handtaget.

- Avtryckarventilens funktion kontrolleras nar tryckluften har anslutits.
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4. Drift
Att ldgga in patron / patronbyte

Skruva av patronbehallarens mutter och installera patronen som har iordningstéllts enligt tillverkaren. Pistolens kolvsténg
maste hirvid eventuellt skjutas tillbaka, och patronen maste skjutas in fram till anslaget mot kuggskivan pé baksidan.

&= Anviand endast felfria patroner!

2 Q o - . .. Kuggskiva
Skruva sedan muttern pa patronbehallaren. Fran och med att tdtningen har passerats behdvs

stdrre kraft fér att skruva pé den. Muttern vrids vidare tills den installerade patronen trycks &t
pé ritt satt.

Patron

A Pistolen anvands endast med fast paskruvad mutter!

&= Se till att patronen ir i centrerad position i behallaren.

Instéllning av arbetstrycket

Anslut tryckluften och stéll in det nédvandiga arbetstrycket for aktuell patron enligt ovan.
Harvid skall tagas hansyn till:

— Tunnflytande medier
» det behdvs lagt arbetstryck
» regulatorknappen vrids at —

- Tjockflytande medier, 2-komponent patroner med blandare
» hdgt arbetstryck, regulatorknappen vrids at +

Fér att garantera en kontinuerlig frammatning bér arbetstrycket vara instillt pd korrekt satt
innan frammatningen.

Att pressa ur patronen
Genom att mandvrera avtryckarventilen forses frammatningsenheten med tryckluft — frammatningsprocessen startar:

- Vid fullt intryckt avtryckare finns hela tryckkapaciteten tillganglig i arbetscylindern.
» Frammatningen sker med max. hastighet.
» Genom att lossa avtryckaren avluftas pistolen partiellt.

- Frammatningen saktas ned.
» Att ytterligare lossa pa avtryckaren leder till fullsténdig avluftning.
» Frammatningen stoppas.

&= Allt efter patronens t6mningsgrad varierar avluftningsprocessens tidslangd: Har patronen ndstan tomts
helt maste man rikna med att frammatningen stoppas med fordréjning.
Tappning av amnet far endast ske pa harfér [Ampliga ytor.
A Sikta aldrig mot manniskor!
Anvind handskar och skyddglaségon!
Driftuppehall
Under driftuppehall skall pistolen géras tryckldst. Harfér avskiljs tryckluftstillférseln och sedan mandvreras avtryckaren kort.

A Efter anvandandet forvaras pistolen alltid skyddad mot skador och fororeningar!

Forvaring bor ske vid rumstemperatur och normal luftfuktighet.

5. Underhall

Tryckbarande delar

Tryckluftspistolen ska underhallas i enlighet med de géngse atgarderna for ett tryckredskap:

- De tryckbirande delarna kontrolleras regelbundet med avseende pa slitage och skador och byts ut om det behdvs.
Detta galler speciellt for muttern.

- Tryckregulatorn, sidkerhetsventilen och manometern kontrolleras regelbundet med avseende pé felfri funktion och byts
ut om det behdvs.
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Smutsfangare

Smutsfangaren (se nista sida, pos. 125) rensas regelbundet och kontrolleras med avseende pa skador samt byts ut om det
behovs.

& Vid starks tilltappt smutsfangare reduceras matningseffekten.
Patronmutter
For att sdkerstilla att patronmuttern kan skruvas pa latt, bér O-ringen pa patroncylindern alltid vara smord med lite fett.

o Hall gangorna pa patroncylindern och muttern fettfria och torra!

Rengéring av kapan
Pistolen kan tagas isér och &termonteras for rengéringsidndamal utan speciellt verktyg.

0 Monteringsarbeten far endast utféras av personer med behérig kvalifikation.

- Anvand inga aggressiva rengéringsmedel.
- Tatningar smérjs med lampligt smérjfett (6 ex ISOFLEX Topas NB-52 fran Kliiber), byt ut skadade tatningar.

6. Reservdelsplan

Pos. nr. Art. nr. MMingd Bendmning Pos. nr. Art. nr. Mingd Benamning

10 515260007 1 Muttenr for patron 115 421001240 88 mm  Slang (ovan 45mm/under 43mm)
15 515260018 1 Muttertédtning 120 815268001 1 Tryckregulator med tryckmétare
16 404107530 2 0-ring 44x3 125 409003400 1 Smutsfangare

20 515260024 1 Cylinder 51 mm 130 515260005 1 Handtag vanster

30 515260002 1 Cylinder 70 mm 135 515260006 1 Handtag hoger

40 515260012 1 Kolvskiva 140 540123856 11 Sjalvgangande skruv 4x11

45 404108350 1 0-ring-62,86x5,33 150 515260008 1 Avtryckare

50 515260013 1 Kolvstang 155 403711000 1 Cylinderstift DIN6325 4m6x24
60 515260003 1 Mellandel 160 815260001 1 Avtryckarventil

65 404702700 1 Kolvsténgstétning 165 403711100 1 Cylinderstift DIN6325 3m6x20
70 515260004 1 Motlager 170 420002867 1 Etikett "Skadade pistoler..."

80 515260015 1 Kuggskiva 180 404100760 1 0-ring 4x3

920 515260014 1 Kolv fér patroner 190 404108550 1 0-ring 69,4x2,8

100 404100030 1 0-ring 1,5x1 815268002 1 Packningssats Powerline Il

110 515260016 1 T-forbindare
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1. Uvod

Predslov

Tento navod na obsluhu popisuje obsluhu a udrzbu pistole so stlatéenym vzduchom TEROSON ET POWERLINE II.
Prevadzkovatel musi ndvod uschovat na bezpecnom mieste, v bezprostrednom dosahu. Osoby obsluhujlice tento pristroj si
musia tento navod precitat a porozumiet mu.

A V pripade nedodrzania navodu na pouzitie nie je zarucena bezpecna a hospodarna prevadzka pristroja. Jeho
nedodrzanie ma navyse za nasledok stratu zaruky a narokov na rucenie. Preto je bezpodmienecne potrebné
riadit sa pokynmi z tohto navodu.

Ucel pouzitia

Pistol so stlacenym vzduchom je pristroj pohanany stlacenym vzduchom k spracovaniu 310 ml kartusi. Pristroj bol
$pecialne koncipovany pre pouzitie vysoko viskéznych médii prip. dvojzloZkové kartuse so statickymi zmieSavacmi. Pistol je
urcena vylucne na vytlacanie médii z kartuse.

Konstrukcia pristroja

Pristroj sa sklada zo zasobovacej jednotky stlaceného vzduchu a z davkovacej jednotky. Zasobovacia jednotka stlaceného
vzduchu so zastrcnym capom slizi na pripojenie externého zasobovania stlacenym vzduchom a sklada sa z tlakového
regulacného ventilu, manometra a z ventilu spuste. Davkovacia jednotka funguje na principe dvojitého piestu s poistkou
proti prasknutiu kartuse, ktory je chraneny patentom, a skladd sa z pracovného valca s pneumatickym piestom (@ 70 mm),
z valca kartu$e (@ 51 mm) sltiZiaceho na jej zachytenie a z tesniacej matice.

matica valec kartuse

—
—3
— 7

pracovny valec

spust

manometer

regulator tlaku pripojka stlaceného vzduchu

Popis funkcie

Kartu$a vloZzena do valca kartuse sa zafixuje pomocou matice. Stlaceny vzduch privadzany cez zastrcny cap sa redukuje

na pracovny tlak nastaveny na regulatore tlaku. Po stlaceni spuste sa privedie tlak do pracovnej oblasti. Pracovny piest

a piest kartuse nasledne vyvinu zvyseny tlak pre vytlacenie materialu z kartuse. Prevodovy pomer Interny pracovny tlak:
Vytlaény tlak min. 1:3. Vytlacny tlak v kartusi sa zobrazuje na manometni.
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Technické udaje

Rozmenry cca 540 x 250 x 100 mm

Hmotnost cca 1,6 kg

Objem stlacaného média ccal3l

DlZka kartuse 212 mm - 218 mm

Priemer kartuse 45 mm - 50 mm

Teplota okolia 0°C..+55°C

Vstupny tlak max. 10 bar

Interny pracovny tlak mozZnost nastavenia na tlakovom regulacnom ventile 0,5 ... 75 +1 bar
Prevodovy pomer/zosilnenie tlaku min.1:3

Bezpecnostny ventil tlak pre otvorenie bezpecnostného ventilu - 9 +1 bar
Stlaceny vzduch bez necistot, suchy, olejovany

Pripojka stlaceného vzduchu zastrcny cap pre spojovaci systém DN7,2

Material casti, ktoré su pod tlakom PAB, vystuzeny sklenymi vldknami

Vyrobca

V/yrobcom v zmysle eurdpskej smernice o strojoch je firma Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Diisseldorf,
Germany.

2. Bezpecnostné pokyny
V/Seobecné bezpecnostné pokyny

Pristroj bol ksonstruovany v stlade s najnov§imi technickymi poznatkami a s uznavanymi bezpecnostno-technickymi
predpismi. Aj napriek tomu vsak pri jeho pouzivani méze ddjst k ohrozeniu obsluhy alebo tretich osdb, resp. k poskodeniu
pristroja ci k inym materialnym §kodam. Preto je bezpodmienecne potrebné respektovat pokyny v tomto navode na
pouzitie, predovsetkym bezpecnostné pokyny a odseky oznacené vystraznymi upozorneniami.

Vystrazné upozornenia a symboly
\/ ndvode na pouzitie su pouzité nasledujice znaky pre mimoriadne délezZité udaje.

& 2vlastne Gdaje v stvislosti s hospodarnym pouZivanim pristroja.
0 2vlastne udaje, resp. prikazy a zdkazy tykajluce sa prevencie vzniku $kod.

A Udaje, resp. prikazy a zakazy tykajlice sa prevencie Uirazov 0sdb alebo rozsiahlych materidlnych $kad.

Pouzivanie v sulade s urcenim

APr‘l'str‘oj sa smie pouzivat iba v technicky bezchybnom stave, v sulade s urcenim, bezpecne a s vedomim
pripadnych rizik, pri dodrziavani ndvodu na pouZitie. Ihned sa musia odstranit najma tie poruchy, ktoré moézu
nepriaznivo ovplyvnit bezpecnost.

APristr-oj je urceny vylucne na vyssie opisané pouzitie. Iné pouzivanie, resp. pouZivanie nad tento ramec sa
povazZuje za pouzivanie v rozpore s urcenim. VV\yrobca neruci za takto vzniknuté §kody, riziko znasa samotny uzivatel.

Organizacné opatrenia

o Tento navod na pouZitie vZdy uschovajte v bezprostrednom dosahu v mieste pouzitia! Je bezpodmienecne potrebné
resSpektovat vyrobny $titok, ako aj vystrazné upozornenia umiestnené na zariadeni, pricom sa $titky a vystrazné
upozornenia musia udrziavat v Uplnom citatelnom stave.

Kvalifikovany personal

o Personal obsluhy a udrZby pristroja musi mat zodpovedajucu kvalifikaciu pre tieto prace. Prevadzkovatel je povinny
presne vymedzit oblast zodpovednosti, kompetencie a kontrolu personalu. Prevadzkovatel musi navyse zabezpecit,
aby personal v plnej miere porozumel obsahu navodu na pouZitie.

Udrzba a oSetrovanie

A Bez suhlasu vyrobcu sa nesmu vykonavat Ziadne Upravy, pristavby a prestavby pristroja. Nahradné diely musia
zodpovedat technickym poziadavkam stanovenym vyrobcom. Tato podmienka je vZdy splnena pouZitim originalnych
dielov.
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Stlaceny vzduch

A Prace na pneumatickych castiach a zariadeniach smu vykonavat iba osoby so §pecidlnymi znalostami a skiisenostami
v oblasti pneumatickych systémov. Pred vykonavanim in§pekcnych, udrzbovych prac a oprav uvolnite tlak z
pristroja. Pravidelne skontrolujte utesnenie a pripadné zjavné vonkajsie poSkodenia vSetkych casti, ktoré su pod
tlakom. Poskodenia ihned odstrante.

Specialne bezpecnostné pokyny

Casti, ktoré su pod tlakom

Vzhladom na sp&sob fungovania su casti, ktoré su pod tlakom, t.j. pracovny valec, valec kartuse, a najma matica vystavené
mimoriadnemu namahaniu.

A Pistol sa smie pouzivat iba v nepoSkodenom stave!
2abrante styku pistole s materialmi, ktoré poskodzuji material pistole.
Regulator tlaku

Regulator tlaku je dimenzovany na max. vstupny tlak 10 bar a na max. interny pracovny tlak v pistoli 7,5 bar +1 bar.
Funkcnost regulatora tlaku sa da skontrolovat na drZadle manometra.

Pistol sa smie pouzivat iba vtedy, ak je regulator tlaku funkcny!
A Vstupny tlak nesmie prekrocit 10 bar!

Pistol sa smie pouzivat iba vtedy, ak je manometer funkcny!
Bezpecnostny ventil

Pistol je vybavena bezpecnostnym ventilom. Tlak pre otvorenie ventilu ma hodnotu cca 9 bar. Vdaka tomu je pracovna
oblast kartusovej pistole chranena pred nadmernym namahanim tlakom.

APi§tol sa smie pouzivat iba vtedy, ak je bezpecnostny ventil funkcny!

Znecistenie

Kartusova pistol je otvoreny pneumaticky systém. Cez valec kartuse sa mozu do systému stlaceného vzduchu dostat
cudzie predmety. To moze zapricinit poskodenie tesneni, klznych pléch a ventilov.

A Pri vymene kartuse a pri uskladneni piStole pocas prevadzkovych prestavok dbajte na to, aby sa do piStole
nedostali necistoty.

Zavit matice k valcu kartuse je vybaveny funkciou odvzdusnenia. Bezchybné fungovanie je podmienené tym, Ze sa neupcha
$trbina v zavite.

A Pistol sa smie pouzivat iba s cistymi zavitmi matice a valca kartuse.

V suvislosti s bezchybnym a bezpecnym fungovanim je navyse potrebné dbat na to, aby sa prevzdusnovacie a
odvzdusnovacie otvory nezaniesli $pinou.

A Bocné odvzdusnovacie otvory vo valci kartuse a odvzdusnovacie otvory v piestnici udrziavajte v cistom stave.

odvzdusnovacia $trbina

bezpecnostny ventil

3. Uvedenie do prevadzky

Pistol so stlacenym vzduchom sa dodava pripravena na prevadzku. Pred pouzitim je potrebné odstranit ochranny uzaver
na valci kartuse. Pri kontrole funkcnosti by sa mali zrealizovat nasledujlice opatrenia:

- Pri uvadzani do prevadzky skontrolujte pevnost skrutkového spoja medzi pracovnym valcom a valcom kartuse.

- Pripojte stlaceny vzduch a skontrolujte funkciu regulatora tlaku. Otac¢anim modrého uzaveru regulatora sa da nastavit
vnutorny prevadzkovy tlak. Tento tlak sa znazoriuje na drzadle manometra.

- Po pripojeni stlaceného vzduchu skontrolujte fungovanie ventilu spuste.
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4. Prevadzka

Vkladanie kartuSe / vymena kartuse

Odskrutkujte maticu z valca kartusSe a vloZte kartusu pripravenu podla pokynu vyrobcu. Pritom sa musi v pripade potreby
odsunut piestnica pistole, kartusa sa musi do pristroja zasunut aZ po ozubenu podloZzku na zadnej strane.

& Pouzivajte iba neposkodené kartuse!

ozubena podlozka

Nésledne priskrutkujte maticu na valec kartuse. Po prechode tesnenim si priskrutkovanie
vyzaduje zvySenu silu. Maticu zatocte aZ po Uplné zovretie kartuse vo vnutri.

kartusa
A Pistol pouzivajte iba vtedy, ak je matica pevne priskrutkovana!

&= Dbajte na stredové osadenie kartuse vo valci.

Nastavenie pracovného tlaku

Pripojte stlaceny vzduch a nastavte pracovny tlak potrebny pre prislusni kartusu podla popisu
vysSie. Pritom sa riadte nasledujucimi pokynmi:

- riedke média
» potrebny je nizky pracovny tlak
» otocit gombikom reguldtora v smere symbolu —

- husté média, dvojzlozkové kartuse so zmiesavacom
» vysoky pracovny tlak, otocit gombikom reguldtora v smere symbolu +

Kvoli zabezpeceniu rovhomerného davkovania by sa mal pracovny tlak spravne nastavit pred
zaciatkom prace.

Vytlacenie obsahu kartuse
Po aktivovani ventilu spuste sa do davkovacej jednotky privedie stlaceny vzduch a spusti sa proces vyprazdnovania:

— Privyprazdnovani naplno je v pracovnom valci k dispozicii maximalny tlak
» Vyprazdnovanie prebieha pri max. rychlosti
» Po uvolneni spuste sa pistol ciastocne odvzdusni

- Vyprazdnovanie sa spomali
» DalSie uvolnenie ma za nasledok Uplné odvzdusnenie
» Vyprazdnovanie sa zastavi

&= Trvanie procesu odvzdusnovania zavisi od stupna vyprazdnenia kartuse: ak je kartusa takmer prazdna, treba
pocitat s jej spomalenym vyprazdnovanim.
Médium sa smie davkovat vylucne na vhodné povrchy.
A Nemierte na ludi!
Noste rukavice a ochranné okuliare!
Prevadzkové prestavky

Pocas prevadzkovych prestavok uvolnite z piStole tlak. Za tymto tcelom odpojte zasobovanie stlacenym vzduchom a
nasledne kratko stlacte spust.

A Pistol po pouziti vzdy ulozte tak, aby bola chranena pred poskodenim a znecistenim!

Pistol by sa mala uskladnit pri izbovej teplote a beznej vihkosti vzduchu.

5. Udrzba

Casti, ktoré sti pod tlakom

Pistol so stlacenym vzduchom je potrebné udrziavat podla obvyklych opatreni pre tlakové zariadenie:

— Casti, ktoré su pod tlakom, pravidelne skontrolujte, ci nie su opotrebované a poskodené, v pripade potreby ich vymente.
Tyka sa to najma matice.

- U reguldtora tlaku, bezpecnostného ventilu a manometra pravidelne kontrolujte bezchybnost funkcie, v pripade
potreby ich vymente
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Lapac necistot

Lapac necistot (pozri nasledujicu stranu, poz. 125) pravidelne cistite a kontrolujte, ci nie je poskodeny, v pripade potreby
ho vymente.

& Silne zaneseny lapac necistot znizuje vykon pri vyprazdnovani.
KartuSova matica
Z dévodu zabezpecenia fahkého zaskrutkovania kartusovej matice by sa mal O kriZok na valci kartuse vZzdy mierne namazat.

o 2avit na valci kartu$e a na matici udrZiavajte suchy a odmasteny!

Cistenie kirytu

Pistol sa da za ucelom vycistenia rozlozit a znovu zmontovat bez pouZitia Specidlneho pristroja.
o MontaZne price smu vykonavat vylucne osoby so zodpovedajucou kvalifikaciou.

- Nepouzivajte Ziadne agresivne cistiace prostriedky.
- Tesnenia natrite vhodnym tukovym mazadlom (napr. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), poskodené tesnenia vymente.

6. Vykres s nahradnymi dielmi

10 15 16 20

ey

C.pol. Vyrobnéc. Pocet Nazov C.pol. Vyrobnéc. Pocet Nazov

10 515260007 1 matica na kartusu 15 421001240 88 mm  Hadica (hore 45 mm/dole 43 mm)
15 515260018 1 tesnenie matice 120 815268001 1 Regulator tlaku s manometrom
16 404107530 2 tesniaci krlizok 44 x 3 125 409003400 1 lapac necistot

20 515260024 1 valec 51 130 515260005 1 lava rukovat

30 515260002 1 valec 70 135 515260006 1 prava rukovat

40 515260012 1 podlozka na piest 140 540123856 11 samorezna skrutka 4 x 11

45 404108350 1 tesniaci kruzok 62,86 x 5,33 150 515260008 1 spust

50 515260013 1 piestnica 155 403711000 1 valcovy kolik DIN6325 4m6 x 24
60 515260003 1 vlozka 160 815260001 1 ventil spiste

65 404702700 1 tesnenie piestnice 165 403711100 1 valcovy kolik DIN6325 3m6 x 20
70 515260004 1 oporné lozisko 170 420002867 1 nalepka "Poskodené pistole ..."
80 515260015 1 ozubena podlozka 180 404100760 1 tesniaci kriizok 4 x 3

90 515260014 1 piest na kartuse 190 404108550 1 tesniaci kriizok 69,4x2,8

100 404100030 1 tesniaci krtizok 1,5x1 815268002 1 Suprava tesnenia Powerline Il
110 515260016 1 spojka T
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1. Giris

Onsoz

Bu kullanma kilavuzu, TEROSON ET POWERLINE Il basin¢li hava tabancasinin kullanimini ve bakimini tarif eder. Kilavuz isletmeci
tarafindan guvenli ve erisilebilir bir bicimde saklanmalidir. Bu cihazi kullanan kisiler, bu kilavuzu okuyup anlamis olmalidir.

A Calistirma kilavuzuna uyulmazsa cihazin tehlikesi ve ekonomik calismasi garantilenemez. Kilavuza uyulmamasi
halinde ayrica garanti ve garanti taleplerinin gecersiz olmasina neden olur. Bu kilavuzdaki talimatlara bu nedenle
mutlaka uyulmalidir.

Kullanim amaci

Basingli hava tabancasi, 310 ml kartuslarda islem yapmak Uzere basingla hava ile calisan bir cihazdir. Cihaz yiksek viskoziteye
sahip ortamlar ve statik karistiricili 2 bilesenli kartuslarla kullanim icin 6zel olarak tasarlanmistir. Tabanca, yalnizca kartustan
ortamlari sikistirarak cikartmak icin amaclanmistir.

Cihazin yapisi

Cihaz basingli hava tedarik birimi ve bosaltma biriminden olusur. Duy tipali basingli hava tedarik birimi, cihazin harici basingli
hava tedarikine baglanmasina hizmet eder ve basing ayar valfi, manometre ve tetik valfini icerir. Bosaltma birimi, kartus
patlamasina karsi korumali, patentle korunan cift piston prensibine gore calisir ve pnématik pistonlu (@ 70 mm) ¢alisma silindiri,
kartusu alan bir kartus silindiri (@ 51 mm) ve conta somunundan olusur.

Somun Kartus silindiri

—
—
——

Calisma silindiri

Tetik

Manometre

Basing regiilatri Basingl hava baglantisi

Calisma sekli

Kartus silindirine yerlestirilen kartus somunla sabitlenir. Duy tipasina bagli basin¢h hava basing regilatériinde ayarlanan calisma
basincina azaltilir. Tetigin calistinlmasiyla calisma alanina basing verilir. Calisma pistonu ve kartus pistonu, simdi kartusta ytksek
bir sikma basinci olusturur. ic calisma basincinin nakil orani : Disari basma basinci minimum 1:3. Kartustaki sikma basinci
manometrede gosterilir.
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Teknik Veriler

Boyutlar yakl. 540x250x100 mm

Agirhk yakl. 1,6 kg

Basingli hacim yakl. 1,3 litre

Kartus uzunlugu 212 mm - 218 mm

Kartus capi 45 mm - 50 mm

Ortam sicakligi 0°C..+55°C

Giris basinci maks. 10 bar

Dahili calisma basinci basing regllatéri Gzerinden ayarlanabilir 0,5 ... 7,5 +1 bar
Doénlstlurme orani / basing guglendirme minimum 1:3

Emniyet vanasi Acilis basinci emniyet vanasi — 9 +1 bar
Basingli hava Kir yok, kuru, yaglanmis

Basingli hava baglantisi Kavrama sistemi DN7,2 icin duy tipasi
Basingli parcalarin malzemeleri PA6, cam elyafiyla giiglendirilmis
Uretici

Avrupa makine direktifi uyarinca uretici Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Disseldorf, Germany.
2. Giivenlik Notlan
Genel giivenlik uyarilan

Cihaz, son teknolojik gelismelere ve kabul géren giivenlik kurallarina gére Gretilmistir. Buna ragmen kullanimi sirasinda kullanici
veya Ugtincl kisiler icin tehlikeler ya da cihazda veya diger malzemelerde hasar meydana gelebilir. Bu ¢alistirma kilavuzundaki
talimatlara, 6zellikle gtvenlik talimatlari ve uyari talimatlariyla isaretli bélimlere mutlaka uyulmalidir.

Uyarilar ve semboller
Calistirma kilavuzunda ¢ok 6zel bilgiler i¢in asagidaki isaretler kullanilmaktadir.

& Cihazin ekonomik kullanimiyla ilgili 6zel bilgiler.

0 Hasar dnleme ile ilgili zel bilgiler veya emirler ve yasaklar.

A Kisilerin yaralanmasinin veya buylik maddi zararlarin énlenmesiyle ilgili bilgiler veya emirler ve yasaklar.
Amaca uygun kullanim

o Cihaz yalnizca teknik olarak sorunsuz bir durumda ve amacina uygun olarak, calistirma kilavuzunun dikkate alinmasiyla
birlikte gtivenlik ve tehlike risklerinden haberdar olarak kullanilmalidir. Ozellikle giivenligi olumsuz yénde etkileyebilecek
arizalar hemen giderilmelidir.

A Cihaz yalnizca aciklanan kullanim icin amaclanmistir. Bunun disindaki veya bundan farkli bir kullanim, kurallara uygun
olmayan bir kullanim olacaktir. Bundan kaynaklanan hasarlardan uretici sorumlu degildir, bu tur kullanim ve degisikliklere
iliskin tuim riskler yalnizca isletmeciye aittir.

isletme 6nlemleri

o Bu calistirma kilavuzu sirekli olarak cihazin kullanildigi yerde saklanmalidir! Cihazda bulunan tip plakasinda ve cihaz
Uzerinde yer alan uyarilara mutlaka uyulmali ve sirekli okunabilir durumda tutulmahdir.

Kalifiye personel

o Cihazin kullanimi ve bakimindan sorumlu personel bu calismalar icin yeterli kalifikasyona sahip olmalidir. Personelin
sorumluluk alani, yetkisi ve denetimi isletmeci tarafindan kesin bir bicimde diizenlenmelidir. Ayrica isletmeci, ¢alistirma
kilavuzunun igeriginin personel tarafindan tamamen anlasiimasini saglamalidir.

Bakim ve koruma

Ureticinin izni olmadan cihazda degisiklik, ekleme ve dénistirmeler yapilmamalidir. Yedek parcalar retici tarafindan
belirlenen teknik gerekliliklere uymalidir. Bu, orijinal yedek parcalarda her zaman garantilenmektedir.
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Basingh hava

A Pnématik parcalarla tertibatlarda yapilacak isler yalnizca pnématikle ilgili &zel bilgi ve deneyimlere sahip kisiler tarafindan
yapilmalidir. Denetim, bakim ve tamir islerinden 6nce cihazdaki basinci kaldirin. Batlin basingli parcalari diizenli olarak
sizintilar ve gozle gorilebilen hasarlar agisindan kontrol edin. Hasarlari hemen giderin.

Ozel giivenlik uyarilan

Basingl parcalar

Ozel calisma bicimleri nedeniyle basinch parcalar, calisma silindiri, kartus silindiri ve ézellikle de somun &zellikle yiiklere maruz
kalmaktadir.

A Tabanca yalnizca hasarsiz durumda calistirilabilir!
Tabanca, tabancanin materyaline etki eden maddelerle temas ettirilmemelidir.
Basing regiilatorii

Basing reguilator, maksimum 10 bar'lik bir giris basinci ve tabancada 7,5 bar +1 bar'lik bir maksimum dahili ¢alisma basinci icin
ayarlanmustir. Basing regulatoriinlin calisma kapasitesi kulptaki manometreden kontrol edilebilir.

Tabanca yalnizca calisan bir basing regiilatorii ile calistirilabilir!
A Giris basinci 10 bar’t asmamalidir!

Tabanca yalnizca calisan bir manometre ile calistirilabilir!
Emniyet vanasi

Tabanca bir emniyet vanasiyla donatilmistir. Acilis basinci yaklasik 9 bar'dir. Boylece kartus tabancasinin ¢alisma alani ylkselen
basing yikiine karsi korunur.

A Tabanca yalnizca calisan bir emniyet vanasi ile calistirilabilir!

Kirlenme

Kartus tabancasi agik bir pnomatik sistemdir. Kartus silindiri Gizerinden basingli hava sistemine yabanci maddeler girebilir. Bu da
contalarda, vida disleri ve vanalarda hasarlara yol acabilir.

A Kartus degistirildiginde ya da tabancanin isletim aralarinda saklanmasi sirasinda tabancaya kir girmemesine
dikkat edilmelidir.

Kartus silindirine giden somun disi bir hava alma isleviyle donatilmistir. Sorunsuz olarak calisabilmesi icin disteki yarigin tikah
olmamasi gerekmektedir.

A Tabanca yalnizca somun ve kartus silindirdeki dislerin temiz olmasi halinde calistirilabilir.

Sorunsuz ve glvenli calisma icin havalandirma ve hava alma acikliklarinda kir olmamasina dikkat edilmelidir.

A Kartus silindirindeki yan hava alma delikleri ve piston demirindeki havalandirma delikleri temiz tutulmalidir.

Hava alma yarig

; .-i\“-‘/!
/

e

Emniyet vanasi

Hava alma deligi

3. Devreye alma

Basingli hava tabancasi calismaya hazir sekilde génderilir. Kullanmadan 6nce kartus silindirindeki emniyet kapagi ¢ikarilmalidir.
Tabancanin calisip ¢alismadigini kontrol etmek icin asagidaki énlemler alinmalidir:

- Devreye alma sirasinda calisma silindirinin kartus silindiriyle vida baglantilarinin sikica oturup oturmadigi kontrol edilmelidir.

- Basingli hava baglanip basing regilatérinin calisip ¢alismadigi kontrol edilmelidir. Regilatoriin mavi kapadi gevrilerek, dahili
calisma basinci ayarlanabilir. Bu basing kulptaki manometrede gosterilmektedir.

- Basingli hava bagliyken tetik vanasinin calisip calismadigini kontrol edin.
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4. Calistirma

Kartusun takilmasi / Kartusun degistirilmesi

Kartus silindirinin somununu sékiin ve Uretici talimatina uygun olarak hazirlanan kartusu takin. Bunun icin gerekirse tabancanin
piston cubugu geri itilmeli ve kartus arkada bulunan disli rondelaya kadar itilmelidir.

&= Yalnizca hasarsiz kartuslar kullanilmahdir!

Disli rondela

Bu islem sonunda somunu kartus silindirinin Gzerine vidalayin. Conta gecildikten sonra vidalamak
icin daha fazla kuvvet gereklidir. ice yerlestirilmis kartus sorunsuz olarak sikisincaya kadar somunu
cevirmeye devam edin.

Kartus

A Tabancayi yalnizca sikica vidalanmis somunla ¢alistirin!

& Kartusun silindirde ortaya yerlesmesine dikkat edin.

Calisma basincinin ayarlanmasi

Basingli havayi baglayin ve ilgili kartus icin gerekli calisma basincini yukarida aciklandigi gibi ayarlayin.
Bu sirada asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:

- Ince akiskanli ortamlar
» Dustk calisma basinci gereklidir
» Regllatdr digmesini — yoniinde gevirin

- Kahn akiskanli ortamlar, kanstiricili 2K kartuslar
» Daha yuksek ¢alisma basinci, regilator digmesini + yoniinde cevirin

Duzenli bir ¢ikisi saglamak icin calisma basinci ¢ikistan dnce dogru olarak ayarlanmis olmalidir.
Kartusun sikilarak bosaltiimasi
Cekme vanasinin kullanilmasiyla bosaltma birimi basin¢li havayla doldurulur — bosaltma islemi baslar:

- Tetik tamamen cekili haldeyken ¢alisma silindirindeki tim basing kullanima hazirdir
» Bosaltma maksimum hizla gerceklesir
» Tetigin birakilmasiyla tabancanin havasi kismen bosaltilir

- Bosaltma yavaslar
» Tetigin bir daha birakilmasi havanin tamamen bosaltilmasini saglar
» Bosaltma durdurulur

&= Kartusun bosalma derecesine bagl olarak hava alma islemi siiresi degisir: Kartus neredeyse tamamen
bosaltildiginda bosalmanin durmasini gecikebilecegi hesaba katilmalidir.
Ortam yalnizca bunun icin uygun ylizeylere bosaltiimalidir.
A insanlara nisan almayin!
Eldiven ve koruyucu gozliik kullanin!
Calistirma aralan
Calistirma aralarinda tabancanin basinci bosaltiimalidir. Bunun icin basingli hava tedariki ayirin ve ardindan tetigi kisaca ¢ekin.

A Tabancayi kullanimdan sonra her zaman hasar ve kirlenme acisindan korumali olarak saklayin!

Saklama oda sicakliginda ve normal hava rutubetinde olmalidir.

5. Bakim

Basingh parcalar

Basincli hava tabancasina, basincli cihazlara ait genel usullere uygun olarak bakim uygulanir.

- Basingl parcalari diizenli olarak asinma ve hasar agisindan kontrol edin, gerekirse degistirin. Bu, 6zellikle somun igin gegerlidir.
- Basing reguilatorl, emniyet vanasi ve manometre siirekli olarak sorunsuz calisip calismadiklari konusunda kontrol edilmeli,
gerekirse degistirilmelidir
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Pislik tutucu
Pislik tutucusunu (sonraki sayfaya bakiniz, poz. 125) diizenli olarak temizleyin ve hasar olup olmadigini kontrol edin, gerekirse
degistirin.

&= Cok kirlenmis bir pislik tutucusunda bosaltma performansi azalir.

Kartus somunu

Yivli kisma yag bulasmamalidir

Kartus somununun kolay vidalanmasini saglamak igin kartus silindirindeki Oring hafif yaglanmis
olmalidir.

o Kartus silindiri ve somunundaki vida disleri yagsiz ve kuru tutulmalidir!

Govdenin temizlenmesi

Tabanca 6zel aletler gerektirmeden temizleme amaci igin parcalanip tekrar monte edilebilir. yaglayn

o Montaj calismalari yalnizca uygun kalifikasyona sahip kisiler tarafindan gerceklestirilmelidir.

— Asindirici temizlik maddeleri kullanmayin.
— Contalari uygun bir gresle yaglayin (6rn. Kliber ISOFLEX Topas NB-52), hasarli contalari degistirin.

6. Yedek parca cizimi

Poz. No.Uriin No.  Miktar Tanim Poz. No.Uriin No.  Miktar Tanim

10 515260007 1 Kartus somunu 115 421001240 88 mm  Hortum (st 45mm/alt 43mm)
15 515260018 1 Somun contasl 120 815268001 1 Manometreli basing regtilatori
16 404107530 2 O Halkasi 44x3 125 409003400 1 Pislik tutucu

20 515260024 1 51'lik Silindir 130 515260005 1 Sol kulp

30 515260002 1 70'lik Silindir 135 515260006 1 Sag kulp

40 515260012 1 Piston diski 140 540123856 11 Kesme vidasi 4x11

45 404108350 1 O Halkasi 62,86x5,33 150 515260008 1 Tetik

50 515260013 1 Piston cubugu 155 403711000 1 Silindir pimi DIN6325 4m6x24
60 515260003 1 Ara parca 160 815260001 1 Tetik vanasi

65 404702700 1 Piston cubugu contasi 165 403711100 1 Silindir pimi DIN6325 3m6x20
70 515260004 1 Karsi mesnet 170 420002867 1 Etiket "Hasarli Tabancalar ..."
80 515260015 1 Disli rondela 180 404100760 1 O Halkasi 4x3

90 515260014 1 Kartus pistonlari 190 404108550 1 O Halkasi 69,4x2,8

100 404100030 1 O Halkasi 1.5x1 815268002 1 Conta kiti Powerline Il

110 515260016 1 T baglantisi
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‘1. Bevezetés
Elész6

Ez a hasznalati utasitdas az TEROSON ET POWERLINE Il Iégfegyver m(ikodését és karbantartasat irja le. Az Utmutatot
biztonsagos és elérhetd helyen kell 6rizni. A késziiléket csak azok kezelhetik, akik elolvastak és megértették az utmutatot.

Ha figyelmen kiviil hagyjak az lizemeltetési ttmutatot, nem lehet ilizemeltetni a késziiléket biztonsagos és
gazdasagos médon. Azonkiviil, ha figyelmen kiviil hagyjak az Gtmutatot, szavatossagi és felel6sségi igények
sem tamaszthatok tobbé. Ezért feltétleniil eleget kell tenni az ttmutatoban szerepl6 utasitasoknak.

Az alkalmazas célja

A légfegyver 310 ml-es toltetek feldolgozasara vald sliritett levegé altal izemeltetett késziilék. Kifejezetten statikus
keverdkkel egyiitt, erésen viszkdzus kozegekkel ill. 2 komponens(i tubusokkal t6rténd hasznalatra fejlesztettiik ki. A
pisztolyt kizardlag tubusok tartalmanak kinyomasara szantuk.

A késziilék felépitése

A késziilék sliritett levegb-ellatd egységbdl, valamint leadd egységhbdl all. A bedughaté csatlakozécsonkkal ellatott
slritett levegb-ellato egység szolgal a kiilsé sliritett levegb-ellatas csatlakoztatasara és tartalmazza a nyomasszabalyozd
szelepet, manométert és kiaddszelepet. A tubus felrepedése elleni védelemmel ellatott leadd egység a szabadalmaztatott
két-dugattyus elv alapjan dolgozik és az aldbbiakbdl all: munkahenger (@ 70 mm-es) pneumatikus dugattyudval, a tubusok
felfogasara szolgald (@ 51 mm-es) tubushenger, valamint tdmité anya.

anya tubushenger

—
—3
— 7

munkahenger

kiadokar

manométer

Nyomasszabalyozo Suritett levegé-csatlakozas

Miikodésmod
A tubushengerbe betett tubust az anya régziti. A bedughatdé csonkon csatlakoztatott slritett levegdé nyomasa a
nyomasszabalyozén beallitott munkanyomasra csokken le. A kiaddkar mikddtetésekor nyomas ala keriil a munkateriilet.

Ekkor a munkadugattyu és a tubusdugattyu fokozott présnyomast hoznak létre a tubusban. A belsé munkanyomas és
présnyomas attételi viszonya min. 1:3. A tubusban uralkodd présnyomas a manométeren lathato.
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Miiszaki adatok

Méretek kb. 540 x 250 x 100 mm

Suly kb. 1,6 kg

Nyomashordozé kdzeg térfogata kb. 1,3 liter

Tubushossz 212 mm - 218 mm

Tubusatmérd 45 mm -50 mm

Kdrnyezeti h6mérséklet 0°C..+55°C

Bemend nyomas max. 10 bar

Belsé munkanyomas nyomasszabalyozo szeleppel 0,5 ... 7,5 +1 bar-ra allithatd
Attételi viszony/ nyomasfokozas min.1:3

Biztonsagi szelep biztonsagi szelep nyitdnyomasa - 9 +1 bar

Siritett levegd koszmentes, szaraz, olajozott

Siritett leveg6-csatlakozas bedughaté csatlakozdcsonk 7,2 NNy-u csatlakozorendszerhez
A nyomashordozo részek szerkezeti anyaga Uivegszallal erésitett PAG

Gyartoé

Az eurdpai gépek kezelésérdl szol6 iranyelvekkel 6sszhangban a gyartéd a Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589
Dusseldorf, Germany.

2. Biztonsagi uttmutatasok
Altalanos biztonsagi utmutatasok

A késziiléket a technika mai allasa szerint és a biztonsagtechnika elfogadott szabalyai alapjan készitettik. Ennek ellenére
eléfordulhat, hogy alkalmazasakor veszélybe keriil a kezel6 vagy a kdzelben tartézkodd egyén ill. megrongalddik a késziilék
vagy mas értéktargy. Ezénrt feltétlenlil eleget kell tenni az lizemeltetési Utmutatdban szerepld utasitasoknak, kiilénésen
pedig a biztonsagi Utmutatasoknak és a veszélyjelzé utmutatasok jelével megjeldlt részeknek.

Veszélyjelz6 utmutatasok és jelképek
Az lizemeltetési Utmutato az alabbi jeleket hasznalja a kiildnésen fontos tudnivaldk megjeldlésére.

& Akésziilék gazdasagos hasznalataval kapcsolatos kiildnleges tudnivaldk.

0 A kdrmegelbzéssel kapcsolatos kiilénleges tudnivaldk ill. parancsolatok és tilalmak.

A A személyi sériilések illetve sulyosabb anyagi karok kivédésével kapcsolatos tudnivaldk ill. parancsolatok és tilalmak.
Rendeltetésnek megfelel6 hasznalat

o A készliléket csak miszakilag kifogastalan allapotban valamint rendeltetésének megfeleléen, a biztonsag és a
veszélyek szem el6tt tartasaval, az lizemeltetési utmutato figyelembe vétele mellett szabad hasznalni. Kiilénésen
fontos, hogy haladéktalanul elharitsédk a biztonsag csorbitasara alkalmas lizemzavarokat.

A A késziiléket kizardlag az ismertetett alkalmazasra szantuk. Ett6l eltéré vagy ezen tilmend hasznalata
rendeltetésével ellentétesnek szamit. Az ebbdl szarmazo karokért a gyartd nem felel; annak kockazatat egyediil a
késziilék lizemeltetdje viseli.

Szervezeti intézkedések

o Az lizemeltetési Utmutatdt a késziilék hasznalatanak helyén érizze, ahol mindig hozzaférhet! A késziiléken
elhelyezett tipustablat és a késziiléken elhelyezett veszélyjelzé Utmutatasokat feltétleniil figyelembe kell venni és
teljes egészében olvashatd allapotban kell tartani.

Szakképzett személyzet

o A késziilék kezelését és karbantartasat olyanokra kell bizni, akik rendelkeznek a munka elvégzésének megfeleld
képzettséggel. Az lizemeltetének pontosan szabalyoznia kell a személyzet felel6sségi korét, illetékességét
és felligyelését. Tovabba biztositania kell az lizemeltetének, hogy a személyzet teljes egészében megértse az
lizemeltetési Utmutatd tartalmat.

Karbantartas és fenntartas

A A gyarto jévahagyasa nélkiil tilos barmit is megvaltoztatni, felszerelni és atépiteni a késziiléken. A
potalkatrészeknek teljesitenilik kell a gyarto altal rogzitett miiszaki kévetelményeket. Ez mindig biztositva van, ha
eredeti potalkatrészeket hasznalnak.
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Siiritett levego

A Pneumatikus alkatrészeken és berendezéseken csak kell6 szakismerettel és a pneumatika terén szerzett
gyakorlattal bird egyének végezhetnek munkat! Szemrevételezési, karbantartasi és javitasi munkak elétt meg kell
szlintetni a késziilék nyomasat. Rendszeresen at kell vizsgalni, hogy a nyomashordozd alkatrészek nem eresztenek-e
és nem mutatnak e rongalédasra utald kilsérelmi nyomokat. A rongalédasokat haladéktalanul haritsa el!

Kiilonleges biztonsagi utmutatasok

Nyomashordozé alkatrészek

A kiilonleges miikodésmod kovetkeztében a nyomashordozo alkatrészek, a munkahenger, a tubushenger és kiilondsen az
anya kiilonleges terheléseknek vannak kitéve.

A A pisztolyt csak rongalodas mentes allapotban szabad lizemeltetni!
Ne engedje, hogy olyan anyagokkal érintkezzen pisztoly, amelye megtamadjak a szerkezeti anyagat.
Nyomasszabalyozé

A nyomasszabalyozét max. 10 bar nagysagu bemend nyomasra és a pisztoly bels6 munkaterében max. 7,5 bar +1 bar
nyomasra méreteztiik. A nyomasszabalyozé miikodéképességét a fogantyluban l1évé manométeren lehet fellilvizsgalni.

A pisztolyt csak miikodoképes nyomasszabalyozéval szabad lizemeltetni!
A A bemené nyomas nem lépheti tul a 10 bar értéket!

A pisztolyt csak miik6doképes manométerrel szabad ilizemeltetni!
Biztonsagi szelep

A pisztolyt biztonsagi szeleppel lattuk el. A nyitdnyomas értéke kb. 9 bar. Ez megvédi a tubuskinyomé pisztoly
munkateriiletét a tul nagy nyomasterheléstél.

A A pisztolyt csak miikodoképes biztonsagi szeleppel szabad lizemeltetni!

Elkoszolédas

A tubuskinyomd pisztoly nyitott pneumatikus rendszer. A tubushengeren at szennyezések juthatnak be a sliritett levegé
rendszerbe. Ezek karokat idézhetnek el6 a tomitéseken, futofellileteken és szelepeken.

Tubuscserekor és ilizemsziinetekben a pisztoly tarolasakor iigyeljen ra, hogy ne jusson szennyezés a
pisztolyba.

A tubushengerhez tartozé anyamenet légtelenité funkcioval van ellatva. A kifogastalan miikdodéshez az kell, hogy a
menetben Iévé hézag ne tomddjon el.

A A pisztolyt csak akkor szabad lizemeltetni, ha tisztak a menetek az anyan és a tubushengeren.

Azonfeliil, a kifogastalan és biztonsagos miikédés érdekében ligyelni kell rd, hogy koszmentesek legyenek a leveg6z6 és
légtelenitd nyilasok.

A A tubushenger oldalan Iévé légtelenit6 furatokat és a dugattytirtudban Iévé leveg626 furatokat tartsa tisztan.

légtelenito rés

Biztonsagi szelep

3. Uzembe helyezés

A légfegyver lizemkész allapotban keriil kiszallitdsra. Hasznalat el6tt el kell tavolitani a tubushengerben lévé védésapkat. A
mikodbképesség feliilvizsgalatahoz célszerli megtenni az alabbi intézkedéseket:

— az lzembe helyezéskor vizsgalja meg, hogy szorosan lilnek-e a tubushengeres munkahenger csavarjai.

— csatlakoztassa a sliritett levegdt és vizsgalja meg a nyomasszabdlyozd miikodését. A belsé lizemi nyomas a szabalyozd
kék kupakjanak forgatasaval allithato be. A nyomas értéke a fogantyuban [évé nyomasmérdn jelenik meg.

— csatlakoztatott stiritett levegé mellett vizsgalja meg a kiaddszelep m(ikddését.
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4. Uzemeltetés
Tubus behelyezése / tubuscsere

A tubushenger anyajat csavanja le és a gyartd utasitdasa szerint el6készitett tubust tolja be. Ennél esetleg hatra kell nyomni
a pisztoly dugattyurudjat, a tubust annyira kell benyomni, hogy felfekiidjon a hatul |évé fogazott alatéten.

& Csak rongalédas mentes tubust hasznaljon!

fogazott alatét

Majd csavarja ra az anyat a tubushengerre. Amint tilment a témitésen, nagyobb erdre lesz
szlkség a racsavarashoz. Az anyat csavarja tovabb, amig belll kifogastalanul nem régzil a tubus.

A A pisztolyt csak szorosan racsavart anyaval iizemeltesse!

& Ugyeljen ra, hogy a tubus kézépen legyen a hengerben.

A munkanyomas beallitasa

A sliritett leveg6t csatlakoztassa ra és a mindenkori tubushoz sziikséges munkanyomast allitsa be
a fenn ismertetett modon. Ennél a kovetkezSkre figyeljen:

- higfolyos kdzegeknél
» kis munkanyomas sziikséges
» a szabalyozd gombjat a — irdnyban forgassa

— viszkdzus kdzegeknél, keverével ellatott 2K tubusoknal
» nagy munkanyomads, a szabalyozd gombjat a + irdnyban forgassa

A folyamatos leaddas érdekében jo, ha a munkanyomast még a leadas elkezdédése eldtt beallitja.

A tubus kinyomasa
A kiaddszelep mikoédtetésekor sliritett levegd ald keriil a leadd egység — elkezdddik a kiadasi m(ivelet:

- a kiadodkar teljesen meghuzott alldsaban a munkahengerben uralkodo teljes nyomas rendelkezésre all
» a kiadas max. sebességgel torténik
» a kiaddkar meghuzasa részben légteleniti a pisztolyt

- a kiadas lelassul
» a kiadokar tovabbi elengedése a pisztoly teljes Iégtelenitéséhez vezet
» a kiadas leall

&= Attol fliiggéen, hogy mennyire liriilt ki a tubus, mas-mas lesz a légtelenité miivelet idétartama: Csaknem
teljesen lires tubusnal azzal kell szamolni, hogy lassabban fog leallni a kiadas.
A kdzeget kizardlag arra alkalmas feliiletekre kell leadni.
A Nem szabad emberre célozni a pisztollyal!
Kesztyiit és védoszemiiveget kell viselni!
Uzemsziinetek

Uzemsziinetekben meg kell sziintetni a pisztoly nyomasat. Enhez le kell valasztani a siiritett levegé-ellatast és utana révid
ideig mukodtetni kell a kiaddkart.

A Hasznalat utan mindig olyan helyre kell tenni a pisztolyt, ahol védve van a rongalédastol és elkoszolodastol!

Lehetdleg szobahémérsékleten és normal légnedvességli kdrnyezetben kell tarolni.
5. Karbantartas

Nyomashordozoé alkatrészek

A légfegyver megfelel a nyomastarté berendezések altalanos elirdsainak:

- rendszeresen vizsgalja at, hogy nem koptak-e el és rongalddtak-e meg a nyomashordozo alkatrészek, esetleg cserélje ki
6ket. Ez kiilondsen all az anyara.
- rendszeresen meg kell vizsgalni, hogy kifogastalanul miikédik-e a nyomasszabalyozd, a biztonsagi szelep és a manométer
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Piszokfogo

A piszokfogot (lasd a kdvetkez6 oldalon, poz. 125) tisztitsa meg rendszeresen és vizsgalja meg, nem rongalédott-e meg,

esetleg cserélje ki.

&= Vastagon bevont piszokfogo esetén csokken a leadasi teljesitmény.

Tubus anya

Racsavaraskor akkor fog kénnyen forogni a tubus anya, ha allanddan vékony zsirréteg van a
tubushenger O-gydirdjén.

o Tartsuk zsirmentes és szaraz allapoban a tubushenger és az anya csavarmenetét!

Haz tisztitasa

A pisztolyt kilénleges szerszamok nélkiil szét lehet szedni és 6ssze lehet szerelni.

o Szerelési munkakat csak megfelelé képzettséggel biré egyének végezhetnek.

— agressziv hatasu tisztitészert ne hasznaljon.

tartsa a menetet
zsirmentes allapotban

0 gyurit
vékonyan
bezsirozni

- atdmitéseket zsirozza meg alkalmas kendzsirral (pl. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52 anyaggal), a megrongalédott

tomitéseket cserélje ki.
6. Potalkatrész rajz

Tét. sz.: Cikksz.:

Mennyiség NMegnevezés

Tét. s2.: Cikksz.:

Mennyiség NMegnevezés

10 515260007 1 anya tubushoz 115 421001240 88 mm Tomlé (fent 45mm/lent 43mm)
15 515260018 1 anyatomités 120 815268001 1 Nyomasszabalyzé nyomasméré miiszerrel
16 404107530 2 O gylirii 44 x 3 125 409003400 1 Piszokfogd
20 515260024 1 51-es henger 130 515260005 1 fogantyu, bal
30 515260002 1 70-es henger 135 515260006 1 fogantyu, jobb
40 515260012 1 dugattyutarcsa 140 540123856 11 menetmetsz6 csavar 4x11
45 404108350 1 O gytirii 62,86 x 5,33 150 515260008 1 kiaddkar
50 515260013 1 dugattyurud 155 403711000 1 hengeres pecek DIN6325 4m6 x 24
60 515260003 1 kozdarab 160 815260001 1 kiadoszelep
65 404702700 1 dugattyurad tomités 165 403711100 1 hengeres pecek DIN6325 3m6 x 20
70 515260004 1 ellencsapagy 170 420002867 1 cimke "Megrongalddott pisztolyokat ..."
szoveggel
80 515260015 1 fogazott alatét 180 404100760 1 O gyiirii4x3
90 515260014 1 dugattyt tubusokhoz 190 404108550 1 0 gytiri 69,4x2,8
100 404100030 1 0 gytird 1,5x1 815268002 1 Tomitéskészlet Powerline Il
110 515260016 1 T kétSidom
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1. Introducgio
Prefacio

O Manual de instrugdes descreve a utilizagdo e manutengao da pistola de ar comprimido TEROSON ET POWERLINE I1.
As instrugdes devem ser conservadas pelo operador em seguranga e ao alcance da mao. As pessoas que manipulam este
aparelho devem ter lido e compreendido estas instrugdes.

A No caso de nao observancia das instrugoes de servigo, o funcionamento sem perigo e rentavel do aparelho
nao fica garantido. Além disso, a ndo observancia das instrugoes de servigo leva a extingao dos direitos de
garantia e responsabilidade. Por isso, é imprescindivel que as indicagoes destas instrugoes sejam seguidas.

Objectivo de utilizagdao

A pistola de ar comprimido é um dispositivo comandado por ar comprimido para a utilizagdo de cartuchos de 310 ml.
Foi concebida especialmente para ser utilizada com médios de elevada viscosidade ou cartuchos de 2 componentes com
misturadores estaticos. A pistola destina-se exclusivamente a espremer os médios para fora do cartucho.

Estrutura do aparelho

O aparelho é constituido pela unidade de alimentagao de ar comprimido, assim como pela unidade de descarga. A unidade
de alimentagao de ar comprimido com bujao de encaixe serve para ligar a alimentagao de ar comprimido externa e inclui a
valvula reguladora de pressdo, o mandmetro e a valvula de gatilho. A unidade de descarga trabalha segundo o principio de
émbolo duplo, protegido por patente, com protecgdo contra o rebentamento dos cartuchos e é constituida pelo cilindro
de trabalho com émbolo pneumatico (@ 70 mm) e um cilindro de cartuchos (@ 51 mm) para receber o cartucho e a porca
vedante.

Porca Cilindro de cartuchos

]

—
—3
— 7

e

Cilindro de trabalho

Gatilho

Manémetro

Regulador de presséo Ligacdo de ar comprimido

Modo de funcionamento

O cartucho inserido no cilindro de cartuchos é fixado pela porca. O ar comprimido ligado ao bujao de encaixe é reduzido
para a pressao de trabalho ajustada no regulador de pressao. Accionando o gatilho, a area de trabalho é pressurizada. O
émbolo de trabalho e o Eémbolo do cartucho agora geram no cartucho uma pressao de compressao elevada. A relagdo de
multiplicagdo da pressao de trabalho interna : pressido de compressao min. é de 1:3. A pressao de compressao no cartucho
é indicada no manémetro.
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Caracteristicas técnicas

Dimensdes aprox. 540x250x100 mm

Peso cerca de 1,6 kg

V/olume sujeito a pressao aprox. 1,3 litros

Comprimento do cartucho 212 mm - 218 mm

Diametro do cartucho 45 mm -50 mm

Temperatura ambiente 0°C..+55°C

Pressdo de entrada max. 10 bares

Pressdo de trabalho interna ajustavel através da valvula reguladora de pressio de 0,5... 75 +1 bares
Relagdo de multiplicagdo/ aumento de pressdo min.1:3

Valvula de seguranga Pressao de abertura de valvula de seguranga - 9 +1 bares
Ar comprimido livre de impurezas, seco, lubrificado

Ligagao de ar comprimido Bujao de encaixe para sistema de acoplamento DN7,2

Materiais dos componentes que suportam

pressdo PAB, reforgado a fibra de vido

Fabricante
Fabricante no ambito da diretiva europeia das maquinas é a Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Diisseldorf,
Germany.

2. Indicagoes de segurancga
Indicacdes Gerais de Seguranga

O aparelho foi construido de acordo com o nivel tecnoldgico e as regras técnicas de seguranga reconhecidas. Contudo,
ao ser utilizado, podem produzir-se perigos para o utilizador ou terceiros ou danificagdes para o aparelho ou outros bens
materiais. Por isso, é absolutamente necessario seguir as indicagdes destas instrugdes de servigo e, designadamente, as
indicagdes de seguranga dos capitulos assinalados com indicagbes de adverténcia.

Indicagdes de adverténcia e simbolos
Nas instrugdes de servigo, sdo utilizados os seguintes simbolos para as indicagdes especialmente importantes.

& Indicacdes especiais a respeito da utilizagdo rentavel do aparelho.

0 Indicagbes especiais sobre normas e proibigdes para a prevengao de danos.

A Indicagbes ou hormas e proibigdes para a prevengao de danos pessoais e danos materiais consideraveis.
Uso conforme

o Utilizar o aparelho somente em estado técnico irrepreensivel e para o fim pevisto, com consciéncia da seguranga e
dos perigos, tomando em consideragao as instrugdes de servigo. As avarias que afectam, sobretudo, a seguranga,
deverao ser eliminadas imediatamente.

A O aparelho destina-se, exclusivamente, a utilizagdo descrita. Qualquer outra utilizagdo para além da prevista
é considerada como nao conforme com o fim previsto. O fabricante ndo se responsabiliza pelos prejuizos daf
resultantes, o risco é suportado, exclusivamente, pelo operador.

Medidas organizacionais

o Conservar estas instrucdes de servigo sempre 3 mao no local de utilizago! E absolutamente necessario que a
placa de identificagdo e as indicagbes de seguranga colocadas no aparelho sejam observadas e mantidas em estado
integralmente legivel.

Pessoal qualificado

o O pessoal para a manipulagdo e manutengao do aparelho tem de possuir a qualificagao respectiva para estes
trabalhos. O operador devera regulamentar com precisdo o campo de responsabilidade, a competéncia e a
vigilancia do pessoal. Além disso, o operador devera assegurar-se de que o contelido das instrugdes de servigo foi
compreendido integralmente pelo pessoal.

Manuteng¢ao e conservagao

A Nao efectuar alteragdes, acréscimos ou transformagdes no aparelho sem a autorizagéo do fabricante. As pegas
sobressalentes tém de satisfazer as exigéncias técnicas definidas pelo fabricante. Essa situagdo esta sempre
salvaguardada com as pegas sobressalentes originais.

PT 83



Ar comprimido

A Os trabalhos nos componentes e dispositivos pneumaticos s6 podem ser efectuados por pessoas que possuam
conhecimentos especiais e experiéncia em pneumatica. Despressurizar o aparelho antes dos trabalhos de
inspecgdo, manutengao e reparagado. Controlar regularmente todos os componentes que suportam pressao para
ver se apresentam fugas ou deterioragdes perceptiveis do exterionr. Eliminar, imediatamente, as danificagdes.

IndicagoOes de seguranga especiais

Componentes que suportam pressao

Devido ao modo de funcionamento especial, os componentes que suportam pressao, o cilindro de trabalho, o cilindro de
cartuchos e, sobretudo, a porca, estao sujeitos a cargas especiais.

A A pistola s6 pode ser operada em estado nao deteriorado!
N3ao colocar a pistola em contacto com substincias que atacam os materiais da mesma.
Regulador de pressao

O regulador de pressdo esta dimensionado para uma pressao de entrada max. de 10 bares e uma pressao de trabalho interna na
pistola max. de 7,5 bares +1 bar. A capacidade funcional do regulador de pressio pode ser controlada no manémetro no punho.

A pistola s6 deve ser operada com o regulador de pressao operacional!
A A pressio de entrada nao deve exceder 10 bares!

A pistola s6 deve ser operada com o manéometro operacional!
Valvula de seguranga

A pistola esta equipada com uma valvula de seguranga. A pressao de abertura é de aprox. 9 bares. Desta forma, a area de
trabalho da pistola de cartuchos fica protegida contra uma carga de pressao excessiva.

A A pistola s6 deve ser operada com uma valvula de seguran¢a operacional

Impurezas

A pistola de cartuchos é um sistema pneumatico aberto. Os corpos estranhos podem penetrar no sistema de ar comprimido
através do cilindro de cartuchos. Isto pode causar deterioragdes nos vedantes, nas superficies de trabalho e nas valvulas.

Durante a substituigao dos cartuchos ou armazenamento da pistola nos intervalos de funcionamento, prestar
atengdo a que ndao penetrem impurezas na pistola.

A rosca da porca do cilindro de cartuchos esta equipada com uma fungdo de purga de ar. Para um funcionamento
irrepreensivel da mesma, é necessario que as fendas na rosca nao fiquem entupidas.

A A pistola s6 deve ser operada com roscas limpas na porca e no cilindro de cartuchos.
Além disso, para o funcionamento irrepreensivel e seguro, ha que prestar atengao a que as aberturas de ventilagdo e
purga de ar estejam livres de impurezas.

A Os furos de purga de ar laterais no cilindro de cartuchos e os furos de ventilagao na biela do @mbolo devem
ser mantidos limpos.

Abertura de purga de ar

Vélvula de seguranga

3. Colocagiao em funcionamento

A pistola de ar comprimido é fornecida pronta a ser utilizada. Antes da utilizagao, a tampa de protecgao no cilindro de
cartuchos devera ser removida. Para controlar a capacidade de funcionamento, deverio ser executadas as seguintes medidas:

— No momento da colocagdo em funcionamento, controlar se o aparafusamento do cilindro de trabalho no cilindro de
cartuchos esta bem firme.

— Ligar o ar comprimido e controlar o funcionamento do regulador de pressio. Rodando a tampa azul do reguladonr, a
pressao de servigo interna pode ser ajustada. A pressao de servigo é indicada no manémetro no punho.

- O funcionamento da valvula do gatilho devera ser controlado com o ar comprimido ligado.
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4. Operagio
Colocag¢do/Substitui¢io do cartucho

Desaparafusar a porca do cilindro de cartuchos e introduzir o cartucho preparado em conformidade com as indicagdes do
fabricante. Neste caso, se for necessario, a biela do émbolo da pistola tem de ser empurrada para tras e o cartucho tem
de ser empurrado até ficar encostado a anilha dentada que se encontra no lado de tras.

&= Utilizar unicamente cartuchos nao deteriorados!

Anilha dentada
Agora, aparafusar a porca no cilindro do cartucho. A partir da passagem do vedante, é necessario

um aumento de forga para aparafusar. Continuar a rodar a porca até o cartucho que se encontra
no interior ficar apertado de forma irrepreensivel.

Cartucho

A Operar a pistola unicamente com a porca firmemente aparafusada!

& Prestar atengdo a que o cartucho fique centirado no cilindro.

Ajuste da pressao de trabalho

Ligar o ar comprimido e ajustar a pressao de trabalho necessaria para o respectivo cartucho, tal
como se descreve acima. Neste caso, ha que observar:

— médios fluidos
» & necessaria uma pressao de trabalho mais reduzida
» rodar o botao do regulador na direcgao -

— médios viscosos, cartuchos 2K com misturador
» pressao de trabalho mais elevada rodar o botdo do regulador na direcgdo +

Para garantir uma descarga continua, a pressio de trabalho devera ser ajustada correctamente
antes do inicio da descarga.

Compressao do cartucho
Accionando a valvula de gatilho, a unidade de descarga é pressurizada com ar comprimido —a operagao de descarga inicia-se:

— a pressao total no cilindro de trabalho fica disponibilizada com o gatilho totalmente puxado
» a descarga efectua-se com a velocidade max.
» Soltando o gatilho, o ar da pistola é purgado parcialmente

- adescarga torna-se mais lenta
» continuando a soltar o gatilho leva & purga integral do ar
» adescarga para

&= A duragio da operacio de purga de ar varia consoante o grau de esvaziamento do cartucho: com o cartucho
quase totalmente vazio, ha que contar com uma paragem retardada da descarga.
A descarga do médio deve ser efectuada, exclusivamente, sobre as superficies adequadas para esse efeito.
A Nao apontar para pessoas!
Usar luvas e 6culos de protec¢ao!
Intervalos de funcionamento

Nos intervalos de funcionamento, a pistola devera ser despressurizada. Para esse efeito, cortar a alimentagdo de ar
comprimido e accionar depois o gatilho por um breve instante.

A Depois da utilizacdao, armazenar sempre a pistola protegida contra as deterioragoes e impurezas!

O armazenamento devera ser efectuado a temperatura ambiente e humidade atmosférica normal.

5. Manuten¢ao

Componentes que suportam pressao

A pistola de ar comprimido devera ser mantida em conformidade com as medidas normais para dispositivos de pressio:

- Controlan, regularmente, os componentes que suportam pressao para ver se apresentam desgaste e deterioragdes, se
for necessario, substitui-los. Isso aplica-se, sobretudo, a porca.

- Controlar, regularmente, o funcionamento irrepreensivel do regulador de presséo, da valvula de seguranga e do
mandmetro e substitui-los, se for necessario.
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Colector de impurezas

Limpar, regularmente, o colector de impurezas (ver pagina seguinte, pos. 125) e controlar se apresenta deterioragdes, se
for necessario, substitui-lo.

&~ Se o colector de impurezas estiver fortemente entupido, a poténcia de descarga diminui.

Porca do cartucho

Conservar a rosca
sem gordura

Para assegurar a facilidade de movimento da porca do cartucho ao aparafusar, o O-ring no
cilindro de cartuchos deve estar sempre ligeiramente lubrificado.

o Manter a rosca no cilindro de cartuchos e na porca sem gordura e seca!

Limpeza da carcaca

Lubrificar ligei
ramente
0 0-ring

Para fins de limpeza, a pistola pode ser desmontada e montada outra vez sem necessidade de
ferramentas especiais.

o Os trabalhos de montagem devem ser executados exclusivamente por pessoas que possuam a qualificagao
respectiva.

— Nao utilizar detergentes agressivos.
- Lubrificar os vedantes com uma massa lubrificante adequada (p. ex., Kliiber ISOFLEX Topas NB-52), substituir os
vedantes deteriorados.

6. Desenho de pecas sobressalentes

N.° de N.° de

item N.°deart. Qua. Designacdo item N.°deart. Qua. Designacdo

10 515260007 1 Porca para cartucho Mangueira (em cima 45 mm/em baixo 43
115 421001240 88 mm  mm)

15 515260018 1 Vedante da porca 120 815268001 1 Regulador de pressdo com manoémetro

16 404107530 2 0-Ring 44x3 125 409003400 1 Colector de impurezas

20 515260024 1 Cilindro com @ 51 mm 130 515260005 1 Punho lado esquerdo

30 515260002 1 Cilindro com @70 mm 135 515260006 1 Punho lado direito

40 515260012 1 Anilha de émbolo 140 540123856 11 Parafuso atarraxador 4x11

45 404108350 1 0-Ring-62,86x5,33 150 515260008 1 Gatilho

50 515260013 1 Biela do émbolo 155 403711000 1 Cavilha cilindrica DIN6325 4m6x24

60 515260003 1 Peca intermediaria 160 815260001 1 Valvula de gatilho

65 404702700 1 Vedante de biela de émbolo 165 403711100 1 Cavilha cilindrica DIN6325 3m6x20

70 515260004 1 Contra-suporte 170 420002867 1 Autocolante "Pistolas deterioradas ..."

80 515260015 1 Anilha dentada 180 404100760 1 0-Ring 4x3

90 515260014 1 Embolo para cartuchos 190 404108550 1 0-Ring 69,4x2,8

100 404100030 1 0-Ring 1,5x1 815268002 1 Conjunto de vedantes Powerline Il

110 515260016 1 Elemento de ligagdgoem T
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1. BbBegeHue
Mpearosop

ToBa pbKOBOACTBO 3a eKCrnioaTtaLmsa OnucBa ekcnaoataumaTa u noaapbXkkaTta Ha NMcToneTa 3a crbcteH Bb3ayx TEROSON ET
POWERLINE Il. PbkoBOACTBOTO TpsibBa Aia ce CbxpaHsiBa 6€30MacHO MACTO U AOCTBLMHO 3a noTpebuTens. Jiuuata, KOMTO paboTaTt
c ToBa obopyzBaHe, TpsibBa a ca npouenn n pasbpanu pbKOBOACTBOTO.

Ako PBbKOBOACTBOTO 3a eKCrnJioaTauuna He ce cna3Ba, He MOXKe Aa ce rapaHTupa 6e3onacHa U UKOHOMMUHA
pa601'a Ha OGOPyABaHETO. HecbvoTBeTcTBMETO CbLU 0 aHy/IMpa BCUYKM NCKOBE NO rapaHuua Win oTroBOpHOCT.
CI'IEAOBaTe’IHO UHCTPYyKUMNTE B TOBa PbKOBOACTBO TPHGBa BUHarum ga ce cneaBart.

MpeaHasHaueHue

[MncToneTsT 3a CrbCTeH Bb34yX € anapart, 3a4BUXBaH OT Cr'bCTEH Bb34YX 3@ U3MNOA3BAHE C NbAHUTENN OT 310 ma. Ton e
NpoeKTnpaH cneynasHo 3a N3Noa3BaHe C MaTepnann C BUCOK BUCKO3UTET N ABYKOMMOHEHTHU NbAHUTENN CbC CTAaTUYHN
MUuKcepm. MnctonetsT € npejHasHayeH eAMHCTBEHO 3a OCBO60)K,anaHe Ha MaTepunannte OoT NbJIHUTENA.

KoHcTpykums Ha o6opyaBaHeTO

ObopyABaHeTO ce CbCTOM OT 610K 3a MOAAaBaHe Ha CrbCTEH Bb3AyX U 403aTOP. YCTPOMCTBOTO 3a MOAABAHE Ha CrbCTEH Bb3AyX
C WMOT YK 3a CBbP3BaHE Ha BbHLUIHOTO NOZaBaHe Ha CrbCTeH Bb3AYX U CbAbPIKa KaanaH 3a peryanpaHe Ha HansraHeTo,
MaHOMEeTbP 1 NyCKOB KnanaH. /Jo3atopbT e 6a3mpaH Ha NaTeHToBaHWA AByOyTaneH NPUHLMN CbC 3aLluTa CpeLLy CryKBaHe
Ha MbJHUTENS U Ce CbCTOU OT PaboTeH LMANHABP C NMHeBMaTU4YHO 6ytano (@ 70 mm), umavHasp (@ 51 mm) Ha NbAHUTENA 3a
npvemMaHe Ha MbAHUTENSA U YNBTHUTENHA LWaliba.

rabika Lnankasp Ha neaHnuTens

paboTer LuMAMHABLP

Cnycek

MaHomeTep

PerynaTop Ha HanAraHeTo Bpb3Ka 3a CrbCTeH Bb3ayX

MeTtoga Ha peiicTBue

nanOH'bT Ce BKapBa B UMAMHABPA Ha NbAHUTENA U Ce 3aKpenBa CbC 3aAbp>KallaTa ravika. CrbcTeHuaT Bb34yX, CBbpP3aH

KbM 6'bp38Ta BpPb3Ka, Cé HaMasfaBa A0 pa6OTHOTO HandaraHe, 3agaje€Ho Ha perynatopa Ha HanaraHeTo. L‘|p€3 33Ae|7|CTBaHe Ha
CnyCbKa ce npuaara HaTUCK BbpPXy pa60THaTa 30Ha. PaboTHoTO 6yTano n 6yTa}'IOTO Ha NbAHUTENA Cera Cb34aBaT NOBULLIEHO
M3TNaCcKBalWlO HasiAaraHe B NbJAHUTENA. CbOTHOLLEHNETO Ha npeo6pa3yBaHe Ha BbTpPeLwHOTO pa6OTHO HanAraHe KbM HaJAraHeTo
Ha n3TaackBaHe e noHe 1:3. |/|3TJ'IaCKBaLLI|OTO HandaraHe B Nb/HNTENA C€ NOKa3Ba Ha MaHOMETbPaA.
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TeXxHNUEeCKU JaHHU

Pasmepu

npm6a. 540x250x100 mm

Terno

npunba. 1,6 kr

Obewm, noHacaL, HansraHe

npwba. 1,3 nutpa

,ﬂ,'b}'I)KI/IHa Ha NbaAHUTENA

212 MM - 218 MM

,ﬂ,mameﬂ:p Ha NbAHUTENA

45 MM - 50 mm

OkonHa Temnepatypa

0°C..+55°C

BxoasLLo HanAraHe

makc. 10 6apa

BbTpellHo paboTHO HansraHe

peryaupa ce upes perynatopeH BeHtun 0,5 ... 7,5 +1 bar

KoedunuwneHT Ha npeobpasyBaHe, ycunBaHe Ha
HaJfraHeTo

MUH. 1: 3

MpesnaseH knanaH

HansraHe Ha ocBobOXaBaHe Ha npeanaseH knanaH - 9 +1 bar

Bb3ayx nog HanaraHe

6e3 3aMbpcsiBaHe, Cyx, CMasaH

Bpb3ka 3a CrbCTeH Bb3AyX

WndT 3a cbegmHuTenHa cuctema DN7,2

MaTepmanM Ha HOocewunTe HaTUCK 4acTtu

PA6, noacnneH cbC CTbKAEHW BAakKHa

MpoussoaunTten

Mpown3BoanTENsT B KOHTeKCTa Ha EBponeiickata anpektunaa 3a MawmnHu e Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589

Dusseldorf, Germany.

2. NHcTtpykumn 3a 6e3onacHocT
06wwm 6enexxkm 3a 6esonacHocT

YCTPOWCTBOTO e Halli-MoAepHO 060pYABaHe 1 e KOHCTPYMPaHO B CbOTBETCTBUE C MPU3HATK CrielndmKaLmum 3a 6e30nacHoCT.
Bbrpeky TOBa e Bb3MOXHO U3MON3BAHETO HA YCTPOMCTBOTO @ NPeACTaB/ifBa ONacHOCT 3a orneparopa Wi TPeTy CTpaHu uan
[ia NOBPEeAW YCTPOCTBOTO WM APYro MMYLLECTBO. ETO 3aLl0 e OT CbLIeCTBEHO 3HaUeHue Aa AelicTBaTe B CbOTBETCTBUE C TE3U
MHCTPYKLMM 3@ eKCri0aTaLms 1 nNo-Crewmanto ¢ pasgennte, 0603HaueHn Kato npeaynpexaeHus.

MpeaynpeXxaeHnst U CUMBOIN
B MHCTpYKLMKTe 3a ekcrnaoaTauus clefHUTe 3HaLm ce 3non3eart 3a nojguepraBaHe Ha BaxkHa UHpopmMaLms.

&~  CneumanHa HGOPMaLKMs 33 UKOHOMWYHO W3M0/3BaHe Ha 060pyABaHETO.
0 CneumnanHa nHPopMaLmsa nan ,kakBo TpabBa 1 KakBO He TpAbBa” 3a NpesoTBPaTABaHEe Ha LLETW.

A NHudbopmaumsa nan ,kakBo TpsbBa 1 KakBO He TpAbBa” 3a NpesoTBpaTABaHe Ha LLEeTU Ha Xxopa Ui obopyzBaHe.

Moaxopsauwa ynorpeba

0 YpeabT MOXe Aa ce M3Mo3Ba CaMo ako e B NepdEKTHO CbCTOSIHME U CaMO MO NpejHa3HaYeHne, Npu cnasBaHe Ha BCUUKM
npaBwia 3a 6e30MacHOCT, C OCb3HaBaHe Ha NOTEHLUMANHNTE PUCKOBE U B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLIMUTE 3a eKCrioaTtaLms.
Bcnukm HemsnpaBHOCTK, KOUTO MoOraT Aa HapyLiaT 6e3onacHocTTa, TpsabBa ga 6bAaT oTcTpaHeHW He3abaBHO.

A Ob6opyaBaHeTO e NpeaHasHaueHo U3KIOUNUTEIHO 33 onucaHaTa ynotpeba. V3non3saHeTo Ha MalLMHaTa 3a KakBaTo v 4a
e Apyra uesn 61 NpeacTaBafBaNo HEMOAXOAALA ynoTpeba. Mpon3BoAUTENAT HE HOCWM OTFOBOPHOCT 3a 3ary6u, Bb3HWMKHAIN
B pe3y/iTaT Ha TOBa, PUCKbT 3a TOBA Ce HOCU CaMo OT ornepatopa.

OpraHn3aLOHHN MepKn

o ToBa pbKOBOACTBO 3a eKcrioatauus TpsbBa BUHArM fja ce CbXpaHsaBa Ha PasnoioXeHne Ha MACTOTO Ha pabota!l OT
CbLLECTBEHO 3HaueHWe e TabesaTa C TUMa U NpesynpexXaeHnsTa, NPUKPeneHy KbM YCTPOWCTBOTO, Aa Ce crasBart 1 ja ce
NOAABPKAT B HAaMbJHO YETVMBO CbCTOSHME.

KBanudpuumpaH nepcoHan

o Nnuarta, kouto paboTAT nam NoasbpXKaT obopyABaHeTo, TpsbBa Aa NpuTexaBaT KBaanduKaLmaTa, NPUIOXKMMa 3a Ta3n

pabota. ObnacTTe Ha OTTOBOPHOCT, KOMMETEHLMWTE U HaZ30pa Ha NepcoHana Tpsbea Ja 6bAaT TOUHO PeraMeHTUpPaHn
oT onepatopa. OnepaTopbT TPsAGBa CbLLO Taka Ja Ce YBepW, Ye CbAbPXKaHWMETO Ha MHCTPYKLMKUTE 3a eKcraoaTaums e
npaBWHO pa3bpaHo OT NepcoHana.

O6cny>xBaHe U NoAApPBXKKA

A He n3BbpLUBaiiTe HMKaKBM MOAMPMKALIMK, A0BABKM WM NPeYCTPOCTBa Ha 06opyABaHeETO 6e3 0A06PEHNETO Ha
npowv3BoAnTens. PesepBHUTE YacTi TpsiOBa fa OTrOBapsAT Ha TEXHUYECKNTE N3NCKBAHWS, ONPeZAeNeHn OT MPOU3BOAUTENS.
ToBa BMHaruM e rapaHTVpaHo, ako Ce W3Mo/3BaT OPUTMHANHN PE3EPBHM YacTu.
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Bb3ayx nog HanAraHe

A CaMo nnLa CbC CneumanHn No3HaHWA 1 OMNWT C MHEBMATUYHM CUCTEMM MOraT Jja U3BbpLUBaT paboTa Nno NHeBMaTUYHUTE
YyacTu 1 obopyzsaHeTo. Mpean Bcska NpoBepka, MOAAPBXKKA UAN PEMOHT, yBEPETE Ce, Ye YCTPOMCTBOTO He e Noj,
HansraHe. NpoBepsBaliTe PefOBHO BCUUKM YacTU MOZ HaisraHe 3a TeYOBe M BbHLLHW BUAMMU nospean. Bcaka noepesa
TpabBa ga 6bae oTcTpaHeHa He3abaBHoO.

CneuuasiHu NHCTPYKLMK 3a 6e3onacHocT

Yactn noAaJIoXKeHU noj HanAaraHe

I'Iopap,Vl TeXHUA cneynaneH pexmm Ha pa60Ta 4acTuTe NoANOXEHN Ha HanAraHe, pa6OTHI/IFIT UMANHABP, UWWANHADBPDBT Ha
MbAHUTENA N NO-CNeunanHo 3aabpiKallata rarika ca NoANOXEHW Ha CI'IeLI,VI(I)I/ILIHVI HaTOBapBaHWA.

A MuctoneTsT MOXKe Aa ce N3MOJI3Ba CaMO B M3NPaBHO CbCTOAHME.
He no3BonsBaiiTe Ha NUCTOJIeTa ia BiM3a B KOHTaKT € BelLLeCTBA, KOUTO aTakyBaT MaTepuanauTe Ha nucrosera.
Perynatop Ha HanAraHeTo

PerynatopbT Ha Ha/iifiraHEToO e MPOeKTUPaH 3a Makc. BXOAHO HansraHe 10 6apa n Makc. BbTPeLLUHO paboTHO HansraHe ot 7,5 bar +1
bar BbTpe B nucToneTa. MpaBwaHaTta paboTa Ha perynatopa Ha HalfraHeTo MoXe Jia ce NPOBEPU Ha MaHOMeTbpa B ApbXKKaTa.

MuctoneTsT MOXKe Aa ce U3MOJI3Ba CaMO C NpPaBUJIHO paboTell perynatop Ha HaaAraHeTo.
A BxogHoTo HansraHe He TpA6Ba ga HaagBuwasa 10 6apa.

MuctoneTsT MOXKe Aa ce U3M0J13Ba CaMO € U3NPaBeH MaHOMETbp.
MpepnaseH knanaH

MuctonetsT e 0bopyaBaH € NpeanaseH knanaH. HanaraHeTo Ha ocBoboxaaBaHe e okono 9 bapa. ToBa cyxu 3a npegnasBaHe
Ha paﬁOTHVITe 4acT Ha NaTPOHHUKa OT NpekoMepeH HaTUCK.

A MuctonersT MoXKe Aa ce n3noJsisea camo C usnpaBHo pa60‘reu1, npeanaseH KnaanaH.

3ambpcaBaHe

MMncToNeTHLT 3a MbAHUTENN € OTBOpP€Ha NHeBMaTn4yHa cncrema. L‘|y)Kﬂ|l/l TeNa MoraT Ja HaB/ia3aT B CUCTEMaTa 3a Bb34yX NOA HasdaraHe
npes3 ynmanHabpa Ha NbJIHUTENA. ToBa Moxe Aa NpUYnHU NoBpesa Ha YNAbTHEHUATA, NAB3rawjmTe ce NOBbPXHOCTU N KnanaHUTe.

A Korato cmeHATe Nb/IHUTENIA U KOraTo CbXpaHsABaTe NUCTOJIETa MeXXAay nepuoauTe Ha pa60'ra, BHUMAaBaWTe Aa He
nonagHe MpbCcoTuUA B NUCTosieTa.

BbTpeluHaTa pe3sba Ha LMAMHABPA Ha MbAHUTENS e CHabaeHa ¢ u3nyckaTenHa Tpbba. 3a 6e3npobiemHa paboTta npasHUHKTE B
pe3bata TpsibBa fa OcTaHaT He3anyLUeHW.

A MuctonersnT Mmoxe Aa pa60'rv| CaMoO C UMCTU pe36u Ha 3aAbpiKallaTta raiika u LWIVMHADBPA Ha Nb/IHUTENA.

3a 6e3r|po6neMHa n 6e3onacHa pa60Ta TpH6Ba CbLO Taka Aa ce rapaHTupa, 4Ye OTBOPUTE 3a BXOAALL U N3XOAALL Bb3AyX He Ca
3aMbpCeHN.

MoaabpikalTe UACTU CTPAHMUYHWTE OTBOPU 3a U3XOJ, Ha Bb3AyX B LWINHADBPA Ha MbJIHUTE U BEHTU/IaLLMOHHUTE
oTBOpM B ByTasiHMA NpPbT.

OtBop 33 06e3Bb3AyLIaBaHe

I'Ipep,naaeH KnanaH

OtBop 32
o6e3pb3aylwaBaHe

3. BbBexxgaHe B eKcnioatauus

MCTONETHT 3a CrbCTEH Bb3yX Ce 40CTaBs roToB 3a ynotpeba. [Mpean ynotpeba oTcTpaHeTe npeAnasHaTa karnayka ot
UMAVHABPA Ha MbaHUTeNs. TpsibBa Aa ce HanpaBsAT CejHUTE MPOBEPKM MO OTHOLLEHME Ha GYHKLMOHAIHOCTTA.

- B HauanoTo Ha ynotpebata npoeepeTe Aanm PaboOTHUAT LUANHABP U LUANHABPBT HA MbJAHUTENS CA 34PaBO CTErHATU 3ae4HO.

- CBbp>KETE CrbCTeHMsA Bb3AYX U NpoBepeTe paboTaTa Ha perynaTopa Ha HaasraHeTo. BbTpeluHoTo paboTHO HansiraHe MOXe Aa
Ce HacTpou Ypes 3aBbpTaHe Ha CUHATa Kanauka Ha perynaTtopa. ToBa ce Noka3ea Ha MaHOMETbPa B ApbXKKaTa.

- [poBepeTe paboTaTta Ha MNyCKOBUs KaanaH Npu CBbp3aH CrbCTeH Bb3AyX.
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4. Onepauus
MocTtaBAHe U CMAHA Ha MbJAHUTENN
PasBuiiTe CPI/IKCI/Ian.I,aTa rarika ot UMAMHABPA Ha NbAHUTENA U MOCTaBETE MbJIHUTENA, MPUTOTBEH Cnopej MHCTPYKLUUTE Ha

npoussoamnTens. AKo e Heobxo4MMO, ByTanHWs NPLT Ha NUCTONETa TPABBaA Aa ce U3TErNN Ha3ak, NbAHWUTeNs TpsbBa Aa 6bae
MoOCTaBeH U1 Jla Ble3e B KOHTaKT CbC 3akntouBallaTa Wwaliba Ha rbpba.

& W3nonssaiite camo HenoBpeaeHN NbJIHUTE/IN.

3aktoyBalya waiba

Cera 3aBuiTe PuKcMpallaTa raika KbM LMAVHABPA Ha MbaHWTens. Cies cTUraHe Ha ynabTHEHWETO e
HeobxoAVMa NoBULLEHA CW/Ia 3a 3aBMBaHe. [poabixeTe Aa 3aBbpTaTe dUKCMpalLaTa rarika, 4okato
MbJHUTENAT OTBBTPE ObAe NPaBWUIHO 3aTerHar.

MbaHWTeN (NaTpOH)

A Pa6oteTe c nucToneta caMo ¢ HaMbJIHO 3aBMHTEeHa ¢pUKCUpalla raika.

(&~ YBeperTe ce, Ue Mb/IHUTENAT € Pasno/IoXKeH LieHTPaIHO B LLWINHADBPA.

Hacrpoiika Ha pabOTHOTO HansAraHe

CB'bp)KeTe CI'bCTEHUNA Bb34yX U BBABIZTG CI'IeLU/Iq)VIL{HOTO pa6OTHO HanAaraHe, HeO6XOAVIMO 3a
NBbAHUTENA, KaKTO € ONMcaHO No-rope. Korato npasunTe TOBaQ, nMamnTe npeasna:

- Martepwuanu ¢ HUCbK BUCKO3UTET
» HeobXOAMMO e HUCKO paboTHO HansraHe
» 3aBbpTeTe KOMYeTO Ha perynatopa B MOCoKa -

- MaTelean C BWUCOK BMCKO3WUTET, 2-KOMMOHEHTHWN MbAHUTENN CbC CMECUTEN
> 3aB'prETe KOM4YeTo Ha perynatopa B Mocoka +

3a fa ce ocurypu HempekbcHaTo Ao3vpaHe, paboTHOTO HasisAraHe Tpsbea Aa 6bAe NPaBUAHO
HaCTPOEHO MpejMn HavanoTo Ha J03UpPaHETO.

Jo3npaHe oT NbaAHUTENA
Ypes 3aseicTBaHe Ha NycKOBUA KanaH ce npuaara HansraHe KbM A03vpaLLus MOAY/ - MPOLLECHT Ha J03MpaHe 3anoysa.

- Korato CNYyCbKBbT € HaTUCHaT AOKpaVI, LUANOTO HanAraHe € Haan4dyHo B pa6OTHI/IH UMANHABP
> AO03UNPaHeTo Ce U3BbPLUBA NMPU MakC. CKOPOCT
> I'Ile OTNyCKaHe Ha CrnyCcbKa NMUCTONETHT Ce O6e3Bb3AyUJaBa YaCTU4YHO

- [403MpaHeTo cTaBa no-6aBHoO
» [Mo-HaTaTbLWHOTO OCBOGOXAABaHE Ha CryCbKa BOAM A0 MbJHO 06e3Bb3AyllaBaHe
> [O3MPaHEeTo € CrpsAHO

(&~ Bpemerto 3a 06e3Bb3AylIaBaHe 3aBUCK OT TOBa KOJIKO NMpa3seH e Mb/HUTenAT: Korato Mb/HUTENAT e NoUTH npaseH,
MOXKe fla ce oHaKBa CMMpPaHeTo Ha J03UPaHETo Aa OTHeMe NnoBeye Bpeme.
HaHacsHeTo Ha MaTepuana TpsibBa a CTaBa cCaMO BbpXy MOAXOASALLM NMOBbPXHOCTY.
A He HacouBaiiTe KkbMm Xopa.
Hocete pbkaBuum n ounna.
MpekbcBaHusa B paboraTta

Mo Bpeme Ha nounBkuTe TpsibBa fa ce 0cBOBOAM LANOTO HaisraHe OT NUCTO/eTa. 3a Aa HanpaBuTe TOBa, U3KAtOUeTe
NMoJaBaHEeTO Ha CrbCTEH Bb3AYX U C/1e] TOBA HAaTUCHETE 3a KPaTKo Crnycbka.

A Cnep, yn0'rpe6a BUHarum C'I:XpaHSIBaﬁTe nucrosieTa 3aljuTeH oT noBpeAa U 3aMbpcABaHe.

CbxpaHeHwveTo TpabBa Aa cTaBa Npw cTaiHa TeMnepaTypa U HopMmasHa aTMocdepHa BAAXKHOCT.

5. Nopapbixka

Yactn noaJIodKeH Ha HanAaraHe

MncToneTsbT 3a CrbCTeH Bb34yX Tpﬂ6Ba da ce nogabp>Xa B CbOTBETCTBUE C obunyamHuTe MPaKkTnKn 3a o6opyp,BaHe noJA HanAaraHe:

- PepoBHO npoBepsBaliTe YacTUTe NOANOXEHM Ha HalsraHe 3a U3HOCBAHE M MOBPeJa 1 v CMeHeTe, ako e Heobxoanmo. ToBa
ce OTHacs no-cnewmanHo 3a dukcmpallaTa rarvika.

— PerynatopbT Ha HansraHeTo, NPeAnasHUAT KaanaH U MaHOMEeTbpbT TPA6Ba PeAOBHO Aa ce NpoBepsBaT 3a NpaBuaHa paboTta
1 Za ce CMeHsT, ako e HeobxoANMO
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YnoButen Ha 3aMmbpcABaHe

PefoBHO MoOYNCTBaliTe YIOBUTENA Ha 3aMbpcsBaHe (BUX CleABalliaTta CTpaHuLa, nos. 125), npoBepsBaiTe 3a NOBpeAn U1
CMEHeTE, ako e HeobxoaMMmo.

&= Ako YZIOBUTENIAT Ha 3aMbpcABaHe € MHOro 3anyuleH, edDEKTVIBHOCTTa Ha AO3upaHe HaMa/ifaBa.

lalika Ha NbaAHUTeNsA

Masere pesbata uncra o rpec

3a fla ce oCurypw IeCHO ABUXKEHMWE Ha raiikaTta Ha naTpoHa npu 3aBUHTBaAHETO 1, O-NPbCTEHBT Ha
UMAVHABPA Ha NaTpoHa TpsabBa BUHaru Aa e Neko rpecvpaH.

o MaseTe pe36uTe Ha LUAVHABPA Ha NaTPOHa M raiikarta cyxm 1 6e3 (rpec) masHuHu!

MouncrBaHe Ha Kopnyca

CmaxeTe neko
o-npcTeHa

MncToNneTsbT MOXe Aa Ce pa3riobsBa 3a MOUMCTBaHe 1 Aa ce CraobsBa OTHOBO 6e3 creLuanHm
WHCTPYMEHTH.

o MoHTaXbT TPA6GBa Aa ce U3BbPLUBa CaMO OT JINLLA CbC CbOTBETHATa KBainduKaums.

- He n3non3BaliTe arpecMBHMN NOUMCTBALLM BeLLeCTBa.
- WM3nonsBante nogxoaaia rpec 3a ynabTHeHusTa (Hanp. Kliber ISOFLEX Topas NB-52); cMeHeTe noBpeseHUTe ynabTHEHNS.

6. YepTteXx Ha pe3epBHa yacT

no3. N2 Aptukyn N2 Kon O603HauaBaHe nos. N2 Aptukyn N2 Kon O6o3HauaBaHe

10 515260007 1 lalika Ha puKcaTopa Ha MbAHUTENS 115 421001240 88mm  Mapkyu (ropeH 45 mm/goneH 43 Mm)

15 515260018 1 3aAbpiKallo ynabTHEHNe 120 815268001 1 Perynatop Ha HanaraHe ¢ MaHOMETbLP

16 404107530 2 O-npbcreH 44x3 125 409003400 1 YnoBuTen Ha 3ambpcsaBaHe

20 515260024 1 51 gnam. umanHABP 130 515260005 1 [Jpbxka, nasa

30 515260002 1 70 gnam. UMANHABP 135 515260006 1 [Apbxka, aacHa

40 515260012 1 BytaneHn gnck 140 540123856 1 CamoHapeseH BUHT 4x11

45 404108350 1 O-npbcTeH-62.86x5.33 150 515260008 1 Cnycbk

50 515260013 1 BytaneH npsT 155 403711000 1 Unnnngpuyer wndt DING325 4mbx24

60 515260003 1 MexaunHHO napye 160 815260001 1 Myckos knanaH

65 404702700 1 YnabTHEHWe Ha byTanHWs NpbT 165 403711100 1 Unavnapuyen wnegt DIN6325 3m6x20
MpeaynpeauteneH ctukep "lMospeseH

70 515260004 1 Mognopa 170 420002867 1 nucroser .."

80 515260015 1 OcuryputenHa wanba 180 404100760 1 O-npbcTeH 4x3

90 515260014 1 ByTtano 3a natpoHu 190 404108550 1 O-npbcreH 69.4x2.8

100 404100030 1 O-npbcreH 1.5x1 815268002 1 Komnaekt ynabTHeHus Powerline Il

110 515260016 1 T-KOHekTOp
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1. Uvod

Predgovor

Ovaj prirucnik za uporabu sadrzava opis rada i odrzavanja pistolja na komprimirani zrak TEROSON ET POWERLINE II.

Priruénik se mora ¢uvati na sigurnom mjestu i mora biti dostupan korisniku. Osobe koje rukuju ovom opremom moraju

procitati i razumjeti ovaj priruénik.

A Ako se korisnici ne pridrzavaju uputa u ovom priruc¢niku za uporabu, ne moze se osigurati siguran i ekonomié¢an
rad opreme. Isto tako, u slué¢aju nepridrzavanja uputa svi zahtjevi na temelju jamstva ili odgovornosti nece
biti valjani. Stoga se korisnici u svakom sluéaju moraju pridrzavati uputa u ovom priruéniku.

Namjena

Pistolj na komprimirani zrak je sprava koja radi na komprimirani zrak i koja se koristi s kartu§ama od 310 ml. Posebno je
osmisljen za koriStenje s materijalima visoke viskoznosti i dvokomponentnim kartusa sa statiCkim mjesac¢ima. Pistolj je
namijenjen isklju¢ivo za dispenziranje materijala iz kartuse.

Konstrukcija opreme

Oprema se sastoji od jedinice za dovod komprimiranog zraka i jedinice za dispenziranje. Jedinica za dovod komprimiranog
zraka s klinom sluzi za priklju¢ivanje vanjskog dovoda komprimiranog zraka i sadrzi regulacijski tla¢ni ventil, manometar i
okidacki ventil. Dispenzer se temelji na patentiranom dvoklipnom sustavu sa zastitom od pucanja patrone i sastoji se od
radnog cilindra s pneumatskim klipom (@ 70 mm), cilindra kartu$e (@ 51 mm) za prihvaéanje kartuse i brtvenog prstena.

Navrtka Cilindar kartuse

—
—3
— 7

Radni cilindar

Okidac

Manometar

Regulator tlaka Priklju¢ak za komprimirani zrak

Nacin rada

Kartu$a se umece u cilindar kartuse i pri¢vr§éuje se pri¢vrsnom navrtkom. Komprimirani zrak priklju¢en na spojni utikac
smanjuje se na radni tlak postavljen na regulatoru tlaka. Djelovanjem okidaca vrsi se pritisak na radno podrud&je. Radni klip i
klip kartuse stvaraju povecani tlak istiskivanja u kartuse. Omjer konverzije unutarnjeg radnog tlaka i tlak istiskivanja iznosi
najmanje 1:3. Tlak istiskivanja u kartusi prikazuje se na manometru.
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Tehnicki podaci

Dimenzije priblizno 540 x 250 x 100 mm

TezZina priblizno 1,6 kg

Volumen pod tlakom priblizno 1,3 litre

Duljina kartuse 212 - 218 mm

Promjer kartuse 45 -50 mm

Sobna temperatura 0°C..+55°C

Ulazni tlak maks. 10 bara

Unutarnji radni tlak podesivo s pomocu regulacijskog ventila 0,5 ... 75 +1 bar
Omjer konverzije, povecanje tlaka min. 1: 3

Sigurnosni ventil Tlak otpustanja sigurnosnog ventila — 9 +1 bar
Komprimirani zrak bez kontaminacije, suho, podmazano

Priklju¢ak za komprimirani zrak klin za sustav spojki DN7,2

Materijali dijelova pod tlakom PAB, ojacano staklenim vlaknima

Proizvodac

Proizvodaé u kontekstu direktive EU-a o strojevima je Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Diisseldorf, Germany.

2. Sigurnosne upute
Opée sigurnosne napomene

Pistolj je najsuvremenija oprema izradena prema priznatim sigurnosnim specifikacijama. Medutim, uporaba pistolja moze
predstavljati opasnost za operatora ili trec¢e strane, ili usred uporabe mozZe doéi do oStecenja sprave ili druge imovine.
Stoga je bitno postupati u skladu s ovim uputama za uporabu, a posebno s odjeljcima koji sadrZavaju upozorenja.

Upozorenja i simboli
U uputama za uporabu sljedecéi znakovi oznadavaju vazne informacije.

&~ Posebne informacije za ekonomi&nu uporabu opreme.

0 Posebne informacije ili informacije o tome $to je dopusteno, a §to nije kako bi se sprijecila $teta.

A Informacije o tome $to je dopusteno, a §to nije kako bi se sprijecilo ozljedivanje ili $teta.
Odgovarajuéa uporaba

o Pistolj se smije koristiti samo u besprijekornom stanju, i to samo u svrhu za koju je namijenjen, uz postovanje svih
sigurnosnih propisa i uzimanje u obzir mogucih rizika te u skladu s uputama za uporabu. Svi kvarovi koji mogu
ugroziti sigurnost moraju se odmah popraviti.

A Pistolj je namijenjen iskljucivo za opisanu uporabu. Kori§tenje pistolja u bilo koju drugu svrhu neprikladno je.
Proizvodac¢ nije odgovoran ni za kakav gubitak koji nastane kao posljedica takvog kori$tenja i stoga samo korisnik
snosi odgovornost u tom smislu.

Organizacijske mjere

0 Ovaj prirucnik za uporabu treba uvijek biti dostupan na mjestu rada! NuZno je postovati informacije na tipskoj
plocici i upozorenja na pistolju i odrzavati ih u potpuno ¢itljivom stanju.

Kvalificirano osoblje

o Osobe koje rukuju pistoljem ili ga odrZavaju moraju imati odgovarajuce kvalifikacije za to. Operater mora jasno
regulirati podruéja odgovornosti, nadleZnosti i nadzora nad osobljem. Isto tako, operater mora osigurati da osoblje
ispravno razumije sadrzaj uputa za uporabu.

Servisiranje i odrzavanje

Nemojte izvoditi nikakve izmjene ni preinake ili ugradivati dodatke na piStolju bez odobrenja proizvodaca. Rezervni
dijelovi moraju odgovarati tehni¢kim zahtjevima proizvodaca. To je uvijek zajamcéeno ako se koriste originalni
rezervni dijelovi.
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Komprimirani zrak

A Samo osobe s posebnim znanjem i iskustvom s pneumatskim sustavima smiju izvoditi radove na pneumatskim
dijelovima i opremi. Prije bilo kakvog pregleda, odrzavanja ili popravka provjerite je li piStolj pod tlakom. Redovito
provjeravajte sve dijelove pod tlakom kako biste utvrdili ima li curenja i o§teéenja vidljivih izvana. Sva o§tecenja
moraju se odmah popraviti.

Posebne sigurnosne upute

Dijelovi pod tlakom

Zbog svojeg posebnog nacina rada, dijelovi pod tlakom, radni cilindar, cilindar kartuse i posebno pri¢vrsna navrtka podlozZni
su posebnim naprezanjima.

A Pistolj se smije koristiti samo u neo§te¢enom stanju.
Nemojte dopustite da pistolj dode u dodir s tvarima koje mogu ostetiti njegove materijale.
Regulator tlaka

Regulator tlaka je dizajniran za maks. ulazni tlak od 10 bara i maks. unutarnji radni tlak od 7,5 bar +1 bar unutar pistolja.
Ispravan rad regulatora tlaka moZe se provjeriti na manometru na drsci.

Pistolj se smije koristiti samo s ispravnim regulatorom tlaka.
A Ulazni tlak ne smije premasiti 10 bara.

Pistolj se smije koristiti samo s ispravnim manometrom.
Sigurnosni ventil

Pistolj je opremljen sigurnosnim ventilom. Tlak otpustanja iznosi otprilike 9 bara. Sigurnosni ventil sluzi za zastitu radnih
dijelova piStolja za kartuse od prekomjernog tlaka.

A Pistolj se smije koristiti samo s ispravnim sigurnosnim ventilom.

Kontaminacija

Pistolj za kartuse je otvoreni pneumatski sustav. Strana tijela mogu ucéi u sustav stlacenog zraka kroz cilindar kartuse. To
moze uzrokovati o§tecenje brtvi, kliznih povrsina i ventila.

A Pri zamjeni patrone i skladistenju pistolja izmedu razdoblja koriStenja pazite da u pistolj ne udu necistoce.

Unutarnji navoj cilindra patrone ima ispuh zraka. Za nesmetan rad, praznine u navoju moraju ostati nezacepljene.

A Pistolj se smije koristiti samo s €istim navojima na priévrsnoj matici i cilindru kartuse.

Isto tako, za nesmetan i siguran rad treba osigurati da otvori za dovod i odvod zraka nisu oneciscéeni.

A Odrzavajte boéne otvore za izlaz zraka u cilindru kartuse i ventilacijske otvore na klipnjaéi éistima.

Razmak za
ispustanje |

Sigurnosni
ventil

3. Spremnost za uporabu

Pistolj na komprimirani zrak isporucuje se spreman za uporabu. Prije uporabe skinite zastitni poklopac s cilindra kartuse.
Potrebno je izvrsiti sljedece provjere u pogledu funkcionalnosti.

— Na pocetku uporabe provjerite jesu li radni cilindar i cilindar kartuse ¢vrsto spojeni.

— Priklju¢ite komprimirani zrak i provjerite rad regulatora tlaka. Unutarnji radni tlak mozZe se postaviti okretanjem plave
kapice regulatora. Taj se tlak prikazuje na manometru na drsci.

- Provjerite rad okidackog ventila s prikljuéenim komprimiranim zrakom.
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4. Uporaba

Umetanje i zamjena kartuse

Odvijte pri¢vrsnu navrtku s cilindra kartuse i umetnite kartusu pripremljenu prema uputama proizvodaca. Ako je
potrebno, klipnjaca pistolja mora se gurnuti unatrag; kartu$a mora biti umetnuta kako bi se uspostavio kontakt sa
sigurnosnom podloskom na straznjoj strani.

&= Koristite samo neostecene kartuse.

Sigurnosna podloska

Sada zavrnite pri¢vrsnu navrtku na cilindar kartuse. Nakon kontakta s brtvom potrebna je
veca sila za zavrtanje. Nastavite okretati pri¢vrsnu maticu sve dok patrona ne bude ispravno
priévr§éena.

Kartusa

A Koristite pistolj samo s potpuno zavirnutom priévrsnom maticom.

& Osigurajte da se kartusa nalazi u sredini cilindra.

PodesSavanje radnog tlaka

Prikljuc¢ite komprimirani zrak i postavite odredeni radni tlak potreban za kartusu kako je
prethodno opisano. Pritom pazite na sljedece:

— Materijali niske viskoznosti
» potreban je nizak radni tlak
» Okrenite regulator u smjeru -

— Materijal visoke viskoznosti, dvokomponentne patrone s mjeSacem
» Okrenite regulator u smjeru +

Kako bi se osiguralo kontinuirano doziranje, radni tlak treba biti pravilno podesen prije pocetka
doziranja.

Doziranje iz kartusSe
Pokretanjem okidackog ventila vrsi se pritisak na jedinicu za doziranje te pocinje proces doziranja.

- Kada je okida¢ pritisnut do kraja, cijeli tlak je dostupan u radnom cilindru
» doziranje se vrsi pri maks. brzini
» Otpustanjem okidaca pistolj se djelomiéno odzraduje

- doziranjenje se usporava
» Daljnje otpustanje okida¢a dovodi do potpunog odzradivanja
» dispenziranje se zaustavlja

&= Vrijeme potrebno za odzracivanje ovisi o tome koliko je kartusa prazna: kada je kartusa gotovo prazna, moze
se ocekivati da ¢e za zaustavljanje doziranja trebati viSe vremena.
Materijal se smije dozirati samo na prikladne povrsine.
A Ne vrsite doziranje prema ljudima.
Nosite rukavice i zastitne naocale.
Stanke tijekom koristenja

Tijekom stanki treba otpustiti sav tlak iz piStolja. Da biste to uinili, odspojite dovod komprimiranog zraka i zatim kratko
pritisnite okidad.

A Nakon uporabe uvijek ¢uvajte pistolj tako da je zasticen od ostecenja i uprljanja.

Pistolj treba skladistiti u prostoru sa sobnom temperaturom i uobi¢ajenom razinom atmosferske vlaznosti.
5. Odrzavanje

Dijelovi pod tlakom

Pistolj na komprimirani zrak treba odrzZavati u skladu s uobi¢ajenom praksom za tlaénu opremu:

- redovito provjeravajte jesu li dijelovi pod tlakom istroseni ili o§teceni i po potrebi ih zamijenite. To se posebno odnosi na
priévrsnu navrtku.

- Redovito treba provjeravati jesu li regulator tlaka, sigurnosni ventil i manometar ispravni te ih po potrebi treba
zamijeniti.
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Odvajaé necistoca

Redovito &istite odvajag& nedistode (vidi sljededéu stranicu, poz. 125), provjeravajte ima li o§teéenja i po potrebi ga
zamijenite.

A Ako je odvajac necistoce jako zacepljen, uéinak dispenziranja se smanjuje.

Navrtka kartuse

Cuvajte navoj nezamascenim

Kako bi se osiguralo lako pomicanje navrtke kartuse pri zavrtanju, o-prsten na cilindru kartuse
treba uvijek biti blago podmazan.

o Cuvajte navoje cilindra kartuse i navrtku suhima i nezamaséenima!

Ciséenje kuéista
Blago podmazite
o-prsten

Pistolj se moze rastaviti radi ¢iS¢enja i ponovno sastaviti bez posebnih alata.

0 Samo odgovarajuce kvalificirane osobe smiju sastavljati pistolj.

- Nemojte koristiti jaka sredstva za CiS¢enje.
- Koristite odgovarajuée mazivo za brtve (npr. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52); zamijenite o§teéene brtve.

6. Prikaz rezervnih dijelova

Br.poz. Br.stau. Kolicéina Oznaka Br.poz. Br.stau.  Kolicina Oznaka

10 515260007 1 Priévrsna navrtka kartuse 115 421001240 88 mm  Crijevo (gore 45 mm/dolje 43 mm)
15 515260018 1 Drzaé brtve 120 815268001 1 Regulator tlaka s manometrom

16 404107530 2 O-prsten 44 x 3 125 409003400 1 Odvajac necistoca

20 515260024 1 Cilindar promjera 51 mm 130 515260005 1 Drska, lijeva

30 515260002 1 Cilindar promjera 70 mm 135 515260006 1 Drgka, desna

40 515260012 1 Klipni disk 140 540123856 1 Samorezni vijak 4 x 11

45 404108350 1 O-prsten-62,86 x 5,33 150 515260008 1 Okidaé

50 515260013 1 Klipnjaca 155 403711000 1 Cilindriéni klin DIN6325 4m6x24
60 515260003 1 Medukomad 160 815260001 1 Okidacki ventil

65 404702700 1 Brtva klipnjace 165 403711100 1 Cilindri¢ni klin DIN6325 3 m 6 x 20
70 515260004 1 Upornjak 170 420002867 1 Naljepnica s upozorenjem ,,O$teceni pistolj...”
80 515260015 1 Sigurnosna podloska 180 404100760 1 O-prsten 4 x 3

90 515260014 1 Klip za kartuse 190 404108550 1 O-prsten 694 x 2,8

100 404100030 1 O-prsten 1,5 x1 815268002 1 Komplet brtvi Powerline Il

110 515260016 1 T-spojnica
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1. Sissejuhatus
EessOna

Kaesolev kasutusjuhend kirjeldab surudhupiistoli TEROSON ET POWERLINE Il kasutamist ja hooldamist. Kasutusjuhendit
tuleb hoida turvalises ja kasutajale ligipdasetavas kohas. Seadmega tédtavad isikud peavad olema kasutusjuhendi labi
lugenud ja sellest aru saanud.

A Kasutusjuhendi eiramise korral ei ole seadme ohutu ja 6konoomne kasutamine tagatud. Samuti tiithistab
kasutusjuhendi eiramine koik garantii- ja vastutusnouded. Seetottu tuleb alati jargida kaesolevas
kasutusjuhendis toodud juhiseid.

Sihtotstarve

Surudhupiistol on surudhutoitel t66tav seade kasutamiseks 310 ml padrunitega. See on loodud spetsiaalselt kasutamiseks
korge viskoossusega materjalide ja staatiliste segamisotsikuga 2-komponendiliste padrunitega. Plistol on mdeldud ainult
matenrjalide valjastamiseks padrunist.

Seadme konstruktsioon

Seade koosneb surudhuvarustusseadmest ja valjastusseadmest. Tihvtiga surudhuvarustusseade on ette nahtud véalise
surudhuvarustuse hendamiseks ja sisaldab réhureguleerventiili, manomeetrit ja paastikuklappi. Valjastusseade
pdhineb patenteeritud topeltkolvi pdhimdttel koos padruni purunemiskaitsega ning koosneb pneumokolviga (@ 70 mm)
t66silindrist, padrunisilindrist (@ 51 mm) padruni vastuvétmiseks ja tihendusseibist.

Mutter Padrunisilinder

—
—3
— 7

téasilinder

Paastik

Manomeeter

Réhuregulaator Surushuitihendus

Toomeetod

Padrun sisestatakse padrunisilindrisse ja kinnitatakse kinnitusmutriga. Uhenduspistikuga tihendatud surudhk langetatakse
rohuregulaatoril seadistatud t66rohule. Padstikut vajutades rakendatakse t60piirkonnale survet. Téokolb ja padrunikolb
tekitavad nlitid padrunis suurema valjutusrdohu. Sisemise t66rohu ja valjutusrohu teisendussuhe on vahemalt 1:3. Padrunis
olev viljutusrohk kuvatakse manomeetril.
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Tehnilised andmed

Mootmed umbes 540x250x100 mm

Kaal umbes 1,6 kg

Rohu all olev maht umbes 1,3 liitrit

Padruni pikkus 212 mm - 218 mm

Padruni 1abimoot 45 mm - 50 mm

Umbritsev temperatuur 0°C.. +55°C

Sisendrdohk max 10 baari

Sisemine t66rohk reguleeritav reguleerklapiga 0,5 ... 7,5 +1 baari
Teisendussuhe, rohuvéimendus min1:3

Kaitseklapp Kaitseklapi vabastusrohk — 9 +1 baari
Surudhk saastevaba, kuiv, dlitatud
Surudhuiihendus tihvt Glhendusstisteemile DN7,2

Rohu all olevate osade matenrjalid PAB, klaaskiuga tugevdatud

Tootja

Tootja Euroopa masinadirektiivi tdhenduses on Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Diisseldorf, Germany.
2. Ohutusjuhised
Uldised ohutusmarkused

Kaesolev seade on kaasaegne ning on ehitatud vastavalt tunnustatud ohutusnduetele. Siiski on voimalik, et seadme
kasutamine voib ohustada kasutajat voi kolmandaid isikuid voi kahjustada seadet voi muud vara. Seetottu on oluline jargida
kaesolevat kasutusjuhendit, eriti hoiatustena tahistatud jaotisi.

Hoiatused ja siimbolid
Kasutusjuhendis kasutatakse olulise teabe esiletostmiseks jargmisi marke.

& Eriteave seadme 6konoomseks kasutamiseks.

0 Eriteave voi ,mida teha ja mida mitte teha” kahju ennetamiseks.

A Teave voi ,mida teha ja mida mitte teha“, et valtida inimeste vigastamist voi seadmete kahjustamist.
Asjakohane kasutamine

o Seadet tohib kasutada ainult siis, kui see on laitmatus seisukorras, ja ainult selle sihtotstarbel, jargides koiki
ohutuseeskirju, teadvustades voimalikke ohte ja jargides kasutusjuhendit. Koik ohutust mdjutavad rikked tuleb kohe
korvaldada.

A Seade on ette nahtud kasutamiseks ainult kirjeldatud otstarbel. Seadme kasutamist muul otstarbel loetakse
sobimatuks kasutamiseks. Tootja ei vastuta selle tagajarjel tekkinud kahju eest, selle eest vastutab ainult kasutaja.

Korralduslikud meetmed

o Kaesolev kasutusjuhend peab olema kasutuskohas alati kdeparast! Tahtis on jargida seadmele kinnitatud tilbisilti ja
hoiatusi ning hoida need téielikult loetavas seisukorras.

Kvalifitseeritud t66tajad

o Seadmeid kasutavad voi hooldavad isikud peavad olema sellele t66le vastava kvalifikatsiooniga. Kéitaja peab
tépselt reguleerima to6tajate vastutust, pddevust ja jarelevalvet. Lisaks peab kaitaja tagama, et t66tajad saavad
kasutusjuhendi sisust digesti aru.

Hooldus ja korrashoid

A Arge teostage seadme muudatusi, tdiendusi ega iimberehitusi ilma tootja ndusolekuta. Varuosad peavad vastama
tootja madratud tehnilistele nduetele. See on alati tagatud, kui kasutatakse originaalvaruosi.

Surudhk

A Pneumaatiliste osade ja seadmete juures tohivad t6id teostada ainult isikud, kellel on eriteadmised ja kogemused
pneumaatiliste siisteemide alal. Enne kodigi lilevaatus-, hooldus- voi remonditoéde teostamist tagage, et seade ei
oleks rohu all. Kontrollige korrapéaraselt koiki rhu all olevaid osi lekete ja viliselt ndhtavate kahjustuste suhtes. Koik
kahjustused tuleb kohe kdrvaldada.
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Ohutusalased erijuhised

Rohu all olevad osad
Nende erilise t60viisi tottu on rohu all olevad osad, todsilinder, padrunisilinder ja eriti kinnitusmutter eriti suure koormuse all.
A Piistolit voib kasutada ainult kahjustamata olekus.
Arge laske piistolil kokku puutuda ainetega, mis riindavad/kahjustavad piistoli matenrjale.
Rohuregulaator

Rohuregulaator on ette ndhtud max sisendrdhule 10 baari ja max sisemisele t66rdhule 7,5 baari +1 baar pistolis.
Rohuregulaatori diget toimimist saab kontrollida kdepideme manomeetrilt.

Piistolit voib kasutada ainult digesti toimiva rohuregulaatoriga.
A Sisendrohk ei tohi iiletada 10 baari.
Piistolit voib kasutada ainult 6igesti toimiva manomeetriga.
Kaitseklapp
Plistol on varustatud kaitseklapiga. Vabastusrdohk on umbes 9 baari. See kaitseb padruniplistoli té66osi liigse rdhu eest.

A Piistolit voib kasutada ainult 6igesti toimiva kaitseklapiga.

Saastumine

Padruniplistol on avatud pneumostlisteem. V66rkehad voivad padrunisilindri kaudu surudhusiisteemi sattuda. See voib
pohjustada tihendite, liugpindade ja ventiilide kahjustusi.

A Padruni vahetamisel ja piistoli to6perioodide vahel hoiustamisel veenduge, et piistolisse ei satuks mustust.

Padrunisilindri sisekeere on varustatud 6hu véljalaskeavaga. Torgeteta td6tamiseks ei tohi keerme vahed olla ummistunud.

A Piistolit voib kasutada ainult siis, kui kinnitusmutri ja padrunisilindri keermed on puhtad.

Torgeteta ja ohutuks kasutamiseks tuleb samuti tagada, et ohu sisse- ja valjalaskeavad oleksid puhtad.

A Hoidke padrunisilindri killgmised 6hu viljalaskeavad ja kolvivarda ventilatsiooniavad puhtad.

Ohutustamisvahe

Kaitseklapp

Ohutustamisava

3. Kasutuselevott

Surudhupiistol tarnitakse kasutusvalmis olekus. Enne kasutamist eemaldage padrunisilindrilt kaitsekork. Funktsionaalsuse
suhtes tuleb teostada jargmised kontrollimised.

- Kontrollige kasutamise alustamisel, kas todsilinder ja padrunisilinder on kindlalt kokku keeratud.

- Uhendage surudhk ja kontrollige réhuregulaatori t66d. Sisemist t66rdhku saab reguleerida, keerates regulaatori sinist
korki. Seda néitab kdepideme manomeeten.

- Kontrollige paastikuklapi t66d Glhendatud surudhuga.
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4. Kasutamine
Padruni sisestamine ja vahetamine

Keerake kinnitusmutter padrunisilindrilt maha ja sisestage tootja juhiste jargi ettevalmistatud padrun. Vajadusel tuleb
pustoli kolvivarras tagasi tdommata; padrun tuleb sisestada nii, et see puutuks vastu tagumist hammastatud lukustusseibi.

&~ Kasutage ainult kahjustamata padruneid.

Hammastatud lukustusseib

Niid keerake kinnitusmutter padrunisilindrile. Pdrast tihendiga kokkupuutumist on keeramiseks
vaja suuremat joudu. Jatkake kinnitusmutri keeramist, kuni sisestatud padrun on digesti
kinnitatud.

Padrun

A Kasutage piistolit ainult siis, kui kinnitusmutter on taielikult peale keeratud.

&= Veenduge, et padrun asuks silindri keskel.

Toorohu seadistamine

Uhendage surudhk ja seadistage padrunile vajalik spetsiifiline t66réhk, nagu tilalpool kirjeldatud.
Seejuures arvestage alljargnevaga.

— Madala viskoossusega materjalid
» vajalik madal t66rohk
» Poorake regulaatori nuppu suunas —

— Korge viskoossusega matenjal, segamisotsikuga 2-komponendilised padrunid
» Poorake regulaatori nuppu suunas +

Pideva viljastamise tagamiseks tuleb t66rohk enne doseerimise alustamist digesti seadistada.
Viljastamine padrunist
Paastikuklapi kasutamisel rakendatakse viljastamisseadmele rohku — algab viljastamisprotsess.

- Taielikult allavajutatud passtiku korral on t606silindris saadaval kogu réhk
» viljastamine toimub max kiirusel
» Padstiku vabastamisel pilistol osaliselt ventileeritakse

- viéljastamine aeglustub
» Paastiku edasine vabastamine viib taieliku ventileerimiseni
» viljastamine peatatakse

&= Ventileerimiseks kuluv aeg s6ltub sellest, kui tiihi on padrun. Kui padrun on peaaegu tiihi, voib eeldada, et
valjastamise peatamine votab kauem aega.
Matenrjali tohib viljastada ainult sobivatele pindadele.
A Arge suunake seadet inimeste poole.
Kandke kindaid ja kaitseprille.
Puhkepausid

Koigi puhkepauside ajal tuleb kogu rdhk plistolist vabastada. Selleks lihendage suruéhuvarustus lahti ja seejarel vajutage
lGhidalt paastikule.

A Parast kasutamist hoidke piistolit alati kahjustuste ja saastumise eest kaitstuna.

Hoiustamine peab toimuma toatemperatuuril ja tavaparase Shuniiskuse juures.
5. Hooldus

Rohu all olevad osad

Surudhupistolit tuleb hooldada vastavalt surveseadmete tavapirastele tavadele:

- Kontrollige rohu all olevaid osi korrapéraselt kulumise ja kahjustuste suhtes ning vajaduse korral asendage need. See
kehtib eriti kinnitusmutri kohta.
- Rohuregulaatori, kaitseklapi ja manomeetri diget tootamist tuleb korraparaselt kontrollida ja vajadusel need asendada.
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Mustusepiiiidja

Puhastage mustusepiiiidjat (vt jirgmine lehekiilg, pos. 125) korrapéraselt, kontrollige kahjustuste suhtes ja vajaduse korral
asendage see.

&= Kui mustusepiiiidja on viga ummistunud, viheneb viljastamisjoudlus.

Padrunimutter

Hoidke keermed maardevabad

Selleks, et padrunimutter saaks peale keeramisel kergelt liikuda, peab padrunisilindril oleval
rongastihendil olema alati natuke méardeainet.

o Hoidke padrunisilindri ja mutri keermed kuivad ja mairdevabad!

Korpuse puhastamine

Piistoli saab ilma eritddriistadeta puhastamiseks lahti votta ja uuesti kokku panna. e rtecine

0 Kokkupanekut tohivad teostada ainult vastava kvalifikatsiooniga isikud.

- Arge kasutage tugevatoimelisi puhastusvahendeid.
- Kasutage tihenditel sobivat mairet (nt Kliilber ISOFLEX Topas NB-52); asendage kahjustatud tihendid.

6. Varuosade joonis

10 15 16 20

ey

Posner  Artikli nr Kogus  Nimetus Posne  Artikli nr Kogus  Nimetus
Voolik (iilemine 45 mm / alumine
10. 515260007 1 Kasseti kinnitusmutter 115 421001240 88 mm 43 mm)
15 515260018 1 Kinnitustihend 120 815268001 1 Réhuregulaator koos manomeetriga
16 404107530 2 Rongastihend 44x3 125 409003400 1 Mustusepiitidja
20 515260024 1 Silinder labim. 51 130 515260005 1 Kaepide, vasak
30 515260002 1 Silinder labim. 70 135 515260006 1 Kaepide, parem
40 515260012 1 Kolviketas 140 540123856 1 Isekeermestav kruvi 4x11
45 404108350 1 Rongastihend 62.86x5.33 150 515260008 1 Paastik
50 515260013 1 Kolvivarras 155 403711000 1 Silindertihvt DIN6325 4m6x24
60 515260003 1 Vahetiikk 160 815260001 1 Paastikuklapp
65 404702700 1 Kolvivarda tihend 165 403711100 1 Silindertihvt DIN6325 3m6x20
70 515260004 1 Abutment 170 420002867 1 Hoiatuskleebis ,Kahjustatud piistol ...
80 515260015 1 Hammastatud lukustusseib 180 404100760 1 Rongastihend 4x3
90 515260014 1 Kolb padrunitele 190 404108550 1 Rongastihend 69.4x2.8
100 404100030 1 Rongastihend 1.5x1 815268002 1 Tihendikomplekt Powerline Il
110 515260016 1 T-liitmik
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1. levads

Prieksvards

Saja lietodanas rokasgramata ir aprakstita saspiesta gaisa pistoles TEROSON ET POWERLINE Il ekspluatacija un apkope.
Lietotajam §1 rokasgramata ir jaglaba drosa vieta, un tai jabut pieejamai. Personam, kuras ekspluatée $o aprikojumu, ir
jaizlasa un jaizprot §1 rokasgramata.

Ja ekspluatacijas rokasgramata netiek ievérota, drosu un ekonomisku aprikojuma ekspluataciju nevar

garantét. Neatbilstiba atcel arl garantijas vai atbildibas prasibas. Tadél vienmér ievérojiet §aja rokasgramata
shiegtas instrukcijas.

Paredzetais noliiks

Saspiesta gaisa pistole ir aparats, ko darbina ar saspiestu gaisu un izmanto kopa ar 310 ml kartridziem. Ta ir 1pasi
izstradata izmantosanai ar augstas viskozitates materialiem un 2 komponentu kartridziem ar statiskiem maisttajiem.
Pistole ir paredzéta tikai materialu dozésanai no kartridza.

Aprikojuma uzbuve

Aprikojumu veido saspiesta gaisa padeves ierice un dozatora ierice. Saspiesta gaisa padeves ierice ar tapu kalpo aréjas
saspiesta gaisa padeves pievieno$anai un satur spiediena regulé$anas varstu, manometru un mélites varstu. Dozatora
pamata ir patentéts divu virzulu princips ar aizsardzibu pret kartridzu parravumu, un to veido darba cilindrs ar
pneimatisko virzuli (@ 70 mm), kartridzu cilindrs (@ 51 mm), kas paredzéts kartridZu un blivéanas paplaksna ievietodanai.

Kartridzu cilindrs

]

—
—3
— 7

darba cilindrs
Mélite

Manometrs

Spiediena Saspiesta gaisa savienojums

Ekspluatacijas metode

Kartridzs tiek ievietots kartridZu cilindra un nostiprinats ar fiksacijas uzgriezni. Savienotaja spraudnim pievienotais
saspiestais gaiss tiek samazinats lidz spiediena reguléSanas varsta iestatitajam darba spiedienam. Darbinot meliti, darba
zonai tiek pielikts spiediens. Darba virzulis un kartridza virzulis tagad rada palielinatu izspieSanas spiedienu kartrid2a.
lekséja darba spiediena un izspieSanas spiediena parveides attieciba ir vismaz 1:3. |zspieSanas spiediens kartridza tiek
paradits manometra.
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Tehniskie parametri

Izméri apm. 540x250x100 mm

Svars apm. 1,6 kg

Spiedienu nesosais tilpums apm. 1,3 litpri

KartridZza garums 212 mm-218 mm

KartridZza diametrs 45 mm-50 mm

Apkartéjas vides temperatiira 0°C... +b5°C

levades spiediens maks. 10 bar

leksejais darba spiediens reguléjams ar regulé$anas varstu 0,5... 75 +1 bar
Parveides attieciba, spiediena pastiprinasana min.1: 3.

Drosibas varsts Drosibas varsta atbrivoSanas spiediens - 9 +1 bar
Saspiestais gaiss bez piesarnojuma, sauss, ieellots

Saspiesta gaisa savienojums tapa savienosanas sistémai DN7,2

Spiedienu nesoso detalu materiali PAB, stiegrota stikla skiedra

RazZotajs

Eiropas Masinu direktivas konteksta razotajs ir Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Diisseldorf, Germany.
2. Drosibas instrukcijas
Vispariga drosibas informacija

lerice ir moderns aprikojums, un ta ir konstruéta saskana ar atzitam drosibas specifikacijam. Tomér ir iespéjams, ka ierices
izmanto$ana radis apdraudéjumu operatoram vai tre$ajam personam, ka ari var bojat ierici vai citu TpaSumu. Tadél ir svarigi
rkoties saskana ar $o lietoSanas instrukciju un jo Tpasi nodalam, kas identificétas ka bridinajumi.

Bridinajumi un simboli
Lai izceltu svarigu informaciju, lieto$anas instrukcija tiek izmantotas $adas zimes.

& Tpasa informacija par ekonomisku aprikojuma lieto$anu.

0 Ipasa informacija jeb “ko drikst un ko nedrikst” bojajumu nepielausanas noliika.

A Informacija jeb “ko drikst un ko nedrikst” cilvéku fizisku traumu vai aprikojuma bojajumu nepielausanas noliika.
Atbilstoss lietojums

o lerici drikst lietot tikai tad, ja ta ir nevainojama stavokli un tikai paredzétajam mérkim, ievérojot visus drosibas
noteikumus, apzinoties iespéjamos riskus un saskana ar lietoSanas instrukciju. Visas kllimes, kas var ietekmét
drosibu, nekavéjoties janovérs.

A Aprikojums ir paredzets tikai un vienigi aprakstitajam izmantoSanas veidam. lerices izmantoS8ana citiem mérkiem
ir neatbilsto$a. RaZotajs nav atbildigs ne par kadiem zaudéjumiem, kas radusies §1iemesla dél, risku uznemas tikai
operators.

Organizatoriskie pasakumi

o Sai lietosanas rokasgramatai vienmér jabit viegli pieejamai ekspluatacijas vieta! Obligati ievérojiet datu plaksniti un
iericei pievienotos bridinajumus un saglabajiet tos pilntba salasama stavokilr.

Kvalificeti darbinieki

o Personam, kas ekspluaté vai apkopj aprikojumu, jabit ar atbilstosu kvalifikaciju. Operatoram precizi jareglamenté
personala atbildibas, kompetences un uzraudzibas jomas. Operatoram ir art janodros$ina, lai darbinieki pienacigi
izprastu ekspluatacijas instrukcijas saturu.

Tehniska apkope un serviss

Bez raZotaja atlaujas neveiciet aprikojumam nekadas modifikacijas, papildinajumus vai parveidojumus. Rezerves
dalam jaatbilst raZotaja noteiktajam tehniskajam prasibam. Lietojot originalas rezerves dalas, tas vienmeér ir
nodros$inats.

Saspiestais gaiss

A Darbus ar pneimatiskajam dalam un aprikojumu drikst veikt tikai personas, kuram ir fpasas zinaSanas un pieredze
darba ar pneimatiskajam sistemam. Pirms jebkadu parbauzu, apkopes vai remonta darbu veik§anas nodrosiniet,
lai iericé nebutu spiediens. Regulari parbaudiet visas spiedienu neso$as detalas, vai nav nopliZu un argji redzamu
bojajumu. Bojajumi nekavejoties janovers.
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Ipasi noradijumi par drosibu

Spiedienu nesosas detalas

Speciala darba reZima dé| spiedienu nesosas detalas, darba cilindrs, kartridzu cilindrs un it 1pasi fiksacijas uzgrieznis tiek
paklauti Tpasai slodzei.

A Pistoli drikst izmantot tikai nebojata stavokii.
Nelaujiet pistolei nonakt saskaré ar vielam, kas iedarbojas uz pistoles materialiem.
Spiediena reguléSanas varsts

Spiediena regulésanas varsts ir paredzéts maks. ievades spiedienam 10 bar un maks. iek§éjam darba spiedienam 7,5 bar +1
bar pistoles iekSpusé. Rokturi eso$aja manometra var parbaudit, vai spiediena regulé$anas varsts darbojas pareizi.

Pistoli drikst izmantot tikai ar pareizi stradajosu darba spiediena regulatoru.
A levades spiediens nedrikst parsniegt 10 bar.

Pistoli drikst izmantot tikai ar pareizi stradajoSu manometru.
Drosibas varsts

Pistole ir aprikota ar drosibas varstu. Atlai§anas spiediens ir ap 9 banr. Tas paredzéts kartridzu pistoles darba dalu
aizsardzibai pret parmeérigu spiedienu.

A Pistoli drikst izmantot tikai ar pareizi stradajosu drosibas varstu.

Piesarnojums

KartridZu pistole ir atvérta pneimatiska sistéma. Sveskermeni var iek|lit saspiesta gaisa sistéma caur kartridza cilindru.
Tas var izraistt blivéjumu, slido$o virsmu un varstu bojajumus.

A Nomainot kartridzu un uzglabajot pistoli starp darba periodiem, nodrosiniet, lai pistolé neiekliist netirumi.
jasaglabajas neaizsérejusam.

A Pistoli drikst darbinat tikai ar tiram fiksacijas uzgriezna un kartridza cilindra vitném.

Lai darbiba bltu drosa un nevainojama, janodrosina, lai gaisa iepllides un izpllides atverés nav piesarnojuma.

A Kartridza cilindra sanu gaisa izpludes atverem un virzula stiena ventilacijas atverém jabut tiram.

Atgaisosanas sprauga

Drosibas varsts
Atgaisosanas
atvere

3. Nodosana ekspluatacija
Saspiesta gaisa pistole tiek piegadata lietoSanai gatava veida. Pirms lieto§anas nonemiet aizsargvacinu no kartridzu
cilindra. Attieciba uz funkcionalitati javeic $adas parbaudes.

- Lieto$anas sakuma parbaudiet, vai darba cilindrs un kartridzu cilindrs ir ciesi saskriivéti kopa.

- Pievienojiet saspiesta gaisa padevi un parbaudiet spiediena regulésanas varsta darbibu. lek$éjo darba spiedienu var
iestatit, grieZzot regulésanas varsta zilo vacinu. Tas tiek radits rokturi eso$aja manometra.

- Parbaudiet mélites varsta darbibu, kad pievienots saspiestais gaiss.
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4. LietosSana
Kartridzu ievietoSana un maina

Noskriivgjiet fiksacijas uzgriezni no kartridzu cilindra un ievietojiet kartridzu, kas sagatavots saskana ar razotaja noradijumiem. Ja
nepiecieSams, pistoles virzula stienis japavelk atpakal; kartridzs jaievieto ta, lai tas saskartos ar zobpaplaksni aizmugurg.

&~ Lietojiet tikai nebojatus kartridzus.

Zobpaplak:
Tagad uzskrivéjiet fiksacijas uzgriezni uz kartridzu cilindra. Péc atdures pret blivi skrivju cppene

ieskriivé$anai ir nepiecieSams lielaks spéks. Turpiniet griezt fiksacijas uzgriezni, [1dz kartridzs ir
pareizi iespiléts.

KartridZs

A Darbiniet pistoli tikai tad, kad fiksacijas uzgrieznis ir pilntba pieskriivéts.

&= Parliecinieties, vai kartridZs atrodas cilindra vidii.

Darba spiediena iestatiSana

Pievienojiet saspiesto gaisu un iestatiet kartridzam nepiecieSamo darba spiedienu, ka aprakstits
ieprieks. To darot, ltdzu, nemiet veral

- Matevriali ar mazu viskozitati
» nepiecieSsams zems darba spiediens
» Grieziet reguléSanas pogu - virziena.

- Lielas viskozitates materials, 2 komponentu kartridzi ar maisitaju
» Grieziet regulé$anas pogu + virziena.

Lai nodros$inatu nepartrauktu doze$anu, darba spiediens pareizi jaiestata pirms dozéSanas
sakSanas.

Dozésana no kartridza
Darbinot mélites varstu, dozéSanas iericei tiek pielikts spiediens — sakas dozéSanas process.

- Kad melite ir pilntba nospiesta, darba cilindra ir pieejams viss spiediens
» Dozesana tiek veikta ar maks. atrumu
» Atlaizot méliti, pistole tiek daléji atgaisota

- dozesana k|lst [enaka
» Turpmaka mélites atbrivosana izraisa pilnigu atgaiso$anu
» dozésana ir apturéta

& AtgaisoSanas laiks ir atkarigs no ta, cik tukss ir kartridzs: Kad kartridzs ir gandriz tukss, var sagaidit, ka
dozésanas apturésana prasis vairak laika.
Materiala dozéSanu drikst veikt tikai uz piemérotam virsmam.
A Nevérsiet pistoli pret cilvekiem.
Lietojiet aizsargcimdus un aizsargbrilles.
Partraukumi darba

Partraukumu laika no pistoles jaizlaiz viss spiediens. Lai to izdarTtu, atvienojiet saspiesta gaisa padevi un péc tam Tsi
nospiediet méltti.

A Péc lietosanas vienmeér uzglabajiet pistoli, aizsargatu pret sabojasanu un piesarnosanu.

Pistole jauzglaba istabas temperatiiras un normala atmosféras mitruma apstaklos.
5. Apkope un remonts

Spiedienu nesosas detalas

Saspiesta gaisa pistole jauztur saskana ar ierasto spiediena iekartu praksi:

— Regulari parbaudiet, vai spiedienu nesosas detalas nav nodilu$as vai bojatas, un, ja nepiecieS$ams, nomainiet. Tas jo 1pasi
attiecas uz fiksacijas uzgriezni.

- Spiediena regulé$anas varsts, drosibas varsts un manometrs regulari japarbauda, vai darbojas pareizi, un, ja
nepieciesams, janomaina
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Netirumu uztverejs

Regulari notiriet netirumu uztvéréju (skatts nakamas lappuses poz. 125), parbaudiet, vai tas nav bojats, un, ja nepiecie$ams,
nomainiet.

&= Ja netirumu uztveéréjs ir loti aizséréjis, pasliktinas dozésanas veiktspéja.

Kartridza uzgrieznis

Raugieties, lai uz vitnes nebatu smervielas

Lai nodroSinatu kartridza uzgriezna kustibu, to uzskrivéjot, kartrid2a cilindra blivgredzenam
vienmeér jabut nedaudz ieellotam.

o Kartridza cilindra un uzgriezna vitném jabut sausam un bez smérvielas!

Korpusa tiriSana

Pistoli tiri§anas nollka var izjaukt un atkal salikt bez TpaSiem instrumentiem.

Viegli ieeljojiet
blivgredzenu

o Salik$anu drikst veikt tikai atbilstosi kvalificétas personas.

- Neizmantojiet kodigas tiri§anas vielas.
- Blivém izmantojiet piemérotu smérvielu (piem., Kliiber ISOFLEX Topas NB-52); nomainiet bojatas blives.

6. Rezerves dalu raséjums

10 15 16 20

janasony

140

Poz. Nir. Vienuma Nlr. Daudz. Apziméjums Poz. Nir. Vienuma Nlr. Daudz. Apziméjums

Slutene (augséjais 45 mm/apakséjais
10. 515260007 1. Kartridza fiksacijas uzgrieznis 115 421001240 88 mm 43 mm)

Spiediena regulésanas varsts ar
15 515260018 1. Fiksacijas blive 120 815268001 1. manometru
16 404107530 2. Blivgredzens 44x3 125 409003400 1. Netirumu uztvéregjs
20 515260024 1. 51 diam. cilindrs 130 515260005 1. Rokturis, kreisa puse
30 515260002 1. 70 diam. cilindrs 135 515260006 1. Rokturis, laba puse
40 515260012 1. Virzula disks 140 540123856 1. Pasvitngriezes skrive 4x11
45 404108350 1. Blivgredzens-62, 86x5,33 150 515260008 1. Melite
50 515260013 1. Virzula stienis 155 403711000 1. Cilindriska tapa DIN6325 4m6x24
60 515260003 1. Starplika 160 815260001 . Melites varsts
65 404702700 . Virzula stiena blive 165 403711100 . Cilindriska tapa DIN6325 3m6x20
70 515260004 . Balstredze 170 420002867 1. Bridinajuma uzlime "Bojata pistole ..."
80 515260015 . Zobpaplaksne 180 404100760 1. Blivgredzens 4x3
20 515260014 1. Virzulis kartridZiem 190 404108550 1. Blivgredzens 694x2,8
100 404100030 . Blivgredzens 1,5x1 815268002 1. Blivju komplekts Powerline Il
110 515260016 1. T veida savienotajs
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1. Jzanga

J2anga

Siame naudojimo vadove aprasomas suslégto oro pistoleto TEROSON ET POWERLINE Il eksploatavimas ir techniné
priezitura. Vadovas turi buti laikomas saugiai ir prieinamas naudotojui. Asmenys, dirbantys su Sia jranga, privalo perskaityti
ir suprasti §j vadova.

Nesilaikant naudojimo instrukcijos, negalima uztikrinti saugaus ir ekonomisko jrangos eksploatavimo.
Nesilaikymas taip pat panaikina bet kokias pretenzijas pagal garantija ar atsakomybe. Todél visada reikia
laikytis Siame vadove pateikty nurodymy.

Numatytas tikslas

Suslégto oro pistoletas yra suslégtu oru varomas aparatas, skirtas naudoti su 310 ml talpos kasetémis. Jis specialiai
sukurtas naudoti su didelio klampumo medziagomis ir dviejy komponenty kasetémis su statiniais maisytuvais. Pistoletas
skirtas tik medZiagoms i$§ kasetés iSpilstyti.

Irangos sandara

Iranga sudaro suslégto oro tiekimo jrenginys ir dozatorius. Suslégto oro tiekimo blokas su kai§c¢iu skirtas iSoriniam
suslégto oro tiekimui prijungti, jame yra slégio reguliavimo voZtuvas, manometras ir paleidimo voZtuvas. Dozatorius veikia
pagal patentuota dviejy stumokliy principa su apsauga nuo kasetés plySimo ir susideda i$ darbinio cilindro su pneumatiniu
stimokliu (@ 70 mm), kasetés cilindro (@ 51 mm), j kurj jdedama kaseté, ir sandarinimo poverzlés.

Poverzlé Kasetés cilindras

—
—3
— 7

darbinis cilindras

Gaidukas

Manometras

Slegio reguliatorius Suslegto oro jungtis

Veikimo biidas

Kaseté jdedama j kasetés cilindrg ir pritvirtinama fiksavimo verzle. Prie jungties ki§tuko prijungtas suslégtasis oras
sumazinamas iki slégio reguliatoriuje nustatyto darbinio slégio. Paspaudus gaiduka, darbiné sritis veikiama spaudimu.
Darbinis stimoklis ir kasetés stumoklis dabar sukuria padidintg iSstiumimo slégj kasetéje. Vidinio darbinio slégio ir
iSstiimimo slégio perskaiciavimo santykis yra ne mazesnis kaip 1:3. ISstimimo slégis kasetéje rodomas manometre.
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Techniniai duomenys

Matmenys apie 540x250x100 mm

Svoris apie 1,6 kg

Slégj islaikantis tiris apie 1,3 litro

Kasetés ilgis 212 mm - 218 mm

Kasetés skersmuo 45 mm -50 mm

Aplinkos temperatira 0°C..+55°C

vesties slégis max. 10 bary

Vidinis darbinis slégis reguliuojamas per reguliavimo voztuva 0,5 ... 7,5 +1 bar
Konversijos koeficientas, slégio stiprinimas min.1: 3

Apsauginis voZtuvas Apsauginio voZtuvo isleidimo slégis - 9+1 bar
Suslégtas oras neuzterstas, sausas, suteptas

Suslégto oro jungtis jungiamosios sistemos kaistis DN7,2

Slégj laikanciy daliy medziagos PAB, sustiprintas stiklo pluostu

Gamintojas

Gamintojas pagal Europos masiny direktyva yra Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Disseldorf, Germany.
2. Saugos instrukcijos
Bendrieji saugos nurodymai

|taisas yra moderniausia jranga, pagaminta pagal pripaZintas saugos specifikacijas. Nepaisant to, gali biti, kad naudojant
prietaisg kils pavojus operatoriui ar treciosioms $alims arba gali blti sugadintas prietaisas ar kitas turtas. Todél biitina
laikytis §ios naudojimo instrukcijos, ypac ty skyriy, kurie nurodyti kaip jspé&jimai.

Ispéjimai ir simboliai
Eksploatavimo instrukcijoje svarbiai informacijai pabrézti naudojami sie Zenklai.

& Speciali informacija apie taupy jrangos naudojima.
0 Speciali informacija arba rekomendacijos, kaip iSvengti Zalos.

A Informacija arba dozés ir draudimai, kaip iSvengti Zalos asmenims ar jrangai.
Tinkamas naudojimas

o Prietaisg galima naudoti tik nepriekais§tingos buklés ir tik pagal paskirtj, laikantis visy saugos taisykliy, suvokiant
galimus pavojus ir laikantis naudojimo instrukcijy. Visus gedimus, galin¢ius pakenkti saugai, reikia nedelsiant
pasalinti.

o Iranga skirta tik aprasytam naudojimui. Naudojant masina bet kokiais kitais tikslais, ji bity naudojama netinkamai.
Gamintojas neatsako uz jokius dél to patirtus nuostolius, rizika tenka tik operatoriui.

Organizacinés priemonés

o Sj naudojimo vadova visada reikia laikyti darbo vietoje! Labai svarbu, kad biity laikomasi prie prietaiso pritvirtintos
tipo lentelés ir jspéjimy ir kad jie blty aiskiai jskaitomi.

Kvalifikuotas personalas

o Iranga eksploatuojantys ar prizitirintys asmenys turi turéti Siam darbui reikalinga kvalifikacija. Veiklos vykdytojas
turi tiksliai reglamentuoti darbuotojy atsakomybés sritis, kompetencija ir prieZitira. Be to, operatorius turi
uztikrinti, kad darbuotojai tinkamai suprasty naudojimo instrukcijos turinj.

Techniné prieziura ir aptarnavimas

A Neatlikite jokiy jrangos pakeitimy, papildymy ar pertvarkymy be gamintojo sutikimo. Atsarginés dalys turi atitikti
gamintojo nurodytus techninius reikalavimus. Tai visada uZtikrinama, jei naudojamos originalios atsarginés dalys.

Suslégtas oras

Darbus su pneumatinémis dalimis ir jranga gali atlikti tik asmenys, turintys specialiy Ziniy ir patirties su
pneumatinémis sistemomis. Prie§ atlikdami tikrinimo, techninés priezZitiros ar remonto darbus jsitikinkite, kad
prietaisas néra veikiamas slégio. Reguliariai tikrinkite, ar néra nuotékio ir iSoriskai matomy pazeidimy visose slégj
laikanciose dalyse. Bet kokia Zala turi buti nedelsiant pasalinta.
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Speciallis saugos nurodymai

Sléginés dalys

Dél ypatingo veikimo blido slégj laikancios dalys, darbinis cilindras, kasetés cilindras ir ypac laikanc¢ioji verzlé patiria
ypatingas apkrovas.

A Ginkla galima naudoti tik nepazeista.
Neleiskite pistoletui liestis su medziagomis, kurios pazeidzia pistoleto medziagas.
Slégio reguliatorius

Slégio reguliatorius pritaikytas didziausiam 10 bary jéjimo slégiui ir didziausiam 7,5 bary +1 bary vidiniam darbiniam slégiui
pistoleto viduje. Tinkama slégio reguliatoriaus veikima galima patikrinti rankenoje esan¢iu manometru.

Pistoleta galima naudoti tik su tinkamai veikianciu slégio reguliatoriumi.
A lleidimo slégis neturi virsyti 10 bary.

Pistoleta galima naudoti tik su tinkamai veikian¢iu manometru.
Apsauginis voztuvas

Pistoletas turi apsauginj voztuva. I$leidimo slégis yra mazdaug 9 barai. Taip apsaugomos darbinés pistoleto dalys nuo per
didelio slégio.

A Pistoleta galima naudoti tik su tinkamai veikian€iu apsauginiu voZtuvu.

Uzterstumas

Pistoletas yra atviroji pneumatiné sistema. Per kasetés cilindra j suslégto oro sistema gali patekti svetimkiiniy. Dél to gali
biti pazeisti sandarikliai, slystantys pavirsiai ir voZtuvai.

A Keisdami kasete ir laikydami pistoleta tarp darbo laikotarpiy, uztikrinkite, kad j jj nepatekty neSvarumy.

Vidiniame kasetés cilindro sriegyje yra oro iSmetimo anga. Kad sriegis veikty be sutrikimy, jo tarpai turi buti neuzkimsti.

A Pistoleta galima naudoti tik su Svariais sriegiais ant fiksatoriaus verzlés ir kaseteés cilindro.

Siekiant uztikrinti sklandy ir saugy veikima, taip pat reikia, kad oro jleidimo ir i§leidimo angos biity neuzterstos.

ALaikykite Sonines oro iSleidimo angas kasetés cilindre ir ventiliacijos angas stumoklio strype Svarias.

Tarpas
\

Apsauginis voztuvas

3. Uzsakymas

Suspausto oro pistoletas tiekiamas paruostas naudoti. Prie§ naudodami nuimkite apsauginj dangtelj nuo kasetés cilindro.
Reikéty atlikti Siuos veikimo patikrinimus.

- Naudojimo pradzioje patikrinkite, ar darbinis cilindras ir kasetés cilindras yra tvirtai prisukti.

— Prijunkite suslégtajj ora ir patikrinkite slégio reguliatoriaus veikima. Vidinj darbinj slégj galima nustatyti sukant mélyna
reguliatoriaus dangtelj. Tai rodoma rankenoje esan¢iame manometre.

- Patikrinkite, ar paleidimo voZtuvas veikia prijungus suslégtajj ora.
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4. Veikimas
Kasetés jdéjimas ir keitimas

Atsukite tvirtinimo verzle nuo kasetés cilindro ir jdékite kasete, paruosta pagal gamintojo nurodymus. Jei reikia, pistoleto
stimoklio strypa reikia patraukti atgal; kasete reikia jstatyti taip, kad ji liestysi su gale esancia dantyta fiksavimo poverzle.

&= Naudokite tik nepazeistas kasetes.

Dantyta fiksavimo poverzlé

Dabar prie kasetés cilindro prisukite laikandiaja verzle. Pasiekus sandaruma, reikia didesnés jégos
varztams jsukti. Toliau sukite laikiklio verZle, kol kaseté viduje bus tinkamai uZspausta.

Kaseté
A Pistoletu naudokiteés tik visiskai prisuke laikancigja verile.

& |sitikinkite, kad kaseté cilindre yra centre.

Darbinio slégio nustatymas

Prijunkite suslégtajj org ir nustatykite konkrety kasetés darbinj slégj, kaip aprasyta pirmiau. Tai
darydami atkreipkite démes;j j:

- MazZo klampumo medZiagos
» reikalingas maZas darbinis slégis
» Pasukite reguliatoriaus rankenéle — kryptimi

— Didelio klampumo medziaga, 2 komponenty kasetés su maiSytuvu
» Pasukite reguliatoriaus rankenéle + kryptimi

Kad bity uztikrintas nepertraukiamas iSpylimas, pries pradedant i$pilstyma reikia teisingai
nustatyti darbinj slégj.

Dozavimas i$ kasetés
Paspaudus paleidZiamajj voZtuva, j dozavimo jrenginj patenka slégis ir prasideda dozavimo procesas.

- |ki galo nuspaudus gaiduka, darbiniame cilindre yra visas slégis.
» dozavimas vyksta maksimaliu grei€iu
» Atleidus gaidukg pistoletas i$§ dalies i§leidZiamas j ora.

- dozavimas tampa létesnis.
» Toliau atleidus gaiduka, oro i$leidimas bus baigtas.
» dozavimas sustabdytas.

&= Ventiliacijos laikas priklauso nuo to, kiek tuscia kaseté: Kai kaseté yra beveik tuséia, galima tikétis, kad
dozavimo sustabdymas uztruks ilgiau.
Medziaga turi blti dozuojama tik ant tinkamy pavirsiy.
A Nerodykite j Zmones.
Dévékite pirstines ir apsauginius akinius.
Darbo pertraukos

Pertrauky metu i$ pistoleto turi buti iSleistas visas slégis. Tam atjunkite suslégto oro tiekima ir trumpai paspauskite
gaiduka.

A Po naudojimo visada laikykite pistoleta apsaugota nuo pazeidimy ir uztersimo.

Laikykite kambario temperatiiroje ir normalioje oro drégméje.

5. Techniné prieziura

Sléginés dalys

Suspausto oro pistoletas turi biti prizilrimas laikantis jprastos sléginei jrangai taikomos praktikos:

- Reguliariai tikrinkite, ar sléginés dalys néra susidévéjusios ir pazZeistos, o prireikus jas pakeiskite. Tai ypa¢ pasakytina
apie atramine verzle.

- Reikia reguliariai tikrinti, ar slégio reguliatorius, apsauginis voZztuvas ir manometras veikia teisingai, ir prireikus juos
pakeisti.
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Nesvarumy gaudyklé
Reguliariai valykite neSvarumy gaudykle (Zr. kita puslapj, poz. 125), tikrinkite, ar ji nepazeista, ir, jei reikia, pakeiskite.
&= Jei neSvarumy gaudyklé labai uzsikimsusi, sumazéja dozavimo nasumas.

Kasetés verzlé

Saugokite sriegj nuo tepaly

Kad uzsukant kasetés verzle blty lengva jg judinti, kasetés cilindro sandarinimo Ziedas visada turi
buti lengvai suteptas riebalais.

o Kasetés cilindras ir verzlés sriegiai turi biiti visada sausi ir sutepti!

Korpuso valymas

Pistoletq galima iSardyti valymui ir vél surinkti be specialiy jrankiy. Lenguai sutepkitesandarinimo Ziedy

o Montuoti gali tik atitinkama kvalifikacija turintys asmenys.

— Nenaudokite Siurkséiy valymo priemoniy.
- Sandariklius tepkite tinkamu tepalu (pvz., Kliiber ISOFLEX Topas NB-52); paZeistus sandariklius pakeiskite.

6. Atsarginiy daliy brézinys

Poz. Nir. Prekés Nin. Kiekis Pavadinimas Poz. . Prekés Nr. Kiekis Pavadinimas

10 515260007 1 Kasetés laikiklio verzlé 115 421001240  88mm Zarnelé (vir$uje 45 mm, apadioje 43 mm)

15 515260018 1 Laikiklis sandariklis 120 815268001 1 Slégio reguliatorius su manometru

16 404107530 2 Sandarinimo Ziedas 44x3 125 409003400 1 Nesvarumy gaudyklé

20 515260024 1 51 skersmens cilindras 130 515260005 1 Kairé rankena

30 515260002 1 70 skersmens cilindras 135 515260006 1 Desinioji rankena

40 515260012 1 Stumoklinis diskas 140 540123856 1 Savisriegis varztas 4x11

45 404108350 1 Sandarinimo Ziedas 62,86x5,33 150 515260008 1 Gaidukas

50 515260013 1 Stumoklio strypas 155 403711000 1 Cilindrinis kai$tis DIN6325 4m 6x24

60 515260003 1 Tarpiné 160 815260001 1 Gaiduko voztuvas

65 404702700 1 Stumoklio strypo sandariklis 165 403711100 1 Cilindrinis kai$tis DIN6325 3m 6x20
Ispéjamasis lipdukas ,Sugadintas gin-

70 515260004 1 Atrama 170 420002867 1 klas..."

80 515260015 1 Dantyta fiksavimo poverzlé 180 404100760 1 Sandarinimo Ziedas 4x3

90 515260014 1 Kasetés stiimoklis 190 404108550 1 Sandarinimo Ziedas 69,4x2,8

100 404100030 1 Sandarinimo Ziedas 1,5x'1 815268002 1 Tarpikliy rinkinys Powerline Il

110 515260016 1 T jungtis
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‘1. Introducere
Prefata

Tn acest manual sunt descrise modul de utilizare si de intretinere a pistolului cu aer comprimat TEROSON ET POWERLINE
Il. Manualul trebuie pastrat in sigurantd si cat mai accesibil pentru utilizator. Persoanele care folosesc acest echipament
trebuie sa citeasca si sa Tnteleaga acest manual.

Daca instructiunile din acest manual de utilizare nu sunt respectate utilizarea sigura si economica a
echipamentului nu mai poate fi asigurata. Nerespectarea acestor instructiuni mai anuleaza si orice reclamatii
si garantii ori responsabilitati. In consecinta, instructiunile din acest manual trebuie intotdeauna respectate.

Destinatia echipamentului

Pistolul cu aer comprimat este un aparat actionat cu aerul comprimat, utilizat cu cartuse de 310 ml. Pistolul a fost
proiectat special pentru utilizarea cu materiale foarte vascoase si cu cartuse cu 2 componente, cu mixere statice. Pistolul
este destinat exclusiv dozarii materialelor din cartuse.

Constructia echipamentului

Echipamentul consta dintr-o alimentare cu aer comprimat si unitatea de dozare. Unitatea de alimentare cu aer comprimat
cu stifturi serveste la conectarea tuturor surselor exterioare de aer comprimat si include un ventil de control al presiunii,
un manometru si un ventil declansator. Dozatorul are la baza principiul brevetat cu dous pistoane, cu protectie contra
exploziei cartuselor si const3 dintr-un cilindru de lucru cu piston pneumatic (@ 70 mm), un cilindru pentru cartuse (@ 51
mm) Tn care s3 intre cartusul si saiba de etansare.

Piulita Cilindru pentru cartuse

e

—
—3
— 7

cilindru de lucru

Tragaci

Manometru

Regulator de presiune Racordul la aer comprimat

Modul de utilizare

Cartusul se introduce n cilindru si este fixat de o piulitd. Aerul comprimat racordat la fisa de alimentare este adus la
presiunea de lucru setata la regulatorul de presiune. Prin actionarea tragaciului se aplica presiune ih zona de lucru.
Pistonul de lucru si pistonul pentru cartuse creeaza acum Tn cartus o presiune de expulzare crescuta. Raportul de
transformare a presiunii interne de lucru in presiune de expulzare este de cel putin 1:3. Presiunea de expulzare din cartus
este afisatd pe manometru.

RO 147



Date tehnice

Dimensiuni aprox. 540x250x100 mm

Greutatea aprox. 1,6 kg

Volumul in care se formeazé presiunea aprox. 1,3 litri

Lungimea cartusului 212 mm - 218 mm

Diametrul cartusului 45 mm - 50 mm

Temperatura ambianta 0°C..+55°C

Presiunea de intrare max. 10 bari

Presiunea interna de lucru se regleazé de la un ventil regulator intre 0,5 ... 25 +1 bari
Raportul de transformare, cresterea presiunii min.1:3

Ventilul de siguranta Presiunea de eliberare la ventilul de sigurantd - 9 +1 bari
Aerul comprimat fard contaminanti, uscat, lubrifiat

Racordul la aer comprimat stift pentru sistemul de cuplare cu DN7,2

Materiale pentru piesele de presiune PAB, ranforsat cu fibra de sticla

Producator

Producatorul conform Directivei europene privind echipamentele tehnice este Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67,
40589 Diisseldorf, Germany.

2. Instructiuni de siguranta
Observatii generale privind siguranta

Acest aparat este un echipament ultramodern construit conform specificatiilor de siguranta recunoscute.. Cu toate
acestea este posibil ca utilizarea aparatului sd prezinte unele pericole pentru utilizator sau pentru terti sau ca aparatul
ori alte bunuri materiale s3 se avarieze. Este asadar esential sd se actioneze conform prezentelor instructiuni de utilizare,
mai ales la acele sectiuni marcate cu avertismente.

Avertismente si simboluri
Tn cadrul instructiunilor de utilizare se folosesc urmitoarele semne pentru marcarea informatiilor importante.

& Informatii speciale pentru utilizarea economics a echipamentului.

0 Informatiile speciale sau lucrurile car pot si care nu pot fi facute pentru a se preveni avariile.

A Informatiile sau lucrurile care pot si care nu pot fi facute pentru a se preveni accidentarile sau avariile.
Utilizarea adecvata

o Acest aparat poate fi utilizat doar daca este in stare perfecta si doar conform destinatiei sale, conform tuturor
regulilor de siguranta, cu cunoasterea riscurilor potentiale si conform instructiunilor de utilizare. Orice defectiune
care ar putea afecta siguranta trebuie remediate imediat.

A Acest echipament este destinat exclusiv utilizarii mentionate. Utilizarea aparatului Tn orice alt scop constituie
utilizare incorecta. Producatorul nu raspunde pentru nicio pierdere rezultata din utilizare; riscurile acestea sunt
suportate doar de operatonr.

Masuri organizatorice

Prezentul manual de utilizare trebuie Tntotdeauna tinut la Tndeman3, la locul de utilizare! Este esential ca placuta de
tip si avertismentele atasate la aparat s fie respectate si sa fie mentinute complet lizibile.

Personalul calificat

Persoanele care utilizeaza sau fac intretinerea aparatului trebuie sa aiba calificarea necesara pentru aceste lucrari.
Zonele de responsabilitate, competentele si supravegherea personalului trebuie sa fie bine reglementate de catre
operator. Operatorul trebuie sa se asigure cu personalul a inteles bine continutul instructiunilor de utilizare.

Serviceul si intretinerea

A Nu faceti niciun fel de modificari, addugiri sau transformari la echipament fara aprobarea producétorului. Piesele
de schimb trebuie sa respecte cerintele tehnice ale producatorului. Acest lucru se asigurd intotdeauna daca se
folosesc piese de schimb originale.

Aerul comprimat

A Doar persoanele care detin cunostinte §pecia|e si experienta Tn privinta instalatiilor pneumatice pot lucra cu
piesele pneumatice ale echipamentului. Inainte de a face controalele, lucrérile de intretinere sau reparatii asigurati-
véa cé dispozitivul nu este sub presiune. Verificati in mod regulat ca toate piesele de presiune sa nu aiba scurgeri si
deteriorari vizibile la exterior. Orice avarie trebuie remediatad imediat.
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Instructiuni speciale de siguranta

Piesele de presiune

Din cauza modului lor special de functionare piesele de presiune, cilindrul de lucru, cilindrul pentru cartuse si mai ales
piulita de retinere sunt supuse unor solicitari deosebite.

A Pistolul poate fi folosit doar dacéa este neavariat.
Nu lasati pistolul sa vina in contact cu substante care ataca materialele din care este confectionat.
Regulator de presiune

Regulatorul de presiune este conceput pentru o presiune de intrare de max. 10 bari si o presiune interna de lucru de max.
7,5 bari +1 bar in interiorul pistolului. Presiunea corecta de functionare a regulatorului poate fi verificata la manometrul
de pe manenr.

Pistolul poate fi folosit doar cu un regulator de presiune corect.
A Presiunea de intrare nu trebuie sa depaseasca 10 bari.

Pistolul poate fi folosit doar cu un manometru care functioneaza corect.
Ventilul de siguranta

Pistolul este previzut cu un ventil de siguranti. Presiunea de eliberare este de aproximativ 9 bari. in acest fel piesele de
lucru ale pistolului pentru cartuse sunt ferite de presiunile excesive.

A Pistolul poate fi folosit doar cu un ventil de siguranta care functioneaza corect.

Contaminarea

Pistolul pentru cartuse este un sistem pneumatic deschis. Corpurile strdine pot intra in sistemul de aer comprimat prin
cilindrul pentru cartuse. Acestea pot avaria garniturile, suprafetele de alunecare si ventilele.

Atunci cand se schimba cartusele si cand pistolul este depozitat pe perioade mai lungi de timp intre utilizari
verificati ca in el sd nu intre murdarie.

Filetul interior al cilindrului pentru cartuse are un sistem de evacuare a aerului. Pentru ca pistolul s functioneze fara
probleme golurile de la filet trebuie s rdmana neastupate.

A Pistolul poate fi utilizat doar daca filetul este curat la piulita de retinere sau la cilindrul pentru cartuse.

Pentru o functionare fara probleme si siguréd mai trebuie asigurat ca golurile de intrare si iegire a aerului nu sunt
murdarite.

Gaurile laterale de evacuare a aerului din cilindrul de cartuse si gaurile de ventilatie de la piston trebuie sa
ramana curate.

Fanta de evacuare

Ventilul de siguranta
Gaura de
evacuare

3. Punerea in functiune

Pistolul cu aer comprimat se livreazi gata de utilizare. Inainte de utilizare scoateti capacul de protectie din cilindrul
cartusului. Trebuie facute urmatoarele verificari ale modului de functionare.

- Latnceputul utilizérii verificati daca cilindrul de lucru si cilindrul cartusului sunt bine Tnsurubate.

- Conectati aerul comprimat si verificati functionarea regulatorului de presiune. Presiunea interna de functionare poate
fi reglata rotind capacul albastru al regulatorului. Aceasta se afiseaza la manometrul din méanenr.

- Verificati functionarea ventilului declansator cu aerul comprimat conectat.
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4. Functionarea
Introducerea si schimbarea cartuselor

Desurubati piulita de retinere din cilindrul cartusului si introduceti cartusul pregatit asa cum se indica de catre
producdtor. Dacéa este necesar tija pistolului trebuie trasa Thapoi; cartusul poate fi introdus pentru a face contact cu saiba
de blocare din spate.

&= Folositi doar cartuse nedeteriorate.

Saiba de blocare cu dinte

Acum Tngurubati piulita de retinere la cilindrul cartusului. Dupa ce se face contact cu garnitura
va fi nevoie de mai multa forta pentru insurubare. Continuati sa rasuciti piulita de retinere pana
cand interiorul cartusului se fixeaza corect.

Cartusul

& Utilizati pistolul doar daca piulita de retinere este insurubata complet.

&= Cartusul trebuie sa fie pozitionat central in cilindru.

Setarea presiunii de lucru

Conectati aerul comprimat si setati presiunea specificd de lucru necesara pentru cartus, asa cum
se arata mai sus. In timp ce faceti acest lucru tineti seama de urméatoarele:

- Materialele cu vascozitate redusa
» necesitata presiuni reduse
» Rasuciti butonul regulatorului in directia -

— Matevrial cu vascozitate ridicata, cartuse cu 2 componente, cu mixer
» Rasuciti butonul regulatorului in directia +

Pentru a asigura o dozare continua presiunea de lucru trebuie setata corect Tnainte de a incepe
dozarea.

Dozarea din cartus
Prin actionarea ventilului declansator se aplica presiune la unitatea de dozare - procesul de dozare incepe.

- Tn momentul in care trigaciul este apasat complet intreaga presiune intré in cilindrul de lucru
» dozarea se face la vitezd maxima
» Prin eliberarea tragaciului pistolul este partial golit

- dozarea devine mai lenta
» Eliberarea in continuare a trdgaciului duce la o ventilare completd
» dozarea se opreste

&= Timpul pe care il ia ventilarea depinde de cat de incidrcat est cartusul: Cand cartusul este aproape gol este de
asteptat ca dozarea sa dureze mai mult.
Dozarea materialului trebuie executata doar pe suprafete adecvate.
A Nu indreptati pistolul citre oameni.
Purtati manusi si ochelari de protectie.
Pauzele de lucru

Tn timpul pauzelor trebuie ca in pistol s& nu mai existe presiune. Pentru aceasta decuplati sursa de aer comprimat si apoi
actionati scurt tragaciul.

A Dupa utilizare depozitati pistolul protejat contra avariilor si contaminarii.

Depozitarea trebuie facuta la temperatura camerei si la umiditate atmosferica.

5. Intretinere

Piesele de presiune

Pistolul cu aer comprimat trebuie intretinut conform practicilor uzuale pentru echipamentele de presiune:

- Verificati Tn mod regulat piesele de presiune sa nu fie uzate si deteriorate si inlocuiti-le daca este necesanr. Acest lucru
este valabil mai ales pentru piulita de retinere.

- Regulatorul de presiune, ventilul de siguranta si manometrul trebuie verificate Tn mod regulat sa functioneze corect si
se Thlocuiesc daca este necesar
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Filtrul pentru murdarie

Curatati Tn mod regulat filtrul pentru murdirie (vezi pagina urmatoare, poz. 125), verificati-I si nu fie avariat si Tnlocuiti-I
daca este necesan.

& 1In cazul in care filtrul este foarte infundat randamentul dozirii se reduce.

Piulita cartusului

Filetul nu trebuie sa fie murdarit cu vaselina

Pentru a se asigura usurinta miscarii piulitei cartusului atunci cand o Tnsurubati o-ringul de la
cilindrul cartusului trebuie sa fie intotdeauna gresat usonr.

o Tineti filetele cilindrului cartusului si al piulitei uscate si fara vaselina!

Curatarea carcasei

Gresati usor
o-ringul

Pistolul poate fi demontat pentru curatare si montat la loc fara scule speciale.

0 Asamblarea trebuie executata doar de persoane care au calificarea necesara.

- Nu folositi substante de curdtare tari.
- La garnituri folositi doar vaselinad adecvati (de exemplu Kliiber ISOFLEX Topas NB-52); inlocuiti garniturile deteriorate.

6. Desenul piesei de schimb

10 15 16 20

ey

Poz. nr. Reper ni. Cant Denumire Poz. nr. Reper ni. Cant Denumire

10 515260007 1 Piulita de retinere a cartusului 115 421001240 88mm Furtun (la varf 45mm/Ia fund 43 mm)
15 515260018 1 Garnitura de retinere 120 815268001 1 Regulator de presiune cu manometru
16 404107530 2 0-Ring 44x3 125 409003400 1 Filtrul pentru murdérie

20 515260024 1 Cilindru diam. 51 130 515260005 1 Méner, stanga

30 515260002 1 Cilindru diam. 70 135 515260006 1 Méner, dreapta

40 515260012 1 Disc piston 140 540123856 1 Surub autofiletant 4x11

45 404108350 1 0-Ring-62,86x5,33 150 515260008 1 Tragaci

50 515260013 1 Tija piston 155 403711000 1 Stift cilindric DIN6325 4m6x24

60 515260003 1 Piesd intermediara 160 815260001 1 Ventil declansator

65 404702700 1 Garnitura tijei pistolului 165 403711100 1 Stift cilindric DIN6325 3m6x20

70 515260004 1 Pat 170 420002867 1 Eticheta de avertisment " Pistol avariat ..."
80 515260015 1 Saiba de blocare cu dinte 180 404100760 1 0-Ring 4x3

920 515260014 1 Piston pentru cartuse 190 404108550 1 0-Ring 69,4x2,8

100 404100030 1 0-Ring 1,5x1 815268002 1 Trusa de garnituri Powerline |1

110 515260016 1 Conector T
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1. Uvod

Predgovor

Ovo uputstvo za rukovanje opisuje rad i odrzavanje pistolja na komprimovani vazduh TEROSON ET POWERLINE II. Ovaj priru¢nik
mora da se ¢uva na sigurnom i da bude pristupacan korisniku. Osobe koje rukuju ovom opremom moraju da procitaju i
razumeju ovaj prirucnik.

A Ako se ne pridrzavate ovog uputstva za rukovanje, ne moze se osigurati bezbedan i ekonomican rad
opreme. Nepridrzavanje takode ponistava sva potrazivanja pod garancijom ili odgovornost. Stoga, uvek se
morate pridrzavati uputstava iz ovog prirucnika.

Namena

Pistolj na komprimovani vazduh je aparat koji pokre¢e komprimovani vazduh za upotrebu sa kartusama od 310 ml. Dizajniran
je specijalno za upotrebu sa visokoviskoznim materijalima i 2-komponentnim kartusama sa statickim mesalicama. Pistolj je
namenjen iskljucivo za distribuiranje materijala iz kartuse.

Konstrukcija opreme

Oprema se sastoji od jedinice za dovod komprimovanog vazduha i jedinice za doziranje. Jedinica za dovod komprimovanog
vazduha sa pin sluZi za povezivanje spoljnog dovoda komprimovanog vazduha i sadrzi ventil za kontrolu pritiska, manometar i
ventil okidaca. Dozator je zasnovan na patentiranom dvoklipnom principu sa zastitom od pucanja kartuse i sastoji se od radnog
cilindra sa pneumatskim klipom (@ 70 mm), cilindra kartuse (@ 51 mm) za prihvatanje kartuse i zaptivne podloske.

Piulita Cilindar kartuge

—
—1
L —

Radni cilindar

Okidac

Manometar

Regulator pritiska Priklju¢ak za komprimovani vazduh

Nacin rada

Patrona se ubacuje u cilindar patrona i obezbeduje se pricvrsnom navrtkom. Komprimovani vazduh priklju¢en na utika¢ smanjuje
se na radni pritisak podesen na regulatoru pritiska. Aktiviranjem okidaca pusta se pritisak na radno podru¢je. Radni klip i klip
kartuse sada stvaraju povecan pritisak izbacivanja u kartusi. Odnos konverzije unutrasnjeg radnog pritiska i pritisak istiskivanja je
najmanje 1:3. Pritisak izbacivanja u kartusi se prikazuje na manometru.
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Tehnicki podaci

Dimenzije pribl. 540 x 250 x 100 mm

TeZina pribl. 1,6 kg

Zapremina pod pritiskom pribl. 1,3 litra

DuzZina kartuse 212 mm - 218 mm

Precnik kartuse 45 mm - 50 mm

Ambijentalna temperatura 0°C..+55°C

Ulazni pritisak maks. 10 bara

Unutrasnji radni pritisak podesivo preko ventila regulatora 0,5 ... 7,5 +1 bar
Odnos konverzije, pojacanje pritiska min. 1:3

Sigurnosni ventil Pritisak oslobadanja sigurnosnog ventila - 9 +1 bar
Komprimovani vazduh bez kontaminacije, suv, podmazan

Priklju¢ak za komprimovani vazduh pin za sistem spojnice DN7,2

Materijali delova pod pritiskom PA6, ojacan staklenim vlaknima

Proizvodac

Proizvodac u kontekstu Evropske direktive o masinama je Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Dusseldorf, Germany.
2. Bezbednosna uputstva
Opste bezbednosne napomene

Uredaj je najsavremenija oprema i konstruisan je u skladu sa priznatim bezbednosnim specifikacijama. Ipak, moguce je da
upotreba uredaja predstavlja opasnost za operatera ili treca lica, ili da oSteti uredaj ili drugu imovinu. Stoga je neophodno
postupati u skladu sa ovim uputstvom za upotrebu, a posebno sa onim odeljcima koji su oznaceni kao upozorenja.

Upozorenja i simboli
U uputstvu za upotrebu, sledeci znakovi se koriste za isticanje vaznih informacija.

&~ Posebne informacije za ekonomi¢nu upotrebu opreme.

o Posebne informacije ili ,Sta raditi, a Sta ne” za prevenciju Stete.

A Informacije ili ,Sta raditi, a $ta ne” za sprecavanje povreda osoba ili oStecenja opreme.
Ispravno korisc¢enje

o Uredaj se sme koristiti samo ako je u besprekornom stanju, i to samo za predvidenu namenu, uz postovanje svih
bezbednosnih propisa, uz svest o mogucim rizicima i u skladu sa uputstvima za upotrebu. Sve greske koje mogu ugroziti
sigurnost moraju se odmah otkloniti.

A Oprema je namenjena isklju¢ivo za opisanu upotrebu. Koriséenje masine u bilo koju drugu svrhu predstavljalo bi
neprikladnu upotrebu. Proizvodac nije odgovoran za bilo kakve gubitke koji nastanu kao rezultat toga, rizik za to snosi
samo operater.

Organizacione mere

o Ovo uputstvo za rukovanje treba uvek drzati na raspolaganju na mestu rada! Neophodno je da se plocica sa tipom i
upozorenja pricvrs¢ena na uredaj postuju i odrzavaju u potpuno dCitljivom stanju.

Kvalifikovano osoblje

o Osobe koje rukovode ili odrzavaju opremu moraju imati kvalifikaciju primenljivu za ovaj posao. Oblast odgovornosti,
nadleznosti i nadzor osoblja mora biti precizno regulisana od strane operatera. Rukovalac takode mora da obezbedi da
osoblje pravilno razume sadrzaj uputstva za upotrebu.

Servisiranje i odrzavanje

A Ne vrsite nikakve modifikacije, dopune ili konverzije na opremi bez odobrenja proizvodaca. Rezervni delovi moraju biti u
skladu sa tehnickim zahtevima koje je odredio proizvodac. Ovo je uvek osigurano ako se koriste originalni rezervni delovi.

Komprimovani vazduh

A Radove na pneumatskim delovima i opremi mogu izvoditi samo osobe sa posebnim znanjem i iskustvom sa
pneumatskim sistemima. Pre bilo kakvog pregleda, odrzavanja ili popravke, uverite se da uredaj nije pod pritiskom.
Redovno proveravajte sve delove pod pritiskom na curenje i spoljasnja vidljiva oStecenja. Sva ostecenja moraju biti
odmah otklonjena.
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Posebna sigurnosna uputstva

Delovi pod pritiskom

Zbog svog posebnog nacina rada, delovi pod pritiskom, radni cilindar, cilindar kartuse i posebno pricvrsna navrtka su podlozni
posebnim naprezanjima.

A PiStolj se moze koristiti samo u neoste¢enom stanju.
Ne dozvolite da pistolj dode u kontakt sa supstancama koje napadaju materijale pistolja.
Regulator pritiska

Regulator pritiska je projektovan za maks. ulazni pritisak od 10 bara i maks. unutrasnji radni pritisak od 7,5 bar +1 bar unutar
pistolja. Ispravan rad regulatora pritiska moze se proveriti na manometru u rucki.

Pistolj se moze koristiti samo sa ispravnim regulatorom pritiska.
A Ulazni pritisak ne sme da prede 10 bara.

Pistolj se moze koristiti samo sa ispravnim manometrom.
Sigurnosni ventil

Pistolj je opremljen sigurnosnim ventilom. Pritisak oslobadanja je oko 9 bara. Ovo sluzi za zastitu radnih delova pistolja za
patrone od preteranog pritiska.

A Pistolj se moze koristiti samo sa ispravnim sigurnosnim ventilom.

Kontaminacija

Pistolj za patrone je otvoreni pneumatski sistem. Strana tela mogu udi u sistem vazduha pod pritiskom kroz cilindar kartuse. To
moze dovesti do oSteéenja zaptivki, kliznih povrsina i ventila.

A Prilikom zamene patrone i kada skladistite pistolj izmedu perioda rada, uverite se da u pistolj ne ude prljavstina.

Unutrasnji navoj cilindra kartuse je opremljen odvodom vazduha. Za nesmetan rad, praznine u navoju moraju ostati
nezacepljene.

A Pistolj se moze koristiti samo sa Cistim navojem na pricvrsnoj navrtki i cilindru patrone.

Za nesmetan i bezbedan rad takode treba obezbediti da otvori za ulaz i izlaz vazduha nisu kontaminirani.

A Odrzavajte bocne otvore za izlaz vazduha u cilindru patrone i otvore za ventilaciju na klipnjaci cistima.

Praznine sa curenjem

Sigurnosni
ventil

3. Pustanje u rad

Pistolj na komprimovani vazduh isporucuje se spreman za upotrebu. Pre upotrebe skinite zastitni poklopac sa cilindra kartuse.
Sledece provere treba izvrsiti u vezi sa funkcionalnoscu.

- Na pocetku upotrebe proverite da li su radni cilindar i cilindar kartuse Cvrsto pricvrséeni zajedno.

— Povezite komprimovani vazduh i proverite rad regulatora pritiska. Unutrasnji radni pritisak se moze podesiti okretanjem plave
kapice regulatora. Ovo se prikazuje na manometru u rucki.

— Proverite rad ventila okidaca sa priklju¢enim komprimovanim vazduhom.
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4. Radnja

Umetanje i zamena kartuse

Oduvrnite pricvrsnu navrtku sa cilindra patrone i umetnite kartusu pripremljenu prema uputstvima proizvodaca. Ako je potrebno,
klipnjaca pistolja se mora gurnuti unazad; kartusa mora biti umetnuta da bi dosla u kontakt sa sigurnosnom podloskom na
zadnjoj strani.

&= Koristite samo neosteéene kartuse.

Sigurnosna podloska

Sada zasrafite pri¢vrsnu navrtku na cilindar kartuse. Nakon susreta sa zaptivkom, potrebna je povecana
sila za zavrtanje. Nastavite da okrecete pricvrsnu navrtku sve dok patrona iznutra ne bude pravilno
stegnuta.

Kartusa

A Rukovati pistoljem samo sa potpuno zategnutom pri¢vrsnom navrtkom.

& Uverite se da se patrona nalazi centralno u cilindru.

Podesavanje radnog pritiska

Povezite komprimovani vazduh i podesite odredeni radni pritisak potreban za patronu kao $to je gore
opisano. Kada to radite, imajte na umu:

- Materijali niskog viskoziteta
» potreban nizak radni pritisak
» Okrenite dugme regulatora u pravcu —

- Materijal visokog viskoziteta, 2-komponentne kartuse sa mikserom
» Okrenite dugme regulatora u pravcu +

Da bi se obezbedilo neprekidno doziranje, radni pritisak treba da bude pravilno podesen pre pocetka
doziranja.

Doziranje iz kartuse
Aktiviranjem ventila okidaca, pritisak se primenjuje na jedinicu za doziranje - pocinje proces doziranja.

- Kada je okidac potpuno pritisnut, ceo pritisak je dostupan u radnom cilindru
» doziranje se vrsi na maks. brzini
» Otpustanjem okidaca pistolj se delimi¢no ventilise

- doziranje postaje sporije
» Dalje otpustanje okidaca dovodi do potpune ventilacije
» doziranje je zaustavljeno

&~ Vreme potrebno za ventilaciju zavisi od toga koliko je kartusa prazna: Kada je kartusa skoro prazna, moze se
ocekivati da ¢e zaustavljanje doziranja potrajati duze.
Doziranje materijala mora se vrsiti samo na odgovarajuce povrsine.
A Ne upirite u ljude.
Nosite rukavice i naocare.
Pauze u radu

Tokom pauza, sav pritisak treba da se oslobodi iz pistolja. Da biste to uradili, iskljucite dovod komprimovanog vazduha, a zatim
nakratko pritisnite okidac.

A Posle upotrebe uvek cuvajte pistolj zasticen od ostecenja i kontaminacije.

Skladistenje treba da bude na sobnoj temperaturi i normalnoj atmosferskoj vlaznosti.

5. Odrzavanje

Delovi pod pritiskom

Pistolj na komprimovani vazduh treba odrzavati u skladu sa uobicajenom praksom za opremu pod pritiskom:

- Redovno proveravajte delove pod pritiskom na habanje i ostecenja i zamenite ih ako je potrebno. Ovo se posebno odnosi na
pri¢vrsnu navrtku.
— Regulator pritiska, sigurnosni ventil i manometar treba redovno proveravati da li rade ispravno i po potrebi zameniti
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Sifon za prljavstinu
Redovno distite sifon za prljavstinu (Bugun cnegehy ctpany, poz. 125), proveravajte da li ima osteéenja i zamenite ako je potrebno.
& Ako je sifon za prljavstinu veoma zacepljen, ucinak doziranja se smanjuje.

Navrtka patrone

Drzite navoj bez masti

Da bi se obezbedilo lako pomeranje navrtke patrone kada je zategnete, O-prsten na cilindru patrone
uvek treba malo podmazati.

o Drzite navoje cilindra patrone i navrtku suvim i bez masti!

Ciscenje kucista

Blago podmazite
O-prsten

PiStolj se moze rastaviti radi ¢iS¢enja i ponovo sastaviti bez posebnih alata.

o MontaZzu mogu obavljati samo osobe sa odgovaraju¢om kvalifikacijom.

- Nemojte koristiti gruba sredstva za ¢isc¢enje.
- Koristite odgovaraju¢u mast za zaptivke (npr. Kliiber ISOFLEX Topas NB-0TI'); zamenite oStecene zaptivke.

. Crtez rezervnog dela

Poz. br. Stavka-br.  Koli¢ina Naziv Poz. br. Stavka-br.  Koli¢ina Naziv

10 515260007 1 Pri¢vrsna navrtka patrone 115 421001240 88mm  Crevo (gornji 45 mm/donji 43 mm)

15 515260018 1 Pri¢vrsna zaptivka 120 815268001 1 Regulator pritiska sa manometrom

16 404107530 2 O-prsten 44x3 125 409003400 1 Sifon za prljavstinu

20 515260024 1 51 pr. cilindar 130 515260005 1 Rucka, leva

30 515260002 1 70 pr. cilindar 135 515260006 1 Rucka, desna

40 515260012 1 Klipni disk 140 540123856 1 Vijak samo-ureziv 4x11

45 404108350 1 O-prsten-62.86x5.33 150 515260008 1 Okidac

50 515260013 1 Klipnjaca 155 403711000 1 Cilindri¢na igla DIN6325 4m6x24

60 515260003 1 Srednji deo 160 815260001 1 Ventil okidaca

65 404702700 1 Zaptivka klipnjace 165 403711100 1 Cilindri¢na igla DIN6325 3m6x20
Nalepnica upozorenja ,Ostec¢en

70 515260004 1 Potporni stub 170 420002867 1 pistol;..."

80 515260015 1 Sigurnosna podlodka zubasta 180 404100760 1 O-prsten 4x3

90 515260014 1 Klip za patrone 190 404108550 1 O-prsten 69.4x2.8

100 404100030 1 O-prsten 1.5x1 815268002 1 Komplet zaptivki Powerline I

110 515260016 1 T-konektor
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‘1. Predstavitev
Uvod

V tem priro¢niku za uporabo je opisano delovanje in vzdrZevanje piStole na stisnjen zrak TEROSON ET POWERLINE II.
Priro¢nik morate hraniti na varnem mestu, kjer je dostopen uporabniku. Osebe, ki upravljajo to opremo, morajo prebrati in
razumeti ta navodila.

Ce ne upostevate priroénika za uporabo, ni mogoée zagotoviti varnega in varénega delovanja opreme.
Neupostevanje prav tako izni¢i vse zahtevke iz naslova garancije ali odgovornosti. 2ato je treba vedno
upostevati navodila v tem priroéniku.

Predvideni namen

Pistola na stisnjen zrak je naprava, ki jo poganja stisnjen zrak in je namenjena uporabi s 310-mililitrskimi kartusami.
Zasnovana je bila posebej za uporabo z visokoviskoznimi materiali in dvokomponentnimi kartusami s stati¢nimi mesalniki.
Pistola je namenjena izkljuéno nanosu materialov iz kartuse.

Sestava opreme

Oprema je sestavljena iz enote za dovod stisnjenega zraka in enote za razprsevanje. Enota za dovod stisnjenega zraka z
zatic¢em sluzi za prikljucitev zunanjega dovoda stisnjenega zraka in vsebuje ventil za nadzor tlaka, manometer in sprozilni
ventil. Razprsilnik temelji na patentiranem sistemu z dvema batoma in zascito pred pokom kartuse ter je sestavljen iz
delovnega cilindra s pnevmatskim batom (@ 70 mm), cilindra s kartu$o (@ 51 mm) za sprejem kartuse in tesnilne podlozke.

Matica Cilinder kartuse

]

—
—3
— 7

delovni cilinder

Sprozilec

Manometer

Regulator tlaka Prikljutek za stisnjen zrak

Nacin delovanja

Kartus$o vstavite v cilinder kartuse in jo pritrdite z zadrZevalno matico. Stisnjen zrak, priklju¢en na konektor, se zmanjsa na
delovni tlak, nastavljen na regulatorju tlaka. S pritiskom na sprozilnik obremenite delovno obmocje z tlakom. Delovni bat

in bat kartuSe zdaj ustvarjata povecan iztisni tlak v kartusi. Razmerje med notranjim delovnim tlakom in iztisnim tlakom je
vsaj 1:3. lIztisni tlak v kartusi se prikaze na manometru.
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Tehniéni podatki

Mere pribl. 540 x 250 x 100 mm

Teza pribl. 1,6 kg

Prostornina, ki prenasa pritisk priblizno 1,3 litra

Dolzina kartuse 212 mm =218 mm

Premer kartuse 45 mm - 50 mm

Temperatura okolja 0°C..+55°C

Vhodni tlak najvec¢ 10 barov

Notranji delovni tlak nastavljiv preko regulacijskega ventila od 0,5 do 7,5 +1 bar
Pretvorbeno razmenje, ojacanje tlaka najmanj1:3

Varnostni ventil Sprostitveni tlak varnostnega ventila — 9 +1 bar
Stisnjen zrak brez kontaminacije, suh, namazan

Prikljucek za stisnjen zrak zati¢ za spojni sistem DN7,2

Materiali delov, ki prenasajo tlak PAB, ojacani s steklenimi vlakni

Proizvajalec

Proizvajalec v okviru evropske uredbe o strojih je Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589 Disseldorf, Germany.

2. Varnostna navodila
Splosne varnostne opombe

Naprava spada med najsodobnejSe enote opreme in je bila izdelana v skladu s sprejetimi varnostnimi specifikacijami. Kljub
temu lahko uporaba naprave predstavlja nevarnost za uporabnika ali tretje osebe ali pa lahko poskoduje napravo ali druge
predmete. Zato je nujno, da ravnate v skladu s temi navodili za uporabo, zlasti z deli, ki so oznaceni kot opozorila.

Opozorila in simboli
V navodilih za uporabo se za oznacevanje pomembnih informacij uporabljajo naslednji znaki.

& Posebne informacije za ekonomi&no uporabo opreme.

0 Posebne informacije ali napotki za preprecevanje poskodb.

A Informacije ali napotki za preprecevanje poskodb oseb ali opreme.
Ustrezna uporaba

o Napravo lahko uporabljate samo, ¢e je v brezhibnem stanju in samo v predvideni namen, v skladu z vsemi varnostnimi
predpisi, ob zavedanju morebitnih tveganj in v skladu z navodili za uporabo. Vse napake, ki bi lahko ogrozile varnost,
je treba nemudoma odpraviti.

Oprema je namenjena izklju¢no opisani uporabi. Uporaba naprave v vsak drugac¢en namen bi pomenila neprimerno
uporabo. Proizvajalec ni odgovoren za nobeno izgubo, ki bi nastala zaradi tega, tveganje za to nosi le upravljavec.

Organizacijski ukrepi
o Ta priroénik za uporabo mora biti vedno na voljo na kraju uporabe! Bistvenega pomena je upostevati tipsko tablico
in opozorila, ki so pritrjena na napravo, ter jih vzdrZevati v popolnoma berljivem stanju.

Usposobljeno osebje

o Osebe, ki upravljajo ali vzdrZujejo opremo, morajo biti usposobljene za to delo. Upravljavec mora natané¢no urediti
podrocja odgovornosti, pristojnosti in nadzora osebja. Upravljavec mora tudi poskrbeti, da osebje pravilno razume
vsebino navodil za uporabo.

Servisiranje in vzdrZzevanje

A Na opremi ne izvajajte nobenih sprememb, dodatkov ali predelav brez odobritve proizvajalca. Nadomestni deli
morajo ustrezati tehni¢nim zahtevam, ki jih doloci proizvajalec. Ustreznost je pri uporabi originalnih nadomestnih
delov vedno zagotovljena.

Stisnjen zrak

A Dela na pnevmatskih delih in opremi lahko izvajajo samo osebe s posebnim znanjem in izkusnjami s pnevmatskimi
sistemi. Pred vsakim pregledom, vzdrZevanjem ali popravilom se prepri¢ajte, da naprava ni pod pritiskom. Redno
preverjajte vse dele, ki prenasajo tlak, glede pus¢anja in zunanjih vidnih poskodb. Vsako poskodbo je treba
nemudoma popraviti.
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Posebna varnostna navodila

Deli, ki prenasajo tlak

Deli, ki nosijo tlak, delovni cilindenr, cilinder kartuse in Se posebej zadrZzevalna matica so zaradi posebnega nacina delovanja
podvrZeni posebnim obremenitvam.

A Pistolo je dovoljeno uporabljati le neposkodovano.
Pistola ne sme priti v stik s snovmi, ki lahko poskodujejo materiale piStole.
Uravnalnik tlaka

Uravnalnik tlaka je zasnovan za najvecji vhodni tlak 10 barov in najvecji notranji delovni tlak 7,5 bara +1 bar v pistoli.
Pravilno delovanje uravnalnika tlaka lahko preverite na manometru v roc¢aju.

Pistolo lahko uporabljate samo s pravilno delujo€im uravnalnikom tlaka.
A Vhodni tlak ne sme presegati 10 barov.

Pistolo lahko uporabljate samo s pravilno delujoéim manometrom.
Varnostni ventil

Pistola je opremljena z varnostnim ventilom. Sprostitveni tlak znasa priblizno 9 barov. Tako so delovni deli piStole zasciteni
pred prevelikim pritiskom.

A Pistolo lahko uporabljate samo s pravilno delujo€im varnostnim ventilom.

Kontaminacija

Pistola na kartuse je odprt pnevmatski sistem. Skozi cilinder kartuse lahko v sistem za stisnjen zrak vstopijo tujki. To lahko
poskoduje tesnila, drsne povrsine in ventile.

A Pri menjavi kartuse in shranjevanju piStole med obdobji dela pazite, da v piStolo ne vstopi umazanija.

Notranji navoj cilindra kartuse je opremljen z odvodom zraka. Za nemoteno delovanje morajo vrzeli v navoju ostati
nezamasene.

A Pistolo lahko uporabljate samo s ¢istimi navoji na zadrzevalni matici in cilindru kartuse.

Za nemoteno in varno delovanje je treba zagotoviti tudi, da so vhodne in izhodne odprtine za zrak brez nec¢istod.

A Stranske izhodne odprtine za zrak v cilindru kartuse in ventilacijske odprtine batnice morajo biti éiste.

Vrzel za odzracevanje

A
A
{

B
t‘;‘\\\;‘:) /

S

=]

Varnostni ventil

3. Priprava na uporabo

Pistola na stisnjen zrak je dobavljena Ze pripravijena za uporabo. Pred uporabo odstranite zas¢itni pokrovéek s cilindra
kartu$e. Funkcionalnost je treba preveriti na naslednji nagin.

- Na zacetku uporabe preverite, ali sta delovni cilinder in cilinder kartuse trdno privita.

- Prikljucite stisnjen zrak in preverite delovanje uravnalnika tlaka. Notranji delovni tlak lahko nastavite z vrtenjem
modrega pokrovcka uravnalnika. Ta tlak prikazuje manometer v ro¢aju.

- Preverite delovanje sprozilnega ventila pri priklju¢enem stisnjenem zraku.
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4. Delovanje
Vstavljanje in menjava kartus

Odvijte zadrzevalno matico s cilindra kartuse in vstavite kartuso, pripravijeno po navodilih proizvajalca. Po potrebi je treba
batno palico pistole potegniti nazaj; kartuso je treba vstaviti tako, da se dotakne nazobcdane zaporne podlozke na zadnji
strani.

&= Uporabljajte samo neposkodovane kartuse.

Nazob¢ana zaporna podlozka

Zdaj privijte zadrZevalno matico na cilinder kartuse. Po stiku s tesnilom je treba pri vijacenju
uporabiti vecjo silo. Se naprej obracajte zadrzevalno matico, dokler kartusa ni pravilno vpeta.

Kartusa

A Pistolo uporabljajte samo, ¢e je zadrzevalna matica popolnoma privita.

&~ Prepricajte se, da je kartuSa namescena v sredini cilindra.

Nastavljanje delovnega tlaka

Prikljucite stisnjen zrak in nastavite dolo¢en delovni tlak, potreben za kartuso, kot smo
predhodno opisali. Pri tem upos$tevajte:

- Nizkoviskozni materiali
» potreba po nizkem delovnem tlaku
» Obrnite gumb uravnalnika v smeri —

- Visokoviskozni materiali, dvokomponentne kartuSe z mesalnikom
» Obrnite gumb uravnalnika v smeri +

Da bi zagotovili neprekinjeno razprsevanje, je treba pred zacetkom razprsevanja pravilno nastaviti
delovni tlak.

Razprsevanje iz kartuse
Z aktiviranjem sprozilnega ventila se v razprsilni enoti ustvari tlak — za¢ne se postopek razprsevanja.

- Ko je sprozilnik do konca pritisnjen, je v delovnem cilindru na razpolago celoten tlak
» razpr$evanje se izvede pri najvedji hitrosti
» S sprostitvijo sprozilnika se pistola delno odzradi

- razprs$evanje postane po¢asnejSe
» Z nadaljnjo sprostitvijo sprozilnika doseZzemo popolno odzradevanje
» razpr$evanje je ustavljeno

& Cas odzradevanja je odvisen od napolnjenosti kartuse: Ko je kartusa skoraj prazna, lahko pri¢akujemo, da bo
ustavitev razprsevanja trajala dlje.
Razprsevanje materiala se izvaja samo na primerne povrsine.
A Ne uperjajte naprave v ljudi.
Nosite rokavice in ocala.
Prekinitve dela

Med prekinitvami je treba iz pistole spustiti ves tlak. To storite tako, da odklopite dovod stisnjenega zraka in nato na
kratko sprozite sprozilec.

A Po uporabi pistolo vedno shranjujte zas¢iteno pred poskodbami in onesnazenjem.

Ustrezna pogoja za shranjevanje sta sobna temperatura in normalna zra¢na vlaZnost.
5. Vzdrzevanje

Deli, ki prenasajo tlak

Pistolo na stisnjen zrak vzdrZujte v skladu z obi¢ajnimi postopki za tlacéno opremo:

- Redno pregledujte dele, ki prenasajo tlak, glede obrabe in poskodb ter jih po potrebi zamenjajte. To velja zlasti za
zadrZevalno matico.

- Uravnalnik tlaka, varnostni ventil in manometer je treba redno preverjati glede pravilnega delovanja in jih po potrebi
zamenjati
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Lovilec umazanije
Redno &istite lovilec umazanije (glej naslednjo stran, pos. 125), preverjajte, ali je poskodovan, in ga po potrebi zamenjajte.
&= Ce je lovilec umazanije zelo zamasen, se zmogljivost razprsevanja zmanjsa.

Matica kartuse

Navoji morajo biti brez maziva

Da bi zagotovili laZje premikanje matice kartu$e pri vijatenju, morate imeti o-obroé¢ na cilindru
kartu$e vedno rahlo namazan.

o Navoji cilindra kartuse in matice naj bodo suhi in brez maziva!

Ciséenje ohisja

Rahlo namazite

Pistolo je brez posebnega orodja mogoce razstaviti za ¢i§€enje in jo ponovno sestaviti. o-obroc

0 Sestavljanje lahko opravljajo le ustrezno usposobljene osebe.

- Ne uporabljajte grobih Cistilnih sredstev.
- Uporabite ustrezno mazivo za tesnila (npr. Kliiber ISOFLEX Topas NB-52); poskodovana tesnila zamenjajte.

6. Risba nadomestnega dela

§t.pol. St.artikla Kol. Oznaka §t.pol. St.artikla Kol. Oznaka

10 515260007 1 Zadrzevalna matica kartuse 115 421001240 88mm  Cev (zgoraj 45 mm/spodaj 43 mm)

15 515260018 1 Zadrzevalno tesnilo 120 815268001 1 Uravnalnik tlaka z manometrom

16 404107530 2 O-obro¢ 44 x 3 125 409003400 1 Past za umazanijo

20 515260024 1 Cilinder premera 51 130 515260005 1 Rogaj, levi

30 515260002 1 Cilinder premera 70 135 515260006 1 Rocaj, desni

40 515260012 1 Batni disk 140 540123856 1 Samorezni vijak 4 x 11

45 404108350 1 Cilinder premera 62,86 x 5,33 150 515260008 1 Sprozilec

50 515260013 1 Batnica 155 403711000 1 Cilindriéni zati¢ DIN63254 m 6 x 24

60 515260003 1 Vmesni del 160 815260001 1 Ventil sprozilca

65 404702700 1 Tesnilo batnice 165 403711100 1 Cilindriéni zati¢ DIN6325 3 m 6 x 20
Opozorilna nalepka #Poskodovana

70 515260004 1 Opornik 170 420002867 1 pistola ..«

80 515260015 1 Nazob¢&ana zaporna podlozka 180 404100760 1 O-obro¢ 4 x 3

90 515260014 1 Bat za kartuse 190 404108550 1 O-obroé¢ 694 x 2,8

100 404100030 1 O-obro¢ 1,5 x1 815268002 1 Komplet tesnil Powerline Il

110 515260016 1 T-prikljucek
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1. Betyn

MepepmoBa

Y uboMy MOCIBHUKY 3 eKcryaTaLlii HaBeBeeHi NpaBuia 3 ekcrlyaTalii Ta TeXHiYHOro 06cayroByBaHHsA MHEBMATUUYHOMO
nictoneta TEROSON ET POWERLINE II. MocibHu1K HeobxiaHO 36epiratv B 6e3neLi B 4OCTYNHOMY A/is KOpucTyBada MicLi. Ocobu,
fKi eKcryaTytoThb Lie 061aHaHHA, MOBUHHI NPOYMUTaTK Ta 3pO3yMITH iHPOPMALLitO, L0 MICTUTLCS B MOCIBHMKY.

A AKwo He AOTPUMYBATUCA IHCTPYKLiN, WO MICTATLCA B NOCIGHMKY 3 ekcnyaTaliii, 6e3neuHa Ta ekoHoMiuHa po6ota
o6nagHaHHA He MoXKe 6yTu rapaHToBaHa. HeBUKOHaHHA BMMOT TaKOXX aHy/t0€ 6yab-AKi rapaHTilHi 3060B'A3aHHA
a6o BignosiganbHicTb. Tomy 3aBXAM cNif AOTPUMYBATUCA IHCTPYKLi, HaBeAEHUX Y LibOMY NOCIGHUKY.

LlinboBe npu3sHauveHHsA

MHeBMaTMYHWI NiCTONET — Lie NPUCTPIN, L0 NpaLoe Ha CTUCHEHOMY MOBITPI | NPU3HAaYeHWI A1 BUKOPUCTaHHSA 3 KapTpuaXamu
emHicTto 310 ma. lMicTonet po3pobneHunii cnewianbHO AN poboTU 3 BUCOKOB'A3KMMU MaTepianamu i 2-KOMMOHEHTHUMM
KapTpuaAXamu 3i CTaTUUHUMK 3MmillyBadamMu. [icToneT npusHaveHnin BUKAOYHO ANA A03yBaHHA MaTepianiB 3 kKapTpuaxa.

KoHcTpykuis o6nagHaHHA

ObnagHaHHA cknagaeTbes 3 610Ky NoAadi CTUCHEHOro NoBiTPA Ta 610Ky go3aTopa. baok nogayi cTMcHeHOro NoBiTps 3i
LUTYLLePOM CAYXWUTb A1 NiIAKNFOUYEHHSA 30BHILLHBbOTO AXepeaa CTUCHEHOro MOBITPA | MICTUTb KAanaH peryatoBaHHA TUCKY,
MaHOMETP i MyCKOBWI KnanaH. B ocHOBI fo3aTopa NIeXnTb 3anaTeHTOBaHWM ABOMOPLUHEBMI MPUHLMM i3 3aXMCTOM BiJ pO3pUBY
KapTpuaxa. [lo3atop ckaafaeTbca 3 poboyoro LuaiHApa 3 NHEBMaTUYHUM nopLuHem (@ 70 MM), KapTpuAXKHOro LuaiHapa (@ 51
MM) A0S NPUAOMY KapTpuAXKa Ta YL IbHIOBabHOI Wanibu.

Taiika KapTpuaxHuii umaiHap

pobounii yuniKap

Myckoeuit

MaHomeTp

Perynatop Tucky MiA'€AHaHHA CTUCHEHOTO MOBITPA

Cnoci6 po6otun

KapTpuaxk BCTaBAAETLCA B KaPTPUAKHMI LIUATHAD | iKCYETbCA 3@ JONOMOro0 CTONOPHOI raikn. CTUCHeHe NoBiTPS, NigkatoueHe
[0 3'€iHYBaNbHOTO LUTEKePa, 3HNXKYETbCA J0 POBOUOro TUCKY, YCTaHOBEHOTO Ha perynsTopi TMcKy. [Mpu HaTUCKaHHI Ha
MYCKOBWI MexaHi3M CTBOPIOETLCSA TUCK Ha pobouy 30Hy. Tenep pobounii NopLueHb i NOpLLIEHb KapTpuaXKa CTBOPHOIOTb
NiABULWEHWNIA TUCK BUTICHEHHS B KapTpuaxi. KoedilieHT nepeTBOpeHHs BHYTPILLHBOrO POHOYOro TUCKY B TUCK BUTICHEHHS
CTaHOBUTb LOHalMeHLe 1:3. TUCK BUTICHEHHA B KapTpWAXi BijoOpaxaeTbcsd Ha MaHOMETPI.
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TexHiuHi xapaKkTepucTMkmn

Po3mipu npuba. 540x250x100 MM

Maca npwobn. 1,6 kr

Hecyumnin 06'em nig TMCKOM npw6bn. 1,3 n

[loBXuHa KapTpuaxa 212-218 mm

[JiameTp kapTpuaxa 45-50 mm

TemnepaTtypa HaBKONNLLIHBOrO CepefoBMLLa 0°C..+55°C

Tuck Ha Bxogi makc. 10 6ap

BHYTpILWHIA pobounin TuCK perynroeTbCs 3a 4ONOMOror peryatoBanbHoro knanada 0,5 ... 7,5 +1 6ap
KoediuieHT nepeTBOpeHHsA, MOCUNEHHA TUCKY MiH. 1: 3

3anobixXkHWUIA KianaH Tuck cnpauboByBaHHA 3anobixHoro knanaHa — 9 +1 6ap
CT1cHeHe NoBiTpAa 6e3 3abpyaHeHb, cyxe, 3maLlieHe

Mia'eAHaHHA CTUCHEHOrO NOBITPSA wTyuep ana 3'€aHyBanbHoi cuctemmn DN7,2

Martepianu getanew, Lo NpautoroTb Nig TMCkom  PA6, apMOBaHi CK10BONOKHOM

Bupo6Huk

BrpobHMKOM y paMkax EBPONENCbKOT AMPEKTUBM WoL0 MalinH € KoMmnaHia Henkel AG & Co. KGaA, HenkelstraBe 67, 40589
Dusseldorf, Germany.

2. IHCTpyKUii 3 TexHikn 6e3nekun
3arasibHi BKa3iBKU 3 TeXHiKU 6e3neKkun

Llei npucTpii € HacyYacHIlWMM obnaHaHHAM | BUTOTOBJIEHWUIA BiANOBIAHO A0 BU3HAHMX CTaHAapTiB 6e3nekn. TUM He MeHL,
He BMK/KUYEHO, IO BUKOPUCTaHHS NMPUCTPOD MOXe CTaHOBUTK Hebe3neky Ans onepatopa abo TpeTix ocib, a Takox Moxe
NPWU3BECTUN L0 MOLUKOAXKEHHS MPUCTPOIO abo iHLLOro MariHa. TOMy Ay>e BaX/JMBO AiATW BiANOBIAHO A0 iHCTPYKLINA, BUKAAAEHUX
y LibOMY MOCIBHMKY 3 ekcryaTaLii, i 0COBANBO A0 TUX PO3AiNIB, AKi MO3HAUEHI AK NOMepea>XKeHHs.

Monepea)keHHA Ta CMMBOAY
Y nocibHuKy 3 ekcnyaTaLii 415 BUAINEHHA BaX/IMBOI iHPOPMaLLil BUKOPUCTOBYHOTLCA TaKi 3HaKM.

& CneuianbHa iHbOpMaLia OO eKOHOMHOIO BUKOPUCTaHHA 0BaagHaHHA.

o CneuianbHa iHpopMaLis abo «LLO MOXHA i LLLO HE MOXHa» AN 3anobiraHHA NMOLKOAXKEHHSAM.

A IHbopmaLis abo «LWo MOXHa i O He MOXHa» AN 3anobiraHHsA NOLIKOAXKEHHHO Ntogel abo obnagHaHHS.
HanexxHe BUkopucraHHsa

o MpuUCTpii MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS TiJIbKW B ijea/lbHOMY CTaHi i TilbKM 3@ MPU3HAUYEHHAM, 3 JOTPUMaHHAM YCix
npaBu TeXHIKN Be3neku, 3 YCBIZOMAEHHAM NOTEHLIMHUX PU3MKIB | BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLIT 3 ekcnyaTaLii. Byab-ski
HecnpaBHOCTI, IKi MOXYTb BMANHYTU Ha 6e3reKy, MOBWHHI ByTU HeramHo yCyHeHi.

A O6naaHaHHA Npy3HaYeHe BUKJIKOUYHO A1 OMMCaHOrO BUKOPUCTaHHSA. BUKOpPUCTaHHS NPUCTPOLO 3 6YAb-sKOH iHLIOH
MeTOr0 Byse BBaXKaTUCA HEHaNEXHUM BUKOPUCTaHHAM. BUpOBHWK He Hece BiANOBIAaNbHOCTI 3a ByAb-AKi 36UTKMK, WO
BUHMIKJ/IN B pe3y/bTaTi LibOTO, PU3MK 3a Lie Hece TiJIbKK onepaTtop.

OpraHisauiiiHi 3axoan

o Lle nocibHuk 3 ekcrnayaTaLii 3aBXAn NOBUHEH ByTW AOCTYMHUM Ha MicLi ekcrinyaTauiil HeobxigHo foTprMyBaTUCA BUMOT
nacnopTHOI TabaMUKKM Ta NoMnepes>KeHb, PO3MILLEHVX Ha MPUCTPOI, | NIATPUMYBATH X y CTaHi, NOBHICTIO NPU3HaYeHOMY
ANA YMTaHHA.

KBanidikoBaHuii nepcoHan

o Ocobw, aki ekcnayaTtytoTb abo 06CyroBytoTb 0b6naHaHHS, NOBMHHI MaTK BiAMNOBIAHY KBanidikaL,ito A8 BUKOHAHHA
uiei pobotn. Chepm BiANOBIZANBHOCTI, KOMMETEHLLii Ta HarNa4y 3a NepcoHanoM NMOBUHHI ByTW UITKO pernaMeHToBaHi
onepaTtopom. OnepaTop TakoX NoBUHeH 3abe3neunt npasuabHe PO3YMiHHA NEPCOHAAOM 3MICTy IHCTPYKLi 3
ekcnayaTaii.

O6cnyroByBaHHA Ta TeXHiUHe 06cyroByBaHHA

3ab60pOHAETLCSA BHOCUTU BYAb-Ki 3MiHW, JOMOBHEHHS abo nepeobnasHaHHsA B KOHCTPYKLitO 0bnasHaHH:A 6e3
£,03B0J1y BUPOGHMKa. 3anacHi YaCcTMHW NMOBWHHI BiZAMNOBIAATU TEXHIUHMM BUMOTaM, 3a3HaueHNM BUPOBHUKOM. AKLLO
BMKOPWCTOBYHOTLCS OPUTiHabHI 3anacHi YaCTUHW, Lie 3aBXAM rapaHTyeTbCs.
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CTuCHeHe NoBiTpsA

PoboTn 3 NHeBMaTUYHMMU AeTansiMu Ta 0baasHaHHAM MOXYTb BUKOHYBaTK vle 0cobu, AKi MatoTb crieLiafibHi 3HaHHA
Ta AOCBiA pobOTW 3 MHEBMaTUYHUMK cucteMamu. Mepes 6yab-aK1UM OrnsAOM, TEXHIYHUM 06CNyroByBaHHAM abo
PEMOHTOM MEePeKOHANTECS, LLO NPUCTPIN He 3HAaXOAUTLCA Nij TUCKOM. PeryaspHo nepesipsaiiTe BCi geTai, LLLO NpaLoroTh
niZ, TMCKOM, Ha HasiBHICTb BUTOKIB i 30BHILLUHIX NOLWKOAXeHb. byAb-sKi MOLIKOAXEHHS HEOBXIAHO HEraNHO YCYHYTU.

CneuianbHi iIHCTPYKLiT 3 TeXHiIKM 6e3neku

Aetani, Wo npautotoTb Mig TMCKOM

Yepes ocobansuii pexxum poboTtu geTasi, Lo NpaLoroTb MiJ TUCKOM, pO60UNA LNAIHAP, KAPTPUIXKHWUIA LMAIHAP i, 0c06AMBO,
dbikcytoya rarika, NiaaatoTbCd 0COBAMBUM HaBaHTaXKEHHAM.

A MicToner MoO)XHa BUKOPUCTOBYBAaTH Ti/IbKM B HEYLUKOAXKEHOMY CTaHi.
He ponyckaiite KOHTaKTy MicToseTa 3 peyoBMHaMMU, WO PYWHYIOTb MaTepiaaun, 3 AKUX BUTOTOBJIEHWUIA MicToNeT.
Perynartop tucky

PerynsTop TMcKy po3paxoBaHWi Ha MakcUMasbHWUIA BXiAHWA Tick 10 6ap i MakcMManbHUA BHYTPILLHIV pobounii Tuck 7,5 6ap +1
6ap BcepeAuHi nictoneta. MpaBWbHICTL POHOTU perynsTopa TUCKY MOXHa NepeBipUTA 38 MaHOMETPOM Ha PyuLli.

MicTronet MoXXHa BUKOPUCTOBYBATU TiIbKU 3i CMPaBHUM PEryasiTopom TUCKY.
A Tuck Ha Bxopai He noBMHeH nepesuwysaTty 10 6ap.

MicToner MOXXHa BUKOPUCTOBYBATH Ti/IbKM 3i CMPaBHUM MaHOMETPOM.
3ano6i>kHMI KnanaH

MictoneT ocHalleHW 3anobiXKHUM KnanaHoM. TUCK CnpaLbOByBaHHA CTAHOBUTL 6a13bKO 9 6ap. Lie cny>knTb ans 3axucty
pobounx YacTUH nicToneTa Bif HaAMiIPHOrO TUCKY.

A MicTronet Mo>kHa BUKOPUCTOBYBATU Ti/IbKW 3i cpaBHMUM 3ano6iXXHUM KJlanaHoM.

3abpyaHeHHs

KapTpuaHuii nictonet — Lie BigKpuTa NHeBMaTMYHa cuctema. CTOPOHHI MpeaMeT MOXYTb MOTPanWTH B CUCTEMY Mogadi NoBITPS Mig
TUCKOM Yepes KapTPUAKHUIA LUmAiHap. Lie Moxe NpusBecTv 0 MOLIKOAXKEHHS YLUiIbHEHb, MOBEPXOHb KOB3aHHS Ta K/anaHis.

Mia yac 3amiHM KapTpuAKa Ta nig, yac 36epiraHHA nicroseTa mMiXk nepiogamm po6oTu cnigkyiite 3a TMM, WoO6 y
HbOro He noTpanass 6pya.

BHyTpiLLHA pi3bba KapTpUAXKHOro LmaiHApa 3abe3neyeHa BiZBoAOM NosiTps. Ans 6e3nepebinHoi poboT 3a30pn B Pi3bbi MOBUHHI
3a/IMLWATUCA HEe3aCMiYeHNMM.

A MicTronet MmoXkHa eKcnJlyaTyBaTy Ti/IbKM 3 UNCTOMO Pi3b60I0 Ha raiLi KpinaeHHs i KaPTPUANKHOMY LiUAIHAPI.

[ins 6e3nepebiliHoi Ta 6e3neyHoi pobOTM CNif TaKOX NepPeKoHaTNCs B TOMY, LLLO OTBOPU ANA BXOAY | BUXOAY MOBITPSA He
3abpyaHeHi.

BiuHi oTBOpYM ANA BUXOAY NOBITPA B KaPTPUAPKHOMY LiUAIHAPI Ta BEHTUAALLIVHI OTBOPYM B LUTOKY NMOBUHHI 6yTn
YNCTUMMU.

BunyckHwii 3asop

3anobixHuii KnanaH

3. BBegeHHA B eKcrulyaTtalito

MHeBMaTUYHWUIA NICTONET NOCTaBAAETLCA TOTOBUM O BUKOPUCTaHHS. Nepes BUKOPUCTaHHAM 3HIMITb 3aXMCHUI KOBMAYoK 3
KapTpuaKHoro uuniHgpa. Mepes nouatkoM poboTH CNif BUKOHATV HACTYMHi NepeBipku Woao GyHKLiOHabHOCTI.

- [epes NoyaTKOM BUKOPUCTAHHSA MepeKoHanTecs, LWo pOBOYUNIA LIUAIHAP | KAPTPUAKHUIA LUAIHAP HAZINHO 3'€4HaHI.

— MMigkntouiTe CTUCHEHe NOBITPA i MepeBipTe PO6OTY peryasTopa TUCKY. BHYTPIWHIA poboUMn TUCK MOXKHa BCTAHOBUTH LLJISIXOM
obepTaHHA CMHBLOTO KoBMayka peryastopa. BiH BifobpaxkaeTbcs Ha MaHOMETpI B pyuLi.

- lMepeBipTe pob0OTy NYyCKOBOro KaanaHa 3 NiAKAYEHUM CTUCHEHUM MOBITPAM.

UA 164



4. Excnayarauin
BcTtaHOBNIEeHHA Ta 3amiHa KapTpuaka

BinkpyTite dikcyrouy raiiky 3 KapTpHPKHOTO IMIIHIPA 1 BCTaBTE KapTPHUJDK, MTiATOTOBICHUH BIAMIOBIIHO 10 BUMOT BUPOOHUKA. 3a
HEeOOXITHOCTI BIATATHITH MOPIIHEBHI IITOK ITICTOJIETa Ha3a/[; KAPTPH/DK TOBUHEH OyTH BCTABJICHHH /IO KOHTAKTY 13 3y04acTOI0 CTONOPHOIO
a0 Ha 3aIHLOMY OOIIi.

/N BukopHcToByiiTe TLIbKH HeyIIKOIKeH] KapTPUIKH.

Tenep 3akpyTiTh Qikcyrody raiiky Ha KapTpUKHUHA rmiHap. [licis TpkaHHS 3 yIIIIBHEHHSM JUIS 3aKpyYyBaHHS TOTPIOHO MPHUKIIACTH
Oinpire 3ycmnrs. [IponomxyiiTe 3akpydyBaTy raifky J0TH, HOKH KapTPH/DK yCepeaAnHi He Oy/ie 3aTUCHYTHI HaJIS)KHUM YHHOM.

Aﬂpaumfne 3 MiCTOJIETOM TiJIbKH 3 MOBHICTIO 3aKPY4€eHOI0 raiikoro.

& TlepexonaiiTecsi, 0 KAPTPUIK 3HAXOAUTHLCS B UJIIHAPI 1O LEHTPY.
HanawTtyBaHHA po6ouoro Tucky

MiAKNOYITE CTUCHEHE MOBITPA | BCTAHOBITH HEOBXIAHWI ANs KapTpuaKa PoboUMI TUCK, SK onucaHo BulLle. [Mpu LibOMy 3BepHITb
yBary Ha HacTynHe:

- Martepianu HU3bKOT B'A3KOCTI
» HEeOOXiAHWI HU3bKUA POBOUNI TUCK
» [loBepHiITb pyuKy perynstopa B HanpsmKy —

- Martepiann BMCOKOT B'A3KOCTI, 2-KOMMOHEHTHI KapTpuAXi 3i 3milyBavem
» [loBepHITb pyuKy perynatopa B HanpsaMKy +
LLlo6 3abe3neuntn 6esanepepsHe A03yBaHHA, Nepes NOYaTKOM A03yBaHHSA C/liJ NPaBUAbHO HanalwTyBaTV POGOYMNIA TUCK.
[o3yBaHHA 3 KapTpuAaKa
Ipu HaTHCKaHHI Ha CITyCKOBHI KJIallaH THCK ITOJA€THCS Ha JO3YIOUMIl IPUCTPIH 1 TOYMHAETHCS MPOLIEC 03y BAHHSL.

— [Npw NOBHOMY HaTUCKaHHI Ha CMYCKOBUIA ra4yoK YBeCb TUCK AOCTYMHUIA Y po6oyoMy LnAiHAPI
» [103yBaHHS 34INCHIOETHCA 3 MaKCUMaIbHORO LLUBUAKICTHO
» [lpu BignyckaHHi NyCKOBOro MexaHi3My 3 NiCToeTa YaCcTKOBO BUMYCKAETLCA MOBITPA

— /A03yBaHHA CTa€ MNoBINbHIINM
» [Moganblue BiAMycKaHHSA NYyCKOBOroO MeXaHi3My Npu3BOAMTbL A0 MOBHOMO BMMYCKaHHS NOBITPS
» rogava NpPUNUHSETLCA

&= Yac, HeobXigHMIT ANA BUAANEHHA NOBITPA, 3a/1eXXUTh Bij, TOro, HaCcKiJIbKU MOPOXKHIM € KapTpuak: Koan
KapTPUAXK MaiiXke MOPOIKHINA, 3yNMHKa J03yBaHHA MoXe 3aliHATK 6inblue yacy.
HaHocutn maTepian cnig TibKn Ha NPUAATHI 418 LLbOrO MOBEPXHI.
A He cnpamoByiite Ha ntogei.
HociTb pykaBuuKku Ta 3aXUCHi oKynspw.
MepepBu B poborTi

Mig yac nepeps y poboTi HEOBXIAHO CKMHYTM TUCK 3 MicToneTa. s LbOro chif BiAKAKUUTY Nogady CTUCHEHOTO MOBITPS, a NOTIM
KOPOTKOYaCHO HaTUCHYTW Ha MYyCKOBUI MeXaHi3M.

A Micna BUKopucTaHHA 3aBXXAM 36epiraiiTe nicToneT y 3axviL,eHOMY Bif, NOLWKOAYKEHb i 3abpyaHeHb MicLi.

Mictonet cnig 36epiraT Npu KiIMHaTHIN TemMnepaTypi i HOPManbHi aTMOChepHi BOSOrOCTi.

5. TexHiuHe o6cnyrosyBaHHsA
[Aetani, wo npautotoTb Nig TUCKOM

TexHiuHe 06CAyroByBaHHS MHEBMATMUYHOIO MiCTONETa NOBUHHO 3A4iiCHIOBATUCA BiAMOBIAHO A0 3BUYANHOI MPaKTUKK ANs
obnasHaHHS, WO NpaLutoe NiZ TMCKOM:

- PerynsipHo nepes.ipsiiTe geTani, LLO NpaLFOrOTh NiZ TUCKOM, Ha HaABHICTb 3HOCY Ta MOLLKOAXEHb i 3a HEOOXIAHOCTI 3aMiHoWTe
ix. OCOBAMNBO Lie CTOCYETbCA PiKCYHOUOT ramku.

- Perynatop TMcKy, 3anobixXkHWI KnanaH i MaHOMeTP CAif perynsapHoO nepeBipaTV Ha NPaBWbHICTb POHOTM Ta 3a NOTPebM
3aMiHoBaTy.
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BpyaosnosntoBau

PerynsapHo ounLlarite 6pyA0BAOBAtOBaY, NEPEBIPANTE KOro Ha HAafBHICTb MNOLIKOAXKEHD | 32 NOTPebU 3amiHtoMTe. (AMB. HACTYMHY
CTOPIHKY, MyHKT 125)

&= flkwo 6pyaoBNOBAIOBaY Ay>Ke 3aCMiUeHUI, NPOAYKTUBHICTb 03YBaHHA 3HUIKYETbCA.
Faiika kapTpuayka

He gonyckaite notpanaaka Mactuna Ha pissby

LLlo6 3abe3neunTy Nerkictb pyxy ranku KapTpuaxa nif Yac 3akpy4yBaHHS, yLibHIOBabHE KifbLie Ha
KapTPUAXKHOMY LUAIHAPI 3aBXAM NMOBUHHO BYTW 3/1erka 3MaLLleHe.

o Tpumaiite pi3bby uuniHapa KapTpualKa Ta raiky cyxumm ta 6e3 mactuna!l

YuweHHa kopnycy

MicTonet MOXHa po36bupaTh A1 YMLLEHHS | 36upaTi 3HOBY 6e3 creLlianbHMX IHCTPYMEHTIB. e

YULiNbHIOBa/bHE Kinblie

o 36ipka NoBMHHaA BUKOHYBaTUCA Tilbkn ocobamu, Aki MaloTb BignoBigHy kBanidikauito.

- He BuKoOpUCTOBYiTe arpecyBHi MUIiHI 3acobU.
- BukopucToByiTe BifgnoBigHE MacTUO AN yuwinbHeHb (Hanpuknag, Kliber ISOFLEX Topas NB-52); 3aMiHiTb NOLIKOAXKEHI
YLLIBHEHHSA.

6. KpecneHHA 3anacHUX YacTUH

N2 nos. N2 gerani Kinbkicte HalimeHyBaHHA N2 nos. N2 gerani Kinbkictb HalimeHyBaHHA
10 515260007 1 Oikcytoua raiika KapTpuaxa 115 421001240 88 mMm Tpy6ka (3Bepxy 45 MM/3H13y 43 Mm)
15 515260018 1 YuwinbHioBay 120 815268001 1 Perynatop T1cky 3 MaHOMETpOM
16 404107530 2 YuwinbHroBanbHe Kinbue 44x3 125 409003400 1 bpyaosnosatoBay
20 515260024 1 Limningp, siametp 51 130 515260005 1 Pyuka, niBa
30 515260002 1 Lnninap, giametp 70 135 515260006 1 Pyuka, npaBa
40 515260012 1 MopLuHeBwiA AncK 140 540123856 1 Camopiz 4x11
45 404108350 1 YuwinbHioBasbHe Kinble 62,86x5,33 150 515260008 1 [MyckoBuMiA MexaHi3m
50 515260013 1 MopLuHeBwii WTOK 155 403711000 1 Uvningpuunnii wtndt DING325 4m6x24
60 515260003 1 lMpomixHa geTanb 160 815260001 1 [MyckoBwii KnanaH
65 404702700 1 YWiNbHEHHsA NOPLUHEBOTO LUTOKa 165 403711100 1 Linninapnynuii wngt DIN6325 3m6x20
MonepesxyBanbHa Hakelika
70 515260004 1 Onopa 170 420002867 1 «oLKOAXEHWNIA NiCTONET...»
80 515260015 1 3y6yacra cTonopHa Lwaiiba 180 404100760 1 YwinbHioBanbHe KinbLie 4x3
90 515260014 1 MopLueHb Ana KapTPUAXIB 190 404108550 1 YuwinbHroBanbHe Kinbue 69,4x2,8
100 404100030 1 YulinsbHtoBanbHe Kinble 1,5x1 815268002 1 Komnnekt npoknagok Powerline I
1

110 515260016 T-nogibHWii 3'eaHyBaY
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DECLARATION OF CONFORMITY

q3

Il

Maschinentyp: Druckluftpistole
Art-Nr.: IDH 960304

in der von uns gelieferten
Ausfiihrung folgenden
einschlagigen Bestimmungen
entspricht: Maschinenrichtlinie
2006/42/EG Angewendete
harmonisierte Normen:

EN ISO 12100:2010.
Technische Daten siehe
Typenschild und technische
Dokumentation.
Dokumentationsbeauftragter:
Henkel AG & Co. KGaA,
HenkelstraRe 67, 40589
Dusseldorf, Deutschland.

Tipo di macchina: Pistola ad aria
compressa

Cod. art.: IDH 960304

nella versione da noi fornita &
conforme alle seguenti disposizioni
in materia: Direttiva Macchine
2006/42/CE Norme armonizzate
applicate:

EN ISO 12100:2010

Per i dati tecnici si rimanda alla
targhetta di modello e alla
documentazione tecnica.

Persona autorizzata a costituire la
documentazione CE:

Henkel AG & Co. KGaA,
HenkelstralRe 67, 40589
Disseldorf, Germania.

Betegnelse: POWERLINE Il
Maskintype: Trykluftpistol
Art.-nr.: IDH 960304

i den af os leverede udferelse
opfylder falgende relevante
bestemmelser.
Maskindirektiv 2006/42/EF
Anvendte harmoniserede
standarder:

EN ISO 12100:2010.
Tekniske data se typeskill og
teknisk dokumentation.
Befuldmaegtiget for EF
documentation:

Henkel AG & Co. KGaA,
HenkelstralRe 67, 40589
Dusseldorf, Tyskland.

kijelentjiik, hogy gyartasmadjat
tekintve a IDH 960304 cikk szamu
POWERLINE Il elnevezésii.
stritett leveg6vel lizemel6 pisztoly
altalunk szallitfott kivitele megfelel
a gépekrol sz6l6, 2006/42/EG jalu
iranyelv vonatkozo
rendelkezéseinek Alkalmazott
harmonizalt szabvanyok:

EN ISO 12100:2010

A miiszaki adatokat lasd a
tipustablan és a miiszaki
dokumentacioban,
Dokumentéciéra felhatalmazott
személy: Henkel AG & Co. KGaA,
HenkelstraRe 67, 40589
Disseldorf, Németorszag.

DE IT DK HU LV

Konformitatserklarung Dichiarazione di conformita Overer | klaering Szabvany felelési Atbilstibas deklaracija
Hiermit erklaren wir, dass die Con la presente dichiaramo che il Hermed erklzerer vi, at nyilatkozat Ar $0 més apliecinam, ka masu
Bauart Bezeichnung: POWERLINE | tipo Descrizione: POWERLINE |1 konstruktionen Flggelékének értelmében piegadata ierice

Apraksts: POWERLINE Il
Masinas tips: saspiesta gaisa
pistole

Pozicijas Nr.: IDH 960304
atbilst $adiem noteikumiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Izmantotie saskanotie standarti:
EN ISO 12100:2010

Tehniskos datus skatit uz tipa
plaksnes un tehniskaja
dokumentacija.

Oficialais dokumentacijas parstavis
EK: Henkel AG & Co. KGaA,
HenkelstraRe 67, 40589
Disseldorf, Vokietija.

EN

cz

PL

PT

Ll

Declaration of conformity

We hereby declare that the device
Description: POWERLINE Il
Machine type: Compressed air gun
Item No: IDH 960304

as supplied by us meets the
following relevant regulations:
Machine directive 2006/42/EC
Harmonised standards used:

EN ISO 12100:2010.

Technical data see type plate and
technical documentation.

EC official agent for
documentation: Henkel AG & Co.
KGaA, Henkelstrale 67, 40589
Dusseldorf, Germany.

Prohlaseni o shodé

Timto prohlasujeme, Zze konstrukce
nazev. POWERLINE Il

typ stroje pneumaticka pistole

¢&. vyr. IDH 960304

odpovida v ndmi dodaném
vyhotoveni nasledujicim
pfisluSnym predpisim Smérnice
2005/42/ES o strojich

aplikované harmonizované normy:
EN 1SO 12100:2010.

Technické udaje viz typovy Stitek a
technickou dokumentaci.
Zmocnénec pro dokumentaci:
Henkel AG & Co. KGaA,
Henkelstrale 67, 40589
Dusseldorf, Némecko.

Deklaracja zgodnosci
Niniejszym deklarujemy, ze
konstrukcja

Nazwa POWERLINE II

Rodzaj urzadzenia: Pistolet typu
wiatrowka

Nr artykutu. IDH 960304

W wykoniczeniu dostarczonym
przez nas odpowiada odno$nym
normom:

Dyrektywie 2006/42/EG
Zastosowane normy
zréwnowazone:

EN ISO 12100:2010

Dane techniczne: zob. tabliczka
znamionowa i dokumentacje.
Osoba odpowiedzialna za
dokumentacje: Henkel AG & Co.
KGaA, HenkelstralRe 67, 40589
Dusseldorf, Niemcy.

Declaragao de conformidade
Declaramos pela presente, que o
modelo Designagdo POWERLINE
1l

Tipo de maquina. Pistola de ar
comprimido

N° de art IDH 960304

satisfaz as disposi¢ores
respectivas seguintes na versao
por noés fornecida. Directiva de
maquinas 2006/42/EG

Normas harmonizadas aplicadas:
EN ISO 12100:2010
Caracteristicas técnicas veja a
placa de identificagdo e a
documentagéo técnica.

Pessoa autonzada a constituir o
dossier técnica CE: Henkel AG &
Co. KGaA, Henkelstralte 67,
40589 Dusseldorf, Alemanha.

Atitikties deklaracija

Mes pareiskiame, kad misy
tiekiamas prietaisas

Modelis: POWERLINE I
Prietaiso tipas: suslégtojo oro
pistoletas

Gaminio Nr.: IDH 960304
atitinka esminius Masiny
direktyvos 2006/42/EB
reikalavimus.

Taikomi darnieji standartai:

EN ISO 12100:2010.

Techniniai duomenys: Zr.
informacine plokstele ir technine
dokumentacija.

Oficialus EK atstovas, atsakingas
uz dokumentacijg: Henkel AG &
Co. KGaA, Henkelstralte 67,
40589 Disseldorf, Vokietija.

FR

NO

SE

BG

RO

Déclaration de conformité

Nous déclarons par la présente
que le modele Désignation:
POWERLINE Il

Type de machine pistolet a air
comprimé N'd'art. IDH 960304
Dans la version que nous livrons
est conforme aux directives en
vigueur suivantes Directive
2006/42/CE relative aux machines
Normes harmonisées utilisées:
EN ISO 12100:2010.

Données techniques voir la plaque
signalétique et la documentation
technique.

Responsable CE pour la
documentation: Henkel AG & Co.
KGaA, Henkelstrale 67, 40589
Dusseldorf, Allemagne.

Konformitetserklaering

Herved erkleerer vi at
konstruksjonsmalen Betegnelse.
POWERLINE Il

Maskintype. Trykkluftpistol

Art. nr: IDH 960304

den leverte utfgrelse tilsvarer
falgende gjeldende bestemmelser:
Maskinretningslinje 2006/42/EF
Brukte harmoniserte normer:

EN ISO 12100:2010

Tekniske data; se skriftskilt og
teknisk dokumentasjon.
Dokumentasjonsombud: Henkel
AG & Co. KGaA, Henkelstrale 67,
40589 Dusseldorf, Tyskland.

Konformitetsforsakran
Harmed forklarar vi, att
konstruktionen Beteckning:
POWERLINE Il

Maskintyp Tryckluftspistol
Art.-nr. IDH 960304

det av oss levererade utforandet
motsvarar foljande tillampliga
bestammelser Maskindirektivet
2006/42/EG Anvanda
harmoniserade normer:

EN ISO 12100:2010

Tekniska data se markskylten och
den tekniska dokumentationen.
EG-dokumentationsfullmaktig:
Henkel AG & Co. KGaA,
Henkelstralke 67, 40589
Dusseldorf, Tyskland.

[eknapauus 3a CboTBeTCTBME
C HacTosILLOTO Aeknapupame, ye
[I0CTaBEHOTO OT HaC YCTPOICTBO
Onwcanne: POWERLINE Il

Tun Ha mawwuHaTa: MuctoneT 3a
CIbCTEH Bb3AyX

Howmep Ha apTtukyn: IDH 960304
OTroBaps Ha criegHUTe
NpUNOXuUMK pasnopeabn
[vpekTnBa 3a MalwMHUTE
2006/42/EC

M3rnon3seaHu xapMoOHW3npaHu
cTaHpapTu:

EN ISO 12100:2010
TexHN4eckn aHHN: BIXTE
Tunosarta Tabenka 1 TexHuyeckaTa
[IOKyMeHTaLus.

OdpumumnaneH npepctasuten Ha EC
3a gokymeHTauus: Henkel AG &
Co. KGaA, Henkelstralte 67,
40589 Dusseldorf, l'epmaHusi.

Declaratie de conformitate
Declaram, prin prezenta, ca
dispozitivul

Descriere: POWERLINE Il

Tip de masina: arma cu aer
comprimat

Nr. articol: IDH 960304

in forma furnizata de noi,
ndeplineste urmétoarele
regulamente relevante Directiva
masind 2006/42/CE

Standarde armonizate aplicate:
EN ISO 12100:2010

Pentru datele tehnice, consultati
placuta de identificare si
documentatia tehnica.

Agent oficial CE pentru
documentare: Henkel AG & Co.
KGaA, HenkelstralRe 67, 40589
Dusseldorf, Germania.

ES

Fl

SK

HR

SL

Declaracién de conformidad
Por este medio declaramos, que el
modelo

Denominacién: POWERLINE I
Tipo de maquina: Pistola de aire
comprimido

Art.N° IDH 960304

En la ejecucion suministrada por
nuestra parte, cumple las
siguientes reglamentaciones
correspondientes: Directiva de
maquinas 2005/42/CE Normas
armonizantes aplicadas:

EN ISO 12100:2010.

Véase datos técnicas en la placa
de caracteristicas y en la
documentacion técnica.

Persona autorizada a constituir la
documentacién CE: Henkel AG &
Co. KGaA, Henkelstralle 67,
40589 Disseldorf, Alemania.

Vaati i kuutus

Taten vakuulamme, etta tuote
Nimike. POWERLINE II
Kanetyyppi: Paineilmapistooli
Tuotenro IDH 960304
toimittamanamme mallina vastaa
seuraavia voimassa olevia
saadoksia konedirektivi
2006/42/EY

Kaytetyt harmonisoidut standardit:
EN ISO 12100:2010.

Tekniset tiedot katso tyyppikilpi ja
tekninen dokumentaatio.
Dokumentointivaltuutettu: Henkel
AG & Co. KGaA, HenkelstraRe 67,
40589 Dusseldorf, Saksa.

Vyhla ie o zhode

Tymto vyhlasujeme, Ze konstrukcia
nazov: POWERLINE II

typ stroja. pneumaticka pistol

& vyr. IDH 960304

zodpoveda v nami dodanom
vyhotoveni nasledujucim
prislusnym predpisom. Smernica
2006/42/ES o strojoch

aplikované harmonizované normy:
EN ISO 12100:2010.

Technické Udaje pozri typovy Stitok
a technicku dokumentaciu.
Splnomocnenec pre
dokumentéciu: Henkel AG & Co.
KGaA, HenkelstralRe 67, 40589
Dusseldorf, Nemecko.

Izjava o sukladnosti

Ovime izjavljujemo da uredaj
Opis: POWERLINE I

Vrsta stroja: pistolj na stlaceni
zrak

Br. artikla: IDH 960304

koji isporu€ujemo zadovoljava
sliedece relevantne propise
Direktive 2006/42/EZ o strojevima
Koristene uskladene norme:

EN ISO 12100:2010

Za tehnicke podatke pogledajte
tipsku plocicu i tehnicku
dokumentaciju.

Sluzbeni agent EK-a za
dokumentaciju: Henkel AG & Co.
KGaA, Henkelstralle 67, 40589
Disseldorf, Njemacka.

Deklaracija o usaglasenosti
Ovim izjavljujemo da uredaj
Opis: POWERLINE II

Tip masine: Pistolj na
komprimovani vazduh

Stavka br: IDH 960304

koji isporu¢ujemo ispunjava
sledece relevantne propise
Direktiva o masinama
2006/42/EC

Kori§¢eni harmonizovani
standardi:

ENISO 12100:2010

Tehnicki podaci pogledajte tipsku
plocicu i tehni¢ku dokumentaciju.
Zvanicni agent EC za
dokumentaciju: Henkel AG & Co.
KGaA, Henkelstralte 67, 40589
Disseldorf, Nem¢ija.
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Conformiteitsverklaring

Hierbij verklaren wij dat het type
Benaming: POWERLINE I
Machinetype persluchtpistool
Art.nr.: IDH 960304

in de uitvoenng die door ons wordt
geleverd beantwoordt aan de
volgende desbetreffende
bepalingen Machinerichtlijn
2005/42/EG Toegepaste
geharmoniseerde normen:

EN ISO 12100:2010.

Technische gegevens zie
typeplaatje en technische
documentatie Gevolmachtigde
voor de EG-documentatie: Henkel
AG & Co. KGaA, Henkelstrale 67,
40589 Dusseldorf, Duitsland.

ARAwon cuppéppwong

Me Tnv TapoUoa dnAwvoupe 6T 0
TUTTOG KOTAOKEUNG

Mepiypagri: POWERLINE II
Tutrog MoToM pe Triean aépa

Ap. Trpoidvtog: 112044881

aTnV €Kd00N TTOU TTAPEXETAI ATTO
EUEG CUMHOPPUIVETAI PE TIG
aKOAOUBEG OXETIKEG SIATALEIG:
Odnyia 2006/42/EK yia Ta
unxaviuara Eappoopéva
EVAPHOVIOUEVA TTPOTUTTA:

EN ISO 12100:2010

Ta TEXVIKE XAPOaKTNPIOTIKG
avaypd@ovTal aTnV Trivakida
TUTTOU Kall OTA TEXVIKA €yypaga.
YmevBuvog Tekpnpiwang: Henkel
AG & Co. KGaA, Henkelstrale 67,
40589 Dusseldorf, eppavia.

Uygunluk Beyani

isbu belgeyle asagida belirtilen
tasarimin:

Tanimi POWERLINE I

Makine tipi: Basingli hava
tabancasi

Uriin No: IDH 960304
tarafimizdan teslim edilen model
halinde su ilgili belirlemelerle
uyumlu oldugunu beyan ederiz:
2006/42/EG sayili Makineler
Direktifi Uygulanan harmonize
edilmis normlar:

EN ISO 12100:2010.

Teknik veriler igin bkz tip plakasi
ve teknik dokiimantasyon.
Dokiimantasyon gorevlisi: Henkel
AG & Co. KGaA, HenkelstralRe 67,
40589 Dusseldorf, Aimanya.

Vastavusdeklaratsioon
Kinnitame kaesolevaga, et meie
tarnitud seade

Kirjeldus: POWERLINE Il
Masina tllp: surudhupistol
Toote nr: IDH 960304

vastab jargmistele asjakohastele
eeskirjadele Masinadirektiiv
2006/42/EU

Kasutatud thtlustatud standardid:
EN ISO 12100:2010

Tehnilised andmed leiate
tudbisildilt ja tehnilisest
dokumentatsioonist.

EU-s vastutab dokumentide eest:
Henkel AG & Co. KGaA,
HenkelstralRe 67, 40589
Dusseldorf, Saksamaa.

Izjava o skladnosti

Tukaj izjavljamo, da naprava
Opis: POWERLINE Il

Vrsta naprave: pistola na stisnjen
zrak

St. artikla: IDH 960304,

kot je dobavljena z nase strani,
izpolnjuje naslednje veljavne
predpise Direktive o strojih
2006/42/ES

Uporabljeni usklajeni standardi:
EN ISO 12100:2010

Za tehni¢ne podatke glejte tipsko
plos¢ico in tehni¢no
dokumentacijo.

Uradni posrednik za
dokumentacijo ES: Henkel AG &
Co. KGaA, Henkelstralte 67,
40589 Dusseldorf, Nemecko.
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HenkelstralRe 67, 40589
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HHOEY: ERIT7HY
fE &S IDH 960304
hY. HHIES 2006/42/EC IZBEE
THRROBHIEE LTS &
#ZZITEET %,
AT T DR GHE:
EN ISO 12100:2010
Bifi 7 —RIZ OV TIRBETL—
FME S UICRITXEE SR,

EC XEEMARKEA: Henkel
AG & Co. KGaA, Henkelstraflte 67,

40589 Diisseldorf, fE.
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Z5 #: IDH 960304
JtChEol HE AEE SFH0t
g dotgtct 714 X1E
2006/42/EC

Mg X EE:

EN ISO 12100:2010
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EC 34 &A1 th2|Ql: Henkel AG &
Co. KGaA, Henkelstralle 67,
40589 Dusseldorf, 5.
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AR HE JA KO UA
Aalaall ol nMRN Maxn | HEEER Bt Mol [eknapauis npo BiANOBIAHICTb
Jeall O 138 G ey ol AWONN D NRTA DN DR | Wik YHARBT B N Linm mu 3asiBnsieMo, Lo NpUCTiii
POWERLINE Il :ina sl POWERLINE Il -uxm 5 A= GAOIN S 717] Onuc: POWERLINE I

Tun mawmHn: MHeBMaTUYHUIA
nicronet

Aptukyn: IDH 960304

B TOMY BUIMISiA, Y SKOMY MU OrO
nocTtayaemo, Bignosiaae
HaCTYNHWM BiANOBIAHWM HOpMam
[IMpeKTVBY LWOoAO MaLLMH
2006/42/€C

BukopucToByBaHi rapMoHi3oBaHi
cTaHgapTu:

EN ISO 12100:2010

TexHiuHi gaHi AMB. Ha 3aBOACHKIN
Tabnuyui Ta B TEXHIYHIi
AOKyMeHTaL|ji.

OdpiuinHwnii npeacTaBHuk €C 3
nuTaHb JokymeHTauii: Henkel AG
& Co. KGaA, HenkelstralRe 67,
40589 Dusseldorf, HimeyunHa.

f#ih : POWERLINE Il

HERRE  FEESE

TNE %S : IDH 960304
HELUTHEXEANMIES
2006/42/EC

fEFABITEARAE -

EN ISO 12100:2010
BARBHRI A RA
14 EC EAE : Henkel AG &

Co. KGaA, Henkelstrale 67,
40589 Dusseldorf, fEE.

$% . POWERLINE Il

WRRIELE . BMEERR

Y& #waR: IDH 960304
FELUTHBARE Machine
directive 2006/42/EC (BREB#E2HE
45 2006/42/EC)

FREFRIRERARLE -

EN ISO 12100:2010
HREATBE FSREERRN
XiE,

EC XHEERRIEA : Henkel AG &
Co. KGaA, HenkelstralRe 67,
40589 Diisseldorf, &,

ZH-TC ZH-HK ZH-TW

fea-y 3ot SHRN GiERE

HAVSILAER - HAVURHARE ANEHILES BAQNERRME | RAELEN BARBIEE
e f#5t : POWERLINE Il

HRRER . KEER

15 B#Rw5% : IDH 960304

. HATHAERRE, #BES
2006/42/EC

EFRRIRFRE -

EN ISO 12100:2010

ATE R RS RS R M S
ECEAXHHEA : Henkel AG &
Co. KGaA, Henkelstralke 67,
40589 Diisseldorf, {Z[E.
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Business Development Manager Equipment
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Declaration of conformity

We hereby declare that the device
Description: POWERLINE |1
Machine type: Compressed air gun
Item No: IDH 960304

as supplied by us meets the
following relevant regulations: S. I.
2008:1597 The Supply of
Machinery (Safety) Regulations
2008.

Harmonised standards used:

EN ISO 12100:2010.

Technical data see type plate and
technical documentation.

UK official agent for
documentation: Henkel Ltd, Wood
Lane End, Hemel Hempstead,
Herts, HP2 4RQ, United Kingdom.

Henkel AG & Co. KGaA — HenkelstralRe 67 — 40589 Disseldorf — Germany

Disseldorf, 2024-07-10
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Michael Brunner

Business Development Manager Equipment
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