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ARTYKUL WSTEPNY

W ciggu ostatnich dwéch dekad rozwigzania w zakresie opakowan
w handlu elektronicznym znacznie si¢ zmienity. Na wczesnym
etapie rozwoju handlu elektronicznego produkty byty czesto
wysytane w standardowych opakowaniach, ktérych gtéwnym
celem byto zapewnienie bezpiecznego transportu z punktu A

do punktu B. Jednakze, w wyniku postepu technologicznego i
zmieniajacych sie preferencji konsumentow, handel elektroniczny
przezywa gwattowny rozwaéj, a opakowanie stato sie kluczowym
elementem w tainicuchu dostaw. Szybciej, lepiej i bardziej
ekologicznie—zaréwno konsumenci, jak i branza stawiaja wieksze
wymagania w zakresie opakowan w handlu elektronicznym.

Poza trwatoscia i funkcjonalnoscia, dzisiejsze rozwigzania w
2akresie opakowan muszg réwniez zapewniaé¢é minimalny wptyw
na srodowisko. W rezultacie coraz wiecej uwagi ktadzie sie na
zréwnowazony rozwdéj, automatyzacje i personalizacje.

Efektywne rozwigzania w zakresie pakowania sg niezwykle wazne dla sektora handlu
elektronicznego, poniewaz pomagaja zoptymalizowacé procesy logistyczne i
zrekompensowac niedobdr wykwalifikowanych pracownikéw. W okresach wzmozonego
ruchu, takich jak Black Friday, sprzedawcy internetowi i centra realizacji zamoéwienrn muszag
obstugiwaé duze ilosci zamowien, jednoczesnie spetniajgc oczekiwania klientéw dotyczace
szybkiej dostawy. Zoptymalizowane opakowanie moze obnizy¢ koszty transportu

poprzez zmniejszenie masy i objetosci. Moze réwniez pomdc w zminimalizowaniu zwrotéw
produktéw poprzez zapewnienie, ze towary docieraja do klientéw bezpiecznie i
nieuszkodzone. W zwigzku z tym wydajne pakowanie nie tylko pomaga zwiekszy¢
wydajnos$¢ produkcji i transportu, ale takze zwieksza zadowolenie klientow.

W tym poradniku dla ekspertéw przyjrzymy sie najnowszym trendom w branzy
opakowan w handlu elektronicznym. Opnrécz analizy korzysci ptynacych z w petni
zautomatyzowanych procesoéw pakowania dostosowanych do rozmiaru pakowanych
przedmiotéw, przewodnik ten zwraca réwniez uwage na kwestie, ktére firmy powinny
wzigé pod uwage przy przechodzeniu na to rozwigzanie pakujace.

W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z naszymi ekspertami ds. opakowan.
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IWYZIWWANIA ZIWIAZANE 2
OPAKOWANIAMI \W HANDLU
ELEKTRONICZNYNM

Konwencjonalne metody pakowania w handlu elektronicznym generuja
liczne wyzwania, ktére moga prowadzi¢ do nieefektywnosci catego
procesu dostaw.

Stosowanie zbyt duzych opakowan

Stosowanie zbyt duzych opakowan ma miejsce wtedy, gdy opakowanie jest zdecydowanie za duze w
stosunku do produktu, co wymaga uzycia duzej ilosci wypetniacza. Poza wytwarzaniem zbyt duzej ilosci
odpadow, nadmierne pakowanie generuje réwniez niepotrzebne koszty. Po pierwsze, firmy musza
zakupi¢ wiecej materiatdw niz potrzeba do pakowania, a po drugie, same opakowania s3 ciezsze i
zajmuja wiecej miejsca w ciezaréwce, co powoduje wzrost kosztéw transportu. Utylizacja odpaddéw
opakowaniowych réwniez moze stanowié problem, poniewaz klienci musza podejmowac wieksze wysitki,
aby je odpowiednio poddac¢ recyklingowi, a cata branza ponosi wyzsze koszty utylizacji. Nadmierne
pakowanie jest réowniez szkodliwe dla srodowiska. Im mniejsza liczba opakowan miesci sie w ciezaréwce,
tym wiekszy jest $lad weglowy pojedynczego zamdéwienia. Duza ilo$¢ zuzywanych materiatéw oznacza
marnotrawstwo zasobdw oraz koniecznosé przeprowadzenia wiekszego recyklingu, co dodatkowo
obciagza srodowisko.

Stosowanie zbyt matych opakowan

Druga skrajnoscia jest stosowanie zbyt matych opakowan, czyli sytuacja, w ktdrej produkty nie s3
odpowiednio zabezpieczone i w zwigzku z tym moga ulec uszkodzeniu. Jesli nie mozna zagwarantowaé
bezpiecznego transportu, to nie tylko konsumenci koricowi sg rozczarowani, zmuszeni do odestania
uszkodzonych produktéw — generuje to réwniez dodatkowe koszty zaréwno dla firmy logistycznej, jak i
producenta. Jesli problem ten zacznie pojawiac sie czesciej, spadek satysfakcji klientéw moze z czasem
prowadzi¢ do powazniejszych konsekwencji dla firmy, w tym do uszczerbku na jej reputacji.

STOSOWANIE ZBYT DUZYCH OPAKOWAN STOSOWANIE ZBYT MALYCH OPAKOWAN
duza ilo$¢ uzytych materiatow : potencjalne uszkodzenie produktu
niepotrzebne koszty materiatéw » wysokie ryzyko wiekszej liczby skarg i

opakowaniowych z2wrotow

zwiekszone koszty transportu uszczerbek dla wizerunku marki
nadmierna ilo§¢ wytwarzanych odpadow

konieczny obszerniejszy recykling

Aby zapewnié¢ mozliwie najbardziej efektywne dostawy, firmy musza omijaé
te dwa skrajne elementy, co powoduje nieoptymalne wykorzystanie
2asobow i obcigzenie operaciji logistycznych. Jednak trudno jest znalezé
zloty srodek, stosujac tradycyjne metody pakowania, ktére zazwyczaj
opieraja sie na procesach manualnych. Na szczescie istnieje rozwigzanie
dostosowane do tego problemu: opakowanie o odpowiednim rozmiarze.




CZYM JEST OPAKOWANIE O
ODPOWIEDNIM ROZMIARZE?

W tradycyjnym procesie pakowania opakowanie jest zazwyczaj wstepnie ztozone, dzieki czemu
przedmioty mozna umiesci¢ bezposrednio w jego wnetrzu. Pracujac przy okoto 25-30 recznych
stanowiskach pakowania, personel wybiera rozmiar opakowania (zazwyczaj od S do XL) oraz rodzaj
tasmy klejacej, kierujac sie jedynie tym, co widzi, patrzac na pakowane przedmioty. Umieszcza
zamowione produkty w srodku i dodaje dodatkowy materiat do wypetnienia opakowania, aby upewnicé
sie, ze elementy nie poruszaja sie lub nie ulegaja uszkodzeniu podczas transportu. Nastepnie uszczelnia
pudetko, zazwyczaj poprzez reczne natozenie tasmy klejacej.

2a duzo lub za mato — odpowiednio dopasowane opakowanie sprawia, ze wszystkie te problemy
odchodza w przesztosé. Rozmiar pakowanych przedmiotow jest automatycznie okreslany za
pomoca skanera, tak aby mozna byto uzywac opakowan i kopert o odpowiednich rozmiarach.
Opakowanie jest nastepnie zamykane za pomoc3a kleju termotopliwego, co eliminuje koniecznosé
stosowania tasmy klejacej.

Poniewaz opakowanie jest sktadane wokot produktu, aby zapewni¢ idealne dopasowanie, prawie nie ma
pustej przestrzeni, ktérg nalezatoby wypetni¢ dodatkowymi materiatami. Znaczaco zmniejsza to ilos¢
odpaddéw opakowaniowych. Zastosowanie falistej tektury sktadanej w harmonijke oraz papieru zamiast
palet petnych kopert i pudetek pozwala zaoszczedzi¢ miejsce do magazynowania oraz obnizy¢ koszty.
W pordéwnaniu z konwencjonalnym procesem pakowania rozwigzanie to zapewnia rowniez wieksza
elastycznosé — nie tylko pod wzgledem wielkosci opakowan, ale takze pod wzgledem wymaganego
personelu. Biorgc pod uwage obecny niedobdr wykwalifikowanych pracownikéw, w potaczeniu ze
wzrostem ilosci zamowien w sektorze logistycznym, ta forma zautomatyzowanych technologii
pakowania stanowi atrakcyjng alternatywe dla recznego pakowania.
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Zalety opakowan o odpowiednich rozmiarach

OCHRONA SRODOWISKA:
ﬂ Uzycie doktadnej ilosci materiatéw opakowaniowych oraz eliminacja zbednego
1 m wypetniacza moze znaczgco zmniejszy¢ objetosé transportu. Zmniejszenie
Ny A iloéci miejsca zajmowanego przez kazde opakowanie umozliwia wysytke
X
\

wiekszej liczby opakowan na jednostke transportowsq, co z kolei zmniejsza
zuzycie paliwa i emisje CO, na opakowanie.

OBNIZENIE KOSZTOW:

Optymalizacja rozmiaru opakowania moze przynie$¢ znaczne oszczednosci w
wielu obszarach. Przyktadowo, zmniejszenie ilosci uzytych materiatow
prowadzi do obnizenia kosztéw pakowania. Samo zuzycie papieru mozna
zmniejszy¢ nawet o 30%. Ponadto nie ma potrzeby stosowania tasmy ani
wypetniania pustych przestrzeni. Ponadto bardziej kompaktowe opakowania
oznaczajg nizsze koszty wysyiki, poniewaz optaty za wysytke sg czesto
oparte na wadze i objetosci.

Z2mniejszenie liczby zwrotow stanowi dodatkowe 2rédto potencjalnych
oszczednosci, a odpowiednie rozmiary opakowan minimalizuja ryzyko
uszkodzenia produktu podczas transportu. Czynniki te tgcznie znaczaco
obnizaja koszty operacyjne. Zapewnia to znaczng przewage konkurencyjna,
zwtaszcza w duzych firmach z branzy handlu elektronicznego.

SATYSFAKCJA KLIENTA:

Konsumenci koAcowi nie muszg juz przeszukiwaé stert materiatow
wypetniajacych, aby znalez¢ swoje zamodwienie. Mniejsza ilo$é odpadow
opakowaniowych do utylizacji oraz mniejsze ryzyko uszkodzenia produktow
przektadaja sie na lepsze doswiadczenia podczas rozpakowywania.

Wedtug danych z Packaging Report, ogdlnoeuropejskiego badania zleconego
przez inicjatywe Two Sides dotyczacego preferencji, postrzegania i postaw
konsumentdow wobec opakowan, 73% konsumentéw woli opakowania, ktdre nie
sg zbyt duze w odniesieniu do rzeczywistego rozmiaru produktu. Przemyslana
konstrukcja opakowania moze wzmocnhi¢ lojalno§é¢ wobec marki i poprawic¢
oceny klientéw, co z kolei moze pomdc w zwiekszeniu sprzedazy.




. 2ASADNICZA
% ROLA KLEJOW
a W OPAKOWANIACH

M\
&'\ Kleje sa kluczowym elementem we wdrazaniu rozwigzan w zakresie
<AL opakowan o odpowiednich rozmiarach, poniewaz odgrywaja wazna role w
e wydajnosci pakowania. Integralnosé opakowania jest kluczowym
-a:;_'; aspektem, a wysokiej jakosci kleje zapewniaja, ze opakowanie pozostaje
' *}7 bezpiecznie i trwale zamkniete. Kleje termotopliwwve pomagaja réwniez
X f : zoptymalizowaé procesy pakowania, poniewaz szybko wigz3a i zwiekszaja

- wydajnosé produkciji.

Rézne rodzaje klejow termotopliwych

W branzy opakowan stosuje sie rézne rodzaje klejow, przy czym kazdy z nich spetnia okreslone
funkgcje. Dwie gtéwne kategorie to kleje termotopliwe samoprzylepne (PSA) oraz kleje termotopliwe
poliolefinowe, inne niz PSA.

Kleje samoprzylepne (PSA) pozostaja lepkie w temperaturze pokojowej i zapewniaja
natychmiastowe przyleganie po przytozeniu nacisku. Ten rodzaj kleju jest czesto stosowany w
etykietach, tasmach klejacych oraz kopertach samoklejacych, poniewaz tworzy mocne potaczenie
bez potrzeby dodatkowego podgrzewania czy aktywacji.

Kleje termotopliwe poliolefinowe muszg zosta¢ podgrzane przed aplikacja, a ich utwardzenie
nastepuje po ostygnieciu. Sg one stosowane w przemysle kartonowym do uszczelniania opakowan i
zapewnienia statego, stabilnego zamkniecia.

% W przypadku opakowan dopasowanych do rozmiaru produktu,
kleje samoprzylepne (PSA) stosuje sie do papierowych kopert o
odpowiednim rozmiarze, natomiast kleje termotopliwe
poliolefinowe — do opakowan kartonowych.

Dobér odpowiedniego kleju dla réznych klejonych powierzchni

Dobdr odpowiedniego kleju do danego zastosowania zale2zy od wtasciwosci klejonej powierzchni,
na ktore bedzie on naktadany. Papierowe koperty i kartonowe pudetka rdznig sie wtasciwosciami
powierzchniowymi oraz gruboscia, co wptywa na wymagania stawiane klejowi. W przypadku
papierowych kopert klej musi zapewniac silng przyczepnos¢ do bardziej szorstkich i nierdwnych
powierzchni. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku papierowych kopert wykonanych z wiékien
pochodzacych z recyklingu, ktére sa mniej sztywne ze wzgledu na krétsza strukture witdkien z
recyklingu.

Dla poréwnania, kartonowe pudetka zazwyczaj maja gtadszg i bardziej stabilng powierzchnie, co
umozliwia silniejsze potaczenie kleju, ale jednoczes$nie musza wytrzymywacé naprezenia elastyczne.
Papier zadrukowany lub powlekany stanowi dodatkowe wyzwanie. Poniewaz wtasciwosci
powierzchniowe zostaty zmienione przez zastosowane powtoki, sita wigzania kleju moze ulec
ostabieniu. W takich przypadkach wymagane jest zastosowanie specjalistycznych klejow, ktdre moga
zapewni¢ mocng, trwatg przyczepnosé pomimo gtadkich, czesto mniej porowatych powierzchni.
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Oprdécz wtasciwosci klejonych powierzchni, przy wyborze odpowiedniego kleju kluczowe znaczenie
majg dodatkowe czynniki. Ponizsza lista kontrolna przedstawia przeglad kwestii, ktére firmy
powinny mieé¢ na uwadze.

Lista kontrolna wyboru witasciwego kleju
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KLEJONA POWIERZCHNIA: Czy opakowanie jest wykonane z papieru, tektury lub materiatéw
pochodzacych z recyklingu, czy tez ma specjalng powtoke? Czy powierzchnia jest gtadka,
szonrstka, zadrukowana lub powlekana? Przyczepnos$c¢ rézni sie w zaleznosci od wtasciwosci
takiej powierzchni. Dlatego klej musi by¢ specjalnie opracowany z mysla o okreslonym
materiale.

WARUNKI SRODOWISKOWE: Czy opakowanie musi byé odporne na ekstremalne temperatury
lub wilgoé, np. z powodu transportowania w gorgcym lub zimnym otoczeniu? Klej musi byé
odpowiedni do stosowania w wymaganych zakresach temperatur.

ZROWNOWAZONY ROZWOUJ: Czy klej jest kompatybilny z procesem recyklingu papieru?
Dodatkowym aspektem, ktory dla wielu firm ma duze znaczenie, jest to, czy klej moze
wspierac realizacje celdw zrédwnowazonego rozwoju, np. poprzez pochodzenie biologiczne.

NAKLADANIE: Klej musi by¢ odpowiedni do zastosowanej metody naktadania. Czas wigzania
réwniez odgrywa istotng role. Krotszy czas wigzania moze przyspieszy¢ produkcje, jednak
firmy musza upewnic sie, ze nie odbije sie to negatywnie na integralnosci opakowania.

WYMAGANIA MECHANICZNE: Czy opakowanie zawiera ciezkie produkty lub musi
wytrzymac wysokie naprezenia mechaniczne? W takim przypadku klej musi zapewnia¢ wysoka
wytrzymato§é mechaniczng, aby zachowacé stabilnos¢ opakowania. Jesli jednak wymagany jest
wysoki poziom elastycznosci, jak ma to miejsce w przypadku opakowan wielokrotnego uzytku,
klej musi by¢ na tyle elastyczny, aby zapobiega¢ pekaniu lub tamaniu sie spoiny.

WRAZENIA KLIENTA: Pozytywne wrazenia podczas rozpakowywania sprzyjaja lojalnosci
klientéw. Dlatego klej musi gwarantowac, ze w odpowiednim momencie opakowanie bedzie
tatwe do otwarcia, nie ulegajac przy tym uszkodzeniu.

KOSZTY: Efektywnos¢ kosztowa i stosunek jakosci do ceny to réwniez kluczowe czynniki,
ktére nalezy wzigé pod uwage przy wyborze odpowiedniego kleju. Przedsiebiorstwa musza
zatem brac pod uwage nie tylko koszty zakupu, ale takze dtugoterminowe oszczednosci
wynikajace na przyktad z mniejszego zuzycia materiatéw oraz nizszych kosztéw wysytki.

DOSTEPNOSC: Klej musi byé dostepny w wymaganych ilosciach oraz w krétkim terminie,
jesli zajdzie taka potrzeba.

Skorzystaj z wiedzy i doswiadczenia swojego dostawcy kleju oraz wstuchaj sie w jego
porady, aby znalez¢é optymalne rozwigzanie klejowe spetniajace Twoje indywidualne
potrzeby.

Przeprowadz szeroko zakrojone testy wybranych klejéow w warunkach rzeczywistych,
aby zweryfikowac ich skutecznosé.

Wybierz rozwigzanie klejowe, ktore nie tylko spetnia Twoje biezace potrzeby,
ale takze wspiera diugoterminowe cele zréwnowazonego rozwoju Twojej firmy.
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Korzysci wynikajace ze zastosowania okreslonych klejéw

Portfolio Technomelt E-COM oferuje réznorodne rozwigzania klejowe, ktdre zostaty specjalnie
zaprojektowane, aby sprosta¢ wymaganiom nowoczesnego pakowania w handlu e-commerce. Jedng
z unikalnych cech portfolio jest jego kompatybilnos$¢ z procesem recyklingu papieru, potwierdzona
certyfikatem cyclos-HTP. Te kleje majg réwniez certyfikaty do stosowania w maszynach wszystkich
czotowych producentéw oryginalnego wyposazenia (OEM) oraz do przetwarzania w systemach
wszystkich wiodacych producentéw sprzetu aplikacyjnego (AEM). Ponadto sa kompatybilne z
réznymi klejonymi powierzchniami dostarczanymi przez czotowych producentéw materiatéw (OMM).

Ktory klej nadaje sie do okreslonego materiatu i zastosowania?

ZASTOSOWANIA W OPAKOWANIACH KARTONOWYCH

TECHNOMELT Uniwersalna klasa kleju o doskonatej stabilnosci termicznej i dobrej

E-COM E1 wydajnosci na réznych rodzajach klejonych powierzchni

TECHNOMELT Wszechstronny klej niskotemperaturowy pozwalajacy na znaczng

E-COM E2 COOL oszczednos$¢ energii

TECHNOMELT Klej o wysokiej przyczepnosci, charakteryzujacy sie duzg sitg pamieci

E-COM G3 ksztattu, bardzo wysoka spdjnoscia oraz doskonata stabilnoscia
termiczna

TECHNOMELT Uniwersalna klasa kleju o zmniejszonym $ladzie weglowym

E-COM G4 ECO (od ,,kotyski do bramy”, bez uwzglednienia pochtaniania biogenicznego)

TECHNOMELT Niskotemperaturowy klej o zmniejszonym $ladzie weglowym

E-COM G5 ECO COOL (,od pozyskania surowcéw do dostarczenia”), pozwalajacy na znaczna
oszczednos¢ energii

ZASTOSOWANIA W PAPIEROWYCH KOPERTACH

TECHNOMELT Doskonata stabilno$¢ termiczna, dtugi czas otwarcia, wysoka spdjnosé
E-COM G10 oraz biaty kolor produktu

N /

Poréwnanie bezposrednie: klej termotopliwy kontra tasma klejaca

Kleje termotopliwe maja wiele zalet w pordwnaniu z tasma klejaca. Aby prawidtowo poddaé recyklingowi
opakowanie zamkniete tasmag klejaca, konsument koncowy musi recznie usunaé¢ tasme z pudetka, a nastepnie
osobno zutylizowaé oba elementy. Jest to nie tylko frustrujace, poniewaz nawet w rzadkich przypadkach,
gdy konsumenci podejmuja ten wysitek, efekt koncowy nie jest idealny: Niektdre widkna tasémy zazwyczaj
pozostaja na opakowaniu, co komplikuje proces recyklingu. Kleje termotopliwe stanowia bardziej eleganckie
rozwigzanie niz tasmy w zakresie obstugi. W ramach zautomatyzowanego procesu pakowania klej jest stale
podawany do maszyny za posrednictwem zbiornika kleju termotopliwego. Zbiornik jest napetniany
automatycznie, bez zaktécen w procesie pakowania. Natomiast rolki tasmy wymagaja wymiany, co zwykle
skutkuje krétkimi okresami postojowymi maszyny.
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NAJLEPSZE PRAKTYKI:
KLEJ TERMOTOPLIWY \\
DZIALANIU

Nie wszystkie kleje sa takie same, o czym swiadczy przykiad
brytyjskiego sprzedawcy w handlu e-commerce, ktéry stawia na
opakowania dopasowane do rozmiaru produktu. Firma pierwotnie
stosowata klej termotopliwy EVA o temperaturze aplikacji 180°C, co
czesto prowadzito do przestojow oraz zwiekszonych wydatkow na
czesci zamienne 2z powodu wysokiego poziomu 2weglenia. Przy zuzyciu
120 kilogramow kleju tygodniowo, ilos¢é materiatu byta réwniez bardzo
wysoka w stosunku do wydajnosci maszyny.

W zwiazku z tymi problemami firma zdecydowata sie na przejscie na klej termotopliwy na bazie
poliolefin firmy Henkel w celu zapewnienia czystej pracy maszyn i wyeliminowania tworzenia sie
nitek (anielskim wtosom). Poniewaz Technomelt E-COM E2 COOL jest aplikowany w temperaturze
130°C, sprzedawca internetowy byt w stanie zaoszczedzi¢ ogromng ilosé energii. Jednak to nie
byt jedyny obszanr, w ktérym klej Henkel wyrdzniat sie na tle innych. W pordwnaniu z wczesniej
uzywanym produktem EVA, rozwigzanie Henkel oferowato wiele kluczowych zalet. Wyniki mowia
same za siebie:

» Zmniejszenie zu2ycia energii o 42%:
21,2 kW/h do 0,7 kW/h na zbiornik

» 2mniejszenie zuzycia kleju o 52%:
2 120 kg do 62,5 kg tygodniowo

+ Lepsza charakterystyka przetwarzania:
wysoka przyczepnosé, czysta praca, niskie powstawanie nitek kleju oraz eliminacja zweglenia

+ Wydtuzony okres eksploatacji dysz, wezy, filtrow itp.:
szacowane oszczednosci w wysokosci 24 000 EUR

» 2wiekszenie bezpieczenstwa pracownikow:
znaczgco zmniejszone ryzyko powaznych oparzen oraz mniejsza ilos¢ draznigcych opardow w
$rodowisku pracy dzieki pracy urzgdzen w nizszych temperaturach

+ 2naczne skrocenie czasu przestojow:
tygodnie pracy bez zgtaszanych probleméw z klejem

Firma Henkel przeprowadzita studium przypadku we wspétpracy z producentem
maszyn Sealed Air Equipment oraz brytyjskim partnerem dystrybucyjnym Henkel,
firma Interlock Adhesives.
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STRATEGIE WDRAZANIA
OPAKOWAN O ODPOIVIEDNICH
ROZMIARACH

Przejscie z konwencjonalnych proceséw pakowania na opakowania
dopasowane do rozmiaru produktu jest zazwyczaj proste. W
przypadku nowych hal produkcyjnych, ktére sa juz operacyjne, lecz
nie zostaty jeszcze zaplanowane, system mozna zaprojektowaé od
samego poczatku tak, aby wszystko mogto zostaé zainstalowane tam,
gdzie jest potrzebne. A w przypadku istniejacych centrow
logistycznych, stanowiska pakowania recznego mozna zastapié
zautomatyzowanymi maszynami pakujacymi. Jest to jednak wieksze
przedsiewziecie, jesli hale zostaty juz zaplanowane.

Wdrozenie systemu opakowar dopasowanych do rozmiaru produktu rézni sie w zaleznosci od
klienta, dlatego jest to proces indywidualny. Ogdlnie rzecz biorac, nalezy jednak podjacé
nastepujace kroki:

: Przeanalizuj obecna sytuacje: jak duzo miejsca jest do dyspozycji? Jaka jest wydajno$é w
przetwarzaniu paczek na dzien?

: Wybierz odpowiednie technologie pakowania i maszyny: skontaktuj sie i skonsultuj z
integratorami systemoéw, ktorzy petnia role tacznika miedzy klientami a producentami
maszyn, lub skontaktuj sie bezposrednio z producentami maszyn

» Zaangazuj dostawcow klejow, opakowan i sprzetu: aby zapewni¢ maksymalna
kompatybilnos¢ miedzy przetwarzanymi materiatami a wybranymi maszynami

+ Faza rozwoju: maszyny s3 projektowane, a nastepnie przeprowadzany jest test odbioru
fabrycznego (FAT)

» Maszyny i systemy wdrozone w siedzibie klienta: w tym szkolenie personelu w celu
zapewhnienia sprawnego wdrozenia

: Monitorowanie: ciagty monitoring i optymalizacja procesu s3g prowadzone przez inzynieréw
terenowych, ktérzy sa tymczasowo udostepniani klientom w celu omdéwienia ewentualnych
bteddéw z operatorami maszyn oraz dostosowania ustawien

% Chociaz przejscie na opakowania dopasowane do rozmiaru wymaga
systematycznego planowania i wdrozenia, niesie ze soba diugoterminowe
korzysci w zakresie efektywnosci kosztowej, zréwnowazonego rozwoju oraz
satysfakcji klientéw.
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Idealne dopasowanie: Automatyzacja pakowania w E-Commenrce

PERSPEKTYWA:
TRENDY | ROZ2WIOY

Cata gama nowych trendéw w pakowaniu w handlu e-commerce, ktére pojawiaja sie obecnie,
2yska na znaczeniu w nadchodzacych latach. Przyszte innowacje w dziedzinie klejéw pozwola
na stosowanie coraz nizszych temperatur aplikacji oraz 2wieksza wykorzystanie materiatéw
pochodzenia biologicznego, torujac droge do jeszcze bardziej energooszczednych i mniej

zasobozernych opakowan. Zwiekszenie wydajnosci i przyczepnosci oznacza rowniez, ze bedzie

mozna uzywacé mniejszych ilosci kleju topliwego.

Cyfryzacja odegra kluczowg role w ksztattowaniu przysztych trenddéw w branzy opakowan, gdzie
inteligentne opakowania beda przekazywac istotne informacje o ich zawartosci. Przyktadowo,
informacje o warunkach przechowywania, takie jak temperatura i wilgotno$é danego srodowiska,
pomoga poprawic¢ sledzenie oraz dostarczg klientom koricowym niezbedne dane. Co wazniejsze,
bedzie to réwniez wspierac¢ zapewnienie jakosci. Informacje o samym opakowaniu, takie jak uzyte
materiaty i sposdb ich recyklingu, moga byé réwniez przekazywane w ten sposéb.

Branze opakowaniowa i produkcji scisle ze sobg wspotpracuja. Dlatego tez nowe trendy powstaja

we wspotpracy z partnerami i ksztattowane sg rédwniez przez ich innowacje. Aktywny dialog miedzy

wszystkimi stronami pomaga w opracowaniu hajlepszego rozwigzania w zakresie opakowan do
réznych zastosowan. Projekt opakowania pierwotnego jest wazny dla wydajnosci opakowania
transportowego, dlatego producenci kleju i opakowan muszg byé¢ zaangazowani w proces
planowania tak wczesnie, jak to mozliwe.

W JAKI SPOSOB KLEJE | POWLOKI FIRMY HENKEL WSPIERAJA KAZDY ETAP
LANCUCHA WARTOSCI W HANDLU E-COMMERCE

L -

PRODUCENT MASZYN
1 URZADZEN (OEM)

Wysokowydajne, wysokiej jakosci
rozwigzania w zakresie klejéw i powtok

12

MAGAZYN

+ Niezawodnosé i
trwatosé opakowart

g 7

PRODUCENT OPAKOWAN
I MATERIALOW

Wysokowydajne, wysokiej jakosci kleje
i powtoki do gotowych opakowart

-~
N
N e «
ZAKLAD RECYKLINGU
PAPIERU

Kleje | powtoki firmy Henkel nie
utrudniajq rozdrabniania masy
celulozowej ani recyklingu papieru

=5 VY o

CENTRUM REALIZACJYI

Wysokowydajne, wysokiej jakosci
Kleje i powtoki do pakowania
automatycznego

+ Wydajnos¢ przetwarzania
zamowieri
+ Szybkosé i elastycznosé

PONOWNE UZYCIE

+ Inteligentne rozwigzania
opakowaniowe do ponownego
wykorzystania

CENTRUM
PRZETWARZANIA

+ tatwe otwieranie
+ Efektywnosé obstugi zwrotéw

[Fmy

OSTATNIA MILA

+ Zabezpieczenie opakowar

+ Odpornosé na uderzenia

+ Odpornosé na czynniki
pogodowe

+ Redukcja wypetniania
pustej przestrzeni

+ Niska masa

+ Optymalizacja masy
wymiarowej

KONSUMENT

+ Latwe otwieranie

+ Do$wiadczenie zwiazane
2 rozpakowywaniem

+ Ekologiczne opakowania

i ¢

+ tatwe uszczelnienie
+ Zabezpieczenie opakowar
+ Szybkosé | elastycznosé




OPAKOWANIE O ODPOWIEDNICH
ROZMIARACH—
NAJWAZNIEJSZE WNIOSKI

% Ekologiczne opakowania stajg sie coraz wazniejsze, poniewaz przyczyniajg sie do zmniejszenia
wptywu na srodowisko w catym cyklu zycia produktu. Waznym elementem tego jest wybor
odpowiednich materiatdw oraz minimalizacja objetosci transportowych, a takze unikanie
nadmiernie duzych opakowan wymagajacych wypetniaczy.

% Opakowania dopasowane do rozmiaru produktu stanowig obiecujace rozwigzanie oraz ztoty
$rodek pomiedzy stosowaniem zbyt duzych i zbyt matych opakowan. Zwtaszcza w potaczeniu
z odpowiednim klejem termotopliwym, to zautomatyzowane rozwigzanie pakowania moze
zmniejszy¢ iloé¢ odpadéw opakowaniowych, koszty, zuzycie energii oraz emisje CO,.

% Stosowanie klejow termotopliwych do uszczelniania opakowan w handlu elektronicznym
zapewnia znaczne korzysci w pordéwnaniu z ta§mami z uwagi na utatwienie recyklingu i obstugi.

% Wybér wiasciwego kleju jest kluczowy dla sukcesu zautomatyzowanego systemu pakowania i
musi by¢ oparty na specyficznych wymaganiach firmy. Klejona powierzchnia odgrywa réwniez
wazn3 role, podobnie jak warunki srodowiskowe, na ktére narazone jest opakowanie.
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