LZOCTITE BEYOND THE BOND

COMPONENT BONDING

IHRE
CHALLENGE.
BONDED.

Lésungen fiir Component Bonding
sind die unsichtbare Kraft hinter
leistungsstarken Bauteilen. Mit un-
seren Industrieklebstoffen meistern
Sie alle Herausforderungen bei der
Fertigung und Montage. Damit Sie
sicher und zuverlassig konstruieren,
bauen, reparieren und skalieren
kénnen.
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ENTWICKELT FUR PERFORMANCE,
ZUVERLASSIGKEIT UND INNOVATION

WAS IMMER SIE VERBINDEN MOCHTEN,
WIR MACHEN ES MOGLICH

IHR KOMPASS FUR

COMPONENT BONDING

SCHNELL, STARK, ELASTISCH UND SPECIAL
INKL. OBERFLACHENVORBEREITUNG

ERFOLGSGESCHICHTEN VON KUNDEN
IHRE CHALLENGE. BONDED.

JEDE VERBINDUNG IM UBERBLICK
PRODUKTUBERSICHT

ENTWICKELT FUR
PERFORMANCE,
ZUVERLASSIGKEIT
UND INNOVATION!

Die Zuverlassigkeit von Klebever-
bindungen wird seit jeher durch
wesentliche Faktoren bestimmt, die
maBgeblich tiber ihre Leistungsfahig-
keit und Bestandigkeit entscheiden:
die Vertraglichkeit mit dem Substrat,
eine geeignete Oberflachenvorberei-
tung, die mechanische Belastbarkeit
sowie die Bestandigkeit gegeniiber
Umwelteinfllissen.

VERBINDUNGEN OHNE KOMPROMISSE

Das gilt heute genauso wie friihenr.
Geandert hat sich jedoch, dass
standig neue Einflussfaktoren hinzu-
kommen. Denn die moderne Technik
entwickelt sich kontinuierlich weitenr.
Gefragt sind heute leichtere Materia-
lien, engere Toleranzen, unterschied-
liche Substrate und neue Standards
—und damit Anforderungen, die liber
die herkdmmlichen Fligetechniken
hinausgehen.

BEYOND THE BOND

Lésungen fiir Component Bonding
von LOCTITE® und TEROSON® sind die
unsichtbare Kraft hinter leistungs-
starken Bauteilen. Das umfangreiche
Sortiment an Industrieklebstoffen

ist auf Performance, Zuverlassigkeit
und Innovation ausgelegt. Ingenieure
und Hersteller aller Branchen kdnnen
damit sicher und zuverlassig konstru-
ieren, bauen, reparieren und skalieren.

Prozessschritte, zusatzliche Kosten und das Risiko von Materialschaden mit sich.

C > SchweiBen, Verschrauben und andere traditionelle Fligeverfahren bringen komplexe

Mit Component Bonding gehéren diese Nachteile der Vergangenheit an.

VERBINDUNGEN MIT ZUVERLASSIGKEIT

Ob energiearme Kunststoffe, Metallkombinationen, Glas oder hochmoderne Verbund-
werkstoffe — fir unterschiedlichste Anwendungen bieten unsere Klebstofflésungen die
erforderliche Festigkeit, Zuverladssigkeit und Leistungsfahigkeit.

VERBINDUNGEN MIT FLEXIBILITAT

Ob leichtere, kleinere, stérkere Bauteile oder Bauteile mit gemischten Materialien.
Unser System Component Bonding liefert die Verbindungsldsung fiir Ihr ndchstes
innovatives Design.
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WAS IMMER
SIE VERBINDEN
MOCHTEN,
WIR MACHEN
ES MOGLICH

Unser System Component Bonding
vereinfacht Ihnen die Auswahl, denn
wir bieten Lésungen fiir nahezu
jede Herausforderung im Bereich
der Klebeverbindung. Fiir uns ist
entscheidend, was die Verbindung
leisten soll:

SCHNELL, wenn es auf
Geschwindigkeit und
Produktivitdt ankommt

STARK, wenn Festigkeit und
Belastbarkeit entscheidend sind

ELASTISCH, wenn
Flexibilitdt, Beweglichkeit
und Vibrationsfestigkeit
erforderlich sind

SPECIAL, wenn fir lhre
Anwendung eine individuelle
Lésung gefragt ist

Legen Sie zunachst lhr Ziel fest und
steuern Sie dann mit dem Kompass
fiir Component Bonding zu lhrer
konkreten Herausforderung. Bei-
spielsweise kdnnen Sie innerhalb
der Kategorie SCHNELL die Auswahl
anhand von Substrat, Optik oder
Leistungsanforderungen verfeinern,
beispielsweise flir Polyolefin-Verkle-
bungen, geringe Ausbliihungen oder
hohe Temperaturbestindigkeit. So
gelangen Sie schnell zur passenden
Lésung fiir Ihre Anwendung. Jede
Herausforderung fiuhrt Sie zu einer
moglichen Lésung.”

* Das gesamte Losungs-
spektrum hat noch viel
mehr zu bieten. Bitte wen-
den Sie sich an lhren Be-
rater vor Ort flir L6sungen,
die genau auf Ihre Anwen-
dung zugeschnitten sind.

STARK

Strukturelle Epoxid-, Acrylat- und
Hybridklebstoffe stellen robuste, be-
lastbare Verbindungen her, ohne lhre
industriellen Ablaufe zu beeintréach-
tigen. Sie halten Belastungen stand,
verteilen Spannungen und bleiben
auch unter Warmeeinwirkung be-
sténdig — beispielsweise bei Drohnen,
Motoren, in der Fluidtechnik und in
der Industrie.

VVerwenden Sie STARKES Component
Bonding zur Herstellung hochfester
struktureller Verbindungen zwischen
Metallen, Keramiken und

Magneten.

SCHNELL

Sofortklebstoffe sind ideal fur leis-
tungsstarke Anwendungen, bei denen
es auf Geschwindigkeit, Prazision und
Durchsatz ankommt. Ob es darum
geht, in Sekundenschnelle Kleinteile
zu kleben oder enge Zeitfenster bei
Montage und Reparatur einzuhalten:
Wir halten den Betrieb am Laufen —in
Branchen wie Automobilindustrie,
Medizintechnik, Elektrogeratebau
und anderen Fertigungsindustrien.

Verwenden Sie SCHNELLES
Component Bonding, wenn Sie
sofortige Fixierung und saubere
Klebefugen bendétigen - fur Kleinteile,
Kunststoffe und unterschiedliche
Substrate.

IHR KOMPASS
FUR CONMPONENT BONDING

stoffe absorb
dichten ungleiche
Sie passen sich de
bleiben trotz Vibration
lung, Feuchtigkeit und Te
schwankungen stabil —
Bahn- und Schifffahrtsindustrie
ebenso wie bei Spezialfahrzeugen und
in Rechenzentren.

Verwenden Sie ELASTISCHES
Component Bonding, wenn es um das
Kleben, Dichten und Spaltfillen bei
Anwendungen wie Verkleidungen,
Direktverglasungen und Rahmen
geht.

i ¢

OBERFLACHEN-

COMMPONENT
BONDING

SPECIAL

»SPECIAL* beginnt dort, wo Stan-
dardlésungen an ihre Grenzen stoBen.
Von schwer zu verklebenden Kunst-
stoffen und UV-hartenden Glasan-
wendungen bis hin zu warmeleitenden
Klebstoffen und feuerbesténdigen
Klebstoffsystemen fiir raue Umge-
bungen.
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Verwenden Sie SPECIAL Component
Bonding, wenn es um das VergieB3en,
Verkapseln oder die Warmeableitung
bei optischen Geraten und an-
spruchsvollen Anwendungen geht.

2UVERLASSIGES VERKLEBEN
BEGINNT MIT DER OBERFLACHEN-
VORBEREITUNG

Eine griindliche Vorbereitung entfernt
Verunreinigungen und sorgt dafiin, dass
der Klebstoff seine Wirkung entfalten kann.
Bei Bedarf kdnnen Primer verwendet wer-
den, um die Haftung auf schwer zu verkle-
benden Materialien zu verbessern.
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KUNSTSTOFFE UND
METALLE?
BONDED.

Seit Jahrzehnten gehort das Verkleben von
PE und PP zu den gréBten Herausforderungen
in der Fertigung. lhre geringe Oberflachen-
energie erschwerte eine zuverlissige Haf-
tung. Deshalb war haufig eine Vorbehandlung
der Oberflache durch Flamme, Plasma oder
Corona erforderlich, bevor eine Verklebung
moglich wanr. Diese zuséatzlichen Verarbei-
tungsschritte erhéhen die Kosten, Komple-
xitdt und Variabilitdt der Produktion.

Doch das dndert sich heute.

Wir préasentieren LOCTITE 472 und

LOCTITE SF 772: eine innovative, leistungs-
starke Kombination aus Klebstoff und Primen.
Zusammen verringern Sie die Prozesskom-
plexitét, senken die Produktionskosten und
erdffnen neue Méglichkeiten.

ERGEBNISSE UND VORTEILE

. Senkung der Investitions- und
Prozesskosten

«  Neue Materialkombination: zuverlédssige
PP/PE und Verbundmaterialverklebung

Einfache Anwendung: Primer und
Klebstoff

Handfestigkeit in weniger als 10
Sekunden mit LOCTITE 472 und
LOCTITE SF 772

Bis zu 8-mal héhere Haftfestigkeit auf
Polyolefinen mit LOCTITE SF 772

. Ohne bekannte CMR-Stoffe formuliert

PORSCHE MOTORSPORT

LOCTITE ist der offizieller Klebstoffpartner vom Porsche Formel-
E-Team. Wir zeigen lhnen, wie sich LOCTITE Sofortklebstoffe mit
meisterhafter Geschwindigkeit bewahren.

OFFICIAL ADHESIVE PARTNER

PORSCHE

voorsrort - FOCTITE.

WARME UND BELASTUNG?

BONDED.

Beschichtete Metalle lassen sich oft
nur schwer zuverldssig verkleben.

Ein Hersteller von Linearantrieben
musste oberflachenbehandelte Stahl-
filhrungsschienen mit einer Lange
von bis zu 8 Metern mit eloxiertem
Aluminium verkleben. Der bisher vom
Kunden verwendete Epoxidklebstoff
lieferte keine gleichbleibende Leis-
tung. Unterschiedliche Stahlober-
flachen filhrten zu einer ungleich-
méBigen Haftung. Dabei musste die
Verbindung dauerhaften Belastungen
und Betriebstemperaturen standhal-
ten. Eine einzige Schwachstelle kann
die gesamte Schiene unbrauchbar
machen.

LOCTITE SF 7063 Reiniger in Kom-
bination mit dem leistungsstarken
2K-Epoxidharz-Klebstoff LOCTITE EA
E-120HP, validiert durch FEA-Simula-
tion,fuhrte zu einer um 30 % hdheren
Haftfestigkeit und null Ausfallen bei
beschichteten Metallen.

ERGEBNISSE UND VORTEILE

Keine Ausfille bei den
Zuverlassigkeitstests des Kunden
30 % hohere Haftfestigkeit

auf beschichteten Metallen im
Vergleich zur bisherigen Losung
Behalt Festigkeit und Haltbarkeit
bei erh6hten Temperaturen bei

Z3h und widerstandsfahig, mit
10 % Dehnung

Duinner, kontrollierter Auftrag
reduziert Materialverbrauch und
Prozesskosten
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VIBRATIONSFESTIGKEIT?
BONDED.

Die Vorgabe einer unserer Kunden war klar:

Eine 11,5 Meter lange Aluminiumplatte sollte auf eine GFK-Sand-
wich-Seitenwand geklebt werden, um den Anhénger zu verstérken.
Die Verbindung musste Vibrationen im Betrieb standhalten, ther-
mische Ausdehnungsunterschiede zwischen Paneel und Seitenwand
ausgleichen, wahrend der Montage eine Ausrichtungsgenauig-

keit von 0,5 Millimeter gewihrleisten und auf der AuBenseite eine
spiegelglatte Oberfliache hinterlassen.

Als sich das Design anderte, musste Aluminium mit einer GFK-
Sandwich-Seitenwand verbunden werden. TEROSON MS 9399, ein
elastischer Klebstoff fiir die Paneelverklebung, erfiillte in Kombina-
tion mit dem Reiniger und Haftvermittler TEROSON SB 450 sdmt-
liche Anforderungen auf einmal.

ERGEBNISSE UND VORTEILE

= Absorbiert Bewegungen, Vibrationen und thermische
Ausdehnung

= Hohe Anfangshaftung - hilt die Platte an Ort und Stelle

Beschleunigt die Produktion: weniger Nacharbeit,
Reinigung und Oberfldchenkorrektunr

APONENT
c%oNDlNG

EXTRENME ANFORDERUNGEN?

BONDED.

Als Antoni Gaudi die Sagrada Familia

entwarf, verfligte man noch nicht tiber

die technischen Md&glichkeiten, seine
Vision vollstdndig umzusetzen. Er
wusste das und hinterlieB detaillierte
Vorgaben filir kiinftige Generationen,
im Vertrauen darauf, dass die Technik
aufholen wiirde.

Mehr als ein Jahrhundert spater
wurde die Innovation im Bereich der
Bauteilverklebung Teil der L6sung.

Im Zentrum des Durchbruchs: das
Verkleben von Stein mit Stahl, sodass
die beiden Materialien als ein einziges
Bauteil fungieren und ein modulares
Bausystem ermdglichen, das zuvor
nicht denkbar war.

LOCTITE EA 9497 - ein zweikomponen-
tiges Epoxidharz, das in flissiger Form
aufgetragen wird — verband mehr als
2100 Steinelemente mit Stahlverstar-
kungen Uber 826 Platten der sechs
zentralen Tiirme der Basilika und ver-
wirklichte so Gaudis Vision. Wahrend
der gesamten Bauzeit wurden mehr
als 24 Tonnen von LOCTITE EA 9497
bendétigt. Das unterstreicht nicht nur
die Dimensionen des Projekts, sondern
auch das Vertrauen in den Klebstoff,
der fiir dauerhafte strukturelle Integ-
ritét sorgen soll.

ERGEBNISSE UND VORTEILE

Die Bauzeit verkiirzte sich von
50-60 Jahren auf etwa 10 Jahre
Verbindet unterschiedliche
Materialien wie Stahl und Beton

Gepriifte Druckfestigkeit von
tiber 98 MPa

Ausgelegt fiir hohe Luft-
feuchtigkeit an der

Kuste, Vibrationen und
Temperaturschwankungen
Haltbarkeit durch 1.000-Stunden-
Alterungstests bestatigt

remm—
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Besténdig gegen das Eindringen von Wassen, - %

Witterungseinflisse und UV- Strahlung _ro,p.g

Isocyanatfrei fiir sicherere Handhabung und Verarbeitung

%
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JEDE VERBINDUNG

IM UBERBLICK

Erkunden Sie die Produkte im Kompass fiir Component Bonding in den Kategorien SCHNELL, STARK,
ELASTISCH und SPECIAL und finden Sie die flir Ihre Auswahl relevanten Spezifikationen.

Kategorie Produkt

LOCTITE 472 m

LOCTITE 401

LOCTITE 406

LOCTITE 480

LOCTITE 402

LOCTITE 460

LOCTITE 454
LOCTITE 3090

SCHNELL

TEROSON MS 9399

TEROSON MS 939
TEROSON MS 930
TEROSON MS 9380

ELASTISCH

LOCTITE SI 5366/7/8
LOCTITE SI 5145
LOCTITE S1 5300

LOCTITE EA E-120HP

LOCTITE EA 9466
LOCTITE EA 3430
LOCTITE AA 330/ SF 7388

STARK

SPECIAL

LOCTITE AA 326/ SF 7649
LOCTITE HY 4070
LOCTITE HY 4090

TEROSON MS 939 FR
LOCTITE AA 3311
LOCTITE AA 3494 LC
LOCTITE AA 3038
LOCTITE AA 3342

LOCTITE EA 9497

LOCTITE EA 9514

Individuelle
technische
Beratung

anfordern.

10

Spezifikation

Kunststoffe & Metalle
Universell
Kunststoffe & Gummi
Schlagfest
Temperaturbestandigkeit
Geringe Ausblihung/geruchsarm
Kein Ablaufen
Spaltfillend

Schnelle Aushértung

Universell
Hohe Flexibilitdt
Hohe Anfangshaftung
Universelle Abdichtung
Neutral vernetzend
Hochtemperaturbestindig
Temperaturfestigkeit
Hohe Festigkeit
Kristallklar
No-mix, schlagzah
No-mix, starr
Schnell, vielseitig
Vielseitig
Feuerbestandigkeit
UV-hartend, Kunststoffe
UV-hirtend, Glas
Polyolefinklebung, spaltfiillend
Schnell, Hochtemperaturfest
Warmeleitfahig

Maximale Festigkeit

Kunst-
stoffe

Polyolefin

¥k
k%

¥k
ak
%
ak
%k

%

%

wk

Haftung auf
Gummi Metalle Glas

* mit LOCTITE SF 772 Primer
** gilt nur fir LOCTITE HY 4070/4090

Produkte in Erfolgsgeschichten

BEYOND THE BOND

Kompatibilitdt

Kategorie Produkt Spezifikation ELAS- .
SCHNELL TISCH STARK SPECIAL Trocknungszeit
é CZ'S LOCTITE SF 7063 Lésungsmittelhaltiger Reiniger ++ ++ ++ ++ Schnell abliiftend
(7]
T2
($) ': BONDERITE C-MC 90014 Wasserbasierter Reiniger ++ + + Imprégnierte Tucher
(17
<E
e 0 LOCTITE SF 772 m Polyolefin-Primer ++ + +*% = 10 Sek.
w e
Yo
o> TEROSON SB 450 Reiniger und Haftvermittler + + + 30 Sek.
" I 2ugscherfestigkeit
Spalt- Aushirtegeschwindigkeit T - s o
o . ; emperatur Viskositéat (GBMS=sandgestrahlter Stahl,
fullend / Handfestigkeit sofern nicht anders angegeben)
- 5-45 Sek. -40 bis 120 °C 70 mPa-s 22 N/mm?2
- 5-10 Sek. -40 bis 120 °C 100 mPa-s 20 N/mm?
- 5-45 Sek. -40 bis 120 °C 20 mPa-s 16 N/mm?
- 10-120 Sek. -40 bis 100 °C 150 mPa-s 26 N/mm?
- 5-60 Sek. -40 bis 135 °C 100 mPa-s 22 N/mm?2
- 5-30 Sek. -40 bis 80 °C 40 mPa-s 21 N/mm?
- 5-60 Sek. -40 bis 120 °C Gelférmig 21 N/mm?
+ 90 - 180 Sek. -40 bis 80 °C Gelférmig 21 N/mm?
Vollstandige Aushértung/ . . 1,9 N/mm?2
++ 24 Std. (2K gemischt) -40 bis 100 °C Pastés
++ 3 mm/24 Std. -40 bis 100 °C Pastos 1,9 N/mm?2
++ 4 mm/24 Std. -50 bis 80 °C Pastos 0,8 N/mm?
++ 3 mm/24 Std. -40 bis 100 °C Pastds 2 N/mm?2
++ 5 mm/24 Std. -50 bis 200 °C Pastos 2 N/mm?2
++ 5 mm/24 Std. -50 bis 200 °C Pastos 3,5 N/mm?2
++ 3 mm/24 Std. -50 bis 300 °C Pastos 1N/mm?
+ 6 Std. -55 bis 155 °C 18.000 mPa-s 30 N/mm?
+ 180 Min. -55 bis 120 °C 35.000 mPa-s 37 N/mm?2
+ 15 Min. -55 bis 100 °C 23.000 mPa-s 22 N/mm?2
- 3 Min. 100°C 67.500 mPa-s 23 N/mm?
- 3 Min. 120 °C 18.000 mPa-s 15 N/mm?2
+ 5 Min. -40 bis 100 °C Gelférmig 25 N/mm?2
4-6 Min. -40 bis 155 °C Gelférmig 17 N/mm?2
++ 3 mm/24 Std. -40 bis 100 °C Pastos 1,9 N/mm?
+ 5 Sek bei 100 mW/cm? -40 bis 130 °C 300 mPa-s 5,2 N/mm? (PC)
8 Sek. bei 100 mW/cm? -40 bis 120 °C 6.000 mPa-s 16,8 N/mm? (Glas)
++ <70 Min. 100°C 12.000 mPa-s 13 N/mm? (PBT)
+ <3,5 Min. 180 °C 90.000 mPa-s 22 N/mm?2
+ 8 Std. -55 bis 180 °C 12.000 mPa-s 20 N/mm?
+ 30 Min. bei 150 °C -55 bis 200 °C 45.000 mPa-s 46 N/mm?2

Disclaimer: Die angegebenen Werte sind Richtwerte und dienen nur zur Orientierung; sie stellen keine
Produktspezifikationen dar. Die Leistung kann je nach Anwendung und Testbedingungen variieren.
Beachten Sie das aktuelle Produktdatenblatt (TDS/SDS) und priifen Sie die Eignung fiir den vorge-
sehenen Verwendungszweck.

M



LOCTITE.

Henkel AG & Co. KGaA

HenkelstraBe 67

D-40589 Diisseldorf

Tel.: (+49) 800 100 3170

E: technischenr.service@henkel.com

www.henkel-adhesives.de
www.henkel.de

Henkel AG & Cie. AG

Aeschengraben 29

CH-4051 Basel

Tel.: (+41) 61 825 70 00

E: tcs.acmswitzerland@henkel.com

www.henkel-adhesives.ch
www.henkel.com

BEYOND THE BOND

Henkel Central Eastern Europe GmbH

ErdbergstraBe 29
A-1030 Wien

Tel.: (+43) 1711 04 0

E: loctite.at@henkel.com
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www.henkel.at
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