LOCTITE

Mejora la Integridad de tus Equipos

Sistema de Reparacion con Composites para Tuberias,
Recipientes a Presion y Sellado Complementario de Bridas
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Innovaciones que te aportan Valor Anadido
Un Proveedor que ofrece Mas que Productos

Para que cualquier planta industrial funcione de forma
oéptima es necesario que las operaciones de manteni-
miento las realicen operarios cualificados, de forma
rdpida, segura y sostenible.

Henkel te ayuda a satisfacer la necesidad continua
de maximizar la produccién, disminuir los tiempos de
parada no planificados y reducir los costes.

Aumenta la fiabilidad y mejora la eficiencia de tu
planta con nuestras soluciones personalizadas, te
ofrecemos:

 Soluciones tecnoldgicas a través de todo el proceso
de produccion

« Asesoria in situ

« Conocimiento en profundidad de tu segmento
industrial

» Programas de formacién personalizados para tus
operarios

Como lider en soluciones de adhesién, sellado y tra-
tamiento de superficies a nivel mundial, en Henkel
estamos preparados para ayudarte a resolver cualquier
desafio al que te enfrentes: desde reducir el desgaste y
la corrosion, hasta sellar fugas.

Te ofrecemos innovadoras soluciones testadas y apro-
badas por nuestros exigentes clientes y las mas estric-
tas autoridades de inspeccion.

A través de los Centros Aplicadores Certificados por
Henkel ponemos a tu disposicion servicios profesiona-
les de ingenieria aplicada. Estos centros cuentan con la
especializacion y la profesionalizacién necesaria para
ejecutar los trabajos con fiabilidad, combindndolo con
la experiencia en métodos tradicionales; tales como la
soldadura, el mecanizado y el ajuste mecdanico, permi-
tiendo ofrecerte un servicio integral.

Confia en un proveedor que lleva 50 afos estable-
ciendo los estdndares mads altos.
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:Un Caso de Exito de Cientos!
Caso Real: Reparacion en una Tuberia de Ventilacion de Emisiones de Cloro

Proyecto:

EL EQUIPO

» Tuberias de Ventilacion de Emisiones
de Cloro

» Material: Acero al carbono

e Didmetro: 325 mm

@ EL DESAFO

e Unién en T con corrosion interna
» Espesor nominal de la pared: 8 mm
» Espesor de pared remanente: 5 mm

(1) LASOLUCION

« Andlisis y asistencia in situ

 Sistema de Reparaciéon con Composites
LOCTITE para Tuberias y Recipientes a
Presion

« Formacion a tus operarios

» Ejecucion de la reparacion

 Asistencia técnica durante la repara-
cion

@ EL VALOR ANADIDO

» Ahorro de costes

» Aumento de la vida atil de la tuberia
2 anos

» Reparacion realizada segin la norma
ISO-24817

Proceso:

Preparar la superficie:

« Herramientas para el tratamiento
mecdnico

« Aprobadas para la utilizacién en
Ex Zona 1 (ExIl 2G [IA T4 X)

Aplicar el inhibidor de la corrosion

LOCTITE SF 7515:

e Inmediatamente después de la
preparacion de la superficie

 Rellenar las picaduras y grietas.
Impregnar la cinta de vidrio-car-
bono LOCTITE 5085 con la resina
epoxi bicomponente LOCTITE PC
7210

» Revestir la tuberia con la cinta
LOCTITE 5085 impregnada con
LOCTITE PC 7210. Dejar curar

Medir la dureza:

» Proporciona informacién sobre
la resistencia a la manipulacion,
para continuar con la siguiente
fase de la operacién

« Sellar la seccién reparada con el
recubrimiento cerdmico pulveri-
zable LOCTITE PC 7255
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Extiende la Vida Util de los Recipientes a Presion
Sistema de Reparacion con Composites LOCTITE

El Sistema de Reparacién con Composites LOCTITE para Tuberias y Recipientes a Presién es una alternativa
rdpida y econémica a su sustitucion. El sistema engloba todos los procesos e incluye materiales para la prepara-
cion de la superficie, para el refuerzo y el acabado exterior. Las tuberias y recipientes a presién quedan sellados
y reforzados estructuralmente para soportar altas presiones, temperaturas extremas y resistir el ataque quimico
durante 20 afos. El sistema de reparacién consiste en:

Ejemplo: Tipo A, Sin Perforaciones en las Paredes

SOLUCION 1: TEMPERATURA ESTANDAR HASTA 80 °C

LOCTITE EA 3478 LOCTITE PC 7210 LOCTITE PC 5085
Compuesto con Relleno Resina para Laminado Cinta de Fibra Vidrio-Carbono
Metdlico « Alta adhesién sobre acero « Alta resistencia
« Ideal para la reconstruccién de « Viscosidad especifica (no « Dos direcciones

superficies gotea) » Capa aislante de vidrio

LOCTITE SF 7515

Tratamiento de Metales

Nanocerdmico

» Proteccion del metal frente a
la corrosion

LOCTITE PC 7255

Composite Ceramico
Pulverizable

» Recubrimiento final protector
« Resistente a la abrasion
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LOCTITE PC 7234 HT

Epoxi con Carga Cerdmica
Aplicable a Brocha

= Recubrimiento final protector
» Resistente a la abrasion

« Alta resistencia térmica

LOCTITE SF 7515
Tratamiento de Metales Nanocerdmico
» Proteccion del metal frente a la corrosion

LOCTITE EA 3488 HT LOCTITE PC 7211 HT LOCTITE PC 5085
Compuesto con Relleno Metadlico Resina para Laminado Cinta de Fibra Vidrio-Carbono
« Ideal para la reconstruccién de superficies « Alta adhesién sobre acero « Alta resistencia.
« Alta resistencia térmica « Viscosidad especifica (no » Dos direcciones
gotea) « Capa aislante de vidrio
« Resistente a altas tempera-
turas

SOLUCION 2: ALTA TEMPERATURA HASTA 130 °C

(CURADO POSTERIOR DURANTE 3 H A 90 °C)
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Certificado por DNV GL
segln la normativa I1SO 24817

DNV-GL

Datos Técnicos

Clases de reparaciones

Tipos de defectos

Materiales de los tubos

Componentes de las tuberias

Presién maxima

Intervalo térmico tipo A
Intervalo térmico tipo B

Método de reparacién

Quimicos (defectos tipo B)*

Homologaciones

Temperatura Estandar

Alta Temperatura

<1,2y3 <1,2y3

« Tipo A (sin perforaciones en las paredes) « Tipo A (sin perforaciones en las paredes)
« Tipo B (con perforaciones en las paredes) « Tipo B (con perforaciones en las paredes)

 Acero al carbono, acero inoxidable,
acero inoxidable duplex, acero inoxidable e« Acero al carbono
stper duplex

» Tubos rectos, codos, reductores, uniones » Tubos rectos, codos, reductores, uniones
en Ty bridas en Ty bridas

« De acuerdo al disefio de reparacion » De acuerdo al disefio de reparacién

especifico especifico
*-50°Ca80°C *-50°Cal30°C
*-50°Ca70°C *-50°Ca120°C

« Granallado / cepillado con cepillo de
alambre

« Encintado circunferencial / parche

« Con peel-ply LOCTITE PC 5090

« Curado posterior durante 3 h a 90 °C

« Granallado / cepillado con cepillo de
alambre

« Encintado circunferencial / parche

« Sin peel-ply / con peel-ply

* Agua * Agua

« Acidos « Acidos

» Productos Alcalinos  Productos Alcalinos

« Hidrocarburos (liquidos y gases) « Hidrocarburos (liquidos y gases)

* DNVGL
« Lloyds * DNVGL
« TOV Rheinland « Certificado seguin la norma 1SO-24817

» Certificado de acuerdo a las normas
1SO 24817 y ASME PCC-2

« El proceso de certificacion estd en curso

* Es necesario comprobar la compatibilidad para cada reparacién. Por favor, contacta con el servicio técnico de Henkel.



6 | Sistema de Reparacién con Composites LOCTITE para Tuberias, Recipientes a Presién y Sellado Complementario de Bridas

Mitiga el Riesgo de Fallos en las Bridas
Sistema LOCTITE de Sellado Complementario de Bridas

El sellado preventivo de las bridas, con el sistema LOCTITE, aumenta la integridad de los equipos al eliminar las
causas de fallos p. ej. corrosion intersticial, bimetdlica y la de los cuellos de los tornillos.

Areas de aplicacion Beneficios

« Sistema de reparacion para bridas nuevas y/o Aumenta la integridad del sistema de tuberias

danadas

Detiene la degeneracién de las bridas

+ Corrosion interna « No es necesaria la sustitucién de las bridas

e Industria petroquimica y gasera, generacion de
energia, servicios de agua, mineria, industria naval,
etc.

Las bridas se vuelven estancas

» La operacidn se realiza in situ, a temperatura
ambiente

 Solucidn sencilla, rdpida y econémica

La solucion preventiva para el sellado complementario de bridas consiste en:

LOCTITE PC 7255
Inyectado
« Sellador protector

Banda de acero inoxidable
« Asegura las piezas y la resina inyectada

Junta
« Sello mecdanico

LOCTITE 406
« Para la creacién de la junta
tdrica

Nota: El concepto del sistema de sellado preventivo se ha sido desarrollado por Simén Hope (Bilfinger Salamis Reino Unido)



i700 Bridas Selladas en 6 Semanas!
Caso Real: Instalacion de refrigeracion de GLP
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Proyecto:

@

EL EQUIPO

Bridas de acero al carbono

EL DESAFIO

Fugas del refrigerante R-22 en 700
bridas de acero al carbono forjado

(de 2” hasta 24", mdx. 10 bares, -56 °C)
El gas R-22 ya no esta disponible para
realizar recargas

LA SOLUCION

Se detuvieron las fugas de las bridas y
la planta continuara operativa hasta el
final de su vida (til prevista en 3 afos
El ensayo con hidrégeno para detectar
fugas dio como resultado cero fugas
(tasa de fugas < 1 scf / afo, testado con
helio a 30 bares)

EL VALOR ANADIDO

Ahorro importante de costes, en com-
paracion con las soluciones de ingenie-
ria o el revestimiento de bridas
Aumento de la integridad del sis-

tema de tuberias al sellarlo (sin fugas,
estanco)

Se detiene la degradacion de las bridas
al solucionar las causas de la corrosion

Proceso:

e Eliminar la espuma aislante
antigua y limpiar las bridas
Medir la brida y formar una
junta tdrica utilizando el cordén
de goma de nitrilo adherido con
LOCTITE 406, poner en el lugar
adecuado

Colocar la junta térica en la hol-
gura presente en esta brida ator-
nillada e inyectar dentro la resina
epoxi LOCTITE PC 7255 con su
pistola dosificadora

Cuando la holgura esté llena por
completo volver a poner la junta
térica en su posicién

Enrollar la banda de acero de
acero inoxidable alrededor de

la brida y comprimir hidrdulica-
mente la junta térica junto con el
LOCTITE PC 7255, que ocluye la
holgura de la brida

 Dejar que LOCTITE PC 7255 cure




LOCTITE.
BONDERITE.
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Henkel Ibérica S. A. Departamento técnico Atencion al cliente
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www.loctite.es/mantenimiento
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