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LOCTITE.

LA FIABILIDAD
EMPIEZA AQUI

UN LEGADO DE RENDIMIENTO

Los fijadores de roscas LOCTITE son sinébnimos de fiabilidad
desde 1953. En la actualidad siguen siendo una solucién
indispensable para millones de clientes en todos los ambitos
industriales, constantemente innovando y adaptandose a nuevos
desafios y aplicaciones.
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LOCTITE.

LA FIABILIDAD

La demanda de operaciones fiables

es universal. Si fabricas productos,
mantienes maquinaria y equipos o
reparas vehiculos, un solo tornillo
suelto puede provocar paradas

no planificadas, comprometer la
seguridad, aumentar las reclamaciones
durante el periodo de garantia, y/o
hacer que pierdas la buena reputacion
de tu marca.

Los fijadores de roscas LOCTITE
se utilizan en una gran variedad de
industrias, desde la fabricacion de

Garantizan un rendimiento
consistente y reducen los fallos fijando
la tornilleria roscada para que no se
afloje con las vibraciones, tensiones

ni la expansion térmica, prolongando

la vida Util del equipo, minimizando las
paradas no planificadas y aumentando
la seguridad, la sostenibilidad y la
confianza de los operarios.

Cuando un tornillo esta sometido

a tensiones, se necesita fiabilidad
probada, esta comienza con los
fijadores de roscas LOCTITE. No
importa el desafio ni la industria: LA

equipos originales, pasando por el
mantenimiento industrial y el mercado
de la postventa de automocion.

LIDERANDO

FIABILIDAD EMPIEZA AQUI.

MEJORES SOLUCIONES

COMO ERA ANTES

Dispositivos mecanicos de fijacion

Los dispositivos mecanicos de fijacion (p. ej. arandelas

partidas, tuercas con inserto de nailon) se inventaron para

solucionar el problema habitual del autoaflojamiento que

ocurre en la mayoria de los montajes roscados. Aunque se

fabrican para este propdsito, tienen varias desventajas:

= Se aflojan con la vibracion, la expansion térmica y/o un
par inadecuado.

= Suelen corroerse.

. Es necesario contar con un inventario de diferentes
formas y tamaios.
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EL CAMINO A SEGUIR

Fijadores de roscas LOCTITE

Los fijadores de roscas LOCTITE son adhesivos liquidos

anaerdbicos disefados para fijar y sellar la tornilleria

roscada. Reconocidos por su eficacia y fiabilidad en

aplicaciones que abarcan desde la electrdnica de precision

hasta la industria pesada, los fijadores de roscas LOCTITE

han transformado la fiabilidad de los montajes roscados:

= Fijan las tuercas y los tornillos frente a las vibraciones y
la expansion térmica.

= Sellan frente a la corrosion y las fugas.

= Son adecuados para todas las formas y tamaiios de
fijaciones, reduciendo los costes de inventario.



BEYOND THE BOND

FIUACIONES e
ROSCADAS i .

FUNCIONES DE UN MONTAJE ROS

2| €

1 CREAR CARGA DE APRIETE Fuerza
2 MANTENER LA CARGA DE APRIETE
3 PERMITIR EL DESMONTAJE
éPOR QUE FALLAN LOS MONTAJES ROSCADOS?
NO SE MANTIENE LA CARGA DE APRIETE
B. Vibracion y movimiento lateral C. Expansién/contraccion y

A. Holguras aflojamiento

——

| &
e
Para que el montaje roscado sea posible, La misma holgura que permite el Cuando las piezas se calientany se
las tuercas y los tornillos deben tener desmontaje también crea espacio para enfrian se expanden y se contraen, y
cierta tolerancia, lo que crea holguras que las fijaciones se autoaflojen bajo la holgura en las roscas hace que el
entre las roscas. vibraciones y movimientos laterales. montaje roscado se afloje.

EL DESMONTAJE NO SIEMPRE ES POSIBLE

La mayoria de las veces es dificil desmontar montajes corroidos e incluso los
tornillos se pueden romper. Este fallo es provocado por el gripaje de la tuerca
y el tornillo, y esta causado por:

. La corrosiéon (humedad, altas temperaturas, montaje de metales
diferentes/corrosién galvanica).
= Soldadura por friccion.




LOCTITE. -

METODQS DE
FIJACION «

LINMITACIONES DE LOS SISTENMAS MECANICOS DE FiJ.

ARANDELAS ELASTICAS DE PRESION

No garantizan una fijacion fiable bajo cargas dinamicas, el aumento
de la friccion reduce la carga de apriete.

TUERCA CON INSERTO DE NYLON

Son mas caras que una rosca estandar, proporcionan una minima
resistencia a la vibracion y un aumento de la friccién, que da lugar
a un para incorrecto.

- ’ﬂ :

ARANDELAS CON LENGUETA, PASADORES DE
CHAVETA Y TUERCAS ALMENADAS

Son soluciones costosas y requieren mucho tiempo de instalacion;
ademas, con frecuencia resulta dificil alinear correctamente

sus componentes (por ejemplo, las lengiietas o los pasadores de
chaveta).

TORNILLOS DE CABEZA DENTADA

Evitan el autoaflojamiento, pero son caros y pueden daiiar las
superficies.




BEYOND THE BOND

éPOR QUE USAR LOS FIJADORES DE ROSCAS LOCTITE?

EL MAS FIABLE VERSUS EL i
MEJOR RESISTEN LAS VIBRACIONES AGUANTAN LA EXPANSION
TERMICA

—— -+ Apriete

J

G..‘
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T z
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Fuerza
Mejor retencion de la carga de sujecion Rellenan al 100% la holgura entre las Evitan el aflojamiento causado por las
en comparacion con cualquier otro roscas, lo que elimina la causa principal dilataciones y contracciones de los
dispositivo de fijacion mecanica. del aflojamiento por vibracion. materiales debidas a los cambios de
(Véase el grafico de ensayo que figura a temperatura.

continuacién).

PROTEGEN DE LA ) )
PERMITEN EL DESMONTAJE  CORROSION UNA UNICA SOLUCION

Los grados de resistencias bajay Al sellar las rocas, los fijadores impiden Se pueden aplicar de forma universal

media permiten el desmontaje con la entrada de humedad, quimicos y a una amplia gama de tamaiios de
herramientas manuales estandanr. otros agentes corrosivos. fijaciones.

CUANDO LAS VIBRACIONES LO PONEN TODO A PRUEBA
LOCTITE MANTIENE LOS MONTAJES SEGUROS

Para comprobar el rendimiento en
condiciones reales, es fundamental realizar
ensayos de aflojamiento por vibracién,
como la prueba de Junker, especialmente
en aplicaciones donde las uniones roscadas
estan sometidas a vibraciones continuas.

= FIUADOR DE ROSCAS
LOCTITE

m Tornillo dentado

Tuerca con inserto de
nailon

Tuerca de cabeza dentada
El ensayo prueba la resistencia de las
fijaciones al aflojamiento por vibracion
y simula las condiciones que causan el
autoaflojamiento, como las que se dan en los 400 800 800 1000
motores, en la maquinaria o en otros equipos Numero de ciclos de carga

que producen vibraciones.

Carga de apriete en %

Rosca estandar

B Arandela elastica
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LOCTITE

SOL ONES DE
FidJi O DE ROSCA_

.-;.A.

Los fijadores de roscas LOCTITE entre los filetes de rosca.

Zona de contacto de la rosca de un
tornillo oxidado al que NO se le habia
aplicado fijador de roscas LOCTITE.
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Zona de contacto de la rosca de un
tornillo oxidado al que Sl se le habia

aplicado fijador de roscas LOCTITE.

RELLENAN LAS HOLGURAS

Los fijadores de roscas LOCTITE

son adhesivos monocomponentes

que curan en ausencia de aire y

en contacto con un metal activo,
formando un plastico termoestable
duro. Rellenan completamente las
holguras que hay entre los filetes de
rosca, unificando el montaje y evitando
el autoaflojamiento.

SELLAN LAS ROSCAS

Otra propiedad de los fijadores de
roscas LOCTITE es el sellado de las
roscas. Esto es muy importante

al montar pernos pasantes en
depdsitos de aceite o en camisas
de refrigeracion, para mantener
los fluidos en el interior y evitar la
corrosion.



éCOIO SE APLICA UN FIJADOR DE ROSCAS LOCTITE?

OPCIONES DE APLICACION

Orificio pasante Agujero ciego Postmontaje Aplicaciones verticales

Nota: Para alcanzar un éptimo rendimiento, todas las piezas deben estar limpias y libres de contaminantes (p. ej. grasa).

OPCIONES DE DOSIFICACION

Para maximizar la productividad y facilitar la aplicacion, los fijadores de roscas LOCTITE pueden dosificarse con los equipos
LOCTITE.

Tirar - abrir

Empujar-
cerrar

Boquilla de apertura y cierre tirar- Pistolas manuales para botes de 50 ml Dosificadores integrados y vélvulas
empujar para botes de 50 mly 250 mlen y 250 ml. para aplicaciones semiautomaticas.
aplicaciones manuales.
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LOCTITE

"‘\

PREPARACION DE LAS SUPERFICIES

K

PIEZA Q&?
Y,

Antes de aplicar el fijador de roscas LOCTITE, asegurate de que las superficies
estan limpias y preparadas-adecuadamente para la aplicacién.

De esta forma:

Aplica un limpiador de evaporacion rapida y frota con e En orificios pasantes y agujeros ciegos, aplica el

un pano que no suelte hilos.

limpiador y elimina cualquier residuo del interior del
orificio utilizando aire comprimido limpio y seco.

Pasa el pano en una sola direccion, no hacia delante y o En tuercas y tornillos, envuelve las roscas con el pairo

hacia atras.

ACTIVACION

y gira el elemento de fijacion. Limpia la pieza hasta
que el paino deje de cambiar de color.

éCUANDO DEBO UTILIZAR LOS ACTIVADORES LOCTITE?

Los fijadores de roscas LOCTITE curan en ausencia de aire y en presencia de iones metalicos. Al montar piezas metalicas con
superficies inactivas, caracterizadas por un bajo contenido de iones metalicos, se recomienda utilizar activadores LOCTITE
para garantizar el rendimiento éptimo de los fijadores de roscas LOCTITE (excepto en los productos que no requieren

activadon).

ACELERAR EL CURADO

Los activadores LOCTITE aceleran
significativamente el curado de los
fijadores de roscas LOCTITE al montar
piezas metalicas frias o con grandes
holguras o roscas profundas.
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METALES INACTIVOS METALES ACTIVOS
(ACTIVADOR RECOMENDADO) (ACTIVADOR OPCIONAL)
Piezas chapadas Acero Oxido Hierro Latén
galvanizado negro
Acero Zinc Magnetita Acero Bronce
inoxidable
Titanio Aluminio puro Plata Cobre Manganeso
Aluminio Cadmio Oro
anodizado

IMONTAJES DE METALES INACTIVOS

Al montar piezas metalicas con superficies inactivas, se recomienda utilizar
activadores LOCTITE para garantizar un rendimiento éptimo de los fijadores de
roscas LOCTITE.

No es necesario para los productos que no requieren activador.



BEYOND THE BOND

FACTORES PARA SELECCIONAR UNl FIUADOR DE ROSCAS

RESISTENCIA

Baja resistencia: ideal para fijaciones pequefas. Las piezas se pueden desmontar
facilmente con herramientas de mano.

Resistencia media: disefiados para poder desmontarse con herramientas
manuales estandar.

Alta resistencia: disefiados para ofrecer alta resistencia en las fijaciones.
El desmontaje puede requerir calor localizado a 260 °C y desmontar con
herramientas manuales mientras esta caliente.

VISCOSIDAD

Férmulas liquidas: montaje diario, ideal para roscas finas y agujeros ciegos.

Férmulas en barrita: ideal para aplicaciones verticales o por encima de la cabeza
y para llevar en el bolsillo.

METODO DE APLICACION

Premontaje: la mayoria de los fijadores de roscas LOCTITE estan disefiados para
aplicarse en el momento en que se montan las piezas.

Postmontaje: féormula de grado capilar, se puede aplicar a piezas que ya estan
montadas.

MATERIAL QUE SE ESTA MONTANDO

Metal-a-metal: todos los fijadores de roscas LOCTITE estan disenados para
aplicaciones metal-metal.

i’#
Plastico con plastico o plastico con metal: para piezas de plastico pueden ‘ ”/Jy
existir soluciones especificas. Por favor, contacta con el departamento técnico. W -
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LOCTITE.

COIO SELECCIONAR EL FIUADOR DE ROSCAS LOCTITE PARA TU
APLICACION

Media - Azul
(Desmontar sin aplicar calor)

Baja - Morado

2Tiempo de fijacién medido utilizando tornillos de acero M10 a 23°C.

Propiedades LOCTITE® 222 LOCTITE® 243 LOCTITE® 248 LOCTITE® 2400 LOCTITE® 268
P e ORI Anaerdbico NP Anaerdbico
Quimica Anaerdbico liquido Anaerdbico liquido semisélido Anaerdbico liquido semisolido
Color Purpura Azul Azul Azul Rojo
‘/’Ers“"::'sad 1200 3000 Semisélido 3100 Semisélido
'I':;‘i::;’é:f M2-M36 M2-M36 M3-M52 M3-M36 M3-M52
Par Nm
. 6/2 22/9 8*/5 25/3 17*/1
(Rotura/Residual)
‘dI:I;;:aI::')CIIIZ 15 min 10 min 5 min 10 min 5 min
Tiempo de curado® 24h 24 h 24h 24 h 24h
:z:::?:a':c'a -55°C a150°C -55°C a180°C -55°C a150°C -55°C a150°C -55°C a150°C
Fijador de roscas de Fijador de roscas de Fijador de roscas Fijador de roscas de Fijador de roscas
baja resistencia para resistencia media. de resistencia resistencia media de alta resistencia
tornillos de ajuste, Fija y sella tuercas y media, en barrita, sin etiquetado en barrita, para
tornillos de cabeza tornillos metalicos para fijar y sellar obligatorio de fijar y sellar
Detalles del avellanada y tornillos hasta M36. Permite conexiones roscadas peligrosidad ni frases permanentemente
duct prisioneros. Ideal el desmontaje hasta M52. Ideal de riesgo. Para fijar tornillos, tuercas y
REOCUCED para con tornillos de con herramientas para aplicaciones y sellar todo tipo de pernos hasta M52.
diametro pequefo manuales, no es verticales o por montajes roscados Es ideal para
de metales de baja necesario aplicar encima de la cabeza. metalicos. Permite aplicaciones
resistencia p. ej. calor. Permite el el desmontaje verticales o por
aluminio o latén. desmontaje con con herramientas encima de la cabeza.
herramientas manuales, no es Se puede desmontar
manuales, no es necesario aplicar calentando las piezas
necesario aplicar calor. a 250 °C.
calor.
"Rango tipico de tamafios de fijacidn segun las aplicaciones mas comunes y sus caracteristicas del rendimiento. El rendimiento real
" puede variar en funcion de los materiales utilizados, las condiciones ambientales y el disefio de la unidn.




E— ¢Qué resistencia necesitas?

iYA
DISPONIBLES!

é¢lLas piezas estdan ya montadas?

No si NUEVOS
| | BOTES DE
FIJADOR
DE ROCAS
LOCTITE
FABRICADOS

Grado Capilar

| |
Alta - Verde/Rojo

(Puede necesitar calor Media/Alta - Verde

para el desmontaje)

LOCTITE® 270

Anaerdbico liquido

Verde

500

M2-M36

33/33

10 min

24 h

-565°C a180°C

Fijador de roscas de
alta resistencia. Fija
y sella de forma fiable
todo tipo de montajes
roscados metalicos.
Tolera ligeras
contaminaciones de
aceites industriales,
por ejemplo, aceites
de motores, aceites
anticorrosion y
fluidos de corte.

Para su desmontaje
es necesario aplicar
calor.

LOCTITE® 2700

Anaerdbico liquido

Verde

450

M2-M36

37/45

5 min

24 h

-65°C a150°C

Fijador de roscas de
alta resistencia, sin
simbolos de peligro
ni frases de riesgo o
seguridad. Fija y sella
de forma fiable todo
tipo de montajes
roscados metalicos.
Para su desmontaje
es necesario aplicar
calonr.

LOCTITE® 272

Anaerdbico liquido

Rojo/Naranja

9500

M6-M36

23/25

40 min

24 h

-65°C a230°C

Fijador de roscas
rojo, de alta
resistencia al
desmontaje y elevada
resistencia térmica.
Es ideal para la
fijacion y el sellado
de tornilleria de
métricas grandes
hasta M50. Para

su desmontaje es
necesario aplicar
calor.

LOCTITE® 277

Anaerdbico liquido

Rojo

7000

M6-M50

32/32

30 min

24 h

-55°Ca150°C

Fijador de roscas
de alta resistencia
y alta viscosidad.
Fijay sella de forma
fiable tornilleria de
métricas mayores
hasta M52.

Para su desmontaje
es necesario aplicar
calor.

LOCTITE® 290

Anaerdbico liquido

Verde
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M2-M20

10/29

20 min

24 h

-65°C a150°C

Fijador de roscas de
resistencia media a

alta de grado capilar.

Dada su baja
viscosidad y accién
capilar, el producto
penetra entre las
roscas ya ajustadas,
lo que evita tener
que desmontar para
su aplicacion. Esto
lo hace ideal para
sellar porosidades
en uniones metalicas
soldadas, de
fundicién o piezas
sinterizadas.

3El tiempo de curado tipico puede variar en funcién de las condiciones de la aplicacién. Para obtener informacién mas precisa, por
favor consulta la Hoja de Datos Técnicos (HDT) del producto.

4 El rango de resistencia térmica refleja los limites tipicos de la aplicacién. Consulta la HDT para obtener informacién especifica sobre

el rendimiento en funcién del sustrato.

CON UN 50 %
DE PLASTICO
RECICLADO

Para reducir el uso de
plastico virgen y las
emisiones de carbono,
los botes de 50 mly 250
ml de LOCTITE contienen
ahora un 50 % de plastico
reciclado postconsumo
(PCR). El mismo
rendimiento probado
con una menor huella de
carbono.

LA FORMA
RAPIDA DE
ELEGIR EL
FIJADOR DE
ROSCAS

Descubre el nuevo
selector de productos
LOCTITE, tu guia digital
para encontrar el
producto perfecto para
tu aplicacion en cualquier
momento. jEntra con el
codigo QR!




LOCTITE.

PROPIEDADES TiPICAS DE LOS FIUADORES DE ROSCAS

) PAR VELOCIDAD DE
CARACTERISTICAS VISCOSIDAD INTERVALO

PRODUCTO USO HABITUAL Nm (ROTURA/ CURADO EN ACERO
PRINCIPALES CAPACIDADES (mPa.s)t ( . HOMOLOGACIONES
RESIDUAL) M10A 23 °C

BAJA RESISTENCIA
Para tornilleria Para roscas de _55°C a 150
de métrica 221 231477 Bote de 250 ml  Purpura didametro pequeiio, se 100-150 8/5 o 25 minutos
pequena desmonta facilmente.
Baia Para tornilleria de
resist;ncia 2020 88245 Bote de 50 ml Pérpura métrica pequeia, 900-1500 6/a -55°Ca 15 minutos Registro NSF P1
’ 231510 Bote de 250 ml P baja resistencia y Tixotrépico 150 °C n.° 123002
uso general N B
tixotroépico.
MEDIA RESISTENCIA
Resistencia
N . 88323 Bote de 50 ml . . . 800-1600 -65 °C a 150 .
v wsco‘mdad 242 230749 Bote de 250 ml Azul Resistencia media. Tixotropico 12/7 o 5 minutos
medias
Resistencia 1335838 Bote de 10 ml Tixotrépico, control o B
media, uso 243 Q@ 1335881 Bote de 50 ml Azul preciso del par y la :iiggrio?; 26/5 EE ?ca 20 10 minutos Rei'it,:‘;sgi;m
general 1335924 Bote de 250 ml tension de apriete P )
Alta viscosidad, — Aty o
tornilleria de 245 88334 Bote de 250 ml Azul TornlllerLaa::emetr|ca 5600-10000 13/9 =2 oCCa e 20 minutos BAM oxygen
métrica grande 9
Para aplicaciones _55°C a 150
En barrita 248 1714961  Barritade19 g Azul verticales o por encima  Semisélido 26/4 o 5 minutos
de la cabeza.
ALTA RESISTENCIA
Es fluorescente
) 88300 Bote de 50 ml . Para roscas de paso 1200-2400 -55°C a150 .
bajo I-a e 262 300216 Bote de 250 ml Rojo grueso. Tixotrdpico 2282 °C foloiattes
ultravioleta
Para aplicaciones
. . - Rk Eerte
gltalesiencs: 268 1709318 Barritade19g ~ Rojo | Verticalesoporencima o L cido 30/90 EoRCEET 5 minutos
en barrita de la cabeza. °C
Alta 279236 Bote de 24 ml Para aplicaciones o B
resistencia, uso 270 @ 1335887 Bote de 50 ml Verde que no requieren 500 33/33 EE ?ca 20 10 minutos Re?"it::sﬁi: i
general 1335909 Bote de 250 ml desmontaje. )
Alta resistencia 542680 Bote de 50 ml Rojo/ La resistencia térmica -55°C a 230 .
térmica 272 1008096 Bote de 250 ml  naranja mas elevada. T 28020 °C golninutes
Alta viscosidad, ) . o
tornilleria de 275 83446  Botede250ml Verde | '\vaviscosidadiroscas ' goq0 46000  5/35 85°Ca150 15 minutos
L. de métricas grandes. °Cc
métrica grande
Alta viscosidad, Para rocas de métrica _55°C 2150
tornilleria de 277 1014352  Bote de 250 ml Rojo grande que no 7000 32/32 o 30 minutos
métrica grande requieran desmontaje.
Alta resistencia -55 °C a 200
mecanica y 278 1133959 Bote de 50 ml Rojo Resistencia térmica. 2400-3600 42/23 o 20 minutos
térmica
GRADO CAPILAR:
Resistencia
N 88464 Bote de 50 ml Para piezas -55°Ca .
i 2000 88465 Botede250ml Vo'd° premontadas. 2005 o4 150 °C CLILINECE
grado capilar.
*Par de rotura % Fijaciones de acero M10 T Consulta la HDT para conocer las condiciones @ Laeleccion de los ingenieros

de ensayo de husillo y velocidad
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CARACTERISTICAS

PRODUCTO
PRINCIPALES

SEGURIDAD E HIGIENE

Resistencia
media, sin
etiquetado
obligatorio de
peligrosidad

Alta
resistencia,
sin etiquetado
obligatorio de
peligrosidad

2400 @

2700 @

1947838
1947862

1948762
1948761

BAJO CONTENIDO EN HALOGENOS Y AZUFRE

Para suusoen la

. . 2432
industria nuclear

219998

PROPIEDADES TIPICAS DE LOS ACTIVADORES

Metales pasivos, SF 7649
curado rapido Activador ©
SF 7091

Sin disolventes

Activador

VISCOSIDAD
CAPACIDADES COLOR USO HABITUAL
(mPa.s)t
Adecuado para
Bote de 50 ml Azul aplicaciones en 3100
Bote de 250 ml ubrimi de zinc Tixotrépi
laminar.
Adecuado para
Bote de 50 ml aplicaciones en
Bote de 250 ml D recubrimientos de zinc i
laminar.
Bote de 50 ml Azul Para met‘ale.s se.n5|bles, .150-45.0
p. €j. titanio. Tixotrépico
Aerosol de
88236 150 ml
230797 oD Verde claro Acetona
500 ml
749067 Botede 1L Azul verdoso Ninguno

Par
Nm (ROTURA/
RESIDUAL)

BEYOND THE BOND

VELOCIDAD DE
CURADO M10

INTERVALO
TERMICO

(ACERO A 23°C)

-55°Ca .
25/3 150 °C 10 minutos
-55°Ca q
37/45 150 °C 5 minutos
-65°Ca .
20/7 150 °C 10 minutos
30 dias 30-70 segundos
=1 hora No aplica

HOMOLOGACIONES

Homologado por WRAS
para agua potable,
aprobado por NSF para
contacto con alimentos

Homologado por WRAS
para agua potable,
aprobado por NSF para
contacto con alimentos

EDF: contenido controlado
deF ClyS

Anaerdbicos

Anaerdbicos



LOCTITE.

FORIMACION
Y SERVICIOS

LOCTITE ofrece una amplia gama de servicios personalizados para ayudarte a identificar oportunidades de ahorro de costes,
mejoras de procesos, problemas de mantenimiento recurrentes y formas de aumentar la fiabilidad global de sus operaciones.

FABRICACION
INSPECCION DE LA LINEA

Un analisis de tus procesos de diseiio y montaje

La visita a la linea es un analisis detallado del proceso

de fabricacion disefiado para identificar y documentar
oportunidades de ahorro de costes y mejora de procesos.
Incluye recomendaciones practicas para su implantacion y
un analisis completo de costes para cada una de ellas.

SEMINARIO REALIZADO EN LA PLANTA

Formacion especifica disenada para responder a las
necesidades de tu planta

En base a la informacion conseguida en la inspeccién de la
linea, LOCTITE personaliza la formacion de acuerdo a las
necesidades de tu planta y os la imparte in situ.

CUSTOMER TRAINING SCHOOL

Forma a tus especialistas en adhesivos

Cursos presenciales de media jornada o jornada completa
para ingenieros de diseno, procesos, materiales y
fabricacion que trabajan con adhesivos.

OPTIMIZACION EN LA FABRICACION DE
BOMBAS

Formacion especifica para fabricantes de bombas
Sesion de formaciéon de 2 a 4 horas sobre adhesivos,
recubrimientos y lubricantes, centrada en las mejoras de
rendimiento que estas tecnologias pueden aportan.
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MANTENIMIENTO

INSPECCION DE LA PLANTA

Un analisis de tu planta y de tus operaciones de
mantenimiento

Una evaluacion detallada de los procesos de mantenimiento,
las necesidades, los retos y las herramientas empleadas

en la planta. Sus resultados sirven como base para diseiar
un seminario LOCTITE personalizado de fiabilidad en el
mantenimiento, para optimizar los procesos y dar respuesta
a los desafios especificos de cada planta.

SEMINARIO DE FIABILIDAD
EN EL MANTENIMIENTO

Formacion practica para profesionales del
mantenimiento

Basado en los resultados de la Inspeccion de la Planta,
este programa aborda las causas mas habituales de fallo,
las estrategias de prevencion y las recomendaciones de
aplicacion para ayudar a mejorar la fiabilidad y la eficiencia
del mantenimiento.

BEYOND THE BOND
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CUSTOMER TRAINING SCHOOL

Analisis practico de desafios y soluciones de
mantenimiento. Programa de formacién de media

#  iornada o jornada completa que analiza los problemas de

mantenimiento mas habituales y las soluciones LOCTITE
recomendadas para mejorar la fiabilidad y el rendimiento de
los equipos.

FORMACION SOBRE AJUSTE MECANICO

Programa avanzado de mantenimiento centrado en la
fijacidn de roscas, el sellado de roscas, la formacién de
juntasy la retencion.
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LOCTITE.

TU SOCIO
EN FIABILIDAD

Cada dia, miles de profesionales confian en las uniones
roscadas para realizar su trabajo. Para garantizar montajes
seguros. Para mantener las maquinas en funcionamiento y
los motores en marcha en los sectores que hacen avanzar
el mundo. Entornos en los que la fiabilidad, la eficiencia y la
seguridad no admiten concesiones.

Los fijadores de roscas LOCTITE aportan tranquilidad
gracias a un rendimiento probado y constante, tal y como

lo han hecho durante décadas. Asi, cada aplicacidén cuenta
con el respaldo de una innovacién lider en la industria y una
trayectoria de éxito ampliamente demostrada. Y aunque
nuestro legado habla por si solo, nuestra mirada esta puesta
en el futuro.

Buscamos continuamente soluciones mas inteligentes y
eficientes, ayudando a nuestros clientes a desarrollar la
préxima generacion de innovaciones para afrontar los
desafios mas exigentes del maiana.

A medida que avanzas, LOCTITE esta a tu lado en cada
paso, ayudandote a simplificar procesos, optimizar el
rendimiento y reducir costes. Garantizando que tus
operaciones funcionen de forma segura, eficiente y fiable,
independientemente de lo que depare el futuro.

Con el respaldo de soluciones fiables de referencia mundial,
somos tu socio de confianza para impulsar un rendimiento
superionr, acelerar la innovacién y promover un crecimiento
sostenible en multiples sectores.
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LOCTITE BEYORND THE BOND
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