LOCTITE.

Ghidul Expertului in
Mentenanta

Solutii pentru toate aplicatiile de lipire,
etansare, curatire si lubrifiere




Solutii pentru Expertii in Mentenanta

Noi, cei de la Henkel, intelegem provocdrile cu care va confruntati in
mentenanta si repararea echipamentelor industriale. Pentru a va asigura
ca sarcinile dvs. decurg fara probleme, aveti nevoie de persoanele i
instrumentele potrivite.

LOCTITE ofera expertilor in mentenanta solutii pentru toate aplicatiile de
lipire, etansare, curdtire si lubrifiere. Oricare ar fi sarcina dvs., LOCTITE
va ajutd sd o duceti la capat.

Luarea deciziei potrivite

Acest Ghid al Expertului in Mentenanta a fost creat pentru a va da posi-
bilitatea sd va alegeti produsul usor, rapid si corect din prima incercare.
Acesta acopera cele mai relevante produse de care aveti nevoie in sar-
cinile de mentenanta de zi cu zi.

e Cautare dupa categoria de produs sau dupa aplicatie
e Obtineti sfaturi de utilizare utile in sectiunile ,,Mod de aplicare”

Pentru a descoperi portofoliul nostru complet de produse, vizitati
www.loctite.ro sau contactati specialistul Henkel.
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Produse sigure care nu afecteaza

Produsele Henkel pentru Sanatate si Siguranta contri-
| buie la optimizarea securitatii in munca, garantand o
performanta exceptionala.

Produse anaerobe

 Fara simboluri de pericole chimice pe Fixarea asam- Asigurarea asambld-
etichete si in FDS - Fige cu date de blari cilindrice o— rilor filetate
securitate, chiar si conform cerintelor . T T
stricte CLP

o Performantd dovedita

il - < @
Etansarea filetelor E—-——‘-—‘—_—

RRETITE
5800

Etansarea suprafetelor

Adezivi instant

o Fara simboluri de pericole chimice pe etichete,

chiar si conform cerintelor stricte CLP
 Miros slab, albire redusa
o Performantd imbunatatita a produsului

Vascozitate mare o————

Vascozitate redusa o—l Vascozitate foarte

redusa
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sanatatea utilizatorilor

-

Produse de etansare | |

S
-
N

o Fara simboluri de pericole chimice pe etichete,
chiar si conform cerintelor stricte CLP

© Miros slab

Rezistent la apa si glicol o———

Rezistent la temperaturi ridicate o

Curatitor de mentenanta de mare eficienta

 Fara sau cu numar limitat de substante periculoase
 Toxicitate redusa la organismele din apa si la surfactantii biodegradabili
o Substante organice cu volatilitate redusa (VOC)

Curdtarea instalatiilor tip fantand BONDERITE C-MC 1030
Curatarea podelelor BONDERITE C-MC 20100
Curdtare la presiune inalta BONDERITE C-MC N DB
Curatare prin pulverizare BONDERITE C-MC 3100



Adezivi pentru Asigurarea Filetelor

Care este rezistenta necesara?

Solutie LOCTITE 222 LOCTITE 243

Dezasamblare ugoara Universal

Dimensiunea filetului

(pana la) M36 136
Interval temperatura de
lucru (°C) -55 la +150 -55 la +180
Abilitari P1 NSF P1 NSF
Comentarii  Potrivit atunci cand este e Uz general
necesara dezasamblarea o Performanta bun si pe
cuplului de torsiune metalele pasive
« Intérire lenta - timp mai e Tolerant3 la contamina-
indelungat de ajustare rea suprafetei cu ulei

 Pentru securitate si
sandtate in munca
fmbunéttite, utilizati
LOCTITE 2400

Beneficii Tehnologice

 Rezista desfacerii la vibratii

o Filetele sunt complet etansate, eliminand coroziunea

 Se aplicd simplu si curat

« inlocuiti metodele mecanice de asigurare a suruburilor - costuri mai mici cu inventarul de
saibe
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LOCTITE 248 Baton

Medie / Mare

LOCTITE 290

LOCTITE 270

Nu se scurge

Post asamblare

Blocare permanent3

M50 M10 M20
-55la +150 -55 la +150 -55la +180
- P1 NSF, Mil-S-46163A P1 NSF

e Baton gata de utilizare
 Pentru aplicatii deasupra
capului

e Asigurator de filete de
rezistentd medie spre
mare

* Penetreaza filetele prin
actiune capilara

 |deal pentru asigurarea
organelor de asamblare
premontate

 Pentru asigurare
permanenta

 Pentru securitate si
sandtate in munca
imbunétatite, utilizati
LOCTITE 2700



Adezivi pentru Asigurarea Filetelor

Mod de aplicare

1. Pregatirea

I Curatarea

Este recomandat sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru a
degresa si curata suprafetele inainte de a aplica
adezivul.

I Activarea

Dacd viteza de solidificare este prea mica din cauza
metalelor pasive sau a temperaturilor scazute (sub 5 °C),
utilizati activatorul LOCTITE SF 7649 sau LOCTITE SF
7240 (a se vedea viteza de solidificare in comparatie cu
graficul activatorului din TDS).

2. Aplicarea ’

I LOCTITE 222, 243, 290, 270

Aplicati adezivul lichid de asigurare a filetelor pe zona dorita.

Gaura strapunsa: Gaura infundata: Dupa montare:

Montati mai intai boltul, apoi  Aplicati adezivul in treimea  Montati piulita si boltul si dis-
aplicati adezivul de asigurare de jos a gdurii infundate. tribuiti produsul pe marginea
a filetelor. acestora.

I Echipamente

Echipamente de dozare recomandate: IDH 608966 sau IDH 88631 (vezi capitolul Echi-
pamente).
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1 LOCTITE 248 Baton

Aplicati adezivul de asigurare a filetelor pe zona dorita.

 Résuciti batonul atét cat
este necesar

wY ;’ﬂ 7 L . Aplicati suficient produs in
e ~ jurul filetului boltului

3. Montarea

© Montati si strangeti

o in cazul in care cateva bolturi sunt mai intéi pre-stranse, strangeti-le complet in timpul
de fixare a produsului sau utilizati un produs cu uscare lentd

4. Demontarea

o Demontati cu sculele de mand standard

 Dacd nu este posibil acest lucru, aplicati local caldura pana la aproximativ 250 °C;
demontati cat timp locul este fierbinte

Pentru piesele corodate sau gripate utilizati LOCTITE LB 8040 Freeze & Release

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Etansanti filete

Filetele / tevile sunt din plastic sau metal?

Metal, plastic sau
combinatii ale acestora

Cord
1 -
Solutie LOCTITE 55
Snur Multifilar pentru Filete
Max. dimensiune teava (inch) 4
Interval temperatura de lucru (°C) -55la +130
Abilitari DVGW, KTW, WRAS
Comentarii e Etansare imediata la
presiune totald
o Permite reajustare la
pozitie
Beneficii Tehnologice

« Impiedica scurgerea de gaze si lichide

 Rezista la vibratii si solicitdri de soc

 Se aplicé simplu si curat

« inlocuieste toate benzile de etansare, canepa si pasta de etansare
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Metal

Gel Grosiere Fine
LOCTITE SI 5331 LOCTITE 577 LOCTITE 542 ’
Conducte din plastic Universal Filete Fine l

3 3 3/4
-50 la +150 -55 la +180 -55la +150
DVGW, KTW, WRAS, P1 NSF P1 NSF, DVGW DVGW

o |deal pentru filete din
plastic sau fitinguri plas-
tic/metal care transporta
apa calda sau rece.

o Etansare instantanee la
presiune redusa

* Rezistentd chimica si
termicd excelente

 Pentru securitate si
sanatate in muncd imbu-
natdtite utilizati LOCTITE
5400

 Pentru filete fine, precum
cele utilizate la racorduri-
le hidraulice, pneumatice
si generale

o intérire rapida

(MR



Etansanti pentru filete

Mod de aplicare

Pregatirea

Curatarea

Este recomandat sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru a
degresa si curata suprafetele inainte de a aplica
adezivul.

Activarea

Daca viteza de solidificare este prea mica din cauza metalelor pasive sau a temperaturi-
lor scazute (sub 5 °C), utilizati activatorul LOCTITE SF 7649 sau LOCTITE SF 7240 (a se
vedea viteza de solidificare in comparatie cu graficul activatorului in TDS).

Aplicarea

 Aplicati un cordon de produs in jurul filetului exterior
principal, lasand prima spird a filetului libera

e Pentru filete mai mari, aplicati atat pe filetul exterior,
cét si pe cel interior

Echipamente

Echipamente de dozare recomandate: IDH 608966 sau IDH 88631 (vezi capitolul Echi-
pamente).

Montarea

Montati fitingurile utilizand cheia fixd, strangand in conformitate cu recomandarile
producatorilor.

Demontarea

* Demontati cu sculele de mand standard. Daca nu este posibil acest lucru, aplicati
local caldura pana la aproximativ 250 °C; demontati cat timp locul este fierbinte

Pentru piesele corodate sau gripate utilizati LOCTITE LB 8040 Freeze & Release




Mod de aplicare a produsului LOCTITE 55

Pregatirea

Curatarea

Dacé este necesar, curatati filetele si degrosati filetele
netede.

Aplicarea

 Rasuciti cordonul pe filetul tevii in directia de infiletare,
ncepénd de la capatul tevii. Consultati eticheta pentru
numarul recomandat de infasurdri. Pentru performantd
optimd, infasurati in zig-zag

 Tdiati cordonul in partea de sus a tubului, cu ajutorul
instrumentului de tdiere furnizat

Montarea

o Efectuati montarea respectand practicile de comert
acceptate

* Dupa strangere, este posibila ajustarea la 45°

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Produse de Etansare

Flansa dumneavoastra este rigida sau flexibila?

Solutie LOCTITE 518

Universal

Substratul care va fi etansat Metal
Max. interstitiu (mm) 0,3
Interval temperatura de lucru (°C) -551a +150
Abilitari: P1 NSF, NSF/ANSI 61, CFIA
Comentarii e Uz general
 Rezistenta chimica
exceptionala

e Tolerantd la contamina-
rea suprafetei cu ulei

e Pentru securitate si
sanatate in munca
imbunétatite utilizati
LOCTITE 5800

Beneficii Tehnologice

 Previne pierderea prin scurgere si lipsa de etanseitate
o Nu este necesara restrangerea
 Un singur produs se potriveste tuturor formelor - costuri scazute cu inventarul



Flexibila

LOCTITE 510 LOCTITE SI 5980 LOCTITE SI 5990

Temperatura inalta Universal Temperatura inalta

F.

1 A
Metal Metal, plastic sau ambele Metal, plastic sau ambele
0,25 1 1
-55 la +200 -55 la +200 -55 la + 350
P1 NSF - -
e Pentru aplicatii ce nece- e Uz general  Pentru aplicatii ce nece-
sita rezistenta la tempe- e Rezistent la ulei sita temperaturi inalte
raturi fnafte o Dispersare usoari * Aplicare ugoara

 Toxicitate redusa, Lideri
in Sénétate si Siguranta
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Produse de Etansare

Mo

1.

d de aplicare

Pregatirea

Curatarea

 Aplicati LOCTITE SF 7200 pe adezivul vechi de pe
suprafata de etansare si utilizati o racleta de lemn sau
de plastic pentru a indeparta resturile. Debavurati.

o Este recomandat sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru

a degresa si curata suprafetele inainte de a aplica
adezivul.

Activarea

 Daca viteza de intdrire a produselor LOCTITE 518 si LOCTITE 510 este prea mica din
cauza metalelor pasive sau a temperaturilor scdzute (sub 5 °C), utilizati activatorul
LOCTITE SF 7649 sau LOCTITE SF 7240 (a se vedea viteza de intarire in comparatie cu
graficul activatorului in TDS).

 Produsele LOCTITE SI 5980 si LOCTITE SI 5990 nu au nevoie de activator

. Aplicarea

\\.

 Aplicati un cordon continuu de produs pe suprafata
uneia dintre flanse. Aplicati cordonul aproape de mar-
ginea interioard a flansei si incercuiti toate orificiile.
Zgarieturile mici pot fi umplute cu adeziv |

* De asemenea, produsele LOCTITE 510 si LOCTITE 518
pot fi aplicate pe flansele mari cu ajutorul unei role

Echipamente

Echipamente de dozare recomandate: IDH 363544 sau IDH 142240 (vezi capitolul Echi-
pamente).




3. Montarea

Montati flansele si strangeti bolturile cét de repede posibil.

&~

Demontarea

* Demontati suruburile cu sculele de ména standard
e Utilizati suruburi de ridicare, sau pene, pentru a separa flansele prin ridicare
Pentru piesele corodate sau gripate utilizati LOCTITE LB 8040 Freeze & Release

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Compusi pentru Fixarea asamblarilor

Cét de mare este interstitiul?

Solutie LOCTITE 603

Ideal pentru Rulment

Rezistentd de manipulare dupa (min.) ' 8
Interval temperatura de lucru (°C) -55 la +150
Abilitari: P1 NSF, WRAS
Comentarii e Pentru utilizare pe piese cu jocuri mici
intre ele
e Tolerant la contaminarea suprafetei
cu ulei

' La temperatura camerei pentru piese din otel.

Beneficii Tehnologice

o Umple toti porii pentru a preveni desfacerea, coroziunea si fretarea
o Potrivit pentru solicitari mari, chiar imbunatatesc rezistenta in cazul unui proiect dat
© 100% contact - distribuirea uniforma a sarcinilor in tot ansamblul



cilindrice coaxiale

0,11a 0,25 mm 0,25 la 0,5 mm

LOCTITE 638 LOCTITE 660

Universal Umplerea interstitiilor

4 15
-55la +180 -55la +150
P1 NSF, WRAS P1 NSF
e Uz general e Pentru repararea lagarelor, penelor,
o intérire rapida canelurilor sau fixarilor pe con uzate,

* Pentru performante similare si securitate fara reuziq?re § .
in muncé imbunététita, utilizati LOCTITE ~ * A se folosi impreuna cu activatorul
6300 LOCTITE SF 7649

119



Adezivi pentru Fixarea asamblarilor

Mod de aplicare

1. Pregatirea

I Curatarea

o Utilizati LOCTITE SF 7200 pentru indepartarea mai
usoara a resturilor de adeziv vechi

o Este recomandat sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru
a degresa si curata suprafetele inainte de a aplica
adezivul.

 Pentru interstitiile mai mari de 0,5 mm ori cilindrii, cuzinetii sau canelurile uzate, utili-
zati compusii LOCTITE cu continut metalic (a se vedea capitolul Compusi cu continut
metalic)

I Activarea

Dacd viteza de solidificare este prea mica din cauza
metalelor pasive sau a temperaturilor scazute (sub 5 °C),
utilizati activatorul LOCTITE SF 7649 sau LOCTITE SF
7240 (a se vedea viteza de solidificare in comparatie cu
graficul activatorului in TDS).

N

Aplicarea

I Pentru ansamblurile cu glisare:
LOCTITE 603, 638, 660

Aplicati adeziv in jurul marginii principale a componentei
exterioare si in interiorul componentei interioare i
asigurati buna acoperire prin miscéri de rotatie in timpul
montarii.

1 Pentru ansamblurile cu presare:
LOCTITE 603

Aplicati adeziv cu rigurozitate pe ambele suprafete de
lipire si efectuati montarea la un grad ridicat de presare.




cilindrice coaxiale

A Pentru asamblarile cu fretare:

Aplicati adeziv pe bulon, incdlziti mansonul pentru a crea
suficient spatiu pentru montare libera.

Pentru selectarea produsului, contactati echipa de
service tehnic Henkel.

Il Echipamente

Echipamente de dozare recomandate: IDH 608966 sau IDH 88631 (vezi capitolul Echi-
pamente).

d

Demontarea

o Aplicati local caldura pana la aproximativ 250 °C;
demontati cat timp zona este fierbinte

Pentru piesele corodate sau gripate utilizati LOCTITE LB
8040 Freeze & Release

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Adezivi instant

Este necesar un produs care nu curge/nu picura?

Uz general

Solutie LOCTITE 401 LOCTITE 406

Universal Poliolefine

Timp de fixare (sec.) 3-10 2-10
Interval temperatura de B )
lucru (°C) 40 la +120 40 la +120
Abilitari P1 NSF -
Comentarii e Uz general e Lipire rapida a materiale-
 \ascozitate redusa lor plastice, cauciucurilor,
inclusiv EPDM si elasto-
merilor
e Grundul poliol-
efinic LOCTITE SF 770
imbunétateste lipirea
pe substraturile dificil
de lipit
Beneficii Tehnologice

o Aderenta excelentd pe multiple substraturi, in special plastice si cauciuc
o Piesele se pozitioneaza si se fixeaza extrem de rapid
o Lipirea pieselor de mici dimensiuni
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Rezistent la socuri Interstitii < 0,15 mm Interstitii < 5 mm

LOCTITE 480 LOCTITE 454 LOCTITE 3090

Durificat Umplerea interstitiilor

20-50 5-10 90 - 150
-40 la +100 -40 la +120 -40 la +80
- P1 NSF -
 Pentru aplicatii care * Gel cu vascozitate mare o Utilizare multipla
neceisité rezistgnté Iav$oc e Pentru aplicatii cu aplica- e Proprietéti superioare de
sau in care agt,mneaza re deasupra capului umplere a interstitiilor
forte de exfoliere * Pentru reparatii profe-
o |deal pentru lipirea meta- sionale
lului pe metal, cauciuc
sau magneti

o Rezistentd bund in
medii umede

iF
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Adeziv instant

Mo

1.

d de aplicare

Pregatirea

Curatarea

Este recomandat sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru a
degresa si curata suprafetele inainte de a aplica
adezivul.

Grunduirea

Pentru a optimiza adeziunea suprafetelor de plastic lipite,
aplicati LOCTITE SF 770 sau LOCTITE SF 7239 pe zona
de lipire, prin periere sau imersiune. Evitati aplicarea de
grund in exces. Lasati grundul sa se usuce.

Activarea

Daca viteza de solidificare este prea mica, utilizati
activatorul LOCTITE SF 7458 corespunzator (a se vedea
viteza de solidificare in comparatie cu graficul activato-
rului in TDS). Aplicati activatorul pe una dintre suprafe-
tele de lipit prin pulverizare, periere sau inmuiere (nu pe
suprafetele grunduite). Lasati activatorul sa se evapore.

Mixarea

Amestecarea cu mixerul static (LOCTITE 3090):
inainte de a monta mixerul static pe cartus, impingeti
in afard o cantitate mica de produs pentru a egaliza
pistoanele. Montati mixerul static si impingeti in afara o
cantitate mica de produs amestecat, pana cand obtineti
0 culoare uniformd, iar apoi mixerul static va va oferi un
produs bine amestecat.




2. Aplicarea

Aplicati adeziv picaturd cu picatura pe una dintre
suprafetele de lipire (nu pe suprafetele activate).

Il Echipamente
Echipamente de dozare recomandate: (a se vedea capitolul Echipamente)
 Pentru dozarea precisa a cantitatilor mici de adeziv, utilizati ace de dozare
 Mixere statice de schimb pentru LOCTITE® 3090: IDH 1453183

3. Montarea

Montati piesele imediat. Piesele trebuie sa fie plasate
cu precizie, deoarece timpul scurt de fixare nu permite
decét posibilitati mici de ajustare. Partile de lipit trebuie
s fie tinute fix sau stranse pana cand adezivul s-a
intdrit.

Sfat

Daca este necesar, produsul in exces poate fi solidificat

cu ajutorul activatorului LOCTITE SF 7458. Aplicati acti-
vatorul prin pulverizare sau picurare pe produsul in exces.

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Lipire structurala - Produse Acrilice

Care este scopul dumneavoastra?

.
Lipire metal

Solutie LOCTITE AA 330

Uz general

Tehnologie Acrilic monocomponent
Timp de fixare (min.) 3
Rezistenta la forfecare (GBMS N/mm?) 15-30
Interval temperatura de lucru (°C) Pana la +100
Comentarii e Uz general

e Rezistentd buna la impact
o A se utiliza cu activator LOCTITE SF 7386
sau LOCTITE SF 7388

Beneficii Tehnologice

o Lipire structurald cu caracter rigid pana la putin flexibil
 Rezistenta mare

© Buna rezistentd chimica

o Aderentd excelentd pe mai multe substraturi
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si Poliuretani

LOCTITE AA 326

Lipire plastic

TEROSON PU 6700

Lipire magneti

Acrilic monocomponent

Universal

PU bicomponent

3 30
15 >12
Péand la +120 -40 la +80

® Pentru lipire magneti
o Aderentd buna la diverse tipuri de ferite
o A se utiliza cu activator LOCTITE SF 7649

e Uz general

o Adecvat pentru suprafete vopsite
o Umplerea interstitiilor

o Usor flexibil
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Lipire structurala - Produse Acrilice

Mod de aplicare

Pregatirea

Curatarea

Este recomandat sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru a
degresa si curata suprafetele inainte de a aplica
adezivul.

Grunduirea

Pentru a optimiza adeziunea produsului TEROSON PU 6700 pe piesele din plastic greu
de lipit, aplicati produsul TEROSON RB 150 pe zona de lipit. Evitati aplicarea de grund in
exces. Lasati grundul sa se usuce.

Mixarea

Utilizand mixerul static: (TEROSON PU 6700):

inainte de a monta mixerul static pe cartus, impingeti in afaré o cantitate mica de produs
pentru a egaliza pistoanele. Montati mixerul static si impingeti in afara o cantitate mica
de produs amestecat, pand cand obtineti o culoare uniforma, apoi mixerul static va va
oferi un produs bine amestecat.




si Poliuretani

Aplicarea

Aplicati produsul direct dupa mixare pe zona de lipit.

Sfat:

Dupa utilizare, ldsati mixerul static in loc si utilizati-I
drept capac.

Pentru LOCTITE 330 si LOCTITE 326: aplicati activatorul
pe una dintre suprafetele de lipit si adezivul pe cealaltd
suprafata.

Echipamente

Echipamente de dozare recomandate: (a se vedea capitolul Echipamente)

Echipamente de dozare Mixere / duze

LOCTITE AA 330 ¢ |DH 608966 -
LOCTITE AA 326 ¢ |DH 608966 -
TEROSON PU 6700 ¢ |DH 267452 e [DH 1487440
LOCTITE AA 3038 ¢ |DH 1034026 e |DH 1034575
Montarea

* Piesele trebuie sa fie montate imediat
o Evitati miscarea pieselor montate in timpul solidificdrii

* Ansamblul trebuie lasat sa dezvolte rezistenta la capacitate maxima inainte de a fi
supus oricdrei sarcini utile

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.

129




Lipire structurala - Epoxizi

Care este scopul dumneavoastra?

Lipiri de uz general

Solutie LOCTITE EA 3430

Universal

Culoare Ultra-transparent

Timp de fixare (min.) 15

Rezistents la forfecare (GBMS N/mm?) 22

Interval temperatura de lucru (°C) -55la +100

Comentarii © Epoxid - Timp de lucru
cinci minute

 Rezistentd mare la apa

Beneficii Tehnologice

e Lipire structurala rigida

o Rezistentd foarte ridicatd

e Foarte bund rezistenta chimica

o Aderentd excelentd pe mai multe substraturi



Performante tehnice ridicate

LOCTITE EA 3450 LOCTITE EA 9466 LOCTITE EA 9492

Reparatii metal Durificat Temperatura inaltd

Gri Galbui Alb
15 180 75
25 37 20
-551a +100 -55la +120 -551a +180
o Adeziv structural © Rezistenta mare  Rezistentd la temperaturi
« intarire rapidd ridicate
o |deal pentru reparatii K o Rezistentd chimicé mare

metal
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Lipire structurala - Epoxizi

Mod de aplicare

Pregatirea

Curatarea

Este recomandat sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru a
degresa si curata suprafetele inainte de a aplica
adezivul.

Mixarea =

* Mixarea manuala (LOCTITE EA 3430, EA 3450):
Amestecati componentele A si B conform raportului
de amestec specificat. Amestecati riguros cele doud
componente inainte de utilizare

O

o Cu mixerul static (LOCTITE EA 9466, LOCTITE EA 9492):
inainte de a monta mixerul static pe cartus, impingeti in afaré o cantitate mica de pro-
dus pentru a egaliza pistoanele. Montati mixerul static si impingeti in afard o cantitate
mica de produs amestecat, pana cand obtineti o culoare uniformd, iar apoi mixerul
static va va oferi un produs bine amestecat




Aplicarea

Aplicati produsul direct dupa mixare pe zona de lipit.
Sfat:

Dupa utilizare, ldsati mixerul static in loc si utilizati-I
drept capac.

Echipamente

e Echipamente de dozare recomandate pentru LOCTITE EA 9466, LOCTITE EA 9492 (a
se vedea capitolul Echipamente): IDH 267452

o Mixere statice de schimb: IDH 1487440

Montarea

* Piesele trebuie sa fie montate imediat

o Evitati miscarea pieselor montate in timpul solidificérii adezivului

* Ansamblul trebuie lasat sa dezvolte rezistenta la capacitate maxima inainte de a fi
supus oricdrei sarcini utile

Sfat:
Produsul nesolidificat, in exces, poate fi sters cu LOCTITE SF 7063.

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Lipiri si etansari flexibile

Care este scopul dumneavoastra?

Etangari elastice

Solutie TEROSON MS 930 TEROSON RB 81

Bandad de etansare de

Universal calitate superioara

Tehnologie 1K-SMP etansant butilic

Timp de formare a pelicu- 18 B

lei (min)

Interval temperatura de

lucru (°C) -40 la +80 -40 la +80

Abilitari: BSS 7239 -

Comentarii e Uz general * Banda de etansare cu
grad mare de aderentd si
coeziune

o Rezistenta foarte bund la
apd si imbatranire

o Fara componente corozive

o Aderenta excelenta la
toate metalele, materialele
poroase si plastice (inclu-
siv PE, PP, PTFE)

Beneficii Tehnologice

o Rezistd la socuri de impact, vibratii si la incovoiere
 Rezistenta buna la factori de mediu

o Interval mare de temperaturd de lucru

o Aderentd excelentd pe mai multe substraturi



TEROSON MS 9220

Lipire elastica

LOCTITE SI 5366

LOCTITE SI 5399

Adeziv monocomponent
puternic

Transparent

Rezistent la temperaturi
foarte inalte

'.-_.\ -
SMP 1K-Silicon 2K-Silicon
10-20 5 5
-401a +100 -50 la +250 -50 la +350

o Adeziv pentru lipire
elastica

 Rezistentd mare
o Elasticitate buna

e Rezistent la UV si
intemperii

e Transparent

e Uz general

o Utilizati LOCTITE SI 5367
pentru varianta alba si
LOCTITE SI 5368 pentru
varianta neagra

o Transparent

 Rezistent la temperaturi
foarte inalte
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Lipiri si etansari flexibile

Mod de aplicare

Pregatirea

Curatarea

Este recomandat sa utilizati produsul TEROSON SB 450
pentru a degresa si curata suprafetele inainte de a aplica
adezivul. De asemenea, acesta optimizeaza adeziunea
materialelor greu de lipit.

Aplicarea

 Aplicati produsul cu echipamentul de dozare
corespunzator

o in cazul in care este necesari lipirea intregii suprafete,
utilizati produse cu 2 componente

 Pentru aplicatiile de lipire a suprafetelor mari, unde
niciunul dintre substraturi nu transmite vapori de apa,
nu acoperiti complet suprafata de lipire cu produs




Sfaturi:

 Aplicarea pe materiale din plastic cum ar fi PMMA sau PC poate cauza craparea
plasticului la solicitare; trebuie testatd compatibilitatea acestor materiale inainte de
utilizare

© Dupa utilizare, lasati mixerul static in loc si utilizati-1 drept capac

Echipamente

e Echipamente de dozare recomandate: (a se vedea capitolul Echipamente)

Echipamente de dozare Mixer / duza
TEROSON MS 930 e |DH 142240 © |DH 581582
LOCTITE SI 5366 e |DH 142240 e |DH 1118785

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Compusi cu continut metalic

Ce fel de reparatie?

Solutie

Timp de fixare la 20

Reparatie de urgenta

LOCTITE EA 3463

Reparatii de arbori

LOCTITE EA 3478

Baton Metal Magic Steel™

Rezistenta mare la compresie

i

°C (min.) 10 360
Rezistenta la

compresie (N/mm?) 8 125
Interval temperatura de 301 +120 3012 +120

lucru (°C)

Comentarii

 Baton cu material malea-
bil pe baza de otel

 Pentru etansdri de
urgenta a rezervoarelor
si a tevilor

Beneficii Tehnologice

 Reconditionarea arborilor
din otel si a lagarelor
uzate

 Rezistentd mare la
compresie

© Repararea si reconditionarea pieselor metalice uzate.
* Nu este necesara inclzirea pieselor sau sudura
* Se poate gduri, fileta sau prelucra dupa intarire

381



Reconstructie generala a pieselor metalice

LOCTITE EA 3471

LOCTITE EA 3472

Temperaturi inalte

LOCTITE EA 3479

Reconditionarea Otelului

Fluid, Turnabil

Rezistent la temperaturi inalte]

70

70

90

-20la +120

-20 la +120

-20 la +190

* Repararea pieselor din
otel uzate

o Mastic care nu se scurge

Fluid, turnabil, cu continut

de otel, auto-nivelant.

Recomandat pentru:

© Turnare in zone greu
accesibile

© Ancorare si nivelare

* Formare de matrite,
piese si prototipuri

© Reparatii piese filetate,
conducte si rezervoare

 Epoxid bicomponent cu
continut de pulbere de
aluminiu, nedeformabil,
puternic ranforsat

o Usor de amestecat si
modelat pentru formarea
de profile speciale, daca
este cazul

o Prin intdrire, formeaza un
material neoxidant, cu
aspect de aluminiu, pentru
reconstructii si reparartii
ale pieselor metalice
uzate, in aplicatji cu tem-
peraturi inalte de operare



Compusi cu continut metalic

Mod de aplicare a produsului LOCTITE EA 3463

1.

Pregatirea

o Curatati si slefuiti suprafetele cu rigurozitate.
La sfarsit, curdtati cu produsul LOCTITE SF 7063
 Tdiati cantitatea de produs necesard, apoi indepartati
folia de plastic. Rasuciti si framantati materialul
pand cand acesta devine moale si capéta o culoare
uniforma

2. Aplicarea

Aplicati ferm pe zona de lipire si modelati in forma dorita. Pentru un finisaj neted,
stergeti cu o carpd umeda.

Mo

1.

d de aplicare a produsului LOCTITE EA 3478

Pregatirea ’

Prelucrati zona deterioratd si reduceti-o cu cel putin 3 mm in comparatie cu diametrul
nominal.

Curatarea

Este recomandat sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru a
degresa si curata suprafetele fnainte de a aplica
adezivul.

Mixarea

Mixati fiecare componenta separat. Amestecati componentele A si B conform raportului
de amestec specificat, in functie de volum sau greutate. Amestecati riguros timp de
péna la 2 minute, pana cand obtineti un amestec uniform.




2. Aplicarea

* Rotiti cilindrul si aplicati un strat subtire de LOCTITE EA 3478. Apoi aplicati un strat de
produs. Aplicati LOCTITE® 3478, depasind diametrul nominal al cilindrului

* Dupa uscarea completd, prelucrati zona de reparat si reduceti-o la diametrul nominal

I Mod de aplicare a produselor LOCTITE EA 3471, EA 3472, EA 3479

1. Pregatirea ’

Il Curatarea

Este recomandat sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru a degresa si curata suprafetele
nainte de a aplica adezivul.

I Mixarea

Mixati fiecare componenta separat. Amestecati compo-
nentele A si B conform raportului de amestec specificat,
in functie de volum sau greutate. Amestecati riguros
timp de pand la 2 minute, pana cand obtineti un amestec
uniform.

2. Aplicarea

o Aplicati suficient produs in zona de lucru, cu ajutorul
spatulei furnizate

o Evitati miscarea pieselor reparate in timpul solidificarii

e Solidificarea completa este obtinuta la temperatura
camerei dupd 72 de ore; incalzirea piesei la 40 °C va
reduce acest interval la 24 de ore

 Din cauza generarii de caldura in timpul procesului de solidificare, cantitatile mai mari
tind sa se solidifice mai repede

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.

141



Compusi antiuzura si Acoperiri de

Dimensiunea particulei materialului abraziv?

Particule fine

Solutie LOCTITE PC 7255 LOCTITE PC 7117

Ceramica pulverizabild Ceramica pensulabila

Raport de amestec i .
in volum / greutate (A:B) 100:50 100:16
Grosimea recomandata a ) .
stratului (mm) min. 0,5 min. 0,6
Interval temperatura de
lucru (°C) -30 la +95 -30 la +95
Abilitari: WRAS -
Comentarii * Uz general Uz general

o Ultra-neted e Luciu puternic, fretare

redusa

Atunci cand alegeti Acoperirea sau Compusii de Protectie LOCTITE trebuie sa luati in considerare factori
cheie precum dimensiunea particulelor, rezistenta la temperaturd si rezistenta chimica / la coroziune. Va
rugdm contactati-va Inginerul Tehnic Henkel pentru consultanta.

Beneficii Tehnologice

 Refaceti suprafetele uzate

o Protejeaza piesele impotriva abraziunii, eroziunii, atacului chimic si coroziunii

o Cresteti durata de viatd a pieselor si eficienta instalatiilor

 Economisiti costuri prin evitarea inlocuirii piesei si prin reducerea inventarului de piese de schimb.
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protectie

Particule medii

LOCTITE PC 7226

Particule grosiere

LOCTITE PC 7218

LOCTITE PC 7219

Strat de uzur ceramic

Ceramica aplicabild cu
spaclul

Mortar ceramic rezistent
la impact

4:1/100:25 2:1/100:50 2:1/100:50
min. 6 min. 6 min. 6
-301a +120 -30la +120 -30la +120

Epoxid bicomponent cu

continut ceramic pentru:

e Camasi de pompe de
dragare

e Jgeaburi si canale

* Rotoare de pompa

¢ Alimentatoare vibrante

e Benzi rulante / bene de
incarcare

o Rezistentd inalta la uzura

 Pentru aplicatii deasupra
capului (nu curge)

Epoxid bicomponent cu

continut ceramic i cauciuc

modificat, pentru:

o Camasi de pompe de
dragare

e Jgeaburi si canale

¢ Rotoare de pompa

 Alimentatoare vibratoare

 Benzi rulante / bene de
incarcare
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Compusi anti-uzura si Acoperiri de

Mod de aplicare

1.

Pregatirea

Curatarea

o Curatati si slefuiti suprafetele cu rigurozitate, prin
sablare cu nisip daca este posibil. La sfarsit, curdtati
cu produsul LOCTITE SF 7063. Dacé este necesar,
reconstituiti suprafetele foarte uzate utilizand compusi
cu continut metalic care pot fi neteziti cu ajutorul
spatulei.

 Pentru protectie temporara impotriva coroziunii de pand la 48 de ore, aplicati LOCTITE
SF 7515 dupé pregatirea suprafetei

Mixarea

o in cazul furnizrii in pachete gata de utilizat,
amestecati intreg continutul de rasina si intdritor

 Daca sunt necesare cantitdti mai mici, mixati com-
ponentele A si B conform raportului de amestecare
specificat, in functie de volum sau greutate (pentru
rapoartele de amestecare, consultati fisa de date teh-
nice a produsului sau eticheta produsului)

o Amestecati riguros timp de pand la 2 minute, pana cand obtineti un amestec uniform

N

Aplicarea

o Aplicati produsul mixat complet pe suprafata pregatitd,
utilizand peria, spatula sau prin pulverizare

e Luati in considerare timpul de lucru si de solidificare (a |
se vedea tabelul de selectie de pe paginile anterioare)

 Pentru LOCTITE PC 7255 si LOCTITE PC 7117, aplicati
cel putin 2 straturi pentru a obtine grosimea maxima
totald a unui strat




protectie

Sfaturi:

e Aplicarea stratului de grund pe suprafata prin apasarea spaclului pe compozitia
amestecatd in substrat ajuta materialul de reparare sa acopere toate neregularitatile,
creand o aderenta superioard intre amestec si substrat

o Neteziti produsul neuscat cu o spatuld calda, pentru un finisaj uniform, lustruit

L a aplicarea mai multor straturi, utilizati produse de culori diferite. Cand primul strat
ncepe sa se uzeze, cel de-al doilea va fi vizibil, oferind un indicator precis al uzurii

I Recomandari speciale pentru produsele
cu pulverizare (LOCTITE PC 7255):

 Cele mai bune rezultate la acoperire sunt obtinute prin
aplicarea unui strat cu grosimea specifica produsului.
Acest lucru este important in special pentru aplicatiile
de pulverizare pe suprafetele verticale. Pentru a obtine
cele mai bune rezultate in colturi si pe margini, este
recomandat sd rotunjiti unghiurile la o raza de 3 mm

o (Cand utilizati LOCTITE PC 7255, este recomandat sa incalziti produsul inainte de apli-
care, pentru a asigura pulverizarea cu usurintd si o suprafatd mai neteda

J

I Echipamente

e Echipamente de dozare recomandate pentru LOCTITE PC 7255: IDH 1175530 (vezi
capitolul Echipamente).

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Produse pentru refacerea si protectia

Tipul reparatiei

Solutie

Raport amestec volum /

Acoperire anti-alunecare pentru podele

LOCTITE PC 6315

LOCTITE PC 6261

Rezistent la trafic de vehicule

Pietonal Galben/Gri

greutate (A:B) 3,75:1/8,5:25 n.a.
Grosimea recomandata a B B
stratului (mm)

Interval temperatura de 2912 +60 29 1a +60

lucru (°C)

Comentarii

 Epoxid fara solventi,
miros slab, cu profil
pronuntat al suprafetei

e Utilizat pentru acoperiri
de lunga durata in zone
solicitante, precum in
industriile de minerit,
marind, petrol, gaze si
producétoare de energie

o Utilizat de asemenea
pentru acoperirea vehi-
culelor, precum remorcile
si trailerele

e Pentru zonele cu trafic
pietonal intens sau trafic
usor de rulare

o |deal pentru rampe, cai
de acces, vestiare, scari
si zone de asamblare

e Monocomponent

o |gnifug dupa intdrire



infrastructurii

Reparatii beton

LOCTITE PC 7257

Protectie metal si beton

LOCTITE PC

7266/7277

POLYPOXY

Reparatii beton

Acoperiri rezistente la
chimicale

Acoperiri rezistente la coro-

ziune si chimicale

1:5/100:500 2,8:1/100:28 1:1 dupa greutate
Verificati TDS min. 0,2 0,5
-26 la +1090 -30 la +100 +51a +70

® Repararea / reconstructia
rampelor si zonelor de
incércare

 Reparatii grinzi si suporti

e Pasarele si postamente

e Grinzi si pereti din beton

o Umplerea placilor
crapate

e Prinderile suruburilor de
ancorare si balustradelor

Epoxid 2K pensulabil, fara
umpluturd, rezistent la

substante chimice, pentru:

* rezervoare, bazine si
conducte (7266)

© podele (7277)

LOCTITE PC 7266 este si

pulverizabil.

o Combinatie de expoxid i
polisulfid

o Rezistentd UV

o Flexibil si capabil sa
lipeasca fisurile

e Aplicabilitate pe beton
umed

e Aplicabilitate pe
suprafete ruginite,
curatate prin periere

o Rezistentd excelentd la
substante chimice si apa
saratd

o Rezistentd buna la
impact
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Curatitori - Curatitori de Mare Eficienta

Ce tip de curétitor de mare eficienta pentru mentenanta este

necesar?

Solutie

Concentratia de aplica-
re (g/1)

Curdtitor podele

BONDERITE C-MC
20100

Curdtitor pardoseli cu
spumare redusa

251a 100

BONDERITE C-MC
1030

Curdtitor pentru utilizare in
instalatii tip fantand

Gata de utilizare

Interval temperatura de
lucru (°C)

Temperatura camerei

Temperatura camerei

Comentarii

e Curatitor pardoseli pen-
tru curdtare manuala si
automata

e Curatitor neutru, putin
parfumat

e Formeaza un strat de
protectie anti-murdérie,
praf / pamant

Beneficii Tehnologice

 Pentru toate tipurile de
murdarie

 Fara solventi

 Biodegradabil

o Gama de curdtitori alcalini pe baza de ap4, acidici si neutri, de fnaltd calitate.
o Curata piese si ansambluri in industria de prelucrdri mecanice, in ateliere, in industria

feroviara si maritima.

o Adecvati pentru substraturi metalice, materiale plastice, beton, piatra, ceramicd, sticld,

suprafete vopsite etc.
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pentru Mentenanta

Curatirea pieselor Curatirea vopselei

BONDERITE C-MC BONDERITE C-MC BONDERITE C-MC
352 3000 21130

Curatitor pulverizabil Curatitor de Presiune inaltd Curétitor vopseluri

20 1a 60 20 la 200 80 la 100
+501a 475 +101a +50 Temperatulra camerei, pana
a +40
 Pentru murdarie, ulei si  Pentru murddrie, ulei si e Curatitor pentru echipa-
grasime grasime mente de vopsire
e Pentru masindrii de spa-  Oferd protectie tempora- e Pentru vopseluri, latex,
lat prin pulverizare ra impotriva ruginii rasini cauciuc si adezivi
o Fira solventi o Fara solventi neintdriti
o Biodegradabil o Fdrd solventi clorurati,
pe baza de petrol sau
oxigenati
o Neinflamabil

Pentru aplicarea curdtitorilor de mare eficienta pentru mentenanta va rugdm apelati la Fisa de Date Tehnice
si la instructiunile privind utilizarea echipamentelor dumneavoastra de curdtat.
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Curatarea pieselor si a mainilor

Ce doriti sa curatati?

Solutie LOCTITE SF 7850

Curatitor pentru Maini

Baza Extracte naturale
Comentarii  Biodegradabil
o Se poate utiliza cu sau
fard apa

Beneficii Tehnologice

o Pentru diverse cerinte de curatare in ateliere
o Un curatitor potrivit pentru pregatirea suprafetei inainte de lipire



Piese

LOCTITE SF 7063 LOCTITE SF 7200 LOCTITE SF 7840

inainte de lipire Decapant de garnituri Curatitor universal

Solvent Solvent Apa
 Pentru utilizare naintea o indeparteazi etansrile  Biodegradabil
aplicatiilor de lipire cu vechi o Poate fi diluat cu apa
adezivi si etansare  Necesita rézuire minima,
o Nu lasa reziduuri cu spatula din plastic/
o Pentru performante lemn

similare si securitate
in munca imbunatatita
utilizati LOCTITE SF 7064
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Curatarea pieselor si a mainilor

Mod de aplicare a produsului LOCTITE SF 7850

Aplicarea

o Frecati produsul in mainile uscate, pana cand murdaria sau
grasimea se dizolva

 Stergeti mainile cu un servetel pana la uscare sau clatiti
cu apa
* Repetati procedura, dacd este necesar

Mod de aplicare a produsului LOCTITE SF 7063

Aplicarea

o Tratati suprafetele de curatat pulverizand o cantitate
generoasa de LOCTITE SF 7063

o Stergeti suprafata cat incd este uda cu un prosop de hértie
curat

 Dacd este necesar, repetati pana cand eliminati murdéria
o Lasati solventul sa se evapore pand cand suprafata este
complet uscata

Nota:
LOCTITE SF 7063 poate cauza craparea la solicitare a substraturilor sensibile.
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‘ Mod de aplicare a produsului LOCTITE SF 7200

Aplicarea

o inainte de aplicare, protejati suprafetele vopsite, deoarece
LOCTITE SF 7200 poate ataca vopseaua

e Pulverizati un strat gros pe flansd sau pe suprafata. Astep-
tati 10 — 15 min pana cand resturile garniturii se inmoaie
(30 min pentru garniturile din silicon)

« indepértati garnitura cu o racletd moale si curétati flansa
stergand-o

© Repetati procedura, daca este necesar

‘ Mod de aplicare a produsului LOCTITE SF 7840

Aplicarea

e Diluati produsul LOCTITE SF 7840 cu apa
o inmuiati sau pulverizati piesele si curétati-le prin stergere
sau clatire

Sfat:
Eficacitatea poate fi optimizata prin diluarea cu apa calda

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Lubrifianti

Ce tip de lubrefiere este necesara?

Solutie

Lubrifianti pulverizabili de uz general

LOCTITE LB 8201

LOCTITE LB 8021

Ulei pentru utilizare multipld

Ulei siliconic

Baza Ulei mineral Ulei siliconic
Vascozitate 17,5 ¢St (+50 °C) 350 mPa-s
Interval temperatura de . )

lucru (°C) 20 la+120 30 la +150
Abilitari: - H1 NSF
Comentarii  Ulei multifunctional o Ulei siliconic

* Degriparea asamblarilor
e Lubrifierea metalului

o Curdtarea pieselor

o indepértarea umezelii

© Prevenirea coroziunii

Beneficii Tehnologice

e Lubrefiaza suprafete
metalice si nemetalice

o Adecvat ca agent de
deblocare

o Protectie impotriva coroziunii, frictiunii si uzurii, rezistenta la presiuni extreme

 Prevenirea supraincalzirii
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Lubrifianti specializati

LOCTITE LB 8018

LOCTITE LB 8011

Lubrifiant pelicula uscata

LOCTITE LB 8191

Eliminarea ruginii

Ulei mineral

Ulei pentru lanturi rezistent

la temperaturi inalte

Lubrifiant peliculd uscata

Ulei siliconic MoS,
<100 mPa-s 11,5 ¢St (+20 °C) 11 s (cup 4)
N.A. -20 la +250 -40 la +340
- H2 NSF -

© Tub presurizat cu ulei
transparent, penetrabil,
deblocheaza suruburile
ruginite si gripate,
racordurile filetate si alte
componente metalice.

* Previne rugina

* Recomandata curatirea
Tnainte de lubrifiere

 Spray ulei pentru lanturi
rezistent la temperaturi
Tnalte

 Rezistenta la oxidare
prelungeste durata de
viata a lubrifiantului

e Lubrifiaza mecanismele
deschise, benzile trans-
portoare si lanturile la
temperaturi ridicate de
pana la 250° C

o Uscare rapida

o Protejazd suprafetele
fmpotriva coroziunii

o Mareste performanta
uleiurilor si unsorilor
consistente
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Lubrifianti

Ce tip de unsoare este necesara?

Solutie

Uz general

LOCTITE LB 8105

Unsoare consistentd pentru
utilizari multiple

Baza Ulei mineral
Vascozitate -
Interval temperatura de lucru (°C) -20 la +150
Abilitari: H1 NSF
Comentarii o Unsoare minerald

Beneficii Tehnologice

e Lubrifiaza piesele mobile

* Incolor

* nodor

e |deal pentru lagdre,
came, supape si benzi
transportoare

o Protectie impotriva coroziunii, frictiunii si uzurii, rezistenta la presiuni extreme

 Prevenirea supraincalzirii
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LOCTITE LB 8104

Specializata

LOCTITE LB 8102

LOCTITE LB 8101

Unsoare siliconicd

Ulei siliconic cu agent de

Rezistenta la temperaturi
inalte

Ulei mineral, cu aditivi

Lanturi si roti dintate

ingrosare anorganic pentru presiuni extreme Utei Mineral, E.P.
-40 la +200 -30 la +200 -30la +170
H1 NSF - -

 Unsoare siliconica

 Unsoare pentru supape Si
garnituri

e Interval mare de temper-
aturi pand la +200°C

o Lubrifiazd majoritatea
componentelor din plas-
tic si elastomeri

o NLGI 2/3

 Unsoare rezistenta la
temperaturi ridicate

© Pentru conditii de
umiditate

« |deal pentru rulmenti cu
role, cuzineti, angrenaje
deschise si glisiere

 Unsoare adeziva pen-
tru sisteme mecanice
deschise

o Pretejazd impotriva
infiltratiilor de apa

 Excelenta rezistentd la
uzurd si presiune ridicata

o Lubrifiazd lanturi, angre-
naje deschise si suruburi
melcate

® NLGI 2
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Lubrifianti

Mod de aplicare

1.

Pregatirea

Curatarea

o Este recomandat s utilizati LOCTITE SF 7063 pentrua o M
degresa si curata suprafetele ;

sau lubrifiant

. Aplicarea

Agitati bine inainte de utilizare.

LOCTITE LB 8105, LB 8102

o Verificati compatibilitatea cu alte urme de lubrifiant

 Aplicati pe piesele curate cu peria, spatula sau pompa
de gresat

Sfat:
Produsul poate fi potrivit pentru utilizarea in sistemele
automate de aplicare.

LOCTITE LB 8021, LB 8201

 Alegeti intre jet si pulverizare (in functie de nevoile de
aplicare)

o Pulverizati consistent pe piese pentru a obtine un strat
uniform




A LOCTITE LB 8191

 Pentru a obtine o acoperire uniforma, produsul trebuie
sa fie pulverizat pe piesele curate de la o distanta de
aproximativ 20 cm

| asati piesele sa se usuce la temperatura ambianta,
timp de 15-30 de minute

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Antigripanti

Ce tip de antigripant este necesar?

Uz general

Solutie LOCTITE LB

8150/8151

Aluminiu

Culoare Gri

Aluminiu, grafit, aditivi

Agent lubrifiant solid pentru presiune extrema

Interval temperatura de lucru -30 la +900

Abilitari -

Comentarii  Pasta de asamblare pen-
tru uz general pe baza de
aluminiu

Beneficiile Tehnologiei

* Protejazd piesele impotriva ruginii, tocirii, griparii si coroziunii prin frecare
o Rezistentd la temperaturi inalte, medii corozive si sarcini mari
 Previne supraincdlzirea



LOCTITE LB
8007/8008/8065

Performante ridicate

LOCTITE LB
8009

LOCTITE LB
8023

Sarcini grele

Maritim

Cupru, grafit

Grafit, florura de calciu

Grafit, calciu, azotat de bor,
inhibitori de rugina

-30 la +980

-30 la +1.315

-30la +1.315

ABS

e Pasta de asamblare pen-
tru uz general pe baza
de cupru

 Fara continut de metal
o Lubrifiere excelentd

e Protectie superioard pen-
tru otel inoxidabil si titan

o Protectie impotriva apei
dulci si sarate

 Rezistentd maxima la
spalare

 Fara continut de metale

o Lubrifiere excelentd
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Antigripanti

Mod de aplicare

1.

Pregatirea

Curatare

o Este recomandat s utilizati LOCTITE SF 7063 pentrua o M
degresa si curata suprafetele ;‘

 Suprafetele nu trebuie sa prezinte urme de zgurd, oxizi i
sau lubrifiant

. Aplicarea

Agitati bine inainte de utilizare.

Ambalaj cu perie

o Aplicati cu peria un strat subtire, uniform, pe intreaga
suprafata

© Nu diluati
* Asamblati conform recomandarilor de la producator

Spray

 Pulverizati consistent piesele pentru a obtine un strat
uniform

© Nu diluati

o Asamblati conform recomandarilor de la producator




For detailed information please refer to the Technical Datasheet or contact your Henkel Technical Service Team.
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Produse de tratare a suprafetelor si

Care este tratamentul necesar?

Tratament impotriva
ruginii

Solutie LOCTITE SF 7500

Convertor de Rugina

Culoare Negru mat

Interval temperatura de lucru (°C) -

Comentarii  Transformarea ruginii
intr-un compus stabil al
Fierului
 Produsul intdrit actionea-
za ca grund pregatit pen-
tru aplicarea vopselei

Beneficii Tehnologice

 Solutii pentru toate tipurile de tratament sau pregatire a suprafetelor



prevenirea coroziunii

Protectia echipamentului

Protectie anticoroziva de sudura

LOCTITE SF 7800 LOCTITE SF 7900

Zinc Spray Ceramic Shield

Martor pentru miscarea
pieselor

LOCTITE SF 7414

Detector de miscare

Gri Alb Albastru
-50 la +550 - -351a +145

o Protectie catodica exce- e Previne aderenta stropi- e Detectarea vizuald a

lentd impotriva coroziunii lor de sudura la suprafete miscarii pieselor

pe metale feroase o Protectie de lungd duratd e Pentru aplicatii in exterior
© Reconstituire protectie a echipamentului de

pentru piese galvanizate sudurd

e Fara silicon
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Produse de Tratare a suprafetelor si

Mod de aplicare a produsului LOCTITE SF 7500

Pregatirea

Utilizati o perie de sarma pentru a indepdrta rugina si reziduurile libere. Este recomandat
sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru a indepdrta uleiul, grasimea si murddria. Agitati bine
inainte de utilizare.

Aplicarea

Spalati generos cu peria sau cu buretele. Aplicati

doua straturi (timp de reaplicare: 60 - 120 de minute).
Culoarea neuniformd indicé nevoia aplicarii unor straturi
suplimentare. Lasati la uscat cel putin 24 de ore inainte
de vopsire.

Sfat:
A nu se aplica in lumina directd a soarelui sau pe supra-
fete umede.

Mod de aplicare a produsului LOCTITE SF 7800

Pregatirea

Indepartati rugina, straturile vechi de vopsea etc. de pe suprafatd. Dac este posibil,
sablati suprafata. Este recomandat sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru a indepdrta ule-
iul, grdsimea si murddria. Agitati bine inainte de utilizare.

Aplicarea

 Pentru a obtine un strat uniform, pulverizati pe piesele
curate de la o distanta de 20-30 cm

* Dupa 30-60 de minute, stratul este suficient de uscat
incét sa nu se ia la atingere Lasati 24 de ore sa se
usuce complet.




Prevenire a coroziunii

Mod de aplicare a produsului LOCTITE SF 7900 Ceramic Shield

Pregatirea

Curdtati petele aderente de pe varful de contact si invelis. Pentru cele mai bune
rezultate, utilizati un varf de contact si invelis noi. Agitati bine inainte de utilizare.

Aplicarea

* Plasati varful de contact pe arzdtorul de sudare si apli- g
cati de la o distanta de 10 - 15 cm. Fixati invelisul pe f 1 -
arzatorul de sudare si acoperiti exteriorul si interiorul. -
Lasati stratul sa se usuce timp de cteva secunde

* Dupa aplicare, intoarceti cutia si pulverizati timp de
cateva secunde, pentru a preveni infundarea duzei 2

Mod de aplicare a produsului LOCTITE SF 7414

Pregatirea

Este recomandat sa utilizati LOCTITE SF 7063 pentru a degresa, curdta si usca supra-
fetele

Aplicarea

Strangeti tubul pentru a impinge afara pasta si formati
o fasie ingusta de-a lungul pieselor. Lasati produsul la
uscat timp de 60 de secunde.

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Produse pentru reparatii de urgenta

Care este aplicatia dumneavoastra?

Solutie

Interval
temperatura de
lucru (°C)

inlocuirea
garniturii 0 de
etansare (0-Ring)

LOCTITE
0-RING KIT

Degriparea pieselor

corodate

LOCTITE
LB 8040

Detectarea
scurgerilor tevilor

LOCTITE
SF 7100

Trusa 0-Ring

Inghetare si degriparefl Detector de scurgeri

+10la +50

Comentarii

© Set cu cordoane
din cauciuc,
LOCTITE 406
si instrumente
pentru a crea
inele de etansare
(0-rings) adapta-
te la situatie

e Elimina necesita-
tea unui stoc de
diferite dimen-
siuni de inele de
etansare

 Degripare prin
soc termic (-40
DC)

o Degriparea
componentelor
ruginite, corodate
si blocate

e Patrunde direct
in rugina datorita
fenomenului de
capilaritate

 Produce bule la
scurgeri

o Pentru orice
tip de gaze si
amestecuri de
gaze, cu exceptia
oxigenului.

© Non toxic / Non
inflamabil

e Utilizare pentru
conducte din fier,
cupru si plastic



Etansarea scurgerilor tevilor

LOCTITE
EA 3463

LOCTITE
PC 5070

Izolare

LOCTITE
S15075

TEROSON
VR 5080

Metal Magic Steel™

Baton

-30 la +120

Set pentru Reparatii
tevi

Banda izolanta
si Etansanta

-54 la +260

Banda de inaltd
Rezistenta

pand la +70

© Baton cu material
maleabil pe baza
de otel

e Pentru etansari
de urgentd a
rezervoarelor si a
tevilor

 Set de reparatii
usor de folosit
pentru reparatii
temporare in
zonele cu pori ale
tevilor

¢ Banda izolanta
si Etansanta

* Rezista la conditii
extreme

o Se alungeste
de 3 ori fata de
dimensiunea sa

¢ Doua culori dis-
ponibile, rosu si
negru

 Banda ranforsata
din material textil

 Usor de rupt cu
mana

® Pentru reparare,
ranforsare, fixare,
etansare si pro-
tectie
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Produse pentru reparatii de urgenta

Mod de aplicare a produsului LOCTITE LB 8040

1. Pregatirea

indepértat,i praful si a rugina. Agitati bine inainte de utilizare.

2. Aplicarea

 Pulverizati pe piese de la o distanta de 10 - 15 cm, timp de 5 - 10 secunde
* Dupd 1 - 2 minute, demontati piesele. Daca este necesar, repetati procedura

minimum -43°C 4 Ingredient activ

5-10 sec. .'}.-_ 1|
e | Strat de
== coroziune

wi- = =

Mod de aplicare a produsului LOCTITE PC 5070

1. Pregatirea

 QOpriti presiunea in sistemul de tevi

o Curatati si slefuiti suprafetele cu rigurozitate. La sfarsit, curdtati cu produsul LOCTITE
SF 7063

N

Aplicarea

* Amestecati cantitatea de LOCTITE EA 3463 necesara
(pentru detalii, vezi capitolul Compusi cu continut
metalic). Apdsati ferm produsul in crapéturd, orificiu
sau spatiu

 Activati banda prin inmuiere in apa la temperatura
camerei, timp de 20 de secunde. infisurati banda
strans in jurul reparatiei, de cel putin 4 ori
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I Mod de aplicare a produsului LOCTITE 0-Ring KIT

1. Pregatirea

o Curatati lama de taiat utilizand produsul LOCTITE SF
7063

 Tdiati cordonul la lungimea necesara. Utilizati dispozi-
tivul de tdiere a garniturii inelare pentru a tdia ambele
capete, pentru a obtine suprafete de lipire curate, de
lungimea ceruta

N

Aplicarea

 Aplicati o picdtura mica de LOCTITE 406 pe unul din
capetele garniturii inelare

 Uniti cele doud capete utilizand canelura in forma de V _. g
de la capatul dispozitivului de tdiere. Tineti-o nemisca-
ta timp de 30 de secunde, apoi garnitura inelara este

gata de utilizare

I Mod de aplicare a produsului LOCTITE SF 7100

1. Pregatirea ’

Agitati bine inainte de utilizare. ’

2. Aplicarea

 Pulverizati produsul pe zona suspectata, de la o
distantd de 15-20 cm

 Va fi vizibila in mod clar o scurgere, deoarece produsul
va incepe sd formeze spuma in zona scurgerii

Pentru informatii detaliate, consultati Fisa de date tehnice sau contactati echipa de service tehnic Henkel.
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Echipamente - Dozatoare

Aplicatoare manuale

Pentru dimensiune

Numar IDH Pentru produs ambalaj
* LOCTITE 518, 510, 577, ® 300 ml
660, SI 5331, SI 5366, °310ml
515980, 515990, SI 5616 ¢ 250 m (1:1)
—— e TEROSON MS 930, o 265 ml (2:1)
MS 9320 SF, PU 6700 '
IDH 142240
* TEROSON MS 9399 e 50 ml (1:1)
IDH 150035
o LOCTITE EA 9466 e 50 ml (1:1,2:1)
* TEROSON PU 6700
—"".'.-
J II
IDH 267452
* LOCTITE 518, 510, ® 50 ml
S15980, SI 5990
IDH 363544
o LOCTITE AA 3038 ® 50 ml (10:1)

IDH 1034026



Dozatoare peristaltice

Pentru dimensiune
ambalaj

* LOCTITE 222, 243, 290, e 50 ml
270,542, 603, 638,
AA 326

Numar IDH Pentru produs

IDH 608966

© LOCTITE 222, 243, 290, e 250 ml
270, 542, 603, 638

IDH 88631

Aplicatoare pneumatice

Pentru dimensiune
ambalaj

 LOCTITE PC 7255 © 900 ml

Numar IDH Pentru produs

L]

IDH 1175530
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Echipamente - Accesorii

Mixere
x Pentru dimensiune
Numar IDH Pentru produs ambalaj
* TEROSON PU 6700 ® 250 ml(1:1)
IDH 780805
 LOCTITE 3090 * 10 ml (10:1)
IDH 1453183
o LOCTITE EA 9466 © 400 ml (2:1)
IDH 1487439
© L OCTITE EA 9466 e 50 ml (1:1; 2:1)
* TEROSON PU 6700,
e —— MS 9399
IDH 1487440



Duze

Pentru dimensiune

Numar IDH Pentru produs ambalaj
« TEROSON MS 930 * 310ml
IDH 581582
o LOCTITE SI 5331, e 310ml

S1 5366, SI 5980, SI 5990

IDH 1118785
Ace
5 Pentru dimensiune
Numéar IDH Pentru produs ambalaj
e Adecvat pentru toti * 18 (= Verde)
adezivii rapizi lichizi ID 0,84 mm
e .
IDH 88661
© Adecvat pentru toti ® 20 (= Roz)
adezivii rapizi lichizi ID 0,61 mm
IDH 88662
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Instruirea Expertului in Mentenanta

Produsele de inalta calitate sunt atat de bune pe cat sunt persoanele
care le utilizeaza. De aceea oferim instruire practica pentru utilizarea
produselor noastre, in medii de intretinere si reparare.

Instructorii nostri cunosc foarte bine problemele pe care le puteti
intdmpina zi de zi si va vor oferi instrumente si sfaturi practice pentru
utilizarea cu succes a produselor noastre.

Continutul instruirii se bazeaza pe categoriile de produse din acest Ghid
al Expertului in Mentenanta si poate fi personalizat in functie de nevoile
dumneavoastra.

Caracteristici

e Vizita preliminara a intreprinderii

e |nstruire practica

e Se tine la locul de munca

e Se furnizeaza materiale de instruire

e Se trec in revista cauzele defectiunilor si masurile de prevenire
¢ Urmeaza o sesiune de pregatire in atelierul din intreprindere
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Avantajele dumneavoastra

Instruirea va va furniza cunostintele si instrumentele pentru:

s Cresterea Fiabilitatii
si evitarea timpilor de nefunctionare a echipamentelor si utilajelor industriale
prin intretinere regulata

Y Cresterea Sigurantei
la locul de munca prin cresterea fiabilitatii utilajelor dvs. si prin utilizarea
produselor fara etichete de risc

\"| Economisirea Timpului
prin utilizarea tehnologiilor inovatoare care reduc timpii de nefunctionare si
cresc intervalul de timp intre activitatile de service

Reducerea Costurilor
prin repararea pieselor uzate sau deteriorate in loc s fie inlocuite

Contactati specialistul Henkel pentru mai multe detalii si stabiliti
sesiuni de instruire pentru echipa dvs. de intretinere si reparatii.
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Solutii Specifice de Mentenanta

Experienta in domeniu si in utilizarea echipamentelor

Anii intregi de experienta in fabricare si intretinere ne-au permis sa
dezvoltam cunostinte vaste in ceea ce priveste activitdtile de intreti-
nere si reparare in toate domeniile majore si echipamentele industriale
comune.

Programele industriale

Programele noastre industriale acopera provocérile tipice de intretinere
si reparare din domeniul dvs. Acestea includ numeroase exemple de
utilizare, referinte si studii de caz. Aflati cum a fost rezolvaté o anumité
problema pe care ati intdmpinat-o printr-o situatie comparabila.

Centrale electrice Industria miniera

Industria maritima Cai ferate Facilitati de apa

781



Programe pentru dispozitive

Programele noastre pentru dispozitive aprofundeaza si mai mult acti-
vitatile specifice de intretinere si reparare a componentelor industriale.
Acestea includ solutii de utilizare specifice pentru orice reparatie i
sugestii privind produsele potrivite. Noi va vom oferi solutia pentru ca
dvs. sa va puteti concentra pe expertiza.

&

Pompa Arbore Centrifuga

LOCTITE SF 7063 o o LOCTITE SI 5980

LOCTITE EA 3478 o LOCTITE 243

LOCTITE 603 o LOCTITE LB 8150

Cutie de viteze

Pentru mai multe informatii despre programe, vizitati www.loctite.ro/mentenanta si con-
tactati specialistul Henkel pentru a participa la un atelier croit dupa nevoile dvs.
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LOCTITE.

Gasiti produsul potrivit si descoperiti
caracteristici suplimentare. Vizitati Ghidul
Expertului in Mentenanta pe telefonul
mobil:

Henkel Romania SRL

Str. lonitd Vornicul

Nr. 1-7, Sector 2

Bucuresti, Romania

Tel.: +40 21 203 26 18

Fax: +40 21 203 26 01
www.loctite.ro/mentenanta

m.loctite-ghid-mentenanta.ro

Datele incluse in acest document sunt
doar cu titlu informativ. Pentru asistenta
si recomandari referitoare la specificatiile
acestor produse, contactati Grupul de
Suport Tehnic Henkel.

® designates a trademark of Henkel and/or its
affiliates in the US, Germany, and elsewhere
© Henkel AG & Co. KGaA, 2016



