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LOCTITE.

MIT IWASSERSTOFF
DIE ZUKUNFT
GESTALTEN

Wasserstoff entwickelt sich zu einem Schliisselfaktor beim weltweiten Ubergang
2u sauberer, nachhaltiger Energie. Als vielseitiger, emissionsfreier Kraftstoff spielt
Wasserstoff eine wichtige Rolle bei der Dekarbonisierung, insbesondere in Sektoren
wie der Schwerindustrie, dem Transport oder der Energieerzeugung, in denen eine
Reduzierung schwierig ist.

Das Wasserstoffokosystem umfasst die gesamte Wertschopfungskette — von der
Produktion, die erneuerbare oder kohlenstoffarme Quellen verwendet, liber Lagerung,
Distribution bis hin zur Endnutzung in den unterschiedlichsten Anwendungen.
Wasserstoff ist nicht nur ein alternativer Kraftstoff sondern ein Eckpfeiler der
zukiinftigen Energielandschaft — und zwar weil er Energieversorgungssicherheit, eine
Reduzierung des CO2-FuBabdrucks und eine Unterstiitzung der Kreislaufwirtschaft
ermoglicht.

22 % DES WELTWEITEN ENERGIEBEDARFS"
Bis zu 22 % des weltweiten Energiebedarfs kann bis 2050 durch H2 gedeckt werden.

BIS 2U 85 GIGATONNEN CO2 GESPART?

Wasserstoff spielt eine Schliisselrolle beim Ubergang zu sauberer Energie. Bis zu
85 Gigatonnen CO2 kénnen bis 2050 kumulativ gespart werden.

BIS 2U 1,4 BILLIONEN US-DOLLAR®

Das Wachstumspotential von Wasserstoff bis 2050 ist enorm und wird weltweit bis zu 2
Millionen neue Jobs schaffen.

1 https://hydrogencouncil.com/wp-content/uploads/2021/11/Hydrogen-for-Net-Zero.pdf

2 https://www.logistik-express.com/deloitte-studie-einsatz-von-gruenem-wasserstoff-kann-bis-2050-
einsparungen-von-rund-85-gigatonnen-co2-bringen/

3 https:/www.deloitte.com/at/de/issues/climate/hydrogen-outlook-2023.htm/
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IWASSERSTOFF
WERTSCHOPFUNGS-
KETTE

Grauer Wasserstoff wird hauptsachlich aus fossilen Brennstoffen wie Erdgas mittels Dampfreformierung
hergestellt, wobei groBe Mengen an CO2 freigesetzt werden. Bei blauem Wasserstoff wird das gleiche Verfahren
verwendet, jedoch werden Kohlenstoffabscheidung und -speicherung in den Prozess integriert, um die Emissionen
2u reduzieren. Griiner Wasserstoff ist die sauberste Variante und wird liber die Elektrolyse von Wasser mittels
erneuerbaren Energiequellen hergestellt, wodurch keine Emissionen freigesetzt werden.

DIE WERTSCHOPFUNGSKETTE VON WASSERSTOFF BESTEHT
AUS MEHREREN HAUPTSCHRITTEN:

Erzeugung:

Es gibt zwei Methoden zur Herstellung von Wasserstoff. Fir die Herstellung von grauem und blauem Wasserstoff wir
die Dampfreformierung mit Methan verwendet, wahrend fiir die Herstellung von griinem Wasserstoff die Elektrolyse
basierend auf erneuerbarer Energie verwendet wird.

Distribution:
Sobald der Wasserstoff hergestellt ist, gelangt er liber Rohrleitungen, in Druckgasflaschen oder verfliissigt per Schiff,
zu den unterschiedlichsten Orte zur Endnutzung.

Lagerung:
Wasserstoff wird in Hochdrucktanks, in unterirdischen Hohlen oder als Metallhybrid gelagert, sodass eine stetige
Versorgung auch bei schwankender Nachfrage gegeben ist.

Endnutzung:
Wasserstoff versorgt mehrere Sektoren, einschlieBlich Transport (Brennstoffzellen), Industrie (als Rohstoff) und Energie
(Energieerzeugung) und tragt damit seinen Teil zur Dekarbonisierung in der gesamten Wirtschaft bei.
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GRUNER
VWASSERSTOFF
FUR EINE
NACHHALTIGE
ZUKUNFT

Wasserstoff ist ein sauberenr, flexibler Energietrager, der eine wichtige Rolle
beim Ubergang zu einer kohlenstoffarmen Wirtschaft spielt. Wenn Wasserstoff
mit erneuerbare Energiequellen hergestellt wird, produziert dies keine
Emissionen, weshalb er als griiner Wasserstoff bezeichnet wird. Dadurch

ist er ideal flir die Dekarbonisierung von Sektoren, wo eine Reduzierung

von Emissionen Schwierigkeiten birgt, wie in der Schwerindustrie, dem
Langstreckentransport und der Energiespeicherung.

Indem wir griinen Wasserstoff in unsere Energiesysteme integrieren,
konnen wir die Nachhaltigkeit verbessern, da wir die Abhingigkeit von
fossilen Brennstoffen reduzieren und eine bestindigere Grundlage fiir eine
weltweite, griine Energiewende schaffen.
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HERAUSFORDERUNGEN
DES WASSERSTOFF-
MARKTES UBERWINDEN

SICHERSTELLEN VON KOMPATIBILITAT, SICHERHEIT UND EFFIZIENZ

Der Wasserstoffmarkt steht vor kritischen Herausforderungen, einschlieBlich Problemen mit der Materialkompatibilitat,
wie Versprédung, Sicherheitsrisiken aufgrund von Entflammbarkeit, Risiken durch Leckagen und Unwirtschaftlichkeit

bei der Lagerung und im Distributionssystem. Unsere Lésungen sind dazu ausgelegt diese Hiirden zu liberwinden, indem
wir die Infrastrukturkompatibilitdt erhdhen, fortgeschrittene SicherheitsmaBnahmen implementieren und die Effizienz
und Zuverlassigkeit entlang der ganzen Wasserstoff-Wertschopfungskette erhdhen. Indem wir diese Herausforderungen
in Angriff nehmen, méchten wir einen effizienteren und sichereren Ubergang zu einer wasserstoffbetriebenen Zukunfst
ermoglichen.

@ SICHERHEIT UND UMWELT
@ @ Leckage, Druckgefahren und Wasserstoffversprédung

Eél\/ KOMPATIBILITAT

Priifung, Materialvertréaglichkeit und Zulassungen

EFFIZIENZ

Systemeffizienz, Bestandigkeit und Automatisierung
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BEYOND THE BOND

LOCTITE®-Lésungen wurden entwickelt, um Sicherheit,
Zuverlassigkeit und hohe Leistung zu liefern. Sie bieten
eine sichere Abdichtung selbst bei extremen Driicken
und anspruchsvollsten Bedingungen und unterstiitzen
dadurch unsere Partner dabei, Fortschritte in der
Wasserstoffwirtschaft zu machen.
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LOCTITE.

WASSERSTOFF-
KOMPATIBLE
GEWWINDEDICHTUNGEN

ZUR SICHEREN UND ZUVERLASSIGEN VERHINDERUNG
VON WASSERSTOFFGASLECKAGEN

Die wasserstoffkompatiblen
Gewindedichtungslésungen
von LOCTITE wurden
entwickelt, um den
Herausforderungen von
Wasserstoffumgebungen
sowie hohen Driicken
standzuhalten.

Weiterhin erfiillen Sie die
Anforderungen von KIWA
GASTEC QA AR 214 fur
Beimischungen mit bis zu
100 % Wasserstoffgas.
Zertifizierungen sind in
ausgewihlten Landern
verfligbanr.

L L SRR
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Verlassen Sie sich auf die wasserstoffkompatiblen Gewindedichtungen von LOCTITE®, um eine sichere und
zuverlédssige Abdichtung gegen Wasserstoffgasleckagen zu garantieren und gleichzeitig die Komplexitdt und Kosten
herkdmmlicher Abdichtungsmethoden wie DichtschweiBen, Konus- und Gewindeverschraubungen zu minimieren. Die
wasserstoffkompatiblen Gewindedichtungslésungen von LOCTITE wurden entwickelt, um den Herausforderungen von
Wasserstoffumgebungen standzuhalten. Weiterhin erfiillen Sie die Anforderungen von KIWA GASTEC QA AR 214 fur
Beimischungen mit bis zu 100 % Wasserstoffgas (Zertifizierungen sind in ausgewihlten Lindern verfiigbar).

Die wasserstoffkompatiblen LOCTITE-Gewindedichtungen eigenen sich fiir die Verwendung auf NPT- und BSPT-
Gewindetypen aller Metallarten, einschlieBlich schwer zu dichtendem Edelstahl. Die einfach aufzutragenden
Gewindedichtungen ermdglichen ein einfaches Auftragen wahrend der Montage, zerreilen nicht wie Klebebander oder
schrumpfen wie Dichtungsmassen.

14



Sie erfillen nicht nur die
Leistungsanforderungen von KIWA
GASTEC QA AR 214: einige unserer
Gewindedichtungen wurden ebenfalls
in unabhéngigen Laboren getestet
und hielten dort Wasserstoffdriicken
von bis zu 1.500 bar stand. Sehen Sie
sich die Ergebnisse unten an.

BEYOND THE BOND

© 570

THHEAD SEALANT

TABELLE 1: Ergebnisse des Drucktests

Tests von Henkel: Tests von Henkel:
KIWA-Standard AR 214 mittlerer Druck* hoher Druck**
LOCTITE 55 v 150 psi (10,3 bar)
4 . .

LOCTITE 567 450 psi (31 bar) 7.252 psi (500 bar)
LOCTITE 577 v 450 psi (31 bar) 7.252 psi (500 bar)
LOCTITE 638 v 21.756 psi(1.500 bar)
*Test durchgefiihrt mit einem 1/4“ groBen NPT- und BSPT-Rohrnippel *Test durchgefihrt mit einem 1/4“ groBen NPT-Rohrnippel

Losungen fiir
Gewindedichtungen

LOCTITE 55

LOCTITE 567

LOCTITE 577

LOCTITE 638

Beschreibung

WeiBenr, nicht aushartender Gewindedichtfaden, der eine sofortige Dichtwirkung gegen vollen
Druck bietet. Ermdglicht eine zuverldssige Nachjustierung ohne Leckagen. Ideal fiir BSPT- und
NPT-Rohrgewinde.

WeiBe, hochviskose, anaerob aushirtende Gewindedichtpaste. Bietet eine sofortige
Dichtwirkung gegen niedrige Driicke. Dichtet und sichert Rohrgewinde und Anschlussstiicke
aus Metall ab, ermdglicht aber eine einfache Demontage. Ideal fiir NPT-Rohrgewinde.

Gelbe, hochviskose, anaerob aushirtende Gewindedichtpaste. Bietet eine sofortige
Dichtwirkung gegen niedrige Driicke. Dichtet und sichert Rohrgewinde und Anschlussstiicke
aus Metall ab, ermdglicht aber eine einfache Demontage. Ideal fiir BSPT- und NPT-
Rohrgewinde.

Grinenr, mittelviskoser, anaerob aushirtender Klebstoff/Dichtstoff mit hoher Scherfestigkeit.
Wird in der Regel zur Sicherung von Lagern auf Wellen verwendet, eignet sich aber auch

ideal flir Gewindedichtungen und -sicherungen in Umgebungen mit hohem Druck und/oder
extremen Bedingungen. Ideal fiir BSPT- und NPT-Rohrgewinde.

15
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ERFOLGREICH IM EINSATZ

VERMEIDUNG VORN
WASSERSTOFFLECKAGEN
BEI HOHEN DRUCKEN DANK
HOCHLEISTUNGSFAHIGER,
HOCHFESTER DICHTSTOFFE

SITUATION

Ein flihrender Hersteller von unter Hochdruck
arbeitenden Verarbeitungsanlagen war auf der Suche nach
einem Produkt zum Abdichten von NPT-Anschliissen aus
Edelstahl AlISI 316 mit Durchmessern von 1/4“ und 1/2“

an einem Wasserstoffkompressor, das Druck von bis zu
1.000 bar standhalten muss.

Die bisher getesteten Dichtstoffe entsprachen entweder
den Druckanforderungen nicht oder der Ausharteprozess
war lang und komplex.

DIE LOSUNG VON LOCTITE®

LOCTITE 638 ist ein hochfester Einkomponentenklebstoff,

der bei Raumtemperatur schnell aushirtet und eine hohe E@@r’rf .
Scherfestigkeit gewdhrleistet. 638 ’

LOCTITE 638 wird in der Regel zur Befestigung von _RETAINING COMPOUND
zylindrischen Komponenten, wie Lagern auf Wellen '
oder in Gehdusen, verwendet, eignet sich aber auch
hervorragend fiir Gewindedichtungen und/oder
Schraubensicherungen, die in Umgebungen mit hohem
Druck und/oder unter sonstigen extremen Bedingungen
eingesetzt werden. Der anaerobe Klebstoff hdrtet unter
Luftabschluss zwischen enganliegenden Metallflachen

aus und verhindert selbsténdiges Lésen sowie Leckagen
durch St6Be und Vibrationen. AuBerdem hartet er auf den
meisten Metallen ohne Aktivator oder Primer aus. Das
Produkt bietet hohe Temperaturbestandigkeit und gute
Oltoleranz und toleriert auch geringe Verunreinigungen
von Oberflachen. Das Produkt wurde nach der KIWA
GASTEC QA AR 214 Klasse 8 allein fiir Metallanschliisse als
wassenrstoffkompatibel eingestuft. Zertifizierungen sind in
ausgewahlten Landern verflgbar.

16



VORTEILE
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J

Hohere 2uverlassigkeit
durch hohe Leckagesicherheit

Hohere Produktivitit
und Zeitersparnis durch das schnelle Aushérten
des Klebstoffs

Verbesserte Sicherheit der Endprodukte
durch Verhinderung des Risikos von
Wasserstoffleckagen
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LOCTITE.

WASSERSTOFF-
KOMPATIBLE
LOSUNGEN
Z2UR FLANSCH-
ABDICHTUNG

ZUR SICHEREN UND ZUVERLASSIGEN VERHINDERUNG
VON WASSERSTOFFGASLECKAGEN

Die mit bis zu 41 bar
Druckwasserstoff

von unabhéngigen
Laboren getesteten
wasserstoffkompatiblen
Flanschdichtstoffe von
LOCTITE halten den
Herausforderungen von
Wasserstoffumgebungen
stand und bieten eine
zuverléssige, leckagefreie
Dichtungsleistung.

Verlassen Sie sich auf die wasserstoffkompatiblen Flanschdichtstoffe von LOCTITE®, um eine sichere und zuverlissige
Abdichtung gegen Wasserstoffgasleckagen zwischen starren Metallflanschen zu garantieren und gleichzeitig die mit
herkdmmlichen Dichtungen verbundenen Risiken wie Druckverformung, hohe Kosten und komplexe Lagerhaltung zu
vermeiden.

Die wasserstoffkompatiblen Flanschdichtstoffe von LOCTITE sind fllissig aufzutragene, anaerob aushdrtende
Flussigdichtstoffe, die eine perfekte Abdichtung zwischen eng anliegenden, starren Metallflanschen bieten. Die einfach
anzuwendenden, einkomponentigen Dichtstoffe fiillen alle Liicken und OberflachenunregelmaBigkeiten zwischen den
Flanschflachen aus, die strukturelle Steifigkeit wird erhéht und Mikro- und Gleitbewegungen werden verhindert. Kein
schrumpfen, reiBen oder setzen liber die Zeit.

18



Basierend auf den Tests eines unabhdngigen Labors
erbringen die folgenden wasserstoffkompatiblen
Flanschdichtstoffe von LOCTITE nachweislich eine
zuverléssige, leckagefreie Leistung in Verbindung mit
Wasserstoff. Die Priifung erfolgte an Flanschen mit

erhohter Dichtflache aus Edelstahl 304. Die abgedichteten

Baugruppen wurden mit 100 % Wasserstoffgas unter

Druck gesetzt und unter zwei sequenziellen Bedingungen,

die sich in Druck und Temperatur unterschieden, auf
Druckabfille tiberwacht und getestet. Es wurden
keine nennenswerten Druckabfille festgestellt. Die
Wasserstoffdrucktests erfolgten der Reihe nach bei

41 bar und Umgebungstemperatur fir 18 Stunden und

danach bei 20 bar und 80 °C fiir 6 Stunden.

TABELLE 2: Ergebnisse des Drucktests

Flanschdichtstoffe bei 41 bar und
Umgebungstemperatur fiir 18 Stunden

50

45

Druck (bar)
8 3

@
o

n
o

LOCTITE 574
—e— LOCTITE 518
LOCTITE 510

n
o

N
ol

0 3 6 9 12 15 18
2Zeit (Std.)

Lésungen zur

Flanschabdichtung Beschreibung

Pinkfarbener, hochviskoser, anaerob aushirtender Flanschdichtstoff fiir eng anliegende,
starre Metallflansche. Ideal fiir Oberflachen aus Stahl, Edelstahl und Gusseisen. Dichtspalt bis
0,3 mm. Bietet sofortige Dichtwirkung bei niedrigem Druck. Temperaturbestéindig bis 200 °C.

LOCTITE 510

Rotenr, gelartigenr, semiflexibler, anaerob aushartender Flanschdichtstoff fiir eng anliegende,
starre Metallflansche. Ideal flir Oberfldchen aus Stahl, Edelstahl und Aluminium. Dichtspalt bis
0,3 mm. Bietet sofortige Dichtwirkung bei niedrigem Druck. Temperaturbestéandig bis 150 °C.

LOCTITE 518

Orangener, hochviskoser, anaerob aushértender Flanschdichtstoff fiir eng anliegende, starre
Metallflansche. Ideal fiir Oberflachen aus Stahl, Edelstahl und Gusseisen. Dichtspalt bis
0,3 mm. Bietet sofortige Dichtwirkung bei niedrigem Druck. Temperaturbesténdig bis 150 °C.

LOCTITE 574
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Flanschdichtstoffe bei 20 bar und 80 °C fiir 6 Stunden

Druck (bar)
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BEYOND THE BOND

LOCTITE 574
—o— LOCTITE 518
LOCTITE 510

3 4
2Zeit (Std.)
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LOCTITE.

SCHRAUBEN-
SICHERUNG

ZUR SICHEREN UND ZUVERLASSIGEN VERHINDERUNG
VON WASSERSTOFFGASLECKAGEN

mﬁﬂ' i'.ffi“““m\I-."E'Y.m 1TV i

Ideal zur zuverlédssigen Sicherung von Gewindebefestigungselementen aus
Metall, um ein Losdrehen durch Vibrationen, Temperaturwechseln, StoB-
und anderen Belastungen zu verhindern. Geeignet fiir Pumpen, Ventile,
Kompressoren, Motoren und andere industrielle Gerate.

20



BEYOND THE BOND

] LOCTITE
sagrre [ %57

Lésungen zur
Schraubensicherung

LOCTITE 243

LOCTITE 270

LOCTITE 2400

LOCTITE 2700

Beschreibung

Blaue, mittelfeste Schraubensicherung zum Sichern von Muttern, Schrauben und anderen
metallischen Befestigungselementen mit Gewinden. Verhindert das Losdrehen durch
Vibrationen, kann jedoch mit einem Standardhandwerkzeug ohne Warme fiir eine einfachere
Wartung entfernt werden. Bietet eine zuverlédssige Leistung bei einer Vielzahl von Metallen,
einschlieBlich Edelstahl, Aluminium und beschichteten Oberflachen. Temperaturbestindig bis
180 °C.

Griine, hochfeste Schraubensicherung zum Sichern von Muttern, Schrauben, Bolzen und
anderen metallischen Befestigungselementen mit Gewinden. Zur Verwendung bei Teilen, die
nicht regelméBig demontiert werden miissen. Zur Demontage wird Hitze bendtigt. Bietet eine
zuverlédssige Leistung bei einer Vielzahl von Metallen, einschlieBlich Edelstahl, Aluminium und
beschichteten Oberflachen. Temperaturbestandig bis 180 °C.

Blaue, mittelfeste Schraubensicherung, fiir die keine Gefahrensymbole sowie R- und S-Séatze
erforderlich sind. Verhindert das Losdrehen durch Vibrationen, kann jedoch mit einem
Standardhandwerkzeug ohne Warme fiir eine einfachere Wartung entfernt werden. Bietet
eine zuverlédssige Leistung bei einer Vielzahl von Metallen, einschlieBlich Edelstahl, Aluminium
und beschichteten Oberflachen. Temperaturbestindig bis 150 °C.

Griine, hochfeste Schraubensicherung, fir die keine Gefahrensymbole sowie R- und S-Sitze
erforderlich sind. Zur Verwendung bei Teilen, die nicht regelmaBig gewartet werden
miissen. Zur Demontage wird Hitze bendtigt. Bietet eine zuverlassige Leistung bei einer
Vielzahl von Metallen, einschlieBlich Edelstahl, Aluminium und beschichteten Oberflachen.
Temperaturbestandig bis 150 °C.
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LOCTITE.

OBERFLACHEN-
IVORBEREITUNG

NOTWENDIGER ERSTER SCHRITT FUR
EINE ZUVERLASSIGE ABDICHTUNG

CLEANER /7 REINIGET |

NETTOYANT

Lésung zur
Oberflichen-
vorbereitung

Reiniger
LOCTITE SF 7063

Aktivator
LOCTITE SF 7649

22

REINIGER AKTIVATOREN

Aktivatoren sind die Oberflache
aktivierende Mittel, die dazu dienen,
die Aushartungsgeschwindigkeit

Fir das beste Ergebnis wird
empfohlen die Oberflachen vor
dem Auftrag des Dichtstoffs oder
der Schraubensicherung mit einem von anaeroben Klebstoffen

passenden Reiniger zu reinigen, vor ACrvATon wie Schraubensicherungen,

allem, wenn die Oberflachen sehr &6lig TR Gewindedichtungen und

oder verschmutzt sind. Flanschdichtstoffen zu beschleunigen.
Ideal fiir die Verwendung bei inaktiven
oder passiven Metalloberflachen
oder in kalten Bedingungen, die die
Aushartung verlangsamen kdnnen.

Beschreibung

Lésungsmittelbasierter Universalreiniger, der schnell trocknet und keine Riickstéande auf den
Bauteilen zuriicklésst. Ideal zur Reinigung und Vorbereitung von Oberflachen vor der Verklebung
und Abdichtung. Entfernt die meisten Fette, Ole, Schmierfliissigkeiten, Metallspine und
Feinstpartikel von den Klebeflachen.

Wird zur Erhéhung der Aushéartungsgeschwindigkeit von anaeroben Kleb- und Dichtstoffen von
LOCTITE eingesetzt, ohne dass die Klebefestigkeit zu wesentlich beeintréchtigt wird. Besonders
passend flir passive Metalle, inaktive Oberflachen, groBe Spalten oder eine Montage in kalten
Bedingungen.



FERTIGUNGS-
AUTOMATISIERUNG

UMFASSENDES ANGEBOT AN VERARBEITUNGSGERATEN
UND WELTWEITER SUPPORT

DOSIERUNG

TECHNISCHES KNOW-HOW

ERSTKLASSIGE
SCHULUNGEN

UMFASSENDE
LEISTUNGSPALETTE

PERFEKT AUFEINANDER ABGESTIMMT: KLEBSTOFFE UND EQUIPMENT

—~

KOSTENEINSPARUNG

Weniger Ausschuss und Nacharbeit

2

PRODUKTIVITAT

Hoéherer Durchsatz und bessere Qualitat

Y

NACHHALTIGKEIT

Weniger Abfall und geringerer
Energieverbrauch

TECHNISCHER SUPPORT

Umfassender Support u. a. mit
Prozesseinrichtung, Schulungen und
Problembehebung

R

KOMPLETTLOSUNGEN

Klebstoffe und Equipment komplett kompatibel

&

GESUNDHEITSSCHUTZ

UND ARBEITSSICHERHEIT

Einfachere Handhabung durch automatisierte

Dosierlésungen



LOCTITE.

PERFORMANCE MIT
PERSPEKTIVE -
GEMEINSAM

H.ERE TO PERFORIM
UNDER PRESSURE

FUR NACHHALTIGKEIT ENTWICKELT

Unsere wasserstoffkompatiblen Losungen wurden entwickelt, um Leackagen zu reduzieren, die Lebensdauer des Equip-
ments zu verlangern und den Einfluss auf die Umwelt zu minimieren wahrend gleichzeitig eine langfristige Nachhaltigkeit
bei kritischen Wasserstoffanwendungen unterstiitzt wird.

IN PARTNERSCHAFT MIT IHNEN

Wir arbeiten eng mit Kunden entlang der gesamten Wasserstoff-Wertschépfungskette zusammen, um deren Herausfor-
derungen zu verstehen und maBgeschneiderte Losung zum Dichten und Kleben zu liefern, die Sicherheit und Zuverlassig-
keit erhohen.

INNOVATION IM MITTELPUNKT

Gestlitzt auf jahrzehntelange Erfahrung und modernste Technologie entwickelt sich LOCTITE durchgéangig weiter, um
den anspruchsvollen Anforderungen der sich weiterentwickelnden Wasserstoffindustrie gerecht zu werden.

WELTWEITE EXPERTISE

Mit einem weltweiten Netzwerk an Experten, technischem Support und Schulungen, stellen wir eine kontinuierliche Leis-
tung und einen lokalisierten Service sicher - egal wo unsere Kunden sich befinden.
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IWASSERSTOFFKONPATIBLE
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LOCTITE.

Henkel AG & Co. KGaA

HenkelstraBe 67

D-40589 Dusseldorf

Tel.: (+49) 800 100 3170

E: technischenr.service@henkel.com

wunn.henkel-adhesives.de
wnnw.henkel.de

Henkel AG & Cie. AG

Aeschengraben 29

CH-4051 Basel

Tel.: (+41) 61 825 70 00

E: tcs.acmswitzerland@henkel.com

wnw.henkel-adhesives.ch
wnw.henkel.com

BEYOND THE BOND

Henkel Central Eastern Europe GmbH

ErdbergstraBe 29
A-1030 Wien

Tel.: (+43) 171104 O

E: loctite.at@henkel.com

wnuw.henkel-adhesives.at
wnw.henkel.at

Die hierin enthaltenen Angaben dienen ausschlieBlich Informationszwecken. Fiir Unterstiitzung und
Empfehlungen hinsichtlich der Produktspezifikationen wenden Sie sich bitte an Ihren Henkel-An-
sprechpartner. Sofern nicht anders angegeben, sind alle Marken, die in diesem Druckerzeugnis ver-
wendet werden, Handelsmarken und/oder eingetragene Handelsmarken von Henkel und/oder deren
verbundenen Unternehmen in den USA, in Deutschland und in anderen Léndern. © Henkel AG & Co.
KGaA, 2026

Henkel Adhesive Technologies



