LOCTITE. BEYOND THE BOND
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LOCTITE® AA 3951 et AA 3953 sont les derniéres innova tions E '3: h’: :n‘
de Henkel en matiére de photopolymérisation. Elles ont été g '
testées selon les protocoles Henkel basés sur les normes E

de biocompatibilité ISO-10993. Ces adhésifs conviennent
parfaitement pour I'assemblage d’une variété de dispositifs
meédicaux sou ples.
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TRANSPARENT, ,
LOCTITE® AA 3951 AMBRE CLAIR oul 200 14 mm 3,2 (800 mW/cm?) =5 225 22,9 250 490 NON
TRANSPARENT, "
LOCTITE® AA 3953 AMBRE CLAIR oul 550 1,5 mm 3,2 (800 mW/cm?) =5 225 221 233 193 NON
LOCTITE® AA 3926  TRANSPARENT BRUMEUX oul 5500 2,5 mm 4,5 (1000 mW/cm2) <5 20,1 19 331 143 NON
JAUNE-VERT CLAIR 5 _
LOCTITE® 4314 A BLEU FONCE oul 200 Tmm 5 mm (2100 mW/cm?) 5-30 22 25 17 1550 our*
LOCTITE® 4902 LIQUIBE CLAIR NON 200 N/A N/A 10-30 79 NON MESURE. 155 400 our*
INCOLORE
JAUNE CLAIR, . i
LOCTITE® SI 5056 TRANSPARENT NON 2200 4 mm 4mm (800 mW/cm?) =60 4 >5 >170 NON MESURE. oul

* avec le primaire LOCTITE SF 7701

POLYMERISATION DEPOSE DETECTION APPLICATIONS DE
COLLAGE COMPLEXES

Les adhésifs photopolymérisables Les adhésifs résistants et souples La plupart des adhésifs résistants et
résistants et souples LOCTITE® peuvent LOCTITE® peuvent &tre déposés souples LOCTITE® contiennent des additifs . Ca. . X
N SR o . s N ) X Les plastiques a faible énergie comme le
&tre polymérisés a la lumiére UV ou visible. manuellement ou a I'aide des systémes fluorescents permettant la détection de
. . . . . " e . polyéthyléne, le polypropyléne et le PTFE
Les derniéres unités de polymérisation LOCTITE® semi-automatiques ou I'état non polymérisé ou polymérisé. La N X -
i N . X N I ) sont difficiles a coller, mais les primaires
LED de LOCTITE sont idéales pour la entiérement automatiques. détection peut &tre réalisée au moyen d’une T L.
e X . . . R . N et N LOCTITE® SF combinés aux adhésifs
polymérisation rapide d’une sélection simple lumiére noire ou a l'aide de systémes .
s . L cyanoacrylates permettent une adhésion
d’adhésifs Henkel. de vision.

rapide et fiable sans traitement de surface
complexe.
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Les informations contenues dans cette brochure sont fournies a titre indicatif uniquement. Merci de contacter le support technique Henkel pour plus d’informations et de recommandations
spécifiques sur ces produits. Sauf indication contraire, toutes les marques utilisées dans ce support imprimé sont des marques commerciales et/ou des marques déposées de Henkel et/ou
de ses filiales aux Etats-Unis, en Allemagne et dans le reste du monde. © 2025 Henkel Corporation




