LOCTITE.

Guia del usuario de fijadores de roscas

Lo que necesita saber para lograr ensambles roscados confiables
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Guia de fijadores de roscas de LOCTITE® LOCTITE® — Buscando la mejor manera
T

SUJETADORES ROSCADOS Manera tradicional Manera mejorada
Funciones de un ensamble roscado . . .
) Dispositivos de fijaciéon mecanicos Fijadores de roscas de LOCTITE®
¢Por qué fallan los ensambles roscados? 3 Los dispositivos de fijacién mecanica (por ejemplo, Inventado hace 50 afios por la LOCTITE® Corporation,
arandelas de presion, tuercas de nylon) se inventaron para ahora Henkel Corporation, este método revolucionario
METODOS DE FIJAC|6N resolver el problema comun de aflojamiento que ocurre para fijar y sellar sujetadores roscados con adhesivos
. . L L en la mayoria de los ensambles roscados. Aunque se anaerdbicos liquidos ha logrado aceptacién mundial.
Desventajas de los dispositivos de fijacion 4 inventaron para este propdsito, tienen varios defectos. Apto para una amplia variedad de aplicaciones, desde
¢Por qué utilizar los fijadores de roscas de LOCTITE® 4 componentes electrénicos delicados hasta equipo
Desventajas de los dispositivos de fijacion mecdnica industrial pesado, los fijadores de roscas de LOCTITE®
. e Se aflojan con la vibracion, expansion térmica y/o torque han aumentado dramdticamente la confiabilidad de
SOLUCIONES DE FIJACION DE ROSCAS DE LOCTITE® EcEaEde los ensambles roscados.
¢Coémo funciona un fijador de roscas de LOCTITE®? 5 * No sellan las roscas
+C6mo utilizo el fijador de roscas de LOCTITE®? 5 e Requieren inventario extenso de varias formas y tamafos Beneficios de los fijadores de roscas de
. . e Tienden a oxidarse LOCTITE®
gCuéndO debo utilizar los primers de LOCTITE®? 6 e Fijan las tuercas y pernos para que resistan la
Factores clave para la seleccién de los fijadores de roscas de LOCTITE® 6 HISIFRIE 17 M USER
e Sellan contra la corrosién y fugas
e Reducen los costos de inventario
COMO SELECCIONAR EL FIJADOR DE ROSCAS CORRECTO DE LOCTITE® o Adecuados para todas las formas y tamafos de
Arbol de decisiones 7 SUEEEIES
e Acttian como un lubricante de roscas
o e Mantienen los ajustes criticos del ensamble
INNOVACIONES DE FIJACION DE ROSCAS DE LOCTITE® 9

e No se necesitan ajustes en el torque
o Alta resistencia quimica

TABLA DE PROPIEDADES DE LOS FIJADORES DE ROSCAS DE LOCTITE® 10

Visite https://www.henkeladhesives.com/mx/es.html
para mas informacion sobre los productos y localizacién
de distribuidores
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Pongase en contacto con nosotros para obtener mas informacion sobre LOCTITE® Fijadores
de tornilleria y la gama de soluciones de mantenimiento y reparaciéon de Henkel en Asesoria
Técnica a los teléfonos: +52 (55) 3300-3667 y 800 272-0319 o bien envie un mail a tecnico.
industrialag@henkel.com para cualquier duda adicional.
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SUJETADORES ROSCADOS

Funciones de un ensamble roscado

1. CREA FUERZA DE SUJECION

2. MANTIENE LA FUERZA DE SUJECION

3. PERMITE DESMONTAR

¢Por qué fallan los ensambles roscados?

La fuerza de sujeciéon no se mantiene
Razones por las que los ensambles roscados se aflojan:

A. Holguras: para que el ensamble sea
posible, las tuercas y pernos deben tener
cierta tolerancia, lo que crea holguras entre
las roscas.

Tolerancia de las partes.

Desmontar no siempre es posible

Esta falla sucede porque, en ciertas condiciones,
una tuerca y perno se pueden atascar. Este efecto de

aferramiento es provocado por:

e Corrosion, oxidacion, cuando existe:
v/ Humedad
v/ Altas temperaturas
v Ensamble de diferentes metales
(corrosion galvanica)
e Excoriacion (soldadura por friccién)

B. Vibracion y movimiento de lado
a lado: estas holguras permiten que
las partes se muevan de lado a lado
cuando se exponen a la vibracion.

Vibracién y aflojamiento.

Los ensambles corroidos son dificiles de desmontar..

C. Expansién/contraccion y aflojamiento:

La expansion y contraccion también pueden
causar movimiento de lado a lado. Esto, ademds
de la vibracién, provoca que las partes se aflojen y
finalmente se desensamblen.

El estiramiento del perno mds alld de su limite de elasticidad y la expansion/
contraccién térmica de las partes provocan una falta de rigidez estructural y
relajacion de las piezas.

...Io que puede provocar pernos rotos.
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METODOS DE FIJACION

Desventajas de los dispositivos de fijacion

Arandelas eldsticas

El aumento de la friccion reduce la carga
de fijacion; no garantizan una fijacion de
roscas confiable bajo cargas dindmicas.

Pernos de bridas dentadas o

acanaladas

Evitan que las partes se aflojen por si solas
pero son caros; necesitan superficies mas
grandes para soportar las bridas y pueden
danar las superficies.

Arandelas de lengiieta, pasadores

de chaveta, tuercas almenadas
Métodos caros y tardados que a menudo son
un desafio para alinear sus componentes
adecuadamente (por ejemplo, lengiietas,
chavetas).

Tuercas de nylon

M4ds caras que las tuercas estandar, los
insertos de nylon aumentan la friccién
provocando un torque inadecuado.

¢Por qué utilizar los fijadores de roscas de LOCTITE®?

Beneficios de LOCTITE®

Mejor desempeio

e Ensamble confiable: fijacion contra la vibracion,
impacto y ciclos térmicos - ademads de sellado contra la
corrosion

¢ Facil desmontaje utilizando herramientas manuales
cuando se selecciona una férmula de grado capilar o
medio.

e Supera a los dispositivos de fijacion: mejor retencion
de la carga de sujeciéon en comparacion con todos los
dispositivos de fijacién mecanicos.

Prueba de aflojamiento por vibracion
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Nota: resultados de la prueba de vibracién transversal (mdquina de junkers) que evaltia
la resistencia de los sujetadores al aflojamiento por vibracién.

Ahorros en costos

e Falla: los ensambles roscados confiables reducen los
costosos tiempos de inactividad.

e Inventario: “Un tamano Unico;” universalmente
aplicable para una amplia gama de tamanos de
sujetadores.

e Procesamiento: la facilidad de automatizacion reduce
los costos de montaje y aumenta la produccién.

e Costo del material: menor costo por unidad en
comparacion con la mayoria de los dispositivos de
fijacion.

Costo por aplicacion de fijaciéon
Arandela de

Tamaiio Fijador de roscas@

del resion de LOCTITE®
sujetador - =

3/8" ple ple
5/8" 9¢ 5¢
7/8" 7¢

Nota: los precios de las arandelas se basan en 100 unidades compradas con un distribuidor industrial.
Los precios de LOCTITE® se basan en el precio de una botella de 50 ml y el ntimero de gotas requeridas por
aplicacion.
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SOLUCIONES DE FIJACION DE ROSCAS DE LOCTITE® SOLUCIONES DE FIJACION DE ROSCAS DE LOCTITE®

¢Como funciona un fijador de roscas de LOCTITE® ¢Cudndo debo utilizar imprimadores de LOCTITE®?
& A . *
Rellena las holguras Sella las roscas Aceleran el curado : Ensambles metalicos inactivos
Los fijadores de roscas de LOCTITE® son adhesivos de un solo A 6 AU 60 e R0 Cuando se ensamblan partes metdlicas con
componente que curan en ausencia del aire y en contacto con Otra propiedad de los fijadores de roscas de LOCTITE® es de roscas de Loctite se reduce superficies inactivas, se recomiendan los primers
el metal activo para formar un plastico termofijo resistente. el sellado de roscas. Esta caracteristica es especialmente significativamente al utilizar un de LOCTITE® para asegurar un desempefio adecuado de los fijadores
Rellenan por completo las holguras entre las roscas importante al ensamblar pernos pasantes en un depdsito primer, esto es Util cuando se de roscas de LOCTITE®. Son opcionales para los productos que no
acopladas, haciendo del ensamble un componente unificado de aceite o camisa de refrigeracion, a fin de mantener los ensamblan piezas metdlicas frias, con necesitan primer.
evitando é la larga que se afloje " liquidos sellados adentro y la corrosién afuera. Ejemplos holguras grandes o roscas profundas.
' comunes de esta aplicacién, entre otros, son las cajas de (s:’r":::zei;"‘;“'r‘;::er) Metales activos
engranes y motores de combustion interna. P (BLmERopsional)
. ) Partes chapadas Zinc Acero de Hierro Manganeso
Area de acoplamiento de un 3 iia
perno oxidado al que NO se le e 4 Aluminio anodizado Aluminio puro magne Acero Monel™
fg’g_?rlég fijador de roscas de ‘ Titanio Cadmio IPr:c;)neI“" Zln:)ple Kovar™
Acero inoxidable Magnesio aa obre
Oro Latén

. Acero galvanizado  Oxido negro,
PRIMER LOCTITE® 7649". natural o quimico Bronce

*Los fijadores de roscas de LOCTITE® curan en la ausencia de aire y en la presencia de iones metdlicos. Cuando se ensamblan
partes metdlicas inactivas con bajo contenido de iones metdlicos, se recomienda utilizar primers de LOCTITE® para asegurar el
desemperio adecuado de los fijadores de roscas de LOCTITE®.

Area de acoplamiento de un e .
ZZ??CZZ’;’%‘}Z’Zo‘i’ﬁé‘foiiZife Factores clave para la seleccidn de los fijadores de roscas de LOCTITE®
LOCTITE®.

Fijador de roscas de LOCTITE® entre las roscas acopladas.

Resistencia

» Resistencia baja: ideal para sujetadores de <14” (6 mm). Facil desmontaje utilizando
herramientas manuales.

« Resistencia media: disefiados para remocién con herramientas manuales estandar en
sujetadores de 1/4” a 3/4”".

Fdcil desmontaje con herramientas manuales

(_Co'mo utilizo el ﬁjador de roscas de LOCTITE®? - Resistencia alta: disefados para lograr alta res.istencia en syjetadores de 1/4” a utilizando las formulas de resistencia baja'y media.
. . .. 3/4” (6 mm a 22 mm). Para remover, es necesario calor localizado (550° F/260° C),
Opciones de aplicacion herramientas de mano y desmontar mientras la pieza esta caliente.
Viscosidad
IMPORTANTE:
A fin de lograr un » Férmulas liquidas: montaje comun; ideal para roscas finas y orificios ciegos
desempefio 6ptimo, + Férmulas semisélidas: de bolsillo, ideales para aplicaciones verticales Liquido.

todas las partes deben
estar limpias y sin
contaminantes (por
ejemplo, aceite, grasa). Métodos de aplicacion

» Formula de cinta: de bolsillo; aplicacién controlada; se pueden pre-ensamblar varios
dias antes del montaje

» Aplicacion previa: el fijador de roscas QuickTape® se puede aplicar con anticipacion en

Para orificios pasantes Para orificios ciegos Para ensamble posterior Para aplicaciones aéreas Para aplicaciones previas
los pernos que se van a ensamblar. o
Semisélido.
« Antes del montaje: la mayoria de los fijadores de roscas de LOCTITE® estdn disefiados
Opciones de dispensacion para aplicarse en el momento en que se ensamblan las partes.

» Después del montaje: la formula de grado capilar se puede aplicar en las partes que ya

Para una mdxima conveniencia y productividad, )
han sido ensambladas.

los fijadores de roscas de LOCTITE® se
pueden dispensar utilizando los sistemas de Materiales que se estan ensamblando

dispensacién de LOCTITE®. . L
P » Todos los fijadores de roscas de LOCTITE®: aplicaciones de metal a metal.

v N

e LOCTITE® 425™ Assure™: aplicaciones de plastico a pldstico, de pldstico a metal.

LOCTITE.

250 ml'y 50 ml con boquilla 250 mly 50 ml con bomba Dispensador semiautomdtico integrado de
de tipo ‘jalar y presionar’ de mano de LOCTITE®. LOCTITE®, vdlvula dispensadora y vdlvula

QuickTape®: aplicacion previa.

dispensadora estacionaria.
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COMO SELECCIONAR EL FIJADOR DE ROSCAS CORRECTO DE LOCTITE®

Las partes que se estan ensamblando ¢estan hechas de metal o de plastico?

Ensamble de plastico Ensamble de metal

¢Las partes ya estan ensambladas?

Grado capilar

¢El ensamble esta expuesto a temperaturas extremas?

¢Esta ensamblando sujetadores grandes?

Resistencia alta Alta lubricidad- Negro

Resistencia media

Resistencia baja

Resistencia alta

Producto liquido — Liquido

Producto liquido

Producto liquido de baja viscosidad

LOCTITE® 425™ Fijador de roscas

m Assure LOCTITE® 2047™

etador

mpo de
curado 1.5 min. / 24 hrs. 20 min. / 24 hrs. 1 hr/ 24 hr 90 min. / 24 hrs.
Torg
mmp‘miemn/' 90 / 260 200 / 220
Prevalente Ib/in
- °F (80°C) 300°F (150°C) 450°F (232°C) 300°F (

) -
B |
B /

7 ;NG
@
9

Fijador de roscas LOCTITE® 290™ Fijador de roscas LOCTITE® 272™

Adhesivo instantaneo Fijador de roscas LOCTITE® 290™ - Fijador de roscas LOCTITE® 272™ - Alta Fijador de roscas

LOCTITE® 425™ Resistencia alta / grado capilar / verde temperatura / alta resistencia LOCTITE® 2047™ -
Assure Se recomienda para fijar sujetadores preensamblados, Se recomienda para fijadores de roscas que estan :\‘:ts?sltl::l::gdad / alta

es decir, tornillos de instrumentacion, conectores
eléctricos y tornillos de fijacion. También sella
porosidades en soldaduras y piezas metalicas.

expuestos a temperaturas de hasta 450°F (232°C).
Apto para fijar sujetadores de manera permanente.

Fijador de roscas de

baja resistencia y curado
rapido de superficie para
sujetadores de plastico.
Se puede utilizar como un
agente antimanipulacion
para la cabeza de los
tornillos o aplicar antes o
después del montaje.

Se recomienda para fijadores
de mas de 7/8” (22 mm).
Formulado con mayor
lubricidad para reducir la
friccion y lograr una carga
de sujecion adecuada. Ideal
para fijar los sujetadores
permanentemente.

aTIEMPO DE CURADO (tiempo de fijacion en min./resistencia total en horas). Valor tipico a 70° F (21° C) b Los valores de torque rompimiento/ prevalente en pulgadas-libras (par de rotura/par residual) b1 VALOR
DE DESPRENDIMIENTO C Resistencia a la TEMPERATURA para servicio continuo

¢Que resistencia necesita?
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COMO SELECCIONAR EL FIJADOR DE ROSCAS CORRECTO DE LOCTITE®

IMPORTANTE! Vea la pagina 6
para mas informacion sobre:

= Primers y metales inactivos,

« Resistencia 'y
» Métodos de aplicacion

CONSEJOS UTILES:

 Limpie las partes con Loctite SF 7070
(ODC-Free Cleaner & Degreaser)
antes de la aplicacién del adhesivo.

« Si el fijador de tornilleria se aplicara
a temperaturas inferiores a 40°F
(4.4°C) aplique previamente primer

Loctite SF 7649.

« Las soluciones de limpieza base
agua y los fluidos de corte pueden
dejar una capa protectora sobre la
superficie. Limpie con agua caliente
antes de la aplicacién del fijador
de tornilleria o utilice un producto
tolerante a contaminacién como
Loctite 243 o Loctite 263.

Resistencia baja —
Pirpura

Producto liquido

Fijador de roscas
LOCTITE® 222™

Hasta de %”

Fijador de roscas
LOCTITE® 222™ -
Resistencia baja

Se recomienda para la fijacion
de roscas de resistencia

baja de tornillos de ajuste,
tornillos de cabeza avellanada
y tornillos de fijacion; en
collarines, poleas, porta
herramientas y controladores.
También para metales de baja
resistencia, como el aluminio o
latén. Disponible en la version
LOCTITE® 222MS™ que cuenta
con la especificacion militar
(S-46163A) Tipo Il, Grado M.
NSF P1.

Resistencia media — Azul

Producto liquido

Fijador de roscas
LOCTITE® 243™

W a %

Fijador de roscas
LOCTITE® 243™ -
Resistencia media/ sin
primer

Versdtil fijador de roscas liquido
de resistencia media. Fija y
sella de manera confiable
sujetadores metalicos de hasta
34 (19 mm). Disefiado para
curar consistentemente en una
variedad de metales, a pesar de
contaminantes menores en las
superficies. Funciona en acero,
acero inoxidable y la mayoria
de los sujetadores chapados.
Tolera liquidos de lubricacion
de roscas, anticorrosion y de
proteccion. Especificado para
360° F (180° C).

Producto en cinta

Fijador de roscas
LOCTITE® QuickTape® 249™

%" a %"

Fijador de roscas
en cinta LOCTITE®
QuickTape® 249™

El tnico fijador de roscas

en forma de cinta. Este
revolucionario adhesivo de
fijacion de roscas de resistencia
media se puede retirar con
herramientas manuales y ofrece
la misma confiabilidad que los
liquidos de fijacion de roscas de
grado removible tradicionales
de LOCTITE®. Un paquete
conveniente y duradero que es
imprescindible para cada caja
de herramientas. LOCTITE®
QuickTape®249™ es facil

de aplicar y se puede aplicar
previamente para hacer el
ensamble después.

Producto semisélido

Fijador de roscas en barra
LOCTITE® 248™

% a %’

Fijador de roscas en
barra LOCTITE® 248™ -
Resistencia media/ sin
primer

La forma en barra semisolida
es conveniente, portatil y
excelente para las aplicaciones
de alcance dificil. Fijador de
roscas de uso general para
sujetadores entre 1/4”y 3/4”
(6 mm a 19 mm). La nueva
formula se adhiere a través
de los contaminantes y cura
en el metal sin necesidad de
primer. Se puede remover con
herramientas manuales.

Resistencia alta - Rojo

Producto liquido

Fijador de roscas
LOCTITE® 263™

20 min / 24 hrs 10 min. / 24 hrs. 30 min. / 24 hrs. 5 min./ 24 hrs. 10 min. / 24 hrs.

Fijador de roscas
LOCTITE® 263™ -
Resistencia alta/ sin
primer

Versétil fijador de roscas
liquido de resistencia alta. Fija
y sella de manera confiable
sujetadores metdlicos de
hasta 17 (25 mm). Disefiado
para curar en una variedad

de metales, a pesar de
contaminantes menores en las
superficies. Funciona en acero,
acero inoxidable y la mayoria
de los sujetadores chapados.
Tolera liquidos de lubricacion
de roscas, anticorrosion y de
proteccion. Especificado para
360° F (180° C). Se requiere
calor para su remocion.

Producto semisélido

Fijador de roscas en barra
LOCTITE® RD HS TL BARRA

hasta 3%”

5 min. / 24 hrs.

Fijador de roscas en
barra LOCTITE® RD HS TL
BARRA Resistencia alta

La forma en barra semisélida
es conveniente, portatil y
excelente para las aplicaciones
de alcance dificil. Su alta
resistencia la hace conveniente
para las aplicaciones de
trabajo pesado de sujetadores
roscados de hasta 3/4”

(19 mm). La nueva férmula

se adhiere a través de los
contaminantes y se cura en el
metal. Se requiere calor para
su remocion.
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INNOVACIONES DE FIJACION DE ROSCAS DE LOCTITE®

TABLA DE PROPIEDADES DE LOS FIJADORES DE ROSCAS DE LOCTITE®

: NUMERO
. . . _ FA[?J:\?EES CARAG(';I'LE:‘II:TIGAS PRODUCTO DE
Productos que no necesitan primer - Velocidad y desempeno ARTIGULO
Fijadores de roscas LOCTITE® 243™ de resistencia media y LOCTITE® 263™ de - P
. . a
resistencia alta § 5 Sujetadores - e | elncemmm Pirpura Tornillos pequefios 1200/5000 53/30 -54°Ca | Fijacion—20 min. VA
Los fijadores de roscas LOCTITE® 243" de resistencia media y 263™ de resistencia alta ofrecen Z2a pequefios de menos de %4* tixolropico 149°C | Total-24hrs.
w
todas las propiedades de desempefio que los productos originales LOCTITE® 242 y 262", y aln = @D
mads, a fin de satisfacer los entornos industriales siempre cambiantes y exigentes de hoy en dia o F——
y del manana. Estas férmulas ofrecen: Uso general/sin | 1329467 | Botella de 50 m il Pernos de 4" a %", sin 1300/3000 A0 54°C | Fijacion—10 min. NSF*/ANSI 61,
~ g © ® w primer 243 1329505 | Botella de 250 ml primer, resistencia media tixotropico a183°C Total — 24 hrs. registrado en CFIA
» Desempeno a alta temperatura para resistir temperaturas de hasta 360° F (182° C) 2 1330255 | Cépsula de 0.5 ml
. . . . o
e Curado mejorado en superficies contaminadas con aceite =
. . . .. . . . = Cinta de uso QuickTape® o Resistencia removible, /4" a > A -54°C Fijacion — 30 min.
« Curado sin primer, incluso en superficies inactivas como el acero inoxidable = general | 240 TS | Rl dsEs fa 7 il Ginta AT 14950 | Total—24 s G
=
w
=
o rge . ope . . 7]
Productos semisolidos y en cinta - Versatilidad y limpieza 2 | oo misin Pamos e a3, apacitn st | Fginosmin
de uso general | 248" 462476 | Barade19¢g Azul sup(;rllcoarn,Z:rre;z(:]|rii|[cn|Lers de Semisolido 266"/36 2149°C Total - 24 hrs. CFIA
Barra LOCTITE® 248™ de resistencia media TR
c o Z o c o q Q 13305 apsula de 0.5 m
Sin ensuciar, facil de aplicar y de bolsillo. Ideal para las aplicaciones Uso general/sin j 1330583 | Botollace 10 mi 56°Fa | Fijcien— 10 min
superiores y de aplicacién previa. Férmula mejorada para brindar primer | 2637 jS2ets | Doteladeoml | Rolo ) Sinprimen esistencizala | - 400/600 2020 | g3ec | Totl-2ahrs. | NSTTM/ANSIGT, CFIA
propiedades de desempefio mejoradas, como los productos @ 1330334 | Botella de 1 litro
avanzados LOCTITE® 243"y 263™: Hasta pernos de %
« Curado mejorado en superficies contaminadas con aceite ":;’:s?;::g'r:'f LOCTTERRD | 511537 | Barae9 Rojo | aplicacion superior,reas | Semisolido airgs | SpCe | FladinSmin CFIA
q g 3 g a a dificiles de al :
« Curado sin primer, incluso en superficies inactivas como el el de lcatzar
acero inoxidable
= Alta temperatura | g7 232548 | Botellade 10 ml Rojo HpllEBOES i 9500 2020 | ACa | i CFIA
E P 212 @ J temperatura 233°C Total —24 hrs.
. . . ™ <
Cinta fijadora de roscas LOCTITE® QuickTape® 249 ]
w
=
El primer fijador de roscas en una conveniente forma de cinta. Facil @ 549 ealtin =G 5 i
P R o . ) b & Pernos grandes | 277~ ) | GBI Rojo Pernos grandes de > 7/8" 7000 275/275 a0 | REsn=Emn, | M-S ma s
de usar sin ensuciar ni desperd|C|ar LOCTITE® QU|ckTape® 249" 88449 | Botella de 250 ml 149°C Total — 24 frs. existentes, ASTM D-5363
ofrece el mismo desempefio confiable que los liquidos y barras
fijadores de roscas tradicionales de LOCTITE® de resistencia media. Permos grandes do Pernos grandes de> 78" La | 00000 54°Ca | Fijacidn— 90 min
Se puede incluso aplicar previamente para ensamblar después. iEs alta lubricidad | 2047" TEEY | EdElipaBem g f;‘{g;“(fer'g&?:ﬁlgne:gggu“a"dz fixotr6pico AL 149°C | Totel - 24 . 7
IMPRESCINDIBLE en cada caja de herramientas!
A o MIL-5-46163A para los disefios
Resistencia media/alta. o Lo ) . .
Uso general 200™ 1608643 | Botella de 50 ml Verde Grado capilar para partes 25/55 90/260 _1529503 F‘?{;ﬁ[}ﬁgm e><|sle,r\1‘tse?ﬂ%\\/|5/£k/lsl‘)é51363 '
bladas. ' :
= . . @ preensam NSFTM P1, CFIA
Productos de alta temperatura - Desempeno y conveniencia
. ) L . o - . MIL-S-46163A para los disefios
.o ™ . . Sujetadores . . Resistencia baja, tornillo 1200/5000 -54°C Fijacion — 10 min. f o
Fijador de roscas LOCTITE® 272" de alta temperatura y resistencia alta pequeiios | 222MS 1608632 | BotelladeS0ml | Plrpura | o eios de menos de * | tixotropico IRl aUPC | Toal-oatrs | OOSERES AIMD 805
Disefnado para la fijacién y el sellado permanentes de montajes de los
HPRp H =< MIL-S-46163A para los disefios
componentes roscados, soporta la exposiciéon continua a temperaturas de = PN 490180 | Botella de 10 ml R T T Ee— o | e e
hasta 450°F (230° C). Para remover el fijador de roscas LOCTITE® 272" de g removible | 242° Tt |pueladesm | Al de 4’ a %" fixoliopico TIOM3 | a1a9°C | Tolal—24his. | NSFTM P, ABSSM CFIANSE
. . . . o o = TM /ANS 61
alta temperatura y resistencia requiere calor por arriba de 650° F (340° C) y =
desmontar cuando todavia estd caliente. 3 487231 | Tubo 6 m .
£ Resistancia afta | arom 490181 | Botella de 10 mi boio | Resistenciaalte, pernos de | 1800/5000 189075 54°C | Fijacion—10 min. Mé;g;f;fi\"sﬁ;fd?;‘ggfTOS
& 262 1610077 | Botella de 50 ml ) hasta %" tixotropico a149°C | Total—24hrs AT SRR
& 1611345 | Botella de 250 ml ' ’
. o o . . . ) MIL-S-46163A para los disefios
Producto para sujetadores grandes — Alta lubricidad v resistencia | 270894 | Botellade 50 . Resistenciaalta para 54°C | Fiacion-10min. | exisentes. ASTM D-5363",
P J 8 y pescsdatbalzi o7 88441 | Botella de 250l i e 2 20275 | a14g°C | Total— 24 hrs. UL TM Clasificado para
EE.UU.,CFIA

Sujetador de roscas LOCTITE® 2047", alta lubricidad y resistencia
Disefiado para aplicaciones en sujetadores de mds de 7/8” (22 mm) de didmetro, este
fijador de roscas y su férmula con mayor lubricidad permiten lograr una carga de sujecion
adecuada al reducir la friccion. Ademas, su propiedad de alta resistencia asegura que

la carga de sujecion se mantenga cuando se expone a vibracién. Los fijadores de roscas

PRODUCTO

*Valor de desprendimiento tVea la ficha técnica para la medicion de la prueba de eje y velocidad

Tabla de propiedades de los primers de LOCTITE®

**Para nuevos disefi

@ P de primera

1Sujetadores de acero M10 y/o de 3/8x 16 (& Disponibilidad mundial

NUM. DE ARTICULO

estandar pueden no tener suficiente lubricidad en sujetadores grandes para lograr la
madxima carga de sujecion.

30a70
segundos

MIL-S-22473E para los disefos existentes, ASTM D-5363 para los

™ 209715 Lata de aerosol de 4.5 0z. peso neto - .
EOCIES e 135284 Wiyt WES nuevos disefios, NSFTM/ANSI 61, NSFTM P1, CFIA

Lata de 1 galén

BASE DE
SOLVENTE
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https://www.henkel-adhesives.com/mx/es/productos/adhesivos-industriales/fijadores-de-roscas.html
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