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Evropské technické posouzeni je vydané subjektem pro technické posuzovani v jeho oficialnim jazyce.
Preklady tohoto Evropského technického posouzeni do jinych jazyk( museji piné odpovidat originalu
vydaného dokumentu a museji byt jako takové identifikované.

Pfedani tohoto Evropského technického posouzeni, v€éetné pfenosu elektronickymi prostfedky, musi byt
uplné. Dil¢i reprodukce smi byt provedena jen s pisemnym souhlasem vydavajiciho subjektu pro technické
posuzovani. Kazda dil¢i reprodukce musi byt jako takova oznacCena.

Toto Evropské technické posouzeni muze byt stazeno subjektem pro technické posuzovani, zvlasté ve
shodé s informaci komise v souladu s ¢lankem 25(3) nafizeni (EU) €. 305/2011.
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Specificka cast

1

3.1

3.2

Z71648.22

Technicky popis vyrobku

Pfedmétem tohoto Evropského technického posouzeni je dodate€né instalovany spoj, provedeny
kotvenim nebo spojem s pfesahem, pomoci ty€i z armovaci oceli na stavajicich konstrukcich,
vytvofenych z betonu normalni hmotnosti s pomoci "Injektazniho systému Henkel CF 920 pro
spojovani armovaci oceli“ v souladu s pfedpisy pro stavby z vyztuZzeného betonu.

Pro spoje armovaci oceli se pouzivaji ty¢e z armovaci oceli o priméru ¢ od 8 do 32 mm nebo
napinaci kotvy ZA o rozméru od M12 do M24 podle pfilohy A a injektazni malta CF 920. Armovaci
ocel se zasune do vyvrtané diry, naplnéného injektazni maltou a ukotvi spojem mezi armovaci
oceli, injektazni maltou a betonem.

Popis vyrobku je uveden v pfiloze A.
Specifikace uréeného pouziti v souladu s platnym dokumentem evropského posouzeni

Vlastnosti uvedené v &asti 3 jsou platné jen pokud spoj armovaci oceli je pouzit v souladu se
specifikacemi a podminkami, uvedenymi v pfiloze B.

Metody ovéfeni a posouzeni, na kterych je toto Evropské technické posouzeni zaloZeno, vedou
k predpokladu provozni Zivotnosti spoje armovaci oceli minimalng 50 let. Udaje o provozni
zivotnosti neni mozno interpretovat jako zaruku poskytovanou vyrobcem, ale jen jako prostfedek
pro volbu spravného vyrobku s ohledem na oekavanou rozumnou provozni zivotnost dila.

Vlastnosti vyrobku a odkazy na metody, pouzité k jejich posouzeni

Mechanicka pevnost a stalost (BWR 1)

Podstatné charakteristiky Vlastnost

Charakteristicka pevnost pfi statickém a kvazi-statickém Viz pfiloha C 1

zatizeni

Charakteristicka pevnost pfi seismickém zatiZzeni Nebyla hodnocena Zadna
vlastnost

Bezpeénost v piipadé pozaru (BWR 2)

Podstatné charakteristiky Vlastnost
Reakce na oheri Trida A1
Odolnost proti ohni Viz pfilohaC2aC 3

Pouzity systém posuzovani a ovéfovani stalosti vlastnosti (AVCP), s odkazem na jeho
zakonny podklad

V souladu s dokumentem Evropského posouzeni EAD €. 330087-01-0601, je platnym evropskym
pravnim podkladem: [96/582/EC].

Systém, ktery je nutno pouzit je (Systémy, které je nutno pouzit jsou): 1

8.06.01-178/22
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5 Technické podrobnosti pro provadéni systému AVCP, predpokladané v platném
dokumentu Evropského posouzeni

Technické podrobnosti, nutné pro provadéni systému AVCP jsou zaloZeny na planu kontrol,
uloZzeném u Némeckého institutu pro stavebni techniku.

Vydani Berlin 29. ervence 2022 u Némeckého institutu pro stavebni techniku

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock Zplnomocnény zastupce:
Vedouci oddéleni Baderschneider

Z71648.22 8.06.01-178/22
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Montaz dodatecné instalované
armovaci oceli

Obr. A1: Spoj s pfesahem pro spojeni
desek a nosnikd armovaci oceli

Obr. A3: Koncové ukotveni desek nebo
nosnikl (navrzené napftiklad jako jednoduse
podepiené)

—7 Ibd T

Obr. A5: Ukotveni vyztuze pro zachyceni pusobici
tahové sily
2 loa

tahové zatizeni

747 obdlka
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Obr. A2: Spoj s pfesahem na zakladu stény
nebo sloupu, s armovaci oceli zatizenou tahem

Obr. A4: Spojeni armovaci oceli dild, zatizenych
primarné tlakem

Poznamka k obr. A1 az A5:

Na obrazcich neni zakreslena Zzadna pfi¢na
vyztuz, pfi¢na vyztuz musi splfiovat EN 1992-1-
1:2004+AC:2010.

PFiprava spojli podle pfilohy B 2

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli
Priloha A 1
Popis vyrobku
Instalovany stav a pfiklady pouziti armovaci oceli
771650.22 8.06.01-178/22




Elektronicka kopie ETA z DIBt: ETA-13/0428

Strana 6 Evropského technického posouzeni
ETA-13/0428 z 29. €ervence 2022

Preklad do angli¢tiny provedeny v DIBt

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Instalace napinaci kotvy ZA

Obr. A6: Ukotveni sloupu k zakladu pomoci napinaci kotvy ZA

- -
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Sroubem.

Napinaci kotva ZA (jen tah)

Stavajici tfmen / vyztuz pro pfesah
(spoj s pfesahem)

Smykova zarazka (nebo spojovaci dil
zatizeny smykem)

Ovalny otvor s osou ve sméru smykové
sily

Obr. A7: Ukotveni sloupkd zabradli nebo krakorcovych dild budovy napinaci kotvou ZA a kotevnim

Napinaci kotva ZA (jen tah)

Stavajici tfrmen / vyztuz pro pfesah
(spoj s pfesahem)

Kotevni Sroub (nebo smykova zarazka
zatizena smykem)

Ovalny otvor s osou ve sméru smykové
sily

Poznamka k obr. A6 a A7: na obrazcich neni zakreslena zadna pfi¢na vyztuz, pficna vyztuz musi
splfiovat EN 1992-1-1:2004+AC:2010. Napinaci kotva smi byt pouzita jen pro axialni tahovou silu.
Tahova sila musi byt pfenasena pomoci lab do stavajici vyztuze budovy. Pfenos smykové sily musi byt
zajistén vhodnymi opatfenimi, napfiklad pomoci smykovych zarazek nebo kotev s Evropskym
technickym posouzenim (ETA). VSeobecné konstrukéni zasady viz pfiloha B 3.

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

Popis vyrobku Piloha A 2
Instalovany stav a pfiklady pouZiti napinacich kotev ZA
271650.22 8.06.01-178/22
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Systém kartusi

Koaxialni kartuse i
y Potisk:
150 ml, 280 ml, 300 ml az CF920

333 mla 380 ml az 420 ml Navod k pouziti a bezpe€nostni pokyny,
skladovatelnost, Cislo davky, informace o vyrobci,
informace o mnozstvi

Side-by-Side

kartuse:

235 ml, 345 ml az 360

ml a 825 ml Potisk:
CF920
Navod k pouZiti a bezpe€nostni pokyny,
skladovatelnost, Cislo davky, informace o vyrobci,
informace o mnozstvi

Tubova kartuse: Potisk:

165 ml a 300 ml CF920

Navod k pouZziti a bezpeénostni pokyny,
skladovatelnost, Cislo davky, informace o vyrobci,
informace o mnozstvi

Staticky smésovac SM-14W

<
S

AN OO

Pistova zatka VS a nastavec smésovace VL

oo |

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

Priloha A 3
Popis vyrobku
Injektazni systém

Z71650.22 8.06.01-178/22
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Ty€ z armovaci oceli: 8 az 32

Tabulka A1: Materialy armovaci oceli

et

* Minimalni hodnota pouzité Zebrované ¢asti fr min podle EN 1992-1-1:2004+AC:2010
* VyS8ka zeber tyCe musi byt v rozsahu 0,05 ¢ < h., < 0,07 ¢
(¢: jmenovity pramér ty€e; hip: vySka Zeber tyce)

Oznaceni

Material

Armovaci ocel EN 1992-1-1:2004+AC:2010,
pfiloha C

TyCe a rozvinuté tyée B nebo C

fyk a k podle NDP nebo NCI EN 1992-1 -1/NA

fuk = fuc = K"y

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

Popis vyrobku
Specifikace armovaci oceli

Priloha A 4

Z71650.22

8.06.01-178/22
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<

ZA

12

A4
HCR

. . 12 A4
Oznaceni: napf. @

Napinaci kotva: ZA-M12 az ZA-M24

Znacka vyrobce

Obchodni nazev
Primér / zavit tyce
Pro nerez ocel A4
Pro ocel vysoce
odolnou proti korozi -

® @

\

ly

T ST

’ lo

tix

e,ges

Popis vyrobku

Specifikace napinacich kotev ZA

Tabulka A2: Materialy napinacich kotev ZA
Dil |Oznaceni Material
ZA vz ZA A4 ZA HCR

M12 | M16 | M20 | M24 | M12 | M16 | M20 | M24 | M12 | M16 | M20 | M24

1 Ty¢ zarmovaci  |Tfida B podle NDP nebo NCI EN 1992-1-1/NA
oceli fuk = fix = K*fyk
fx [N/mm?] 500 500 500

Ocel, zinkovana podle EN Nerez ocel, 1.4362, 1.4401, |Ocel vysoce odolna proti
2 Zavitova ty¢ ISO 683-4:2018 nebo EN 1.4404, 1.4571, EN 10088- |korozi, 1.4529, 1.4565, EN

10263:2001 1:2014 10088-1:2014
3 Podlozka Ocel, zinkovana podle EN  |Nerez ocel, 1.4362, 1.4401, |Ocel vysoce odolna proti

- ISO 683-4:2018 nebo EN 1.4404, 1.4571, EN 10088- |korozi, 1.4529, 1.4565, EN

4 Matice 10263:2001 1:2014 10088-1:2014
Tabulka A3: Rozméry a montazni parametry
Rozmér ZA-M12 ZA-M16 ZA-M20 ZA-M24
Primér zavitové tyCe ds [mm] 12 16 20 24
Primér tyCe z armovaci oceli |¢ [mm] 12 16 20 25
Primér vrtané diry do [mm] 16 20 25 32
Pramér diry s vuli v upevnéni |ds [mm] 14 18 22 26
Rozmér klice SW [mm] 19 24 30 36
Upinaci plocha As [mm?] 84 157 245 353
Efektivni hloubka zapusténi v [mm] podle statického vypoctu
Délka povlakovaného |le [mm] > 20 > 20 > 20 > 20
lepeného
Zavitu A4/HCR =100 =100 =100 =100
Minimalni tloustka upevnéni  [min tsx [mm] 5 5 5 5
Maximalni tloustka upevnéni |max tsx [mm] 3000 3000 3000 3000
Maximalni montazni moment [max Tinst |[NmM] 50 100 150 150
Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli Priloha A 5

Z71650.22

8.06.01-178/22
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Specifikace uréeného pouziti

Kotvy pro: Provozni Zivotnost 50 let | Provozni zivotnost 100 let
HD: pfiklepové vrtani staticka a kvazi- @8 az @ 32 Nebyla hodnocena zadna

HDB: pfiklepové vrtani s staticka zatizeni ZA-M12 to ZA-M24 vlastnost
dutym vrtakem . .| Nebyla hodnocena zadna | Nebyla hodnocena zadna

CD: pneumatické vrtani seismické pusobeni vlastnost vlastnost
. . @ 8azw@ 32 Nebyla hodnocena zadna

Vystaveni ohni ZA-M12 to ZA-M24 viastnost

Rozsah teplot: -40°Caz+80°C

(maximalni dlouhodoba teplota +50 °C a maximalni kratkodoba teplota +80 °C)

Nosné materialy:

VyztuZeny a nevyztuzeny beton normalni hmotnosti podle EN 206:2013 + A1:2016.

Pevnostni tfidy C12/15 az C50/60 podle EN 206:2013 + A1:2016.

Maximalni obsah chloridu 0,40 % (CL 0.40) v poméru k obsahu cementu podle EN 206:2013+ A1:2016.
Nekarbonizovany beton

Poznamka: v pfipadé karbonizovaného povrchu stavajici betonové stavby je nutno karbonizovanou vrstvu pred
instalaci nové armovaci oceli odstranit v prostoru dodate¢né instalovaného spoje s armovaci oceli na ploSe o
praméru ¢ + 60 mm.

Hloubka odstranéni betonu musi byt minimalné vrstva betonu podle EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

VySe uvedeny postup je mozno vypustit, pokud ¢asti stavby jsou nové a nekarbonizované a pokud

¢asti budovy jsou v suchém stavu.

Podminky pouziti (okolni podminky) s napinacimi kotvami ZA:

- Stavby se suchymi vnitfnimi podminkami (vSechny materialy).

- ZavSech ostatnich podminek podle EN 1993-1 -4:2006+A1:2015 podle antikorozni tfidy:
o Nerez ocel Stahl A4 podle pfilohy A 4, tabulka A1: CRC llI
e Ocel s vysokou odolnosti proti korozi HCR podle pfilohy A 4, tabulka A1: CRC V

Konstrukce:

- Navrh kotev provadi technik se zkuSenostmi s kotevnimi a betonarskymi pracemi.

- Ovéfitelné vypodlty a vykresy museji byt vypracované pfi respektovani pfenasenych sil.

- Konstrukce podle EN 1992-1 -1:2004+AC:2010, EN 1992-1-2:2004+AC:2008 a pfilohaB 2 a B 3.

- Skute¢nou polohu vyztuze ve stavajici konstrukci je nutno urcit na zakladé stavebni dokumentace a vzit v Uvahu
pfi navrhu.

Instalace:

- Suchy nebo mokry beton. Instalace se nesmi provadét v zaplavenych dirach.

- Instalace nad hlavou je povolena.

- Vrtani dér priklepovym vrtakem (HD), dutym vrtakem (HDB) nebo pneumatické vrtani (CD).

- Instalaci nasledné montovanych ty¢i z armovaci oceli nebo napinacich kotev sméji provadét jen odpovidajicim
zpusobem vysSkoleni pracovnici pod dohledem na misté montaze; podminky, za kterych miize byt instalujici
osoba povazovana za vhodné vyskolenou, a podminky dohledu na misté zaviseji na ¢lenském staté, ve kterém
se instalace provadi.

- Zkontrolujte umisténi stavajicich armovacich ty&i (pokud poloha stavajicich armovacich ty&i neni znama, je nutno
ji zjistit detektorem armovacich ty&i vhodnym k tomuto G&elu a na zakladé stavebni dokumentace a pak musi byt
vyznacena na dilu stavby, ur€eném pro spoj s pfesahem).

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

. iee Priloha B1
Uréené pouziti
Specifikace

Z71650.22
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- Je mozno pfenaset jen tahové sily v ose armovaci oceli.

1992-1 -1:2004+AC:2010.

Obr. B1: VSeobecné konstrukéni zasady pro dodatecné instalované ty¢e z armovaci oceli

- Pfenos smykovych sil mezi novym betonem a stavajici stavbou smi byt navrzen dodatecné podle EN

- Spoje pro betonaz museji byt zdrsnéné minimalné tak, aby vyCnivalo kamenivo.
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) Pokud volna vzdalenost mezi tyéemi s pfesahem je vétsi nez 4 ¢
o rozdil mezi volnou vzdalenosti tyCi a 4 ¢.

Pro obr. B1 plati nasleduijici:

, pak je nutno délku pfesahu zvétsit

c vrstva betonu nad dodate¢né namontovanou armovaci oceli

C1 vrstva betonu nad koncovou plochou stavajici armovaci oceli

Crin minimalni vrstva betonu podle tabulky B1 a podle EN 1992-1 -1:2004+AC:2010, ¢ast 4.4.1.2
¢ prumér dodate¢né namontované armovaci oceli

lo délka pfesahu podle EN 1992-1-1:2004+AC:2010, ¢ast 8.7.3

Iy efektivni hloubka zapusténi, = Ip + ¢4

do jmenovity pradmér vrtaku, viz pfiloha B 5

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

Uréené pouziti
VSeobecné konstrukéni zasady pro dodate¢né instalované tyce z
armovaci oceli

Priloha B 2

Z71650.22

8.06.01-178/22
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Obr. B2: VSeobecné konstrukéni zasady pro napinaci kotvy ZA

- Délka zalepeného zavitu nesmi byt povazovana za ukotveni.

- Napinaci kotva ZA smi pfenaSet jen tahové sily ve sméru osy tyce.

- Tahova sila musi byt pfenasena spojem s pfesahem na ocelovou vyztuz v dilu budovy.

- Prenos smykovych sil musi byt zajiStén odpovidajicimi dodate&nymi opatfenimi, napfiklad smykovymi zarazkami
nebo kotvami s Evropskym technickym posouzenim.

-V kotevni desce museji byt otvory pro napinaci kotvy vytvorené jako ovalné diry s osou ve sméru smykové sily.

Hrana dilu - p—

C 2 Cmin

TEECRNRRRNNY
i | PSS I I T AT T ZI A |
|

i rrrrrrrrrrrrs

E

Napinaci kotva ZA

) Pokud volna vzdalenost mezi ty¢emi s presahem je vétsi nez 4 ¢, pak je nutno délku presahu zvétsit
o rozdil mezi volnou vzdalenosti tyCi a 4 ¢.

Pro obr. B2 plati nasleduijici:

c vrstva betonu nad napinaci kotvou ZA

C1 vrstva betonu nad koncovou plochou stavajici armovaci oceli

o minimalni vrstva betonu podle tabulky B1 a podle EN 1992-1 -1:2004+AC:2010, ¢ast 4.4.1.2
¢ prumér napinaci kotvy

lo délka pfesahu podle EN 1992-1-1:2004+AC:2010, ¢ast 8.7.3

Iy efektivni hloubka zapusténi

le délka zalepeného zavitu

le,ges  celkova hloubka zapusténi, = o+ c2

do jmenovity pradmér vrtaku, viz pfiloha B 5

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli
Priloha B 3

Uréené pouziti
VSeobecné konstrukéni zasady pro napinaci kotvy ZA
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Tabulka B1: Minimalni vrstva betonu cmin! nad dodateéné instalovanou armovaci
oceli a napinaci kotvou ZA v zavislosti na zptisobu vrtani

Metoda vrtani Primér | Bez vrtaciho piipravku S vrtacim pfipravkem
armovaci oceli
Priklepové vrtani (HD) | <25mm [30mm+0,06el,>2¢ [30mm+0,02¢1,>=2¢ — Vrtaci pfipravek
Pfiklepové vrtani s
dutym vrtakem (HDB) 225mm  [40mm+0,06elk>2¢ [40mm+0,02¢22¢ u:_‘:qu][
Pneumatické <25 mm 50 mm + 0,08 ol 50 mm + 0,02 ol
vrtani (CD) >25mm (60 mm+0,08¢L>2¢ |60mm+0,02ek220

Tabulka B2:

1) viz priloha B 2, obr. B1 a prfiloha B 3, obr. B2
Poznamka: minimalni stafi vrstvy betonu. Je nutno dodrzet EN 1992-1-1:2004+ AC:2010.

Davkovaci pistole

Typ / rozmér kartuse

Ru¢ni pistole

Pneumaticka pistole

Koaxialni kartuse a tuby
150, 165, 280, 300 az
333 ml

napfiklad ty

p H297 / H244C

- e

napfiklad typ TS 492 X

420 ml

Koaxialni kartuSe 380 az

e

napfiklad typ CCM
380/10

napfiklad typ H 285 nebo
H244C

=y

napfiklad typ TS 485 LX

Side-by-Side kartuse
235, 345 ml

. h
napfiklad typ CBM
330A

napfiklad typ H 260

-

napfiklad typ TS 477 LX

Side-by-Side kartuse

—

825 ml
napfiklad typ TS 498X
VSechny kartuSe je mozno vytlaCovat i bateriovou pistoli.
Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli
Uréené pouziti Priloha B 4
Minimalni vrstva betonu
Davkovaci pistole
271650.22 8.06.01-178/22
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Tabulka B3:Kartace, pistové zatky, max. hloubka ukotveni a nastavce smésovacu,
systém dutych vrtakt (HDB), priklepové (HD) a pneumatické (CD) vrtani

Kartuse: vSechny rozméry Kartuse: 825 mi
¢ @ vrtaku d db, min . . " —
. A b ; Pistova Ruéni nebo Pneumaticka .
¢ tyce napina- @ kartace Mml 2 zatka | bateriova pistole pistole Pneumaticka pistole
ci kotvy kartace - - :
HD cb | Nastavec | Nastavec | Nastavec
HDB VMl sméSovade| M| smésSovac | VM smésovade
[mm] | [mm] [mm] [mm]| [mm] [mm] [mm [mm]
8 - 10 RBT10 | 12 10,5 - 250 250 250
- 700 800 800
RBT12 | 14 12,5 - VL10/0,75 nebo
- 250 250 250
10 12 - 200 700 1000 VL16/1,8
RBT14 | 16 14,5 VS14
12 | zam12 14 - 250 250 250
16 RBT16 | 18 16,5 VS16 1200
14 - 18 RBT18 | 20 | 185 | VS18 | 700 VL;&’)%” 10 VL;&’)%” 1400
20 | zZA-M20 - 26 | RBT26 | 28 26,5 VS25 700 2000 VL16/1,8
22 - 28 RBT28 | 30 28,5 VS28 500
24/25 | ZA-M24 32 RBT32 | 34 32,5 VS32
28 - 35 RBT35 | 37 35,5 VS35 500 1000
32 - 40 RBT40 | 41,5 40,5 VS40

Ruéni pumpa

Kartaé RBT

Cistici a instalaéni naradi

(objem 750 ml, ho =2 10 ds , do < 20 mm)

Ruéni Soupatko

(min 6 barl)

Pistova zatka VS

Nastavec kartace RBL

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

Uréené pouziti

Parametry kartacu, pistovych zatek, max. hloubka ukotveni a nastavcli smésovact
Cistici a instala¢ni naradi

Priloha B 5

Z71650.22
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Urcené pouziti
Cas zpracovani a vytvrzeni

Tabulka B4: Cas zpracovani a éas vytvrzeni
Teplota v nosném materialu Maximalni €as zpracovani Minimalni éas vytvrzeni')
T twork tcure
-10°C az -6°C 90 min?) 24 hod
-5°C az -1°C 90 min3) 14 hod
0°C az +4°C 45 min3) 7 hod
+5°C az +9°C 25 min3) 2 hod
+10°C az +19°C 15 min3) 80 min
+20°C az +24°C 6 min®) 45 min
+25°C az +29°C 4 min3) 25 min
+30°C az +40 °C 2,5 min?) 15 min
Teplota kartuse +5°Caz +40 °C
1) Minimalni ¢as vytvrzeni plati jen pro suchy nosny material.
V mokrém nosném materialu je ¢as vytvrzeni nutno zdvojnasobit.
2) Teplota kartuse musi byt minimalné +15 °C.
3) Teplota kartuse musi byt od +5 °C do +25 °C.
4)  Teplota kartuse musi byt pod +20 °C.
Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli
Priloha B 6

Z71650.22
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Pokyny k instalaci
Pozor: pied vrtanim odstrante karbonizovany beton a ocistéte styéné plochy (viz pfriloha B1)
V pFipadé zruSené vrtané diry: vrtanou diru je nutno vyplnit maltou.

Vrtani diry

Priklepové vrtani (HD) / pneumatické vrtani (CD)
Vyvrtejte diru do pozadované hloubky zapusténi.
Primér vrtaku podle tabulky B3.

Pokracujte krokem 2 (MAC nebo CAC).

2} Systém dutych vrtakt (HDB)
Vyvrtejte diru do poZzadované hloubky zapusténi.
Primér vrtaku podle tabulky B3.
Pokracujte krokem 2 (MAC nebo CAC).

) |
e .0

Ruéni pneumatické ¢isténi (MAC)
pro prumeér vrtané diry do < 20 mm a hloubku vrtané diry ho < 10 ¢ s vrtaci metodou HD, HDB a CD

Pozor! Pred ciSténim je nutno z vyvrtané diry odstranit stojici vodu.

Vyvrtanou diru vyfoukejte minimalné 4x od dna nebo zadni strany ruéni
pumpou (pfiloha B 5).

Theip sy Vyvrtanou diru vykarta€ujte minimalné 4x kartaCem RBT podle tabulky
' ; B3 otacivym pohybem po celé délce zapusténi (podle potieby je nutno
pouzit nastavec kartace RBL).

. |’.-h'
TN
AR
ST SN
A TRH . 3]

e
|
‘\

"'i...‘
'v
i..

Nakonec vyvrtanou diru vyfoukejte minimalné 4x od dna nebo zadni
strany ru¢ni pumpou (pfiloha B 5).

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

. oy PrilohaB 7
Urcené pouziti
Pokyny k instalaci
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Pokyny k instalaci (pokraovani)
Cisténi stlaéenym vzduchem (CAC):
VSechny pruméry s metodou vrtani HD, HDB a CD

. |Pozor! Pfed &i$ténim je nutno z vyvrtané diry odstranit stojici vodu.

Vyvrtanou diru vyfoukejte minimalné 4x stlacenym vzduchem
(minimalné 6 bart) (pfiloha B 5) po celé délce zapusténi, dokud
vychazejici proud vzduchu neni bez viditeIného prachu. (Podle potfeby
je nutno pouzit nastavec.)

Vyvrtanou diru vykarta€ujte minimalné 4x karta¢em RBT podle tabulky
B3 otacivym pohybem po celé délce zapusténi (podle potieby je nutno
pouzit nastavec kartace RBL).

Nakonec vyvrtanou diru vyfoukejte minimalné 4x stlatenym vzduchem
(minimalné 6 bart) (pfiloha B 5) po celé délce zapusténi, dokud
vychazejici proud vzduchu neni bez viditeIného prachu. (Podle potfeby
je nutno pouzit nastavec.)

»
7 h
: -,-“1 “A

Vyvrtanou diru chrante vhodnym zplisobem pied opétovnym znecisténim. Pokud je to nutné,
opakujte postup cisténi bezprostredné pred davkovanim malty. Vtékajici voda nesmi vyvrtanou
diru opét kontaminovat.

Nasroubuijte statickou sméSovaci trysku SM-14W nebo PM-19E a kartusi
vloZte do odpovidajici davkovaci pistole. Pfed pouzitim odfiznéte uzavér
tuby. Pfi kazdém pferudeni prace delSim nez je maximalni ¢as
zpracovani twork (pfiloha B 6) a pro nové kartuse je nutno pouzit novy
staticky smésSovac.

V pfipadé pouziti nastavce smésovace VL16/1,8 odfiznéte konec trysky
smésovace PM-19E v misté X"

Vyznaéte zapusténou délku na ty&i z armovaci oceli.

/ Armovaci ocel musi byt bez nedistot, mastnot, oleje nebo jinych cizich
latek.
AT

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

- oy Priloha B 8
Uréené pouziti
Pokyny k instalaci (pokracovani)
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Optimalni objem malty:

Pokyny k instalaci (pokrac¢ovani)

Trysku smésSovace a nastavec oznacte znaCkou urovné malty I a hloubkou ukotveni |y resp. le, ges

Rychly odhad: In=1/3 e I,

¢2
Ilm =1y bzw. | gges - 1,2-d—2—0,2
0

l znacka urovné

i
mm:ﬂ

lys 'e,ges __i

Nedostate¢né smichana malta neni dostatecna pro upevnéni.

Maltu davkujte a vyhazujte, dokud se neobjevi rovhomérné Seda barva,
minimalné 3 plné zdvihy. U tubovych kartu$i je nutno vyhodit minimalné 6
plnych zdvih({.

Pistové zatky VS a nastavce sméSovacich trysek VL je nutno pouzivat
podle tabulky B3.

Pred injektazi malty smontujte sméSovaci trysku, nastavec smésSovace a
pistovou zatku.

Injektaz malty bez pistové zatky VS:

Zacnéte na dné diry a plite diru maltou, dokud je viditelna znacka urovné
malty Im. (Podle potfeby je nutno pouzit nastavec.)

Statickou smésSovaci trysku pomalu vytahujte, aby se zabranilo vzniku
vzduchovych kapes. Dodrzujte ¢as zpracovani twor zavisly na teploté
(pfiloha B 6).

Injektaz malty s pistovou zatkou VS:

Pistovou zatku zasunite na dno diry a diru plfite maltou, dokud je viditelna
znacka urovné malty . (Podle potfeby je nutno pouzit nastavec.)

Béhem injektaZe je pistova zatka vytlaGovana z vyvrtané diry zpétnym
tlakem malty.

Dodrzujte ¢as zpracovani twork zavisly na teploté (pfiloha B 6).

Ty€ z armovaci oceli zasunte pfi mirném otaceni az po znacku zapusténi.

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

. ae: Priloha B 9
Uréené pouziti
Pokyny k instalaci (pokracovani)
271650.22 8.06.01-178/22
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Pokyny k instalaci (pokra¢ovani)

i Prstencova mezera mezi armovaci oceli a nosnym materialem musi byt
VAN kompletné vyplnéna maltou. Jinak je nutno instalaci opakovat od kroku
8 dfive, nez uplyne maximalni ¢as zpracovani twor.

PFi pouziti ve svislém sméru vzhiru je nutno ty€¢ z armovaci oceli zajistit
(napfiklad kliny).

Je nutno dodrzet €as vytvrzeni teure zavisly na teploté (pfiloha B 6).
Ty€ z armovaci oceli je mozno plné zatiZit az po Uplném uplynuti ¢asu
$203C vytvrzeni teure.

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

. - Priloha B10
Uréené pouziti
Pokyny k instalaci (pokracovanti)
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Tabulka C1: Charakteristicka pevnost v tahu pro napinaci kotvu ZA

Napinaci kotva | M12 M6 | M20 | WM24
Ocel, zinkovana (ZA vz)

Charakteristicka pevnost v tahu Nrs [KN] 67 125 | 196 | 282
DilCi soucinitel YMs.N 1,4

Nerez ocel (ZA A4 nebo ZA HCR)

Charakteristicka pevnost v tahu Nris [KN] 67 125 171 247
Dil&i souginitel TMs.N 1,4 1,3 1,4

Minimalni délka ukotveni a minimalni délka presahu pfi statickém nebo kvazistatickém zatizeni
Minimalni délku ukotveni lpmin @ minimalni délku pfesahu lomin podle EN 1992-1 -1:2004+AC:2010 (lo,min
podle vztahu 8.6. a vztahu 8.7 a lomin podle vztahu 8.11) je nutno vynasobit soucinitelem zesileni ai,

podle tabulky C2.

Tabulka C2:

Soucinitel zesileni an platny pro tridu betonu a metodu vrtani

Trida betonu

Metoda vrtani

Rozmér tyce

Soucinitel zesileni

Qb
. “ - 8 mm az 32 mm
C12/15 az C50/60 vSechny metody vrtani ZA-M12 a3 ZA-M24 1,0
Tabulka C3: Redukéni soucinitel ko pro vSechny metody vrtani

Armovaci ocel

Trida betonu

C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

8 az 25 mm
ZA-M12 a2 ZA- 1.0
28 az 32 mm 1,0 0,92 0,86
Dimenzovaci hodnoty koneéné pevnosti spoje fod,pir v NNmm?2 pro v§echny
Tabulka C4:

fod,piR = Kb @ fod

kde

metody vrtani a pro dobré podminky

foa: dimenzovaci hodnota koneéné pevnosti spoje v N/mm? v zavislosti na tfidé betonu,
priméru armovaci oceli, metodé vrtani pro dobré podminky spoje (pro vSechny ostatni
podminky spojll vynasobte hodnoty soucinitelem n: = 0,7) a doporuceny dil¢i soucinitel Yc

=1,5 podle

EN 1992-1-1:2004+AC:2010.
ko: redukéni soucinitel podle tabulky C3

Armovaci ocel T¥ida betonu
0] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
8 az 25 mm
2AM12 a3 ZAM24 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3
28 az 32 mm 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7
Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli
Priloha C1

Vlastnosti
Charakteristicka pevnost v tahu pro napinaci kotvu, minimalni délka kotvy a minimalni délka
presahu, soucinitel zesileni, redukéni soucinitel a dimenzovaci hodnoty kone¢né pevnosti spoje

Z71650.22
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Dimenzovaci hodnota koneéné pevnosti spoje fuq, i pfi zvySené teploté pro tridy
betonu C12/15 to C50/60, (vSechny metody vrtani):
Dimenzovaci hodnota pevnost spoje fuari pfi zvySené teploté se musi vypocitat podle nasledujiciho vztahu:

Pro provozni Zivotnost 50 let: 1, . = kq(©) - fod.PIR " Yo/ M

pfi: B < 243°C: k;(6) = 18,88 - (®*-0.016)/ (f 4 5jn - 4,3) < 1,0
8 > 243°C: ki(8) =0
fod.fi Dimenzovaci hodnota kone¢né pevnosti spoje pfi zvySené teploté v N/mm?
G Teplota ve °C ve vrstvé malty
k;(6) Redukéni sougdinitel pfi zvysené teploté
fod PIR Dimenzovaci hodnota pevnosti spoje v N/mm? za chladnych podminek podle tabulky C4 v

zavislosti na tfidé betonu, priméru armovaci oceli, metodé vrtani a stavu spoje podle EN
1992-1 -1:2004+AC:2010
Yo = 1,5 doporuceny dili soucinitel podle EN 1992-1 -1:2004+AC:2010
VM fi = 1,0 doporuceny dili soucinitel podle EN 1992-1-2:2004+AC:2008
Pro dliikaz pfi zvySené teploté je nutno délku ukotveni vypocitat podle
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 vztah 8.3 s pouzitim dimenzovaci hodnoty kone¢né pevnosti spoje zavislé na
teploté fod,i -
Priklad grafu redukéniho sougcinitele ks (0) pro tridy betonu C20/25 pro dobré
podminky spoje:

1,20 -

1,00

0,80
Priklad pro
C20/25

0,60

Redukéni soucinitel s ®©) [

0,40

0,20

0,00
0 50 100 150 200 250 300

Teplota (°C)

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

Vlastnosti Priloha C 2

Dimenzovaci hodnota kone¢né pevnosti spoje pfi zvySené teploté
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Tabulka C5:Charakteristicka pevnost v tahu pro napinaci kotvu ZA pfi vystaveni ohni
TFidy betonu C12/15 az C50/60 podle EN 1992-4:2018

Napinaci kotva M12 M16 M20 M24
Ocel, zinkovana (ZA vz)
R30 2,3 4,0 6,3 9,0
R60 1,7 3,0 4,7 6,8
Charakteristicka Mgt KN
pevnost v tahu e [kN]
R90 1,5 2,6 4,1 5,9
R120 1,1 2,0 3,1 4,5

Nerez ocel (ZA A4 nebo ZA HCR)

R30 34 6,0 9,4 13,6
Charakteristicka R60 2,8 5,0 7,9 11,3
ISl N )
pevnost v tahu Rks.f [kN]
R90 2,3 4,0 6,3 9,0
R120 1’8 3,2 5,0 7,2

Injektazni systém Henkel CF 920 pro spojovani armovaci oceli

Vlastnosti Priloha C 3

Charakteristicka pevnost v tahu pro napinaci kotvu ZA pfi vystaveni ohni
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