CE79

»ULTRAEPOXY INDUSTRIAL«
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Dvokomponentni, hemijski otporan lepak i fug masa

za ploéice i kamen

KARAKTERISTIKE

» Dostupno u vide nijansi (visoka stabilnost boje)

» Vodonepropusna

P Izuzetno lak nanos i &iséenje

P Izuzetna otpornost na hemikalije i mehani¢ko dejstvo
» Bez skupljanja, odsustvo pukotina

» Bez smicanja na vertikalnim povr$inama kao lepilo
» Fuge od 1 do 15mm

» Unutra i spolja
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OBLASTI PRIMENE

Za hemijsko i trajno leplienje i fugovanje keramickih plogica i
kamena, kiselo-otpornih ploéica, porcelana, mozaik plodica
klinker ploc¢a i sinteticki vezanih plo¢a (Agglo mermer i sl.).
Za leplienje i fugovanje keramickih obloga u prostorijama
koje su izlozene agresivnim supstancama, kao su
terapeutske kade, trpezarije, industrijske kuhinje, mlekare,
klanice, prehrambene industrije, sobe za odlaganje baterija,
perionice automobile, pivare, silosi, prostorije za ¢uvanje
Zivotinja, bazene za plivanje, laboratorije, SPA, saune i parna
kupatila. Za unutra$nju i spolja$nju upotrebu konstantno
vlaznim podruéjima kao i za slanu vodu.

PRIPREMA PODLOGE

CE79 se vezuje za sve &vrste, Ciste, nosive i suve povrsine bez

mehani¢ka
optereéenja

sto

supstanci koje mogu uticati na prionjivost. Pre leplienja i
fugovanija, podloga mora biti stabilna i &vrsta, a svi zazori
moraju biti uniformni iste dubine i $irine. Da bi se osiguralo
stalno vezivanje za svetle ili premazane metale potrebno je
koristiti epoksi inhibitor korozije. Proveriti pre ugradnje da li

plodice imaju problem sa ¢iséenjem odnosno apsorpcijom
podloge. Neke vrste ploica (npr. polirani porcelan i prirodni
kamen) koje imaju grubu, mikroporoznu povrsinu su sklone
pojavi fleka ili su joko komplikovane za ¢iséenje. U tim
sluéajevima potrebno je uraditi uzorak pre pocetka rada. U
takvim sluéajevima izbegavati upotrebu nijanse fuge koja je
kontrasta odnosno tamne nijanse.

CE 79 sadrzi dve komponente u jednoj kantici. Komponenta
A sadrzi epoksidnu smolu sa silikatnim punilom i aditivima.
Komponenta B sadrzi me$avinu organskih katalizatora.

ODNOS MESANJA

Komponenta A: 100 delova maseno

Komponenta B: 8 delova maseno

Obe komponente su prethodno pripremliene u njihovim
pakovanjima.

MESANJE
Dodati uévriciva¢ (komponentu B — katalizator) koji se nalazi
u plasti¢noj vredici u smolu (komponenta A) i promesati sa
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elektriénim mikserom male brzine (priblizno 400 rpm) sve dok
smesa ne postane homogena bez grudvica. Skinuti ostatke sa
ivica i dna pakovanja sa metalnom $pahtlom da biste bili
sigurni da je sva masa ume$ana. Ruéno medanje nije
preporuceno. Obe komponente su prethodno pripremljene u
svojim pakovanjima da bi se izbegao rizik od potencijalnih
nedostataka prilikom mesanja. Ne dodavati vodu ili razredivad
radi pobolj$anja ugradivosti.

UGRADNJA KERAMICKIH PLOCICA | KAMENA

CE79 koristiti kao tankoslojni lepak. Promer nazubliene
gleterice mora biti prilagoden fipu ploéice i kamena kao i
dimenzijoma u skladu sa lokalnim normama. Radno vreme,
koje je jednako kao i vreme korekcije, je priblizno 60 minuta
na sobnoj temperature vazduha i lepka od +18°C. Tako $titite
povriinu od prodora vode i hemijskih efekata otpornosti na
kiseline i alkalije. Upotrebiti i sistemski proizvod Ceresit
CL152 traku za zaptivanje i za hidroizolaciju uglova i ivica.
Postaviti ovaj proizvod u sredinu hidroizolacionog sloja u
uglovima i dilatacionim spojnicama.

FUGOVANJE
Fugovanije spojnica (nanos gletericom)

Radove izvoditi uz upotrebu epoksi gleterice na &istim i suvim
spojevima. Potrebno je da se uverite da su spojnice potpuno
ispunjene bez ostataka. Nakon uklanjanja viska materijala
potezima dijagonalno u odnosu na spojnicu sa gletericom.
Za velike povrsine obavezno koristiti masinu za ¢iséenje
podnih povr§ina sa abrazivnim gumenim &istacem.

Fugovanije spojnica (injektiranjem)

Prethodno dobijenu homogenu smes$u komponente A i
komponente B sipati u manju odgovarajuéu posudu (npr od
kompanije Bayer&Otto GmbH, Germany) i sipati u ketridz.
Zavrnuti mlaznicu koja odgovara promerom S$irini zazora i
injektirati fug masu izbegavajué¢i praznine i formiranije
balonéi¢a u zazorima. Ukloniti sav visak materijala uz pomo¢é
epoksi gleterice.

CISCENJE

Fugovanje mora biti o¢idéeno i finidirano dok je proizvod [o$
uvek te¢an odnosno u $to kraéem moguéem vremenu. Voditi
ra¢una da se ne ukloni proizvod iz zazora odnosno da se
naprave fleke na povréini. Cidéenje se sprovodi ruéno ili uz
upotrebu elekiriécne masine za ¢iséenje opremljene sa
diskom od filca.

Fleke i ostaci epoksidne fug mase se mogu ukloniti u roku
od 24 &asa, u svakom sluéaju posle stvrdnjavanja (vreme
stvrdnjavanja zavisi uglavnom od temperature okoline), uz
upotrebu specijalnog &ista¢a CE51 Epoxyclean.
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UPOTREBA CE 51 EPOXYCLEAN

Poprskajte CE51 Epoxyclean po celoj povrsini. Ostavite da
“radi” nekih 15-30 minuta. O¢istiti uz upotebu epoksi sundera
ili masine za vele povrdine. Isprati sa vodom i odistiti uz
upotrebu &iste i suve krpe. Ne éekati da ¢istaé ispari da bi
izbegli pojavu fleka na keramickoj povrsini. Za ispravnu
upotrebu, pogledati vise informacija u tehni¢kom listu za
CE51 Epoxyclean.

UPOTREBA ZA LEPLJENJE

Naneti na povrdinu uz upotrebu odgovarajuée nazubliene
gleterice, postaviti plocice i pritisnuti évrsto na svoje mesto.

VAZNE INFORMACIJE

» Radno vreme i vreme stvrdnjavanija proizvoda joko zavise
od ambijentalne temperature.

» Idealna temperature za nanos je izmedu +18°C do
+23°C. U tim uslovima proizvod je lako ugraditi u roku od
otprilike 1 &as. Prohodan je nakon 24 ¢&asa.

» Pritemperaturi od +15°C je potrebno tri dana da postane
prohodan.

» Povrina je spremna za upotrebu hemijskih sredstava
nakon pet dana pri temperature od +23°C odnosno deset
dana pri temperature od +15°C.

» Na temperaturama izmedu +8°C i +12°C, proizvod je
jako gust i komplikovan za ugradnju. Vreme stvrdnjavanja
je takode prolongirano.

p Pri toplom vremenu je preporuélijivo ugraditi proizvod u
$to kraéem vremenu.

» Bela nijansa proizvoda moze kroz vreme da postane boje
slonove kosti.

» Neke vrste plodica (npr. polirani porcelan) i prirodni
kamen koji imaju grubu, mikroporoznu povrsinu, ¢inedi ih
neotporne na formiranje fleka i veoma komplikovane za
¢iséenje. U ovim sluéajevima je potrebno uraditi uzorak
pre poletka radova. lzbeéi upotrebu materijala sa
kontrasnim ili veoma tamnim nijansama.

» Neglazirana klinker plogica moze biti fugovana samo uz
upotrebu Bahama nijanse.

» Proizvod se ne moze upotrebljavati za fugovanje hemijskih
rezervoara koji sadrze agresivne supstance sa kojima
povremeni kontakt nije dozvolien (pogledati tabelu
otpornosti).

» Ne mesati prozvod sa vodom ili razredivacem.

p Brzo ukloniti visak proizvoda sa povriine ploéice iz razloga
$to jednom stvrdnuti proizvod moze biti samo mehaniéki
uklonjen i ozbiljno moze ugroziti finalni rezultat.

» Tanke zemljane keramicke ploéice dobijene presovanjem i
one koje imaju strukturu drveta mogu predstavljati
probleme za uklanjanje viska materijala. U ovim
sluéajevima preporuéljivo je izraditi uzorak pre nanosa na
kompletnu povrsinu ili konsultovati tehni¢ku podrsku.

» Ne koristiti za ugradnju koja nije opisana u ovom
tehni¢kom listu.
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OSTALE INFORMACLJE TEHNICKI PODACI

Uputstva za bezbedno rukovanje i odlaganje proizvoda

potraziti u odgovarajuéem bezbednosnom listu proizvoda.

Osim informacija datih u ovom tehni¢kom listu vazno e
pridrzavati se odgovarajuéih smernica i pravila razligitih
organizacija i privrednih drustava, kao i vazeéih domadéih
standarda. Navedene karakieristike se zasnivaju na
nas$im struénim saznanjima i iskustvima. Odgovarajuéa
stvojstva i upotrebe koje nisu navedene u ovom listu
zahtevaju nasu pisanu potvrdu. Sve informacije su date u
odnosu na temperature vazduha i materijala od +23°C i
50% relativne vlaznosti vazduha ukoliko nisu posebno
specificirane. Obratiti paznju da u sluéaju drugadijih
klimatskih uslova uévrséivanje moze biti ubrzano ili
usporeno i da je sam proizvod podlozan uticajima.

Navedene informacije, posebno preporuke za rukovanie
nasim proizvodima i njihovu primenu zasnivaju se na
nasim struénim saznanjima | iskustvima. Bududi da se
materijali i uslovi mogu razlikovati kod svake nameravane
primene i da stoga nemamo uticaj na njih, svesrdno
preporucujemo da se u svakom sluéaju prethodno
sprovedu odgovarajuée probe kako bi se proverila
podesnost nasih proizvoda za nameravani nadin
nanos$enja i upotrebe. Ne mozZe se prihvatiti zakonska
odgovornost po osnovu sadZaja ovog tehni¢kog lista ili
usmenog saveta, osim u slu¢aju da postoji dokaz o nasoj
nameri ili teSkom nemaru.

Ovaj tehni¢ki list zamenjuje sve prethodne verzije.
Budite pozorni da je ovaj tehni¢ki list vezan za specifi¢nu
proizvodnu jedinicu.
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Sastav:

Komponenta A — epoksi smola pomesana
sa inerntnim keramiékim kvarcom i vezivom.
Komponenta B — me$avina organskih
ubrzivaéa sa minimalnom nus pojavom na
okolinu i niskim rizikom za osobe koje
upotebljavaju.

Gustina pripremliene
smese:

1,55 kg/dm?

Razmera mesanja:

100 delova masenih komponente A
8 delova masenih komponente B
Obe komponente su prethodno
spakovane u posebna pakovanja

Otpornost na abraziju

(EN 12808-2): <250 mm?
Pritisna &vrstoéa nakon

28 dana u standardnim

uslovima — EN 12808-3: > 45 N/mm?

Skupljanje (EN12808-4):

< 1,5 mm/m

Vodoupojnost nakon
4 &asa (EN12808 — 5):

<0,1g

Temperatura upotrebe:

od -20°C do +100°C

Vreme rada:

Otprilike 60 minuta

Temperature rada:

+10°C do +25°C

Otvoreno vreme u skladu
sa EN 1346:

> 2N/mm? (priblizno 60 minuta)

Temperaturska otpornost:

-30°C do +100°C (u suvim uslovima)

Prohodnost:

24 ¢asa na +23°C

Spremno za upotrebu/puna

ofpornost na optereéenje
i hemijska otpornost:

5 dana na +23°C

POTROSNJA KAO FUGA kg/m?

Veli¢ina Zazor (mm)

plotica (mm) | 1,5 3 4 5 7 10
10x10x4 1,86 2,48

10x10x10 4,65 6,20

15x15x4 1,24 | 1,65

15x15x10 3,10 4,13

15x30x8 1,86 | 2,50

20x20x3 0,70 | 0,93 1,40 | 1,86 | 2,33 3,26 | 4,65
23x23x8 1,62 2,16 3,2 4,3 5,39 7,55 |10,78
25x25x10 1,86 2,48 3,7 5 6,20 8,68 | 12,40
50x50x4 0,37 0,50 0,7 1 1,24 1,74 2,48
50x50x10 0,93 1,24 1,9 2,5 | 3,10 | 435 | 6,20
100x100x8 0,37 | 0,50 | 0,74 [0,99 | 1,24 1,74 | 2,48
125x240x12 0,34 0,45 0,68 (0,91 | 1,13 1,58 2,26
150x150x6 0,18 0,24 0,36 0,48 | 0,61 0,85 1,21
150x150x8 0,25 0,33 0,50 | 0,66 | 083 1,16 1,65
200x200x8 0,19 0,25 0,37 0,50 | 0,62 0,87 1,24
250x330x8 0,13 | 0,17 | 0,26 [0,35| 0,44 | 0,61 0,84
300x300x8 0,12 | 0,17 | 0,25 0,33 | 0,41 0,58 | 0,82
300x600x10 0,12 | 0,16 | 0,23 |0,31 | 0,39 | 0,54 | 0,78
400x400x10 0,12 0,16 0,23 10,31 | 0,39 0,54 0,78
450x450x10 0,10 | 0,14 0,21 10,27 | 0,34 0,48 | 0,68
600x600x10 0,08 0,10 0,15 10,20 | 0,26 0,36 0,51

POTROSNJA KAO LEPILO

Nazubliena gleterica veli¢ine: 3,5x3,5 mm Potro3nja: 1,6kg/m?

Rok upotrebe

24 meseca u orginalnom pakovaniju
u suvim uslovima skladisteno

Pakovanje:

kantica 5kg
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Tabela hemijske otpornosti

(Tabela predstavlja prikaz utvrdene hemijske otpornosti u skladu
sa propisom UNI EN 12808)

HEMIJSKA OTPORNOST ZA INDUSTRIJSKE PODOVE

POVREMENA
0
GRUPA NAZIV KONC. % KONTINUIRANA UPOTREBA UPOTREBA
24 7 14 28
sata dana  dana  dana
2,5 ° ° ° ° °
Siréetna kiselina
5 . . . .
Hlorovodoniéna
kiselina 37 S ° °
Limunska kiselina 10 ° . ° . °
2,5 ° ° ° ° °
Mle¢na kiselina 5 o ° ° ° °
10 [ ° [ ° °
25 ° ° ° ° °
KISELINE Azotna kiselina
50 . . . . .
Oleinska kiselina - ° ° . ° °
1,5 ° ° ° ° °
Sumporna
kiselina 50 i ° ° °
96 . . . . .
Taninska kiselina 10 . . . ° .
Vinska kiselina 10 ° ° ° ° °
Oksalatna kiselina 10 ° . ° o .
Amoniiacni
s |- ]-]- .
Kausti¢na
soda 50 ° ° ° ° °
Kone. natrijum
Alkalna hipohlorita, > 10 ° ° ° °
o ys s e akt. hlor
jedinjenja
Kausti¢ni kalijum 50 ° ° ° ° °
Natrijum bisulfit 10 ° ° ° . °
Iposulfit natrijum . ° . ° °
Kalcijum hlorid ° ° ° . °
K risani
rastvori na Natrijum hlorid ° ° ° ° °
20°C
Ferohlorid ° . ° . °
Secer ° ° . o o
Benzin, goriva ° ° ° °
Terpentin ° ° . o °
Ulja i goriva | Gasno ulie . . . . .
Maslinovo ulje ° ° ° . °
Ulieza ° ° ° ° °
podmazivanje
Aceton ° ° ° . °
Etilen glikol ° ° ° ° °
Glicerin ° ° ° . °
Razredivaéi Etil alkohol ° ° ° °
Petrolejski
razredival M © M M °
Vodonik 10 ¢ ¢ ¢ ¢ ¢
peroksid 25 ° ° ° ° °
Legenda . VISOKA OTPORNOST
DOBRA OTPORNOST
L NISKA OTPORNOST
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