
3 Anschrägen
Die Ränder der Reparaturstelle auf der Vorder-
seite anfasen. Die Löcher an den Enden soll-
ten ebenfalls mit einem Schleifgerät V-förmig 
angefast werden.

2 Vorbehandlung der  
beschädigten Teile

Bei Rissen an den Enden ein Loch bohren. Der 
Lochdurchmesser sollte ca. 6 mm betragen. 
Dadurch wird ein weiteres Einreißen verhin-
dert. Den Riss auf ein Spaltmaß von mindes-
tens 2–3 mm vergrößern. Bei einem Loch 
direkt bei Schritt Nr. 3 weitermachen.

1 Oberfläche reinigen und vorbe-
handeln

Grobe Verschmutzungen entfernen. Das 
Kunststoffteil mit viel klarem Wasser abspü-
len. Reparaturstelle mit TEROSON VR 10 
und einem fusselfreien Tuch reinigen und vor-
behandeln.

Schritt-für-Schritt-Anleitung

TEROSON
PU 9225 SF ME
Kunststoffreparatur, z. B. Kratzer, Lö-
cher an Stoßstangen



5 Glasfasergewebe vorbereiten
Das Glasfasergewebe auf die gewünsch-
te Größe zuschneiden, sodass es ca. 1 cm 
größer als die Schadstelle ist und diese über-
deckt. Die Ecken des Gewebes abschneiden, 
um ein Ausfransen zu verhindern.

4 Schleifen
Oberflächen auf beiden Seiten mit P150-
Schleifpapier anschleifen. Schleifstaub entfer-
nen. Nicht vergessen, auch die Rückseite des 
beschädigten Bereichs anzuschleifen. Beide 
Seiten (vorne und hinten) mit TEROSON 
VR 10 reinigen und vorbehandeln.

6 Primerauftrag
Eine dünne Schicht TEROSON 150 -Primer 
auf beide Seiten (vorne und hinten) aufsprü-
hen. Die Ablüftzeit beträgt 10 Minuten bei 
Raumtemperatur.



7 Kartusche vorbereiten
Kartusche öffnen und eine kleine Menge Ma-
terial herausdrücken, bis beide Klebstoffkom-
ponenten gleichmäßig austreten. Mischdüse 
befestigen und die ersten 5 cm des gemisch-
ten Klebstoffs entsorgen.

9 Anwendung Rückseite (2/2)
Klebstoff auf das Glasfasergewebe auftragen 
und verteilen, bis die Reparaturstelle vollstän-
dig bedeckt ist. Die Düsenspitze im Material 
lassen, um Lufteinschlüsse zu vermeiden.

8 Anwendung Rückseite (1/2)
TEROSON PU 9225 SF ME auf die Rücksei-
te der Reparaturstelle auftragen. Das Glas-
fasergewebe auf die beschädigte Stelle legen. 
Mit einem Spachtel in den Klebstoff einarbei-
ten, bis das Gewebe gesättigt ist.



11 Anwendung Vorderseite
TEROSON PU 9225 SF ME auf die Vorder-
seite auftragen. Die Düsenspitze in das Mate-
rial halten, um Lufteinschlüsse zu vermeiden. 
Mit einem Spachtel glätten, immer von der 
Mitte des beschädigten Bereichs nach außen 
(ca. 25% Überschuss) auftragen.

10 Aushärten
Es ist nicht erforderlich, die Reparaturstel-
le unter einen Infrarotstrahler zu legen, da 
TEROSON PU 9225 SF ME bei Raumtem-
peratur nach 10 Minuten klebfrei aushärtet.

12 Aushärten
Es ist nicht erforderlich, die Reparaturstel-
le unter einen Infrarotstrahler zu legen, da 
TEROSON PU 9225 SF ME bei Raumtem-
peratur in 10 Minuten klebfrei aushärtet.



13 Oberfläche vorbereiten (1/2)
Die Reparaturstelle anschleifen, um die Ober-
fläche zu glätten und mit TEROSON VR 10 
und einem fusselfreien Tuch reinigen.

14 Oberfläche vorbereiten (2/2)
Für optimales Haftvermögen eine dünne 
Schicht TEROSON 150-Primer auf die 
Vorderseite aufsprühen. Eine Ablüftzeit von 
10 Minuten abwarten. Während der Ablüftzeit 
den Kunststoffspachtel TEROSON UP 250 
zusammen mit dem beiliegenden Härter mi-
schen (Verhältnis: TEROSON UP 250 golf-
ballgroß, Härtungsmittel erbsengroß).

15 Spachtelmasse auftragen
Spachtelmasse auf die vorbereitete Repara-
turstelle auftragen und gleichmäßig verzie-
hen. Die Oberfläche kann (nach ca. 30 min.) 
angeschliffen und dann lackiert werden.



16 Lackieren
Die Stoßstangen sind nun bereit für den La-
ckiervorgang und sollten entsprechend den 
Empfehlungen und Anweisungen der Lacklie-
feranten verarbeitet werden.



TEROSON PU 9225 SF ME ist ein schnell 
härtender 2-Komponenten-Reparatur-Kleb-
stoff. Typische Einsatzbereiche sind Repara-
turarbeiten an überlackierbaren Kunststoff-
teilen im Innen-/Außenbereich, insbesondere 
Reparaturen von kleinen Schäden wie Krat-
zern und Löchern in Stoßstangen, Spoilern, 
Blenden usw. Emissionsarm, daher keine R40-
Kennzeichnung. Das Produkt kann bei Raum-
temperatur, mit IR-Strahler bei 60 °C oder mit 
Flexitherm Pads ausgehärtet werden.

• Empfohlen für Reparaturstellen  
unter 7 cm

• Sehr gute Schleifbarkeit
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