Schritt-fiir-Schritt-Anleitung

TEROSON
MS 9320 SF

Nachbilden von Flachstrahl-Dichtnah-
ten mit OEM-Struktur, z. B. Heckblech

TEROSON.

1 Kartusche vorbereiten (1/2)

Fur die Flachstrahl-Dichtnahte das Produkt in
einer Vorwarmbox (Produkt) auf 60 °C vorhei-
zen. Bevor die Kartusche in die Vorwarmbox
kommt, den Bodendeckel mit dem Kartu-
schendoffner 6ffnen.

2 Oberflache vorbehandeln

Die Klebeflachen mussen frei von Ol, Fett,
Staub und anderen Verschmutzungen sein.
Die Klebeflachen mit TEROSON VR 10 und
einem fusselfreien Tuch reinigen.

3 Kartusche vorbereiten

Die Kartusche mit dem Kartuschenoffner
offnen. Die Kartusche muss oben gedffnet
werden. Die FlachstrahldUse auf die vorge-
warmte Kartusche schrauben.




5 Flachstrahl-Dichtnaht
auftragen

Material erwarmen (am Fahrzeug fir diese

Strukturen empfohlen — Substratverhalten):

6—8 bar weille Duse fur Flachnaht mit Ab-
stand zum Substrat von ca. 5-10 cm

10-13 bar weile Duse fur Flachstrahl-Naht
(Heckblech aulen, Kofferraum innen)

Abstand zum Substrat ca. 5-10 cm.

4 Dosiergerat vorbereiten

Kartusche in die TEROSON ET POWERLI-
NE Il DRUCKLUFTPISTOLE einlegen und
schwarzen Gewindering aufschrauben.

Stellschrauben:
Blaue Stellschraube = Luftdruck

6 Lackieren

Nach erfolgter Hautbildung (ca. 10 min) kon-
nen die Teile lackiert werden.



TEROSON MS 9320 SF ist ein Iosungsmit-
tel- und isocyanatfreies MS-Polymer fur die
Nachbildung von Flachstrahl- und Breitstrahl-
Dichtnahten mit OEM-Struktur. Die Hautbil-
dung erfolgt nach 10 bis 20 Minuten. Verarbei-
tung mit allen professionellen Geraten mit
Kolbenstange. Die besten Ergebnisse werden
mit der TEROSON ET POWERLINE Ii
DRUCKLUFTPISTOLE oder bei spritzbarer
Abdichtung mit der TEROSON ET AIR GUN
MULTIPRESS erzielt. Oberflachenvorberei-
tung mit TEROSON VR 10 empfohlen.

Spezial-Auftragssystem fiir die Wieder-
herstellung von Dichtnahten mit OEM-
Struktur

Breites Haftspektrum ohne Primer

Den QR-Code scannen,

um weitere Produktinformationen,
technische Datenblatter

und Sicherheitsdatenblatter aufzurufen.
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Die hierin enthaltenen Angaben dienen ausschliellich Informations-
zwecken.

Flr Unterstitzung und Empfehlungen hinsichtlich der Produktspezi-
fikationen wenden Sie sich bitte an Ihren Henkel-Ansprechpartner.
Sofern nicht anders angegeben, sind alle Marken, die in diesem
Druckerzeugnis verwendet werden, Marken und/oder eingetragene
Marken von Henkel und/oder deren verbundenen Unternehmen in
den USA, in Deutschland und in anderen Landern.
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