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PouZivatel preberd plni zodpovednost za pouzitie uvedenych
Udajov pri pouZivani vyrobku na mieste. Spoloénost Henkel méZe
poskytnit vieobecné pokyny a rady tykajice sa chemického
kotvenia, koneénd zodpovednost za vyber sprévneho vyrobku

na konkrétnu aplikdciu viak zndsa pouZivatel.

Vsetky vyrobky sa musia pouzivat a aplikovat v prisnom stlade
so vietkymi aktudlnymi technickymi informéciami a ndvodmi na
pouzitie, ktoré zverejnila spolocnost Henkel, ako aj s technickymi

normami a dal$imi zasadami.

Chemické kotvy Ceresit st dvojzlozkové rychlo tuhnice lepidla
na bdze reaktivnych Zivic.

SU uréené na kotvenie ocelovych klincov, skrutiek a kotiev do
réznych podkladovych materidlov, ako st betén (s prasklinami,
bez prasklin, [ahky betén, pérobetén), plné murivo a duté
tehly alebo qj prirodny kamen.

Kl'6&ovy vyznam chemickych kotiev Ceresit spoéiva v tom, Ze
vytvéarajo vel'mi pevné spoje, pevneijsie ako samotné
podkladové materidly. KedZe systém je zaloZeny na chemickej
adhézii, na podkladovy material nepésobi ziadne
zaft'azenie ako v pripade rozpernych kotiev.

Preto si idedlnym rieSenim pri aplikaciéch s vysokym
zatfazenim, na upevnenie v blizkosti hran, kotvenie
so znizenym stredom a skupinové kotvenie a pouzitie v beténe

nezndmej kvality alebo s nizkou pevnostou v tlaku.

HLAVNE PRINOSY RADU CHEMICKEHO
KOTVENIA CERESIT:

*Vysoka pevnost’: kedZe Zivicové kotvy maiji prevziaf vysoké
zafazZenie a bezpeéne ho rozlozZif na podklad, chemické kotvy
Ceresit maji minimdlnu pevnost v tlaku 88 MPa.

* Odolné spojenie bez zmrsfovania: po vyplneni medzery
medzi kotevnou ty&ou a podkladom vytvérajd chemické kotvy
Ceresit pevné, tesné a vodotesné spojenie, ktoré zabrariuje
prenikaniu vody a agresivnych l&tok a znigeniu tyée a podkladu.

* Odolnost voéi vibraciam a korézii: chemické kotvy
Ceresit poskytuji dlhodobé riedenie; st chemicky odolné vo
vysoko agresivnom prostredi, a tak chrdnia kotevni ty¢ aj pred
koréziou a dokdzu tiez odoldvat vibréciam spdsobenym vetrom
alebo prevadzkovu strojov.

* Mé2u sa osadif v mokrych a vlhkych podmienkach,
dokonca qj v pripade podvodnych kotiev.

Chemické kotvy Ceresit sa na trhu vyzna&ujo vynikajicimi
aplikagnymi schopnosfami. V zavislosti od konkrétneho vyrobku
umoziiuje jeho rychle tuhnutie urychlif précu, zatial o
aplikacia v nepriaznivych podmienkach, ako si nizke
az vysoké teploty (dokonca -10 °C alebo +40 °C) a n@roéné
oblasti (zaplavené otvory), z neho robi skutoéne univerzdlne

a spolahlivé upeviiovacie riesenie.

*Na kotvenie do réznych podkladovych materialov/
zdakladov (vrétane materidlov s nizkou nosnosfou
a sudrznostou).

*Bez expanznych sil.

*ldedlny na problematické upevnenia, ako st mald osovd
vzdialenost alebo vzdialenost hrany/rohu.

* Univerzdlny v oblastiach aplikacie a klimatickych
podmienkach (vnitorné/vonkaisie priestory a instalécia
smerom nadol, horizontdlne a nahor).

* Jednoducha instalécia

Chemickd kotva je dlhotrvajuci, pevny a bezpeény sposob
upevnenia bremien s réznou hmotnostfou a v problematickych

podmienkach kotvenia. 3



Prehlad
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APLIKACIE S NiZKYM ZATAZENIM

Aplikécie s nizkym zafaZenim zahffiajd mnozstvo upevneni, kioré
sa pouzivaji v obytnych priestoroch (napr. upevnenia v kipelni,
okenné rolety, satelitné antény, klimatizécia, vonkajsie osvetlenie
a mnohé dalsie). Dalsie aplikdcie mézu zahfiat vnitorné

upevnenia, ako su televizory, stropné svietidld a zavesné skrine.

Ako naijlepsie riesenie pri tychto nendroénych a stredne

ndroénych aplikacidch odporiéame najmé Ceresit CF850.

UPEVNENIE TAZKYCH BREMIEN

Upevnenia fazkych bremien mézu zahffaf bremend s réznymi
hmotnostami, pri ktorych sa musi zohladnit Zivé a mftve zataZenie.
Patria tu aplikdcie, ako st l-nosniky, balkény a zdbradlia. Pri tychto

typoch aplikécii odporié¢ame Ceresit CF 920.

PROBLEMATICKE UPEVNENIE

V uréitych situécidch je chemickd kotva jedinym rie3enim na
upevnenie bremena. Problematické aplikdcie zahffiajo mokré

a podvodné kotvy, pri ktorych je nutné zohl'adnit koréziu

a agresivne G&inky prostredia. Prostredia, ktoré obsahuiju
agresivne chemikdlie alebo st pravidelne vystavené slanej vode,

sU tiez idedInym miestom na pouzitie chemickej kotvy, ktord

Uplne uzatvdra tvar a chrdni tak kotevni tyé pred koréziou.
p Yep

Dalsou problematickou aplikéciou je popraskany betén.
Ceresit CF 920 je idedlnym riesenim na upevnenie kotvy

v popraskanom beténe. Problematickou situdciou je aj
upevnenie bremena s malou osovou vzdialenosfou alebo
vzdialenosfou hrany. Chemické kotva udrzi fazké bremend,
ktoré sa musia upevnif v blizkosti hrany bez tvorby vnitorného

tlaku. Na tieto typy aplikécii je vhodnou volbou Ceresit CF 920.

APLIKACIE S VYSSIM ZATAZENIM
V DOSLEDKU VIBRACIi/VONKAJSICH SiL

Chemickd kotva je idedlna v podmienkach, v ktorych je nutné
zohladnif vonkajsie vplyvy. Vibrdcie spésobené vetrom alebo
prevadzkou strojov mozno prekonaf pouzZitim chemickej kotvy,

ktora bezpeéne udrzi upeviovaci prvok.

Na tieto typy aplikacii odpori&ame Ceresit CF 920, pripadne
Ceresit CF 850 v zavislosti od presnych poziadaviek

na upevnenie.

DODATOCNE INSTALOVANA VYSTUZ

Dodatoéne indtalovand vystuz je aplikdcia, ktord mozno
dokonéit len pomocou chemickej kotvy. Na tito aplikaciu je
vhodny len Ceresit CF 920.

Viac informacii o vyrobkoch Ceresit CF 850 a CF 920
najdete na stranéach 22 - 35 a 36 - 57.




Pred vyberom chemickej kotvy je dolezité analyzovatf tieto
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Podklady

DRUHY PODKLADOVYCH MATERIALOV

Existuje mnozstvo druhov podkladovych materidlov. Je délezité
poznat ich jednotlivé vlastnosti, aby bolo mozné uréit dovolené
zatazenie a vybrat vhodné kotvy. Len tymto spésobom mozno
zabezpedif bezpeénosf a vysokd kvalitu kotiev. Najéasteisie
pouzZivanymi stavebnymi materidlmi si betédn, lahké stavebné

materidly a murivo (vratane plného kamefia a dutych tehdl).

BETON

Betén pozostdvaijici zo zmesi cementu, kameniva, vody

a pripadne dalsich prisad je synteticky kamef. Vznika po
stvrdnuti a vytvrdnuti cementovej hmoty. M& pomerne vysokd
pevnosf v tlaku, ale len nizku pevnost v fahu. Z tohto dévodu
sa do beténu zalievaji ocelové vystuzné tyée, ktoré prevezmi

fahové sily. Takyto betén sa oznaduje ako Zelezobetén.

ZloZenie a spracovanie materidlu uréuje vlastnosti beténu.
Rozhodujicou vlastnostou beténu je pevnost v tlaku. Bezny
betén bez urychlujicich prisad ziskava plnd minimélnu pevnost
v tlaku po 28 dfioch a je idedlny na kotvenie. Po uplynuti tohto
¢asu sa vykond skdZobny postup definovany v norme STN EN

206-1 na ur&enie triedy pevnosti beténu.

Vieobecne sa nachddza medzi C12/12 (B15) a C50/60
( B55). Na $pecidlne G&ely je k dispozicii betén vy33ej kvality,
ale najéasteSie sa pouziva betén triedy C20/25.

C20/25 znamend:

C = betén

20 = pevnost v tlaku f | skiSobnych beténovych valcov
(priemer 150 mm, vyska 300 mm) v N/mm?

25 = pevnosf v flaku f, _, skiSobnych beténovych kociek
(dizka hrany 150 mm) v N/mm?



MURIVO

Na trhu existuje mnozZstvo rozmanitych tehdl na murovanie.
Rézne typy tehdl (napr. hlinené, vapenno-pieskové alebo
beténové tehly) sa skladaji z réznych materidlov a st dostupné
v réznych tvaroch, velkostiach, objemovych hustotdch

a pevnostnych triedach. Mézu byf plné alebo s dutinami.

Tento podkladovy materidl je heterogénny. Vykonové Gdaje

Easto existujd len pre Smykovy spoj pri uréitych typoch tehdl.

TYPY MURIVA
.. Kremicitan A ¢ 2
Hlinena tehla ) ) Duté bloky Lahky betén
vapenaty
| | |
|
Hlina Vépenny piesok Cementové [ahké kamenivo
Voda Voda Voda

Pln& tehla (Mz) Plny kamef (KSV)
Vertikdlne Dierovand tehla
dierovand tehla (Hz) (KSL)

Plny blok (v)
Plny blok (Vb)

Rozlidenie podla
poctu komér

OBRAZOK: ZOBRAZUJE TYPY MURIVA A ZAKLADNE MATERIALY OBSIAHNUTE V KAZDOM TYPE:

Murivo
(betén s beznou

hmotnostou)

Cementové
kamenivo
Voda

PIné bloky (vn)
Duté bloky (Hbn)

Murivo
z pérobetéonu

Cementovy
vépenny piesok
Voda

Muriva so 3pecifickymi
vlastosfami (PP)
Bloky (PB)

Pdlend tehla Dutd pdlend tehla

Duty vapenno-pieskovy blok

s

Duty beténovy blok

Plny vapenno-pieskovy blok

KRITERIA A DIFERENCIACIA MURIVA

Vzhladom na relativne nizku pevnost muriva nemézu byt
lokélne zafazenia prili§ vysoké. Otvory vyvitané na kotvy mézu
zasahovat do maltovych spojov alebo dutin. Treba dbaf na to,
aby sa ako podkladovy materidl nepouzila vrstva izolécie alebo
omietky; stanovend hibka ukotvenia (hibka osadenia) musi byt
v skutoénom podkladovom materidli.

* Pred kotvenim do muriva by ste mali ziskat' presné informécie
o tom, aké tehly (ozna&enie, rozmery, tolerancia, vrty, materidl
a pevnost v tlaku) a malta (technolégia vyroby malty) sa
v fiom nachadzajo.

*Na zaistenie bezpeénosti kotiev v nezndmom alebo starom
murive mozno po konzultdcii s projektantom alebo statikom

vykonaf skisky zafaZenia na mieste.

OSTATNE PODKLADOVE MATERIALY

Pérobetdn sa vyrdba z jemnozrnného piesku ako kameniva,
vépna a/alebo cementu ako spojiva a vody a hlinika ako

plynotvorného ¢inidla.

Lahky betén je betén s nizkou hustotou (menej ako 1 800 kg/m?)
a pérovitosfou, ktord znizuje pevnost beténu a ndsledne

aj nosnost kotvy.

Dosky suchého muriva (sadrokartén/sadra) st véésinou
stavebné prvky bez nosnej funkcie, ku ktorym sa zhotovuiji
menej vyznamné, sekunddrne upevnenia. Patria tu stenové

a stropné panely.

A
\

byt b oy fhlh - 'I'I, -

*V pripade kotiev v blizkosti hran (napr. stre¥ného véznika)
je potrebné zohladnit dodatoéné zafazenie muriva. Daliie
informdcie ndjdete v 3pecifikacidch na schvdlenie kotiev.

* Otvory sa mézu vyskytovaf aj v plnych tehléch (napr. v
palenych alebo vépenno-pieskovych tehlach). Casto si to
velké Gchopové otvory v strede tehly.

¢ Pri vftani do dierovanych alebo dutych tehdl nepouzivajte
funkciu priklepu.

*Povrchy, ktoré nie si nosné, ako je omietka, nesmt sa
povazovaf za nosny podkladovy materidl.

*Vyhnite sa kotveniu do spojov muriva, kedZe spoje nie st
homogénne. Schvalovacie dokumenty schvalovacieho organu

upravuji kotvenie v spojoch (tupy alebo horizontdlny spoj).

V praxi sa mozno stretnit s velkym mnoZstvom inych materidlov
(napr. prirodny kame). Vys3ie uvedené materidly sa mézu qj
kombinovaf na vyrobu 3pecidlnych stavebnych komponentov.
Vzhladom na spésob vyroby a konfiguréciu tychto komponentov
vznikajo podkladové materidly s charakteristickymi vlastnostami,
ktorym treba venovaf zvy3end pozornost (napr. duté stropné

a podlahové komponenty). Hoci na tieto typy materidlov moZno
zhotovit spojovacie prvky, tdto priru¢ka sa tymito Specifickymi

detailnymi situdciami nezaoberd.
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Metody vrtania otvorov

VRTANIE OTVOROV

Existuje mnoZstvo spdsobov vftania otvorov. Pri rofaénom
vitani sa nepouziva funkcia priklepu a je vhodné najmé pri
dierovanych tehléch alebo podkladovych materidloch

s nizkou tuhosfou. Vtanie s priklepom vyuZiva funkciu priklepu
profesiondlnych vitacich kladiv a je vhodné pri tvrdych
podkladovych materidloch, ako je betén. Diamantové jadrové
vitanie je nevibraénd metéda vitania, ktord vyzaduje $pecidlne

.....

mokrom vftani, ale je mozné aj pri suchom vitani.

DALSIE INFORMACIE

*V schvdleniach takmer vietkych schvdlenych kotiev sa uvddza
rotaéné alebo priklepové vitanie.

*Vrtdky s nadmerne opotrebovanym ostrim by sa nemal
pouzivaf (pozri ustanovenia v schvéleni).

* Pokial ide o &istenie vitanych otvorov (kefovanie a vyfikanie),
musi sa dodrZiavat prislusné schvdlenie.

« Schvélenie kotvy zahffia aj hibku vitania, ktord sa vzfahuje
na konkrétnu hribku podkladového materiélu. Bez schvdlenia
mozno pri vieobecnych aplikdciach pouzZit nasledujice
pravidlo: pozadovand hribka podkladového materiélu = hibka
vitania + 50 mm.

* Umiestnenie novych otvoroy, ktoré sa majd vyvitat po chybnom

vitani (napriklad ak sa zasiahne Zelezo alebo ak bol otvor

10

na nesprédvnom mieste), je upravené v schvdleniach.

*Z nasledujicich dévodov st diamantové vrtdky povolené len
vo vynimoénych pripadoch:

- Stena vitaného otvoru méze byt pre kotvu prili§ hladka.

- Stojaté vlhkosf alebo vlhkost méze drasticky zniZit nosnost
kotvy (najma pri injektdZnych metédach).

- Existuje riziko prevftania podporného vystuzného Zeleza.

* Ak nie je v ustanoveniach prisluiného schvdlenia uvedené inak,
musi sa z vitaného otvoru $mykovych kotiev alebo injektdZnych
systémov odstrdnif stojatd voda. Pri teplotédch pod bodom
mrazu by sa kotva mala osadit ihned' po vyvftani otvoru, aby
sa zabrdnilo tvorbe ladovych krystalov vo vyvitanom otvore.

Teoreticka
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Princip pevného ukotvenia

TVAROVA UZAVERA

Medzi kotevnou tyéou a stenou vyvitaného otvoru sa pomocou
vytvrdnutého Zivicového lepidla vytvori velmi pevnd tvarova
uzdvera.

N = fahové zatazenie.

TYPY INSTALACIE

Existuje niekolko typov indtalécii. Pri priechodnej indtalécii sa na
vylvorenie vftaného otvoru pouzije upeviiovaci diel (vzor otvoru),
ktory zatla&i kotvu do samotného podkladového materidlu. Priemer
diery. Pri predsunutej instaldcii sa vytvori vitany otvor a kotva sa vlozi

do podkladového materidlu pred montéZou upeviiovacieho dielu.

DALSIE INFORMACIE

* Schvdlenia prisludnych velkosti kotiev presne vymedzuji otvory
upeviovacieho dielu. Tieto 3pecifikdcie je nutné zohladnit.

*Vznikd dodato&ny ohybovy moment, ktory je zvyéajne
rozhodujicim ohybovym momentom pri didtanénej montdzi
s boénym zafaZenim V.

* Upeviovaci diel musi byt na podkladovy materidl polozeny
vodorovne, musi byt suchy a méze byf vystuZeny vyrovndvacou
vrstvou odolnou voi stlageniu s hrobkou maximélne 3 mm.

Ak to tak nie je, kotvenie sa musi merat ako distanénd montaz
s pakovym ramenom.

* Upeviiovaci diel sa musi zmestit do celej dizky priechodného
otvoru (hribka upevfiovacej ¢asti) na kotevnych/zavitovych
skrutkach. Ak to tak nie je, kotvenie sa musi meraf ako distanéna

montdz s pdkovym ramenom.

Pri pouziti didtanénej montdZe sa upeviovaci diel kotvy instaluje

s medzerou, aby sa zabezpedila pevnosf v fahu a tlaku. Pri tejto
technike moZno pouZit priechodni aj predsunutd montéz.
*Vzdialenost = rameno pdky a

* Ohybovy moment = mykové sila * rameno pdky

*Mb =V .a[Nm]

*Vezmite na vedomie montaznu vysku, ktord sa v 3pecifikécidch
vyrobcu uvédza aj ako pouzitelnd dizka: tfix = hrobka
upeviovacieho dielu + nenosné plochy nahor k nosnému
podkladovému materidlu.

* Stanoveny ufahovaci moment, ktory zaisfuje pozadované
predpdtie a sprédvnu montéz kotvy, vyzaduje sa na utiahnutie
mnohych kotiev schvdlenych stavebnym organom. Na to treba
pouzit kalibrovany momentovy kl6&. Pri chemickych kotvach
dodrZiavajte pozadovany &as vytvrdnutia pred pouzitim
ufahovacieho momentu alebo skutoéného zafazenia.

* Kotvy musia byf indtalované ako $tandardné jednotky. Vymena

alebo demontdz dielov nie je povolena.
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Typy porusenia ukotvenia

UCINKY STATICKEHO ZATAZENIA

Kotvové upevnenia vystavené neustdle sa zvy3ujicemu zafaZeniu

mézu spdsobif tu zndzornené vzory porusenia:

B

TYPY PORUSENIA

Pricina porusenia sa uréuje podla najslab3ieho miesta v kotevnom
upevneni. Nasledujice spdsoby porusenia sa vyskytuji véciinou
vtedy, ked' sa na jednotlivé kotvy, ktoré si v dostatoénej vzdialenosti
od hrany alebo od daliej kotvy, pdsobi isto fahovym zataZzenim:
* vylomenie (A)

¢ vytrhnutie kotvy (B)

* porudenie dielov kotvy (C/C1)

Tieto priginy porudenia uréujd maximdlnu nosnost kotiev.

12
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Ak je kotva len v malej vzdialenosti od hrany, méze to spésobif
porusenie hrany (D). V tomto pripade si medzné zafaZenia
mensie ako pri predtym uvedenych spdsoboch porugenia.

V pripadoch vylomenia, poruenia hrany a vytrhnutia kotvy je

prekrocend pevnost v fahu podkladového materidlu upevnenia.

KOMBINOVANE ZATAZENIE

Pri kombinovanom zafaZeni dochédza v podstate k rovnakym
spdsobom porusenia. So zv&&ujicim sa uhlom medzi smerom
pdsobiaceho zafaZenia a osou kotvy je vylomenie (A) menej

casté.

SMYKOVE ZATAZENIE

Skrupinovitd oblasf lomku na jednej strane kotevného otvoru je
spravidla spésobend $mykovym zafazenim. Casti kotvy potom
vykazujo fahové alebo Smykové porudenie. Hrana sa viak
odtrhne, ak je vzdialenost od hrany mald a $mykové zafazenie

smeruje k volnej hrane stavebného prvku.

VPLYV TRHLIN

V pracovnych podmienkach nemozno postavit Zelezobeténovi
konstrukciu, ktoré by nemala trhliny. Pokial viak nepresahujd
uréitt Sirku, nie je potrebné povazovat trhliny za kondtrukéné
chyby. Vzhladom na tito skutoénost projektant konstrukcie

pri vypracovani projektu predpokladd, Ze sa v fahovej zéne
zelezobeténovych komponentov budi vyskytovaf trhliny.

V zloZenej konstrukcii absorbuji vhodne dimenzované
rebrované ocelové tyée fahové sily z ohybu, zatial ¢o betén
(lakovd zéna) absorbuije tiakové sily z ohybu. Uginné vyuzitie
vystuZe je mozné len vtedy, ak je betén v fahovej zéne
namdhany (predlZovany) do takej miery, Ze pod pracovnym

zatazenim praskne.

UCINNE VYUZITIE VYSTUZE

Podmienka fahového napétia pri rotaénej symetrii okolo osi
kotvy vytvara rovnovéhu, ked sa kotvové upevnenia vykondvaijo

v beténe bez trhlin.

NOSNE MECHANIZMY

KedZe za hranou trhliny sa nedaji absorbovaf prakticky Ziadne
prstencovité fahové sily, existencia trhliny vazne narisa nosné
mechanizmy. Naruienie spdsobené trhlinou zniZuje nosnosf

kotevného systému.

Staticky/konstrukény systém a miesto, v ktorom zafaZenie

pdsobi na konstrukciu, uréujd polohu fahovej zény. Trhliny

zvy&ajne prebiehajd v jednom smere (liniové alebo paralelné
trhliny). Trhliny méZu prebiehat v dvoch smeroch, ale len
vo vynimoénych pripadoch, napriklad v pripade

zelezobeténovych dosiek namdhanych v dvoch rovinéch.
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Teoreticka
casft

Vystuzné tyce

VSEOBECNE INFORMACIE

Vystuzné tyce musia byt osadené v malte. Tyée pdsobia ako
prendiad vonkajich sil, napriklad pevnosti v fahu, do beténu.
Prenos pevnosti v fahu sa li§i podla dvoch réznych aplikdcii

s pouzitim vystuznych tyéi. Pripustné pripady aplikdcie sd

uvedené v osvedéeni.

Vystuzné tyée zvysuji pevnost beténu v fahu. Monolitické
vystuzné tyce sa umiestiiuji pred zaliatim beténu do
Zelezobeténového odliatku vytvoreného vystuZznymi tyéami.
Dodatoéne indtalované vystuzné tyce sa instalujo do existujicej
beténovej konstrukcie. Dodatogne instalované vystuzné tyce
prendiaji pevnost v fahu medzi susednymi vystuZnymi tyéami.
Na vystuzni ty¢ nemozno pridaf $mykové zafaZenie a pri tomto
type aplikdcie sa mézu vyskytnit tri typy spdsobov poruienia.
Medzi tieto sp&soby porusenia patria: (1) porusenie malty
alebo beténu, (2) poruienie kotvy alebo malty a (3) kombindcia
réznych poruseni. Objem beténu musi byt dostatoéne velky,
aby sa dof preniesla pevnost v fahu. Prekryvajice sa spojenie
vystuznych ty¢i sa riadi pravidlami pre beténové konstrukcie
normy Eurocode 2 (EC2).
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Je potrebné dodrziavat teplotné obmedzenia tvrdnicej malty.

Meranie spojov vystuZe a prenos zafaZenia musi vypocitaf
technik podla normy EC2. Potrebné dizky prepojenia na
kotvenie a prekryvajice sa spojenie uréuje norma EC2.

Podla priemeru vystuzenej ty&e je stanovend minimdlna hibka
osadenia, ktord sa musi zohladnif podla pravidiel. Spojovacie
$kary beténu sa musia pred poloZenim beténu na novi
konstrukciu zdrsnif. To umozn{ prenos sil medzi novou

a existujcou konstrukciou. Pevnost spojov sa pri injektdznej
malte z umelej Zivice méZe pri zvyseni teploty oslabit. Preto

sa spoje vystuZe testuji na sprévanie sa pri poziari. Systémy

vystuznych ty¢i musia mat vzdy potrebné osvedéenie.

Teoreticka
casft

Typy a odolnosti kotiev

VSEOBECNE INFORMACIE

.....

Vé&&ina kotiev je k dispozicii v dvoch typoch materidlov: z elektricky Ak s0 dva komponenty alebo viac komponentov z réznych
kovovych materidlov spojené tak, Ze s elekiricky vodivé, vznika
"""" elektrochemicky potencidl (t. j. pridi slaby prid). To spésobuije
alebo A5). Existujo aj iné typy kotiev, ktoré viak zvy&ajne nie so kontakind koréziu a materidl nizej triedy koroduje v mieste
zahrnuté v schvdleni (napr. Ziarovo pozinkované alebo pokované kontaktu.

medou).

Pri pouZiti vo vonkajom prostredi alebo v prostredi s vyskytom
vlhkosti musia byt kotvy vyrobené z nehrdzavejicej ocele.
Elekiricky pozinkované kotvy si povolené len v suchych vnitornych
priestoroch. V pripade obzvlésf agresivnych podmienok okolia
(napr. chlérové plyny v stropnych priestoroch bazénoy, tunely,
kontakt s morskou vodou atd’) sd k dispozicii kotvy vyrobené z

ocele s vysokou odolnosfou voéi korézii (zndmej aj ako ocel HCR).

Upevnovacie prvky Mosadx Ocel odolnd | Konstrukéna | Zliatina Ziarové Elektrické
Pripojené diely vodi koroézii ocel hlinika | pozinkovanie | pozinkovanie
Mosadz ° o ) ° o
Med’ [ [ ) ) (] o

Cin [ J [ J [ ] [ ] [ ]
CrNi(Mo) ocel’ ® o ® ® ° °
Chrémova ocel’ o o o o o
Liata ocel’ ) ) () ° ® ®
Konstrukéna ocel ) ) ) ° [ ) ®
Kadmiova povrchova gprava o ) ) o ®
Zliatina hlinika ) ) ) ) [ )
Ziarovo pozinkované diely o ) ) o o o
Zinok ( [ J ([ ([ ([ ([

® Mensia alebo Ziadna korézia upeviiovacieho prvku  © Strednd korézia upeviiovacieho prvku @ Silné korézia upeviiovacieho prvku 15



SITKA

Materidl, priemery a mechanické vlastnosti so uvedené
v prisludnych tabulkach v dokumentoch ETA. Na indtaldciu
do dutych materidlov st k dispozicii aj $pecidlne sitkg,

Teoreticka
casft

ktoré sG kompatibilné s velkostami zdvitovych tyéi.

d, = priemer menovitého vyvitaného otvoru

t. = hribka upevnenia

hy = hibka vyvftaného otvoru v ramene

: h, = efektivna hibka ukotveni

Typy kOI'IeV 4 = efektivna b bka ukotvenia

h,... = celkovd hlbka osadenia
VSEOBECNE INFORMACIE CHEMICKA KOTEVNA INJEKTAZNA MALTA
Na zaistenie bezpeénosti kotvového upevnenia st povinné Chemické kotvenie spogiva v upeviiovani nosi¢ov s vysokym
merania s vyuzitim technickych zésad. Musia sa predlozif zataZenim do stavebnych materidlov, a to vstreknutim
vypodty s mozZnosfou skisky a kontrukéné vykresy. Na meranie dvojzlozkovej injektdznej malty do vyvitaného otvoru
upevneni mozno pouzit rézne koncepcie merania. a priskrutkovanim mechanického prvku. Chemicki kotvu mozno

pouzif v réznych aplikécidch a rézne velkych projektoch.
Mie3anie dvojzlozkovych materidlov sa vykondva pri vytlaéani

materidlu prostrednictvom statického mie3aéa.

KOVOVE PRVKY

Ocelovy prvok, ktory je spojeny injektdznou maltou, sa sklada Ocelovy prvok sa umiestni do vyvitaného otvoru vyplneného
z komerénej zavitovej ty&e, Sesthrannej matice a podlozky. injektéZnou maltou a ukotvi sa prostrednictvom spojenia medzi l
Ocelové prvky st vyrobené z pozinkovanej ocele alebo kovovou &asfou, injektdznou maltou a beténom.

nehrdzavejicej ocele.

d, = priemer volného otvoru v upevneni :
t. = hribka Upe'vneniq Rl IS RO N S w .
h, = efektivna hlbka osadenia RIEN: . = = 1 td, l
' ' ) NN : : 1
h, = hlbka vyvitaného otvoru Bs T MR R R TN A N T
h .= minimdlna hribka zékladového materidlu 3 b S e et Ll
ef
hO
h fi I
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Prehlad
vyrobkov

Technoloégia chemickych kotiev

SYSTEMY CHEMICKEHO KOTVENIA

Chemické kotvenie spociva v upeviiovani nosi¢ov s vysokym

zafazenim do stavebnych materidlov, a to vstreknutim

dvojzlozkovej injektdznej malty do vyvftaného otvoru

a priskrutkovanim mechanického prvku. Chemickd kotvu mozno

pouzif v réznych aplikdcidch a rézne velkych projektoch.

Chemické kotvy Ceresit sG zalozené na polyesterovej (CF 850)

alebo vinylesterovej technolégii (CF 920), s6 vhodné na pouzitie

v réznych podkladovych materidloch a rychlo vytvrdzujo.

RELATIVNE MERANIA VYKONNOSTI - PREHLAD

Nazov vyrobku: Ceresit CF 850 Ceresit CF 920
Betén bez prasklin ANO ANO
Piny kamen ANO ANO
Dutd tehla ANO ANO
Mokré a vodou vyplnené otvory ANO ANO
Podvodné kotvy NIE ANO
Prasknuty betén NIE ANO
Na spojenie dodatoéne NIE ANO
nainstalovanej vystuznej tyée

Mozna hmotnost zafazenia ++ +++
Chemicka odolnost + +++
Zmrsfovanie <0,3% <0,3%
Obsah styrénu NIE NIE
Cas vytvrdzovania kratky kratky
Certifikat ETA ANO ANO
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POLYESTEROVA
TECHNOLOGIA

Dvojzlozkové injektézne malty na baze polyesterovej technolégie
splfiaju ocakdvania na vietky vieobecné aplikécie. Malta Ceresit
CF 850 na bdze polyesterovej zivice je vyvinutd na konstrukéné

chemické lepenie na upevnenie mechanickych prvkov do plnych

a dutych materidlov. Na statické a kvdzi statické zataZenie.
Vhodny do mokrych a vodou vyplnenych otvorov.

CERESIT CF 850
SPECIALNE VLASTNOSTI

* Vynikajice riedenie pri vieobecnych aplikécidch
v $tandardnych podmienkach.

* Rychle vytvrdzovanie.

* Bez expanznych sil.

* Vysokd lepivost a pevnost v taku.

¢ Jednoduchd aplikdcia.

* Bez styrénu.

VINYLESTEROVA
TECHNOLOGIA

Dvojzlozkové injektdZne malty na baze vinylesterovych Zivic
spdijaju dobré tepelné a mechanické vlastnosti epoxidovych
Zivic s [ahkou a rychlou spracovatelnosfou nenasytenych
polyesterovych Zivic. Reakéné Zivicové malty na béze
vinylesterovej technolégie sa vyzna&uji vel'mi vysokou
chemickou odolnosfou. SG vhodné do mokrych a vodou

vyplnenych otvorov, ako aj pri podvodnych kotvéch.

CERESIT CF 920
SPECIALNE VLASTNOSTI

*Vhodny na mokré a podvodné kotvy.
* Certifikovany ako ohfovzdorny na spojenia vystuznych tyci.
* Velmi dobré tepelné a mechanické vlastosti.
* Vysokd chemickd odolnost.
* Bez styrénu.
zatazeniach aj tam, kde sa mézu vyskytnif vibrdcie.

* Na upevnenia fazkych bremien.

ROZSAH POUZIVANIA

Ceresit CF 850 mozno aplikovaf do plnych aj dutych materidlov,
nepopraskaného beténu a na miestach, kde nemozno pouzif

rozpinacie prichytky.
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ROZSAH POUZIVANIA

Ceresit CF 920 mozno pouZit v plnych aj dutych materidloch,
v popraskanom aj nepopraskanom beténe a na miestach, kde
nemozno pouzif rozpinacie prichytky. Do mokrych a podvodnych

otvorov. Aj na spojenia vystuznej tyce.
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Prehlad

vyrobkov

Injektazne malty

Nazov vyrobku: Ceresit CF 850 Ceresit CF 920
Metoda vrtania:
priklepové vitanie ANO ANO
vitanie dutym vrtdkom ANO ANO
vitanie stlagenym vzduchom ANO ANO
Aplikacné nastroje:
ruénd pistol ANO ANO
elektrickd pistol ANO ANO
pneumatickd pistol ANO ANO

Teplotny rozsah:

teplota pri instaldcii

od-5°Cdo +39°C

0od-10°C do +40°C

dlhodobd prevédzka od -40°C do +50°C od -40°C do +50°C
kratkodobd prevadzka od -40°C do +80°C od -40°C do +80°C
Chemicka odolnost obmedzena vysoka

Nazov vyrobku:

Ceresit CF 850

Ceresit CF 920

Zdkladna zlozka:

Dvojzlozkova zivicova malta

Dvojzlozkova Zivicova malta

Certifikacia:
Certifikacie ETA:
lepené injektdZne kotvy
na pouzitie v beténe
injektdZne kotvy na pouZitie v murive
systém na spojenia vystuZnych ty&i
Zivotnost:
Dodatocné certifikacie
Franctzsky VOC
LEED
vystavenie ohfiu
pitnd voda
KOT - vystuz

ETA -12/0109*
ETA -13/0677*
NIE

min. 50 rokov

ANO*
ANO*
NIE
NIE
NIE

ETA - 08/0381*
\' procese
ETA -13/0428

min. 50 rokov

ANO*
ANO*
ANO*
ANO*
ANO*

Cas skladovatel' nosti

12 mesiacov

18 mesiacov

Casovanie reaktivity

Technolégia: Polyester Vinylester
Obsah styrénu: NIE NIE
Hustota: 1,79 kg/dm? 1,77 kg/dm?
Pevnost:
v tlaku podla normy EN 196 &asf 1 88 N/mm? 100 N/mm?
v ohybe podla normy EN 196 &asf 1 31 N/mm? 15 N/mm?
E modul EN 12504-4 14 kN/mm? 14 kN/mm?
Odolnost voc¢i UV ziareniu ANO ANO
Hodnota pH >12 >12
Rychlost vytvrdzovania FAST FAST
Podklady:
betén bez prasklin ANO ANO
prasknuty betén NIE ANO
plnd tehla ANO ANO
dutd tehla ANO ANO
prirodny kamef ANO ANO
Spojenia vystuznej tyce NIE ANO
Kovové prvky:
statické zafaZenia ANO ANO
kvdzi statické ANO ANO
kompatibilny s objimkou ANO ANO
Instalacia:
suchd ANO ANO
mokré a vodou vyplnené otvory ANO ANO
podvodné kotvy NIE ANO
nadol ANO ANO
horizontalna ANO ANO
nahor (stropnd) ANO ANO
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Vyrobok Ceresit CF 850 Ceresit CF 920
Max. ¢as Min. ¢as Max. éas
Teplotny ro?sah Max. &as Min. éas spracovatelnosti | vytvrdzovania | vytvrdzovania
21:1::?;::“'10 S ] il po‘éls(lll:::\r::m po‘cllls(r:::\r::m p:drl‘;l;l:vr:m
materidli materiali materiali
od-10°Cdo-6°C - - 90 min 24 h 48 h
od-5°Cdo-1°C 90 min 6h 90 min 14 h 28 h
od0°Cdo +4°C 45 min 3h 45 min 7h 14 h
od +5°Cdo +9°C 25 min 2h 25 min 2h 4 h
od +10°Cdo +14°C 20 min 100 min 15 min 80 min 160 min
od +15°Cdo +19°C 15 min 80 min 15 min 80 min 160 min
od +20°C do +29°C 6 min 45 min 6 min 45 min 90 min
od +30°C do +34°C 4 min 25 min 4 min 25 min 50 min
od +35°Cdo +39°C 2 min 20 min 2 min 20 min 40 min
pri 40°C - - 1,5 min 15 min 30 min
teplota kartuse od +5°Cdo +40°C od-10 ::-ic::,;;lé;fi I::r:_l.’lg:o scadr:tszi Su :I (l:'iiuvaf'




Informacie o vyrobku
Ceresit CF 850

CERESIT CF 850
2K REAKCNA ZIVICOVA MALTA
NA BAZE POLYESTERU, BEZ STYRENU

¢ rychlo tuhndca

* vysokd pevnost v ohybe a tlaku

* bez expanznych sil

* chemickd odolnost

* na vnitorné aj vonkajsie pouzitie

¢ indtaldcia nadol, horizontdlna a nahor
* odolnost voéi vysokym teplotdm

*bez styrénu

¢ jednoduchd aplikdcia

22

Ceresit CF 850 je dvojzlozkové rychlo tuhnice lepidlo

na kotvenie na baze reaktivnych Zivic, bez obsahu styrénu.
Vyznaéuje sa vysokou nosnosfou. Materidl je vhodny

na vnitorné aj vonkajsie pouzitie. Aplikdcia je jednoduché

a moznd s pouzitim beznej kartuSovej pistole.

Na statické a kvdzi statické zafaZenie. D& sa pouzif na
upevnenie tyéi a zavitovych kotiev, bran a plotov,
montaz strojov a zariadeni (napr. ventildtoroy,
klimatizécie), zédbradli, drzadiel, balustrad a
stoZiarov, na upevnenie drzadiel, konzol a mrezi,
fasad a obkladov stien, zariadeni (napr. skrif, 3katdl a
kéblov), sanitarnych zariadeni (napr. umyvadiel, pisodrov),
kablovych zlabov, potrubi atd.

Vhodny do stavebnych podkladoy, ako st betén bez
prasklin, lahky betén, pérobetén, plné murivo,
duté tehly a prirodny kamen (je nutné vopred
skontrolovaf, & nedochddza k strate farby), kedZze chemické

kotvenie je bez expanznych sil.

Na kotvy réznych typov, ako su zavitové tyce
(pozinkované alebo ziarovo pozinkované,

z nehrdzavejucej ocele a ocele s vysokou
odolnostou voéi korézii), vystuiné tyce, tyce
s vniotornym zavitom, profilované tyce atd’

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR"

*|eksviation ser ke damision et voliks Saecla
I i, padmaniant un rsque d s adckd par infalasian, sarare dchl e
dadmalant de b+ i dables e ors] 2 C ffaries dmissans]

APLIKACIA DO BETONU/
PLNEHO KAMENA

OBLASTI APLIKACIE

* Upevnenia fazkych bremien v plnom kameni, beténe bez
prasklin, pérobeténe a [ahkom beténe.

*Vhodny na upeviovacie body v blizkosti hrany, pretoze
chemické kotvenie je bez expanznych sil.

*Vhodny aj ako opravné malta alebo lepiaca malta na
beténové prvky.

* Upevnenie kotevnych ty&i, zavitovych nékruzkoy, vystuznych

ty¢i, profilov atd.
VYHODY

*Dé sa pouzif v réznych plnych kamefioch.

* Kartusu mozno pouzivaf az do ddtumu pouzitelnosti vymenou
statického zmie$avaca alebo opétovnym uzavretim kartuse
tesniacim uzdverom.

* Spoj, ktory neprepUsta vody, t. j. do otvoru na strane lepiacej

zmesi neméze vniknit voda.

INSTALACIA DO BETONU, SPECIFIKOVANA
V ETA 12/0109, ZAVITOVA TYC/M8-M24:

* Vystuzeny alebo nevystuZeny betén normdlnej hmotnosti
* Pevnostné triedy C20/25 az C50/60

*Betén bez prasklin
KOTVY VYSTAVENE:
e Statickému a kvdzi statickému zatazeniu

PODMIENKY POUZIVANIA:

* Konstrukcie vystavené suchym vnitornym podmienkam,
vonkaisim atmosférickym vplyvom a trvalo vlhkym vnitornym
podmienkam v kombindcii s prisluinym typom kotevného

materidlu.

Specifikdcia kotevnych materidlov sa vzfahuje na tabulku
v prislusnom ETA 12/0109.

* Pozinkovand ocel, nehrdzavejica ocel, ocel s vysokou

odolnostou voéi korézii.

VLASTNOSTI VYROBKU

* Pevnost v tlaku: 88 N/mm? podla normy EN 196 &ast 1

* Pevnosf v ohybe: 31 N/mm? podla normy EN 196 &ast 1
* E modul: 14 kN/mm? podla normy EN 12504-4

* Priemernd hodnota hustoty 1,79 kg/dm?*

* Teplota pri aplikécii: od -5°C do +39°C

* Tepelnd odolnost (vytvrdnutd malta): od -40°C do +80°C
* Vodotesnost

* Odolnost voci UV Ziareniu

NAVRH:

* Pripravia sa overitelné vypoctové pozndmky a vykresy
s prihliadnutim na zataZenia, ktoré majd byt ukotvené.

* Poloha kotvy je uvedend na vykresoch navrhu (napr. poloha
kotvy vzhladom na vystuz alebo podpery atd’).

* Za ndvrh kotiev zodpovedd odbornik, ktory mé skisenosti
s kotvenim a betondrskymi précami.

* Kotvy pri statickom alebo kvdzi statickom pésobeni si

navrhnuté v silade s ETA 12/0109.

INSTALACIA:

* Suché, mokré alebo zaplavené otvory (nie morskd voda).
* Vftanie otvorov priklepom alebo vftanim stlagenym vzduchom.
* Povolend stropnd instaldcia.
* In3taldciu kotiev vykondva prislusne kvalifikovany pracovnik
a pod dohladom osoby, ktoré je zodpovednd za technické

zdleZitosti na stavenisku.
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Aplikacia
do betonu

PRED APLIKACIOU ZIVICOVEJ MALTY SA MUSi VYKONAT VRTANIE PODLA PODKLADU A TYPU
UPEVNENIA. NA UPEVNENIE TAZKYCH BREMIEN V BETONE BEZ PRASKLIN, LAHKOM BETONE,
POROBETONE A PLNOM KAMENI SA ODPORUCAJU TIETO KROKY:

Po vycisteni treba vyvitany otvor ndlezite chranif pred opé&tovnou
kontaminaciou, kym nevytlaéite maltu do vyvitaného otvoru. V pripade
potreby musite opakované ¢cistenie vykonat bezprostredne pred
davkovanim malty. Pritekajoca voda nesmie vyvitany otvor znovu
znedistif.

3. Pripevnite priloZen statickd zmieSavaciv dyzu ku kartudi a vloZte kartugu do
spravneho ddvkovacieho néstroja. Pred pouzitim odrezte sponu na féliovej rirke.
Pri kazdom preru3eni prace dlhdom, nez je odporiéany éas spracovania, ako aj pri

novych kartudiach musite pouzif novy staticky zmiesavad.

4. Pred zasunutim kotevnej tyée do vyplneného vyvftaného otvoru vyznadte na

kotevnej ty&i hibku osadenia.

Krok za krokom

5. Pred dévkovanim malty do vyvftaného otvoru vytlagte oddelene minimdlne tri plné
fahy (minimdlne 3est plnych fahov v pripade féliovych rirkovych kartusi) a vyhodte

nerovnomerne zmie3ané zlozky malty, kym malta nevykazuje konzistentni sivi farbu.

! ] L) J !
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1. Vyvitajte priklepovou vitagkou otvor do podkladového materidlu na velkosf a hibku
osadenia vybranej kotvy. V pripade preruseného vitania musite vyvitany otvor vyplnif

maltou.

6. Zaénite od spodnej, prip. zadnej &asti vygisteného kotevného otvoru, a vyplhte otvor
lepidlom az do vysky priblizne dvoch fretin. Ako sa otvor plni, pomaly vyfahuite statickd

zétku. DodrZiavaite prisluiné Easy tuhnutia/spracovania.

Alebo

Alebo

Upozornenie! Pred ¢istenim je nutné odstranif stojatu vodu

z vyvitaného otvoru.

2a. Zaénite odo dna alebo od zadnej &asti vyvitaného otvoru, vyfikajte otvor
pomocou stlageného vzduchu (min. 6 barov) alebo ruénou pumpou minimélne $tyrikrat.

Ak nedosiahnete dno vyvitaného otvoru, musite pouzit predlZovaci nadstavec.

Ruénd pumpa sa dé pouzif pri kotvéch s rozmermi do priemeru vyvitaného otvoru 20 mm.

.....

pouzit stlaceny vzduch (min. 6 barov).

2b. Skontrolujte priemer kefy (podla tabulky) a pripevnite kefu k vitagke alebo
k akumuldtorovému skrutkovacu. Vycistite otvor drétenou kefou vhodnej velkosti > d,
(podla tabulky) minimdlne styrikrat. Ak kefou nedosiahnete dno vyvitaného otvoru,

musite pouZif predlZovaci nadstavec kefy.

2c. Nakoniec otvor znovu vyfikaijte stlagenym vzduchom (min. 6 barov) alebo ruénou
pumpou minimdlne 3tyrikrét. Ak nedosiahnete dno vyvitaného otvoru, musite pouzif
predlzovaci nadstavec. Ruénd pumpa sa dé pouzif pri kotvach s rozmermi do priemeru

.....

hlbsich ako 240 mm musite pouzif stlaceny vzduch (min. 6 barov).

7. Zasuhte zdvitovy ty€ alebo vystuzng ty& do kotevného otvoru a mierne fiou pritom
otélaijte, aby ste zaistili priaznivé rozloZenie lepidla, kym nedosiahnete poZadovani
hibku osadenia. Kotva by mala byt zbavend necistét, mastnoty, oleja alebo iného

cudzieho materidlu.

8. Uistite sa, Ze je kotva Gplne usadend na dne otvoru a Ze prebytoénd malta je
viditelnd v hornej ¢asti otvoru. Ak tieto poziadavky nedodrzite, aplikdciu musite

vykonat opét. Pri stropnej aplikdcii by mala byt kotevné ty& upevnend (napr. klinmi).

+20°C

9. Pred pouzitim akéhokolvek zafaZenia alebo utahovacieho momentu nechaite
lepidlo vytvrdnif predpisany Cas. S kotvou nehybte ani ju nezafazujte, kym nie je Gplne

vytvrdend (pozri tabulku minimdlneho &asu).

.ia.'f'- .
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10. Po Gplnom vytvrdnuti moZno pridavny diel nainstalovat s maximalnym ufahovacim

momentom pomocou kalibrovaného momentového kliéa.
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INSTALACIA ZAVITOVEJ TYCE

d,
t. = hrébka upevnenia
= efektivna hibka osadenia

fix
hef
hy = hibka vyvftaného otvoru
h

= priemer volného otvoru v upevneni

= minimdlna hribka zdkladového materidlu

OCELOVA KEFA

RUCNA PUMPA (OBJEM 750 ML)

Priemer vrtéka (d ): 10 mm az 20 mm a hibka kotvenia

do 240 mm —
Instalaéné parametre zavitovej tyce
Vel'kost kotvy Mms8 M10 M 12 M16 M 20 M 24
M Y ori
enovily priemer d [mml= 10 12 14 18 24 28
vyvitaného otvoru
3 . ) h, . [mm]= 60 60 70 80 90 96
Efektivna hlbka ukotvenia hmin
h, [mml=| 160 200 240 320 400 480
Pri I'ného otv
riemer voineho ofvery d[mm]s 9 12 14 18 22 26
v upevneni
Maximal fah i
pdamdiny udhovad T _[Nmls| 10 20 40 80 120 160
moment fnst
X . t.__ [mm]> 0
Hrubka upevnenia Dot
t.  [mm]< 1500
Minimadlna hriobka h +30 mm
h, of h +2
zakladového materidlu min [mm] 2 100 mm o+ 2d,
Minimadlny rozstup s .. [mm] 40 50 60 80 100 120
Minimal dial g
rmimaina vzcialenos ¢ [mm] 40 50 60 80 100 120
hrany min
Priemer ocelovej kefy d, [mm] 12 14 16 20 26 30
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VYNIKAJUCI NA POUZITIE
V DUTYCH TEHLACH

OBLASTI APLIKACIE

* Pouziva sa na aplikdcie so strednym zafaZenim.

*Vhodny na upevnenie fasdd, vystupujicich striech, drevenych
konstrukcii, kovovych konstrukcii, kovovych profilov, konzol,
zdbradli, mrezi, sanitérnych armatdr, potrubnych pripojok,
kablovych vedeni atd.

» Ziadny expanzny G&inok, €0 umoZiiuje umiestnenie

upeviovacich bodov v blizkosti hran atd.

INSTALACIA DO MURIVA, SPECIFIKOVANA
V ETA 13/0677, ZAVITOVA TYC/M8-M16:

* Autoklavovany pérobetén (kategéria pouzitia d) podla prilohy
B2, tabulka 1.

* PIné tehlové murivo (kategéria pouzitia b) podla priloh B2 az
B4, tabulka 1.

* Duté tehlové murivo (kategéria pouZitia c) podla priloh B2 az
B4, tabulka 1.

¢ Trieda pevnosti malty v murive minimalne M2,5 podla EN
998-2:2010.

* Spoje v murive musia byf viditelné a vyplnené maltou.

A:

* Pri ostatnych tehldch v plnom murive a v dutom alebo
dierovanom murive moZno charakteristicki odolnost kotvy uréif
skdskami na mieste. Ocelovy prvok v pripade chemického
kotvenia do muriva sa méze pouzif s plastovou objimkou

v zdvislosti od pripadu.
KOTVY VYSTAVENE:

o Statickému a kvdzi statickému zatazeniu

PODMIENKY POUZIVANIA (PODMIENKY
PROSTREDIA): KOTVY M8-M16

* Konstrukcie vystavené suchym vnitornym podmienkam,
vonkaijim atmosférickym vplyvom a trvalo vlhkym vnitornym
podmienkam v kombindcii s prisludnym typom kotevného

materidlu.

VYHODY

* Bezpeéné kotvenie v dutych tehldch; vysokd nosnost.
* Kartudu mozno pouzivat az do détumu pouzitelnosti vymenou
statického zmie3avada alebo opétovnym uzavretim kartuse

tesniacim uzdverom.

VLASTNOSTI

* Kotvenie pomocou kompozitného tvarového spojenia medzi
injektéznou maltou, nétrubkom, kotevnou ty&ou a kotevnym
povrchom.

* Pozinkovand ocel, nehrdzavejica ocel, ocel s vysokou

odolnosfou vodi korézii.

POZNAMKA:

Charakteristické odpory platia aj pri vé&sich rozmeroch tehdl

a va&3ej pevnosti muriva v tlaku.

Specifikdcia kotevnych materidlov sa vziahuje na tabulku
v prislusnom ETA 13/0677.

PODMIENKY POUZIVANIA Z HEADISKA
INSTALACIE A POUZIVANIA:

* In$taldcia a pouzivanie v suchom murive.
* Indtaldcia a pouZivanie v mokrom murive (vrétane indtalécie

w/d v mokrom murive a pouzitie v suchom murive).
2
NAVRH:

* Pripravia sa overitelné vypoctové pozndmky a vykresy
s prihliadnutim na prislu§né murivo v zéne kotvenia, zafazenia,
ktoré maji byt prend3ané, a ich velkost prenosu na podpery
konstrukcie. Poloha kotvy je uvedend na vykresoch névrhu.

* Kotvenie sa navrhuje v stlade s ETA 13/0677 a na
zodpovednost kvalifikovaného odbornika so skisenosfami

s kotvenim a murovanim.

27



Aplikacia
do piného
a dutéeho
muriva

].
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PRED APLIKACIOU ZIVICOVEJ MALTY SA MUSi VYKONAT VRTANIE PODLA PODKLADU
A TYPU UPEVNENIA. PRI APLIKACIACH SO STREDNYM ZATAZENiIiM DO PLNEHO MURIVA

A AUTOKLAVOVANEHO POROBETONU BEZ SITKA SA ODPORUCAJU NASLEDUJUCE KROKY:

2x

5. Zaénite od spodnej alebo zadnej &asti vycisteného kotevného otvoru a vypliite otvor
maltou az do vy3ky priblizne dvoch tretin. Len &o sa otvor zacne naplfiaf, pomaly
vytahuijte statickl zmieSavaciu dyzu, aby ste zabranili vzniku vzduchovych bublin.

Dodrziavaijte éasy tuhnutia/spracovania uvedené v tabulke Minimdlny &as.

Krok za krokom

6. Poloha hibky osadenia musi by vyznagend na zdvitovej ty&i. Zasufite zavitov( ty&
do vyvitaného otvoru a mierne fiou pritom otééajte, aby ste zaistili priaznivé rozloZenie
lepidla, kym nedosiahnete pozadovand hibku osadenia. Kotva musi byt zbavenda

nedistdt, tuku, oleja alebo iného cudzieho materidlu.

=
m

’% min. 3 plné
v/
T

2x

1. Odstrarite uzdver, pripevnite prilozent staticki zmieSavaciv dyzu ku kartudi a vloZte
kartudu do spravneho dévkovacieho néstroja. V pripade féliovej rirkovej kartuge
odrezte pred pouzitim sponu. Pri kazdom prerugeni prace dlhsom, neZ je odpordéany

&as spracovania, ako aj pri novych kartudiach musite pouZif novy staticky zmie$avaé.

2. Pred dévkovanim malty do kotevného otvoru vytlaéte oddelene minimdlne tri pIné
fahy (minimdlne 3est plnych fahov v pripade féliovych rirkovych kartusi) a vyhodte

nerovnomerne zmie$ané zlozky lepidla, kym malta nevykazuje konzistentng sivd farbu.

3. Otvory sa vftaji kolmo na povrch podkladového materidlu s pouZitim tvrdého
kovového hrotu vrtéka s priklepom. Vyvftajte otvor spésobom vitania podla typu
tehly do podkladového materidlu s menovitym priemerom vrtéka a hibkou vrtu podla
velkosti a hibky osadenia pozadovanych zvolenou kotvou. V pripade preruseného

vitania musite vyvftany otvor vyplnif maltou.

4. Vytiknite dvakrat dno vitaného otvoru. Pripevnite kefu vhodnej velkosti (>d_
podla tabulky) k vitacke alebo k akumulétorovému skrutkovadu, dvakrdt otvor vy<istite

kefou a nakoniec otvor dvakrat znovu vyfiknite.

7. Uistite sa, Ze je kruhova medzera Gplne vyplnend maltou. Pokial nie je viditelny

prebytok malty v hornej &asti otvoru, opakuijte aplikéciu.

+20°C

8. Pred pouzitim akéhokolvek zafaZenia alebo utahovacieho momentu nechaite maltu
vytvrdndf predpisany &as. S kotvou nehybte ani ju nezataZujte, kym nie je Gplne vytvrdend
(pozri tabulku Minimdlny &as).

9. Po Gplnom vytvrdnuti mozno upeviiovaci prvok instalovat s maximdlnym ufahovacim

momentom pomocou kalibrovaného momentového klica.

28

INSTALACIA DO PLNYCH TEHAL;
ZAVITOVA TYC BEZ SITKA

= priemer menovitého vyvftaného otvoru
= hrébka upevnenia

: = maximdlny ufahovaci moment pri in3talécii
inst,max

= hribka zdkladového materidlu

= hlbka vyvftaného otvoru v ramene

efektivna hibka ukotvenia

celkové hibka osadenia
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Instalaéné parametre autoklavovaného pérobeténu AAC a plného muriva

(bez sitka)

Zavitova ty¢ ms M 10 M 12 M 16
M P ‘tanch

enovity priemer vyvrtaneho do [mm] 10 12 14 18
otvoru
Hibka vyvitanej diery h, [mm] 80 90 100 100
Efektivna hibka ukotvenia h,=h__ [mm] 80 90 100 100
Minimadlna hribka steny h . [mm] h,+30
Priemer vo'I'ného otvoru d s [mm] 9 12 14 18
v upevneni
Priemer ocel'ovej kefy dz2 [mm] 12 14 16 20
Minimadlny priemer ocel'ovej d, . [mm] 10,5 12,5 14,5 18,5
kefy ,min
Max. ufahovaci moment st [Nm] Pozri Specifické parametre tehdl.

PRI APLIKACIACH SO STREDNYM ZATAZENiIM V PLNOM A DUTOM MURIVE SO SITKAMI,
NAPR. PLNE ALEBO DUTE KREMICITO-VAPENATE TEHLY, PLNE ALEBO DUTE BETONOVE TEHLY,
PLNE ALEBO DUTE HLINENE TEHLY ATD., ODPORUCAME NASLEDUJUCE KROKY:

Krok za krokom (po priprave kartuse)
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3. Otvory sa vftaji kolmo na povrch podkladového materidlu pomocou vridka

na priklepové vitanie s tvrdym kovovym hrotom. Vyvftajte otvor spésobom vitania
podla typu materidlu do podkladového materidlu, pri¢om menovity priemer a hibka
vyvitaného otvoru musia zodpovedat velkosti a hibke osadenia pozadovanym

zvolenou kotvou. V pripade prerudeného vitania musite vyvitany otvor vyplnif maltou.

4. Vytiknite dvakrat dno vitaného otvoru. Pripevnite kefu vhodnej velkosti (>d,
podla tabulky) k vitacke alebo k akumulédtorovému skrutkovadu, dvakrdt otvor vy<istite

kefou a nakoniec otvor znovu dvakrét vyfdknite.

INSTALACIA DO PLNYCH TEHAL;

ZAVITOVA TYC SO SITKOM

5. Vlozte sitko v jednej rovine s povrchom muriva. PouZivaijte iba sitkd, ktoré maijo
spravnu dizku. Nikdy nerezte sitko s vynimkou sitka 16 x 130/330. Pri instaldcii sitka
16 x 130/330 zmeraijte pozadovani dizku sitka, narezte sitko z hornej strany

a nasadte na fu krytku predtym, ako ju prestréite cez upeviiovaci prvok.

6. Zaénite zospodu alebo zozadu a vypliite sitko maltou. MnoZstvo malty ndjdete
na 3titku kartuSe alebo v ndvode na indtaldciu. DodrZiavajte Easy tuhnutia/spracovania

uvedené v tabulke Minimalny &as.

7. Poloha hibky osadenia musi byf vyzna&end na zavitovej ty&i. Zasufite zavitovi ty&
do kotevného otvoru a mierne fiou pritom otd&aite, aby ste zaistili priaznivé rozloZenie
malty, kym nedosiahnete pozadovani hibku osadenia. Kotva musi byt zbavend

nedistdt, tuku, oleja alebo iného cudzieho materidlu.

8. Pred pouzitim akéhokolvek zafazenia alebo ufahovacieho momentu nechajte maltu
pocas stanoveného &asu tvrdnutia vytvrdnif. S kotvou nehybte ani ju nezafaZuijte, kym

nie je Oplne vytvrdnutd (pozri tabulku Minimdlny &as).

9. Po Gplnom vytvrdnuti mozno intalovaf upeviiovaci prvok s maximdlnym ufahovacim
momentom (hodnota uvedend pre konkrétny typ materidlu) s pouZitim kalibrovaného

momentového klG&a.

INSTALACIA DO DUTYCH TEHAL;
ZAVITOVA TYC SO SITKOM

31



Instalaéné parametre plného a dutého muriva (s objimkou)

Zavitova tyé M8

Objimka [mm] | 12x80

Menovity priemer
A d,  [mm] 12
vyvitaného otvoru

Hibka vyvitanej diery h, | [mm] 85

Efektivna hibka

ukotvenia h,=h [mm] 80

Minimalna hribka
h . | [mm] 115
steny min

Priemer vol'ného

M8 / M10 M12 / M16
16x130
16x85 | 16x130 20x85 | 20x130 | 20x200
/ 330
16 16 16 20 20 20
90 135 135 90 135 205
+ei V)
85 130 130 85 130 200
115 175 175 115 175 240

, d s| [mm] 9 9 (M8) / 12 (M10) 14 (M12) / 18 (M16)
otvoru v upevneni r
Priemer ocelovej kefy d 2| [mm] 14 18 22
Minimalny priemer
L. d, ... | [mm] 12,5 16,5 20,5
ocelovej kefy /min
Max. ufahovaci A3 ARG 5
T.. | [Nm] Pozri Specifické parametre tehal.
moment ns
1) t < 200 mm

POZNAMKA

* Typ kotvy, spdsob &istenia vyvitaného otvoru,
pracovny &as a maximdlny utahovaci moment je
potrebné dodrZiavat podla prisludnych tabuliek
uvedenych v aktudlnych posiddeniach ETA 12/0109
a ETA 13/0677.

*V schvdleniach schvdlenych kotiev sa uvédza
rotaéné alebo priklepové vitanie.

* Vrtdky s nadmerne opotrebovanym ostrim by sa
nemali pouzivaf (pozri ustanovenia v schvdleni).

* Pokial ide o &istenie vitanych otvorov (kefovanie
a vyfikanie), musi sa dodrziavaf prislusné schvélenie.

« Schvdlenie kotvy zahfiia aj hibku vitania, kiord sa
vzfahuje na konkrétnu hribku podkladového materidlu.
Bez schvdlenia mozno pri vieobecnych aplikdciach
pouzif nasledujice pravidlo: pozadovand hribka
podkladového materidlu = hibka vftania + 50 mm.

* Umiestnenie novych otvorov, ktoré sa maji vyvitaf
po chybnom vitani (napriklad ak sa zasiahne
zelezo alebo ak bol otvor na nesprédvnom mieste),
je upravené v schvdleniach.
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Vzdialenost od chybného vitania musi byt zvyéajne
dvojndsobkom hlbky chybného vitania. Chybne
vyvitany otvor musite utesnif.

* Z nasledujicich dévodov s diamantové vrtéky
povolené len vo vynimoénych pripadoch:

- Stena vitaného otvoru méze byt pre kotvu prilis

hladka.

- Stojatd vlhkost alebo vlhkost méZe drasticky
znizit nosnost kotvy (najma pri injektdznych
metédach).

- Existuje riziko previtania podporného vystuzného
zeleza.

* Z vyvitaného otvoru $mykovych kotiev alebo
injektdZnych systémov je potrebné odstranit stojatd
vodu.

* Pri teplotdch pod bodom mrazu by sa kotva mala
osadif ihned po vyvftani otvoru, aby sa zabrénilo
tvorbe [adovych krystalov vo vyvitanom otvore.

* Schvdlenia prislusnych velkosti kotiev presne
vymedzuji otvory upeviiovacieho dielu. Tieto
Specifikdcie je nutné zohladnit.

* Vezmite na vedomie montdznu vysku, ktord sa
v 3pecifikdcidch vyrobcu uvadza aj ako pouzitelné
dizka: t. = hribka upeviiovacieho dielu + nenosné
plochy aZ po nosny podkladovy materidl.

* Stanoveny utahovaci moment, ktory zaisfuje
pozadované predpdtie a sprdvnu montdz
kotvy, vyZaduje sa na utiahnutie mnohych kotiev
schvdlenych stavebnymi organmi. Na to treba pouZit
kalibrovany momentovy klGé.

* Pri chemickych kotvach dodrZiavajte pozadovany
as vytvrdnutia pred pouZitim ufahovacieho momentu
alebo skutoéného zataZenia.

* Kotvy musia byt instalované ako $tandardné
jednotky. Vymena alebo demontdz dielov nie je
povolend.

* InjektédZna kotva sa musi daf instalovat bez toho, aby
doslo k porueniu ocele, prevrdteniu v otvore alebo
porueniu kotvenia.

* Na trhu existuje mnoZstvo rozmanitych tehdl na
murovanie. Rézne typy tehdl (napr. pdlené, vépenno-
pieskové alebo beténové tehly) sa skladajo
z réznych materidlov a si dostupné v réznych
tvaroch, velkostiach, objemovych hustotach
a pevnostnych triedach. MéZu byt plné alebo
s dutinami. Tento podkladovy materidl je
heterogénny. Vykonové Gdaje Easto existujo len pre
$mykovy spoj pri uréitych typoch tehdl. V posideni
ETA 13/0677 si uvedené tabulky s opisom
a charakteristickymi hodnotami pre konkrétne murivé.
Vinych pripadoch sa vyZaduje skiddka na mieste,
ak nie si zndme vyrobca, typ a charakteristické
parametre.

Spotreba: na plny betén a murivo: 300 ml kartusa

Menovity priemer Me|?OV|i:y priemer Hibka vyvitaného Uéinnost z jedného
vyvitaného otvoru .
kotvy (@mm) (@mm) otvoru (mm) balenia*
M8 10 80 <56
M10 12 90 <37
M12 14 110 <22

* estimated values

POZRI SPECIFICKE INFORMACIE
TYKAJUCE SA ZAMYSLANYCH APLIKACII.

® |nstaldcia do beténu bez prasklin podla ETA 12/0109 Injektdzny systém Henkel

® |nstaldcia do muriva podla ETA 13/0677 Injektdzny systém Henkel

Spotreba: na duté murivo: 300 ml kartusa s pouzitim objimky
.M enovity Menov[ty priemer H,Ibkcf Vel'’kost objimky l{cnnn?st
priemer kotvy vyvrtaného vyvrtaného (@ x L) z jedného
(@mm) otvoru (@mm) otvoru (mm) balenia*
M8 16 135 16 x130 <14
Mm10 16 135 16 x130 <14
M12 20 135 20 x130 <14
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Informacie o vyrobku
Ceresit CF 920

CERESIT CF 920
2K REAKCNA ZIVICOVA MALTA NA BAZE
VINYLESTERU, BEZ STYRENU

¢ rychlo tuhndca

* vysokd pevnost v ohybe a tlaku

* bez expanznych sil

* vysokd chemickd odolnosf

* na vnitorné aj vonkajsie pouzitie
* intaldcia horizontélna i vertikdIna
* odolnost voéi vysokym teplotdm
*bez styrénu

¢ jednoduchd aplikdcia aj v zaplavenych otvoroch

CHEMICKA
KOTVA

CHEMICKA

KOTWA
CHEMICZNA
Vinylester .
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Ceresit CF 920 je dvojzlozkové rychlo tuhnica injektdzna malta
na kotvenie na béze reaktivnych Zivic, bez styrénu. Vyznaduje sa
vysokou nosnosfou. Materidl je vhodny na vnitorné a vonkaijsie
pouZitie aj na pouzitie pod vodou. Vytld&anie materidlu je
jednoduché a mozné s pouzitim beznej kartusovej pistole alebo

$pecidlnej pistole v zdvislosti od typu kartuse.

Na statické a kvdzi statické zafaZenie, ako aj tam, kde sa mézu
vyskytovat vibrdcie. Dé sa pouzif na upevnenie ty¢i

a zavitovych kotiev, bran a plotov, montaz strojov

a zariadeni (napr. ventildtoroy, klimatizacie), zabradli,
drzadiel, balustrad a stoziarov, na upevnenie drzadiel,
konzol a mrezi, fasad a obkladov stien, zariadeni (napr.
skrif, $katdl a kdblov), sanitarnych zariadeni (napr. umyvadiel,
pisodrov), kablovych zlabov, potrubi atd. Na upevnenia
fazkych bremien, kioré zahffiaji rézne hmotnostné zafaZeniq,
kde musi byt zohladnené pasivne aj aktivne zataZenie. Patria tu
aplikdcie, ako st I-nosniky, balkény a zdbradlia. Tiez na odborné
dodatoéne nainstalované spojenie.

Vhodny do stavebnych podkladov, ako si betén bez prasklin aj
s prasklinami, [ahky betén, pérobetén, plné murivo, duté tehly
a prirodny kame (je nutné vopred skontrolovaf, & nedochddza

k strate farby), kedZe chemické kotvenie je bez expanznych sil.

Na kotvy réznych typov, ako su zavitové tyée
(pozinkované alebo Ziarovo pozinkované,

z nehrdzavejucej ocele a ocele s vysokou odolnostou
vo¢éi korézii), vystuzné tyce, tyée s vnGtornym

zavitom, profilované tyée atd.

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR'

b, N iant Ln v i bt par in
decoe allant de s (s faksies drrimons)a C|

BETON/PLNY KAMEN
OBLASTI APLIKACIE

* Upevnenia fazkych bremien v plnom kameni, beténe
s prasklinami a bez prasklin, pérobeténe a [ahkom beténe.

* Na fazké kotvenie - spojenie na kolik a dodatoéne
indtalované spojenie vystuznej ty&e.

*Vhodny na upeviovacie body v blizkosti hrany, pretoze
kotvenie je bez expanznych sil.

*Vhodny aj ako opravné malta alebo lepiaca malta na
beténové prvky.

*Na podvodné kotvy a vyvitané diery vyplnené vodou.

* Upevnenie kotevnych ty&i, zavitovych nékruzkoy, vystuznych

ty¢i, profilov atd.
VYHODY

*Dé sa pouzif v réznych plnych kamefioch.
* Kartudu mozno pouzivaf az do datumu pouzitelnosti vymenou
statického zmieavaca alebo opétovnym uzavretim kartude

tesniacim uzdverom.

INSTALACIA DO BETONU PODLA SPECIFIKACIE
V ETA 08/0381, ZAVITOVA TYC M8-M30:

* VystuZeny alebo nevystuzeny betén normdlnej hmotnosti.

* Pevnostné triedy C20/25 az C50/60.

*Betén bez prasklin: M8 az M30, vystuzné ty¢ & 8 az & 32
*Betdn s prasklinami: M12 az M30, vystuZna ty¢ @12 to @32

KOTVY VYSTAVENE:

* Statickému a kvdazi statickému zafaZeniv: M8 az M30,
vystuznd tyé @ 8 az & 32

* Seizmickému pbsobeniu pre kategériu vykonnosti C1: M 12
az M30, vystuzné ty¢ @12 to @32

PODMIENKY POUZIVANIA (PROSTREDIA):

* Konstrukcie vystavené suchym vnitornym podmienkam,
vonkaisim atmosférickym vplyvom (vrétane priemyselného
a morského prostredia) a trvalo vlhkym vnitornym podmienkam,

aj ked' existujd iné obzvla§t agresivne podmienky.
NAVRH:

* Pripravia sa overitelné vypoétové pozndmky a vykresy
s prihliadnutim na zataZenia, ktoré majd byt ukotvené. Poloha
kotvy je uvedend na vykresoch navrhu (napr. poloha kotvy

vzhladom na vystuZ alebo podpery atd).

* Spoj, ktory neprepd3fa vodu, t. j. do otvoru na strane lepiacej
zmesi nemdZe vnikndt voda.

* Pozinkovand ocel, nehrdzavejica ocel, ocel s vysokou
odolnosfou voéi korézii.

* Bezpedny na pouzitie ako si&asf systému pitnej vody.
PRODUCT PROPERTIES

* Pevnost' v tlaku: 100 N/mm? podla normy EN 196 &ast 1

* Pevnosf v ohybe: 15 N/mm2 podla normy EN 196 &ast 1

* E modul: 14 kN/mm?2 podla normy EN 12504-4

* Priemernd hodnota hustoty 1,77 kg/dm?

* Teplota pri aplikécii: od -5 °C do +40 °C

* Tepelnd odolnost (vytvrdnutd malta): od -40 °C do +120 °C
* Vodotesnosf

* Odolnost voéi UV Ziareniu

* Vysokd chemickd odolnosf

* Ohnovzdornost

* Za ndvrh kotiev zodpovedd odbornik, ktory mé skisenosti
s kotvenim a betondrskymi précami.

* Kotvy pri statickom alebo kvdzi statickom pésobeni si
navrhnuté v silade s posidenim ETA 08/0381.

INSTALACIA:

* Suchy alebo mokry betén: M8 az M30 vystuznd tyé & 8
az @ 32
* Zaplavené otvory (nie morskd voda): M8 az M 16, vystuznd
tyé @8 az@ 16
* Vitanie otvorov priklepom alebo vftanim stlagenym vzduchom.
* Povolend stropnd indtaldcia.
* Indtaldciu kotiev vykondva prisludne kvalifikovany persondl
a pod dohladom osoby, ktoré je zodpovednd za technické

zdlezitosti na stavenisku.
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Aplikacia
do betonu

PRED APLIKACIOU ZIVICOVEJ MALTY SA MUSi VYKONAT VRTANIE PODLA PODKLADU
A TYPU UPEVNENIA. PRI UPEVNENI TAZKYCH BREMIEN V BETONE BEZ PRASKLIN, BETONE
S PRASKLINAMI, LAHKOM BETONE, POROBETONE A PLNOM KAMENI SA ODPORUCAJU

TIETO KROKY:

Po vycisteni treba vyvitany otvor ndlezite chranif pred opé&tovnou
kontaminaciou, kym nevytlaéite maltu do vyvitaného otvoru. V pripade
potreby musite opakované ¢istenie vykonat bezprostredne pred
davkovanim malty. Pritekajoca voda nesmie vyvitany otvor znovu
znedistif.

3. Pripevnite priloZen statickd zmieSavaciv dyzu ku kartudi a vloZte kartugu do
spravneho ddvkovacieho néstroja. Pred pouzitim odrezte sponu na féliovej rirke.
Pri kazdom preru3eni prace dlhdom, nez je odporiéany éas spracovania, ako aj pri

novych kartudiach musite pouZit novy staticky zmiesavaé.

4. Pred zasunutim kotevnej tyée do vyplneného vyvftaného otvoru vyznadte na

kotevnej ty&i hibku osadenia.

Krok za krokom

5. Pred dévkovanim malty do vyvftaného otvoru vytlagte oddelene minimdlne tri plné
fahy (minimdlne 3est plnych fahov v pripade féliovych rirkovych kartusi) a vyhodte

nerovnomerne zmie$ané zlozky lepidla, kym malta nevykazuje konzistentnd sivi farbu.

v

- ;ﬁ.""', "é.i‘.' !

1. Vyvitajte priklepovou vitagkou otvor do podkladového materidlu na velkosf a hibku
osadenia vybranej kotvy. V pripade preruseného vftania musite vyvftany otvor vyplnif

maltou.

6. Zaénite od spodnej, prip. zadnej &asti vygisteného kotevného otvoru, a vyplhte otvor
maltou az do vysky priblizne dvoch tretin. Ako sa otvor plni, pomaly vyfahujte staticki

zétku. DodrZiavaite prisluiné Easy tuhnutia/spracovania.

Upozornenie! Pred cistenim je nutné odstranit stojatu vodu z
vyvrtaného otvoru.
2a. Zaénite odo dna alebo od zadnej asti vyvitaného otvoru, vyfikajte otvor

pomocou stla¢eného vzduchu (min. 6 barov) alebo ruénou pumpou minimdlne $tyrikrét.

Ak nedosiahnete dno vyvitaného otvoru, musite pouzit predlZovaci nadstavec.

Ruénd pumpa sa dé pouzif pri kotvach s rozmermi do priemeru vyvftaného otvoru 20 mm.

.....

pouzit stlageny vzduch (min. é barov).

2b. Skontrolujte priemer kefy (podla tabulky) a pripevnite kefu k vitacke alebo
k akumuldtorovému skrutkovacu. Vygistite otvor drétenou kefou vhodnej velkosti
>d, . [podla tabulky) minimdlne Styrikrét. Ak kefou nedosiahnete dno vyvitaného

otvoru, musite pouzif predlzovaci nadstavec kefy.

2c. Nakoniec otvor znovu vyfikaijte stlagenym vzduchom (min. 6 barov) alebo ruénou
pumpou minimdlne 3tyrikrét. Ak nedosiahnete dno vyvitaného otvoru, musite pouzif
predlZovaci nadstavec. Ruénd pumpa sa dd pouzif pri kotvach s rozmermi do priemeru

.....

hlbsich ako 240 mm musite pouZit stlaceny vzduch (min. é barov).

7. Zasuhte zdvitovy ty€ alebo vystuzng ty& do kotevného otvoru a mierne fiou pritom
otélaijte, aby ste zaistili priaznivé rozloZenie lepidla, kym nedosiahnete poZadovani
hibku osadenia. Kotva by mala byt zbavend necistét, mastnoty, oleja alebo iného

cudzieho materidlu.

8. Uistite sa, Ze je kotva Gplne usadend na dne otvoru a Ze prebytoénd malta je
viditelnd v hornej ¢asti otvoru. Ak tieto poziadavky nedodrzite, aplikdciu musite

vykonat opét. Pri stropnej aplikdcii by mala byt kotevné ty& upevnend (napr. klinmi).

+20°C

9. Pred pouzitim akéhokolvek zafaZenia alebo utahovacieho momentu nechaite
lepidlo vytvrdnif predpisany Cas. S kotvou nehybte ani ju nezafazujte, kym nie je Gplne

vytvrdend (pozri tabulku minimdlneho &asu).

10. Po Gplnom vytvrdnuti moZno pridavny diel nainstalovat s maximdalnym ufahovacim

momentom pomocou kalibrovaného momentového kliéa.

38

39



INSTALACIA ZAVITOVEJ TYCE

d, = priemer volného otvoru v upevneni

t. = hribka upevnenia

h, = efektivna hibka osadenia
hy = hibka vyvftaného otvoru
h

= minimdlna hribka zdkladového materidlu

OCELOVA KEFA

RUCNA PUMPA (OBJEM 750 ML)

Priemer vrtéka (d ): 10 mm az 20 mm a hibka kotvenia

do 240 mm —
Instalaéné parametre zavitovej tyce
Vel'kost kotvy Mms Mm10 MI12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 30
M et f
enovity priemer d [mm]= 10 12 14 18 24 28 32 35
vyvitaného otvoru 0
Efektivna hibka hg ... [Mml= 60 60 70 80 90 96 108 120
ukotvenia h, [mm]=] 160 200 240 320 400 480 540 600
Pri I'néh
riemerveineho d[mm]s| 9 12 14 18 22 26 30 33
otvoru v upevneni
Maximalny ufahovaci
T. _[Nm]s 10 20 40 80 120 160 180 200
moment fnst
X . t. .. [mm]> 0
Hrubka upevnenia oo
b mox [mm] < 1500
Minimalna hribka h_ +30 mm
h_ o h_ +2d
zdkladového materidlu min [mm] 2 100 mm of °
Minimadlny rozstup s ., [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Minimalna
. , c [mm]| 40 50 60 80 100 120 135 150
vzdialenost hrany min
Priemer ocelovej kefy d, [mm] 12 14 16 20 26 30 34 37

40

Instalaéné parametre vystuznej tyce

Vel'kost vystuinej tyce 28 10

Men'ovit?" priemer 2l = 12 14
vyvrtaného otvoru

Efektivna hibka
ukotvenia h

[mm] = 60 60
[mm]=| 160 200

ef,min

ef,max

g 12

Q14 Q16 D20 @25 28 O 32

16 18 20 24 32 35 40

70 75 80 90 100 112 128
240 280 320 400 480 540 640

Priemer ocelovej kefy d [mm]z 14 16 18 20 22 26 34 37 41,5
Minimalna hribka h, +30mm

h . of h. +2d
zdkladového materidlu min (] 2 100 mm of 0

Minimalny rozstup [mm] | 40 50

S .
min

60 70 80 100 125 140 160

Minimal
Inimaina [mm] 40 50

.
vzdialenost hrany min

60 70 80 100 125 140 160

NA INSTALACIU DO BETONU PODLA
SPECIFIKACIE V POSUDENI ETA 13/0428:

NA SPOJENIE DODATOCNE INSTALOVANEJ
VYSTUZNEJ TYCE S MALTOU, VYSTUZNE TYCE
Z OCELE S PRIEMEROM F OD 8 DO 32 MM
ALEBO TAHOVE KOTVY ZA OD VELKOSTI M12
AZ M24:

* Vystuzeny alebo nevystuZeny betén normdlnej hmotnosti

* Pevnostné triedy C12/15 az C50/C60

* Maximdlny obsah chloridového beténu 0,40 % (CL 0,40)
vo vzfahu k obsahu cementu

* Nekarbénovany betén
KOTVY VYSTAVENE:

o Statickému a kvdzi statickému zatazeniu

« Ucinkom ohfia
PODMIENKY POUZiVANIA (PROSTREDIA):

* Konstrukcie vystavené suchym vnitornym podmienkam
alebo vystavené vonkaijsim atmosférickym vplyvom (vrétane
priemyselného a morského prostredia) a trvalo vlhkym
vnitornym podmienkam, aj ked' existujd iné obzvl&3f agresivne

podmienky.

NAVRH:

* Za ndvrh kotiev zodpovedd odbornik, ktory mé& skisenosti

s kotvenim a betondrskymi prédcami podla prislusnych noriem.
* Pripravia sa overitelné vypoétové pozndmky a vykresy

s prihliadnutim na sily, ktoré majo byf prenesené.
* Skutoénd poloha vystuze v existujice] konstrukcii sa uréi na

zéklade stavebnej dokumentdcie a zohladni sa pri ndvrhu.
INSTALACIA:

* Suchy alebo mokry betén.

* Nesmie sa instalovat v zaplavenych otvoroch.

* Vftanie otvorov priklepovou vitagkou (HD), vitacim kladivom
(HDB) alebo spésobom vitania stla¢enym vzduchom (CD).

¢ In$taldciv dodatoéne instalovanej vystuznej tye, prip.
fahovych kotiev smie vykondvaf iba vyskoleny montazny
pracovnik a pod dohladom technického dozoru na stavenisku:
podmienky, za ktorych mézZe byt montdZny pracovnik
povazovany za vhodne vyskoleného, a podmienky na
dohlad na stavenisku zavisia od &lenskych 3tatov, v ktorych sa
in$taldcia vykondva.

* Skontrolujte polohu existujicich vystuznych tyéi (ak poloha
existujicich vystuznych ty&i nie je zndma, musi byf uréend
pomocou detektora vystuznej tyée vhodného na tento G&el,
ako aj na zéklade stavebnej dokumentdcie a potom sa

vyznaéi na stavebnom prvku pre presahovy spoj).
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Dodatocne
in§ta|ované
sp0|en|e
vystuznej tyce
(v betone)

2c. Nakoniec otvor znovu vyfikaijte stlagenym vzduchom (min. 6 barov) miniméine
Styrikrét, kym sa v spdtnom pride vzduchu neobjavi viditelny prach. Ak nedosiahnete

dno vyvftaného otvoru, musite pouzit predlZovaci nadstavec.

3. Pripevnite prilozen( staticki zmieSavaciu dyzu ku kartusi a vlozte kartusu do
sprévneho ddavkovacieho ndstroja. V pripade féliovej rirkovej kartude odrezte

pred pouzitim sponu. Pri kazdom prerudeni prace dlh$om, nez je odporicany cas
spracovania (tabulka Cas), ako aj pri novych kartusiach musite pouzit novy staticky

zmieSavacd.

4. Pred zasunutim vystuznej tyée do vyplneného vyvitaného otvoru vyznaéte polohu
hibky osadenia (napr. péskou) na vystuznej ty&i a ty& viozte do prézdneho otvoru na
overenie otvoru a hibky.

Vystuznd ty€ by mala byt zbavend nedistét, mastnoty, oleja alebo iného cudzieho

materidlu.

Krok za krokom

1. Vyvftaijte otvor do podkladového materidlu na velkost a hibku osadenia
pozadované pri vybranej vystuZnej ty¢i pomocou karbidovej priklepovej vitacky
(HD) alebo vitanim stlaé¢enym vzduchom (CD). V pripade prerudeného vitania musite

vyvitany otvor vyplnit maltou.

min. 3 plné
o fahy

5. Pred dévkovanim do kotevného otvoru vytldéajte maltu oddelene, az kym neziska
konzistentnt sivi farbu, minimdlne viak tromi plnymi fahmi (minimdlne 3iestimi plnymi
tfahmi v pripade féliovej rirkovej kartuse), a vyhod'te nerovnomerne zmie3ané zlozky

malty.

2a. Zaénite odo dna alebo od zadnej asti vyvitaného otvoru, vyfikajte otvor

pomocou ruénej pumpy minimalne Styrikrdt.

2b. Skontrolujte priemer kefy (podla tabulky). Krizivym pohybom vygistite otvor
drétenou kefou vhodnej velkosti > do.min (podla tabulky) miniméalne $tyrikrat.

Ak kefou nedosiahnete dno vyvitaného otvoru, musite pouzit predlZovaci nadstavec

kefy.

2c. Nakoniec otvor znovu vyfikajte pomocou ruénej pumpy minimdlne Styrikrdt.

6a. Zaénite od spodnej alebo zadnej &asti vycisteného kotevného otvoru a vypliite
otvor maltou aZ do vyzky priblizne dvoch tretin. Len &o sa otvor zaéne naplfiaf, pomaly

vyt’chu]fe statickd zmie$avaciu d)’/zu cby ste zcbrénili vzniku vzduchovych bublin. Na

.....

6b. Pri stropnej indtaldcii a horizontélnej instalécii a pri vyvftanych otvoroch hlbsich
ako 240 mm musite pouzit piestovl zatku. DodrZiavaite prislusné Easy tuhnutia/

spracovania uvedené v tabulke Cas.

N s "
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7. Zasunte vystuzni ty¢ do kotevného otvoru a mierne fiou pritom otééaite, aby ste
zaistili priaznivé rozlozenie lepidla, kym nedosiahnete pozadovand hibku osadenia.

Ty& by mala byt zbavend nedistdt, mastnoty, oleja alebo iného cudzieho materidlu.

2a. Zaénite odo dna alebo od zadnej asti vyvitaného otvoru, vyfikajte otvor
pomocou stlaceného vzduchu (min. 6 barov) minimélne 3tyrikrét, kym sa v spétnom
pride vzduchu neobjavi viditelny prach. Ak nedosiahnete dno vyvitaného otvoru,

musite pouzif predlzovaci nadstavec.

2b. Skontrolujte priemer kefy (tabulka B5). Vygistite otvor drétenou kefou vhodnej
velkosti > d, _(podla tabulky) minimalne Styrikrét. Ak kefou nedosiahnete dno
vyvitaného otvoru, musite pouzit predlZzovaci nadstavec kefy.

A "I'
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8. Uistite sa, Ze je ty& vloZzend do vyvitaného otvoru az po znacku osadenia na
povrchu beténu a Ze prebytoénd malta je viditelnd v hornej Easti otvoru. Ak tieto
poziadavky nedodrzite, aplikdciu musite vykonat opét. Pri stropnej aplikacii upevnite

osadeny diel (napr. klinmi).

+20°C

9. DodrZiavajte ¢as tuhnutia t . Dbaite na to, Ze ¢as tuhnutia sa méZe lisif v zdvislosfi
od teploty podkladového materiélu (pozri tabulku B3). Po uplynuti €asu tuhnutia t
nie je povolené ty&ou hybat. Pred pouzZitim akéhokolvek zafaZenia nechaite lepidlo
vytvrdnif predpisany Cas. S tyéou nehybte ani ju nezatazuijte, kym nie je Gplne
vytvrdend (pozri tabulku B3). Po uplynuti ¢asu vytvrdnutia t | sa mbZe naindtalovaf

pridavny diel.
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PRIPADY INSTALACIE NA
DODATOCNE INSTALOVANE
SPOJENIE VYSTUZNEJ TYCE
SU UVEDENE V POSUDENI
ETA 13/0428.

VYSTUZNA TYC: ©8, @10, @12, @14, ©16,
920, 322, ©24, 325, ©28, 332

* Minimélna hodnota sivisiacej plochy rebra f;, . podia EN
1992-1-1:2004 + AC:2010.
* Vyska rebra tyée musi byf v rozmedzi 0,05¢ < h <0,07¢

(db: menovity priemer ty&e; h: vyska rebra tyle).

ROZMER TAHOVYCH KOTIEV
A INSTALACNE PARAMETRE
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Rozmery a instala¢né parametre

Vel'kost ZA-M12 ZA-M16 ZA-M20 ZA-M24
Priemer zavitovej tyée [mm] 12 16 20 24
Priemer vystuinej tyée [mm] 12 16 20 25
Priemer vyvitaného otvoru [mm] 16 20 25 32
Priemer vol'ného otvoru v upevneni [mm] 14 18 22 26
S naprie¢ plochymi maticami SW [mm] 19 24 30 36
Plocha namdhania ' [mm?] 84 157 245 353
Efektivna hibka osadenia L [mm] podla statického vypoétu

Dizka vlepenei pokovany c (men] 220 220 220 220
zavitovej tyce A4/HCR ! 2 100 2100 2 100 2 100
Minimadlna hriobka upevnenia i [mm] 5 5 5 5
Maximalna hribka upevnenia t.. [mm] 3000 3000 3000 3000
?:::’i;:g:ny ufahovaci moment pri T [mm] 50 100 150 150
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INSTALACIA SPOJOVACICH
PRVKOV NA VYSTUZ
PREFABRIKOVANEHO
BETONU A ZELEZO-
BETONOVYCH STIEN
SENDVICOVEHO TYPU V
,PANELOVYCH” BUDOVACH

» Specifikované v narodnom technickom posidenti ITB &. AT-15-
8510/2016 - Priloha 1 Ceresit CF 920 lepené kotviace prvky
na vystuz prefabrikovanych beténovych a Zelezobeténovych
stien sendvi¢ového typu.

* Lepené kotviace prvky Ceresit CF 920 st uréené na
vystuz prefabrikovanych beténovych a Zelezobeténovych
sendvicovych stien v panelovych budovéch, kde je nosné
vrstva minimdlne:

- 80 mm - vyrobend z normdlneho beténu bez prasklin, triedy

nie niziej ako C12/15 podla normy STN EN 206 + A1: 2016,

- 140 mm - vyrobend z [ahkého beténu bez prasklin, triedy nie

nizSej ako LC12/13 podla normy STN EN 206 + A1: 2016.

PODMIENKY POUZIVANIA:

* teplota okolia: od -10 °C do +40 °C,

*teplota kartuse: +5 °C az +35 °C - chrénif pred prehriatim
a zamrznutim,

* spojovacie prvky zo zdvitovych ty&i M20-A4, matice
a podloziek si vyrobené z ocele odolnej voéi korézii
(nehrdzavejica ocel), kvalita 1.4401 podla PN-EN 10088-1:
2014, mechanické vlastnosti triedy A4-70 podla normy PN-EN
ISO 3506-1: 2009,

*vzhladom na koréznu agresivitu prostredia by sa spojovacie
prvky z ocele odolnej voéi korézii (nehrdzavejicej), kvalita
1.4401 podla normy STN EN 10088-1: 2014, mali pouZivaf
v stlade s poziadavkami uvedenymi v norme PN-H-86020:
1971 pre ocel kvality OH17N14M2,

¢ objimky s polypropylénovym alebo ocelovym pletivom maijd

priemer 24 mm.
NAVRH:

Lepené spojovacie prvky Ceresit CF 920 by sa mali pouzivaf

v stlade s technickym névrhom, ktory bol vypracovany
vzhladom na normy a stavebné predpisy, ustanovenia tohto
ndrodného technického posidenia a v silade s pokynmi
vyrobcu tykajicimi sa podmienok upeviiovania pomocou vysie

uvedenych lepenych kotviacich prvkov.
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Prefabrikovany
beton
a zelezobeton

APLIKACIA V PREFABRIKOVANYCH BETONOVYCH A ZELEZOBETONOVYCH STENACH
SENDVICOVEHO TYPU V ,,PANELOVYCH” BUDOVACH

Krok za krokom
I Priklepovou vftackou vyvrtajte otvory s vhodnym priemerom & 24 mm, ktoré prechddzaji cez fasddnu vrstvy,
) izola&nt vrstvu a nosnd vrstvu (cez urdity Usek jej hribky).
2. Zaénite odo dna vyvftaného otvoru, vyfikajte otvor pomocou ruénej pumpy minimalne 3tyrikrat.
3 Pouzite ocelovi kefu s priemerom 30 mm. Vycistite otvor minimé&lne 3tyrikrét kroZivym pohybom. Ak kefou
) nedosiahnete dno vyvitaného otvoru, musite pouzif predlZovaci nadstavec kefy.
4., Nakoniec otvor znovu vyfikajte pomocou ruénej pumpy minimdlne styrikrdt.
Chemicki kotvu pripravte tymto sp&sobom:
* Odstrante uzdver, pripevnite priloZent statickd zmiesavaciu dyzu ku kartusi a vlozte kartuu do spravneho
ddvkovacieho ndstroja. Pri kazdom preruseni prace dlh$om, neZ je odporiEany &as spracovania, ako aj pri
5. novych kartusiach musite pouZit novy staticky zmie3avag.
* Pred dévkovanim malty do kotevného otvoru vytlaéte oddelene minimdlne tri plné fahy a vyhod'te nerovnomerne
zmie3ané zlozky lepidla, kym malta nevykazuje konzistentnd sivi farbu.
* Pri vyvftanych otvoroch hlbsich ako 240 mm musite pouZit piestovi zatku a prisluiny nadstavec miesaéa.
6 Vlozte prisludné sitko v jednej rovine s povrchom panela alebo zdsuvky panela. PouZivaite iba sitkd, ktoré maijd
) spravnu dizku.
7 Zadnite zospodu alebo zozadu a vypliite objimku lepidlom. MnoZstvo malty néjdete na 3titku kartue alebo
) v ndvode na indtaldciu. DodrZiavajte Easy tuhnutia/spracovania uvedené v tabulke Minimalny &as.
Poloha hibky osadenia musi byt vyznagend na zévitovej ty&i. Zasufite zavitovi ty& do vyvftaného otvoru a mierne
8. fiou pritom otd&aite, aby ste zaistili priaznivé rozlozenie lepidla, kym nedosiahnete pozadovani hibku osadenia.
Kotva musi byt zbavend neistét, tuku, oleja alebo iného cudzieho materidlu.
9 Pred pouzitim akéhokolvek zafazenia alebo ufahovacieho momentu nechaite lepidlo vytvrdnit predpisany Eas.
) S kotvou nehybte ani ju nezatazuijte, kym nie je Uplne vytvrdend (pozri tabulku Minimdlny &as).
10 Po Gplnom vytvrdnuti moZno naindtalovaf’ upevnenie s maximdalnym ufahovacim momentom (hodnota uvedend pre
’ konkrétny typ materidlu) s pouZitim kalibrovaného momentového kltca.
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VYSTUZ BETONOVEJ SENDVICOVEJ STENY
A PRVKOV LEPENEJ VYSTUZENEJ KOTVY

S CERESITOM CF 920, KOTVENYCH

DO NOSNEJ VRSTVY Z NORMALNEHO
BETONU TRIEDY MINIMALNE LC12/15

1 - Ceresit CF 920

2 - Priemer objimky 24 mm

3 - Kotva z nehrdzavejicej ocele M20-A4
4 - Matica a podlozka

h . =65mm

mi

VYSTUZ BETONOVEJ SENDVICOVEJ STENY
A PRVKOV LEPENEJ KOTVY S CERESITOM
CF920, KOTVENYCH DO NOSNEJ VRSTVY
Z LAHKEHO BETONU TRIEDY MINIMALNE
LC12/13

1 - Ceresit CF 920
2 - Priemer objimky 24 mm
3 - Kotva z nehrdzavejicej ocele M24-A4

4 - Podlozka a matica

1
4

- ...‘ . -

e

S

h . =85mm |
g Ll
Instalacné parametre lepenych kotiev CERESIT CF 920
Minimalna hibka Maximalny

. . Priemer otvoru
Oznacenie kotvy
(mm) -d_,

Minimdlna hibka
kotvenia (mm)-h__

vyvitaného otvoru

(mm)-h,

Vyvrtany otvor d plati pri sendviéovych stendch s nosnou vrstvou (obyéajny betén, trieda €12/15)
s hrobkou minimalne 80 mm

M20-A4 24

65

70

Plati pri sendvi¢ovych stenéach s nosnou vrstvou (LC 12/13 I'ahky betén) s minimalnou hrébkou 140 mm

M20-A4 24

85

90

ufahovaci moment
(Nm)-T.

inst

120

80
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APLIKACIA DO PLNEHO
A DUTEHO MURIVA

OBLASTI APLIKACIE

* PouZiva sa na aplikécie so strednym zataZenim.

*Vhodny na upevnenie faséd, vystupujicich striech, drevenych
konstrukcii, kovovych konstrukcii, kovovych profilov, konzol,
zdbradli, mrezi, sanitérnych armatdr, potrubnych pripojok,
kdblovych vedeni atd.

» Ziadny expanzny G&inok, &0 umoZiiuje umiestnenie

upeviovacich bodov v blizkosti hrén atd.

INSTALACIA DO MURIVA:

* Autoklavovany pérobetén

* PIné tehlové murivo

* Duté tehlové murivo

¢ Trieda pevnosti malty v murive minimdalne M2,5 podla EN
998-2:2010

* Spoje v murive musia byf viditelné a vyplnené maltou.

A:

* Charakteristické odolnost kotvy sa musi stanovif skdskami
na stavenisku podla technickej spravy EOTA TR 053 s
prihliadnutim na si&initela ¢ podla tabulky C1 prilohy C1.

Ocelovy prvok v pripade chemického kotvenia do muriva sa

méze pouzif s plastovou objimkou v zdvislosti od pripadu.

VYHODY

* Bezpeéné kotvenie v dutych tehldch; vysokd nosnost.
¢ Kartudu mozno pouzivaf az do datumu pouzitelnosti vymenou
statického zmieSavaéa alebo opétovnym uzavretim kartuse

tesniacim uzdverom.

VLASTNOSTI

* Kotvenie pomocou kompozitného tvarového spojenia medzi
injektéZnou maltou, nétrubkom, kotevnou ty&ou a kotevnym
povrchom.

* Pozinkovand ocel, nehrdzavejica ocel, ocel s vysokou

odolnosfou vodéi kordzii.

PODMIENKY POUZIVANIA Z HLADISKA
INSTALACIE A POUZiVANIA:

* Indtaldcia a pouzivanie v suchom a mokrom murive.
* Kotvy M8-M 16 z materidlu vhodného na vystavenie konkrétne;

konstrukcii.

Aplikacia
do piného
a dutého

muriva

PRED APLIKACIOU ZIVICOVEJ MALTY SA MUSi VYKONAT VRTANIE PODLA PODKLADU A TYPU
UPEVNENIA. PRI APLIKACIACH SO STREDNYM ZATAZENiIiM DO PLNEHO MURIVA, NAPR. PLNE
VAPENNO-KREMICITE TEHLY, PLNE BETONOVE TEHLY, PLNE HLINENE TEHLY ATD., ODPORUCAJU

SA NASLEDUJUCE KROKY:

Krok za krokom

min. 3 plné
tahy

R s S

E

2x

2x

1. Odstrafite uzdver, pripevnite prilozeng statickl zmie3avaciu dyzu ku kartudi a vlozte
kartudu do spravneho dévkovacieho ndstroja. V pripade féliovej rirkovej kartuse
odrezte pred pouzitim sponu. Pri kazdom prerugeni préce dlhsom, neZ je odporidéany

&as spracovania, ako aj pri novych kartusiach musite pouZif novy staticky zmie3avac.

2. Pred davkovanim malty do kotevného otvoru vytlaéte oddelene minimdine tri plné
fahy (minimalne Sest plnych fahov v pripade féliovych rirkovych kartudi) a vyhodte

nerovnomerne zmie3ané zlozky lepidla, kym malta nevykazuje konzistentng sivd farbu.

3. Otvory sa vitaji kolmo na povrch podkladového materidlu s pouZitim tvrdého
kovového hrotu vrtéka s priklepom. Vyvftajte otvor spésobom vitania podla typu
tehly do podkladového materidlu s menovitym priemerom vrtéka a hibkou vrtu podia
velkosti a hibky osadenia pozadovanych zvolenou kotvou. V pripade preruseného

vftania musite vyvftany otvor vyplnitf maltou.

4. Vyfiknite dvakrét dno vitaného otvoru. Pripevnite kefu vhodnej velkosti (>d,
podla tabulky) k vitacke alebo k akumulédtorovému skrutkovaéu, dvakrdt otvor vy<istite

kefou a nakoniec otvor dvakrdat znovu vyfoknite.
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Instalaéné parametre autokldvovaného pérobeténu AAC a plného muriva (bez objimky)

5. Zaénite od spodnej alebo zadnej Easti vygisteného kotevného otvoru a vypliite otvor
maltou a2 do vy3ky priblizne dvoch tretin. Len &o sa otvor zagne naplfiaf, pomaly
vytahuijte staticki zmiesavaciu dyzu, aby ste zabranili vzniku vzduchovych bublin.

Dodrziavaijte Easy tuhnutia/spracovania uvedené v tabulke Minimdlny &as.

6. Poloha hibky osadenia musi by vyzna&end na zavitovej ty&i. Zasufite zdvitovi ty&
do vyvftaného otvoru a mierne fiou pritom otééajte, aby ste zaistili priaznivé rozloZenie
lepidla, kym nedosiahnete poZzadovant hibku osadenia. Kotva musi byt zbavend

nedistdt, tuku, oleja alebo iného cudzieho materidlu.

7. Uistite sa, Ze je kruhovd medzera dplne vyplnend maltou. Pokial nie je viditelny

prebytok malty v hornej asti otvoru, opakuijte aplikdciu.

8. Pred pouzitim akéhokolvek zafaZenia alebo ufahovacieho momentu nechaite lepidlo
vytvrdnit predpisany éas.
S kotvou nehybte ani ju nezafaZujte, kym nie je Uplne vytvrdend (pozri tabulku Minimélny

das).

9. Po Gplnom vytvrdnuti moZno upeviiovaci prvok instalovaf s maximalnym ufahovacim

momentom pomocou kalibrovaného momentového kliéa.

INSTALACIA DO PLNYCH TEHAL;
ZAVITOVA TYC BEZ SITKA

d, = priemer menovitého vyvitaného otvory
t.

fix

= hrébka upevnenia

Tismex — Maximalny ufahovaci moment pri instaldcii
h = hribka zdkladového materidlu

hy = hibka vyvftaného otvoru v ramene

h, = efektivna hlbka ukotvenia

h . =celkovd hibka osadenia
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Zavitova tyé Mms M10 MI12 M16
Menovity priemer vyvrtaného d, [mm] 10 12 14 18
otvoru
Hibka vyvitanej diery h, [mm] 80 90 100 100
Efektivna hibka ukotvenia w=h... [mm] 80 90 100 100
Minimalna hriobka steny h . [mm] h,+30
Pri I'ného otv

riemer vo' ného otvoru d s [mm] 9 12 14 18
v upevneni
Priemer ocelovej kefy dz2 [mm] 12 14 16 20
Minimadlny priemer ocelovej d . [mm] 10,5 12,5 14,5 18,5
kefy ,min
Max. utahovaci moment st [Nm] Pozri $pecifické parametre tehdl.

PRI APLIKACIACH SO STREDNYM ZATAZENIM V PLNOM A DUTOM MURIVE SO SITKAMI,
NAPR. PLNE ALEBO DUTE KREMICITO-VAPENATE TEHLY, PLNE ALEBO DUTE BETONOVE TEHLY,
PLNE ALEBO DUTE HLINENE TEHLY ATD., ODPORUCAME NASLEDUJUCE KROKY:

Krok za krokom (po priprave kartuse)

3. Otvory sa vftaji kolmo na povrch podkladového materidlu pomocou vrtdka

na priklepové vtanie s tvrdym kovovym hrotom. Vyvitajte otvor spdsobom vitania
podla typu materidlu do podkladového materidlu, pri€om menovity priemer a hibka
vyvftaného otvoru musia zodpovedat velkosti a hibke osadenia pozadovanym

zvolenou kotvou. V pripade preruseného vitania musite vyvitany otvor vyplnif maltou.

4. Vyfiknite dvakrét dno vitaného otvoru. Pripevnite kefu vhodnej velkosti (>d,
podla tabulky) k vitagke alebo k akumulatorovému skrutkovadu, dvakrét otvor vycistite
kefou a nakoniec otvor znovu dvakrét vyfiknite.
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INSTALACIA DO PLNYCH TEHAL;
ZAVITOVA TYC SO SITKOM

52

5. Vlozte sitko v jednej rovine s povrchom muriva. PouZivaite iba sitkd, ktoré maji
spravnu dizku. Nikdy nerezte sitko s vynimkou objimky 16 x 130/330. Pri in3talécii
sitka 16 x 130/330 zmerajte pozadovant dizku sitka, narete sitko z hornej strany a

nasadte na fiu krytku predtym, ako ju prestréite cez upeviiovaci prvok.

6. Zaénite zospodu alebo zozadu a vyplite sitko maltou. MnoZstvo malty ndjdete na
stitku kartuse alebo v ndvode na indtaldciu. DodrZiavaite Easy tuhnutia/spracovania

uvedené v tabulke Minimdlny &as.

7. Poloha hibky osadenia musi byf vyzna&end na zavitovej ty&i. Zasufite zdvitovi ty&
do kotevného otvoru a mierne fiou pritom otdéaite, aby ste zaistili priaznivé rozloZenie
malty, kym nedosiahnete pozadovani hibku osadenia. Kotva musi byt zbavend

nedistot, tuku, oleja alebo iného cudzieho materidlu.

8. Nechajte maltu vytvrdnif stanoveny &as vytvrdnutia pred pouzitim akéhokolvek
zafaZenia alebo utahovacieho momentu. S kotvou nehybte ani ju nezafaZuite, kym nie

ie Oplne vytvrdend (pozri tabulku Minimélny &as).

9. Po Gplnom vytvrdnuti mozno instalovat upeviovaci prvok s maximalnym ufahovacim
momentom (hodnota uvedend pre konkrétny typ materidlu) s pouZitim kalibrovaného

momentového klGéa.

INSTALACIA DO DUTYCH TEHAL;
ZAVITOVA TYC SO SITKOM

A

/A////
Z Z

Instalaéné parametre plného a dutého muriva (so sitkom)

Zavitova tyé M8 M8 / M10 M12/ M16
16x1

sitko [mm] | 12x80 | 16x85 | 16x130 ;”1‘ 320 20x85 | 20x130 | 20x200
Menovity priemer d | [mm]| 12 16 16 16 20 20 20
vyvitaného otvoru °
Hibka vyvitanej diery h, | [mm] 85 90 135 135 90 135 135
Efektivna hibk

extivaa bk h,=h__| [mm] | 80 85 130 | 130 85 130 | 200
uvkotvenia e nom
Minimdina hrobka h | [mm]| ™5 ns 175 175 ns 175 240
steny min
Pri I'néh

riemer voineho d s | [mm] 9 9 (M8) / 12 (M10) 14 (M12) / 18 (M16)
otvoru v upevneni r
Priemer ocelovej kefy d2| [mm] 14 18 22
Minimalny priemer

o d .| [mm]| 125 16,5 20,5
ocelovej kefy /min
Max. utahovaci A a
[Nm] Pozri Specifické parametre tehdl.

moment (e

POZNAMKA

*V schvdleniach schvdlenych kotiev sa uvédza
rotaéné alebo priklepové vitanie.

* Vrtdky s nadmerne opotrebovanym ostrim by sa
nemali pouzivaf (pozri ustanovenia v schvdleni).

* Pokial ide o &istenie vitanych otvorov (kefovanie a

vyftkanie), musi sa dodrziavat prisluiné schvélenie.

* Schvdlenie kotvy zahffia aj hibku vitania, ktora
sa vzfahuje na konkrétnu hribku podkladového
materidlu. Bez schvélenia mozno pri vieobecnych
aplikdcidch pouZif nasledujice pravidlo:
pozadovand hribka podkladového materidlu =
hibka vitania + 50 mm.

* Umiestnenie novych otvorov, ktoré sa maju vyvitaf
po chybnom vtani (napriklad ak sa zasiahne
Zelezo alebo ak bol otvor na nesprédvnom mieste),
je upravené v schvdleniach. Vzdialenost od
chybného vitania musi byt zvycajne dvojndsobkom
hibky chybného vtania. Chybne vyvftany otvor
musite utesnit.

* Z nasledujicich dévodov si diamantové vrtdky
povolené len vo vynimo&nych pripadoch:

- Stena vitaného otvoru méze byf pre kotvu prili§

hladké.

- Stojatd vlhkost alebo vihkost méze drasticky
znizif nosnost kotvy (najma pri injektéznych
metédach).

- Existuje riziko previtania podporného
vystuzného Zeleza.

* Z vyvitaného otvoru $mykovych kotiev alebo
injektdznych systémov je potrebné odstranit stojatd
vodu.

* Pri teplotdch pod bodom mrazu by sa kotva mala
osadit ihned po vyvftani otvoru, aby sa zabrénilo
tvorbe [adovych krystdlov vo vyvitanom otvore.

* Schvdlenia prisludnych velkosti kotiev presne
vymedzuji otvory upeviiovacieho dielu. Tieto
$pecifikdcie je nutné zohladnit.
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* Vezmite na vedomie montdZnu vysku, ktord sa v
$pecifikacidch vyrobeu uvadza aj ako pouzitelnd
dizka: t. = hribka upeviiovacieho dielu + nenosné
plochy aZ po nosny podkladovy materidl.

* Stanoveny utfahovaci moment, ktory zaistuje
pozadované predpdtie a sprédvnu montéz kotvy,
vyzaduje sa na utiahnutie mnohych kotiev schvélenych
stavebnymi orgdnmi. Na to treba pouZit kalibrovany
momentovy klG¢.

* Pri chemickych kotvéch dodrZiavajte poZadovany
¢as vytvrdnutia pred pouZitim ufahovacieho momentu
alebo skutoéného zafazenia.

* Kotvy musia byt instalované ako standardné jednotky.
Vymena alebo demontdz dielov nie je povolend.

* InjektdZna kotva sa musi daf indtalovat bez toho, aby
doslo k porudeniu ocele, prevréteniu v otvore alebo
poruseniu kotvenia.

* Na trhu existuje mnoZstvo rozmanitych tehdl na
murovanie. Rézne typy tehdl (napr. pélené, vépenno-
pieskové alebo beténové tehly) sa skladaji z réznych
materidlov a st dostupné v réznych tvaroch,
velkostiach, objemovych hustotdch a pevnostnych
triedach. MéZu byt plné alebo s dutinami. Tento
podkladovy materidl je heterogénny. Vykonové ddaje
Casto existuju len pre $mykovy spoj pri uritych typoch
tehdl. V posideni ETA 13/0677 si uvedené tabulky
s opisom a charakteristickymi hodnotami pre konkrétne
murivd. V inych pripadoch sa vyZaduje skiska na
mieste, ak nie si zndme vyrobca, typ
a charakteristické parametre.

Spotreba: na plny betén a murivo: 420 ml kartusa: zavitova ty¢

Menovity priemer

Menovity priemer
vyvitaného otvoru

Hibka vyvrtaného

Uéinnost z jedného

kotvy (@mm) (@mm) otvoru (mm) balenia*
M10 12 90 <46
M12 14 110 <27
Mm16 18 125 <14

Spotreba: na plny betén a murivo: 420 ml kartusa: vystuzna tyc

Menovity priemer

Menovity priemer
vyvrtaného otvoru

Hibka vyvrtaného

Uéinnost z jedného

Spotreba: na plny betén a murivo: 300 ml kartusa : zavitova ty¢
Menovity priemer Meljovn:y priemer Hibka vyvitaného Uéinnosf z jedného
kotvy (@mm) AT Ee otvoru (mm) balenia*
(@mm)
M8 10 80 <56
Mm10 12 90 <37
M12 14 110 <22
Spotreba: na duté murivo: 300 ml kartusa s pouzitim sitka
Menovity Me.n ovity Hibka T L Uéinnost
. priemer .2 Vel'kost objimky . ;
priemer kotvy ttanch vyvitaného z jedného
(@mm) yvrtaneho otvoru (mm) (@xL) balenia*
otvoru (@mm)
M3 16 135 16x130 <14
M10 16 135 16x130 <14
M12 20 135 20x130 <14

kotvy (@mm) (@mm) otvoru (mm) balenia*
M16 20 125 <18
M20 24 175 <10
M24 32 240 <4

* odhadované hodnoty
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* odhadované hodnoty
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Chemicka odolnost

Chemicka odolnost

Chemickeé cinidlo Koncentracia Odolny Nie je odoiny
Akumulatorova kyselina L]

Kyselina octova 40 L
Kyselina octova 10 [ )

Acetén 10 ®
Amoniak, vodny roztok 5 ®

Anilin 100 ®
Pivo [ )

Benzén (kp 100 - 140 °F) 100 ®

Benzol 100 ®
Kyselina borita, vodny roztok [ )

Uhli¢itan vapenaty, rozptyleny vo vode vsetky ®

Chlorid vapenaty, rozptyleny vo vode ®

Hydroxid vapenaty, rozptyleny vo vode L]

Tetrachlérmetan 100 ®

Roztok hydroxidu sodného 10 ®

Kyselina citronova vietky ®

Chlérova voda, bazén vietky [ ]

Motorova nafta 100 ®

Etylalkohol, vodny roztok 50 L
Kyselina mravéia 100 L
Formaldehyd, vodny roztok 30 ®

Freén ®

Vykurovaci olej L]

Benzin (vysokooktdanovy) 100 L

Glykol (etylénglykol) )

Hydraulicka kvapalina koncentrat ®

Kyse:lirtu c'hlorovodikové (kyselina koncentrat °
muriaticka)

Peroxid vodika 30 [
Izopropylalkohol 100 L4

Chemickeé cinidlo Koncentracia Odolny Nie je odolny
Kyselina mlieéna vsetky ®

Lanovy olej 100 L]

Mastiaci olej 100 ®

Chlorid horeé¢naty, vodny roztok vsetky L]

Metanol 100 L
Motorovy olej (SAE 20 W-50) 100 ®

Kyselina dusiéna 10 ®
Kyselina olejova 100 L4

Perchléretylén 100 ®

Petrolej 100 ®

Fenol, vodny roztok 8 ®
Kyselina fosforeéna 85 ®

Loh draselny (hydroxid draselny) 10 o

Uhlicitan draselny, vodny roztok vsetky ®

Chloritan draselny, vodny roztok vsetky ®

Dusiénan draselny, vodny roztok vietky o

Morska voda, slana vsetky L

Uhlicitan sodny vietky L

Chlorid sodny, vodny roztok vsetky ®

Fosforeénan sodny, vodny roztok vietky ]

Kremiditan sodny vsetky ®

Standardny benzin 100 ®

Kyselina sirova 10 ®

Kyselina sirova 70 °
Kyselina vinna vietky ®

Tetrachloretylén 100 L4

Toluén L]
Trichléretylén 100 L4
Terpentin 100 L
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