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Vegyi dibel

alkalmazas

A Ceresit vegyi dibelek kétkomponens(, gyorsan szilarduld
ragaszték, amelyek reaktiv gyantdkon alapulnak.

Acélesapok, csavarok és horgonyok régzitését szolgdlja kilénb6z8
alapanyagokba, melyek lehetnek példdul beton (nem repedezett
beton, kénnyibeton, pérusbeton), tomér falazat, Greges
falazat, tégla vagy akar természetes ké.

A Ceresit vegyi diibelek alapvetd jelentsége az, hogy rendkiviil
erds kotéseket képeznek, erdsebbeket, mint maga az
alapanyag, amelybe az injektdlds térténik. Mivel a rendszer
kémiai tapaddson alapul, nines terheléses igénybevétel

az alapanyagon, mint az a taguldsi tipusd kétések esetében
megszokottnak mondhaté a horgonyzat kialakitéséndl.

Ezért idedlis megolddst jelentenek az olyan nagy terhelési
alkalmazasokhoz, mint példaul az élhez kézeli régzités,
csokkentett kézépponti és csoportos régzités, valamint az ismeretlen
min8ségl vagy alacsony nyomdszildrdsagd betonban térténd
felhasznalés.

A CERESIT VEGYI DUBEL TERMEKCSALAD
KIEMELKEDO ELONYEI:

* Magas szilardsag: a vegyi dilbelek magas terhelést képesek
elbiri és biztonsdgosan elosztani az alapfelileten, a Ceresit vegyi

diibelek 88 MPa minimdlis nyomészilardsaggal rendelkeznek

Erés, zsugorodasmentes kotés: miutan kitsliik a menetes
szdr és az alapanyag kdzétt hézagot, a Ceresit vegyi diibelek
er&s, szoros és vizdllé kdtést képeznek, megakaddlyozva a viz és
az agressziv anyagok behatoldsdt, valamint a menetes szdr és az

alapanyag kdrosoddsét

Rezgés- és korrozioallésag: a Ceresit vegyi dibelek hosszd
élettartami megoldést nydjtanak; ellendlinak a vegyi anyagoknak
agressziv kérnyezetben, igy védelmet nytjtanak a menetes szarak
a korrézié ellen is, emellett képesek elviselni a szél vagy gépek dltal

keletkez& rezgéseket is

Nedves, pdras kortlmények kézatt és viz alatti

régzitésekhez is felhaszndlhatéak

megbizhaté

A Ceresit vegyi dibel termékek kivalé alkalmazdsi képességeikkel
kiemelkednek a piac kindlatabdl. A pontos termékid| figgéen

a gyors koétés lehetévé teszi a munka felgyorsitdsat, mig az
alkalmazas kedvezétlen kérilmények kézétt, példaul
alacsony és magas hémérsékleten (-10°C vagy +40°C is), valamint
az igénybe vett terileteken (pl. eldrasztott lyukakban)
valéban univerzdlis és megbizhaté régzitési megolddssa teszi.

 Kilonb6zé alapanyagokba, feliletekbe t6rténé régzitésre
alkalmasak (beleértve a kis teherbirdsd és kétési képességi
anyagokat is)

* Tagulasi er6ktél mentes

* Idedlisak problémas régzitéseknél példéaul a szoros
tengelyirdny0 vagy él/sarok tavolsédghoz

* Univerzdlisan alkalmazhaté kiilénbz4 teriileteken és
vdltozatos klimaviszonyok kézétt (bel- és kiiltérben is, lefelé,
vizszintesen és felfelé torténd szereléshez is)

* Egyszeri alkalmazas

A vegyi diibel tartés, erés és megbizhatd régzitési méd kilénbszd
sUly( terhek és problémds helyek esetén.
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Alkalmazasok

attekintese

ROGZITES KONNYU TEHERBIRASHOZ

A kénny( alkalmazdsok kézé tartozik szamos, lakossagi
hasznélatra szant régzités (pl. fird8szobai régzitések,
ablakred8nyék, parabolaantenndk, légkondicionalék és kiltéri

l&¢mpdk). Tovabbi felhaszndlési teriiletek lehetnek a beltéri
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régzitések, mint példdaul televizidk, figgesztetett targyak, példaul
vildgitétestek és figgészekrények.
Az ilyen tipust kénny( és kdzepes terhelési alkalmazdsokhoz a

CF 850-et ajanljuk.

SZEL/GEPEK KELTETTE REZGESEKNEK
ELLENALLO ROGZITES

A vegyi dibel olyan kérilmények kézstt is idedlis, ahol
figyelembe kell venni a kilsé tényezS8ket. A szél vagy a
gépek miksdése miatti rezgések a vegyi dilbel haszndlatéval
lekizdhetdk, amely biztonsdgosan megtartja a régzitéelemet.

A nagy teherbirdsi régzitések valtozatos silyterheléseket
foglalhatnak magukban, ahol az éllandé és a holtterheléseket is
figyelembe kell venni. Ide tartoznak az olyan alkalmazdsok, mint
pl. a szerkezeti elemek, erkélyek és korlatok.

A CF 850 vagy CF 920 tipusokat ajdnljuk a nagyobb teherbirdst

felhasznalasokhoz.




ROGZITES NAGY TEHERBIRASHOZ

A nagy teherbirdst régzitések valtozatos silyterheléseket
foglalhatnak magukban, ahol az éllandé és a holtterheléseket is
figyelembe kell venni. Ide tartoznak az olyan alkalmazdsok, mint
pl. a szerkezeti elemek, erkélyek és korldtok.

A CF 850 vagy CF 920 tipusokat ajdnljuk a nagyobb

teherbirdsu felhaszndldsokhoz.

PROBLEMAS ROGZITESEK

Bizonyos helyzetekben a vegyi diibel az egyetlen megoldds
a terhek régzitésére. A problémds, kritikus alkalmazdsok kézé
tartoznak a nedves és viz alatti régzitések, ahol figyelembe
kell venni a korréziét és az intenziv kérnyezeti hatdsokat.

Az agressziv vegyi anyagokat tartalmazé vagy sés viznek

rendszeresen kitett kdrnyezetek szintén idedlis alkalmazdsi

teriletek a vegyi ditbelezéshez. Teljes mérték( formai zaréddst

UTOLAGOSAN BEEPITETT BETONACEL

Az utélagosan beépitett betonacél egy olyan alkalmazds,
amelyet csak a vegyi dilbel segitségével lehet elvégezni.
Az ilyen tipusd alkalmazdasokhoz a CF 920 a megfeleld

valasztés.

Tovabbi informacidk a Ceresit CF 850 és CF 920
termékekrdl a 22-35. és a 36-57. oldalon taldlhatéak.

hoz létre, amely megvédi a horgonyrudat a korréziétél.

A repedezett beton egy masik problémds alkalmazds, tovabbi
kihivést jelentd helyzet a szoros tengely- vagy éltavolségi
terhelés régzitése. A vegyi dilbel képes nagy terhek régzitésére,
ha azokat a peremhez kézel kell régziteni anélkil, hogy belsé

fesziiltség keletkezne.

llyen alkalmazdsokhoz a CF 920 a megfeleld vélasztds.
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A vegyi dibelek kivalasztasa elott fontos figyelembe venni

a kovetkezo tényezoket:

P Erintett Csavar va o 0c R
TEHERBIRAS " V997 perforaciok Régzités
felletek szar
Kénny(, nehéz Tipusa: tdmor . A2 .
4 . pusa: Fém mindsége Mélysége Mennyiség
vagy szerkezeti vagy ireges
Beton, k&, Menetes va oy Tengelyek
) > Yoy Atmérdje L oraees.
tégla stb. borddzott kézotti tavolsag
, e Szélétél vald
Vastagsag Szdr Gtmérdje

tévolsag

Gyanta

Tipusa és
min&sége

Kétési ideje

Alkalmazas
helye

Id&jarasi
kérilmények

Kuls tényez8k,
pl.: szerkezeti
mozgdsok




Elmeéleti
resz

Az épitoanyagokrol

ALAPANYAGOK

Sokféle alapanyag létezik. A megengedett terhelés
meghatdrozdsdhoz és a megfeleld horgonyok kivalasztédséhoz
fontos ismerni az egyes tulajdonsdgaikat. Csak igy biztosithatd,
hogy a horgonyok biztonsdgosak és jé minségiek legyenek.
A beton, a kénny{ szerkezeti anyagok és a falazat (beleértve
a tdmér kdvet és az Ureges téglat) a leggyakrabban haszndlt

épitéanyagok.

BETON

A beton cement, adalékanyagok, viz és esetleg mas
adalékanyagok keverékébdl &llé szintetikus k8. A cementmassza
megszildrduldsa és kikeményedése utdn keletkezik. Bar
viszonylag nagy nyomészildrdsaggal rendelkezik, a
szakitészildrdsdga alacsony. Emiatt a betonba erdsité
acélszdrakat &ntenek, hogy felvegyék a hizderét. Ezt nevezzik

vasbetonnak.

A beton tulajdonsdgait az anyag &sszetétele és feldolgozdsa
hatdrozza meg. A beton egyik legfontosabb tulajdonsdga a
nyomészildrdség. A normdl beton gyorsité adalékanyagok
nélkiil 28 nap utan éri el a teljes minimdlis nyomészilardsagat,
és idedlis a lehorgonyzdashoz. Ezen idé letelte utdn az EN206-1
szabvényban meghatdrozott vizsgdlati eljarast kell elvégezni a

beton szilardsagi osztdlydnak meghatdrozdsara. Ez dltalédban

C12/12 (<B15) és C50/60 (<B55) kdzstt van. Specidlis
célokra magasabb min8ségl beton is kaphaté, de a C20/25 a

leggyakrabban haszndlt betonosztdly.

A C20/25 a kévetkez8ket jelenti:

C = beton

20 = A beton vizsgdlati hengerek nyomészilérdsaga.
(6tmér8 150 mm, magassdg 300 mm) N/mm?-ben
25 = A beton vizsgdlati kocka nyomészilardséga

(élhossz 150 mm) N/mm? -ben 7



FALAZAS

A piacon a falazé tégldk éridsi vélasztéka létezik. A kilénbéz8
téglatipusok (pl. agyag-, mész-homok- vagy betontégla)

kildnb5z8 anyagokbél dllnak, és killénbsz8 formdkban,
méretekben, térfogatsiriségben és szildrdsdgi osztdlyokban
kaphatdk. Lehetnek témér vagy iregekkel ellétott téglak. Ez
az alapanyag heterogén. Teljesitményadatok gyakran csak
bizonyos téglatipusok nyirécsatlakozsjdra vonatkozéan
léteznek.

FALAZAS TiPUSAI

Falazéelemek Pérusbeton
(normdl sulyd beton)  falazéelemek

Agyagtégla Kalcium-szilikat Ureges blokkok Kénnyibeton

| | ——

Cement +
C t + mész-
Agyag + viz Mész-homok + viz Cement + kénnyité adalékanyag + viz adalékanyagok cmen m?sz
, homok + viz
+viz
Falazéelemek
Témér tégla (Mz) o Megkilénbéztetés L Tomér kavek (vn) /specifikus
o . Tomor ké (KSV) b 5 Tomor ké (v) . ' i
Figgdleges tégla Perfordlt tégla (KSL) alapjén kamrdk Tomar blokk (Vb] Ureges blokkok tulajdonségokkal (PP)
(Hiz) Sroraiiege széma omerse (Hbn) Blokkok (PB)

A FALAZAS TiPUSAI ES AZ EGYES TIiPUSOKBA TARTOZO FO ANYAGOK:

Agyagtégla Ureges agyagtégla Ureges beton

Ureges mész-homoktégla Témdr mész-homoktégla



A FALAZAS KRITERIUMAI ES KULONBSEGEI

Mivel a falazat viszonylag alacsony szildrdségu, a terheléseket
megfelelden kell eloszlati. A horgonyok szaméra fort lyukak
esetleg a repedésekbe vagy légiregekbe vezethetnek. Ugyelni
kell arra, hogy ne csak a szigetelSrétegbe vagy vakolatba
forjunk, hanem a meghatérozott régzitési mélység (bedgyazdsi
mélység) maér az effektiv alapanyagban (falazatban) legyen.

* Mieldtt régzitene a falazatban, téjékozédjon az alkalmazott
tégla (megnevezés, méretek, engedélyezés, furatok és
anyagmindség) és habarcs (habarcs technoldgia) pontos
tipusardl.

* Annak érdekében, hogy a dilbelek az ismeretlen vagy régi
falazatban biztonsdgosak legyenek, a tervez8 vagy szerkezeti
mérndk konzultdcidjat kévetden helyszini terhelési teszteket

kell elvégezni.

EGYEB ALAPANYAGOK

A pérusbeton finomszemcsés homokot haszndl
adalékanyagként, mészkdvet és/vagy cementet kdtéanyagként,
valamint vizet és aluminiumot gazképzd anyagként a gydrtds

sordn.

A kénny{beton olyan beton, amely alacsony siriségi
(kevesebb, mint 1800 kg/mq) és nagy pérusossagd, ami
csdkkenti a beton szilardsdgét és ennek kévetkeztében a

régzitének terhelhetéségét.

A gipszkarton (vakolat/gipsz) panelek nagyrészt olyan
épitéelemek, amelyek nem rendelkeznek tartésits funkciéval, és
amelyekhez kevésbé fontos, masodlagos régzitéseket végeznek.

Ide tartoznak a fal- és mennyezetpanelek is.

ety o ."i“ oy \ i" L
L |

¢ A falozatra nehezedd plusz terhelést figyelembe kell
venni azokndl a pontokndl, ahol a horgok kézel vannak a
szélekhez (példdul tet8szerkezetnél). Tovébbi informacidkért
nézze meg a horgok jévéhagydsi el&irdsait.

e Lyukak, nagyobb légiregek lehetnek a tsmér tégldkban is
(példdul agyag vagy homokks téglékban).

* Perfordlt vagy ireges téglékba firdsndl ne hasznélja a
kalapdcs funkciét.

* Nem teherhords feliiletek, példaul vakolat, nem tekintheték
teherhordé alapanyagnak.

e Kerilje a falazat varratokba valé régzitést, mivel a varratok
nem homogének. A j6véhagyd szerv j6vdhagydsi
dokumentumai szabdlyozzdk a varratokba (vizszintes varrat)

valé régzitést.

A gyakorlatban szdmos egyéb anyaggal is taldlkozhatunk,
példdul természetes kdvel. A kordbban emlitett anyagokat is
kombindlhatjék killonleges épitéelemek létrehozdsdhoz. A
gyartdsi médszer és konfigurdcié miatt ezek az elemek olyan
alapanyagokat hoznak létre, amelyek kilénlegességekre kell
figyelmet forditani (példdul reges mennyezet-padlé elemek).
Bar régzitéseket lehet elvégezni ezeknek az anyagoknak a
tipusaira, ez a brosira nem mutatja be ezeket a specifikus

részletes helyzeteket.
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A forasi modszerek tipusai

FURAS

Sokféle médszer létezik lyukak furdséra. A forgé firasndl

nem haszndljdk a kalapdcs funkcidt, és kilénésen alkalmas
perfordlt tégldkhoz vagy alapanyagokhoz, amelyek alacsony
merevséglek. A kalapdcsfirds a profi kalapdcsforék kalapdcs
funkcisjat haszndlja, és megfelel kemény alapanyagokhoz,
mint példdul beton. A gyémdntmag-firds rezgésmentes firdsi
mddszer, amely specidlis berendezést igényel gyémant
forészarakkal. Altalédban nedves frdssal haszndligk, de széraz

fords is lehetséges.

TOVABBI INFORMACIOK

* Majdnem minden jévéhagyott régzité jdvéhagydsa a forgé-
vagy kalapdcsfordst irja el8.

* Ne haszndljon olyan firészdrakat, amelyek vagéélik
télzottan elkopott (lasd a jdvéhagyds el8irdsait).

o A firdsok tisztitdséval kapcsolatban az illetékes
i6vahagydsnak megfelel8en kell eljarni (kefélni és kifdjni).

* Ardgzitd jdvahagydsaban megtaldlhaté a fordsi mélység
is, amely egy adott alapanyag vastagsdgdra vonatkozik.
Jévahagyds nélkil az dltalédnos alkalmazésokhoz az
aldbbiakat lehet iranymutatdsként haszndlni: szikséges
alapanyag vastagsag = firdsi mélység + 50 mm.

* Az elhibdzott frdsok utdni Gj lyukak helyét (példaul ha vas
taldlkozott vagy ha a furat rossz helyen van) a jévéhagydsok
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szabdlyozzdk. Az elhibdzott fords tévolsdga dltaldban az
elhibézott fords fordsi mélységének kétszerese kell legyen.
Az elhibazott fordst be kell z&rni.

A gyémant szdarak csak kivételes esetekben engedélyezettek:
- A fordsi lyuk faldnak tilsdgosan siménak lehet lenni a
rogzité szamara.

- All6 viz vagy nedvesség jelentésen csokkentheti a régzité
terhelhetéségét (killondsen injektdldsi médszerek esetén).

- Fenndll a veszélye annak, hogy atszdrjdk a tdmasztd
erdsitévasat.

Hacsak az illetékes jévahagyds elSirdsai masként nem
rendelkeznek, az 4llé vizet el kell tévolitani a hizérégziték
vagy injektalé rendszerek foraslyukdbdl. Fagypont alatti
hémérséklet esetén a régzitét azonnal be kell helyezni a
fords utan, hogy elkeriiliék a jégkristalyok kialakulasét a

foraslyukban.



Elmeéleti
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Hogyan roégzitenek

a horgonyok az
alapanyagokban

RESKITOLTES

A megkététt vegyi dibel teljes mértékben kitlti a furat telies

egészét.

N = h(zé terhelés.

TELEPITES TiPUSAI

Tobbféle rogzitési tipus létezik. A teljes fordsos rogzitésnél

a régzitd elemet (furat mintdzatot) haszndljak a foras

lyukanak kialakitdsara, majd az elemet beillesztik a régzitési
alapanyagba. A lyuk atméréjének részben nagyobbnak vagy
egyenlSnek kell lennie, mint a fordsi lyuk atméréje. Az elézetes
behelyezéses rogzitésnél a furds lyukat kialakitjak, majd a

régzité elemet beillesztik az alapanyagba, mielétt a régzits

TOVABBI INFORMACIOK

* A jévéhagydsok az adott régzité méretekhez pontosan
meghatdrozzdk a régzité elem lyukait. Ezeket a specifikdciékat
figyelembe kell venni.

* Egy tovdbbi hajlitényomaték keletkezik, amely dltaldban a
dénté hajlitényomaték a tdvolsagi régzitéshez oldalirdnnyal V
terhelésnél.

* Ardgzitd elemet vizszintesen és szdrazon kell elhelyezni az
alapanyagon, és maximum 3 mm vastag nyomdsallé kiegyenlits
réteggel lehet megerdsiteni. Ha ez nincs igy, a régzitést tavolsdgi
régzitésként, karhosszként kell szamolni.

* Ardgzité elemnek a teljes furaton (a régzité elem
vastagsagdn) kell elférnie a régzité/ menetes csavarokon. Ha
ez nincs igy, a régzitést tdvolsagi régzitésként, karhosszként kell

szamolni.

/ e e
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elemet felhelyeznék. A tdvolsdgi rogzitésnél a régzitendd
elemet olyan térrel helyezik fel, hogy biztositsak a hizé- és
nyomészildrdsdgot. Ezt a technikdat mind a teljes fordsos, mind az

el8zetes behelyezéses rogzitéssel hasznélhatjak.

* Figyelj a maximdlis felszerelési magassdgra, amelyet a
gyartéi eléirasok ismertetnek: tfix = régzit6 elem vastagsdga +
nem terhelhetd feliiletek a terhelhetd alapanyagig.

e A legtébb engedélyezett épitési hatésdg dltal jSvahagyott
dilbelek megfelels eléfeszitd erét és helyes rogzitést biztositd
meghatdrozott nyomatékot igényelnek a hizészdrak
szoritdsdhoz. Ehhez egy kalibrdlt nyomatékkulcsot kell haszndlni.
Vegyi dibeleknél figyelni kell a szikséges keményedési id8
betartdsdra a szorité nyomaték vagy a tényleges terhelés elétt.

¢ A dibeleket standard egységként kell beszerelni. Az

alkatrészek cseréje vagy eltdvolitdsa nem engedélyezett.
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Hibajelenségek

STATIKUS TERHELES HATASAI

Vegyi diibel régzitések, amelyek folyamatosan névekvé
terhelésnek vannak kitéve, a kdvetkezd hibajelenségeket

okozhatjék, amelyeket itt dbrazoltunk:

HIBAJELENSEGEK

Ha a dibel csak kis tavolsagra van a felilet szélétél, ez

A hiba oka a dijbelek nem megfelels régzitésében keresendsd. oldalirényba vald kitorést okozhat (D). Ebben az esetben a

A kévetkezé hibajelenségek leginkabb akkor fordulnak el terhelhet8ség még az eléz8ekben bemutatott hibdk elkévetése

amikor tiszta huzéterhelés éri az egyetlen dibelt, amely esetén fenndllé — mar lecsdkkent — terhelhet8ségénél is kisebb.

elegends tavolsagra van a széltél vagy a kévetkezé diibeltsl: A disbel kitérése, kiszakaddsa vagy oldalirdnyd kitérése esetén

o kitorés (A) az alapvetd probléma az, hogy tillépésre keriil az anyag
* disbel kiszakadésa (B) hiozészildrdsdga, amibe a horgonyt régzitették.

* nem megfelel ponton régzitett dibel (C/C1)
Ezek a hibajelenségek médosithatidk a dilbelek maximdlis

terhelési kapacitésat.
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MECHANIKAI FESZULTSEGEK

A dibelre haté killénb6ézé mechanikai erék az el8bb bemutatott

hibdkat okozhatjék. Ahogy né a terhelés irdnya és a dibel

tengelye dltal bezart sz6g, kevésbé lesz gyakori a kitdrés (A).

NYIiROTERHELES

Ha a horgony régzitéséhez furt lyuk egyik oldalén kagylészerd
kitorést talalunk, azt nyiréfesziltség okozta. A dibel, ha tud,
elhajlik, vagy ha kézel van az épitéelem széléhez, a szél

irdnydba kiszakad, kitérik.

REPEDESEK HATASA

Munkakérilmények kdzstt nem lehetséges olyan vasbeton
szerkezetet épiteni, amelynek nincsenek repedései. Azonban
amig nem haladjék meg a bizonyos szélességet, nem szilkséges
a repedéseket szerkezeti hibdnak tekinteni. Ezt észben tartva,
egy szerkezet tervezdje feltételezi, hogy a repedések létezni
fognak a vasbeton szerkezetek fesziltségzéndjdban a tervezés
sordn. Egy 8sszetett kialakitast épitésben megfelelé méretl
borddzott acélszdarak szividk fel a hajlitasbdl eredd hizéerdket,
mig a beton (8sszenyomds zéna) az 8sszenyomdsbél ered
nyoméeréket szivia fel. Csak akkor lehet hatékonyan haszndlni
az erésitést, ha a vasbeton hizézéndjdt olyan mértékben
szabad fesziteni (nyUijtani), hogy a munkaterhelés alatt

repedezik.

A ROGZITES HATEKONYSAGANAK
MAXIMALIZALASA

Témor betonban valé régzitéskor a dibel tengelye korili

forgdsszimmetria miatt a hizéfesziltség egyensilyba keril.

TEHERBIRAS REPEDESEK ESETEN

Mivel egy repedés gyakorlatilag megszakitia a diibel irdnyédba
haté hizderdt, ezzel jelentds hatdssal van a dibel teherbirdsara.
Bdrmilyen kis repedés az anyagban csékkenti a régzités

teherbirdsat.

A statikai/tervezési rendszer és a terhelés alkalmazdsanak
helye hatdrozza meg a fesziiltségi zéna pozicidjat. A repedések
dltalédban egy irdnyba futnak (vonal- vagy pérhuzamos
repedések). A repedések két iranyban is futnak lehetnek, de csak

ritka esetekben, példaul két sikban feszitett vasbeton lemezeknél.
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Elmeéleti
resz

Betonacél

ALTALANOSSAGBAN

A betonacélt habarcsba kell helyezni. Ezek a kiilsd erék, példaul
a hizészilardsdg tovébbitéi a betonban. A hizészildrdség

tovabbitasa két kilénb6z8 alkalmazds alapjén eltérs. Az

engedélyezett alkalmazdsi eseteket a tandsitvanyok mutatjdk be.

A betonacél néveli a beton hizészildrdsagat. A betonacélt
azeldtt helyezik el, hogy betont éntenének a szérak dltal
kialakitott vasbeton &ntvénybe. Utdlagosan beépitett betonacélt
egy meglévd beton szerkezetbe helyeznek. Az utélag beépitett
betonacél a szomszédos erdsité szarak kézétt tovébbitjak

a hozészilardsdgot. Nem lehetséges hizéerét kifejteni a
betonacélra, mert az az aldbbi hibékat okozhatja: (1) habares
vagy beton hiba, (2) diibel vagy habarcs hiba és (3) kislénbéz8
hibdk kombinécidja. A beton térfogatdnak elég nagynak

kell lennie a hizészilardsdg tovdbbitédsdhoz. A betonacél
kapcsoléddsi pontjait a Concrete Building Europe Code 2 (EC2)

szabdlyozza.
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A szilardulé habarcs hémérsékleti korlatait be kell tartani.

Az erdsitd kapcsolatok mérését és terhelés tovabbitdsat egy
mérndknek kell kiszdmolnia az EC2 szerint. Az régzitéshez és
az 4tfedési kapcsolathoz szikséges &sszekapcsoldsi hosszakat
az EC2 hatdrozza meg. A bedgyazds minimdlis mélysége a
megerdsitett szarak atméréjének megfeleléen meghatdrozasra
keriil, amit a szabdlyoknak megfeleléen figyelembe kell venni.
A beton csatlakozdsi hézagait érdesiteni kell az Gj betonréteg
kiontése eldtt. Ez lehetévé teszi az erék dtvitelét az Uj és a
meglévd szerkezetek kdzott. Az injekcids migyanta habares
kapcsolat szilérdsaga gyengiilhet, ha a h8mérséklet emelkedik.
Ezért az er8sitd kapcsolatokat tizéllésdg szempontjabdl

tesztelik. A betonacél rendszerek mindig tandsitvanyt igényelnek.



Elmeéleti
resz

Acéltipusok

ALTALANOSSAGBAN

A legtsbb dilbel elérhetd két anyagtipusban: elektrogalvanizélt
acél (galvanizdlt vagy Delta-Tone bevonattal elldtott) és
rozsdadllé acél (ltaldban A4 vagy A5 mindség). Mds dibel
tipusok is léteznek, azonban ezek dltalédban nincsenek benne a
j6véhagydsban (pl. forrasztott cinkbevonat vagy rézbevonat).

Kiltéri hasznélathoz vagy nedvességes kdrnyezetben

a dibeleket rozsdadllé nemesacélbdl kell késziteni. Az
elekirogalvanizélt dibeleket csak szaraz belsé helyiségekben
lehet haszndlni. Kiléndsen agressziv kérnyezeti feltételek esetén
(pl. klérgdzok a medencék mennyezeti teriiletein, alagutak,
tengeri vizzel valé érintkezés stb.) rendelkezésre dllnak magas
korréziénak ellendlléd acélbdl készilt dilbelek (ezeket HCR
acélként is ismerik).

Ha két vagy t6bb kiilénbsz8 fémes anyagot igy kapcsolunk

8ssze, hogy elekiromosan vezetéek, elektrokémiai potencidl

képzddik (azaz alacsony &ram folyik). Ez kontakt korréziénak

nevezett, és a kontaktus helyén az alacsonyabb min8ségi

anyag korroddalédik.

Rozsdaadllé
acél

Rogzito elemek
9 Vorosréz

Csatolt alkatrészek

Szerkezeti
acél

Aluminium
otvozet

Forrasztott
cinkbevonat

Elektrogalvanizalt

Vorosréz

Réz [ ]

6n

Krém-Nikkel-(Molibdén) acél [ ]

Krém acél

Ontétt acél

Szerkezeti acél

Kadmium bevonat

Aluminium dtvozet

Forrasztott cinkbevonatd
alkatrészek

Cink [ [ J

® R3gzitd elem alacsony vagy zéré korrézidnak kitéve  Régzitd elem kézepes mértéki korrézidnak van kitéve @ Régzité elem silyos korréziénak van kitéve 15



Elmeéleti
resz

Dibel tipusok

ALTALANOSSAGBAN

A diibel rogzitéseknek biztonsdgosnak kell lenniiik, ehhez
mérndki elvek alapjdn térténd mérések szikségesek. Tesztelhetd
szamitdsokat és terveket kell biztositani. Kilénféle mérési

koncepcidkat lehet alkalmazni a régzitések méréséhez.

FEM ELEMEK

Az injektdléhabarccesal ragasziott acél elem egy kereskedelmi
menetes szdrbdl, egy hexagon anydbdl és egy csavarmosébdl
all. Az acél elemeket galvanizalt acélbél vagy rozsdamentes

acélbdl készitik.

d, = afurat dtmérdje a régzitésben
t. = rogzites vastagsaga

h,, = hatékony bedgyazédési mélység

h, = afirds mélysége

h .. =tag minimdlis vastagsédga

mi
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Az acél elemet egy injektaléhabarcesal telt furt lyukba helyezik,

és a fém rész, injekcids hab és beton kézétti kotés révén régzitik.




SZITAHUVELYEK

Az anyagok, méretek és mechanikai tulajdonsagok a
kapcsolédé tabldzatokban vannak meghatérozva az ETA
dokumentumokban. Ureges anyagokba valé beépitéshez
kildnleges szitahivelyek is Iéteznek, amelyek kompatibilisek a

menetes szar méreteivel.

d_ = nomindlis furat 4tméré

0
tFix

= régzités vastagsaga
h, = furat mélysége
h, =hatékony régzitési mélység
h

= telies bedgyazddasi mélység

VEGYI DUBEL INJEKTALOHABARCS

A vegyi dibel magas terhelési hordozdk régzitését

jelenti épitéanyagokban Ggy, hogy egy két komponensi
injektaléhabarcsot fecskendeziink egy firt lyukba, majd
becsavarozzuk a mechanikai elemet. A vegyi dibel szdmos
alkalmazdsban és projekt méretben haszndalhaté. A két
komponens anyag keverése statikus keverd segitségével térténik

az anyag kinyomdasakor.
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Termek
attekintes

Vegyi dibel termékek
tulajdonsagai

VEGYI DUBELEK

A vegyi diibelezés az épitéanyagok esetén azt jelenti, hogy
nagy teherbirdsi régzitéelemeket régzitink azdltal, hogy
befecskendezzik a kétkomponens( injektdléhabarcsot a fort
lyukba, majd becsavarozzuk a mechanikai dibelt. A vegyi dibel
szdmos alkalmazdsban és projekt méretben haszndlhaté.

A gyors kotési Ceresit vegyi dilbelek poliészter technolégidn
(CF 850) vagy vinilészter technolégian (CF 920) alapulnak,

alkalmasak kilénbéz8 alapanyagokhoz.

TELJESITMENY MERESEK OSSZEHASONLITASA - ATTEKINTES

Termék neve: Ceresit CF 850 Ceresit CF 920
Nem IGEN IGEN
Szilard ké IGEN IGEN
Ureges téglak IGEN IGEN
Nedves és vizzel telitett lyukak IGEN IGEN
Viz alatti dUbelek NEM IGEN
Repesztett beton NEM IGEN
Utélagosan beépitett betonacél NEM IGEN
csatlakozasokhoz

Terhelhetéség ++ +++
Vegyszeres ellendllas + +t
Szaradas <0,3% <0,3%
Sztiroltartalom NEM NEM
Gyoégyulasi idé gyors gyors
ETA tanusitvany IGEN IGEN
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POLIESZTER TECHNOLOGIA

A poliészter technoldgidn alapulé 2 komponensi
injektéléhabarcsok megfelelnek az dltaldnos alkalmazésok
minden elvdrdsanak. A Ceresit CF 850 poliészter gyanta alapt
habot fejlesztették ki szerkezeti vegyi kétéshez, mechanikai
elemek régzitéséhez szildrd és ireges anyagokban. Statikus

és kvdzi statikus terhelésekhez alkalmas. Nedves és vizzel telt

furatokhoz is megfelels.

CERESIT CF 850
LEGFOBB TULAJDONSAGAI

* Gyors kétés

* Magas haijlité-hizé- és nyomészildrdsag

* Tagulési eréktdl mentes

* Lefelé, vizszintes illetve figgéleges haszndlatra is alkalmas
* Sztirolmentes

* Egyszer{ alkalmazhatésdg

VINILESZTER TECHNOLOGIA

A vinilészter gyantéra épiil8 2 komponens{ injektdléhabacsok
dtvdzik az epoxigyanta kivalé hé- és mechanikai

tulajdonsdgait az oldott poliésztergyantdk kénny( és gyors
feldolgozhatésdgdval. A vinilészter technolégidn alapulé reakcids
gyanta habok kiemelked8en magas vegyszeres ellendlléssal
rendelkeznek. Alkalmasak nedves és vizzel telt furatokhoz,

valamint viz alatti dilbelezéshez.

CERESIT CF 920
LEGFOBB TULAJDONSAGAI

* Gyors k&tés

* Magas haijlité- és nyomészildrdség

* Taguldsi erdkté| mentes

* Magas vegyszerdllésag

* Kiil- és beltéri haszndlatra

o Lefelé, vizszintesen és felfelé szerelés esetén is
* Magas hémérsékleti ellendllé képesség

e Sztirolmentes

ALKALMAZASI TERULET

A Ceresit CF 850 alkalmas homlokzatok, eléteték,
faszerkezetek, fémszerkezetek, fémprofilok, konzolok, korlatok,
récsok, egészségigyi szerelvények, csévezetékek, kabelpalydk

felerdsitésére.

ALKALMAZASI TERULET

Alkalmazhaté mind statikus, mind kvdzistatikus terhelésekhez,
valamint ahol rezgés [éphet fel. Haszndlhaté: szarak, menetes
horgonyok, kapuk, keritések, szerel6gépek és eszkézdk, korlatok,
és oszlopok rogzitésére, régzitd fogantytk, konzolok, rdcsok,
homlokzatok és falburkolatok, telepitések, szaniter eszk6zok,

kdbeltalcdk, csdvek stb. telepitéshez.
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Termeék

attekintes

Injektalé habarcsok

Termék neve:

Ceresit CF 850

Ceresit CF 920

Bazis: 2 komponensi migyanta habarcs | 2 komponensit migyanta habares
Technolégia: Poliészter Vinilészter
Sztiroltartalom: NEM NEM
Siriség: 1,79 kg/dm?® 1,77 kg/dm?®
Erésség:
EN 196 1. rész 88 N/ mm? 100 N/ mm?
hailité EN 196 31 N/mm? 15 N/ mm?
E modulus EN 12504-4 14 kN/ mm? 14 kN/ mm?
UV-ellendllas IGEN IGEN
pH-érték >12 >12
Keményedési sebesség GYORS GYORS
Aljzat:
repedésmentes beton IGEN IGEN
repedezett beton NEM IGEN
tomér tégla IGEN IGEN
ireges tégla IGEN IGEN
természetes k& IGEN IGEN
Rebar kapcsolatok NEM IGEN
Fém elemek:
statikus terhelések IGEN IGEN
kvézi statikus IGEN IGEN
hively kompatibilis IGEN IGEN
Beépités:
szdraz IGEN IGEN
nedves és vizzel t3lt6tt lyukak IGEN IGEN
viz alatti dibelek NEM IGEN
lefelé IGEN IGEN
vizszintes IGEN IGEN
felfelé (fej folott) IGEN IGEN
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Termék neve:

Ceresit CF 850

Ceresit CF 920

Furasi moédszer:
forékalapdcs
reges foré

siritett levegds firé

IGEN
IGEN
IGEN

IGEN
IGEN
IGEN

Furégépek:
kézi pisztoly
elekiromos pisztoly

pneumatikus pisztoly

IGEN
IGEN
IGEN

IGEN
IGEN
IGEN

Hémérséklet-tartomany:
telepitési hémérséklet
hossz0 tavon ellendll
révid tévon ellendll

-5°C-t6 +39°C-ig
-40°C-t5| +50°C-ig
-40°C-t5| +80°C-ig

-10°C-t6| +40°C-ig
-40°C-t6| +50°C-ig
-40°C-t6| +80°C-ig

Kémiai ellendllas

korlatozott

magas

Tanusitas:

ETA:
ragasztott injekcids tipusd horgonyok
betonban térténs felhasznéldsra
injektald tipust horgonyok falazatba
rendszer betonacél csatlakozdsokhoz
élettartam:

Extra tanusitvanyok
Francia VOC
LEED
tiznek vald kitettség
ivoviz

KOT - megerdsités

ETA -12/0109*
ETA-13/0677*
NO
min 50 év

IGEN*
IGEN*
NEM
NEM
NEM

ETA - 08/0381 *
folyamatban
ETA -13/0428
min 50 év

IGEN*
IGEN*
IGEN*
IGEN*
IGEN*

Szavatossagi idé

* frissités alatt

12 hénap

Hatdido tablazat

18 hénap

Termék

Ceresit CF 850

Ceresit CF 920

Az alapanyag hémérsékleti
tartomanya

Maximalis hatéidé

Maximalis
bedolgozasi
id6 szaraz
alapanyagban

Minimadlis
kikeményedési idé

Minimalis
kikeményedési
idé szaraz
alapanyagban

Minimalis
kikeményedési
idé szaraz
alapanyagban

-10°C-tol -6°C-ig

- 90 perc

24 6ra

48 6ra

-5°C-t6l -1°C-ig

6 ora 90 perc

14 6ra

28 ora

0°C-t6l +4°C-ig

3 ora 45 perc

7 6ra

14 éra

+5°C-t6l +9°C-ig

2 6ra 25 perc

2 éra

4 éra

+10°C-tél +14°C-ig

100 perc 15 perc

80 perc

160 perc

+15°C-tol +19°C-ig

80 perc 15 perc

80 perc

160 perc

+20°C-6l +29°C-ig

45 perc 6 perc

45 perc

90 perc

+30°C-tol +34°C-ig

25 perc 4 perc

25 perc

50 perc

+35°C-tol +39°C-ig

20 perc 2 perc

20 perc

40 perc

40°C-on

- 1,5 perc

15 perc

30 perc

kartus hémérséklete

+5°C és 40°C kozott

-10°C és -6°C kozotti termékhémérséklet esetén
a kartust +15°C és +25°C kozotti hdmérsékleten

temperdlni szilkséges!




Termeékin
CF 850

CERESIT CF 850

POLIESZTER ALAPU REAKCIOS
MUGYANTAHABARCS
SZTIROLMENTES

* Gyors k&tés

* Magas haijlité-hizé- és nyomédszildrdsag

* Taguldsi er8ktdl mentes

* Kil- és beltéri haszndlatra

o Lefelé, vizszintes illetve fiigg8leges haszndlatra
is alkalmas

* Magas hddllésag

e Sztirolmentes

* Egyszer( alkalmazhatésdg
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formaciok

A CF 850 egy kétkomponens(, gyorsan szildrdulé ragasztd,
mely régzitéshez alkalmas. Reaktiv gyantdn alapulé,
sztirolmentes. Jellemz&i kbzé tartozik a nagy teherbiré
képesség. Az anyag alkalmas belsd és kiilsé haszndlatra.
EgyszerGen alkalmazhatd, kinyomépisztoly hasznélatdval.

Statikus és kvazi-statikus terhelésekhez. Haszndlhaté

szdarak és menetes horgonyok, kapuk és keritések
rogzitésére, gépek és eszkdzok régzitése (pl.
ventildtorok, légtechnikai berendezések, légkondiciondldk,
stb.), korlatok és oszlopok, fogantyuk, konzolok és
racsok régzitéséhez, homlokzatok és falburkolatok,
berendezések (pl. szekrények), dobozok és vezetékek),
szaniterek (pl. mosddk, piszodrok), kabelek talcak,
csovezetékek rogzitéséhez.

Alkalmas olyan épitési aljzatokhoz, mint példéul: nem
repedezett beton, kénnyiGbeton, pérusbeton,
toméor beton, szilard beton falazat, Greges tégla
és terméskd (el8zetesen ellendrizni kell az elszinez8désre
gyakorolt hatdst), mivel a vegyi disbelezés mentes a taguldsi
erdktél.

Kilonb6z6 tipust horgonyokhoz, mint példaul:
menetes szarakhoz (horganyzott vagy
tizihorganyzott, rozsdamentes acélbél és magas
héallésagu acélbél készilt, korréziéallé acél),
betonacélok, belsé merevité szarak, belsé menetes
szarak, profilozott szarak, stb.

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR'

*|kwviction 17 kerwasds dariion e whs s vl Sas
ik, padanriont un e e iadcd pr inaalag o surand-dchal it
dedmnalint de b+ thasdabies emimons) 2 C dans dmimand




ALKALMAZAS BETON /
SZILARD KO ESETEN

ALKALMAZASI TERULETEK

* Nagy teherbirdsi régzitések témér kében, nem repedezett
k8ben, beton, pérusbeton és kénnyGbeton

* Alkalmas a peremhez kézeli régzitési pontokhoz, mivel a
kémiai régzités mentes a tdguldsi eréktdl

* Javitéhabarcsként vagy ragasztéhabarcsként is alkalmazhatd
betonelemekhez

» Horgonyszdrak, menetes szdrak, er8sité szdrak, profilok stb.
ELONYOK

* Kilénbdz8 tdmér kévekhez haszndlhatd

* A kartus a szavatossdgi idé lejdrtdig haszndélhaté a statikus
keverd kicserélésével vagy a kartus Gjbéli lezardséval a
t6mitd kupakkal.

* Vizz4ré fuga, azaz a ragasztéanyag oldaldn 1évé lyukba nem
tud viz behatolni.

* Horganyzott acél, rozsdamentes acél, rendkiviil korrézidéllé

acél

BETONBA TORTENO BEEPITES,
ETA12/0109, MENETES SZAR/ M8-M24:

* Vasbeton vagy nem vasbeton normdl sdly beton
» C20/25 és C50/60 kozotti szilardsdgi osztdlyok

* Nem repedezett beton
HORGONYZASI HELYEKRE VONATKOZIK:
e Statikus és kvdzi-statikus terhelések

HASZNALATI FELTETELEK:

o Széraz belsd kériilményeknek kitett szerkezetek, kilss légkéri
expoziciénak és tartésan nedves belsé karilményeknek
vannak kitéve, a megfelel8 horgonyzéanyag-tipussal

kombindlva.

A horgonyzéanyagok specifikaciéja a vonatkozé ETA 12,/0109

tabldzatdra utal.

A TERMEK TULAJDONSAGAI

* Nyomészildrdség: 88 N/mm2 az EN 196 1. rész szerint.
* Flexids szilardsag: 31 N/mm? az EN 196 1. rész szerint.

* E modulus: 14 kN/mm?2 az EN 12504-4 szabvény szerint.
* A nyers sir(ség atlagértéke: 1,79 kg/dm?

o Alkalmazdsi hémérséklet: -5°C-t6l +39°C-ig

* H84llésag (kikeményedett habarcs): -40°C-t4l +80° C-ig.
* Vizzaré

e UV-4lls

TERVEZES:

* Ellendrizhetd szadmitési jegyzetek és rajzok készilnek a
régzitendd terhek figyelembevételével.

* A horgony helyzetét a tervrajzokon feltintetik (pl. a horgony
helyzete a megerdsitéshez vagy a tdmaszokhoz képest stb. ).

¢ A lehorgonyzésokat lehorgonyzdsokban és betonozdasban
jartas mérnok feleléssége mellett tervezik meg.

* A statikus vagy kvézi-statikus hatdsoknak kitett
lehorgonyzdsokat az ETA 12/0109 szabvanynak megfeleléen

tervezik.

3

TELEPITES:

* Szdraz, nedves vagy eldrasztott furatak (nem tengerviz)

* Firds kalapécsos vagy sritett levegés firdsi méddal

o A fej feletti telepités megengedett

* A horgonyok beépitését megfelelSen képzett személyzet
végzi a helyszinen miszaki igyekért felel8s személy

felugyelete mellett.
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Betonban
torténo
alkalmazas
esetén

A GYANTAHABARCS FELHORDASA ELOTT A FURAST AZ ALJZATNAK ES A ROGZITES TIPUSANAK
MEGFELELOEN KELL ELVEGEZNI. NAGY TEHERBIRASU ROGZITESEKHEZ REPEDESMENTES BETONBAN,
KONNYUBETONBAN, PORUSBETONBAN ES TOMOR KOBEN A KOVETKEZO LEPESEK JAVASOLTAK:

Lépésrol lépésre

1. Forjon tvefiréval lyukat az alapanyagba a kivélasztott horgony éltal megkivént
méretben és bedgyazdsi mélységben. Megszakitott furat esetén: a furatot habarccsal

toltse ki.

Figyelem! Tisztitas el6tt el kell tavolitani a furatban lévé allévizet.
2a. A furat aljétél vagy hétuljatél kezdve legaldbb négyszer fijja tisztéra a furatot
sritett levegével (min. 6 bar) vagy kézi pumpdval . Ha a furat végét nem éri el,

hosszabbitét kell hasznalni.

Or

I‘-\: T

e
".‘ﬂ' rlr.f A kézi pumpa 20 mm-es furatdtmérdig hasznélhaté horgonyméretekhez.

20 mm-nél nagyobb vagy 240 mm mélyebb furatokhoz siritett levegét (min. 6 bar) kell

hasznalni.
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* BRI €T akkumuldtoros csavarhizéhoz. Tisztitsa &t a lyukat megfeleld méret drétkefével > db,

2b. Ellendrizze a kefe atméréjét, és rogzitse a kefét egy firégéphez vagy egy

min legaldbb négyszer. Ha a furat talajét nem éri el a kefével, akkor kefehosszabbitét

kell haszndlni.

2c. Végiil legaldbb négyszer fiijja tisztara a lyukat stritett levegével (min. é bar) vagy
kézi pumpdval. Ha a furat aljgt nem éri el, hosszabbitét kell haszndlni. A kézi pumpa
20 mm-es furatdtmérdig haszndlhaté. A 20 mm-nél nagyobb vagy 240 mm-nél
mélyebb furatokhoz siritett levegét (min. 6 bar) kell haszndlni.
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Tisztitas utan a furatot megfelelé médon védeni kell az ojboli
beszennyezédés ellen, egészen a habarcs furatba valé adagolasdig. Ha
szikséges, a tisztitast kézvetlenil a habarcs adagolasa elétt meg kell
ismételni. A bearamlé viz nem szennyezheti Gjra a furatot.

3. Csatlakoztassa a mellékelt statikus keveréfovékat a kartushoz, és téltse be a kartust
a megfeleld adagoléeszkdzbe. Haszndlat elétt vagja le a féliacsd kapesat. Minden,
az ajanlott munkaidénél hosszabb munkamegszakitdsra, 0j kazettdkat és 0j statikus

keverSket kell hasznalni.

4. A horgonyszdrnak a kitsltétt furatba valé behelyezése elétt a horgonyzészarakon
meg kell jeldlni a bedgyazdsi mélység helyzetét.

min. 3 teljes
nyomds

5. A furatba t6rténd adagolds elétt nyomjon ki legaldbb hérom teljes nyomast (féliacsé
kartusok esetén legalébb hat teljes nyomdst), majd dobja ki a nem egyenletesen kevert

ragasztékomponenseket, amig a habarcs egyenletes sziirke szint nem kap.
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6. Alulrél indulva ill. a megtisztitott horgonylyuk hétoldaldn télise fel a lyukat kérilbelil
kétharmaddig ragasztéval. Lassan hizza vissza a statikus keversfivokdt, mikézben a lyuk
megtelt, hogy elkerilie a légzsdkok kialakulésat. 190 mm-nél nagyobb bedgyazéshoz
toldéfovokat kell haszndini. Vegye figyelembe a téblazatban megadott munkaidéket.
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7. Tolja be a menetes szdrt/merevitérudat a furatba mikézben enyhén elforgatja, hogy
biztositsa a ragasztd egyenletes eloszldsat, amig el nem éri a bedgyazdsi mélységet.
A horgonyzatnak szennyez8dést8|, zsirtdl, olajtél vagy egyéb idegen anyagtdl

mentesnek kell lennie.

8. Gy&z8didn meg arrél, hogy a horgony teliesen illeszkedjen a furat aljghoz, és
a felesleges habarcs lathaté legyen a lyuk tetején. Ha ezek a kévetelmények nem
teliesiilnek, a munkdat meg kell ismételni. Fej feletti alkalmazdsndl a horgonyzatot

régziteni kell (pl. ékek segitségével).

+20°C

9. Hagyija a beinjektdlt anyagot a megadott ideig megkeményedni, mielStt barmilyen
terhelést vagy nyomatékot alkalmazna. Ne mozgassa vagy terhelie meg a horgonyt,

amig az teljesen meg nem kétott.

10. Teljes kikeményedés utdn a kiegészitd alkatrész régzithetd.
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MENETES SZAR BEEPITESE

d, = aszerelvényben lévé hézaglyuk dtmérdje
t. = ardgzités vastagsdga

fix

h,, = hatékony bedgyazdsi mélység
h, = furat mélysége
h

= az elem minimdlis vastagsédga

ACELKEFE

KEZI SZIVATTYU (750 ML TERFOGAT)

Foréfej atméréje (do): 1T0mm-t8l 20mm-ig és régzitési mélység

legfeliebb 240 mm-ig

Beépitési paraméterek menetes szarhoz

Horgonyzat mérete Mms M 10 M 12 M 16 M 20 M 24
Nomindlis furat atméré d, [mm] = 10 12 14 18 24 28
X e h, . [mm]= 60 60 70 80 90 96
Hatékony régzitési mélység hmin
ot max LIM] = 160 200 240 320 400 480
A Ivényben lévé
sxerelvenybeneveo d[mm]s| 9 12 14 18 22 26
hézaglyuk atméréje
Maximalis nyomaték T, . [Nm]< 10 20 40 80 120 160
. X e i IOM] > (o]
A rogzités vastagsaga xR
fix, max [mm] < 1500
h_+30
Minimadlis vastagsag h . [mm] ;'IOO mmmm h, +2d,
Minimadlis tavolsag s .. [mm] 40 50 60 80 100 120
Minimadlis szél tavolsag c. .. [mm] 40 50 60 80 100 120
Acélkefe atméréje d, [mm] 12 14 16 20 26 30
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KIVALOAN ALKALMAZHATO
UREGES TEGLABAN

ALKALMAZASI TERULETEK

* Kézepes terhelési alkalmazdsokhoz haszndlhatéd
¢ Alkalmas homlokzatok, eléteték, faszerkezetek,

fémszerkezetek, fémprofilok, konzolok, korlatok, récsok,

szaniterek, csécsatlakozdsok, kdbelvezetések stb. régzitésére.

* Nincs taguldsi hatds, lehetdvé teszi a régzitési pontok

elhelyezését élek kozelében.

FALAZATBA TORTENO BEEPITESHEZ, AZ ETA
13/0677 SZERINT, MENETES SZAR/M8-
M16:

* Llevegéztetett beton (d f elhaszndldsi kategéria) a B2 melléklet

1. tabldzatdhoz

* Témér tégla falazat (b felhaszndlési kategéria) melléklet sz.
B2 - B4, 1. tdblézat

» Ureges tégla falazat (c felhaszndlési kategéria), melléklet
szerint B2 - B4, 1. tablazat

* A falazat habarcs szilardsagi osztalya M2,5 minimum az EN
998-2:2010 szerint

ES:

* Egyéb tdmér falazati és Greges vagy perfordlt falazatd
téglak esetében a horgony jellemzé ellendlldsa az ETAG
029 B. melléklet szerinti helyszini vizsgdalatokkal hatdrozhaté
meg, figyelembe véve a C1 melléklet C1. tébldzatdnak

B-tényezsijét.
HORGONYZASI HELYEKRE VONATKOZIK:
e Statikus és kvazi-statikus terhelések

HASZNALATI FELTETELEK (KORNYEZETI
FELTETELEK) M8 - M16 MENETES SZAR :

o Szdraz belss feltételeknek, kiilsé 1égksri hatasnak és tartésan
nedves belsé dllapotnak kitett szerkezetek a megfeleld

horgonyanyagtipussal kombindlva

ELONYOK

* Biztonsdgos régzités reges tégldba; nagy teherbirdst
e A kartus a lejarati datumig hasznélhaté a statikus keverd

kicserélésével vagy a témitd kupakkal valé Gjbdli témitéssel

TULAJDONSAGOK

* Horgonyzés az injektdldhabarcs, a hivelygallér, a horgonyszér
és a horgonyzdfelilet kozotti Ssszetett alakillesztéssel
* Horganyzott acél, rozsdamentes acél, rendkiviil korréziédlld

acél

MEGJEGYZES:

A jellemz$ ellenéllésok nagyobb téglaméretekre és a

falazéelem nagyobb nyomészilérdsagdra is ér vényesek.

A horgonyzéanyagok specifikdciéja az ETA 13 /0677
vonatkozé tablazatéra utal.

FELHASZNALASI KATEGORIAK A TELEPITES
ES A HASZNALAT TEKINTETEBEN:

* Kategéria d/d: Felszerelés és felhaszndlés szaraz falazatban

* Kategéria w/w: Beépités és haszndlat nedves falazatban
KIALAKITAS:

* Ellendrizhetd szamitdsi jegyzetek és rajzok készilnek a régié
vonatkozé falazatdnak figyelembevételével a régzitésrél, az
dtadandé terhekrdl és azok atvitelérdl a szerkezet tartdira. A

horgony helyzetét a tervrajzok jelzik.

* A lehorgonyzasokat lehorgonyzdsokban és betonozasban

jartas mérnsk felel8ssége mellett tervezik meg.
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Normal és Ureges
falazatba torténo
alkalmazas esetén

KOZEPES TERHELESU ALKALMAZASOKHOZ TOMOR FALAZATBAN ES UREG NELKULI
AUTOKLAVOZOTT PORUSBETONBAN A KOVETKEZO LEPESEK JAVASOLTAK:

Lépésrol lépésre

1. Tavolitsa el a kupakot, és csatlakoztassa a mellékelt statikus keverdfivokat a
kartushoz, majd t8ltse be a kartust a megfelel8 adagoléeszkézbe. Féliacsé kartus
esetén haszndlat eldtt vagja le a kapcsot. Minden, az ajdnlott munkaidénél hosszabb

munkamegszakitdshoz, valamint 4j kartusok esetén 0 statikus keverdt haszndljon.

min. 3 teljes

2. A horgonylyukba valé adagolds el8tt nyomjon ki legaldbb hdrom teljes nyomdst
(féliacss kartusok esetén legaldbb hat teljes nyomast), és dobja ki a nem egyenletesen

kevert ragasztékomponenseket, amig a habarcs egyenletes szirke szint nem kap.

3. Az alapanyag feliiletére merélegesen firandé lyukak keményfémvégi itvefuréval.
Forjon lyukat, tégla tipusénak megfelel8 firdsi médszerrel az alapanyagba, névleges
furatatmérével és furatmélységgel a szerint. A kivdlasztott horgony dltal megkivant

méretre és bedgyazdsi mélységre. Abban az esetben, ha a furat megszakad, a furatot

ki kell tslteni habarccsal.

4. Kétszer fijja ki a furat aljarél. Régzitse a megfeleld méreti kefét egy firégéphez
vagy egy akkumuldtoros csavarhizéhoz, kefélje tisztara a lyukat kétszer, majd fojja ki

Gjra a lyukat kétszer.
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5. A megtisztitott horgonylyuk aljgtél vagy hétuljatél kezdve tltse fel a lyukat kériilbeldl
kétharmaddig ragasztéval. Lassan hizza vissza a statikus keverdfivokat, mikézben a
lyuk megtelik, hogy elkeriilie a 1égzsdkok kialakuldsat. Vegye figyelembe a minimdlis

id8zitési tablazatban megadott gél/ munkaid8ket.

6. A bedgyazdsi mélység helyzetét fel kell jel6lni a menetes szdron. Tolja be a
menetes szdrt a furatba, mikézben enyhén elforgatia, hogy biztositsa a ragaszté
pozitiv eloszldsat, amig el nem éri a bedgyazdsi mélységet. A horgony nem lehet

szennyez&dés, zsir, olaj vagy egyéb idegen anyag.

7. Gy8z&djén meg arrél, hogy a gy(r alaki reg teljesen ki van téltve habarccsal. Ha

a furat tetején nem lathaté felesleges habarcs, akkor a felhorddst meg kell Gjitani.

+20°C

8. Hagyja a beinjekidlt anyagot a megadott ideig megkeményedni, mieldtt barmilyen
terhelést vagy nyomatékot alkalmazna. Ne mozgassa vagy terhelje a horgot, amig az

teliesen meg nem kétott.

9. Telies kikeményedés utén a szerelvény max. forgatényomatékot kalibralt

nyomatékkulcesal.

TELEPITES TOMOR TEGLABA; MENETES SZAR

SZITA HUVELY NELKUL

d,  =névleges furatdtmérs

t.. =aszerelvény vastagsdga
Tismex = Max. beépitési nyomaték
h = a tag vastagséga

h,  =furat mélysége a vdllndl
h, = effektiv rogzitési mélység
h.. =teliesbedgyazdsi mélység
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Beépitési paraméterek autoklavozott gazbeton AAC és t6mor falazatba
(szita hively nélkil)

Menetes szar Mms M10 M 12 M16
Névleges furatatméré d, [mm] 10 12 14 18
Furas mélysége h, [mm] 80 90 100 100
Hatékony régzitési mélység w=h_ [mm] 80 90 100 100
Minimadlis falvastagsag h . [mm] h +30

A'szerelvén'ybe? I"é:vc'i ds< [mm] 9 2 o 18
hézaglyuk atmérdje d

Acélkefe atméréje dz2 [mm] 12 14 16 20
A slkefe minimali

x aee cete minimats | [mm] 10,5 12,5 14,5 18,5
atmeroje /min

Max nyomaték et [Nm] konkrét tégla paraméterekre hivatkozva

KOZEPES TERHELESU ALKALMAZASOKHOZ TOMOR ES UREGES FALAZATBAN, KARMANTYUVAL: PL.
TOMOR VAGY UREGES KALCIUM-SZILICIUM-DIOXID TEGLAK, TOMOR VAGY UREGES BETONTEGLAK,

TOMOR VAGY UREGES AGYAGTEGLAK STB. ESETEN A KOVETKEZO LEPESEKET JAVASOLJUK:

Lépésrol Iépésre (a kartus elokészitése utan)

3. Az alapanyag feliletére merélegesen firandé lyukakat keményfém hegy(

esetben, ha a furat megszakad, a furatot ki kell tslteni habarccsal.

tveforéval csak a témér feliletet forjuk! Forjon lyukat, anyagfajtdanak megfelel fordsi
médszerrel, az alapanyagba, névleges furatdtmérével és furatmélységgel a szerint.

a kivélasztott horgony dltal megkivant méretre és bedgyazdsi mélységre. Abban az

féjja ki a furatot.

4. Kétszer fijja ki a furat alj@rél. Régzitse a megfeleld méretl kefét egy firégéphez

vagy egy akkumuldtoros csavarhizéhoz, kefélje tisztdra a lyukat kétszer, végil kétszer
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5. Helyezze be a hiivelyt a falazat feliletével egy szintbe. Csak megfeleld hosszisdgi
hisvelyt haszndljon. Soha ne vagja el a hivelyt, kivéve a 16x130,/330-as hivelyt.
A 16x130/330-as karmantyu felszereléséhez mérje meg a szitkséges hivelyhosszt,

végija le a hivelyt felilrél, és tegye rd a kupakot, mielétt dtnyomnd a régzitéelemen.

6. Alulrél vagy hatulrél kezdve téltse fel a hiivelyt ragasztéval. A habares mennyiségét
illetéen vegye figyelembe a kartusok cimkéjét vagy a beszerelési Gtmutatét. Vegye

figyelembe a minimdlis id8zitési tdblédzatban megadott gél/munkaidsket.

AN A

7. A bedgyazasi mélység helyzetét fel kell jeldIni a menetes széron. Tolja be amenetes
szart a régzitéfuratba, mikézben enyhén elforgatija, hogy biztositsa a ragaszté
pozitiv eloszlasat, amig el nem éri a bedgyazdsi mélységet. A horgony nem lehet

szennyez8dés, zsir, olaj vagy egyéb idegen anyag.

8. Barmilyen terhelés alkalmazdsa elétt hagyja a beinjektdlt anyagot a megadott kétési
id8 alatt megszilardulni. Ne mozgassa vagy terhelje a horgonyt, amig az teljesen meg

nem kotott.

9. Teljes kikeményedés utdn a szerelvény max. forgatényomatékat kalibralt

nyomatékkulccsal ellen8rizheti.

TELEPITES TOMOR TEGLABA; MENETES SZAR UREGES TEGLABA SZERELES; MENETES SZAR
KARMANTYUVAL KARMANTYUVAL

R
ANRN
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Beépitési paraméterek autoklavozott gazbeton AAC és toméor falazatba (szita hivellyel)
Menetes szar M3 M8 / M10 M12 / M16
. @ 16x130
Szita hively [mm] | 12x80 16x85 | 16x130 /330 20x85 | 20x130 | 20x200
Névleges furatatméré d, | [mm] 12 16 16 16 20 20 20
o o g 135
Furas mélysége h, [mm] 85 90 o) 135 90 135 205
fix
Haték Sazitési
arelcony rogzitesi h,=h_ | [mm] | 80 85 130 130 85 130 200
mélység et nom
Minimadlis falvastagsag h . | [mm] 115 115 175 175 115 175 240
A szerelvényben lévé
, S e d <| [mm] 9 9 (M8) / 12 (M10) 14 (M12) / 18 (M16)
hézaglyuk aiméréje r
Acélkefe atméréje d2| [mm] 14 18 22
I'\z a'cé'!!(efe minimalis | [mm] 12,5 16,5 20,5
atmeroje /min
Max nyomaték e | [NM] konkrét tégla paraméterekre hivatkozva

1) t < 200 mm

KERJUK VEGYE FIGYELEMBE

* Figyelem: a horgony tipusdt, a tisztit furat
mddszerét, a munkaidét és a maximdlis nyomatékot
figyelembe kell venni az aktudlis ETA 12/109 és
ETA 13/0677 vonatkozé szabélyzatok alapjan.

* A jévéhagyott horgonyok engedélyei forgé- vagy
itvefirdsra vonatkoznak.

* Nem szabad tilzottan elkopott vagdéld firészarat
haszndlni (I4sd a jévéhagyasi elSirdsokat).

* A megfelels engedélyeket be kell tartani a furatok
(kefélt és kifdjt) tisztitdsa sordn.

* A horgony jévéhagydsa tartalmazza a fordsi
mélységet is, amely egy adott alapanyag
vastagsdgra vonatkozik. Engedély nélkil az
alébbiak haszndélhatok skélszabdlyként dltaldnos
alkalmazdsokhoz: sziikséges alapanyag vastagség
= firdsi mélység + 50 mm.

* A hibds fordsok utén (példdul vasiités vagy a furat
rossz helyen tértént) utdn forandé Gj furatok helyét
az engedélyek szabdlyozzdk.

32

A hibds forétél vald tavolség dltaldban kétszerese
kell, hogy legyen a félrevezeté firdsi mélységnek.
A rosszul fort lyukat le kell zarni.

* A kévetkez8k miatt a gyémantfirék csak kivételes
esetekben megengedettek:

— A furat fala 10l sima lehet a horgonyhoz

— All6 nedvesség vagy nedvesség drasztikusan
csoékkentheti a horgony teherbiré képességét
(kiilondsen befecskendezési médszerekkel)

— Fenndll a fords veszélye a tdmasztévason
keresztil

* Az 4llévizet el kell tavolitani a nyiréhorgonyok
vagy a befecskendezd rendszerek furényilésaibdl.

* Fagypont alatt a horgonyt a furat fordsa utén
azonnal be kell éllitani, hogy elkeriljok a
iégkristalyok képz8dését a furatban.



A megfelel horgonyméretekre vonatkozé
engedélyek pontosan meghatdrozzdk a régzitéelem
furatait. Ezeket az el&irasokat figyelembe kell venni

Vegye figyelembe a gyarté specifikdcidiban a
maximdlis szerelési magassagot, amely haszndalhaté
hosszként is le van irva: tfi x = régzitési alkatrész
vastagsdga + nem teherhordé feliletek teherhordé

* A befecskendezett horgony beépitésének

kivitelezhetének kell lennie az acél meghibdsodésa,
a lyukban térténd atfordulds vagy a horgonyzés
meghibdsoddsa nélkil.

A piacon a falazott tégldk éridsi valasztéka létezik.
A kildnb6z4 tipusi téglék (pl. agyag-, homokmész-
vagy betontégla) kilénbsz8 anyagokbdl

alapanyagig

Szdmos, az épitésigyi hatésagok dltal

engedélyezett horgony meghizdsdhoz

meghatdrozott nyomaték szikséges, amely biztositja
9 Y 9 Y |

a szikséges eléfeszitd erdt és a helyes rogzitést.
Ehhez kalibrdlt nyomatékkulesot kell hasznalni.

A vegyi diibelek esetében tgyelien a szikséges
keményedési idére a meghizdsi nyomaték vagy a

tényleges terhelés alkalmazdasa elétt.

nem megengedett.

A horgonyokat szabvdanyos egységként kell
felszerelni. Az alkatrészek cseréje vagy eltavolitésa

allnak, és kilénbozé formakban, méretekben,
térfogatsiriségben és szilardsdgi osztalyokban
kaphatdk. Lehetnek t6mér vagy iregekkel ellatott
téglak. Teljesitményadatok gyakran csak bizonyos
téglatipusok nyirécsatlakozéjdra vonatkozdan
léteznek. Az ETA 13 /0677-ben tablazatok
taldlhaték a leirdssal és a jellemzé értékekkel az
egyes falazéelemekre vonatkozéan. Mds esetekben
munkahelyi vizsgélatra van szikség, ha a gyértd, a
tipus és a jellemzé paraméterek nem ismertek.

Fogyasztas: tomér betonhoz és falazathoz: 300 ml kartus
Névleges horgony Névleges furat Mennyiség egy
Furas mélysége (mm
(@mm) (Z@mm) ysége ( ) csomagban*
M8 10 80 <56
M10 12 90 <37
M12 14 110 <22

* becsilt értékek

Fogyaszias: Ureges falazathoz: 300 ml-es kartus szitahivelyes felhasznalassal
Névleges Névleges furat | Firas mélysége | Hively mérete | Mennyiség egy
horgony (@mm) (Z@mm) (mm) (9 xL) csomagban*
M8 16 135 16 x130 <14
M10 16 135 16 x130 <14
M1i12 20 135 20 x130 <14

A TERVEZETT ALKALMAZASOKRA VONATKOZO SPECIFIKUS INFORMACIOK.

* Beépités repedésmentes betonba az ETA 12/0109 Henkel Injection System szerint.
® Beépités falazatba az ETA 13/0677 Henkel Injection System szerint.
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Konnyu és
kozepes
terhelési
alkalmazasok







Termeékinformaciok
CF 920

CERESIT CF 920
2K REAKCIOS GYANTAHABARCS,

A\

NILESZTER ALAPU, SZTIROLMENTES

* Gyors kétés

* Magas haijlité- és nyomészilardsag

e Taguldsi eréktél mentes

* Magas vegyszerdllésag

e Kil- és beltéri haszndlatra
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Lefelg, vizszintesen és felfelé szerelés esetén is
Magas hémérsékleti ellendllé képesség

Sztirolmentes

Kénny( felhordds még eldrasztott lyukakban is

KOTVA _
CHEMICKA

A CF 920 egy kétkomponens{, gyorsan k&tédé injektdléhabarcs, amely
reaktiv gyanta alapy, sztirolmentes régzitéshez alkalmas. Nagy teherbirds
jellemzi. Az anyag alkalmas belsé és kiilsé haszndlatra, tartésan nedves
alizatokra is. EgyszerGen alkalmazhaté, hagyomdnyos vagy specidlis
kinyomépisztoly haszndlatéval.

Alkalmazhaté mind statikus, mind kvézistatikus terhelésekhez,

valamint ahol rezgés léphet fel. Haszndlhaté: szarak, menetes
horgonyok, kapuk, keritések, szerelégépek és eszkozok
(pl. ventilatorok, klimaberendezések), korlatok, és
oszlopok régzitésére, régzité fogantyuk, konzolok, racsok,
homlokzatok és falburkolatok, telepitések ( pl. szekrények,
szerelédobozok és vezetékek), szaniter eszkzok (pl.
mosogatod, piszodr), kabeltalcak, csévek stb. telepitéshez.
Nagy igénybevételi régzitésekhez, amelyek killénbszs
stlyterhelésnek vannak kitéve, figyelembe kell venni az élettartamot és a
holt terhelést. Ide tartoznak az olyan alkalmazésok, mint az I-gerenddk,
erkélyek és korldtok.

Alkalmas meglévé, normal témegi betonbél késziilt betonacél
professzionadlis utélagos csatlakoztatasara is, régzitéssel
vagy atlapolé csatlakozassal. A magas vegyszerdllésag

miatt agressziv vegyi kérnyezetben is haszndlhaté. Alkalmas épitési
alizatokhoz, mint példaul: nem repedezett és repedezett beton,
kénnyibeton, porézus beton, td6mér falazat, ireges tégla és
természetes ko (elézetesen ellendrizni kell az elszinezédés hatdsat),

mivel az anyag mentes a taguldsi erktél.

Ki16nb6z6 tipusu horgonyokhoz, mint példaul: menetes
szarak (horganyzott vagy melegmeritésii, rozsdamentes
acél és nagy korréziéallésagu acél), betonacél, belsé
menetes szarak, profilozott szarak stb. alkalmazasara

szintén megfeleld.

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR'

*|kwviction 17 kerwasds dariion e whs s vl Sas
ik, padanriont un e e iadcd pr inaalag o surand-dchal it
dedmnalint de b+ thasdabies emimons) 2 C dans dmimand




ALKALMAZAS BETON /
SZILARD KO ESETEN

ALKALMAZASI TERULETEK

* Nagy teherbirdsi régzitéelemek témar kében, repedezett
és repedésmentes betonban, pérusbetonban és
kénnyibetonban.

* Nehéz horgonyzdshoz - dilbelezéshez és utdlag beépitett
betonacél csatlakozdshoz

* Alkalmas a peremhez kézeli régzitési pontokhoz, mivel a
horgonyzds mentes a taguldsi erdktd|

* Alkalmas javitdhabarcsként vagy ragasztéhabarcsként is
betonelemekhez

* Viz alatti horgonyokhoz és vizzel t6ltétt firasokhoz

* Horgonyszdrak, menetes gallérok, betonvasak, profilok stb.
rogzitése.

ELONYOK

* Kilénbsz8 tmér kévekhez haszndlhatéd
* A kartus a szavatossdgi idé lejartdig haszndalhaté a statikus
keverd kicserélésével vagy a kartus Gjbdli lezdréséval a témitd

kupakkal.

BETONBA TORTENO BEEPITESHEZ, AZ ETA-
08/0381 SZERINT, M8-M30 MENETES SZAR:

* Megerdsitett vagy vasalatlan normdl t6m egi beton az EN
206-1:2000 szerint

C20/25 - C50/60 szilardsdgi osztalyok szerint az EN 206-
1:2000 szabvénynak

* Nem repedezett beton: M8-M30, betonacél @8-@32

* Repedt beton: M12-M30, betonacél @12-&32

A HORGONYOK A KOVETKEZOKRE
VONATKOZNAK:

o Statikus és kvazi statikus terhelések: M8-M30, betonacél
@8-032

* Szeizmikus hatds a C1 teljesitménykategéridhoz: M2-M30,
betonacél @12-&32

HASZNALATI FELTETELEK (KORNYEZETI):

o Szdraz belss feltételeknek valamint kiilsé 1égkéri hatédsoknak
kitett szerkezetek (beleértve az ipari és tengeri kérnyezetet is),
és tartésan lerakjdk a belsd dllapotot, még akkor is, ha mds

kilonleges agressziv kérilmények fenndlinak.
TERVEZES:

o Ugyeljink ré, hogy mindig ellenérizhetd szamitésok és rajzok
készilienek a régzitendé terhelések figyelembevételével.

* Vizzaré fuga, azaz a ragasztéanyag oldaldn lévé lyukba nem
tud viz behatolni.

* Horganyzott acél, rozsdamentes acél, rendkiviil korréziddlld
acél

e Biztonsdgos ivévizrendszerek alkatrészeinek elkészitéséhez

A TERMEK TULAJDONSAGAI

* Nyomészilardség: 100 N/mm2 az EN 196 1. rész szerint.
* Flexiés szilardsag: 15 N/mm? az EN 196 1. rész szerint.

* E modulus: 14 kN/mm?2 az EN 12504-4 szabvdny szerint.
* Anyers sGriség dtlagértéke: 1,77 kg/dm®

¢ Alkalmazési hmérséklet: -5°C-t6l +40 °C-ig

* H84llésag (kikeményedett habarcs): -40°C-t8l +120°C-ig.
* Vizzaréd

o UV-dllé

* Magas kémiai ellendllas

¢ TGzvédelmi min8sités

A horgony helyzetét a tervezési rajzok jelezzék (pl. a horgony
helyzete a vasaldshoz vagy a tdmaszokhoz képest stb.).
o Ardgzitések tervezése a rogzitésben és a betonozdsban
jartas mérnok feligyelete, jdvahagydsa utdn térténjék.
e A statikus vagy kvazi statikus hatdsok alatt all6 régzitéseket
az aldbbiak szerint tervezték:
* EOTA Technical Report TR 029 "Ragasztott horgonyok
tervezése", 2010. szeptemberi kiadds, ill.
o CEN/TS 1992-4:2009
* A szeizmikus hatdsok (repedt beton) alatti horgonyzasok
tervezése az aldbbiak szerint térténjék:
e EOTA Technical Report TR 045 ,Fémhorgonyok tervezése
szeizmikus hatds alatt” 2013. februdri kiadds.
e A rogzitéseket a betonszerkezet kritikus részein (pl. mGanyag
zsanérokon) kivil kell elhelyezni.
* Régzitések kidllé beépitésben vagy fugdzéréteggel nem

megengedettek.

»

TELEPITES:

e Szdraz vagy nedves beton: M8-M30 betonacél @8-232

e Elérasztott lyukak (viz nélkil): M8-M 16, betonacél @8- 16

o Lyukforés ttvefuréval vagy siritett leveg8s foréval

* Mennyezeti szerelés megengedett

e A horgony beszerelését megfelelSen képzett személyzet
végezze el a helyszini miszaki kérdésekért felelés személy

feligyelete mellett.
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Alkalmazas
betonban

A GYANTAHABARCS FELHORDASA ELOTT A FURAST AZ ALJZATNAK ES A ROGZITES TIPUSANAK
MEGFELELOEN KELL ELVEGEZNI. NAGY TEHERBIRASU ROGZITESEKHEZ REPEDESMENTES
BETONBAN, REPEDEZETT BETONBAN, KONNYUBETONBAN, PORUSBETONBAN ES TOMOR KOBEN
A KOVETKEZO LEPESEK JAVASOLTAK:

Lépésrol lépésre

1. Firjon kalapdccsal forjon egy lyukat az alapanyagba a kivélasztott horgony dltal
megkivant méretben és bedgyazdsi mélységben. Megszakitott furat esetén: a furatot

habarccsal ki kell tolteni.

Figyelem! Tisztitas elétt el kell tavolitani a furatban lévé allévizet.

2a. A furat aljatél vagy hétuljatél kezdve legaldbb négyszer fijja tisztara a furatot
sritett levegSvel (min. 6 bar) vagy kézi pumpéval (B3 melléklet). Ha a furat talajat nem
éri el, hosszabbitét kell hasznélni. A kézi szivattyd 20 mm-es furatatmérdig haszndlhaté
horgonyméretekhez. 20 mm-nél nagyobb vagy 240 mm mélyebb furatokhoz sdritett

levegét (min. 6 bar) kell hasznéln

2b. Ellenérizze a kefe atmérsjét, és rogzitse a kefét egy firégéphez vagy egy
akkumuldtoros csavarhizéhoz. Kefélie ét a lyukat megfeleld méret( drétkefével > db,
legaldbb négyszer. Ha a furat talajat nem éri el a kefével, akkor kefehosszabbitét kell

haszndlni.

i 2c. Végil fijja tisztdra a lyukat siritett leveg8vel (min. 6 bar) vagy kézi pumpaval

1 3 /

minimum négyszer. Ha a furat talajat nem éri el, hosszabbitét kell haszndlni. A kézi

e < < i

szivattyd 20 mm-es furatdtmérdig hasznélhaté horgonyméretekhez. 20 mm-nél
nagyobb vagy 240 mm-nél mélyebb furatokhoz siritett levegét (min. 6 bar) kell

haszndlni.

Vagy
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Tisztitas utan a furatot megfelelé médon védeni kell az ojboli
szennyezddés ellen, egészen a habarcs furatba valé adagolasaig.
Ha szilkséges, a tisztitast kézvetlenil a habarcs adagolasa elétt kell
megismételni. A bearamlé viz nem szennyezheti Gjra a furatot.

3. Csatlakoztassa a mellékelt statikus keveréfovékat a kartushoz, és téltse be a kartust
a megfeleld adagoléeszkdzbe. Haszndlat elétt vagja le a féliacss kapesat. Minden
ennél hosszabb munkamegszakitdsndl az ajdnlott munkaidé, valamint 0j kartusok

esetén Uj statikus keverdt kell haszndlni.

4. A horgonyszdrnak a kitsltétt furatba valé behelyezése elétt a horgonyzészarakon
meg kell jeldlni a bedgyazdsi mélység helyzetét.

min. 3 teljes
nyomds

5. A furatba valé adagolds eltt nyomjon ki legaldbb hérom telies |5ketet, és dobja ki
a nem egyenletesen kevert ragasztékomponenseket, amig a habarcs egyenletes sziirke

szint nem kap. A féliacs8 kartusok esetén legaldbb 6 16kést nyomjon ki haszndlat elétt.

T T
{1 ."".',l

« s
_ja',l-'. (s

6. A megtisztitott horgonylyuk aljatél vagy hétuliatdl kezdve tsltse fel a lyukat kérilbeldl
kétharmaddig ragasztéval. Lassan hizza vissza a statikus keverdfivékdt, mikézben a lyuk
megtelt, hogy elkeriilie a légzsakok kialakulasét. 190 mm-nél nagyobb bedgyazéshoz
hosszabbité fovékat kell haszndlni. Fej feletti és vizszintes beépitéshez dugattyds dugédt,
hosszabbité fovékét kell haszndlni. Vegye figyelembe a téablazatban megadott gél/
munkaid&ket.

7. Tolja be a menetes rudat vagy a merevitérudat a régzitési lyukba, mikézben enyhén
elforgatja, hogy biztositsa a ragaszté pozitiv eloszlasat, amig el nem éri a bedgyazdasi
mélységet. A horgonynak szennyez8déstél, zsirtél, olajtél vagy egyéb idegen anyagtdl

mentesnek kell lennie.

8. Gy8z8dijdn meg arrél, hogy a horgony teljesen illeszkedik a furat aljén, és hogy a
felesleges habarcs lathaté a lyuk tetején. Ha ezek a kdvetelmények nem teljesilnek,

a kérelmet meg kell Gjitani. Fej feletti alkalmazdshoz a horgonyrudat régziteni kell (pl.

ékek).

+20°C

9. Hagyja a ragasztét a megadott ideig megkeményedni, miel8tt barmilyen terhelést
vagy nyomatékot alkalmazna. Ne mozgassa vagy terhelie a horgonyt, amig az teljesen

meg nem ko&tott.

10. Teljes kikeményedés utdn a kiegészité alkatrész a max. nyomatékot kalibrélt
nyomatékkulcesal.
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MENETES SZAR BEEPITESE

d, = aszerelvényben lévé hézaglyuk dtmérdje
t. = ardgzités vastagsaga

h,, = hatékony bedgyazdsi mélység

h, = furat mélysége

h .. = az elem minimdlis vastagsaga
ACELKEFE

KEZI SZIVATTYU (750 ML TERFOGAT)

Foréfej atméréje (do): 1T0mm-t8l 20mm-ig és régzitési mélység

legfeliebb 240 mm-ig

.\\\.

Beépitési paraméterek menetes szarhoz

Horgonyzat mérete Mms M 10 M 12 M6 M 20 M24 M 27 M30
Nominadlis furat
Tomingis furd d,[mm]= 10 12 14 18 24 28 32 35
atmero
Hatékony régzitési h, ..[mm]=| 60 60 70 80 90 96 108 120
mélység o Imml=| 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600
A Ivényben lévé

sxerelvenybeneveo d[mm]s| 9 12 14 18 22 26 30 33
hézaglyuk atméréje
Furasi nyomaték T, [INm]< 10 20 40 80 120 160 180 200

. X fie min VM) > o
A roégzités vastagsaga o min
fix,max LMM] < 1500
h  +30

Minimadlis vastagsag h . [mm] Zef'IOO mmmm h, +2d,
Minimadlis tavolsag s .. [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Minimalis szél

e ¢ [mm]| 40 50 60 80 100 120 135 150
tavolsag min
Acélkefe atméréje d, [mm] 12 14 16 20 26 30 34 37
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A betonacél szerelési paraméterei

Betonacél mérete @8 Q10 @12 14 D16 D20 D25 D28 D 32

Nomindlis furat

romindis fura d, [mm]=| 12 14 16 18 20 24 | 32 | 35 | 40

atmero

Hatékony régzitési h,...Imml=| 60 | 60 | 70 | 75 80 | 90 | 100 | 12 | 128

mélység wme ImMm]=| 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 480 | 540 | 640

Acél kefe atméréje dh [mm] 2 14 16 18 20 22 26 34 37 41,5
h, +30

Minimadlis vastagsag h_. [mm] ;‘100 mmmm h,+2d,

Minimadlis tavolsag s .. [mm]| 40 50 60 70 80 100 125 140 160

Minimalis szél

Sme ¢ [mm]| 40 50 60 70 80 | 100 | 125 | 140 | 160

tavolsag min

AZ ETA-13/0428 SZABVANY SZERINTI
BETONBA TORTENO BEEPITESHEZ:
BETONACEL UTOLAGOS BEEPITESHEZ
BETONNAL, 8-32 MM & ATMEROJU ACEL
MEREVITOSZARAKKAL VAGY M12- M24
MERETU ZA FESZITOHORGONYRAL:

* Megerésitett vagy vasalatlan normdl témegi beton az EN
206:2013+A1:2016 szabélyzat szerint térténjék
» C12/15 - C50/Cé0 szildrdsagi osztdlyok az EN szerint
206:2013+A1:2016
e Maximum 0,40% klorid-beton (CL 0,40) a cementtartalomra
vonatkoztatva az EN 206:2013+A1:2016 szerint

¢ Gdzbeton

A ROGZITESI PONTOK A KOVETKEZOKRE
VONATKOZNAK:

e Statikus és kvdzi-statikus terhelések

o Tizveszély
HASZNALATI FELTETELEK (KéRNYEZETl):

* Szdraz belsd feltételeknek kitett szerkezetek vagy (minden
anyag) vagy minden egyéb feltétel az EN 1993-1 4:2006
+A1:2015 szabvdny szerint, amely megfelel az acélhorgony

korréziéallésagi osztalyanak.

TERVEZES:

* A régzitések tervezése a régzitésben és a betonozdsban
jértas mérndk felel8ssége alatt térténjék

* Ellen&rizhetd szdmitdsi megjegyzések és rajzok készilienek a
behatdst gyakorlé erék figyelembevételével

* A vasalds tényleges helyzetét a meglévd szerkezetben
az épitési dokumentdcié alapjan kell meghatdrozni és a

tervezésnél figyelembe venni.

3

TELEPITES:

* Szdraz vagy nedves beton. Nem szabad eldrasztott lyukakba
beépiteni

* Felsd szerelés megengedett

o Lyukférds itvefiréval (HD), Greges foréval (HDB) vagy sGritett
leveg8s firé izemméddal (CD)

o Utdszerelt betonacél szerelése ill. A feszitéhorgonyokat
csak megfelel8en képzett szerel§ végezheti, és a helyszinen
feligyelet mellett végezhetd: azok a feltételek, amelyek
mellett a szerel8 megfelels képzettnek tekinthetd, és a
helyszini feligyelet feltételeit a telepités helye szerinti
tagdllam hatdrozza meg.

* Ellendrizze a meglévé betonacélok helyzetét (ha a
meglévd betonacélok helyzete nem ismert, akkor ezt az
erre a célra alkalmas betonacél detektorral, valamint a
kivitelezési dokumentdcié alapjdn kell meghatdrozni, majd

az épiletelemen meg kell jel6Ini az atfedést kézds).
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Utolag
beépitett
etonacel
csatlakozas
(betonban)

Lépésrol lépésre

TE,

. ‘E f i':';rr‘?;".;. i

L W ,‘J WA Y 1. Alkalmazzon siritett leveg8s fordst (CD) vagy firjon kalapdccsal (HD) egy lyukat
“i‘-: az alapanyagba a kivélasztott horgony dltal megkivant méretben és bedgyazdsi

mélységben. Ha a firds sikerteleniil végzédik: a lyukat habarccsal kell kitélteni.

2a. A furat aljétél vagy hétuljétél kezdve fijja tisztéra a furatot, és kézi pumpéval
legalébb négyszer fijja ét.

2b. Ellenérizze a kefe atmérgjét (a tabldzat szerint). Kefélie at a furatot egy
megfeleld méretG drétkefével > do.min (téblézat szerint) legaldbb négyszer, csavard
mozdulatokkal. Ha a kefével nem éri el a furat talajét, akkor kefehosszabbitét kell

haszndlni.

2c. Végil fjja a furatot kézi szivattyival Gjra tisztara, legaldbb négyszer.

2a. A furat aljatél vagy hétuljatél kezdve legalébb négyszer fijja tisztdra a furatot
sUritett leveg8vel (min. 6 bar), amig a visszatérd légdramban nem lesz észrevehetd por.

Ha a furat talajat nem érjik el, hosszabbitét kell haszndlni.

2b. Ellen&rizze a kefe atmérsjét. Kefélie ét a furatot megfeleld méret drétkefével >
db,min (tdblazat szerint) legaldbb négyszer. Ha a kefével nem érjik el a furat talajat,

akkor kefehosszabbitét kell haszndlni.
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2c. Végil fijja a furatot siritett leveg8vel (min. 6 bar) legaldbb négyszer jra tisztdra,
amig a visszatérd légdramban nem lesz észrevehetd por. Ha a furat talajét nem érjik

el, hosszabbitét kell hasznalni.

3. Csatlakoztassa a mellékelt statikus keveréfovékat a kartushoz, és téltse be a kartust
a megfelel§ adagoldeszkdzbe. Féliacséves kartus esetén haszndlat elétt vagja le
a klipszet. Minden egyes, az ajdnlott munkaidénél hosszabb munkasziinet esetén,

valamint 0 kartusok esetén 0j statikus keverszerszamot kell haszndlni.

4. Mielétt a betonvasat a feltsltst furatba helyezzik, a bedgyazasi mélység helyzetét
meg kell jeldlni (pl. szalaggal) a betonvason, és a furat és a mélység ellendrzése
céliabdl a betonvasat az ires furatba kell helyezni. A betonacélnak mentesnek kell
lennie szennyez8désté|, zsirtdl, olajtdl vagy mdés idegen anyagtdl.

min. 3 teljes
nyomds

5. A horgonylyukba t6rténé adagolds elétt killén-kilén nyomija ki a habarcsot, amig az
egyenletes szirke szint nem mutat, de legalébb hdrom teljes atvondssal (féliatubusos
kartus esetén legaldbb hat teljes dtvondssal), és dobja ki a nem egyenletesen

dsszekevert ragaszté dsszetevdket.

6a. A megtisztitott horgonylyuk aljatél vagy hatuljétél kezdve téltse fel a lyukat
korilbeltl kétharmaddig ragasztéval. Lassan hizza vissza a statikus keversfivokat,
ahogy a lyuk megtelik, hogy elkerilje a légzsakok kialakuldsat. A 190 mm-nél
nagyobb bedgyazdsndl hosszabbité fovékat kell haszndini.

6b. Feliilré t6rténé és vizszintes beépitéshez, valamint 240 mm-nél mélyebb furatokhoz
dugattyUs dugét és a megfeleld kever8hosszabbitét kell haszndlni. Tartsa be az

Idétéblazatban megadott gél-/dolgozasi id8ket.

7. A bedgyazdsi mélység eléréséig a ragaszté pozitiv eloszldsanak biztositésa
érdekében nyomja be a betonvasat a horgonylyukba, mikézben enyhén forgatia azt.
A szdrnak mentesnek kell lennie szennyez8déstdl, zsirtdl, olajtél vagy mds idegen
anyagtdl.

8. Ugyelien arra, hogy a szdr addig legyen behelyezve a furatba, amig a bedgyazasi
iel a betonfeliileten van, és a furat tetején lathaté legyen a felesleges habarcs. Ha
ezeket a kévetelményeket nem tartjdk be, az alkalmazast meg kell Gjitani. Feje folstt

torténd beépités esetén rogzitse a bedgyazott részt (pl. ékek).

+20°C

9. Tartsa be a tgel gélesedési idét. Figyelien arra, hogy a gélesedési idé az alapanyag
hdmérsékletéts| figgéen valtozhat (lasd B3 tablazat). A tgel gélesedési ids letelte

utdn a rudat nem szabad mozgatni. Hagyja, hogy a ragaszté a megadott ideig
megszilarduljon, miel8tt barmilyen terhelést alkalmazna. Ne mozgassa vagy terhelie

a rudat, amig az teljesen ki nem keményedett. A tcure telies kikeményedési id8 letelte

utén a kiegészitd rész felszerelhetd.
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UTOLAG BEEPITETT

BETONACEL CSATLAKOZAS
(BETONBAN)

LASD: ETA-13/0428

BETONACEL (BETONACEL): @8, 210, @12,
o14, @16, ©20, @22, 324, @25, 328, B32

e Akapcsolédé hasaddsi felilet fR,min legkisebb értéke az EN
1992-1-1:2004+AC:2010 szabvény szerint

* A szdr bordamagassdgdnak a 0,05¢< hrib< 0,07

tartomdnyban kell lennie (b: a szar névleges atméréje; hrib:
a szar hasaddsi magassaga).- A kapcsolédé hasaddsi felilet
fR,min legkisebb értéke az EN 1992-1-1:2004+AC:2010

szabvény szerint

* A szdr bordamagassdgdnak a 0,05¢< hrib< 0,07

tartomdnyban kell lennie (b: a szdr névleges atméréje; hrib: a

szar hasaddsi magassaga).
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Fesziltséghorgonyok mérete és beépitési paraméterek

Méret ZA-M12 ZA-M16 ZA-M20 ZA-M24
A menetes szar mérészama [mm] 12 16 20 24
A megerésité szar szélessége [mm] 12 16 20 25
Furényilas atméréje [mm] 16 20 25 32
A rogzitésben lévé hézaglyuk atméréje [mm] 14 18 22 26
Ainyulé anyaval SwW [mm] 19 24 30 36
Stressz terilet A, [mm?] 84 157 245 353
Hatékony beagyazasi mélység L [mm] statikai szamitas szerint

lemezelt 220 220 220 220
A ragasztés hossza C, [mm]

A4/HCR 2100 2100 2100 2100
A régzités minimadlis vastagsdaga t. [mm] 5 5 5 5
A régzités maximadlis vastagsaga i [mm] 3000 3000 3000 3000
Maximalis beépitési nyomaték L. [mm] 50 100 150 150

44




RAGASZTOTT KOTOELEMEK
SZERELESE ELOREGYARTOTT
BETON ES VASBETON
SZENDVICS TiPUSU FALAK
MEGEROSITESEHEZ , NAGY
PANELES” EPULETEKBEN:

* Orszdgos Miszaki Ertékelésben meghatérozott: ITB sz.
AT-15-8510/2016 +Aneks1 CERESIT CF 920 ragasztott
kotéelemek vasbeton és eléregydrtott vasbeton vasaldshoz
vasbeton szendvics tipusg falak.

o A CERESIT CF 920 ragasztott kétéelemek eléregyartott beton
és vasbeton szendvicsfalak megerésitésére szolgdlnak nagy
paneles épiiletekben, ahol a teherhordé réteg legaldbb:

- 80 mm - nem repedezett normdl betonbdl késziil,
a PNEN 206 + A1: 2016 szerinti osztdly nem alacsonyabb,

mint C12 / 15,

- 140 mm - repedésmentes kénny(betonbdl késziil, a PN -
EN 206 + A1: 2016 szabvény szerinti LC12 / 13 osztdly
nem alacsonyabb.

FELHASZNALASI FELTETELEK:

e Kérnyezeti hémérséklet: -10°C-tél +40°C-ig

o A kartus hémérséklete: +5°C-t6| +35°C-ig - védi a
tilmelegedésté| és fagydstd|

o Ardgzitéelemek M20-A4 menetes szarakbdl, az anydk
és az alatétek korréziddllé acélbdl (rozsdamentes acél),
1.4401 osztélyd a PN-EN 10088-1: 2014 szerint,
mechanikai tulajdonsdgok osztdlya A4-70 a PN-EN ISO
3506 szerint -1:2009

* A kdrnyezet korroziv agresszivitdsa m iatt a PN-EN 10088-
1: 2014 szabvény szerinti 1.4401 osztélyt, korréziddllé
(rozsdamentes) acélbdl készilt kétéelemeket a PN-H-86020
szabvdnyban meghatdrozott kévetelményeknek megfelelen
kell hasznélni. : 1971 az OH17N14M2 min8ségl acélhoz

* A polipropilén vagy acélhdlés hisvelyek dtmérdje 24 mm

TERVEZES:

A CERESIT CF 920 ragasztott kétéelemeket a miszaki

tervnek megfelelen, a szabvényok és épitési elSirdsok
figyelembevételével kidolgozott, a jelen Orszdgos Mdszaki
Ertékelés elirdsainak figyelembevételével, valamint a gyarténak
a régzitési feltételekre vonatkozé utasitdsai szerint kell haszndlni

az emlitett ragasztéelemeket.
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Eloregyartott
es vasbeton
szerkezetek

ALKALMAZAS ELOREGYARTOTT BETON ES VASBETON SZENDVICS TiPUSU FALAKBAN
"NAGYPANELES" EPULETEKNEL

Lépésrol lépésre

2.

3.

5.

7.

10.

Forjon kalapéccsal vizszintes, @24 mm-es lyukakat, amelyek adthaladnak a homlokzati rétegen, a szigeteld rétegen

és a teherhordé rétegen (annak egy bizonyos vastagsdgi szakaszdén).
A furat aljatél kezdve legaldbb négyszer fijja ki a lyukat kézi szivattydval.

Haszndljon 30 mm &tmérdji acélkefét. Csavard mozdulatokkal legaldbb négyszer kefélie &t a lyukat. Ha a kefével

nem éri el a furat alapjét, akkor kefehosszabbitét kell hasznalni.
Végil fijja ki a lyukat kézi pumpdval Gjra, legalédbb négyszer.

Ennek megfelelSen készitse elé a vegyi horgonyt:

e Tévolitsa el a kupakot, és csatlakoztassa a kartushoz a mellékelt statikus keveréfivokat, majd téltse be a kartust a
megfeleld adagoléeszkdzbe. Minden, az ajanlott munkaid8né | hosszabb munkakézi sziinet esetén, valamint 0j
kartusok esetén, Uj statikus keveréfejet kell haszndlni.

e Miel8tt a horgonylyukba adagolnd, legalébb hdrom teljes itést killdn-kiilén nyomijon ki, és dobja ki a nem
egyenletesen sszekevert ragasztéanyag 8sszetevéket, amig a habarcs egyenletes sziirke szint nem mutat.

* A 240 mm-nél mélyebb lyukakhoz dugattyd dugét és a megfelels kever8hosszabbitét kell haszndlni.

Helyezze a megfelelé hiivelyt a panel vagy a panel alizaténak feliletével sikba. Csak megfeleld hosszisagi

hivelyeket haszndljon.

Alulrél vagy hatulrél kezdve télise fel a hiivelyt ragasztéval. A habarcs mennyiségét ldsd a kartusok cimkéjén vagy
a szerelési Gtmutatéban. Tartsa be a minimum idézitési tébldzatban megadott gél-/dolgozdsi idéket.

A bedgyazdsi mélység helyzetét a menetes szdron meg kell jeldlni. A bedgyazdsi mélység eléréséig nyomja be a
menetes rudat a furatba, mikézben enyhén forgatja, hogy biztositsa a ragaszté pozitiv eloszldsat. A horgonyon ne
legyen szennyez8dés, zsir, olaj vagy mds idegen anyag.

Hagyija, hogy a ragaszté a megadott ideig megszildrduljon, miel8tt barmilyen terhelést vagy nyomatékot

alkalmazna. Ne mozgassa vagy terhelje a horgonyt, amig az teljesen ki nem szdradt (ldsd a minimdlis idézitési
tébldzatot).

A teljes kikeményedés utan a régzitéelemet kalibralt nyomatékkules segitségével a maximdlis nyomatékkal (az
adott anyagtipusra megadott értékkel) lehet felszerelni.
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BETON SZENDVICSFAL MEGEROSITESE ES
RAGASZTOTT HORGONY ELEMEI CERESIT
CF 920-SZAL A LEGALABB LC12 /15

OSZTALYU NORMAL BETON TEHERHORDO

RETEGEBEN LEHORGONYOZVA

1 — Ceresit CF 920

2 — Hively 4tméréje 24 mm

3 - Rozsdamentes acél horgony M20-A4

4 — Algtét és anya

h. =65mm

mi

BETON SZENDVICSFAL MEGEROSITESE ES
RAGASZTOTT HORGONY ELEMEI CERESIT

CF 920-SZAL A LEGALABB LC12 / 13

OSZTALYU KONNYUBETON TEHERHORDO

RETEGEBEN LEHORGONYOZVA

1 — Ceresit CF 920

2 — Hively 4tméréje 24 mm

3 — Rozsdamentes acél horgony M24-A4

4 — Algtét és anya

h. =85mm
A CERESIT CF 920 ragasztott horgonyok beépitési paraméterei
Mini Slysa Mini Slysé
Horgonyzat Lyuk atméré (mm) rmimum m'e Y569 inimom melyseg Maximalis
. s horgonyzashoz furatlyukhoz (mm) A
kialakitasa -d nyomaték (Nm) - T.
cut (mm) - hmin - hl inst

M20-A4

M20-A4

szendvicsfalakra vonatkozik.

24

65

vonatkozik.

70

24

85

90

Legalabb 80 mm vastagsagu teherhordé réteggel (k6zénséges beton, €12/ 15 osztaly) ellatott

120

A legalabb 140 mm vastagsagu teherhordé réteggel (LC 12/ 13 konnyibeton) ellatott szendvicsfalakra

80
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ALKALMAZAS TOMOR ES
UREGES FALAZATBAN

ALKALMAZASI TERULETEK

* Kézepes terhelési alkalmazdsokhoz haszndlhatéd

¢ Alkalmas homlokzatok, eléteték, faszerkezetek,
fémszerkezetek, fémprofilok, konzolok, korlatok, racsok,
szaniterek, csécsatlakozdsok, kdbelvezetések stb. régzitésére.

* Nincs taguldsi hatds, lehetdvé teszi a régzitési pontok

elhelyezését élek kozelében.

FALAZATBA TORTENO BEEPITESHEZ:

* Levegdztetett beton

* Témér tégla falazat

* Ureges tégla falazat

* A falazat habarcs szilardsdgi osztdlya M2,5 minimum az

EN 998-2:2010 szerint

ES:

* A horgony jellemz3 ellendllasét az EOTA TR 053
m{szaki jelentés szerinti helyszini vizsgdlatokkal kell
meghatdrozni, a C1. melléklet C1. tdbldzatdban szerepld
B-tényezé figyelembevételével. A falazatba térténd vegyi

ditbelezés esetén az acélelemet az esetnek megfelelSen

mdanyaghivellyel is lehet haszndlni.

ELONYOK

* Biztonsdgos régzités reges tégldba; nagy teherbirdst
* Akartus a lejdrati détumig hasznélhaté a statikus keverd

kicserélésével vagy a témitd kupakkal valé Gjbdli témitéssel

TULAJDONSAGOK

* Horgonyzés az injektdldhabarcs, a hivelygallér, a horgonyszér
és a horgonyzdfelilet kozstti 8sszetett alakillesztéssel
* Horganyzott acél, rozsdamentes acél, rendkiviil korrézisdlld

acél

FELHASZNALASI KATEGORIAK A TELEPITES
ES A HASZNALAT TEKINTETEBEN:

¢ Felszerelés és felhaszndlds széraz falazatban
* M8-M16-0s horgonyok az adott szerkezetnek vald

expoziciéra alkalmas anyagbdl




Alkalmazas
tomor es
ureges
falazatban

A MUGYANTAHABARCS FELHORDASA ELOTT A FURAST AZ ALJIZATNAK ES A ROGZITES TIPUSANAK
MEGFELELOEN KELL ELVEGEZNI. KOZEPES TERHELESU ALKALMAZASOKHOZ TOMOR FALAZATBAN:
PL. KALCIUMOS TOMOR SZILIKAT TEGLA, BETONOS TOMOR TEGLA, AGYAGOS TOMOR TEGLA STB. A
KOVETKEZO LEPESEK JAVASOLTAK:

Lépésrol lépésre

) 1. Tévolitsa el a kupakot, csatlakoztassa a kartushoz a mellékelt statikus keverdfovokat,
@@ és toltse be a kartust a megfelelé adagoléeszkdzbe. Féliacséves kartus esetén
AS )
f II' b

haszndlat el8tt vagja le a klipszet. Minden, az ajanlott munkaid8nél hosszabb
munkasziinet esetén, valamint 0j kartusok esetén Uj statikus keverdszerszdmot kel

e L
hasznalni.

% min. 3 telies
- nyomads
: ¥ 2. Mielétt a horgonylyukba adagolnd, nyomia ki kilén-kilén legaldbb hdromszor

(féliacsdves kartusok esetén legaldbb hatszor), és dobja ki a nem egyenletesen

dsszekevert ragaszté 3sszetevdket, amig a habarcs egyenletes sziirke szint nem mutat.

3. A lyukakat az alapanyag feliletére merélegesen kell firni keményfém hegy(
tveford forészarral. Farjon lyukat, a tégla tipusdnak megfeleld forési médszerrel az

alapanyagba, a furat névleges atmérsjével és a firas mélységével a kivalasztott

horgony éltal el8irt méretnek és bedgyazdsi mélységnek megfeleléen. Megszakadt

fords esetén a furatat habarccesal kell kitélteni.

s

A
2% 4. Fijja ki a furat aljgbdl kétszer. Csatlakoztassa a megfeleld méret( kefét (>db,min,

tablazat szerint) a firégéphez, vagy egy akkumulatoros csavarhizéhoz, kefélje tisztara

a furatot kétszer, és végil fijja ki a furatot ismét kétszer.
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5. A megtisztitott horgonylyuk aljétél vagy hatuljatél kezdve téltse fel a lyukat
korilbeltl kétharmaddig ragasztéval. Lassan hizza vissza a statikus keversfovékat,
ahogy a lyuk megtelik, hogy elkerilie a légzsakok kialakulasat. Tartsa be a minimdlis

id8zitésnél megadott gél-/dolgozasi idSket.

6.A bedgyazasi mélység helyzetét a menetes szdron meg kell jelIni. A bedgyazasi
mélység eléréséig nyomja be a menetes rudat a furatba, mikézben enyhén forgatia,
hogy biztositsa a ragaszté pozitiv eloszldsdt. A horgonynak szennyez&déstél, zsirtdl,

olajtél vagy mas idegen anyagtél mentesnek kell lennie.

7. Gy8z&djén meg réla, hogy a gylri alaki hézagot teljesen kitéltstte habarccesal. Ha

a lyuk tetején nem lathaté felesleges habarcs, a felhorddst meg kell Gjitani.

+20°C

8. Hagyija, hogy a ragaszté a megadott ideig megszilérdulion, mielétt barmilyen terhelést
vagy nyomatékot alkalmazna. Ne mozgassa vagy terhelje a horgonyt, amig az teljesen ki
nem keményedik (I&sd a minimdlis id8zitési tabldzatot).

9. A telies kikeményedés utdn a régzitéelemet kalibrdlt nyomatékkulcesal a maximalis

nyomatékkal (az adott téglatipusra megadott érték) lehet felszerelni.

BEEPITES TOMOR TEGLABA;
MENETES SZAR SZAR HUVELY NELKUL
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Beépitési paraméterek autoklavozott gazbeton AAC és t6méor falazatba
(szita hiively nélkil)

Menetes szar M8 Mm10 M 12 M16
Névleges furatatméré d, [mm] 10 12 14 18
Furas mélysége h, [mm] 80 90 100 100
Hatékony régzitési mélység h,=h__ [mm] 80 90 100 100
Minimadlis falvastagsag h . [mm] h+30

A'szerelvén'yberl I"é:v(i d < [mm] 9 12 14 18
hézaglyuk atméréje r

Acélkefe atméréje d2 [mm] 12 14 16 20
A sIkefe minimali

x aceiete minimats L [mm] 10,5 12,5 14,5 18,5
atmeroje /min

Max nyomaték st [Nm] konkrét tégla paraméterekre hivatkozva

KOZEPES TERHELESU ALKALMAZASOKHOZ TOMOR ES UREGES FALAZATBAN, KARMANTYUVAL: PL.
TOMOR VAGY UREGES KALCIUM-SZILICIUM-DIOXID TEGLAK, TOMOR VAGY UREGES BETONTEGLAK,
TOMOR VAGY UREGES AGYAGTEGLAK STB. ESETEN A KOVETKEZO LEPESEKET JAVASOLJUK:

Lépésrol Iépésre (a kartus el6készitése utan)

3. Az alapanyag feliiletére merdlegesen forandé lyukakat keményfém hegy
itvefiréval csak a t6mér feliletet furjuk! Farjon lyukat, anyagfajtdnak megfeleld fordsi
médszerrel, az alapanyagba, névleges furatatmérével és furatmélységgel a szerint.

a kivélasztott horgony dltal megkivant méretre és bedgyazdési mélységre. Abban az

esetben, ha a furat megszakad, a furatot ki kell télteni habarccsal.

4. Kétszer fojja ki a furat aljarél. Régzitse a megfeleld méreti kefét egy firégéphez
vagy egy akkumuldtoros csavarhizéhoz, kefélie tisztara a lyukat kétszer, végil kétszer
féjja ki a furatot.




5. Helyezze be a hivelyt a falazat feliletével egy szintbe. Csak megfeleld hosszisagi
hisvelyt haszndljon. Soha ne vagja el a hivelyt, kivéve a 16x130,/330-as hivelyt.
A 16x130/330-as karmantyu felszereléséhez mérje meg a szitkséges hivelyhosszt,

végija le a hivelyt felilrél, és tegye rd a kupakot, mielétt dtnyomnd a régzitéelemen.

6. Alulrél vagy hatulrél kezdve tltse fel a hiivelyt ragasztéval. A habares mennyiségét
illetéen vegye figyelembe a kartusok cimkéjét vagy a beszerelési Gtmutatét. Vegye

figyelembe a minimdlis id8zitési tdblédzatban megadott gél/munkaidsket.

e

7. A bedgyazdsi mélység helyzetét fel kell jelIni a menetes szdron. Tolja be a menetes
szart a régzitéfuratba, mikézben enyhén elforgatija, hogy biztositsa a ragaszté
pozitiv eloszldsat, amig el nem éri a bedgyazdsi mélységet. A horgony nem lehet

szennyez&dés, zsir, olaj vagy egyéb idegen anyag.

8. Barmilyen terhelés alkalmazdsa elétt hagyja a beinjektdlt anyagot a megadott kétési
id8 alatt megszilardulni. Ne mozgassa vagy terhelje a horgonyt, amig az teljesen meg

nem kotott.

9. Telies kikeményedés utdn a szerelvény max. forgatényomatékat kalibralt

nyomatékkulccsal ellen8rizheti.

TELEPITES TOMOR TEGLABA; UREGES TEGLABA SZERELES;
MENETES SZAR KARMANTYUVAL MENETES SZAR KARMANTYUVAL

R
ANRN
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Beépitési paraméterek autoklavozott gazbeton AAC és toméor falazatba (szita hivellyel)

Menetes szar M3 M8 / M10 M12 / M16
q T 16x130

Szita hively [mm] | 12x80 16x85 | 16x130 /130 20x85 | 20x130 | 20x200
Névleges furatatméré d, | [mm] 12 16 16 16 20 20 20
Furas mélysége h, [mm] 85 90 135 135 90 135 135
Haték Sazitési

arelcony rogzitest h,=h_ | [mm] 80 85 130 130 85 130 200
mélység ef nom
Minimadlis falvastagsag h_. | [mm] 115 115 175 175 115 175 240
A szerelvényben lévé

; yREnE d <| [mm] 9 9 (M8) / 12 (M10) 14 (M12) / 18 (M16)
hézaglyuk atméréje r
Acélkefe atméréje d2 [mm] 14 18 22
I'\z af:té'!!(efe minimalis | mm] 12,5 16,5 20,5
atmeroje /min
Max nyomaték et | [NM] konkrét tégla paraméterekre hivatkozva

FONTOS INFORMACIOK

* A j6vahagyott horgonyok engedélyei forgé- vagy
tvefOrdsra vonatkoznak.

* Nem szabad tilzottan elkopott vagééli firészarat
haszndlni (lasd a jdvahagydsi el&irdsokat).

* A megfeleld engedélyeket be kell tartani a furatok
(kefélt és kifdjt) tisztitdsa sordn.

* A horgony jévéhagydsa tartalmazza a fordsi
mélységet is, amely egy adott alapanyag
vastagsdgra vonatkozik. Engedély nélkil az
alébbiak hasznélhaték skélszabélyként dltaldnos

alkalmazdasokhoz: szikséges alapanyag vastagsdg

= f0rdsi mélység + 50 mm.

* A hibés fordsok utén (példdul vasités vagy a furat
rossz helyen tértént) utan forandé Uj furatok helyét
az engedélyek szabdlyozzdk. A hibds firétél valé
tavolsdg dltaldban kétszerese kell, hogy legyen a
félrevezetd firdsi mélységnek. A rosszul fort lyukat
le kell zarni.

* A kévetkez8k miatt a gyémantfirék csak kivételes
esetekben megengedettek:

— A furat fala 10l sima lehet a horgonyhoz

— All6 nedvesség vagy nedvesség drasztikusan
csékkentheti a horgony teherbiré képességét
(kilénosen befecskendezési médszerekkel)

— Fenndll a fords veszélye a tdmasztévason
keresztil

* Az 4llévizet el kell tavolitani a nyiréhorgonyok
vagy a befecskendezé rendszerek forényilésaibdl.

* Fagypont alatt a horgonyt a furat firdsa utén
azonnal be kell éllitani, hogy elkeriljvk a
iégkristalyok képz8dését a furatban.

* A megfelel horgonyméretekre vonatkozé
engedélyek pontosan meghatdrozzdk a
régzitéelem furatait. Ezeket az elirdsokat
figyelembe kell vennil
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* Vegye figyelembe a gyérté specifikacidiban a

maximdlis szerelési magassdgot, amely haszndlhaté

hosszként is le van irva: tfi x = régzitési alkatrész
vastagsdga + nem teherhordé feliletek teherhordé

alapanyagig.

* Szdmos, az épitésigyi hatésdgok dltal
engedélyezett horgony meghizdsdhoz

meghatdrozott nyomaték sziikséges, amely biztositja

a szikséges el8feszitd erét és a helyes rogzitést.
Ehhez kalibrdlt nyomatékkulcsot kell haszndlni.

* A vegyi dibelek esetében tgyeljen a szikséges
keményedési idére a meghizdsi nyomaték vagy a
tényleges terhelés alkalmazdsa elétt.

* A horgonyokat szabvanyos egységként kell
felszerelni. Az alkatrészek cseréje vagy eltavolitasa
nem megengedett.

* A befecskendezett horgony beépitésének
kivitelezhetének kell lennie az acél meghibdsodésa,
a lyukban térténd atfordulds vagy a horgonyzés
meghibdsoddsa nélkil.

* A piacon a falazott téglak éridsi valasztéka létezik.
A kildnb6z4 tipusi téglék (pl. agyag-, homokmész-
vagy betontégla) kilénbsz8 anyagokbdl
allnak, és kilénbozé formakban, méretekben,
térfogatsiriségben és szilardsdgi osztalyokban
kaphatdk. Lehetnek t6mér vagy iregekkel ellatott
téglak. Teljesitményadatok gyakran csak bizonyos
téglatipusok nyirécsatlakozéjdra vonatkozdan
léteznek. Az ETA 13 /0677-ben tablazatok
taldlhaték a leirdssal és a jellemzé értékekkel az
egyes falazéelemekre vonatkozéan. Mds esetekben
munkahelyi vizsgélatra van szikség, ha a gyértd, a
tipus és a jellemzé paraméterek nem ismertek.

Fogyasztds: tomor betonhoz és falazathoz: 300 ml kartus: menetes szar

Névleges horgony Névleges furat Foras mélysége Mennyiség egy
(@mm) (@mm) (mm) csomagban*
M8 10 80 <56
M10 12 90 <37
M12 14 110 <22

* becsilt értékek
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Fogyasztas: Ureges falazathoz: 300 ml-es kartus hivelyes felhasznalassal
Névleges horgony | Névleges furat Foras mélysége Hively mérete Mennyiség egy
(@mm) (@mm) (mm) (9 xL) csomagban*
M8 16 135 16x130 <14
M10 16 135 16x130 <14
M12 20 135 20x130 <14




Fogyasztas: tomér betonhoz és falazathoz: 420 ml kartus: menetes szar

Névleges horgony Névleges furat Foras mélysége Mennyiség egy
(@mm) (@mm) (mm) csomagban*
M10 12 90 <46
M12 14 110 <27
M16 18 125 <14

Fogyasztas: tomor betonhoz és falazathoz: 420 ml kartus: betonacél

Névleges horgony Névleges furat Foras mélysége Mennyiség egy
(@mm) (@mm) (mm) csomagban*
216 20 125 <18
220 24 175 <10
224 32 240 <4

* becsilt értékek
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Vegyi ellendllésag

Vegyi anyag Koncentracio Ellendllo Nem ellendllé
Akkumulatorsav L

Ecetsav 40 ®
Ecetsav 10 ®

Aceton 10 ®
Ammoéniaq, vizes oldat 5 ®

Anilin 100 ®
Sor ®

Benzol (kp 100-140°F) 100 L]

Benzol 100 L
Bérsav, vizes oldat ®

Kalcium-karbondt, vizben .

szuszpendalva mind ¢

Kalcium-klorid, vizben szuszpenddlva ®

Kalcium-hidroxid, vizben szuszpenddlva ®

Szén-tetraklorid 100 ®

Natronlug 10 ®

Citromsav mind ®

Kléros viz, Uszémedence mind ®

Dizel olqj 100 ®

Etil-alkohol, vizes oldat 50 ®
Hangyasav 100 ®
Formaldehid, vizes oldat 30 ®

Freon ®

FitSolaj L

Benzin (prémium minéségu) 100 ®

Glikol (etilénglikol) °

Hidraulikafolyadék konc. ]

Sésav (Muriatinsav) konc. ®
Hidrogén-peroxid 30 ®
Izopropil-alkohol 100 °
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Vegyi ellendllésag

Vegyi anyag Koncentracio Ellendllo Nem ellendllé
Tejsav mind ]

Lenmagolaj 100 L

Kendolaj 100 ]

Magnézium-klorid, vizes oldat mind ®

Metanol 100 L
Motorolaj (SAE 20 W-50) 100 ®

Salétromsav 10 L
Olajsav 100 L]

Perklor-etilén 100 ®

Kéolaj 100 ®

Fenol, vizes oldat 8 o
Foszforsav 85 °

Kaliumlug (kalium-hidroxid) 10 ®

Kalium-karbonat, vizes oldat mind ®

Kalium-klorit, vizes oldat mind (]

Kalium-nitrat, vizes oldat mind ®

Tengeri viz, sés mind ®

Natrium-karbonat mind ®

Natrium-klorid, vizes oldat mind (]

Natrium-foszfat, vizes oldat mind ®

Natrium-szilikat mind ®

Szabvanyos benzin 100 ®

Kénsav 10 ®

Kénsav 70 L]
Borkésav mind ®

Tetrakléretilén 100 L

Toluol ([
Trikloretilén 100 L
Terpentin 100 ®
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