CE 79
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ULTRAEPOXY INDUSTRIAL

Dvikomponentis, chemikalams atsparus epoksidinis
misinys, skirtas plyteléms, trinkeléms ir plokstéms klijuoti

bei glaistyti.

SAVYBES

» galima rinktis i§ daug spalvy, kurios nepakinta (labai

patvarios spalvos)

atsparus vandeniui

labai lengva paskleisti ir nuvalyti apnasas

labai atsparus chemikaly ir mechaniniam poveikiui

nesusitraukia, todél visiSkai neatsiranda jtrakimy ir

iskilimy

» naudojant kaip plyteliy sidliy glaistg, nenuteka
vertikalia kryptimi

» tinka 1-15 mm plocio sitléms glaistyti

» tinka naudoti patalpy viduje ir lauke

v v v w

PANAUDOJIMAS

Skirtas visy tipo plyteléms, trinkeléms ir akmenims, rigstims
atsparioms plytoms, plyteléms skaldytu pavirSiumi, droZliy
plok§téms, porcelianui, klinkerio plyteléms ir sintetine derva
klijuotoms plokstéms (aglomeruotoms marmurinéms ir kt.)
klijuoti bei glaistyti, uztikrinant visiSkg atsparumg chemikaly
poveikiui. Tinka keraminei dangai klijuoti ir siléms glaistyti
vietose, kurias veikia agresyviosios medziagos: pvz.
terapinése voniose, pieninése, pramoninése virtuvése,
akumuliatorinése, automobiliy plovyklose, alaus daryklose,
silosinése, gyvuliy laikymo patalpose, baseinuose,
laboratorijose, SPA centruose, saunose ir garinése pirtyse.
Tinka naudoti patalpose ir lauke, nuolat drégnose vietose
arba ten, kur naudojamas nedidelio druskingumo vanduo.

0 ULTRAEPOXY INDUSTRIAL

1-15 mm

PAGRINDO PARUOSIMAS

CE 79 sukimba su visais nepaZeistais, apkrovg laikandiais,
Svariais ir sausais pavirSiais, ant kuriy néra medZziagy,
bloginan&iy sukibimg. Prie$ glaistant, miSinys turi bati
sustinges, kad bity pakankamai kietas, o visos sillés
Svarios, neuzpildytos ir vienodos, kad baty tokio paties gylio
ir plo¢io. Tam, kad patikimai sukibty su metalu, pagrindas
turi bdti i poliruoto metalo arba padengtas epoksidiniu
antikoroziniu sluoksniu. |sitikinkite, kad plytelés nesukels
valymo ar pavirSiaus jgerties problemy. Tam tikry rdsiy
plyteliy (pvz., poliruoty porcelianiniy) ir natdralaus akmens
pavirSius buna labai SiurkStus ir turi daug mikropory, todél
ant jy lengvai atsiranda nesvariy démiy ir jas labai sunku
valyti. Tokiu atveju bdtina pirmiausia patikrinti, atliekant
savarankiSskg bandyma. Nenaudokite kontrastingy arba itin
tamsiy spalvy glaisto.

DARBO EIGA

CE 79 sudaro du komponentai, tiekiami vienoje pakuotéje. A
komponentg sudaro epoksidinés dervos misinys, siliciniai
uzpildai ir priedai. B komponentg sudaro organiniy
katalizatoriy miSinys.
MAISYMO SANTYKIS
Komponentai yra supakuoti
reikiamomis proporcijomis.

skirtingose  pakuotése,



A komponento: 100 daliy pagal svorj.

B komponento: 8 dalys pagal svorj.

MAISYMAS

|pilkite  kietiklio (B komponento, kuris veikia kaip
katalizatorius) i§ plastikinio maiSelio j dervg (A komponentg)
ir maiSykite létaeigiu (apie 400 aps./min.) elektriniu greztuvu
su maiSymo antgaliu, kol miSinys taps vienalytis ir neliks
gumuly. Plienine mentele nugrandykite misinj nuo pakuotés
Sony ir dugno tam, kad visg masé veikty kataliziné reakcija.
MaiSyti rankomis nerekomenduojama. Siekiant iSvengti
maiSymo klaidy, abu komponentai supakuoti tiksliomis
proporcijomis. Norédami pagerinti darbines savybes
nepilkite papildomai vandens ar tirpikliy.

PLYTELIY IR PLOKSCIY KLIJAVIMAS

CE 79 tepamas laikantis plonasluoksnio miSinio tepimo
taisykliy. Klijavimo mentelés dantuky dydj reikia pasirinkti
pagal klijuojamy plyteliy arba ploks€iy matmenis,
atsizvelgiant | vietines normas. Darbo trukmé, atitinkanti
koregavimo trukme, yra apie 60 minuciy, dirbant kambario
temperatlroje ir esant +18 °C pakuotés temperatirai.
Jrengiant keramine dangg, kuriag numatoma eksploatuoti
sudétingomis  sglygomis, pvz., terapinése voniose,
baseinuose ar akumuliatorinése, visg pavirSiaus plotg reikia
nutepti CL 71 epoksidiniu gruntu ir uzsandarinti CL 72
epoksidine hidroizoliacija. Taip apsaugosite pavirSiy nuo
vandens prasiskverbimo vidun ir jis taps chemiskai atsparus
rag&c¢iy ir Sarmy poveikiui. Kampams ir kraStams sandarinti
nuo vandens patekimo galite naudoti tokius pagalbinius
gaminius kaip CL 152, CL 83, CL 89, CL 86, CL 87
(sandarinamosios juostos, manzetai). Siuos gaminius reikia
jterpti j vidurj sandarinamosios dangos, formuojamos
kampuose ir kompensacinése sililése.

SIULIY GLAISTYMAS

Sidliy glaistymas (glaistykle)

Epoksidinio glaisto glaistykle sumaiSytu miSiniu uzpildykite
Svarias ir sausas silles. [sitikinkite, kad pildant sidles
visiSkai nelieka oro tustumy. Tada paSalinkite glaisto
pertekliy, ji glaistykle nubraukdami jstrizai nuo plytelés
pavirSiaus. Jei glaistomo pavirSiaus plotas labai didelis,
galima naudoti elektring grindy poliravimo masing su vienu
disku, uzdéjus nebraizantj guminj diska.

Sidliy glaistymas (injekciniu badu)

IS komponenty A ir B paruo$kite vienalytj misinj, supilkite jj j
kit tam tinkamag indg (pvz., specialiai tam sillomag
bendrovés ,Beyer & Otto GmbH", Kleinostheim, Vokietija) ir
per vieng angg turintj sléginj diskg jspauskite jj j kasete.
UZsukite sidlés plotj atitinkancio dydzio antgalj ir jSvirkSkite
epoksidinio glaisto j sidles taip, kad nesusidaryty burbuliuky
ir nelikty jokiy tustumy. Misinio pertekliy nubraukite
epoksidinio glaisto glaistykle.

NUVALYMAS IR DARBO PABAIGA

UzZglaistytg plotg reikia nuvalyti ir darbg uzbaigti kaip
jmanoma greiciau, kol miSinys dar yra SvieZias. Valomajg
kempine sudrekinkite vandeniu ir apvaliais judesiais
iSlyginkite plyteliy sitlése jspraustg miSinj, paskui krastus
nuvalykite kryZminiais judesiais. Gerai perplaukite vandeniu,
jei reikia, vandenj pakeiskite. Pasistenkite neiSvalyti miSinio
i8 sidliy ir nepalikti démiy ant plyteliy pavirSiaus. Nuvalymg ir
darbo uzbaigimg galima atlikti rankomis arba elektrine grindy
poliravimo masina su vienu veltinio (fetro) disku.

Epoksidinio skiedinio likucius ir démes galima paS$alinti
specialia plovimo priemone CE 51 ,Epoxyclean®, praéjus net
24 valandoms arba bet kiek laiko ir sukietéjus plyteliy sitliy
glaistui (kietéjimo trukmé labai priklauso nuo aplinkos
temperatdros).
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CE 51 ,,EPOXYCLEAN“ NAUDOJIMAS

Sudrékinkite CE 51 ,Epoxyclean” visg pavirsiy. Palikite 15—
30 minudiy, kad suveikty. Tada Sveiskite epoksido kempine
arba, jei pavirSiaus plotas didelis, grindy poliravimo masina
su vienu disku. Nuskalaukite vandeniu ir nedelsdami
nusausinkite Svaria ir sausa Sluoste. Tam, kad ant keraminio
pavirSiaus nelikty démiy, nelaukite, kol iSgaruos vanduo.
Kaip tinkamai naudoti, zr. CE 51 ,Epoxyclean® techniniy
duomeny lapa.

» Gaminio veiklumo ir stingimo trukmé labai priklauso
nuo aplinkos temperataros.

» Tinkamiausia temperattra darbui yra nuo +18 iki +23 °C.
Tokiomis salygoms gaminys pasizymi puikiomis
darbinémis savybémis, vienalytj miSinj lengva paskleisti,
0 jo koregavimo trukmé yra 1 val. Ant pavirSiaus galima
vaikscioti praéjus 24 val.

» Kai aplinkos temperattra yra +15 °C, pavirSiy galima
pradéti naudoti praéjus trims paroms.

» Grindys tampa paruostos eksploatuoti ir atsparios
chemikaly poveikiui praéjus 5 paroms, kai aplinkos
temperatira yra +23 °C, ir praéjus 10 pary, kai aplinkos
temperatira yra +15 °C.

» Kai aplinkos temperatdra yra nuo +8 iki +12 °C, miSinys
blna labai tirStas ir jj tepti sunku. Stingimo trukmé irgi
atitinkamai pailgéja.

» Gaminio pakuote Sildant Siltu vandeniu (kai yra Zzemos
temperatlros) patartina gaminj uztepti ant grindy kuo
greiiau, kad dél reakcijos metu pakuotéje
iSsiskirianCios Silumos dar labiau nesutrumpéty jo
veiklumo trukmé. Tai ypa¢ aktualu 10 kg pakuotéms.

» Laikui bégant baltos spalvos produktas gali jgauti
dramblio kaulo atspalyv;.

» Nenaudokite miSinio toskanietiSkai terakotai glaistyti.

» Tam tikry rasiy plyteliy (pvz., poliruoty porcelianiniy) ir
natlralaus akmens pavirSius bina labai SiurkStus ir turi
daug mikropory, todél ant jy lengvai atsiranda neSvariy
démiy ir jas labai sunku valyti. Tokiu atveju bitina
pirmiausia patikrinti, atliekant savarankiskg bandyma.
Nenaudokite kontrastingy arba itin tamsiy spalvy glaisto.

» Neglaziruoto klinkerio plyteliy silles reikia glaistyti tik
.Bahama Beige“ spalvos misiniu.

» Sio gaminio negalima naudoti cheminiy medZiagy
rezervuarams glaistyti, kuriuose laikomos agresyviosios
cheminés medziagos, nes leidziamas tik protarpinis
salytis su jomis (Zr. atsparumo cheminéms medziagoms
lentele).

» Nemai8ykite gaminio su vandeniu ar tirpikliais.

» Gaminio pertekliy nedelsdami paSalinkite nuo plyteliy
pavirSiaus, nes jam sustingus pasalinti bus galima tik
mechaniskai, ir tai kelia rimtg grésme sugadinti galutinj
rezultatg.

» Gali bdti sudétinga paSalinti plévele nuo plony
keraminiy dirbiniy, kurie gaminami tankinant ir turi
struktdriSkai apdorotg dirbtinj medienos pavirSiy. Tokiu
atveju rekomenduojama atlikti savarankiSska bandymg
arba pasitarti su technikos specialisty komanda.

» Nenaudokite Siame techniniy duomeny lape
neaprasytoms kitoms paskirtims.



REKOMENDACIJOS

Prireikus pasitarti ar bet kokios pagalbos, maloniai praSom kreiptis |
musy technikos konsultantus.

Be Cia pateikiamos informacijos, svarbu laikytis ir kity aktualiy jvairiy
organizacijy ir prekybos asociacijy parengty rekomendacijy,
reglamenty ir bendryjy standarty. Pirmiau minétos savybeés
paremtos sukaupta praktine patirtimi ir atliktais praktiniais
bandymais. Norint patvirtinti Siame duomeny lape neiSvardytas

Paruostas eksploatuoti ir visiSkai atlaiko apkrova bei yra atsparus
chemikaly poveikiui: praéjus 5 paroms, kai temperatira +23 °C

Sandéliavimo trukmé: 24 ménesiai, laikant originalioje gamintojo
pakuotéje sausomis sglygomis

SANAUDOS, NAUDOJANT KAIP SIOLIY GLAISTA, (kg/kv. m):

savybes ir kitus galimus naudojimo badus kaip tinkamus, batina CE 79
gauti rastiSka masy patvirtinima. Visi Cia pateikti duomenys buvo siili lotis (mm)
fiksuoti esant +23 °C aplinkos ir medziagos temperatirai bei 50 % Pivteliu dvdi 4P
santykiniam oro drégnumui, nebent baty aiSkiai nurodyta kitaip. yteliy dydis 2 3 5 8 10 15
Turékite omenyje, kad esant kitokioms aplinkos saglygoms medziaga (mm)
gali stingti grei€iau arba Ié€iau ir kad paciam produktui jtakos turi 20 x 20 x 3 1,13 1,66 - - - -
tokios vietos salygos kaip vandens kiekis ir kietéjimas. Skirtingose
gamybos vietose pagaminti produktai irgi gali skirtis tarpusavyje. 20x20x5 1,86| 2,79 - . - -
Cia pateikta _i_nformacijg, ypaé r_nDsq gaminiy tvarkqu ir naud_oji_mp 50 x 50 x 6 0,89 1,34 - - - -
rekomendacijos, pagrista misy sukaupta profesine patirtimi.
Kiekvieng kartg naudojant klijus, medziagos ir salygos gali bati vis 50 x 50 x 8 1,20 1,79 - - - -
kitokios, ir mes jy paveikti niekaip negalime, todél primygtinai _ _ _ _
rekomenduojame kiekvieng kartg patiems atlikti pakankamai 75x150x 6 045| 0,66
savarankiSkus bandymus ir patikrinti, ar midsy gaminiai tinka 100 x 100 x 7 052 0.78 1.30 - - -
numatomai paskirgiai. Prisiimti teisinés atsakomybés $io duomeny * * *
lapo turinio pagrindu arba remiantis Zodziu suteiktu patarimu 100 x 100 x 9 0,66 | 1,00 1,68 - - -
negalima, nebent tai bdty ty€inio nusizengimo ar didelio - - -
neapdairumo i§ mdsy puses atvejis, arba jei naudotojas susiZaloja, 100x 600 x 9 039| 0.58 0.97
mirSta, arba nutinka kitas atvejis, paminétas atsakomybés uz 150 x 150 x 6 0,30| 0,45 0,75 - - -
produktus jstatyme. j j j
ISleidus §j techniniy duomeny lapg, visi ankstesni su Siuo produktu 150 x 600 x 9 028| 042 0,71
susije jo leidimai netenka galios. Turékite omenyje, kad Siame 150 x 900 x 9 025 039 0.65 - - -
techniniy duomeny lape nurodyta informacija taikoma tik tam tikroje * * *
konkrecioje gamykloje pagamintam gaminiui. 200 x 200 x 7 0,25| 0,39 0,65 B B B
TECHNINIAI DUOMENYS 150 x 1200 x 10 0,28| 042 0,71 - - -
U 200 x 200 x 9 0,34| 0,49 0,85 - - -
Cheminé sudétis: A komponentas — epoksidinés dervos, j j j
inertinio keraminio kvarco ir §lamo 225x450x9 023| 034]| 056
priedy misinys. B komponentas — 225 % 900 x 9 018! o028 0.47 - - -
organiniy katalizatoriy misinys, * * *
pasizymintis minimaliu pasaliniu 250 x 900 x 9 0,17 0,25 0,42 - - -
poveikiu aplinkai ir mazesne poveikio
grésme naudotojams 250 x 1200 x 10 0,18 | 0,27 0,45 0,72 0,83| 1,24
- 300 x 300 x 10 0,24| 0,37 0,62 0,99 1,29 1,93
SvieZio miginio tankis: 1,55 kg/dm?®
300 x 300 x 20 0,48| 0,73 1,24 1,97 2,58 | 3,87
MaiSymo santykis: 100 A komponento daliy pagal svorj 300 x 600 x 10 018| o028 047 075 097! 145
8 dalys B komponento pagal svorj. Abu * * * * ’ *
komponentai yra sunormuoti dalimis 400 x 400 x 10 0,18 | 0,28 0,47 0,75 0,97 | 1,45
atitinkamose atskirose pakuotése. 400 x 600 x 10 0.16| 023 0.38 0,62 0.81 1.20
Atsparumas triniai <250 mm® 500 x 500 x 10 0,14| 0,23]| 037| 059| 077| 1,15
(EN 12808-2):
Mechaninis lenkiamasis = 30 N/mm?2 500 x 1000 x 10 0,11 0,17 0,28 0,45 0,57 | 0,87
stipris (po 28 pary 600 x 600 x 5 0,06| 0,08| 0,16 024| 032| 048
standartinémis
sglygomis) (EN 12808-3): 600 x 600 x 10 0,11 0,17 0,31 0,48 0,64 0,97
— >
Mechaninis 2 45 N/mm 600 x 1200 x 10 008| 013| 023]| 037| 048] 072
gniuzdomasis stipris (po
28 pary standartinémis 750 x 750 x 10 0,10 | 0,14 0,24 0,39 0,51| 0,77
salygomis) (EN 12808-3):
Susitraukimas (EN < 1.5 mm/m 800 x 800 x 10 0,08| 0,13 0,23 0,37 0,48 | 0,72
128084): 1000 x 500 x 5 0,06| 008| 014| 023| 029| 043
Vandens jgertis po 4 <0149
val. (EN12808-5): 1000 x 1000 x 5 0,03| 0,06 0,08 0,14 0,20 | 0,29
Naudojimo temperatira: nuo -20 °C iki +100 °C 1000 x 1000 x 10 006! 011 017 0.28 040! 057
Tinkamumo darbui apie 60 minugiy * * * * ; *
trukmé: 1200 x 1200 x 5 0,03| 0,04 0,08 0,11 0,16 | 0,24
Dirbti kai temperatdra::  nuo +10 °C iki +25 °C 1200 x 1200 x 10 006| 0,08 017 023 032| 047
Atviroji pauzé pagal EN > 2 N/mm? (apie 60 minuciy) 1200 x 2000 x 5 0,03| 0,04 0,06 0,10 0,12| 0,19
1346:
Atsparumas nuo -30 °C iki +100 °C (kaitinant sausg) 1200 x 2500 x 5 0,01 0,03 0.06 0.08 012 0.17
temperaturai: 1200 x 3000 x 3 0,01]| 003| 006| 008 006 0,110

Vaiks$cioti galima po: 24 val., kai temperatdra +23 °C
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SANAUDOS, NAUDOJANT KAIP KLIJUS:
Mentelés dantuky dydis: 3,5 x 3,5 mm

Sanaudos:

1,6 kg/m?

Parumo chemikalams lentelé

(Si lentelé — tai pagal Reglamento UNI EN 12808 nuostatas atlikty
tyrimy duomenuy, jrodanciy atsparumag cheminéms medziagoms,

santrauka)
ATSPARUMAS CHEMINEMS MEDZIAGOMS ANT PRAMONINIY
GRINDY
GRUPE PAVADINIMAS KONC NAUDOJANT NUOLAT: NAUDOJANT
. % PROTARPIAIS:
24 [ 7] 14 | 28 19
h p p p
25 . o | . . . B
Acto rogis 5 . - ; »Henkel Polska Operations Sp. z o.0.
Druskos rogstis 37 . . . .
Citriny rogstis 10 o o | o o o 02-672 VarSuva
2,5 . . . . .
5 . o | o . o .
Pieno rogtis 10 N . N R ul. Domaniewska 41
25 . . . . .
Azoto rogitis 50 . o | o . . »Ceresit‘ CE 79 ,Ultra Epoxy Industrial
Oleino rogstis - . . . . .
1,5 . . . . . 01481
50 . . . . .
Sieros rogstis
» 96 . . . . .
E Tanino rogstis 10 . . . . . EN 12004:2007 + A1:2012
.‘3 Vyno rogstis 10 . . . . .
3
Oksalo rogstis 10 . . . . .
Amoniakas tirpale 25 . . . . . 1599
Natrio 50 . . . . .
hidroksidas i asi s i i iduie i
o ol Visy rasiy plyteléms klijuoti patalpy viduje ir lauke
Natrio >10 . . . .
hipochloritas, i i i A
b, @ atys Reakcija j ugnj E klase
g Kalio 3armas 50 . . . . .
Z Natrio-vandenilio 10 . o | e . . Sukibimo stipris, iSreikstas kaip:
5 sulfitas (vandeninis
tirpalas)
S Natrio fiosulfatas . o | e . . pirminis sukibimo atsparumas 2 2.0 N/'mm?
z Kalcio chloridas . . . . . Ehiiai
E ! ! Slyciai
E 5 Natrio chloridas . . . . .
S _ ] © Gelezies . . . . . - -
SBEg éhu'zricsias Patvarumas, vertinamas kaip:
Benzinas, dyzelinas . . . . T
degoalai atsparumo $lyciai stipris po 2> 2,0 N/mm?
£z Terpentinas . L . . panardinimo j vandenj
E I Gazolis . . . . . P
_.8 Alyvuogiy aliejus . . . . . w1 we e ae . 2 2,0 N/mm
<0 Tepaliné alyva N T . N R atsparumo Slyciai stipris po
Acetonas . o | o . o Siluminio smagio
Etilenglikolis . . . . .
Glicerinas . . . . .
Etilo alkoholis . . . .
< Solventnafta . . . ° .
g‘ (nafta)
5 10 o . | o o o
= Vandenilio 25 N N N N N
peroksidas
Paaiskinimas

» NEPRIEKAISTINGAS ATSPARUMAS
GERAS ATSPARUMAS
o PRASTAS ATSPARUMAS
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