2K-malta z reakcijsko smolo na osnovi vinilestra brez

stirena

Hitro strjevanje
p Visoka odpornost proti upogibanju
p in kompresijskim silam
Brez raztezanja
p Visoka odpornost proti
p kemikalijam
Za notranjo in zunanjo
uporabo
p Namestitev v smeri navzdol, vodoravno in
p navzgor
Visoka temperaturna odpornost
p Brez stirena
p Preprosto nanasanje, celo v zalite odprtine

PODROCJE UPORABE

CF920 je dvokomponentna injekcijska malta s hitrim strjevanjem na
osnovi reaktivnih smol in brez stirena, namenjena sidranju. Med lastnosti
spada visoka nosilnost. Material je primeren za notranjo in zunanjo
uporabo ter stalno vlazne podlage. Uporaba je preprosta in mogoca z
obicajno brizgalno pistolo ali posebno pistolo, odvisno od vrste kartuge.
Za staticne in kvazistaticne obremenitve ter povsod, kjer se lahko
pojavljajo tresljaji. Lahko se uporablja za pritrditev: palic in navojnih
sider, vrat in ograj, namestitev strojev in naprav (npr. ventilatorjev,
klimatskih naprav), oprijemal, pregrad, balustrad ter drogov, rocajev,
nosilcev in mrez, fasad in stenskih oblog, instalacij (npr. omaric,
zabojev in Zic), sanitarne opreme (npr. umivalnikov, pisoarjev),
kabelskih polic, cevi ipd. Za zahtevno pritrjevanje, ki vkljucuje
spremenljive obremenitve zaradi teze, kjer je treba upostevati dinami¢ne
in stati¢ne obremenitve. To vklju¢uje podro¢ja uporabe, kot so I-tramovi,
balkoni in ograje. Tudi za profesionalno spajanje po namestitvi s
sidranjem ali prekrivajo¢imi se spoji pri ojacevalnih preckah (rebrih) v
obstojecih konstrukcijah, izdelanih iz betona normalne teZe. Zaradi visoke
odpornosti proti kemikalijam je izdelek primeren za agresivna okolja.
Primerno za gradbene podlage, kot so: nerazpokan in razpokan beton,
lahek beton, porozni beton, zidane stene, votla opeka in naravni
kamen (vnaprej preverite, ali povzroca razbarvanje), saj kemi¢no sidranje
ni podvrieno raztezanju. Za sidra razlitnih vrst: sidra z navojem
(pocinkana ali vroce cinkana, iz nerjavnega jekla in proti koroziji visoko
odpornega jekla), ojacevalne palice, palice z notranjim navojem, profilne
palice ipd.
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PRIPRAVA PODLAGE/ZAHTEVE
ZA MATERIAL

Podlage morajo izpolnjevati zahteve primerljivih nacionalnih

standardov. Podlaga mora biti zlasti ravna, nosilna, brez N
strukturnih napak, Cista, suha ter brez prahu in snovi, ki lahko r:\1>
poslabsajo oprijem. Dodatno se morajo zahteve ujemati s 8‘
standardom ETA 08/0381 ali ETA 13/0428. &£
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Navojna palica M8-M30 za namestitev v
beton, kot opredeljuje ETA-08/0381:

Sidra, izpostavljena naslednjemu:

* Stati¢ne in kvazistati¢ne obremenitve: M8 do M30, rebra
J8do®32

= Seizmic¢na aktivnost za kategorijo lastnosti C1: M2 do M30,
rebra @ 12 do @ 32

Osnovni materiali:

= Ojacan ali neojacan beton normalne teze skladno z EN
206-1:2000

= Razredi moci od C20/25 do C50/60 skladno

z EN 206-1:2000

= Nerazpokan beton: M8 do M30, rebra @ 8 do @ 32

= Razpokan beton: M12 do M30, rebra @ 12 do @ 32

Temperaturno obmogje:

= Od -40 °C do najv. +72 °C dolgotrajno in kratkotrajno najv.

do
+120 °C

Pogoji uporabe (okolica):

= Konstrukcije s suho notranjostjo, izpostavljene zunanji
atmosferi (vklju¢no z industrijo in pomorstvom), in stalno
vlazno notranjostjo, tudi ¢e so prisotne druge zelo agresivne
razmere.

Nacrtovanje:
= Opombe k izra¢unom in skice, ki jih je mogoce preveriti, so
pripravljene ob upostevanju obremenitev, ki jih Zelimo sidrati.
Polozaj sidra je prikazan na skici za naértovanje (npr. poloZaj
sidra glede na ojacitev ali podporo ipd.).
= Nacrtovanje sidranja je odgovornost inZenirja z izku$njami na
podrodju sidranja in dela z betonom.
« Sidra, izpostavljena stati¢cnim in kvazistati¢nim silam, so
zasnovana skladno z naslednjim:
— Tehni¢no porocilo EOTA TR 029 »Nacrtovanje lepljenih
sider, izdaja iz septembra 2010, ali
— CEN/TS 1992-4:2009
= Sidra, izpostavljena seizmi¢nemu delovanju
(razpokan beton), so zasnovana skladno z
naslednjim:
— Tehni¢no porocilo EOTA TR 045 »Nacrtovanje kovinskih
sider pri seizmi¢nem delovanjug, izdaja iz februarja 2013.
— Sidra morajo biti zunaj kriti¢nih obmocij (npr. plasti¢nih
tecajev) ali betonske konstrukcije.
— Pritrditev na samostojne instalacije ali na sloj ometa ni
dovoljena.

Namestitev:

= Suh ali moker beton: M8 do M30, rebra @ 8 do @ 32

= Zalite odprtine (ne morska voda): M8 do M16, rebra @ 8 do
D16

* Vrtanje izvrtin z udarnim vrtalnikom ali pnevmatskim
vrtalnikom

= Dovoljena namestitev nad vidino glave

= Namestitev sidra, ki jo izvede ustrezno usposobljeno osebje
pod nadzorom osebe, odgovorne za tehni¢ne zadeve na
lokaciji.

Za namestitev v beton skladno z ETA-13/0428: za vezavo reber
na beton po namestitvi, armirne palice iz jekla s premerom ¢
od 8 do 32 mm ali natezno sidro ZA velikosti od M12 do M24:

Sidra, izpostavljena naslednjemu:

= Stati¢ne in kvazistaticne obremenitve
= Izpostavljenost ognju

Osnovni materiali:

= Ojacani ali neojacani beton normalne teze skladno z EN
206:2013+A1:2016

= Razredi moc¢i od C12/15 do C50/C60 skladno z

EN 206:2013+A1:2016

= Najvisja vsebnost kloridov v betonu 0,40 % (CL 0,40)
glede na vsebino cementa skladno z

EN 206:2013+A1:2016

* Nekarbonizirani beton

Temperaturno obmocje:

= Od -40 °C do najv. +50 °C dolgotrajno in kratkotrajno

najv. do +80 °C

Pogoji uporabe (okolica):

= Konstrukcije s suho notranjostjo (ali materiali) ali za vsakr$ne
druge razmere skladno z EN 1993-1 4:2006+A1:2015, ki
ustrezajo razredu odpornosti jeklenega sidra proti koroziji.

Nacrtovanje:

= Nacrtovanje sidranja je odgovornost inZenirja z izku$njami na
podrodju sidranja in dela z betonom.

= Opombe k izra¢unom in sKkice, ki jih je mogoce preveriti, so
pripravljene ob upostevanju sil, ki se bodo prenasale.

« Nadrtovanje skladno z EN 1992-1-1:2004+AC:2010, EN 1992-
1-2:2004+AC:2008 in Prilogo B2 ter B3 Dejanski polozaj

« ojacitve v obstoje¢i konstrukeiji je treba opredeliti na podlagi
dokumentacije za konstrukcijo in ga upostevati med
nacrtovanjem.

Namestitev:

= Suh ali moker beton. Namestitev v zalite odprtine ni dovoljena

= Dovoljena namestitev nad visino glave

= Vrtanje izvrtin z udarnim vrtalnikom (HD), votlim svedrom
(HDB) ali pnevmatskim vrtalnikom (CD)

= Namestitev naknadno namescenih sider za rebra oz. napenjalnih
sider lahko izvede samo primerno usposobljen instalater ob
nadzoru na lokaciji: za pogoje, pod katerimi se instalater $teje za
primerno usposobljenega, in za pogoje nadzora na lokaciji so
odgovorne drzave ¢lanice, v katerih poteka namestitev.

= Preverite poloZaj obstojecih reber (¢e ta ni znan, ga opredelite z
detektorjem armirnih elementov, primernim za ta namen, in na
podlagi dokumentacije za konstrukcijo ter oznacite na
gradbenem elementu za prekrivajoci se stik).

Namestitev lepljenih pritrdilnih elementov za ojacitev
montaznih betonskih ali ojacanih betonskih sendvi¢ sten v
objekte z »velikimi paneli«:

Opredeljena nacionalne tehni¢na ocena: ITB §t. AT-15- 8510/2016
+ Priloga 1 Lepljeni pritrdilni elementi CERESIT CF920 za ojacitev
montaznih betonskih ali oja¢anih betonskih sendvi¢ sten.

Lepljeni pritrdilni elementi CERESIT CF920 so

namenjeni ojacitvi montaznih betonskih ali ojacanih betonskih
sendvic sten v objektih z velikimi paneli, kjer ima nosilni sloj
debelino vsaj:

= 80 mm - izdelan je iz nerazpokanega obic¢ajnega betona,
razred vsaj C12/15 glede na PN-EN 206 + Al: 2016,

= 140 mm - izdelan je iz nerazpokanega lahkega betona, razred
vsaj LC12/13 glede na PN-EN 206 + Al: 2016.

2022
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Pogoji uporabe:

= Temperatura okolice: od -10 °C do +40 °C

e Temperatura kartuse: od +5 °C do +35 °C - zas¢ita pred
pregrevanjem in zamrzovanjem

« Pritrdilni elementi iz navojnih palic M20-A4, matic in
podlozk iz proti koroziji odpornega (nerjavnega) jekla
razreda 1.4401 skladno s PN-EN 10088-1: 2014, razred
mehanskih lastnosti A4-70 skladno s PN-EN ISO 3506-1:2009

= Zaradi zelo korozivnega okolja je treba pritrdilne elemente
iz proti koroziji odpornega (nerjavnega) jekla razreda
1.4401 skladno s standardom PN-EN 10088-1: 2014
uporabiti skladno z zahtevami iz PN-H-86020: 1971 za
jeklo razreda OH17N14M2

= Premer ovojev iz polipropilena ali jeklene mreZe znasa 24
mm

Nacrtovanje:

Lepljene pritrdilne elemente CERESIT CF920 je treba uporabiti
skladno s tehni¢no zasnovo, ki je bila razvita ob upostevanju
standardov in gradbenih predpisov, z dolo¢ili Nacionalne
tehni¢ne ocene in proizvajal¢evimi navodili glede pogojev
pritrditve z uporabo zgoraj navedenih lepljenih pritrdilnih
elementov.

Namestitev v zidane stene:

= Avtoklavirani aerirani beton

= Polne opec¢ne stene

= Votle ope¢ne stene

= Malta razreda moci stene vsaj M2,5 skladno z EN
998-2:2010

« Spoji v stenah morajo biti vidni ter zapolnjeni z malto in:

« karakteristi¢no odpornost sidra je treba opredeliti s preizkusi
na delovi$¢u skladno s Tehni¢nim poroc¢ilom EOTA TR 053
ob upostevanju f3-faktorja iz Priloge C1, Preglednica C1.
Jekleni element je v primeru kemi¢nega sidra v stenah mogoce
uporabiti s plasticnim ovojem, odvisno od nacina uporabe.

Pogoji uporabe glede na namestitev in uporabo:

= Namestitev in uporaba v suhih in mokrih zidanih stenah e
Sidra M8-M16 iz materiala, primernega za specifi¢no

izpostavljenost konstrukcije

UPORABA V BETONU

Glejte: ETA-08/0381

Sidranje s popolno zapolnitvijo prostorov med injekcijsko malto,

sidrno navojno palico ali ojacevalno palico in povrsino za sidranje

s kompozitnim materialom. Pred nanasanjem injekcijske malte na

osnovi smole je potrebna priprava skladno z vrsto podlage in
pritrditve, kot je navedeno v naslednjih dokumentih:

= Priloga Al: Namestitev navojne palice

ta

Namestitev ojacevalne palice

AN —-—

hinaj

he

dr

= premer odprtine v pritrdilnem

elementu her= efektivna globina vstavitve ho

= globina izvrtine

hnajm. = najmanjsa debelina elementa

= Priloga A2: Tipi kartus
= Priloga A4, Preglednica Al: Vrste navojnih palic za sidranje:
galvanizirano jeklo, nerjavno jeklo, proti koroziji visoko
odporno jeklo in ojacevalne palice
= Priloga B1: Specifikacije predvidene uporabe
= Priloga B2, Preglednica B1: Parametri namestitve navojnih palic

Preglednica B1: Parametri namestitve navojne palice

Velikost sidra M8 |M10 [M12 [M16 [M20 [M24 |M27 [M30
Nazivni premer dofmml=[10 |12 {14 [18 |24 |28 [32 |35
Efektivna globina hetaam [mm] | 60 | 60 [ 70 |80 |90 |96 |108 [120
sidranja

hetng. [mm] [ 160 |200 | 240 [320 [400 [480 |540 |600
Premer odprtine v
pritrdﬂnergdememu difmm]<| 9 |12 |14 |18 |22 |26 |30 |33
Premer jeklene dofmml=[ 12 |14 |16 |20 |26 [30 [ 34 |37
Zatezni moment Tine [Nm] <| 10 | 20 | 40 | 80 |120 |160 | 180 |200
Debelina pritrdilnega | tixnym [mm] 0
elementa tosns [mm] 1500
Najmanjsa hosm [mm]| e+ 30 mm he+ 2do
elementa > 100 mm
Najmanjsa razdalja Snam. [mm] | 40 | 50 | 60 | 80 |100 |120 | 135 [150
Najmanjsa
razdaija od Cram [mm] [ 40 | 50 | 60 |80 100 |120 [135 150
roba
= Priloga B2, Preglednica B2: Parametri namestitve reber
Preglednica B2: Parametri namestitve reber
Velikost reber g8 1|02 02|02 |93
Naziyni premer do[mm] =12 | 14! [ 16! [ 18! | 20 |24 [32 |35 |40

g |9 |9

Efektivna globina hetagm [mm] | 60 | 60 |70 |75 [ 80 90 [100 |112 |128
sidranja

heinay. [mm] [160 [200 [240 [280 |320 J400 |480 |540 [640
Eggtm:rjeklene do[mm] <[ 14 |16 [18 [20 |22 |26 |34 |37 J415
Ngjmanjsa hogim [mm]|her+ 30 mm ha+ 2do
elementa >100 mm
Najmanjsa razdalja Sogm. [mm] [ 40 | 50 | 60 | 70 | 80 100 [125 |140 [160
Najmanjsa
raédalja]od Cngjm. [mm] [ 40 |50 | 60 | 70 | 80 |100 |125 |140 160
roba

 Priloga B3, Preglednica B3: Parametri za ¢i$cenje in
nastavitve orodja

« Priloga 5, Preglednica B4 in tehni¢ni podatki na tehni¢nem
listu — naveden je ¢as obdelave in suSenja ob razponu
temperature za kartuso

Pred nanasanjem malte na osnovi smole je potrebno vrtanje
skladno z vrsto podlage in pritrditve.
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Za pritrditve, izpostavljene visokim obremenitvam, v
nerazpokanem betonu, razpokanem betonu, lahkem betonu,
poroznem betonu in polnem kamnu so priporodljivi naslednji

koraki:

Navodila za namestitev

-

min. 3 full
siroke

1. Z udarnim vrtalnikom v podlago izvrtajte
odprtino, in sicer glede na velikost in globino
vstavitve, ki ju zahteva izbrano sidro

(Preglednica B1 ali B2). Ce delno konéano izvrtino
opustite: izvrtino napolnite z malto.

Pozor! Pred ¢i$¢enjem iz izvrtine odstranite
stojeco vodo.

2a. Za¢nite na dnu ali zadnjem delu izvrtine in jo
vsaj $tirikrat izpihajte s stisnjenim zrakom (najm. 6
barov) ali ro¢no tlacilko

(Priloga B3). Ce dna odprtine ne dosezete,
uporabite podalj$ek. Ro¢no tla¢ilko je mogoce
uporabiti za velikosti sider do premera izvrtine 20
mm. Za izvrtine s premerom nad 20 mm ali globino
nad 240 mm je obvezna uporaba stisnjenega zraka
(najm. 6 barov).

2b. Preverite premer $¢etke (Preglednica B3) in jo
namestite na vrtalnik ali akumulatorski vija¢nik.
Odprtino vsaj $tirikrat zbrusite z zi¢no $¢etko
ustrezne velikosti, ki presega nyjmanjsi predpisani
premer (Preglednica B3). Ce s §¢etko ne dosezete
dna izvrtine, uporabite podaljSek za $¢etko
(Preglednica B3). 2c. Znova vsaj Stirikrat izvrtino do
Cistega izpihajte s stisnjenim zrakom (najm. 6
barov) ali ro¢no tlacilko. Ce dna odprtine ne
dosezete, uporabite podaljSek. Ro¢no tlacilko je
mogoce uporabiti za velikosti sider do premera
izvrtine 20 mm. Za izvrtine s premerom nad 20
mm ali globino nad 240 mm je obvezna uporaba
stisnjenega zraka(najm. 6 barov).

Po ¢iscenju je treba izvrtino ustrezno zascititi
pred ponovno kontaminacijo do nanosa malte v
izvrtino.

Po potrebi je treba ¢iScenje ponoviti pred
nanosom malte. Zamakanje vode ne sme znova
kontaminirati notranjosti izvrtine.

3.Na kartu$o namestite priloZeno stati¢cno mesalno
$obo in kartuso vstavite v ustrezni brizgalni
pripomocek. Pred uporabo odrezite folijsko
zaporko. Pri vsaki prekinitvi dela, daljsi od
priporocenega ¢asa obdelave (Preglednica B4), in pri
novih kartusah uporabite novo statiéno mesalno
$obo.

4. Pred vstavitvijo sidrne palice v napolnjeno
izvrtino oznacite globino vstavitve na sidrnih
palicah.

5.Pred nanosom v izvrtino lo¢eno vsaj trikrat v
celoti sprozite pistolo in zavrzite neenakomerno
zmes$ani del lepila, dokler malta ni enakomerno
sive barve. Za kartuse iz folijske cevi zavrzite
material, in sicer za vsaj $est polnih hodov pistole.

6. Od dna oz. zadnjega dela ociS¢ene sidrne
odprtine jo za¢nite polniti z lepilom do priblizno
dveh tretjin. Pocasiumikajte stati¢cno mesalno
$obo med polnjenjem odprtine, da ne ustvarite
zra¢nih Zepkov. Za vstavitev globlje kot 190 mm
uporabite podaljsek Sobe. Za namestitev nad
vi§ino glave in vodoravno uporabite cep bata
(Priloga B3) ali podaljsek $obe. Upostevajte cas
obdelave/odprti ¢as, naveden v Preglednici B4.
Pocasi umikajte staticno mes$alno $obo med
polnjenjem odprtine, da ne ustvarite zra¢nih
zepkov. Za vstavitev globlje kot 190 mm uporabite
podaljsek $obe. Za namestitev nad vidino glave in
vodoravno uporabite cep bata
(Priloga B3) ali podaljsek Sobe. Upostevajte cas
obdelave/odprti ¢as, naveden v Preglednici B4.

7. Navojno palico ali ojacevalni drog med rahlim
i vrtenjem potisnite v sidrno odprtino, da se lepilo

L enakomerno razporedi, dokler ne doseZete globine
WV iavitve. Na sidru ne sme biti necistod, masti, olja
ali drugih
tujkov.
8. Prepricajte se, da je sidro vstavljeno povsem do
dna odprtine in da pri vrhu za¢ne izstopati
odvec¢na malta. Ce teh zahtev ne izpolnite, je treba
postopek ponoviti. Za uporabo nad vi$ino glave
mora biti sidrna palica fiksirana (npr. z
zagozdami).
8. Pocakajte, da se lepilo strdi, preden ga kakor koli
obremenite ali privijate. Sidra ne premikajte ali ne
obremenjujte, dokler strjevanje ni zakljuceno
(glejte Preglednico B4).

10. Po popolni strditvi je dodatni element mogoce
namestiti z najv. zateznim momentom
(Preglednica B2) s pomoc¢jo umerjenega
momentnega kljuca.

NAKNADNO IZVEDENA VEZAVA

REBER (NA BETON)
Glejte: ETA-13/0428

Sidranje s popolno zapolnitvijo prostorov med injekcijsko malto,
sidrno navojno palico ali ojacevalno palico in povrsino za sidranje
s kompozitnim materialom. Pred nanasanjem injekcijske malte na
osnovi smole je potrebna priprava skladno z vrsto podlage in
pritrditve, kot je navedeno v naslednjih dokumentih:

= Priloga 4, Preglednica Al: Ojadevalna palica

Ojacevalna palica (rebro): @ 8 do @ 32

= Najnizja vrednost povezanega
obmodja rebra fragm. 1- skladno z EN 1992-
1:2004+AC:2010

= Visina rebra palice mora biti v obmo¢ju od 0,05¢<h <
0,07¢

(¢: Nazivni premer palice; h : vidina rebra palice)

= Priloga 5, Preglednica A2: Materiali napenjalnih
sider Namestitev v polne opecne stene; navojna
palica s tulcem re

Napenjalno sidro: ZA-M12 do ZA-M24

Trzenje: npr. 12 A4

ro

Oznaka proizvajalca

ZA Trgovsko ime Premer
12 palice/navoj za
A4 nerjavno jeklo A4

HCR  Za jeklo, visoko odporno proti koroziji



= Priloga 5, Preglednica A3: Mere in parametri namestitve Velikost ZA- | ZA- | ZA- | ZA-
M12 | Mi6 | M20 | M24

Preglednica A3: Mere in parametri namestitve Najmanja debelina najm. te |[[mm] 5 5 5 5
Velikost ZA- ZA- ZA- ZA- Najvecja ebelina najv. te |[mm] 3000 3000 3000 3000
M12 | M16 | M20 | M24 najv.  |[Nm]| 50 100 | 150 | 150
Najvedji namestitveni zatezni
Premer navojne palice N [mm 12 16 20 24 . . . .. .
ymep d = Priloga B2, Slika B1: Splosna konstrukcijska pravila za
Premer ojacevalne palice i) [mm] 12 16 20 25 naknadno nameséena rebra
-
Premer izvrtine & mm] 16 20 25 3 Priloga B3, Slika B2: Splosna konstrukcijska pravila za
- wr = napenjalna sidra ZA
pritrdilners elementu ds [mm] 14 18 22 26 Priloga B4, Preglednica B1: Najmanjse prekrivanje naknadno
namesc¢enih reber in sidrnih palic ZA z betonom glede na
S pre¢nimi ploskimi utori SW [mm] 19 24 30 36 metodo vrtanja
Ld . . . .
Obmotje obremenitve A [mm] 84 157 245 353 = Priloga B4, Preglednica B2: Brizgalna orodja
Efektivna globina vstavitve I [mm] glede na stati¢ni ratun « Priloga B5, Preglednica B3: S¢etke, ¢epi bata, najv.
Dol%ina Previeden 520 | 220 | 220 | >20 globina sidranja in vrtalni sistemi .
leplienega T L ][mm S0 =0 =00 =00 Priloga B6, Preglednica B4: Obdelovalni ¢as in ¢as
) = = = = strjevanja
Preglednica B3: S¢etke, éepi bata, najv. globina sidranja in podalj$ek mesalne $obe, vrtanje z votlimi svedri
(HDB), udarnim vrtalnikom (HD) in pnevmatskim kladivom (CD)
Sveder dbmin . Kartusa: Vse velikosti Kartusa: 825 ml
. Napenjalno o Batni
Velikost | gidro -0 S'et‘i%a Scetka | zamasek Ro¢no ali Pnevmatsko orodje Pnevmatsko orodje
alice _ -9 )
: b N e Lo | Podaljsek Lo | Podaljiek Lo | Podaljiek
¢ mesalne $obe mesalne Sobe mesalne $obe
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
- RBT 10 12 10,5 - 250 250 250
8 10 -
- 700 800 800 VL 10/0,75
RBT 12 14 12,5 - ali
- 250 250 250
0 " ~ VL 16/1,8
- 700 1000 1000
RBT 14 16 14,5 VS14
14 - 250 250 250
12 ZA M12
16 RBT 16 18 16,5 VS16 1200
VL 10/0,75 VL 10/0,75
14 - 18 RBT 18 20 18,5 VS18 700 ali 1000 ali 1400
VL 16/1,8 VL 16/1,8
16 ZA M16 20 RBT 20 22 20,5 V$20 / / 1600
25 - | RrBT25 27 25,5 V§25
20 ZA M20
- 26 | RBT26 28 26,5 V$25 700 VL 16/1,8
2000
22 - 28 RBT 28 30 28,5 VS28
500
24/25 ZA M24 32 RBT 32 34 32,5 VS32
28 - 35 RBT 35 37 35,5 V$35 500
1000
32 - 40 RBT 40 41,5 40,5 V$40

Vev ¥

Orodja za ¢i$¢enje in namestitev

\ v Ro¢ni drsni ventil
Roc¢na tlacilka

(prostornina 750 ml, ho> 10 ds, do< 20

(najm. 6 barov)

mm)

Séetka RBT Cep bata VS

Podaljsek $¢etke RBL
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Pred nanasanjem malte na osnovi smole je potrebno vrtanje
skladno z vrsto podlage in pritrditve.

Za visokim obremenitvam izpostavljene pritrditve v
suhem ali vlaznem betonu so priporocljivi naslednji
koraki:

Navodila za namestitev

Pozor: Pred vrtanjem odstranite karbonizirani beton in odistite
sticna obmodja (glejte Prilogo B1). Ce delno kon¢ano izvrtino
opustite: izvrtino napolnite z malto.

Vrtanje izvrtine

la. Vrtanje z udarnim vrtalnikom
(HD)/stisnjenim

zrakom (CD)

Odprtino izvrtajte do Zelene globine vstavitve.
Premer svedra naj bo skladen s Preglednico B3.
Nadaljujte z 2. korakom (MAC ali CAC).

1b. Vrtanje z votlimi svedri (HDB)
Odprtino izvrtajte do Zelene globine vstavitve.
Premer svedra naj bo skladen s Preglednico
B3.

Nadaljujte z 2. korakom (MAC ali CAC).

CiScenje izvrtine

Rocno ¢iscenje z zrakom (MAC) za premer izvrtine do< 20 mm in

globino izvrtine ho< 10d z metodo vrtanja HD, HDB ter CD.

o . Pozor! Pred ¢i$¢enjem iz izvrtine
odstranite stojeco vodo.
2a. Izvrtino izpihajte do Cistega z ro¢no tlacilko,
in sicer vsaj 4-krat od dna ali od zadaj (Priloga B
5).
2b. Izvrtino vsaj 4-krat zbrusite s $¢etko RBT
skladno s Preglednico B3 po celotni dolZini
vstavitve, tako da $cetko vrtite (po potrebi
uporabite podaljsek $¢etke RBL).
2c. Na koncu izvrtino izpihajte do ¢istega z ro¢no
tla¢ilko, in to vsaj 4-krat od dna ali od zadaj
(Priloga B 5).

B g =1 3a. V primeru uporabe podaljSka |
megalne sobe VL16/1.8 odrezite konico
mesalne Sobe PM-19E na polozaju »X«.

/ 4. Oznacite globino vstavitve ojacevalne
palice. Na ojacevalni palici ne sme biti
necistoc, masti, olja ali drugih tujkov.

.,Meé%lno Sobo ilnopo?aljéek oznacite z oznako za raven malte
min globino sidra | oz.

e,skup.

Hitra ocena: In=1/3 I,
Optimalna koli¢ina malte: - 2
In=hoz. 1 (1,2 =02)
0

oznaka za
raven

””IH.%]

v 'e.ges

6. Neustrezno zmesana malta ne zadostuje za
pritrditev. Dokler malta ni enakomerno sive barve,
]owdova)%]te in zavrzite, in sicer vsaj tri polne hode
pistole. Za kartuse iz folijske cevi zayrzite material,
1n sicer za vsaj Sest polnih hodov pistole.

7. Cepe bata VS in podaliéke mesalne $obe VL
uporabite skladno s Preglednico B3. Pred

vl riziggn em malte namestite mesalno Sobo,
- -ﬂ podaljsek Sobe in cep bata.

Polnjenje izvrtine

Ciééenje s stisnjenim zrakom (CAC): Celoten
premer z metodo vrtanja HD, HDB in CD

Pozor! Pred ¢iS¢enjem iz izvrtine odstranite

stojeco vodo.

2a. Izvrtino vsaj 4-krat izpihajte do Cistega s

2 stisnjenim zrakom (najm. 6 barov) (Priloga B 5), in

|- to po celotni globini vstavitve, dokler povratni tok

zraka ni brez vidnega prahu (po potrebi uporabite

podaljsek).

2b. Izvrtino vsaj 4-krat zbrusite s $¢etko RBT

skladno s Preglednico B3 po celotni dolzini

vstavitve, tako da $¢etko vrtite (po potrebi uporabite

podaljsek $¢etke RBL). 2¢. Na koncu izvrtino vsaj 4-

krat izpihajte do Cistega s stisnjenim zrakom (najm.

6 barov) (Priloga

B 5). po celotni globini vstavitve, dokler povratni
" zracni tok ni brez vidnega prahu (po potrebi

"4 | " uporabite podaljiek).

i

Ocisceno izvrtino ustrezno zascitite pred ponovno

kontaminacijo. Po potrebi je treba ¢is¢enje ponoviti pred
nanosom malte. Zamakanje vode ne sme znova kontaminirati
notranjosti izvrtine.

mn  8a. Vbrizgavanje malte brez cepa
ey bata VS:

= Zacnite na dnu in izvrtino napolnite

z lepilom, doKler je vidna oznaka za raven malte Im
(po potrebi uporabite podaljsek mesalne Sobe).

nastanek zra¢nih mehurckov. Upostevajte
temperaturo, povezano s ¢asom obdelave tobdelava
(Priloga B 6).

8b. Vbrizgavanje malte s ¢epom bata VS:

Cep bata vstavite na dno izvrtine in jo napolnite z
malto, dokler je vidna oznaka za raven malte I (po
potrebi uporabite podaljsek mesalne $obe). Med

izvrtine. Upostevajte temperaturo, povezano s ¢asom
obdelave tobaeiava (Priloga B 6).

9. Med rahlim vrtenjem vstavite ojacevalno palico
do oznake za vstavitev.

10. Reza okoli ojacevalne palice, tj. med palico in
podlago, mora biti povsem zapolnjena z malto. Sicer
je treba namestitev ponoviti od 8. koraka naprej,
preden najvedji ¢as obdelave potece.

Priprava materiala za vbrizgavanje

3. Privijte stati¢cno mesalno $obo SM-14W ali
PM-19E in vstavite kartuso v ustrezno orodje za
odmerjanje. Pred uporabo odrezite folijsko
zaporko. Ob vsaki prekinitvi dela, daljsi od
najvedjega ¢asa obdelave (Preglednica B 6), in pri
novih kar tusah uporabite novo stati¢cno mesalno
$obo.

11. Za nanaganje v navpi¢ni smeri in pokon¢no je
treba = ojadevalno palico fiksirati (npr. ‘z
zagozdami).

12. Upodtevajte s temperaturo pogojeni ¢as
strjevanja (Priloga B 6). Ojacevalno palico je
mogoce polno obremeniti, ko potece celotni
Cas strjevanja tstrjevanje.

Pocasi umaknite staticno mesalno $obo, da preprecite

vbrizgavanjem povratni tlak malte Cep bata potisne iz
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UPORABA V MONTAZNIH BETONSKIH
ALI OJACANIH BETONSKIH SENDVIC

STENAH V OBJEKTIH Z »VELIKIMI
PANELI«

Z udarnim vrtalnikom skozi celoten sloj fasade, izolacije in nosilni sloj (po
doloceni debelini) izvrtajte vodoravne odprtine s @ 24 mm.

5. |Zacnite na dnu izvrtine in jo vsaj Stirikrat izpihajte z ro¢no tlacilko.

Uporabite jekleno $¢etko s premerom 30 mm. Odprtino vsaj Stirikrat
zbrusite z vrtenjem. Ce s s¢etko ne dosezete dna izvrtine, uporabite
podaljsek za $c¢etko.

4 |Tzvrtino znova vsaj Stirikrat do Cistega izpihajte z rono tlacilko.

Ustrezno pripravite kemi¢no sidro:

= Odstranite pokrovéek in na kartu$o namestite prilozeno stati¢no
mesalno Sobo ter kartu$o vstavite v ustrezni brizgalni pripomocek.
Ob vsaki prekinitvi dela, daljsi od priporo¢enega odprtega Casa, in pri
novih kartusah
uporabite novo stati¢no mesalno $obo.

= Pred nanosom v odprtino za sidro lo¢eno vsaj trikrat v celoti
sprozite pi§tolo in zavrzite neenakomerno zmesani del lepila, dokler
malta ni enakomerno sive barve.

= Za odprtine, globlje od 240 mm, uporabite ¢ep bata
in ustrezni podalj$ek mesalne obe.

Ustrezni tulec vstavite tako, da bo poravnan s povrsino
6. |panela ali odprtine v panelu. Uporabljajte samo tulce

L2
1
4 -
3 Tl
i T g |
i
— . -,
1 - Ceresit CF920
2 - Premer tulca 24 mm
3 - Sidro iz nerjavnega jekla M24-A4 4 -
podlozka in matica
hagm. = 85 mm
Ojacitev betonske sendvi¢ stene in elementov z lepilom
zalitega sidra z izdelkom CERESIT CF920, sidranega v
nosilnem sloju lahkega betona razreda vsaj LC12/13
Parametri namestitve lepljenih sider CERESIT CF920
Oznaka Premer Naﬁ{ﬁﬁ’:a Naﬁ{ﬁﬁ’:a Najveé'ji
sidra o(rirllprg%n_e sidr{nﬂ;;:agznm) izvr ifli gmm) ?ggerﬁrelht
prerc (Nm) - Tina

Velja za sendvi¢ stene z nosilnim slojem (obicajni beton, razred C12 /15) z debelino

" dolsi vsaj 80 mm
ustrezne dolzine.
M20-A4 | 2 65 | 70 120
0Od dna oz. zadnjega dela tlg'lec‘napoln'ite zlepilom. Za koliévino . Velja za sendvi¢ stene z nosilnim slojem (lahki beton LC 12/13) z debelino
7. |malte glejte etiketo na kartusi ali navodila za namestitev. Upostevajte vsaj 140 mm
Cas obdelgve{({dprtl Cas, naveden v preglednici z najkraj$imi M20-Ad I 24 I 5 I % I 30
predpisanimi ¢asi.

Oznacite globino vstavitve na sidrni palici. Navojno palico med rahlim
vrtenjem potisnite v izvrtino, da se lepilo enakomerno razporedi,
dokler ne dosezete globine vstavitve. Na sidru ne smejo biti
necistoce, mast, olje ali drugi tujki.

9. |Pocakajte, da se lepilo strdi, preden ga kakor koli obremenite ali
" |privijate. Sidra ne premikajte ali ne obremenjujte, dokler strjevanje ni
zakljuceno (glejte najkrajse ase v preglednici).

Po popolni strditvi je mogoce pritrdilni element namestiti z najv.

10. |zateznim momentom (vrednost za specificen material) s pomo&jo
umerjenega momentnega kljuca.
4
3
\ 1 '""g;giﬂ];ﬁgtgigsuzgzmgs:;;
o, JERHHEE R

50

i Fl Fl
T T T

1 - Ceresit CF920

2 - Premer tulca 24 mm

3 - Sidro iz nerjavnega jekla
M20-A4 4 - matica in podlozka

hnajm. = 65 mm

Ojacitev betonske sendvi¢ stene in elementov z lepilom
ojatanega zalitega sidra z izdelkom CERESIT CF920,
sidranega v nosilni sloj obi¢ajnega betona razreda vsaj
C12/15.

UPORABA V POLNIH IN VOTLIH

ZIDANIH STENAH

Ni ETA za referenco, proces ¢aka na odobritev.

Pred nanasanjem malte na osnovi smole je potrebno vrtanje
skladno z vrsto podlage in pritrditve.

Za namene s srednjimi obremenitvami v polnih zidanih
stenah: npr. polni zidaki iz kalcijevega silikata, polni
betonski zidaki, polna Zgana opeka ipd., je priporocljiv
naslednji postopek:

Navodila za namestitev

Priprava kartuse
1. Odstranite pokrovéek in na kartu$o namestite
priloZeno stati¢no mesalno $obo ter kartuso
vstavite v ustrezni brizgalni pripomocek. V
— primeru kartus iz cevne folije pred uporabo
ﬂ] odrezite zaporko. Ob vsaki prekinitvi dela, daljsi od
m A L priporocenega odprtega ¢asa, in pri novih kartusah
A uporabite novo stati¢no mesalno $obo.

min, 3 full . . . .
siroke 2. Pred nanosom v sidrno odprtino lo¢eno vsaj

Lt
%_ trikrat v celoti sprozite piStolo (vsaj Sestkrat pri
jy kartu$ah iz cevne folije) in zavrzite neenakomerno
et zme$ani del lepila, dokler malta ni enakomerno sive
= —  barve.
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Namestitev v polne zidane stene (brez tulca)

3. Odprtine izvrtajte pravokotno na povr$ino
podlage, in sicer s svedrom za udarne vrtalnike iz
karbidne trdine. Izvrtajte odprtino s postopkom,
primernim za zadevno vrsto opeke, pri ¢emer naj
bosta nazivni premer izvrtine in globina izvrtine
taksna, kot zahtevata velikost in globina vstavitve
izbranega sidra. Ce delno konéano izvrtino
opustite, jo napolnite z malto.

4.Izvrtino dvakrat izpihajte v smeri od dna.
Ustrezno veliko $¢etko (> dbnajm. glede na
preglednico) namestite na vrtalnik, ali

akumulatorski vija¢nik, odprtino dvakrat zbrusite

in jo nato znova dvakrat izpihajte.

5.0d dna oz. zadnjega dela ocicene sidrne odprtine jo

zaénite polniti z lepilom do priblizno dveh tretjin.
Med polnjenjem odprtine pocasi umikajte staticno
mesalno $obo, da ne ustvarite zra¢nih Zepkov.
Upostevajte ¢as obdelave/odprti ¢as, naveden v
preglednici z najkraj$imi predpisanimi ¢asi.

6. Oznacite globino vstavitve na sidrni palici.
Navojno palico med rahlim vrtenjem potisnite v
izvrtino, da se lepilo enakomerno razporedi,
dokler ne dosezZete globine vstavitve. Na sidru ne
smejo biti necistoce, mast, olje ali drugi tujki.

7. Prepricajte se, da je reza okoli elementa
poysem napolnjena z ‘malto, Ce pri vrhu ni
videti odvecne malte, postopek ponovite.

8. Pocakajte, da se lepilo strdi, preden ga kakor
koli obremenite ali privijate. Sidra ne
premikajte ali ne obremenf'ujte, dokler
strjevanje ni zakljuceno (glejte najkrajse case v
preéglednici).

9. Po popolni strditvi je pritrdilni element
mogoce namestiti Z najv. zateznim momentom
(vrednost za specifi¢no vrsto opeke) s pomocjo
umerjenega momentnega kljuca.

do = nazivni premer izvrtine
thix = debelina pritrdilnega elementa

Tinstnav = Najv. namestitveni zatezni moment
h = debelina elementa

ho = globina izvrtine ob robu he=
efSktivna globina sidranja

hoom = skupna globina vstavitve

Preglednica B2: Parametri namestitve v avtoklavirani
aerirani beton AAB in polne zidane stene (brez tulca)

Navojna palica M8 | M10 | M12 | M16
Nazivni premer izvrtine do| [mm] | 10 12 14 18
Globina izvrtine ho| [mm] | 80 90 100 100
Efikasna globina sidranja he= hoom | [mm] | 80 90 | 100 | 100
Najmanj$a debelina stene hugm. | [mm] het+ 30
Premer odprtine v
pritrdilnenli elementu des| [mm] |9 12 14 18
Premer jeklene $cetke do>| [mm] | 12 14 16 20
}‘éﬁl&?&: SLLemer donajm. | [mm] | 10,5 | 12,5 | 14,5 | 18,5
Najv. zatezni moment Tinst| [Nm] glejtepigg%%%r}:

opeke

Za srednje obremenitve v polnih in votlih zidanih stenah s
tulcem - npr. polne ali votle opeke iz kalcijevega silikata, polni
ali votli betonski zidaki, polni ali votli ope¢ni zidaki ipd. - je
priporocljiv naslednji postopek:

Navodila za namestitev (po pripravi kartuse)

Namestitev v polne in votle

zidane stene (s tulcem)

3. Odprtine izvrtajte pravokotno na povrsino
podlage, in sicer s svedrom za udarne vrtalnike iz
karbidne trdine. Odprtino izvrtajte s postopkom,
primernim za zadevno vrsto materiala ter glede na
velikost in globino vstavitve, pri ¢emer naj bosta
nazivni premer izvrtine in globina izvrtine taksna,
kot zahteva izbrano sidro. Ce delno kon¢ano
izvrtino opustite: izvrtino napolnite z malto.

4. Izvrtino dvakrat izpihajte v smeri od dna.
Ustrezno veliko $¢etko
(> dynym glede na preglednico) namestite na
vrtalnik

ali akumulatorski vija¢nik, odprtino dvakrat
zbrusite do Cistega

in jo nato znova dvakrat izpihajte.

5. Tulec vstavite tako, da bo poravnan s
povrsino stene. Uporabljajte samo tulce
ustrezne dolzine.

CERESIT_CF920_TDS_09.2022



6. Od dna oz. zadnjega dela tulec napolnite z
lepilom. Za koli¢ino malte glejte etiketo na
kartusi ali navodila za namestitev. Upostevajte
Cas obdelave/mg)rti Cas, naveden v preglednici z

Parametri namestitve v polnih in votlih zidanih
stenah (s tulcem)

najirajsumi precpisantmi cast Navojna palica Ms M8/M10 M12/M16
VM-SH
Tulec d. |y VM-SH|VM-SH|VM-SH Bx130 VM-SH|VM-SH| VM-SH
/ 0 12x80 | 16 x85 [16x130 20x85 [20x130[ 20 x 200
—rn /330
ey 17\1 Oznacite lobinc:i vstﬁf_itve r{a sidrni p';l,lici,t Nazom
avojno palico med rahlim vrtenjem potisnite v
sidrng) odprtino, da se lepilo enakJo_meIr)no ] aatine dof(mm] 12 16 16 16 20 20 20
razporedi, dokler ne dosezete globine vstavitye.
Na sidru ne smejo biti necistoce, mast, olje ali _
drugi tujki. Globina hofimm] 85 [ 90 [ 135 | 135 | 90 [ 135 | 205
Yo loas . . Efektivna
8. Pocakajte, da se lepilo strdi, preden ga kakor globina he [fmm] 80 85 130 130 85 130 200
koli obremeniteali = o sidranja N
privijate. Sidra ne premikajte ali ne obremenjuite, 0
dokler strjevanje ni zakljuceno (glejte najkrajse o
ajmanjsa
case v pregiednicy. S e ftmm)] 115 | ns s | ars | ns | s | 240
debelina
. . . . stene
9. Po popolni strditvi je pritrdilni element
Eno g0ce hamestiti Zhayy. zatezrll)nn momentom P(riemer
vrednost za specificni material) s pomocjo odprtine
umerjenega m%mentnega kljuca. p ) v di<|[mm]] 9 9 (M8)/12 (M10) 14 (M12)/18 (M16)
pritrdilnem
elementu
Namestitev v polne ope¢ne stene; navojna palica s 5
remer
tulcem jeklene do>|mm) 14 18 22
scetke
Najmanjsi
premer dbay [[mm]| 12,5 16,5 20,5
ene m.
Scetke
Najv.
zatezni " i ifi¢
Rt Tinst|[Nm] glejte specifi¢ne parametre opeke
Tinstoa
OPOMBA
= Postopek odobritve je v teku.
= Certifikati odobrenih sider navajajo parametre vrtanja ali
udarnegavrtanja. L
= Zadevni certifikat opisuje ¢i§¢enje izvrtin ($¢etkanje ali
izpihovanje). i O 5 )
= Certifikat doloca globino vrtanja, ki Ve]ga za dolocene debeline
podlage. Brez cerfifikata lahko uporabife naslednje zlato
pravilo za splosno uporabo: zahtevana debelina podlage =
Elobmg vrtanja + 50 mm. ) 5
= Lokacijo novih izvrtin, ¢e vam vrtanje na dolo¢enem mestu ne
uspe (Ce zadenete ob Zelezo ali je bila odprtina na napa¢nem
mestu%,‘ urejajo certifikati. Razdalja od neustrezne lokacije
mora biti navadno dvakrat vecja od globine vrtanjana
— neustreznem mestu. Neustrezno izvrtino je treba zapreti.
| = Diamantni nastavki so dovoljeni le v izjemnih primerih:
— Stena izvrtine 1@: morda gregladlga za sidro, ) )
T — Stojeca voda ali vlaga lahko moc¢no zmanj$a nosilnost sidra
(zlasti pri injiciranju). .
— Obstaja tveganje, da prevrtate armirno Zelezo.
- -

het= hnom ti
ho

h

= nazivni premer izvrtine
= debelina pritrdilnega elementa

Ho o
5 S

= najv. namestitveni zatezni moment
debelina elementa
globina izvrtine ob robu

inst,max

efektivna globina sidranja

o
<4

=pi ===
S

= skupna globina vstavitve

Stojeco vodo odstranite iz izvrtine striznih sider ali injekcijskih
sistemov. . . . )
Pri temperaturah pod ledi§¢em sidro namestite takoj po

vrtanju, da preprecite nastanek ledenih kristalckov v
1zvrtini.
Certifikati za zadevne velikosti sider natan¢no opredeljujejo
odprtine v pritrdilnem delu. Te specifikacije je treba
upostevati.

postevajte v proizvajal¢evih specifikacijah navedeno najvecjo
namestitveno vi§ino, imenovano tudi uporabna dolzina: tfi x
= debelina &)ritrdilnega dela + neobremenjene povrsine do
nosilne podlage
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= Natancen zatezni moment, ki zagotavlja potrebno
predhodno napenjalno silo in pravilno namestitey sidra, je
potreben za privijanje $tevilnih sider skladno z odobritvijo
organov, ki urejajo gradnjo. Za to uporabite umerjen
momentni Kljuc.

« Za kemicna sidra upostevajte Cas strjevanja, preden
za¢nete s privijanjem ali jih dejansko obrémenite.

« Sidra je treba namestiti Kot standardne enote. Zamenjava
ali odstranitev delov ni dovoljena.

= Namestitev injekcijskega sidra mora biti brez napak v
jeklu, vrtenja v odprtini ali odpovedi sidranja.

e Na trgu je zelo raznolika ponudba opek in zidakov. Razli¢ne
vrste opeke (npr. glina, kalcijev karbonat ali beton) so izdelane
iz razlicnih materialov in so na voljo v najrazli¢nejsih oblikah,
velikostih, gostotah in razredih mod¢i. Lahko so polni ali delno
votli. Zato gre za zelo heterogen osnovni material. Podatki o
lastnostih so pogosto na voljo samo za strizne sile za dolo¢ene

vrste opek in zidakov. V drugih primerih je treba izvesti
Erelzkusg na mestu uporabe, ¢e 50 proizvajalec, vrsta in
arakteristi¢ni parametri neznani.

SKLADISCENJE

Do 18 mesecev od datuma proizvodnje; shranjujte na hladnem
31(1: temnem mestu pri temperaturi shranjevanja:'od +5 °C do +25

PAKIRAN]JE

Kartuse iz folijske cevi 300 ml. Koaksialne kartuse 420 ml

VARNOST IZDELKA

Za profesionalne uporabnike. Varnostni list je na voljo na
naslovu https://mysds.henkel.com

Lahko povzro¢i alergijsko reakcijo na kozi, Povzroca resno
drazenje o¢i. Hranite zunaj dosega otrok. Ce potrebug'ete
zdravnisko pomo¢, pokazite embalazo izdelka ali etikefo.
Izogibajte se vdihavanju meé%ice/hla%ov.,N osite zascitne
rokavice/zas¢ito za o¢i. QB STIKU S KOZO: Odistite z obilo mila
in zlfode. OB STIKU Z OCMLI: Previdno nekaj minut spirajte z
vodo.

Ce nosite kontaktne lece, jih odstranite, e je to mogoce.
Nadaljujte s spiranjem. Ce drazenje oci ne izgine: poiscite
zdraviisko pomod¢/nasvet.

ODS NJEVAN]JE

Ostanke in odpadke zavrzite skladno z lokalnimi predpisi.
Odstranjevanje neocid¢ene embalaze: Embalazo v recikliranje
posredujte le, ¢e je popolnoma ocidcena.

Koda odpadka: 08040

TEHNICNI PODATKI

Splosne informacije o lastnostih materialov

Osnova: vinilestrska smola, brez stirena
Gostota: 1,77 kg/dms
pH-vrednost: >12
Kompresijska

100 N/mm? skladno z EN 196, 1. del
trdnost:

Upogibna trdnost:

15 N/mm:skladno z EN 196, 1. del

Modul E:

14 kN/mm? skladno z EN 196, 1. del

Vodotesnost:

0 mm skladno z DIN EN 12390-8

UV-odpornost:

opravljeno

Odpornost proti skladno s Preglednico na
kemikalijam: tehni¢nem listu

Krcenje: <0,3%

Trdota Shore D: 90

Elektri¢na upornost:

3,6 109 Q m skladno z IEC 93

groe%l&tfﬁ%st 0,65 W/mK skladno z IEC 60093
od 2 min do 90 min, odvisno od

Cas obdelave: razmer okolice (glejte preglednico z
minimalnimi

Uporabna Casi obdelave)

temperatura od -10 °C do +40 °C

Cas strjevanja:

od 20 min do 12 h, odvisno od razmer
okolice (glejte preglednico s ¢asom
obdelave in ¢asom strjevanja)

Sapors

(strjena malta):

od +40 °C do +120 °C

Odpornost proti ognju:

razred Al za spoje reber skladno z

EAD 330087-01-0601

Poraba: kartusa 300 ml - za polni beton in zidane stene ob
upostevanju navedenih polmerov:

Nazivni za Nazivni za Globina Izdatnost enega
sidro (@ mm) izvrtino (@mm) izvrtine (mm) pakiranja
M8 10 80 <56
M10 12 90 <37
M12 14 110 <22

Poraba: kartusa 300 ml - za votle stene s tulcem ob

navedenem primeru:
Nazivni Nazivni Globina Velikost Izdatnost
;a ns1i)<:lm (4] izz:rtino (© mm 12:’:‘111)18 tulca (@x D) ;:li%:mja
* M8 16 135 16 x 130 <14
M10 16 135 16 x 130 <14
Mi12 20 135 20 x 130 <14

Poraba: kartusa 420 ml - za polni beton in zidane stene z

navojno palico:

Nazivni za Nazivni za Globina Izdatnost enega
sidro (@ mm) izvrtino (@mm) izvrtine (mm) pakiranja*
M10 12 90 <46
Mi12 14 110 <27
Ml16 18 125 <14
*ocenjena vrednost

Poraba: kartusa 420 ml - za polni beton in zidane s

z ojacevalno paljco:

tene

Nazivni za Nazivni za Globina Izdatnost enega
sidro (@ mm) izvrtino (@mm) izvrtine (mm) pakiranja*
J16 20 125 <18
20 24 175 <10
@24 32 240 <4

* ocenjena vrednost
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Lastnosti: CF920 Temperatura betona Odprti ¢as/¢as Najkrajsi ¢as susenja
obdelave v suhem betonuy)
Obdelovalni ¢as in as strjevanja 2+10°C 15 min 80 min
Odprti ¢as/cas Najkrajsi ¢as suSenja 2+20°C 6 min 45 min
Temperatura betona bdel hem bet
obdelave vV suhem betonuz) > +30°C 4 min 25 min
>-10°Cyp 90 min 24h > 435°C 2 min 20 min
2-5°C 90 min 14h >+40°C 1,5 min 15 min
>0°C 45 min 7h
M " . o
> 15°C 25 min h 1) Temperatura kartuse mora biti vsaj +15 °C

2) V mokrem betonu ¢as strjevanja obvezno podvojite

Q]

2873

Henkel AG & Co. KGaA, D-40191
Disseldorf 22

Izjava o lastnostih 01713
EAD 330087-01-0601

ETA 13/0428: Sistemi za naknadno name§cene spoje reber z malto Tip/
velikosti sider: navojna palica/M12-M24

Ojacevalna palica/@ 8-0 32

Izjava o lastnostih 01714
ETAG 001, 5. del

ETA 08/0381: Leﬁ)l'eno sidro s sidrno palico za uporabo v
betonu Tip/velikosti sider: navojna palica/M8-M30

Ojacevalna palica/@ 8-@ 32

Karakteristicna odpornost v
stati¢nih in kvazistaticnih
obremenitvah

Izjava o lastnostih, priloga: C 1

Karakteristicna = odpornost
proti napenjalnim silam v

nerazpokanem betonu C7,C10

Izjava o lastnostih, priloga: C 1, C 4,

Odziv na ogenj Razred Al

Karakteristi¢na odpornost proti
napenjalnim silam'v razpokanem

betonu C8,C11

Izjava o lastnostih, priloga: C 2, C 5,

Odpornost proti ognju Izjava o lastnostih, priloga: C2 + C

3

Karakteristicna odpornost
proti striznim silam v
razpokanem in

nerazpokanem betonu C9,C12

Izjava o lastnostih, priloga: C 3, C6,

Premikanje pod napenjalnimi in
striznimi silami

Izjava o lastnostih, priloga: C 13, C

14
Odziv na ogenj Razred Al
www.henkel-dop.com
Preglednica odpornosti proti kemikalijam: za kratkotrajen stik s povsem strjeno injekcijsko malto
Odpornost proti kemikalijam

Kemic¢no sredstvo Koncentracija Odporno Ni odporno
Akumulatorska kislina [ ]

Ocetna kislina 40 ]
Ocetna kislina 10 L

Aceton 10 ®
Amonijak, vodna raztopina 5 ®

Anilin 100 ®
Pivo ®

Benzen (kp 100-140 °F) 100 ®

Benzol 100 ®
Borova kislina, vodna raztopina ®

Kalcijev karbonat, vodna suspenzija vse ®

Kalcijev klorid, vodna suspenzija L

Kalcijev hidroksid, vodna suspenzija L

Ogljikov tetraklorid 100 ®

Raztopina kavsti¢ne sode 10 °
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Odpornost proti kemikalijam

Kemic¢no sredstvo Koncentracija Odporno Ni odporno
Citronska kislina vse L

Klorirana voda, bazen vse L]

Dizelsko olje 100 L]

Etilni alkohol, vodna raztopina 50 L]
Mravljin¢na kislina 100 ®
Formaldehid, vodna raztopina 30 [ ]

Freon @

Plinsko olje L]

Bencin (super) 100 ®

Glikol (etilen glikol) [ ]

Hidravli¢na tekocina konc. ®

Klorovodikova kislina (solna kislina) konc. L
Vodikov peroksid 30 ®
Izopropilni alkohol 100 L]
Mleéna kislina vse L

Laneno olje 100 ®

Mazalno olje 100 ®

Magnezijev klorid, vodna raztopina vse L]

Metanol 100 L]
Motorno olje (SAE 20 W-50) 100 ®

Dusikova kislina 10 ®
Oleinska kislina 100 L]

Perkloroetilen 100 L]

Nafta 100 L]

Fenol, vodna raztopina 8 ®
Fosforna kislina 85 @

Kalijev lug (kalijev hidroksid) 10 L]

Kalijev karbonat, vodna raztopina vse L]

Kalijev klorit, vodna raztopina vse [ ]

Kalijev nitrat, vodna raztopina vse [ ]

Morska voda, slana vse L]

Natrijev karbonat vse L]

Natrijev klorid, vodna raztopina vse ®

Natrijev fosfat, vodna raztopina vse ®

Natrijev silikat vse ®

Standardni bencin 100 L

Zveplova kislina 10 ®

Zveplova kislina 70 ®
Tartarna kislina vse L

Tetrakloretilen 100 ®

Toluen [
Trikloretilen 100 ®
Terpentin 100 L]
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Glejte specifi¢ne informacije o predvideni uporabi.

Namestitev v beton skladno z ETA-08/0381 Sistem za vbrizgavanje Henkel:

-Preglednica C1, Priloga C1: Karakteristicne vrednosti odpornosti za navojne palice pod nateznimi silami v nerazpokanem betonu
(zasnova skladno s TR 029)

-Preglednica C2, Priloga C2: Karakteristicne vrednosti odpornosti za navojne palice pod nateznimi silami v razpokanem betonu
(zasnova skladno s TR 029 ali TR 045)

-Preglednica C3, Priloga C3: Karakteristicne vrednosti odpornosti za navojne palice pod striznimi silami v razpokanem in
nerazpokanem betonu (zasnova skladno s TR 029 ali TR 045)

-Preglednica C4, Priloga C4: Karakteristi¢ne vrednosti odpornosti za rebra pod nateznimi silami v nerazpokanem betonu (zasnova
skladno s TR 029)

-Preglednica C5, Priloga C5: Karakteristicne vrednosti odpornosti za rebra pod nateznimi silami v razpokanem betonu (zasnova skladno
s TR 029 ali TR 045)

-Preglednica C6, Priloga C6: Karakteristicne vrednosti odpornosti za rebra pod striznimi silami v razpokanem in nerazpokanem betonu
(zasnova skladno s TR 029 ali TR 045)

-Preglednica C7, Priloga C7: Karakteristi¢ne vrednosti odpornosti za navojne palice pod nateznimi silami v nerazpokanem betonu
(zasnova skladno s CEN/TS 1992-4)

-Preglednica 8, Priloga C8: Karakteristi¢ne vrednosti odpornosti za navojne palice pod nateznimi silami v razpokanem betonu (zasnova
skladno s CEN/TS 1992-4 ali TR 045)

-Preglednica C9, Priloga C9: Karakteristi¢ne vrednosti odpornosti za navojne palice pod striznimi silami v razpokanem
in nerazpokanem betonu (zasnova skladno s CEN/TS 1992-4 ali TR 045)

-Preglednica C10, Priloga C10: Karakteristi¢ne vrednosti odpornosti za rebra pod nateznimi silami v

nerazpokanem betonu (zasnova skladno s CEN/TS 1992-4)

-Preglednica Cl11, Priloga C11: Karakteristi¢ne vrednosti odpornosti za rebra pod nateznimi silami v

razpokanem betonu (zasnova skladno s CEN/TS 1992-4 ali TR 049)

-Preglednica C12, Priloga C12: Karakteristi¢ne vrednosti odpornosti za rebra pod striznimi silami v razpokanem in
nerazpokanem betonu (zasnova skladno s CEN/TS 1992-4 ali TR 049)

- Preglednica C13, Priloga C13: Premikanje pod nateznimi silami (navojna palica)
- Preglednica C14, Priloga C14: Premikanje pod striznimi silami (navojna palica)
- Preglednica C15, Priloga C15: Premikanje pod nateznimi silami (rebro)

- Preglednica C16, Priloga C16: Premikanje pod striznimi silami (rebro)

Glejte specifi¢ne informacije o vezavi reber po namestitvi skladno z ETA-13/0428 Sistem za vbrizgavanje Henkel:

- Priloga C1, Preglednica C1: Karakteristi¢cna odpornost proti napenjalnim silam za napenjalno sidro ZA

- Priloga C1, Preglednica C2: Faktor nanasanja, povezan z razredom betona in metodo vrtanja

- Priloga C1, Preglednica C3: Redukcijski faktor za vse metode vrtanja

- Priloga C1, Preglednica C4: Nacrtovalske vrednosti kon¢nih obremenitev spoja za vse metode vrtanja in dobre razmere

- Priloga C2: Nacrtovalska vrednost kon¢nih obremenitev spoja pri zvi$anih temperaturah za razrede betona C12/C15 do C50/C60,
vse metode vrtanja

-Priloga C3, Preglednica C5: Karakteristi¢na odpornost proti napenjalnim silam za napenjalno sidro ZA ob izpostavljenosti ognju

Certifikati: ETA-08/0381, ETA-13/0428, HOS francoski razred A+, potrdilo LEED, poro¢ilo o odpornosti proti ognju ETA-13/0428 Priloga
C2, Nacionalna tehni¢na ocena: ITB §t. AT-15- 8510/2016 + Priloga 1 Lepljeni pritrdilni elementi CERESIT CF920 za ojacitev montaznih
betonskih ali oja¢anih betonskih sendvi¢ sten v objektih z »velikimi paneli«.

Zgornje besedilo ne nadomesca originalnega certifikata. Vedno glejte celotno dokumentacijo za certifikacijo.

Zgornje informacije, zlasti priporo¢ila za dokazi nagega namernega ravnanja v smislu grobe

ravnanje z izdelki in njihovo uporabo, temeljijo na nagem malomarnosti.

profesionalnem znanju in izkusnjah. Ker se lahko pri vsaki Ta tehnicni list nadomesca vse prej$nje izdaje. Poleg

uporabi materiali in razmere razlikujejo, na kar nimamo informacij na tem tehni¢nem listu je pomembno tudi

vpliva, toplo‘pr 1porocamo, d% v vsakgm primeru opravite upostevanje relevantnih smernic in dolo¢il razli¢nih

ustrezne preizkuse, s katerimi preverite primernost izdelkov organizacij ter trgovskih zdruzenj in veljavnih standardov.

za predvideno metodo in vrsto uporabe. Pravna odgovornost Dela je treba

na podlagi vsebine tega tvehnlcnega I{Sta ali kakrsnih koli izvesti v priporo¢ljivih razmerah, na priporocljivi podlagi in v
ustnih nasvetov je izklju¢ena, razen ¢e obstajajo razmerah, primernih za kartuso. V druga¢nih razmerah se

lahko lastnosti ali material spremenijo.

Henkel Slovenija d.o.o.
Industrijska ulica 23
2506 Maribor
Slovenija
www.ceresit.com
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