CE 79

»ULTRAEPOXY INDUSTRIAL«

B <0.5
mm

T NON-SLIP

Dvokomponentna epoksidna masa odporna na kemikalije za lepljenje

vwve

in fugiranje ploscic in kamnov

KARAKTERISTIKE
P Na voljo v razliénih barvah (visoka stabilnost barv)
» Vodoodporno
P Zelo preprosta uporaba in &iséenje
P Odli¢na kemijska in mehanska odpornost
P Masa se ne kr&i, zato je popolnoma brez razpok
P Vertikalna odpornost proti zdrsu
» Sirina fuge 1 do 15 mm
P Uporaba znotraj in zunaj

PODROCJE UPORABE

Za lepljenje in fugiranje keramicnih ploscic in kamnov, kislinsko
odpornih opek, klinker plos¢ in plos¢, vezanih na sinteti¢no smolo
(marmor Agglo itd). Za lepljenje in fugiranje keramicnih oblog na
obmocjih, ki so izpostavljena agresivnim snovem, npr. v
terapevtskih kopelih, mlekarnah, industrijskih kuhinjah, elektro
objektih, avtopralnicah, pivovarnah, silosih, stanovanjih za Zivali,
bazenih, laboratorijih, zdravili¢ih, savnah in parnih kopelih. Za
notranjo in zunanjo uporabo ter na trajno mokrih obmogjih, ki so
v stiku z morsko vodo.

PRIPRAVA POVRSINE

Podlaga mora biti trdna, nosilna, Cista in brez delcev, kateri bi
lahko povzrocili odstopanje. V primeru tanko slojnega ali debelo
slojnega fugiranja mora biti lepilo na katerega je lepljena
keramika dovolj suhi in primerne trdote. V primeru lepljenja na
kovinske povrSine, morajo le-te biti predhodno obdelane z
antikorozijskimi sredstvi.

UPORABA

CE 79 je sestavljen iz dveh komponent, kateri sta loceni v eni
embalazi. Komponenta A vsebuje mesanico epoksi polnil,
agregatov in aditivov.

ULTRAEPOXY INDUSTRIAL
1-15 mm
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RAZMERJE MESANJA

Komponenta A: 100 delov mase

Komponenta B: 8 delov mase

Vsebino obeh komponent za mesanje najdete v enem plasticnem
vedru. Mesajte vso koli¢ino.

MESANJE

Trdilec (komponenta B) iz plasticne vrecke dodajte v smolo
(komponenta A) in mesajte z elektricnim mesalnikom pri nizki
hitrosti, dokler zmes ni popolnoma brez grudic (pribl. 400
vrt./min). Z jekleno lopatico postrgajte stranice in dno posode, da
se vsa pasta enakomerno zmesa. Ro¢no mesanje ni priporocljivo.
Obe komponenti sta v embalazi v koli¢inah potrebnih za eno
mesalno razmerje, s tem namenom, da se izognemo napakam pri
mesanju.

Ne dodajajte vode ali topil.

LEPLJENJE PLOSCIC IN KAMNA:

CE 79 je namenjeno za tanko slojno lepljenje. Velikost zobcev
dleterja je odvisna od velikosti keramike ali kamna in v skladu z
lokalnimi normativi. Delovni ¢as, kateri je identicen s korekcijskim
¢asom, je pribl. 90 min, pri temperaturi lepila in sobni
temperaturi, katera je +18°C. Pri vgradnji keramic¢nih oblog v
tezkih pogojih, kot npr. terapevtskih kopelih, bazenih ali elektro
objektih, je potrebno izvesti hidroizolacijski premaz z CL 71 Epoxy
Primer in CL 72 Epoxy trakom.




Tako zascitite podlago proti prodoru vode, kemikalij in alkalnih
sestavin. Pri tem lahko uporabite tudi dodatne produkte, kot
so: CL 82, CL 83, CL 84, CL 86, CL 87 (tesnilni trakovi in mansete).
Ti izdelki morajo biti pozicionirani v sredini hidroizolacijskega
sloja v vogalih in dilatacijskih fugah.

FUGIRANIJE

Fugiranje (metoda z gladilko)

Nanesite fugirno maso z gladilko v Ciste in suhe fuge. Pazite, da
bodo fuge popolnoma zapolnjene, brez praznin. Kasneje
odstranite ves odvecni material diagonalno v smeri 45° glede
na linijo fuge. Odstranjevanje odvecne fugirne mase na vecjih
povrsinah lahko odstranjujete tudi strojno.

Fugiranje (metoda inkjektiranja)

Zmesajte komponenti A in B in jih dajte v posodo pistole za
fugiranje. S pistolo in s tulcem nanasate fugirno maso v fuge.
Tulec naj ustreza Sirini fuge, sam nanos fugirne mase mora biti
kompakten, homogen in brez zra¢nih mehurckov, kateri bi
ostali v fugi sami. Odstranite odvecni material.

CISCENJE IN KONCANJE DEL

Fugiranje in kon¢no cis¢enje mora biti opravljeno dokler je
izdelek Se svez, v najhitrejSem moznem casu. Pazite, da fugirno
maso ne odstranjujete iz same fuge, kakor tudi da na celotni
povréini keramike ne ostajajo sledi fuge. Ci$¢enje lahko

izvedete rocno ali strojno.

UPORABITE KOT LEPILO
Z ustrezno nazobcasto lopatico nanesite lepilo na podlago in
kasneje nezno polozite keramiko v lepilno malto.

PLEASE NOTE

P Odprti ¢as izdelka in &as strjevanja sta mo¢no
odvisna od temperature prostora.
P Idealna temperatura za nana3anje je med +18°C in +23°C.

V teh pogojih je odprti ¢as priblizno 1 uro. Pohodno Ze po 24 urah.

P Pri temperaturi niZji od +15°C je podlaga pohodna
Sele po 3 dnevih.
P Tla so pripravljena za uporabo in kemijsko odpornost
je dosezena po 5 dnevih pri temperaturi +23°C in po
10 dnevih pri temperaturi +15°C.
P Pri temperaturi med +8°C in +12°C je izdelek zelo gost
in teZaven za uporabo. Cas strjevanja se ob&utno podalj3a.
P V vroéem vremenu je priporocljivo nanesti izdelek na
tla kolikor hitro je mogoce, da ne bi skrajSevali odprtega casa.
P Bela barva lahko v dolgem ¢asovnem obdobju
postane rahlo rumenkasto rjave barve.
P Fugiranje ni dovoljeno na Tuscanski terracotti,
P Nekatere vrste keramike (poliran porcelan) in naravni kamen,
imajo hrapavo mikroporozno podlago, katero je zelo
tezko ocistiti. V tem primeru je narediti predhodni test
kompatibilnosti. Izogibati se je potrebno ekstremno temnim
barvam fugirne mase.
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P Neglazirani klinker je lahko fugiran samo z odtenkom barve
Bahama Beige.

P Izdelka se ne sme uporabi za fugiranje rezervoarjev, kateri
vsebujejo agresivne sestavine, katere ne smejo priti v stik z
epoksi fugirno maso.

P Fugirna masa se ne sme me3ati z vodo ali topili.

P Odveéno fugirno maso takoj odstranite s podlage, kajti kasneje
je odstranjevanje moZno samo mehanic¢no, lahko pride tudi do
poskodovanja povrsine.

P Tanko slojna keramika, na kateri je dekor lesene strukture,
lahko predstavlja problem za cis¢enje, v tem primeru je
potrebno narediti test ¢is¢enja.

P Ne uporabljajte za aplikacije, katere niso navedene na tem

tehni¢nem listu.

OSTALE INFORMACIJE

Ce potrebujete podporo ali nasvet, se obrnite na naso svetovalno
sluzbo za arhitekte in obrtnike glede kontaktnih informacij, ki jih
najdete na lokalni Ceresit spletni strani.

Zraven Zze podanih informacij je pomembno upostevati tudi
ustrezne smernice, predpise in skupne standarde razli¢nih
organizacij in trgovskih zdruzenj. Navedene karakteristike
temeljijo na prakticnem preizkusu. Potrjene lastnosti in
moznosti uporabe, ki presegajo navedene v tem
informativnem listu, zahtevajo naso pisno potrditev. Vsi
navedeni podatki so bili pridobljeni v temperaturi okolice in
materiala +23°C in 50% relativne vlaznosti, ¢e ni dolo¢eno
drugace. Upostevajte, da je lahko strjevanje v drugih
klimatskih pogojih pospeseno ali podaljSano in da za sam
izdelek veljajo lokalni pogoji, tako kot sta koli¢ina vode in
strjevanje. lzdelek iz druge proizvodnje se lahko razlikuje.

Informacije v tem dokumentu, zlasti priporocila za ravnanje in
uporabo nasih izdelkov, temeljijo na nasih strokovnih izkusnjah.
Ker se materiali in pogoji lahko razlikujejo glede na predvideno
uporabo in tako preseZzejo nase podrocje vpliva, mocno
priporocamo, da se v vsakem primeru izvede dovolj preizkusov, da
se preveri ustreznost nasih izdelkov za predvideno uporabo.
Pravne odgovornosti ni mogoce sprejeti na podlagi vsebine tega
dokumenta ali kakrSnega koli ustnega nasveta, razen e gre za
naklepno krsitev ali hudo malomarnost z nase strani ali ¢e ni
osebnih telesnih poskodb ali smrti ali primera odgovornosti po
Zakonu o odgovornosti za izdelke.

Ta tehnicni list nadomesca vse prejSnje izdaje, pomembne za ta
izdelek. Upostevajte, da se ta tehnicni podatkovni list nanasa
samo na izdelek, izdelan na dolocenem ustreznem mestu
proizvodnje.
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TEHNICNI PODATKI

PORABA FUGIRNE MASE kg/mq

iy . Epoksidna smola z mineralnimi polnimi in Plos¢ice fuge (mm)
Kemicna osnova: sicilijevimi dodatki (mm) 15 2 3 4 [ s 7 10
Gostota sveZe malte: 1.55 kg/m. 18"12"40 1'26 é'gz
. 10x10x1 4,65 2
. . . 100 dilov mase I;omeonente Ain 8 delov Toxioad 124 165
azmerje mesanja: mase omponer‘n e B. o TEx15x10 3.10 313
Obe komponenti sta v naprej pakirani 15x30x8 186 2,50
20x20x3 0,70 0,93 1,40 1,86 2,33 3,26 4,65
Delovni ¢as: pribl. 60 minut 23x23x8 162 | 2,16 3,2 43 | 539 | 755 | 10,78
Delovna temperatura: +10 °C do +25 °C 25x25x10 1,86 2,48 3,7 5 6,20 8,68 12,40
Odprti &as: pribl. 60 minut 50x50x4 0,37 0,50 0,7 1 1,24 1,74 2,48
Odbrti & Klad 50x50x10 0,93 1,24 1,9 2,5 3,10 4,35 6,20
priicas v skladu z 100x100x8 037 | 050 | 074 | 099 | 1,24 | 1,74 | 2,48
DIN EN 1346: >2 N/mm, 125x240x12 034 | 045 | 068 |091 | 1,13 | 158 | 2,26
Nosilna trdnost: po 24 urah 150x150x6 0,18 0,24 0,36 0,48 | 0,61 0,85 1,21
Kemijska odpornost: po pribl. 7 dneh — tabela spodaj 150x150x8 025 | 033 | 050 | 066 | 083 1,16 1,65
200x200x8 0,19 0,25 0,37 0,50 0,62 0,87 1,24
T q - 30 °C do +100 °C h | 250x330x8 0,13 0,17 0,26 0,35 0,44 0,61 0,84
emperaturna odpornost: = ot (suha toplota) 300x300x8 012 | 017 | 0,25 | 033 | 041 | 058 | 082
Natezna trdnost Iepila: 22 N/mmz v vseh pogojih skladiééenja 300x600x10 0,12 0,16 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78
Strizna trdnost v skladu z 400x400x10 0,12 0,16 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78
EN 12003: > 2 N/mm: v vseh pogojih skladidéenja 450x450x10 0,10 0,14 021 |027 | 034 0,48 0,68
Poraba, ko se uporablja kot lepilo za ploscice: 600x600x10 0,08 0,10 015 | 020 | 026 0,36 051
Velikost zareze v mm Poraba v kg/m2 PORABA LEPILA
3 1.9 Zobcasta lopatica dimenzije: 3,5 x 3,5 mm Poraba: 1,6 Kg/m?
4 2.2
6 2.8
8 3.4 B ) B
b Rok uporabe 24 mesecev v originalni embalazi v
Poraba na mm . suhem prostoru.
Debelina plasti: 1.1 kg/m2/mm (priblizna vrednost)
Pohodno 24 urah pri temp. +23°C
Pripravljeno za uporabo po 5 dneh pri temp. +23°C Reakcija na ogen; A1/ ALf
Vsebnost nevarnih snovi see MSDS
Lepilna mo¢:
Zacetna natezna trdnost prijema 2 0.5 N/mm?
1487 Trajnost, za:
Natezna lepilna mo¢ po
Henkel Polska Sp. z 0.0. botaplianju v vodo 0.5 N/mm?
02-672 Warszawa, ul. Domaniewska 41 Natezna lepilna mo¢ po
13 ciklu  ogrevanja 2 0.5 N/mm?
Natezna lepilna mo¢ po
00007 ciklu zmrzovanja 2 0.5 N/mm?
EN 12004:2007+A1:2012C1T Odprti ¢as: natezna lepilna mog, po
Normal setting cementitious adhesive with ne manj kot 20 min 20.5 N/mm?
. Zdrs <0.5mm
reduced slip
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Tabela kemicne odpornosti

(The Table is a summary of the chemical resistance proof made according
to regulation UNI EN 12808)

CHEMICAL RESISTANCE ON INDUSTRIAL FLOORS

GROUP NAME CONC. % CONTINUOUS USE INTERMITTENT
USE
24 7 14 28
hrs days days days
2,5 ° ° ° ° °
Acetic Acid
5 ° . . °
:Zirochloric 37 . . . .
Citric Acid 10 ° ° ° ° °
2,5 ° ] ] ° °
Lactic Acid 5 ° ° ° ° °
10 . ° ° ° .
25 ° ° ° ° .
ACIDS Nitric Acid
50 ° . . ° .
Oleic Acid _ ° ° ° ° .
1,5 ° ] ] ° °
Sulphuric
Acid 50 ° o o ° °
96 . . . ° .
Tannic Acid 10 . ° ° ° °
Tantaric Acid 10 . . . . o
Oxalic Acid 10 ° ° ° ° °
Ammonia in
solution 25 ° ° ° ° °
Caustic Soda 50 . . . . .
Sodium
. Hypochlorite
Alkalis Conc. Cl >10 ° ° . °
active
Caustic
Potash 50 ° ° ° ° °
Sodium
Bisulphite 10 ° ° ° ° L4
Iposulphite
Sodium ° ® ® ° °
Calcium
Chloride © ° ° ° °
Concentrated Sodium
Solutions 20°C Chloride ° ¢ ¢ ° °
Ferric
Chloride ° ° ° ° °
Sugar ° ° ° ° °
Petrol, Fuels ° ° ° °
Tuppertine . ° ° ° °
il
Oil and Fuels Gas Ol ° ° ° ° °
Olive Oil ° ° ° ° °
Lube Oil . ° ° ° °
Acetone ° ° ° ° °
Ethylene
Glycol ° ° ° ° °
Glycerine ° ° ° ° °
Ethyl Alcohol
Solvents Vi Aleono ° ° ° °
Solvent
Petrol © ° ° ® °
Peroxide 10 ¢ ¢ ° ° °
Water 25 ° ° ° ° .
Key L] EXCELLENT RESISTANCE
GOOD RESISTANCE
L POOR RESISTANCE
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