Ancora chimica bicomponentaq,

EMISSIONS DANS L"AIR INTERIEUR

pe baza de poliester, fara stiren

CARACTERISTICI

» Cu prizd rapidd

P> Rezistent& mare la incovoiere

P Fard expandare

P> Rezistentd la substante chimice

P> Pentru utilizare in interior si exterior

P Instalare orizontald si verticald

P> Rezistent& la temperaturi de pané la +80°C

P> Fard stiren

P Aplicare usoard

P> Aplicari multiple: acoperis de sticl&, obiecte sanitare,
balustrade balcon si scari, instalare copertine, aer condifionat,
poartd intrare etc.

EDEOEEIONE
ATATARAY,

DOMENII DE UTILIZARE

CF850 este un ancord chimic& cu doud componente, cu prizé
rapidd, pentru fixare, pe baza de résini reactive, f&rd stiren.
Este caracterizat de o capacitate portantd mare. Materialul
este indicat pentru utilizare in interior si exterior. Aplicarea este
usoard si posibild cu un pistol cu cartus obisnuit.

Pentru sarcini statice si cvasistatice. Poate fi utilizatd pentru
fixarea: tijelor si ancorelor filetate, portilor si
gardurilor, montarea utilajelor si dispozitivelor (de
ex. ventilatoare, aparate de aer conditionat), balustradelor,
grilajelor, parapetelor si pilonilor, prinderea
manerelor, consolelor si zébrelelor, acoperirilor
pentru fatade si pereti, instalatiilor (de ex. dulapuri,
cutii si fire), dispozitivelor sanitare (de ex. chiuvetd,
pisoar), paturilor de cablu, conductelor etc. Indicat
pentru suprafete de bazd ale cl&dirilor precum: beton
nefisurat, beton usor, beton poros, zidérie pling,
caramida cu goluri si piatré naturald (trebuie verificat in
prealabil privind efectul de decolorare), deoarece ancorarea
chimicd nu are expandare. Pentru ancore de diverse tipuri, cum
arfi: tije filetate (otel zincat sau galvanizat prin cufundare la
cald, otel inoxidabil si ofel foarte rezistent la coroziune), bare
de armare, fije filetate interioare, ija profilatd etc.

PREGATIREA SUPRAFETEI DEBAZA /

CERINTE PENTRU MATERIALE

Suprafefele de bazd ar trebui sé respecte cerintele standardelor
nafionale comparabile. In special, acestea trebuie s fie plane,
portante, f&rd defecte structurale, curate, uscate, férd praf

si frd substante care impiedicd aderenta. In plus, cerinele
trebuie sd respecte ETA 12/0109 sau ETA 13/0677 relevante.

Pentru instalare in beton, specificatéin ETA12/0109,
tija filetatd/M8-M24:
Ancordri supuse sarcinilor statice si cvasistatice

Materiale de baza:

* Beton armat sau nearmat cu greutate normal& conform
EN 206-1:2000

* Clase de rezistentd de la C20/25 la C50/60 conform
EN 206-1:2000

* Beton nefisurat

Interval de temperatura:
* Dela-40°Cla+50°C petermen lung si pandla +80°C
pe termen scurt.

Conditii de utilizare:

* Structuri supuse conditiilor uscate de interior, expunerii
atmosferice exterioare si conditiilor permanent umede de
interior, in combinatie cu tipul de material de ancorare relevant.
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Proiectare:

* Notele de calcul si desenele verificabile suntintocmite finéind
cont de sarcinile care trebuie ancorate. Pozitia ancorei este
indicatd pe desenele de proiectare (de ex. pozifia ancorei
fata de armare sau suporturi efc.)

* Ancordrile sunt proiectate sub responsabilitatea unui inginer
cu experientd in ancordri si lucrdri de beton.

* Ancorérile sub actiuni statice sau cvasistatice sunt proiectate
in conformitate cu:

- Raportul tehnic EOTATR 029 , Proiectarea ancorelor
lipite,” editia septembrie 2010 sau
- CEN/TS 1992-4:2009

Instalare:

» Gduri uscate, umede sau inundate

* Gdurire prin metoda cu bormasind sau cu bormasing
pneumatica

* Este permisd instalarea verticald

* Instalarea ancorelor trebuie efectuatd de personal calificat
corespunzdtor, sub supravegherea persoanei responsabile
cu problemele tehnice pe santier.

Pentru instalareain zidarie, specificatain ETA
13/0677, tija filetata/M8-M16:

Ancordri supuse la sarcini statice si cvasistatice

Materiale de baza:

* Beton celular autoclavizat (categoria de utilizare d) conform
tabelului 1 din anexa B2

* Zidérie din caramidé plind (categoria de utilizare b), conform
tabelului 1 din anexele B2-B4

* Zidérie din carémida cu goluri (categoria de utilizare c),
conform tabelului 1 din anexele B2-B4

* Clasa de rezistent& a mortarului zid&riei minim M2,5 conform
EN 998-2:2010

* Pentru alte cardmizi din ziddrie pling si din ziddrie cu goluri
sau perForoté, rezistenta caracteristicd a ancorei poate fi
determinat& prin incercdri la fata locului conform ETAG 029,
Anexa B, avand in vedere factorul B din anexa C1, tabelul C1

Notd: Rezistentele caracteristice sunt valabile si pentru c&rdmizi
cu dimensiuni mai mari si o rezistentd la compresiune mai mare
a unitdtii de ziddrie.

Interval de temperaturéa:
* Dela-40°C péndla+50°C petermen lung si pandla
+80°C pe termen scurt.

Conditii de utilizare (conditii de mediu):

* Structuri supuse conditiilor uscate de interior, expunerii
atmosferice externe si condifiilor permanent umede de
interior, in combinatie cu tipul de material de ancorare
relevant.

Categorii de utilizare privind instalarea si utilizarea:
* Categoria d/d: Instalare si utilizare in ziddrie uscatd
* Categoria w/w: Instalare si utilizare in zidarie umedd

Proiectare:

* Notele de calcul si desenele verificabile sunt intocmite tindnd
cont de ziddria relevantd din zona ancordrii, sarcinile care
trebuie transmise si transmiterea lor cdtre suporturile structurii.
Pozitia ancorei este indicatd pe desenele de proiectare.

* Ancorarea este proiectatd in conformitate cu ETAG 029,
anexa C, Metoda de proiectare A, sub responsabilitatea
unui inginer cu experientd in ancordri si lucrdri de zidarie.

Instalare:

* Structuri uscate sau umede

* Instalarea ancorei efectuatd de personal calificat
corespunzdtor si sub supravegherea persoanei responsabile
cu problemele tehnice de pe santier

APLICARE IN BETON

Consultati: ETA 12/0109

Ancorare prin montarea formei compozite/ adaptor intre mortarul
de injecfie, tija de ancorare filetatd si suprafata de ancorare.
Inainte de aplicarea ancorei chimice pe bazé de résing, trebuie
urmati niste pasi pregdtitori in functie de suprafata de bazd si
tipul de fixare datin:

* Anexa Al:Tija filetata de instalare

":[ =T

Hix

hmin

di = diametrul orificiului de trecere din dispozitivul de fixare
tix = grosimea dispozitivului de fixare

het = adéncimea efectivd de incastrare

ho = adéncimea g&urii

hmin = grosimea minimd a elementului

* Anexa A4,Tabelul A1: Tipuri de tije filetate pentru ancord:
otel galvanizat, otel inoxidabil, ofel foarte rezistent la coroziune
* Anexa B2,Tabelul B1: Dimensiunea burghiului si addncimea
de ancorare, spatierea minimd, distanta minimd dintre muchii

Tabelul B1: Parametri de instalare pentru tija filetata

Dimensiunea

. M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
ancorei

Diamefrul nominl dofmml=] 10| 12 | 14| 18| 24 | 28
al g&urii

hefmin [mm] = | 60 60 70 80 90 96
hefmax [mm] = | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480

Adancimea efectiva

de ancorare

Diametrul orificiului
de trecere in
dispozitivul de fixare

difmml<| 9 12| 14| 18] 22| 26

Momentul cuply T Nm]< | 10 | 20 | 40 | 80 | 120 | 160

maxim

Grosimea Hhix,min [mm] > 0

dispozitivului

de fixare thix,max [mm] < 1500

Grosimea minim& ) hef + 30 mm

a elementului hmin [mm] > 100 mm het + 2do

Distanfa minimd smin [mm] | 40 50 60 80 100 120

Distanta minimd

dintre muchii cmin [mm] | 40 50 60 80 100 | 120

Diametrul periei

do ofel dofmm] | 12 | 14 | 16 | 20 | 26 | 30

* Anexa B2, Tabelul B2: Diametrul periei noi si maxim utilizate

* Anexa B3, Tabelul B3: Instrumente de curdfare si setare a
parametrilor

* Anexa B4, Tabelul B3 si datele tehnice din TDS - Timpi de
lucru si de intdrire cu intervalul de temp. a cartusului dat



Pentru fixdrile care poarta sarcini grele in beton
nefisurat, beton usor, beton poros si piatra plina se
recomandé& urmadatorii pasi:

Instructiuni de instalare

a

1. Dati 0 gaurd cu bormasina in materialul de bazg, la
dimensiunea si adéncimea de ancorare necesard pentru
ancora selectatd (Tabelul B1).

Tn cazul renuntdrii la gaura respectivé: gaura se umple
cu mortar.

Atentie! Apa din gaura trebuie scoasé inainte
de curatare.

2a. incepand cu partea de jos sau din spatele gdurii,
curdfati cu aer comprimat (min. é bari) sau cu o pompé&
manual& (anexa B2), de cel putin patru ori. Dacd nu se
ajunge la fundul géurii, se foloseste o prelungire.

Pompa manuald poate fi utilizatd pentru dimensiuni

ale ancorei pand la diametrul géurii de 20 mm. Pentru
gaurile mai mari de 20 mm sau mai adénci de 240 mm,
trebuie folosit aer comprimat (min. 6 bari).

2b. Verificati diametrul periei (tabelul B2) si prindeti
peria la o bormasin&. Periafi gaura cu o perie de sarm&
de dimensiuni adecvate > dj, i (tabelul B2) de cel putin
patru ori.

Dacd nu se ajunge la fundul g&urii cu peria, se foloseste
o prelungire a periei (tabelul B2).

2c. La final, curdtati din nou gaura cu aer comprimat
(min. 6 bari) sau cu 0 pomp& manual& de minim patru
ori. Dacd nu se ajunge la fundul gaurii, se foloseste o
prelungire.

Pompa manuald poate fi utilizatd pentru dimensiuni ale
ancorei pand la diametrul géurii de 20 mm. Pentru g&uri
mai mari de 20 mm sau mai adanci de 240 mm, trebuie
folosit aer comprimat (min. 6 bari).

Dupa curétare, gaura trebuie sé fie protejata
coresp ator de re-c inare, péna la
intinderea mortarului in gaura.

La nevoie, repetarea curéatdrii trebuie sé se
faca direct inainte de a distribui mortarul. Apa
care curge in gaurd nu trebuie sé contamineze
din nou gaura.

3. Prindefi duza de amestecare staticd furnizatd la cartus
si puneti cartusul in instrumentul de distribuire adecvat.
Inainte de utilizare, téiati clama tubului de folie. Pentru
fiecare intrerupere a lucrului mai lung& decét timpul de
lucru recomandat (tabelul B3), precum si pentru cartusele
noi, se foloseste un nou mixer static.

4. Inainte de introducerea tijei de ancorare in gaura
umplut&, se marcheazd pozitia adéncimii pe tijele de
ancorare.

5. Tnainte de distribuirea in gaurd, scoateli separat cel
putin trei ,straingeri” complete (cel pufin sase stréngeri
complete in cazul cartuselor cu tub de folie) si aruncati
componentele adezive amestecate neuniform pan& cénd
mortarul prezintd o culoare gri consecventd.

6. Incepand cu partea de jos, respectiv partea din

spate a g&urii de ancorare curdfate, umpleti aproximativ
dousd treimi din gaurd cu mortar. Retrageti incet duza de
amestecare staticd pe m&surd ce gaura se umple, pentru a
evita crearea golurilor de aer. Pentru o incastrare mai mare
de 190 mm se utilizeazd o duzd de prelungire. Respectati
timpii de gelifiere/de lucru mentionati in tabelul B3.

7. Impingeti tija filetatd sau bara de armare in gaura
de ancorare, in timp ce o rofii usor pentru a asigura
distribuirea pozitivd a mortarului p&nd cénd ajunge la
addncimea de ancorare. Pe ancord nu trebuie s& fie
murddrie, unsoare, ulei sau alte materiale strdine.

8. Asigurafi-vd c& ancora este bine asezatd pe fundul
gdurii si c& excesul de mortar este vizibil in partea de sus
a gdurii. Dacd aceste cerinfe nu sunt mentinute, aplicarea
trebuie refdcutd. Pentru aplicarea verticalg, fija de
ancorare ar trebui fixatd (de ex. pene).

do

do

do

+20°C 9. Lasati adezivul s& se intdreascd pand la timpul
specificat inainte de a aplica vreo sarcind sau vreun
cuplu. Nu miscati si nu puneti sarcini pe ancord pand
cand nu este complet intdrit (tabelul B3).

10. Dupé intérirea completd, partea suplimentard poate
fi instalatd cu cuplul maxim (tabelul B1) cu o cheie
dinamometric& calibratd.

APLICAREIN ZIDARIE PLINA $1 CU GOLURI

Consultati: ETA 13/0677

Inainte de aplicarea mortarului de injecfie cu résing, trebuie
urmatli pasii de pregdtire in functie de suprafata de bazd si tipul
de fixare datin:

* Anexa Al:
Instalare in cGramida cu goluri; tijé filetatd cu manson

\V/,
4 Tms',mux
hef = hnom . | i
i ho I
- h -

0o w

Instalare in caramida pling; tija filetatd cu manson

\! |I| |
\V/

Tinst,max

hef = hnom tix

h

Instalare in caramida pling; tija filetata fara manson

s

Tinstmax

ho = hef= tix
h
do  =diametrul nominal al gdurii
tix = grosimea dispozitivului de fixare
Tinstmax = moment max. de instalare
h = grosimea barei filitate
ho = addncimea gdurii la prag
het = adéncimea efectivé de ancorare hnom

hnom = addéncimea totald de ancorare



* Anexa A4, tabelul AT: Tipuri de tije filetate pentru ancoré:
otel galvanizat, otel inoxidabil, ofel foarte rezistent la
coroziune

* Anexa A5, tabelul A2: Tipuri de mansoane

* Anexa B5, tabelul B: Prezentare generald a tipurilor de
carémida cu elemente de fixare corespunzdtoare

* Anexa B5, tabelul B2: Gaura, addncimea gdurii, diametrul
periei, in beton plin si BCA f&r& manson

Tabelul B2: Parametri de instalare in beton celular
auvtoclavizat BCA si zidarie plina (faré manson)

Pentru aplicatii cu sarcind medie in ziddrie plina
si beton celular autoclavizat fard manson se
recomandé& urmadtorii pasi:

Instructiuni de instalare

Tija filetata M8 M10 | M12 | M16
Diametrul nominal al gdurii do | [mm] 10 12 14 18
Adéancimea gdurii ho | [mm] 80 90 100 100

Adéancimea efectiva de
ancorare

het=hnom | [mm] 80 90 100 100

Grosimea minimd a

. hmin | [mm] hef + 30
peretelui
Diametrul orificiului de trecere
din dispozitivul de fixare dr< | [mml ? 12 14 18
Diametrul periei de ofel db> | [mm] 12 14 16 20

Diametrul minim al periei
de ofel

domin | [mm] | 10,5 | 12,5 | 145 | 185

A se vedea parametrii

Moment maxim Tinst | [Nm] c&ramizilor in Anexele C4 - C39

Pregétirea cartusului

1. Scoateti capacul si prindefi duza de amestecare
— staticd furnizatd la cartus si puneti cartusul in instrumentul
de distribuire corespunzétor. in cazul cartusului cu tub
de folie, tdiati clama inainte de utilizare. Pentru fiecare
intrerupere a lucrului mai mare decét timpul de lucru
recomandat (tabelul B4), precum si pentru cartuse noi, se
foloseste un nou mixer static.

cel putin trei
strangeri”
complete

2. inainte de distribuirea in gaura de ancorare, scoatefi
separat cel pufin trei strdngeri complete (cel putin sase
strangeri complete in cazul cartuselor cu tub de folie) si
aruncati componentele adezive amestecate neuniform
pdné& cand mortarul prezintd o culoare gri consecventd.

Instalare in ziddrie plina (fGra manson)

3. Gaurile trebuie facute perpendicular pe suprafata
materialului de bazé, cu un burghiu de perforator cu vérf
din metal dur. Faceti o gaurd in materialul de bazéa (cu
metoda de gdurire corespunzdtoare tipului de caramida),
cu diametrul nominal al g&urii si adéncimea géurii
conforme cu dimensiunea si adancimea de ancorare

necesare pentru ancora aleasd. In cazul renuntdrii la
gaurd, aceasta se umple cu mortar.

* Anexa B5, tabelul B3: Gaura, adancimea gdurii, diametrul
periei in zid&rie plin& si cu goluri, cu manson

Tabelul B3: Parametri de instalare in zidarie plina si
cu goluri (cu manson)
Tija filetata M8

M8/M10 M12/M16

M do | [mmp | YMSH | vMsH | vmsH ;’GM']%*:) VMSH | VMSH | vMmsH
anson O f Imml 1 12480 | 16x85 | 16x130 /;‘30 20x85 | 20x130 | 20x200

Diametrul
nominal al do | [mm] 12 16 16 16 20 20 20

gaurii

Adancimea ho | mm | 85 90 135 135+ 90 135 205

gdurii Hi1)x

Adancimea hef =
efectiva de © [mm] 80 85 130 130 85 130 200

ancorare hnom

Grosimea
minimé a hmin | [mm] | 115 15 175 175 15 175 240

peretelui

Diametrul
orificiului de
trecere din dr < | [mm] 9
dispozitivul
de fixare

9 (M8) /12 (M10) 14 (M12) /18 (M16)

Diametrul
periei de db> | [mm] 14 18 22

ofel

Diametrul
minim al
periei de
ofel

dbmin | [mm] | 12,5 16,5 20,5

Moment
maxim

Tinst | [Nm] | A se vedea parametrii c&rémizilor in Anexele C4 - C39

* Timpii de lucru si de intdrire cu intervalul de temp. al cartusului
indicatin descrierea general& a TDS si anexa Bé, tabelul B4

4. Suflati din partea de jos a gdurii de doud ori. Atasati
peria de dimensiuni adecvate (>db,min, tabelul B2 sau
B3) la o masing de g&urit sau la o surubelnitd cu baterii,
curdtafi gaura cu peria de doud ori, iar apoi suflati din
nou in gaurd de doud ori.

B
AR

=
)
>
5. Incepénd cu partea de jos sau din spate a gaurii de
ancorare curdfate, umpleti aproximativ doud treimi din
gaurd cu adeziv. Retrageti incet duza de amestecare
___:@ staticd pe masurd ce gaura se umple, pentru a evita
.~ 1 crearea golurilor de aer. Pentru o incastrare mai mare de
190 mm se utilizeaz& o duz& de prelungire. Respectati timpii
de gelifiere/de lucru mentionati in tabelul B4, Timpi minimi.

et 6. Pozitia adéncimii de incastrare se marcheaza pe tija
filetatd. Impingefi tija filetatd in gaurd, rotind-o usor pentru
a asigura distribuirea pozitiva a adezivului pénd cand se
ajunge la adancimea de ancorare. Pe ancord nu trebuie
sd fie murddrie, unsoare, ulei sau alte materiale strdine.

/ 7. Asigurati-va cd spatiul inelar este plin cu mortar. Dacé
nu este vizibil niciun exces de mortar in partea de sus a

;'\ gdurii, aplicarea trebuie reluata.

+20C b 8. Lasati ancora chimicd s se intdreascd pand la timpul
specificat inainte de a aplica vreo sarcing sau vreun
cuplu. Nu miscati si nu punefi sarcini pe ancord pan&
cand nu este complet intdritd (Tabelul B4, Timpi minimi).

9. Dupd intarirea completd, poate fi instalat dispozitivul
de fixare cu cuplul maxim (vezi paramefrii c&ramizilor din
anexele C4 - C34), cu o cheie dinamometricé calibrata.




Pentru aplicatii cu sarcind medie in ziddrie plina si
cu goluri, cu manson: de ex. cardmizi din silicat de
calciu pline sau cu goluri, cdramizi din beton pline
sau cu goluri, caramizi din lut pline sau cu goluri etc.,
se recomandéd urmadtorii pasi:

Instructiuni de instalare

Pregétirea cartusului
1. Scoateti capacul si prindeti duza de amestecare
\ staticd furnizatd la cartus si punefi cartusul in instrumentul
I de distribuire corespunzdtor. in cazul cartusului cu tub
LY “E defolie, taiati clama inainte de utilizare. Pentru fiecare
intrerupere a lucrului mai mare decét timpul de lucru
recomandat (tabelul B4), precum si pentru cartuse noi, se
foloseste un nou mixer static.

cel putin trei P o .
% ,swanger” 2. Inainte de a distribui in gaura de ancorare, scoatefi
complete . . s . .
separat cel pufin trei strdngeri complete (minim sase

strngeri complete in cazul cartuselor cu tub de folie) si

aruncati componentele adezive amestecate neuniform
~.  pand cand mortarul prezintd o culoare gri consecventd.

Instalare in zidéarie pliné si cu goluri (cu manson)
3. Géurile trebuie facute perpendicular pe suprafata
materialului de bazé, cu un burghiu de perforator cu varf
din metal dur. Faceti o gaurd in materialul de baza (cu
metoda de gdurire corespunzdtoare tipului de material),
cu diametrul nominal al gaurii si adéncimea gdurii
conforme cu dimensiunea si adéncimea de incastrare
necesare pentru ancora aleasd. In cazul renunfdrii la
gaurd, aceasta se umple cu mortar.

4. Suflafi de doud ori din partea de jos a gaurii. Atasati
peria de dimensiuni adecvate (>db,min, tabelul B2 sau
B3) la o masing de g&urit sau la o surubelnita cu baterii,
curdtati gaura cu peria de doud ori, iar apoi suflati din
nou in gaurd de doud ori.

5. Introduceti mansonul la acelasi nivel cu suprafata
ziddriei. Utilizati numai mansoane de lungime

potrivitd. Nu t&iafi mansonul, cu exceptia mansonului
16x130/330. Pentru instalarea mansonului
16x130/330, m&surati lungimea necesar& a mansonului,
tdiati mansonul din partea de sus si punefi capacul pe el
inainte de a-l impinge prin elementul de fixare.

6. Incepénd de jos sau din spate, umplefi mansonul cu
mortar. Pentru cantitatea de mortar, consultati eticheta
cartusului sau instructiunile de instalare. Respectati timpii
de gelifiere/de lucru din tabelul B4, Timpi minimi.

7. Pozitia adéncimii de incastrare se marcheazd pe tija
filetatd. impingeti fija filetatd in gaurd, rofind-o usor pentru
a asigura distribuirea pozitivé a ancorei chimice pana
cénd se ajunge la adéncimea de ancorare. Pe ancord nu
trebuie sd fie murddrie, unsoare, ulei sau alte materiale
strdine.

8. Lasati ancora chimicd sd se intdreascd pand la timpul
de int&rire specificat inainte de a aplica vreo sarcing sau
vreun cuplu. Nu miscati si nu puneti sarcini pe ancord
pdné& cand nu este complet intdrit (Tabelul B4, Timp
minim).

9. Dupd intarirea completd, poate fi instalat dispozitivul
de fixare cu cuplul maxim (a se vedea parametrii
caramizilor din anexele C4 - C34) cu o cheie
dinamometricd calibrata.

VA RUGAM SA RETINETI

* V& rugdm sd refinefi: trebuie respectate tipul de ancorg,
metoda de curdtare a gdurii, timpul de lucru si cuplul maxim
din tabelele relevante din ETA 12/109 si ETA 13/0677.
Aprobérile ancorelor omologate specificé g&urirea rotativd
sau perforarea.

Nu trebuie folosite burghie cu muchii de tiere prea uzate
(consultati prevederile de aprobare)

Aprobarea respectivd trebuie respectatd in ceea ce priveste
curdtarea gdurilor (periate si suflate).

De asemeneaq, in aprobarea ancorei este inclusd adancimea
de gdurire, care se referd la o grosime specific& a materialului
de bazd. Fard aprobare, urmétoarele pot fi folosite ca reguld
pentru aplicatii generale: grosimea necesard a materialului
de bazd = adé@ncimea de g&urire + 50 mm

Amplasarea noilor gduri care trebuie fécute dupd gduriri
gresite (de ex. dacd se d& de fier sau dacd gaura a fostin
locul gresit) este reglementatd in aprobdri. Distanta de la o
gaurd gresitd trebuie s& fie, de obicei, de doud ori mai

mare decdt ad@ncimea gdurii gresite. O gaurd gresitd trebuie
astupatd.

Din cauza celor de mai jos, varfurile de diamant sunt permise
numai in cazuri exceplionale:

- Peretele gdurii poate fi prea neted pentru ancord;

- Umiditatea sau umezeala permanentd pot reduce drastic
capacitatea portantd a ancorei (mai ales cu metode de
injectie);

- Exist& riscul g&uririi prin fierul de armare suport.

Apa permanentd trebuie scoasd din gaura ancorelor sau
sistemelor de injgctie.

Sub temperaturile de inghet, ancora ar trebui pusd imediat
dupd gdurire, pentru a evita formarea cristalelor de gheat& in
gavura.

Aprobdrile pentru dimensiunile ancorei definesc cu precizie
gdurile piesei de prindere. Aceste specificafii trebuie avute in
vedere.

Notati indlfimea maxim& de montare, descrisd si ca lungime
utilizabil&, din specificatiile producétorului: tfi x = grosimea
piesei de prindefe + suprafefele portante far& sarcing pénd la
materialul de bazd portant.

Este necesar un cuplu specificat, care asiguréd forta de
pretensionare necesard si montarea corectd a ancorei, pentru
stréingerea mai multor ancore aprobate de autoritdtile din
domeniul constructiilor. Pentru aceasta ar trebui folositd o
cheie dinamometricé calibrata.

Pentru ancorele chimice, respectati timpul de intdrire necesar
inainte de a aplica cuplul de strangere sau sarcina efectiva.
Ancorele trebuie instalate ca unitdfi standard. Inlocuirea sau
scoaterea pieselor nu este permisd.

DEPOZITARE

Pané la 12 luni de la data productiei; depozitati intr-un loc rece
si intunecat, temperatura de depozitare: +5°C-+25°C.

AMBALARE

Cartuse cu tub de folie 300 ml.



SECURITATEA PRODUSULUI

Pentru utilizatorii profesionisti. Fisa cu date de securitate
disponibild la:
https://mysds.henkel.com/index.html#/appSelection
sau www.henkel-adhesives.com.

Poate provoca o reactie alergicd a pielii. Provoacd iritatii
oculare grave. A nu se 18sa la indeména copiilor. Dacd este
nevoie de sfatul medicului, s& aveti la indemand recipientul sau
eficheta produsului. Evitali s& inspirati stropii/vaporii. Purtati
mdnusi de protectie/protectie pentru ochi.

Dacé a ajuns pe piele: Spdlafi cu multd apd si sdpun.

Daca a ajuns in ochi: Clatiti cu grijé cu apé timp de céteva
minute. Dacd purtafi lentile de contact, scoatefile dacd putefi
face usor lucrul acesta. Continuati cltirea. Dacd iritatia oculard
persista: solicitati sfatul medicului/ingrijire medicald.

Eliminati deseurile si reziduurile in conformitate cu cerinfele
autoritdfilor locale.

Eliminarea ambalajelor necurdtate: Utilizati ambalajele pentru
reciclare numai atunci cdnd sunt complet goale.

Cod deseu: 08040

Informatii generale privind proprietdtile materialelor

Ceresit CF850

Temp. in materialul de
bazéa

Timp de lucru max.

Timp de intarire min.

dela-5°Cpéangla-1°C 90 min. 6h
de la 0°C pénd la +4°C 45 min. 3h
de la +5°C pén& la +9°C 25 min. 2h
de la +10°C péné& la +14°C 20 min. 100 min.
de la +15°C péné la +19°C 15 min. 80 min.
de la +20°C péné la +29°C 6 min. 45 min.
de la +30°C péné la +34°C 4 min. 25 min.
de la +35°C pénd la +39°C 2 min. 20 min.

temp. cartus: de la +5°C pénd la +40°C

Rezistenta termicé (mortar intarit):
dela-40°Cpén&la+80°C

Consum: pentru beton si zidarie plina pentru

diametrul dat:

Ancoranominala

(@mm)

Gaurd nominala

(@mm)

Adéancimea
gaurii (mm)

Eficienta dintr-un
ambalaj

M8 10 80 <56
M10 12 90 <37
M12 14 110 <22

Consum: pentru ziddrie cu goluri cu utilizarea
mansonului pentru diametrul dat:

Ancora Gavura P Dimensiune . o e e

Ly .. | Adé@ncimea Eficienta dintr-un
nominala nominaléa géurii (mm) manson ambal'ai
(@mm) (@mm) (@ xL)

M8 16 135 16x130 <14

M10 16 135 16x130 <14

M12 20 135 20x130 <14

Baza: R&sin& pe bazd de poliester,
farg stiren

Densitate: 1,79 kg / dm3

pH: >12

Rezistent& la compresiune: 88 N / mm2 conform EN 196
Partea 1

Rezisten{d la incovoiere: 31 N/ mm2 conform EN 196
Partea 1

Modul E: 14 kN / mmz2 conform
EN 12504-4

Etanseitate la apd:

0 mm conform DIN EN 123%90-8

Rezistentd la UV:

Conforma

Timp de lucru:

de la 2 min pénd la 90 de
minute, in functie de conditiile
ambiante (vezi tabelul B3)

Temperatura de aplicare:

-5°C - +39°C

Reactia la foc:

clasa A1

Timp de inf&rire:

de la 20 min pan& la 6 ore,
in functie de conditiile ambiante
si conditiile suprafetei de bazd

Certificate: ETA 12/0109, ETA 13/0677,VOC Francez A+,
confirmare LEED
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Henkel AG & Co. KGaA, D-40191 Dijsseldorf 22

DoP 01709 DoP 01710
ETAG 029 ETAG 001-Partea 1 si Partea 5
ETA 13/0677: Ancore de injectie pentru utilizare la zidarie Tip/dimensiuni ancorg; tija | ETA 12/0109: Ancoré lipita de tip injectie pentru utilizare la beton nefisurat Tip/dimensi-
filetata /M8 - M16 uni ancord; ij& filetats/M8 - M24

Factor de reducere pentru incercéri la fata locului(factor B) DoP, Anexa: C 1 Rezistentd caracteristicd pentru sarcind de tensiune DoP, Anexa: C 1
Rezistentd caracteristicd pentru sarcini de tensiune si forfecare | DoP, Anexa: C 5 - C 35 | Rezisten{& caracteristicd pentru sarcing de forfecare DoP, Anexa: C 2
Rezistentd caracteristicd pentru momentele de incovoiere DoP, Anexa: C 2 Deplasare DoP, Anexa: C 3
Deplasare la sarcini de forfecare si tensiune DoP, Anexa: C 4 - C 34 | Reacfie la foc Clasa A 1
Distante intre muchii si spatiere DoP, Anexa: C 3-C 34
Reactie la foc Clasa A 1

www.henkel-dop.com

Consultati informatiile specifice privind aplicatiile preconizate.
1.Instalare in beton conform ETA 12/0109

Tabelul C1: Valori caracteristice la sarcini de tensiune in beton nefisurat

Dimensiune ancord tija filetata | M8 | M 10 | MI12 | M16 | M 20 | M 24

Cedare otel

Caracteristicd tensiune rezistentd | Neics | [kN] | A x g

Combinare smulgere si cedarea betonului

Rezistenta caracteristicd a fixdrii in beton nefisurat C20/25

Interval de beton uscat si umed TRk,uer [N/mm?2] 8,5 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
temperaturd |:
40°C/24°C gaurd inundatd TRk ,uer [N/mm?2] 8,5 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
Interval de beton uscat si umed TRk ,uer [N/mm?2] 6,5 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
temperaturd |l:
80°C/50°C gaurd inundatd TRk uer [N/mm?2] 6,5 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
C25/30 1,04
C30/37 1,08
Factori de crestere pentru beton We C35/45 113
C40/50 115
C45/55 117
C50/60 119
Factor conform K 0 101
CEN/TS 1992-4-5 Secfiunea 6.2.2.3 8 : 2
Cedarea conului de beton
Factor conform K 1 101
CEN/TS 1992-4-5 Secfiunea 6.2.3.1 ver ¢
Distanta dintre muchii CerN [mm] 1,5 het
Distanta axiald SerN [mm] 3,0 hy
Cedare la despicare
Distanta dintre muchii Cersp [mm] 1.0 he < 2'5h-_h )<24 -het
ef
Distanta axiald Scrsp [mm] 2 Carep
Factor de sigurantd la instalare (beton uscat si umed) Y2=Yinst [ 1,2
Factor de sigurantd la instalare (gaurd inundatd) Y2=Yinst [ 1,2

Sistem de injectie Henkel CF850

Performante AnexaC1

Valori caracteristice la sarcini de tensiune in beton nefisurat




Tabelul C2: Valori caracteristice la sarcini de forfecare in beton nefisurat

Dimensiune ancord tija filetata

[ me [ m10| m12 | mi6 | m20 | m24

Cedare otel fara brat de pérghie

Rezistentd caracteristicd la forfecare VRks [kN] 0,5 x Ag x fui
Factor de ductilitate in conformitate cu CEN/TS 1992-4-5 Secfiunea 6.3.2.1 ko [ 0,8
Cedare otel cu brat de péarghie

Moment de incovoiere caracteristic | Mogk,s | [Nm] | 1.2 x We x
Cedare pry-out (prin extragere fortata) beton

Factorul k3 .din ecuc'iﬁo (27) c'iin CEN/TS ]9?2-4-5 sectiunea 6.3.3 Kol B 2,0
Factorul k din ecuatia (5.7) din Raportul tehnic TR 029

Factor de sigurantd la instalare Y2=Yinst [ 1,1
Cedarea conului de beton

Lungimea efectivd a ancorei Ie [mm] If = min(hef; 8 dnom)
Diametrul exterior al ancorei dnom [mm] 8 | 10 | 12 | 16 | 20 | 24
Factor de sigurantd la instalare Y2=Yinst [ 1,0

Sistem de injectie Henkel CF850

Performante
Valori caracteristice la sarcini de forfecare in beton nefisurat

Anexa C 2

Tabelul C3: Deplasarea la sarciné de tensiune )

Dimensiune ancord tija filetata

| msa | mio | m12 | m16 | m20o | m2a

Beton nefisurat C20/25

factor 8o [mm/(N/mm2)] | 003 | 004 | 005 007 | 008 | 010
Interval de temperaturg I: 40°C/24°C

factor e | [mm/IN/mm2)] | 007 | o008 | 008 | o008 | 008 | o010

factor 8o [mm/(N/mm2)] 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05
Interval de temperaturd I1: 80°C/50°C

factor Sneo [mm/(N/mm2)] 0,15 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17

1) Calculul deplasarii
Sno = factor 8o - T;
Sneo = factor SNeo - T;

Tabelul C4: Deplasareala sarciné de forfecare)

Dimensiune ancord tija filetata

| msa | mio | m12 | m16 | m20o | m2a

Pentru beton nefisurat C20/25

factor Syg

[mm/(kN)]

0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01

Toate intervalele de temperaturd

factor Sye.

[mm/(kN)]

0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01

1) Caleulul deplasérii
Syo = factor 6yp - V;
Sye = factor Sye. - V;

Sistem de injectie Henkel CF850

Performante Anexa C3
Deplasare
2. Instalare in zidarie conform ETA 13/0677
Tabelul C1: Factori B pentruincercarea la fata locului la sarciné de tensiune
factor B
Nr. cérdmizi Categorie de instalare si utilizare Dimensiunea ancorei
Ty 24°C/ 40°C Tp: 50°C / 80°C
M8
0,82 0,70
M 10
d/d
M 12
0,70 0,60
M 16
1-3
M8 0,82 0,70
M 10 0,63 0,54
w/w
M 12
0,48 0,41
M 16
d/d
418 w/d Pentru toate ancorele 0,72 0,50
w/w




Sistem de injectie Henkel CF850

Performante AnexaC1
Factori B pentru incercarea la fata locului la sarcing de tensiune
Spatiere si distantele dintre muchii
 Coa
h—
| g
" e
L] w
@
| ¢ = Distanfa caracteristica dintre muchii
|Smin serll = Spatierea caracteristicd paraleld cu imbinarea stratului
- sl = Spatierea caracteristicd perpendiculard pe imbinarea stratului
- cmin = Distanfa minimd dintre muchii
Seril =5 . .y lel& imbi lui
P = Smin II = Spatierea minima paralela cu imbinarea stratului
T ) Smink = Spatierea minimd perpendiculard pe imbinarea stratului
i
.
| -
e
Sistem de injectie Henkel CF850, CF850 E, CF850 T pentru ziddrie
AnexaC3

Performante
Distanta dintre muchii si spatierea ancorelor

Tabelul C2: Tensiune, rezistentd la forfecare simoment de incovoiere caracteristice ale tijei filetate

Dimensiune ancorda tijé filetata | ms | M10 | M 12 | M 16

Rezistenta caracteristicé la tensiune

toNge ] 115 [ 23 | sa | es

otel, clasa de proprietdti 4.6

oy v [ 2,0

UoNge to ] 115 [ 23 | sa [ es
ofel, clasa de proprietdti 4.8

A 15

boNge t e 118 | 29 | a2 [ 79
ofel, clasa de proprietdti 5.6

oy [ 2,0

CoNg, 0 BN 118 | 29 | a2 | 7o

otel, clasa de proprietdti 5.8

vy r [ 15

UoNge t ] 120 [ as | 67 | 26
otel, clasa de proprietdti 8.8

R 1,5

P Nee t BN 26 | a | 59 | mo
Otel inoxidabil A4 / HCR, clasa de proprietdti 70

vy 0 [ 1,87

UoNg, 0 BN 129 | a6 | o7 | 126

Ofel inoxidabil A4 / HCR, clasa de proprietdti 80

Rezistenta caracteristica la forfecare

ofel, clasa de proprietdti 4.6
R I 1,67

Vg, g 1 7 [z |7 | oa

ofel, clasa de proprietdti 4.8

oy [ 125

U Ve VNl 19 | 15 | 21 | 39
otel, clasa de proprietdti 5.6

R B 1,67

UV, t ] o9 [ s |2 [ e
otel, clasa de proprietdti 5.8

oy v [ 125

UV, 1] 115 [ 23 | sa | es
ofel, clasa de proprietdti 8.8

/YR N 1,25

U Ve, 1ON] 113 | 20 | 30 | 55
Ofel inoxidabil A4 / HCR, clasa de proprietdti 70

R B 1,56

boVee 0 N s | 23 | 34 | 63
Ofel inoxidabil A4 / HCR, clasa de proprietdti 80

R 1,33




Dimensiune ancord tija filetata | Mms | M10 | M 12 | M 16

Moment caracteristic de incovoiere

' Mgee 1 [Nm] 1 | | |

otel, clasa de proprietti 4.6
oy [

1 Mg, ! [Nm] 1 | | |

otel, clasa de proprietdti 4.8
TR

Mg, 1 Nm] | | |

otel, clasa de proprietdti 5.6
Vv or [

| Mg, ' [Nm] | | |

otel, clasa de proprietdti 5.8
oy [

| Mg 1 [Nm] | | |

ofel, clasa de proprietdti 8.8
v [0

| Mg, ' [Nm] | | |

Otel inoxidabil A4 / HCR, clasa de proprietdti 70
/YR S

U Mg, ! INm] 1 | | |

Ofel inoxidabil A4 / HCR, clasa de proprietdti 80
R

) n absena reglementdrilor nationale

Sistem de injectie Henkel CF850

Performante Anexa C 2

Tensiune, rezistentd la forfecare si moment de incovoiere caracteristice ale fijei filetate

Pe piatd existd o varietate extraordinard de cardmizi pentru ziddrie. Diversele tipuri de c&ramizi (de ex. caramizi de lut, nisip-var
sau beton) suntf&cute din materiale diferite si sunt disponibile in forme, dimensiuni, greut&i specifice aparente si clase de rezistenf&
diferite. Pot fi pline sau cu goluri. Ca atare, acest material de bazd este eterogen. Datele de performantd exist& adesea numai
pentru conectorul de forfecare pentru anumite feluri de carémida. In ETA 13/0677 existd anexele C 4 - C 35 cu descriere si valori
caracteristice pentru produse de ziddrie specifice. In alte cazuri, este necesard incercarea la fata locului dacd producétorul, tipul si
parametrii caracteristici sunt necunoscuti.

Informatiile de mai sus, in special recomandarile pentru in afard de informatiile din aceastd fisd tehnica, este
manipularea si utilizarea produselor noastre, au la bazé important s& se respecte liniile directoare si reglementdrile
cunostinfele si experienta noastrd profesionald. Deoarece relevante ale diverselor organizatii si asociatii profesionale,
materialele si conditiile pot varia in functie de aplicatia precum si standardele aplicabile. Lucrdrile ar trebui efectuate
preconizatd, fiind astfel in afara sferei noastre de influents, in condifiile ambiante, privitoare la suprafata de baza i

vé recomanddm ferm ca in fiecare caz sé se efectueze cartus recomandate. In alte condifii, performanta materialului
destule ncercari pentru a verifica adecvarea produselor se va modifica.

noastre pentru metoda de aplicare si utilizarea preconizatd.
Raspunderea juridicd nu poate fi acceptatd pe baza
continutului acestei fise tehnice sau a oricdrei recomanddri
verbale, decéit dacd existd un caz de intenfie sau neglijentd
gravd din partea noastrd. Aceastd fisd tehnic& inlocuieste
toate editiile anterioare.

www.ceresit.com



