
Soluzioni per la 
lucidatura professionale



La gamma di prodotti TEROSON
ad alte prestazioni

Paste abrasive Polish

TEROSON WX 150 FAST CUT 1 lt

Pasta abrasiva / Mordente medio

IDH 1954189

Elimina graffi da abrasivo di grana 2000 
e segni d’usura da invecchiamento. 
Rende le superfici lucide e brillanti. Da 
utilizzare con i tamponi TEROSON
ET 191, ET 192 o ET 194.

TEROSON WX 160 FINE CUT 1 lt

Polish lucidante / Mordente fine

IDH 1954184

Elimina imperfezioni e sporchini di grana 
2500-3000, graffi e segni d’usura. Rende 
le superfici lucide e brillanti. Da utilizzare 
con il tampone TEROSON ET 192.  

TEROSON WX 175 HP GLAZE 1 lt

Polish lucidante / per finitura

IDH 1954186

Per vernici nuove e opacizzate, elimina 
graffi da abrasivo di grana 3000 
garantendo una perfetta finitura. Da 
utilizzare con i tamponi TEROSON ET 192 
o ET 193.

TEROSON ET 191

Tampone duro bianco

IDH 1954182

Da usare con TEROSON WX 157 HP,
 WX 159 XP e WX 150.

TEROSON ET 192

Tampone medio giallo

IDH 1954181

Da usare con TEROSON WX 160,
WX 175 HP e WX 178 HP.

TEROSON ET 193

Tampone morbido nero

IDH 1954180

Da usare con TEROSON WX 175 HP
e WX178 HP.

TEROSON ET 194

Tampone in lana di agnello

IDH 1954179

Da usare con TEROSON WX 157 HP,
WX 159 XP e WX 150.

TEROSON WX 157 HP HEAvy CUT 1 Kg

Pasta abrasiva / Mordente alto

IDH 1954187

Elimina graffi da abrasivo di grana 1500-
2000 e segni d’usura da invecchiamento. 
Rende le superfici lucide e brillanti. Da 
utilizzare con i tamponi TEROSON
ET 191, ET 192 o ET 194.

TEROSON WX 159 XP HEAvy CUT 1 Kg

Pasta abrasiva / Mordente extra

IDH 1954185

Elimina graffi da abrasivo di grana 1200-
1500 e segni d’usura da invecchiamento. 
Rende le superfici lucide e brillanti. Da 
utilizzare con i tamponi TEROSON
ET 191, ET 192 o ET 194.

TEROSON WX 178 HP HAZE REMOvER 1 lt

Polish lucidante / per finitura

IDH 1954183

Per rimuovere ologrammi e velature, 
elimina segni di lucidatura graffi da 
abrasivo di grana 3000 garantendo 
una perfetta finitura. Da utilizzare con i 
tamponi TEROSON ET 192 o ET 193.  

Tamponi
(usare un solo tipo di prodotto per ogni tampone)



Soluzioni per la 
lucidatura professionale

Superfici perfettamente lucidate!

La nuova gamma per la lucidatura professionale è composta da 3 paste abrasive, 3 polish lucidanti e 4 
tamponi per l’applicazione. La corretta applicazione di prodotti a diversa grana abrasiva, con i corrispondenti 
tamponi, consente di portare a termine qualsiasi tipo di lucidatura, rendendo il portafoglio dei prodotti 
Henkel per la carrozzeria ancora più completo. Il marchio TEROSON è sinonimo di qualità e di prodotti 
nati dalle esigenze dei produttori di autoveicoli, declinati per il mercato dell’autoriparazione. Questi nuovi 
prodotti rispondono in tutto e per tutto agli standard qualitativi che Henkel impone per soddisfare le 
richieste degli utilizzatori professionali.

I prodotti TEROSON

n  Rimuovono difetti di verniciatura, graffi e ologrammi

n  Non contengono siliconi e paraffine

n  Sono di semplice utilizzo e possono essere applicati con lucidatrice o a mano

n  Garantiscono elevate performance risparmiando tempo di lavorazione

n  Consentono una brillantezza durevole

n  Sono a base acqua

n  Sono corredati di tamponi lavabili con acqua e riutilizzabili quando asciutti



Soluzioni per ogni esigenza

Lucidatura di auto per vendita o esposizione

> Per lucidare la carrozzeria di automobili usate o nuove da preparare alla vendita:

1. Per vernici molto vecchie, opacizzate o con evidenti segni delle spazzole di lavaggio applicare
TEROSON WX 150 FAST CuT con il tampone medio TEROSON ET 192 e lucidare fino a eliminare tutti i graffi.
Per vernici recenti e poco rovinate applicare TEROSON WX 160 FINE CuT con il tampone morbido
TEROSON ET 193 e lucidare fino ad ottenere una superficie lucida.

2. Applicare TEROSON WX 178 HP HAzE REMOVER (per colori scuri) o TEROSON WX 175 HP GLAzE
(per trasparenti anti graffio) con il tampone morbido TEROSON ET 193 e lucidare fino a ottenere la
perfetta brillantezza.

Rimozione di difetti di verniciatura

> Per eliminare difetti di verniciatura quali colature,
buccia d’arancia o “sporchini”:

1. Levigare a macchina la parte da riparare con carta abrasiva
a grana 1.500.

2. Applicare TEROSON WX 159 XP HEAVy CuT con il
tampone in lana d’agnello TEROSON ET 194 o con
il tampone medio TEROSON ET 192 e lucidare fino alla
scomparsa dei segni di carteggiatura.

3. Applicare TEROSON WX 178 HP HAzE REMOVER (per colori
scuri) o TEROSON WX 175 HP GLAzE (per trasparenti anti graffio) con il tampone morbido TEROSON ET 193 e
lucidare fino ad ottenere la perfetta brillantezza.

> Per uniformare la brillantezza dei pannelli non riparati a quella dei pannelli riparati:

1. Per vernici molto vecchie od opacizzate applicare TEROSON WX 150 FAST CuT con il tampone medio
TEROSON ET 192 e lucidare fino a eliminare l’opacità. Per vernici recenti applicare TEROSON WX 160
FINE CuT con il tampone morbido TEROSON ET 193 e lucidare fino ad ottenere una superficie lucida.

2. Applicare TEROSON WX 178 HP HAzE REMOVER (per colori scuri) o TEROSON WX 175 HP GLAzE
(per trasparenti antigraffio) con il tampone morbido TEROSON ET 193 e lucidare fino a ottenere la

  perfetta brillantezza.



Trattamento delle superfici in 
plastica trasparente

> Per rinnovare la lente ingiallita dei fari
ripristinando la luminosità originale:

1. Smontare il faro prima della lucidatura o
mascherare con del nastro la zona circostante.

2. Levigare a macchina con dell’abrasivo ad umido
P2000 seguito da un ulteriore passaggio P3000.

3. Asciugare la lente

4. Applicare TEROSON WX 159 XP oppure
TEROSON WX 150 con il tampone duro
TEROSON ET 191 e lucidare fino a ottenere la perfetta
brillantezza.

Consigli e suggerimenti
> Usare un tampone per ogni tipo di pasta. Residui di prodotto più abrasivo potrebbero

rovinare la lucidatura.

> Lavare o spazzolare spesso i tamponi per mantenere al meglio le loro prestazioni.

> Diminuire la pressione esercitata sulla lucidatrice con il diminuire della grana della pasta
lucidante utilizzata.

> Lucidare facendo movimenti ampi e senza soffermarsi a lungo sullo stesso punto per non
scaldare troppo la vernice rischiando di danneggiarla.

> Utilizzare il tampone medio TEROSON ET 192 per ridurre il potere abrasivo di TEROSON WX
159 XP HEAvy CUT e TEROSON WX 157 HP HEAvy CUT o per aumentare il potere abrasivo di
TEROSON WX 178 HP HAZE REMOvER o TEROSON WX 175 HP GLAZE.

> Utilizzare piccole quantità di prodotto per volta.
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Henkel, la cui sede centrale si trova a Düsseldorf, in Germania, impiega 
circa 47.000 persone nel mondo. L’Azienda offre p rodotti e  t ecnologie 
leader in tre aree di business: Cura della Casa, Cura della Persona e 
Adesivi e Tecnologie.

Henkel Italia è nata nel 1933 con il nome di Società Italiana Persil SpA 
e si è sviluppata e affermata nel mercato italiano perseguendo con la 
stessa tenacia obiettivi economici, ecologici e sociali. Oggi è una realtà 
produttiva e commerciale con 6 stabilimenti e circa 1.200 dipendenti.

Tutte le attività Henkel vengono condotte in linea con i principi dello 
Sviluppo Sostenibile che, da sempre, fanno parte del DNA aziendale. 
Nei Valori aziendali è sancita la dedizione a tali principi e, attraverso i 
nostri marchi e le nostre tecnologie, operiamo per soddisfare le esigenze 
di clienti e consumatori senza compromettere la disponibilità di risorse 
preziose per le generazioni future. Il principio vale per tutte le attività 
operative e per l’intera catena del valore, dalle materie prime alla 
produzione e alla logistica, fino all’uso e allo smaltimento dei prodotti.

Ogni giorno clienti e consumatori finali di 125 Paesi nel mondo ripongono 
fiducia nei marchi e nelle tecnologie Henkel e la loro soddisfazione è 
quello che conta veramente. La soddisfazione delle loro aspettative è 
qualcosa di più; quel qualcosa che dipende dall’adozione di standard di 
servizio più alti rispetto a quanto il cliente è abituato ad aspettarsi. Per 
poter fare ciò è necessario avere persone preparate e risorse dedicate alla 
soluzione delle questioni tecniche più delicate, in grado di supportare le 
prestazioni e gli standard più alti.




