LOCTITE.

FUGEVERBINDUNGEN
FUR LAGER

Weniger Stillstandzeiten und héhere Effizienz. Mit LOCTITE.

SITUATION

Ein Zementhersteller musste eine Welle an einem groRen Gebldse reparieren, die
durch ein loses, rotierendes Lager beschddigt worden war. Fiir die Reparatur der
Welle durch Aufschweien und maschinelle Bearbeitung wdre eine fiinftagige
Stillstandzeit erforderlich gewesen.

Durch Aufschweilen kann die Welle verzogen und geschwdcht werden und die
maschinelle Bearbeitung verhindert nicht immer eine zukiinftige Reibkorrosion
am Gleitsitz.

LOCTITE LOSUNG

Nach einer Analyse hielt der LOCTITE Experte ein Training zu einem neuen
Reparaturverfahren unter Verwendung von LOCTITE Produkten ab. Nach der
Reinigung und Entfernung des Hauptlagers wurde LOCTITE 638 Fligeklebstoff auf
die Welle aufgetragen und das Lager wurde in die korrekte Position geschoben.
Flgeklebstoffe fiillen Hohlrdume, verhindern Reibkorrosion und bewirken eine
gleichmadRige Verteilung von hoher Belastungsspannung.

Die LOCTITE Losung konnte durch das Instandhaltungspersonal einfach ange-
wandt werden, das Gebldse war nach nur 8 Stunden wieder voll funktionsfahig
und in Betrieb - eine betrdchtliche Reduktion der Stillstandzeit im Vergleich zu
Aufschweillen und maschineller Bearbeitung. Diese Losung verhinderte auch eine
zukiinftige Beschadigung der Welle und erhielt den Sitz wahrend der Lebens-
dauer des Lagers.

www.henkel-adhesives.de www.henkel-adhesives.ch www.henkel-adhesives.at

Die hierin erscheinenden Angaben dienen ausschlieBlich Informationszwecken. Fiir Empfehlungen und Unterstiitzung bei der Erstellung von Spezifikationen wenden Sie sich
bitte an Ihre Henkel Ansprechpartner.

Except as otherwise noted, all marks used above in this printed material are trademarks and/or registered trademarks of Henkel and/or its affiliates in the US, Germany,

and elsewhere. © Henkel AG & Co. KGaA, 2020




