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Inledning

Henkel — experten pa industrilim, titningsmedel och ythehandlingar

Numera rdcker det inte med ett utmérkt produktsortiment for den som stravar efter att skapa mervérde. Det kravs en
samarbetspartner med insikt i verksamheten och foretagets produkter. En partner som kan utveckla ny produktionstek-
nik, som samarbetar kring optimering av foretagets processer och tar fram skraddarsydda systemlosningar.

En partner som verkligen bidrar till foretagets arbete med att skapa langsiktiga varden

Henkel — den globala marknadsledaren inom lim, tatningsmedel och ytbehandling. Genom att ta del av vart unika och
heltickande produktsortiment och dra fordel av vara expertkunskaper kan du ldgga grunden till hogsta mojliga tillforlit-
lighet i foretagets processer. Var industridivision tillhandahaller heltickande losningar for industriella och underhallsmas-

siga behov.

E@@rlr[ Henkels LOCTITE &r ett tryggt val for

tekniskt avancerade och hdgpresterande
lim, tatningsmedel och ytbehandlingar.

BO”DERI"E Henkels BONDERITE &r marknadsledande

varumérke inom ytbehandlingsteknik
och processlésningar som ger
konkurrensférdelar inom hela marknaden
for industriell tillverkning.

TECHNOMELT Henkels TECHNOMELT ér det

marknadsledande smaltlimsalternativet
och det har utformats for att ge bésta
mdjliga resultat vad géller kundernas
produktionsprocesser och slutprodukter.

"EROSOM Henkels TEROSON ar det ledande varumarket

for limning, tatning, ytbehandling och
forstarkning inom fordonsindustrins
verksamheter och anléggningar for
karosstillverkning, fordonsreparation och
underhall (VRM).

Partner

e Erfarna forséljningsingenjorer och konstruktorer finns
tillgéngliga dygnet runt.
e Omfattande teknisk support och certifierade provnings-

metoder ger lésningar med maximal effektivitet och
tillforlitlighet.

e Avancerade utbildningar som skréddarsys efter foreta-
gets sdrskilda behov ger dig nédvandiga expertkunska-
per.

e Ett starkt distributionsnét sékerstéller hog tillganglighet
over hela varlden.

¢ Besparingar och forbattrade processer i foretagets verk-
samhet.

Innovation

¢ Avancerade ldsningar okar foretagets innovationsfor-
méga, sanker kostnaderna och leder till forbéttrade
processer.

* Nya branschstandarder for hdllbarhet samt hélsa och
sakerhet i foretagets processer.

o Ett stadigt flode av nya mojligheter inom produktutform-
ning.

e [ Gpande optimering av utvecklings- och produktions-
processer.




Henkels produktutbud langs hela vardekedjan

Henkel kan erbjuda mer @n den senaste produkttekniken for lim, tatningsmedel och ytbehandlingar. Vi ger dig
tillgang till vara unika expertkunskaper som omfattar hela vardekedjan. Oavsett om foretaget tillverkar, monterar,
reparerar eller underhaller, kan du lita pa att véara tekniska losningar kompletterade med tekniska expertrad och
utbildningar ar det bésta svaret pa foretagets industriella behov:

e Forbattring av den 6vergripande tillverkningsprocessen
e Sénkta kostnader

e Bittre produktegenskaper
e Hogre tillforlitlighet

Teknisk radgivning Rengdring Forbehandling Limning
ay Fylining —_— s o
Tatning och skydd Belaggning Smorjning Expertutbildning

Teknik Varumérken
* Tillgang till ett komplett produktutbud som ger éver- e Kundernas forstahandsval av varumérken for lim, tat-

lagsna egenskaper i ett stort antal tillampningar. ningsmedel och ytbeldggning med utomordentliga egen-
e Produkter som har utformats och provats for att klara skaper inom industriell tillverkning och underhall.

branschens sérskilda utmaningar. ¢ Henkels betrodda varumérken ar kinda over hela vérl-
« Den senaste tekniken och héllbara produkter som ger den for beprovad tillforlitlighet och goda egenskaper.

mervarde och samtidigt minskat ekologiskt fotavtryck.

o Allt frén standardutrustning till anpassade maskiner for
snabba, exakta och kostnadseffektiva systemlosningar.
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Ganglasning
Lasning av gangforband

Varfor ska du anvdnda ganglasning fran LOCTITE?

LOCTITE:s génglasningsprodukter forhindrar sjélviossning och sakrar alla gangforband mot belast-
ning i form av vibrationer och stotar. De &r Iattflytande vétskor som fyller mellanrummet helt mellan
invdndig och utvéndig ganga. Vid montering av skruvforband med LOCTITE:s génglasning skapas en
sammanfogad enhet av fastanordningen, med permanent sakring och undanrdjd risk for nétningskor-
rosion.

LOCTITE:s géanglasning ar helt dverlagsen traditionella mekaniska lasme-
toder

» Mekaniska element, t.ex. saxpinnar och Iasbrickor: anvinds endast for att férhindra forlust av
muttrar och bultar.

o Friktionselement: okar den absoluta elasticiteten och/eller friktionen, men sakerstaller inte perma-
nent ganglasning under dynamisk belastning.

o Laselement, t.ex skruvar, muttrar och brickor med tandning: forhindrar uppglappning men &r dyra
och kréver storre fldnsanliggningsytor. Dessutom kan de medfdra skador pa ytorna.

LOCTITE:s génglasningar utgdrs av enkomponentsvéatskor och halvfasta bindemedel. De hardar till

ett hart och fast vdrmehardande harts vid rumstemperatur nér de appliceras mellan ytor av stal, alu-

minium, méassing och de flesta andra metaller. Hardningen sker utan kontakt med luft. Bindemedlet

fyller mellanrummet helt mellan gangorna och laser géngor och kopplingar.

Fordelar med LOCTITE:s géanglasning jamfort med traditionella mekaniska laselement

e Forhindrar odnskade rorelser, att delar lossnar, lackage och korrosion

e Vibrationsbestandiga

e Enkomponents — enkla att applicera utan kladd
e Kan anvandas pa alla storlekar av fastelement — lagre lagerhaliningskostnader

o Tatar gangor — mojliggdr genomgaende gangskérning

Vilj ratt LOCTITE-géanglasning
for det aktuella arbetet

LOCTITE:s génglasning finns i olika visko-
siteter och styrkor och kan anvéndas for
manga olika typer av arbeten.
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Lag styrka Medelhdg styrka

Kan lossas med standardhandverktyg; Kan lossas med handverktyg men ger svarare
lamplig for stallskruvar, kalibreringsskruvar, demontering; lamplig for maskinverktyg och

matinstrument och givare; for gangstorlek
upp till M80.

pressar, pumpar och kompressorer, monterings-
skruvar, vixellddor; for gangstorlek upp till M80.




Limning

Ytbehandling
En korrekt utford ytbehandling &r den viktigaste faktorn for fullgoda limegenskaper. - w

e Avfetta, rengdr och torka gangorna innan du applicerar limmet — anvand LOCTITE SF 7063 (se
Rengoring pé sidan 110)

o Tvétta med hett vatten om delarna har varit i kontakt med vattenhaltiga rengdringslosningar eller
skarvitskor som lamnar ett skyddande lager pa ytan.

e Om limmet appliceras vid temperaturer under 5 °C rekommenderas férbehandling med LOCTITE
SF 7240 eller LOCTITE SF 7649 (se Ytbehandling pa sidan 133).

o For lasning av gangforband i plast: se Snabblim pa sidorna 30 — 37.

Dispenseringsutrustning

Halvautomatisk dispenseringsutrustning

LOCTITE 97009/97121/97201

LOCTITE:s halvautomatiska dispenseringsutrustning bestar av en kombinerad styrenhet och behél-
lare och anvands for ventilstyrd dispensering av manga ganglasningsprodukter fran LOCTITE.
Utrustad med digital tidsstyrning samt signal vid tom behéllare och cykelslut. Kldimventil anpassad
for stationdrt eller handhallet bruk. Behallarna &r tillracklig stora for flaskor pé& upp till 2 kg och
enheterna kan utrustas med givare for 1ag niva.

97009 / 97121 / 97201

Handhallen applikator

LOCTITE 98414 peristaltisk handpump, 50 ml-flaska

LOCTITE 97001 peristaltisk handpump, 250 mi-flaska

Dessa handhallna applikatorer kan enkelt monteras pa valfri anaerob LOCTITE 50 ml-flaska eller
250 mi-flaska sa att flaskan omvandlas till en portabel dispenserare. De &r utformade for dispense-
ring i valfri vinkel med droppstorlek mellan 0,01 och 0,04 ml, utan lackage eller spill (IAmpliga for
viskositeter upp till 2 500 mPa-s).

97001 / 98414

Information om halv- och helautomatisk dispenseringsutrustning, tillgdngliga ventiler, reservdelar, tillbehor och dispenseringsmunstyck-
en finns pa sidorna 152 - 163 och i LOCTITE:s Utrustningshok.

Hog styrka Kapillarverkande Fast form (halvfast)

Mycket svart att demontera med standard- Mycket svart att demontera med standard- Medelhog och hég hallfasthet med halv-

handverktyg; kan krdva lokal uppvarmning for handverktyg; kan krava lokal uppvarmning fasta ganglasningsstift som kan anvéndas
demontering. L&mplig for permanent mon- for demontering. For formonterade géng- pé gangstorlek upp till M50.

tering av tung utrustning, pinnskruvar samt forband, instrument- och forgasarskruvar.

motor- och pumpmontering; for gangstorlek

upp till M80.




Ar metalldelarna redan monterade? -

Ganglasningslim

Produkttabell

Losning

Ja

Kapillarverkande

Medel/hdg

Vatska

LOCTITE

Lag
Vatska

LOCTITE

Géngstorlek Upp till M6 Upp till M36
Hanteringsstyrka efter! 3tim. 6 tim.
Lossningsmonent, M10-skruv 10 Nm 6 Nm
Arbetstemperaturomréade -551ill +150 °C -551ill +150 °C
Forpackningsstorlekar 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml

Utrustning 2

97001, 98414

97001, 98414

LOCTITE 290 LOCTITE 222
Praktiska tips e |dealisk for formonterade o |dealisk for svag ganglasning
* Avfetta, rengér och torka ytorna innan du applicerar limmet — anvénd gangforband, t.ex. instrumen- av justerskruvar, skruvar med
LOCTITE SF 7063 (se Rengéring pa sidan 110) teringsskruvar, elektriska kon- forsénkta huvuden och stall-
taktdon och stéllskruvar skruvar

e Om limmet appliceras vid temperaturer under 5 °C rekommenderas
forbehandling med LOCTITE SF 7240 eller LOCTITE SF 7649 (se Ytbe-
handling pé sidan 133).

o For plastdelar, se Snabblim pa sidorna 30 — 37

o Lamplig for metaller med lag
styrka som déar det finns risk
for brott vid demontering, t.ex.
aluminium och méssing.

P1 NSF reg. nr: 123002

1 Normalt vérde vid 22 °C
8l 2 Mer information finns pa sidorna 152 — 163



Limning

Vilken styrka onskas?

Medelhog

Vatska

LOCTITE

Vitska

LOCTITE
2400

Vatska

LOCTITE

Vitska

LOCTITE
2700

- A
‘e L

%
%

G
Upp till M36 Upp till M36 Upp till M20 Upp till M20
2 tim. 2 tim. 3 tim. 3tim.
26 Nm 20 Nm 33 Nm 20 Nm
-55 1ill +180 °C -55 ill +150 °C -551ill +180 °C -55 il +150 °C
5ml, 10 ml, 24 ml, 50 ml, 250 ml 5 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 24 ml, 50 ml, 250 ml 5ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

LOCTITE 243

e Fungerar pa alla metaller,
inklusive passiva material
(t.ex. rostfritt stal, aluminium
och platerade ytor).

e Klarar enligt tester mindre
fororeningar av industrioljor,
t.ex. maskinoljor, korrosions-
skyddsoljor och skarvatskor.

e Forhindrar att vibrerande delar
lossnar, t.ex. pumpar, vixel-
lador och pressar.

e Mojliggor demontering med
handverktyg vid service.

P1 NSF reg. nr: 123000

LOCTITE 2400

e | edande inom halsa och
sakerhet

e Inga risksymboler, riskfraser
eller sékerhetsfraser

e “Rent” sdkerhetsdatablad —
inga uppgifter i avsnitten 2, 3,
15 och 16 i sdkerhetsdatabla-
det enligt (EG) nr 1907/2006
—1S0 11014-1

e Utomordentlig kemisk och
termisk besténdighet hos den
hardade produkten

e For anvandning nér det krdvs
regelbunden demontering for
service

WRAS -godkénnande (BS

6920): 1104507

LOCTITE 270

o Lamplig for alla gangférband i
metall, inklusive rostfritt stal,
aluminium, platerade ytor och
kromfria ytbeldggningar

e Klarar mindre fororeningar av
industrioljor, t.ex. maskinoljor,
korrosionsoljor och skarvéts-
kor

o |dealisk for permanent lasning
av pinnskruvar i motorblock
och pumphus

e For anvandning nar det saknas
krav pa regelbunden demon-
tering for underhall

P1 NSF reg. nr: 123006

LOCTITE 2700

e Ledande inom hélsa och
sakerhet

e Inga risksymboler, riskfraser
eller sékerhetsfraser.

o “Rent” sdkerhetsdatablad —
inga uppgifter i avsnitten 2, 3,
15 och 16 i sdkerhetsdatabla-
det enligt (EG) nr 1907/2006
—1S0 11014-1

e Utomordentlig kemisk och
termisk besténdighet hos den
hérdade produkten

o For arbeten utan krav pa
demontering

WRAS -godkannande (BS

6920): 1104508




Ganglasningslim

Produktlista

Max.

Produkt Kemisk bas Férg Fluorescens = géng- Arl:ﬁ:itr::;zzra- Styrka L:s:::gts' Tixotropi
storlek
LOCTITE 221 Violett Ja M12 -55 1ill +150 °C Lag 8,5 Nm Nej
LOCTITE 222 Violett Ja M36 -551ill +150 °C Lag 6 Nm Ja
LOCTITE 241 B'é'si?n";%om' Ja M2 | 551l +150°C |  Medelhdg 11,5 Nm Nej
LOCTITE 242 BI& Ja M36 -55 1ill +150 °C Medelhdg 11,5Nm Ja
LOCTITE 243 Bl& Ja M36 -55 ill +180 °C Medelhdg 26 Nm Ja
LOCTITE 245 BI& Ja M80 -55 1ill +150 °C Medelhdg 13 Nm Ja
LOCTITE 248 Stift Bl& Ja M50 -55 1ill +150 °C Medelhdg 17 Nm =
LOCTITE 262 Rod Ja M36 | -55till +150 °C | Medelhdg/hdg 22 Nm Ja
LOCTITE 268 Stift Réd Ja M50 -55 ill +150 °C Hog 17 Nm =
LOCTITE 270 Gron Ja M20 -551ill +180 °C Hog 33 Nm Nej
Metakrylat
LOCTITE 271 Rod Ja M20 -55 till +150 °C Hog 26 Nm Nej
LOCTITE 272 Rddorange Nej M36 -55 1ill +200 °C Hog 23 Nm Ja
LOCTITE 275 Grén Ja M80 | -55till +150 °C Hog 25 Nm Ja
LOCTITE 276 Gron Ja M20 -55 ill +150 °C Hog 60 Nm Nej
LOCTITE 277 Rad Ja M36 | -55till +150 °C Hog 32 Nm Ja
LOCTITE 278 Gron Nej M36 -55 till +200 °C Hog 42 Nm Nej
LOCTITE 290 Gron Ja M6 -55 1ill +150 °C | Medelhdg/hdg 10 Nm Nej
LOCTITE 2400 Bl& Ja M36 -55 1ill +150 °C Medelhdg 20 Nm Ja
LOCTITE 2700 Gron Ja M20 -55 till +150 °C Hog 20 Nm Nej
LOCTITE 2701 Gron Ja M20 -55 1ill +150 °C Hog 38 Nm Nej
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Limning

Viskositet Fixeringstid, lee[mqstld, leern.lgstlsi, Forpacknings- Kommentarer
stal maéssing rostfritt stal storlekar
100—150 mPa-s 25 min. 20 min. 210 min. 50 ml Lag styrka, 1ag viskositet, sma gangor
900-1 500 mPa-s 15 min. 8 min. 360min. | 1° g‘gb‘r’rglm" L4g styrka, universal
100-150 mPa-s 35 min. 12 min. 240 min. 50 ml Medelhdg styrka, 1&g viskositet, sma gangor
800-1 600 mPa-s 5 min. 15 min. 20 min. 50 ml, 250 ml | Medelhdg styrka, medelhdg viskositet, universal
) ) . 5ml, 10 ml, 24 ml, . )
1300-3 000 mPa-s 10 min. 5 min. 10 min. 50 ml, 250 m Medelhdg styrka, universal
5 600-10 000 mPa-s 20 min. 12 min. 240 min. 50 ml, 250 ml | Medelhdg styrka, medelhdg viskositet, stora géngor
Halvfast 5 min. 3 20 min. 99,19 Medelhpg styrka, inpassning; underhall, reparationer och
renovering
1200-2 400 mPa-s 15 min. 8 min. 180 min. 50 ml Medelhdg/hdg styrka, universal
Halvfast 5 min. B 5 min. 194 Er(])g styrka, inpassning; underhall, reparationer och renove-
400-600 mPa-s 10 min. 10 min. 150 min. 10 ml, 24 m|, 50 Hdg styrka, universal
ml, 250 ml
400-600 mPa-s 10 min. 5 min. 15 min. * Hog styrka, 1ag viskositet
4 000-15 000 mPa-s 40 min. - - * Hog styrka, hog temperaturbesténdighet
5000-10 000 mPa-s 15 min. 7 min. 180 min. 50 ml, 250 ml | HGg viskositet, hdg styrka, stora géngor
380-620 mPa-s 3 min. 3 min. 5 min. 50 ml HOg styrka, sérskilt pa nickelytor
6 000-8 000 mPa-s 30 min. 25 min. 270 min. * Hog viskositet, hdg styrka, stora gangor
2 400-3 600 mPa-s 20 min. 20 min. 60 min. 50 ml, 250 ml | Hg styrka, hog temperaturbestandighet
20-55 mPa-s 20 min. 20 min. 60 min. 50 ml, 250 ml | Medelhég/hdg styrka, kapillarverkande
) ) . 5 ml, 50 ml, . , _— .
225-475 mPa-s 10 min. 8 min. 10 min. 250 Medelhdg styrka, ingen mérkning, rent sakerhetsdatablad
) ) , 5ml, 50 ml, . ) N .
350-550 mPa-s 5 min. 4 min. 5 min. 250 ml HOg styrka, ingen mérkning, rent sakerhetsdatablad
500-900 mPa-s 10 min. 4 min. 25 min. 5 r;IS(? ?mml Hdg styrka, sarskilt p& forkromade ytor

LBETITE
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Gangtatningar

Tatning av gangade delar

Varfor ska du anvanda LOCTITE:s gangtatning?

LOCTITE:s gangtéatningar finns i flytande form och som tétningssnore, och de forhindrar lackage av
gaser och vatskor. De &r utformade for anvandning vid 1agt och hdgt tryck, och fyller utrymmet mel-
lan géngade delar och ger en omedelbar lagtryckstétning. Fullstandigt hardad motsvarar tatningen
sprangstyrkan hos de flesta rorsystem.

LOCTITE:s tatningar ar dverlagsna traditionella tatningsmetoder

L e | osningsmedelsbaserade tatningsmassor: krymper under hardning nar lésningsmedlet avdunstar.
Kopplingar méste efterdras for att minimera dodvolymer. Med tatningsmassor Idses kopplingen
genom en kombination av friktion och deformering.

e PTFE-tejp: smorjer i stigrikiningen vilket gor att kopplingar kan lossa under dynamisk belastning
med tappad laskraft och lackage som foljd. Dynamisk belastning kan paskynda krypning som med
tiden resulterar i Iackage. Den smérjande effekten hos PTFE medfor ofta att gangférbanden dras

at for hart, vilket medfor okade péfrestningar och kan orsaka brott pa delar. Appliceringen kréver
goda yrkeskunskaper sa att pafrestningar kan undvikas i kopplingar och gjutgods.

e Hampa och pasta: tar tid att applicera och kréver stor yrkesskicklighet. De ar dessutom kladdiga
att montera och medfor odnskad paverkan pé det atdragningsmoment som krévs for korrekt for-
spanning. Kraver ofta efterdragning for fullstandig tatning.

Fordelar med LOCTITE:s gangtéatning jamfort med traditionella tatningstyper

e Enkomponents — enkla att applicera utan kladd

e Ingen krypning eller krympning, och ingen risk for igensattning

e Kan anvandas pa alla storlekar av rorkopplingar

e Ersatter alla typer av titningar med tejp och hampa/pasta

o Tatningen &r bestandig mot vibrationer och stétar

e Kvaliteter med flera godkénnanden, t.ex. LOCTITE 55 Tatningssnére: godként for dricksvatten (KTW) och gas (DVGW)

e Skyddar gangytorna mot korrosion

Vilj ratt LOCTITE-gangtétning for din applikation

Tatningen maste valjas for en tillforlitlig tatningsfunktion under
lang tid. Réren méste kunna halla tatt vid kraftiga vibrationer,
kemiska angrepp, hog varme och tryckstotar. Det avgdrande for
valet av gangtétning &r de material som ska tétas. Handlar det om
plastgéngor, metallgdngor eller en kombination av béda? Plastgén-
gor kraver vanligtvis en annan tatning &n metallgéngor. Foljande
beskrivningar hjélper dig att vélja rétt teknik for olika typer av ror-
kopplingsmaterial:

Anaerob

Teknik

LOCTITE:s anaeroba géangtat-
ningar hérdar i frAnvaro av luft
och vid metall kontakt nér de
appliceras mellan gangorna i
rorkopplingar.

Anvandningsomrade
Alla typer av metallkopplingar.
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Tatning

Ytbehandling

Korrekt utford ytbehandling &r den viktigaste faktorn for fullgoda tatningsegenskaper. Utan tillrdcklig ytbehand-
ling kan appliceringen av LOCTITE:s géangtatning misslyckas.

o Avfetta, rengor och torka ytorna innan du applicerar tatningen — anvénd LOCTITE SF 7063 (se Rengéring pa
sidan 110)

e Om anaeroba tatningar appliceras vid temperaturer under +5 °C kravs forbehandling med aktivatorn LOCTITE
SF 7471 eller LOCTITE SF 7649.

o For titningssndre LOCTITE 55: rengér delarna med LOCTITE SF 7063 och rugga upp gangorna.

Dispenseringsutrustning

Anaeroba tatningar
I:OCTITE:s anaeroba titningar kan appliceras for hand eller med automatisk eller halvautomatisk utrustning.
Overskottsmaterial kan torkas bort.

Handhallen applikator

LOCTITE 98414 peristaltisk handpump med héallare fér LOCTITE 50 mi-flaska och LOCTITE 97001 peristaltisk
handpump for LOCTITE 250 ml-flaska. De ar utformade for dispensering i valfri vinkel med droppstorlek mellan
0,01 och 0,04 ml samt viskositet upp till 2 500 mPa-s, spillfritt och utan dropp efter paforande.

LOCTITE 97002 tryckluftsdriven patrondispenserare
Handhallen enhet for 300 ml-patroner och 250 ml-klamtuber. Med inbyggd tryckregulator och snabb tryckavlast-
ningsventil. Rinnfri.

Information om halv- och helautomatisk dispenseringsutrustning, tillgdngliga ventiler, reservdelar, tillbe-
hor och dispenseringsmunstycken finns pé sidorna 152 — 163 och i LOCTITE:s Utrustningshok.

97001 / 98414

97002

Silikon Téatningssnore — LOCTITE 55

Teknik

LOCTITE:s gangtétning med silikon
polymeriseras vid rumstemperatur
och reagerar med fuktigheten i
omgivande luft (RTV = rumstempe-
raturvulkanisering)

Teknik

LOCTITE 55 téatningssndre ar en
icke hérdande, belagd flerfiber-
trad som tétar mot vatten, gas
och de flesta industrioljor. (God-
kand for dricksvatten (KTW) och

Anvindningsomrade gas (DVGW).

Idealisk for gangad plast eller Anvéndningsomrade
kombinationer av plast- och metall- Rekommenderas for titning
material. av koniska gangor i metall och

plast. LOCTITE 55 mdjliggor justering efter montering.
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Gangtatningar
Produkttabell

Ar gangorna i metall eller plast?

Metall, plast eller en kombination av bada

Behdver du efterjustera?

Losning

Material som ska téitas
Maximal rorstorlek

Demonteringsstyrka

Omedelbar tatning mot laga
tryck

Arbetstemperaturomrade
Forpackningsstorlekar

Utrustning '

Praktiska tips

o Avfetta, rengor och torka ytor-
na innan du applicerar limmet
—anvand LOCTITE SF 7063
(se Rengdring pa sidan 110)

e Om den anaeroba tatningen
(LOCTITE 542, 561, 572,

577 eller 586) appliceras
vid temperaturer under 5 °C
rekommenderas forbehand-
ling med LOCTITE SF 7240
LOCTITE SF 7649 (se Ytbe-
handling pa sidan 133)

1 Mer information finns pé sidorna
152 -163

Ja

Snore

LOCTITE

Metall, plast eller bada
Testad for 4-tumsror
Lag
Ja (fullt tryck)
-551ill +130 °C

50 m, 150 m snore

LOCTITE 55

e Universal, tatning av gdngade
ror och kopplingar

e |cke hardande, omedelbar tat-
ning med fullt tryck

e For snabb, enkel och tillforlitlig
tatning

WRAS -godkénd, klarar

BS 6920 for dricksvatten:

0808533

DVGW/KTW-godkéannande for

gas och dricksvatten

Testad i enlighet med EN

751-2 Klass ARp och DIN

30660-certifierad enligt NSF/

ANSI, standard 61

Nej

Gel

LOCTITE

Metall, plast eller bada
3
Lag
Ja
-50 till +150 °C

100 ml

LOCTITE SI 5331

o |dealisk for anvindning pa
plast- eller plast-/metallkopp-
lingar som leder varmt eller
kallt vatten, t.ex. industri- och
jordbruksledningar av plast
eller dréneringssystem.

WRAS -godkénd, klarar

BS 6920 fir dricksvatten:

0706521

DVGW-godkéannande, testad

enligt EN 751-1 P1 NSF reg. nr:

123620

Fina

Vatska

LOCTITE
542

Metall
3/4"
Medelhog
Nej
-55 till +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 542

e |dealisk for fina gangor i
hydraulik- och tryckluftssys-
tem och kopplingar i allménhet

DVGW-godkénd (EN 751-1):

NG-5146AR0855



Tatning

Metall

Ar gingorna fina eller grova?

Medelhég Grova
Gel Gel Gel Gel
LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
586 577 5776 5400
o XY o
g v
oH ~ o G
Metall Metall Metall Metall
2" 3" 3" 3"
Hog Medelhbg Medelhég Medelhdg
Nej Ja Ja Ja
-55 till +150 °C -55 1ill +150 °C -55 1ill +150 °C -55 1ill +150 °C
250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
- 97002 97002 97002
LOCTITE 586 LOCTITE 577 LOCTITE 5776 LOCTITE 5400
o Langsam hérdning, stark tét- e Universaltétning for alla grova e Universaltétning for alla grova e | edande inom hélsa och

ning
o Sérskilt lamplig for kopplingar
i koppar och méssing

metallgangor
e | amplig for snabb applicering
vid l4ga temperaturer, t.ex.
underhall av utomhusanlagg-
ningar
P1 NSF reg. nr: 123001
DVGW-godkénd (EN 751-1):
NG-5146AR0621
WRAS -godkédnnande (BS
6920): 0711506

metallgangor
e | amplig for snabb applicering
vid Idga temperaturer, t.ex.
underhall av utomhusanlagg-
ningar
e |dealisk for dricksvattenan-
laggningar (upp till 60 °C)
DVGW-godkénd (EN 751-1):
NG-5146BU0527
WRAS-godkénnande
(BS 6920-1-2000) reg. nr
1208532
NSF/ANSI-standard 61

sékerhet

* Inga risksymboler, riskfraser
eller sikerhetsfraser.

e “Rent” sikerhetsdatablad —
inga uppgifter i avsnitten 2, 3,
15 och 16 i sdkerhetsdatabla-
det enligt (EG) nr 1907/2006
—-1S0 110141

e Langsam hérdning, gingtt-
ning med medelhdg styrka

e Utomordentlig kemisk och
termisk bestindighet hos den
hérdade produkten
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Gangtatningar

Produktlista

Produkt

LOCTITE 55
LOCTITE 511
LOCTITE 542
LOCTITE 549
LOCTITE 561 Stift

LOCTITE 567
LOCTITE 570

LOCTITE 572
LOCTITE 577
LOCTITE 582
LOCTITE 586
LOCTITE 5400
LOCTITE 5772
LOCTITE 5776

LOCTITE SI 5331

Kemisk bas

PA flerfiber

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Metakrylat

Silikon

* Mer information finns pa www.loctite.se
** Uppmétt med konplattsutrustning — motsvarande viskositeten hos LOCTITE 577 (baserat p& Brookfield)

** Kontakta Henkel

Férg

Vit

Vit till benvit

Brunt

Orange

Orange

Benvit

Ogenomskinlig,
silverbrun

Vit till benvit

Gul

Bl&

Rod

Gul

Gul

Gul

Vit

Fluorescens

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Nej

Max. gangstor-
lek

R4"

M80/R3"

M26/R3/4"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M56/R2"

M56/R2"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

Arbetstempera-
turomrade

-551ill +130 °C

-551ill +150 °C

-551ill +150 °C

-551ill +150 °C

-551ill +150 °C

-551ill +150 °C

-551ill +150 °C

-551ill +150 °C

-551ill +150 °C

-551ill +150 °C

-551ill +150 °C

-55 till +150 °C

-55 till +150 °C

-55 il +150 °C

-551ill +150 °C

Demonterings-
styrka

Lag

Medelhdg

Hog

Lag

Lag

Lag

Medelhdg

Medelhdg

Medelhdg

Hog

Medelhdg

Medelhdg

Medelhdg

Lag

Lossningsmo-
ment

6 Nm

15 Nm

20 Nm

2 Nm

1,7Nm

5,5Nm

7 Nm

11 Nm

8,5Nm

15 Nm

19 Nm

11 Nm

9 Nm

1,5Nm



Viskositet

Snore

9 000-22 000 mPa-s

400-800 mPa-s

20 000 mPa-s

Halvfast

280 000-800 000 mPa-s

16 000-24 000 mPa-s

14 400-28 600 mPa-s

16 000-33 000 mPa-s

4 500-5 500 mPa-s

4 000-6 000 mPa-s

5 000-20 000 mPa-s

16 000-33 000 mPas

1000-6 000 mPa-s**

50 000 mPa-s

Tixotropi

Ja

Nej

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Nej

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Godkannande*

DVGW, KTW, NSF

DVGW

DVGW, WRAS

NSF

uL

DVGW, NSF, BAM

BAM

PMUC

DVGW

DVGW, WRAS, NSF

Tatning

Forpackningsstorlekar

50 m, 150 m snore

50 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

194

50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

100 ml

Kommentarer

For plast och metall, sérskilt gas- och vattenledningar, icke hardande

For metall, 1&g styrka, universal

For metall, sarskilt hydraulledningar

For metall, hdg styrka, langsam hérdning

Stift, for metallgéngor; underhall, reparationer och renovering

For metall, &g styrka, grova gangor

For metall, 1&g styrka, mycket langsam hérdning

For metall, Iangsam hérdning

For metall, universal

For metall, medelhdg styrka, snabb hérdning

For metall, hdg styrka, utomordentlig funktion pa méassing

For metall, ingen mérkning, rent sékerhetsdatablad

For metall, sarskilt for karnkraftverk

For metall, sarskilt gas- och vattenledningar, snabbhérdande

For plast och metall
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Flanstatning
Tatning av flansar

Varfor ska du anvanda LOCTITE:s packningsprodukter?

Med packningar bildas ogenomtréngliga barridrer som forhindrar lackage av vatskor och gaser. Fung-
erande packningar kraver en intakt titning som stér emot lackage under I&ng tid. Packningen méste vara
bestéandig mot vétskor och/eller gaser och klara de anvandningstemperaturer och tryck som den utsatts
for. LOCTITE:s packningsprodukter &r sjélvformande packningar som ger en perfekt tatning mellan delar
med maximal ytkontakt, vilket eliminerar korrosion pa fldnsytan. Vid monteringen bildas omedelbart en
lagtryckstétning. Efter ett dygn har denna hardat fullstdndigt och skapar en koppling som varken krym-
per, spricker eller slapper.

LOCTITE:s packningsprodukter har dverlagsna egenskaper och en méangd
andra fordelar jamfort med traditionella tatningssystem, t.ex. fardigskurna
packningar.

De vanligaste orsakerna till felfunktion och lackage hos kompressionspackningar &r:
e Ytkontakt: kompressionspackningar ger ofullstandig kontakt mellan packningen och flansytorna. Det

innebér att mindre lckage alltid kan uppsta (dropphastighet).

e Séttning: kompressionspackningar sétter sig under dynamisk belastning och minskar i tjocklek med
paféljande forlust av skruvspanning i fldnskopplingen, vilket resulterar i lackage.

e Utpressning: packningar kan klimmas ut mellan flansar.
o Deformation av skruvhal: stora péfrestningar éverfors till packningsmaterialet under skruvhuvudet vil-
ket medfor att packningen spricker, rivs sonder, brister eller pressas ut.

Fordelar med LOCTITE:s packningsprodukter jamfért med vanliga fardigskurna kompressionspackning-
ar:

e Enkomponents — enkla att applicera utan kladd

o Ersatter vanliga packningar — minskat lagerhaliningshehov
o Fyller alla haligheter

e Behdver inte efterdras

e Utmarkt och omedelbar tatning

¢ Hog bestandighet mot Iosningsmedel

e Tal hoga tryck efter fullstdndig hardning

Anaeroba produkter for styva flinsar

De behaller sin flytande form nar

de utsatts for luft men hérdar nar

de placeras mellan in- och utvén-
Vilj ratt LOCTITE-packning for det aktuella diga flansytor. LOCTITE:s anae-
arbetet roba packningsprodukter passar
béast for styva monteringar med
metall mot metall, dar tatnings-
spalten ar obefintlig eller liten.

Valet av packning péverkas av manga faktorer. Henkel erbjuder
manga olika packningsmaterial:

181



Tatning

Ytbehandling

Delarna maste vara rena och fria fran fororeningar, t.ex. fett, olja och packnings- och tatningsrester.

o Avfetta, rengor och torka ytorna innan du applicerar titningen — anvand LOCTITE SF 7063 (se Rengdring pa
sidan 110)

o Vid underhall och reparation ska rester av gamla packningar avldgsnas med LOCTITE SF 7200 packningsbort-
tagare och ytorna rengéras med LOCTITE SF 7063 (se Rengdring pa sidan 110).

e Om den anaeroba tatningen appliceras vid temperaturer under 5 °C rekommenderas férbehandling med
LOCTITE SF 7240, LOCTITE SF 7471 eller LOCTITE SF 7649 (se Ytbehandling pa sidan 133).

Dispenseringsutrustning

LOCTITE:s patrondispenserare &r ergonomiskt utformade for manuell applicering av LOCTITE:s tatningar. Oavsett
manuellt eller tryckluftsdrivet utforande ar varje enhet utformad for enkel, kladdfri, handhallen dispensering av
LOCTITE:s packningsprodukter:

Patronpistol
Staku 142240
o Handhéllen manuell dispenserare for alla standardpatroner pa 300 ml

e Snabbladdningssystem som gor patronbytet kladdfritt och enkelt

Patronpistol
LOCTITE 97002 tryckluftsdriven patrondispenserare
o Handhéllen enhet for 300 ml-patroner och 250 ml-klamtuber

e Inbyggd tryckregulator
e Snabb tryckavlastning for minimering av oonskat utflode

Information om halv- och helautomatisk dispenseringsutrustning, tillgdngliga ventiler, reservdelar, tillbe-
hor och dispenseringsmunstycken finns pé sidorna 152 — 163 och i LOCTITE:s Utrustningshok.

142240

97002

Silikonprodukter for flexibla flansar LOCTITE-packningsprodukter

Bland LOCTITE:s silikonpack-
ningsmaterial finns produkter

med sdrskilda egenskaper som
utomordentlig vétskeresistans och
sammansattningar for hdga drift-
temperaturer. De &r bést lampade
for applicering vid stora spalter och
montering dar flansrorelser kan
forekomma.

LOCTITE:s packningar kan
anvandas pé néstan alla flans-
typer. De appliceras som ett
flytande tatningsmedel pa en av
flansytorna innan delarna mon-
teras. Efter monteringen sprids
packningen ut och hardar mellan
flansarna, fyller spalter, repor
och ojamnheter i ytan s att en
héllbar tatning &stadkoms.
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Flanstatning
Produkttabell

Hur stor spalt ska fyllas? ..

201

Losning

Pasta

LOCTITE

Upp till 0,25 mm

Metaller

Gel

LOCTITE

Pasta

LOCTITE

Flanstyp Styv Styv Styv

Hérdningsmetod Anaeraob Anaerob Anaerob

Oljebestandighet Utmarkt Utmérkt Utmérkt

Vatten-/glykolbesténdighet Utmarkt Utmarkt Utmarkt

Arbetstemperaturomrade -55 till +150 °C -55 till +150 °C -55 1ill +150 °C
25 ml, 50 ml,

Forpackningsstorlek

160 ml patron, 250 ml

50 ml, 300 ml patron

50 ml, 300 ml patron

Utrustning '

97002

142240, 97002

142240, 97002

Praktiska tips

o Avlagsna rester av gamla packningar med LOCTITE
SF 7200 Packningsborttagare

o Avfetta, rengdr och torka ytorna innan du applicerar
limmet — anvénd LOCTITE SF 7063 (se Rengoring pa
sidan 110)

e Om den anaeroba tatningen appliceras vid tempera-
turer under 5 °C rekommenderas forbehandling med
LOCTITE SF 7240 eller LOCTITE SF 7649 (se Ytbe-
handling p4 sidan 133).

1 Mer information finns pé sidorna 152 — 163

LOCTITE 574

e |dealisk for styva
metalldelar, t.ex. gjut-
jarnskomponenter och
pumphus

LOCTITE 518

o |dealisk for anvand-
ning pa styva flansar
av jarn, stal och alu-
minium.

P1 NSF reg. nr: 123758

LOCTITE 5188

e |dealisk for tatning
av alla typer av styva
metallflansar, sarskilt
aluminiumflansar

e Utmaérkt vid kravande
arbeten

o Utmérkt kemisk resis-
tans, mycket flexibelt

* Qverlagsen vidhaft-
ning, motstandskraftig
mot smé fororeningar
av olja pa flinsytan



LOCTITE

Pasta

LOCTITE

Tatning

Storre an 0,25 mm

Plast, metaller eller en kombination av bada

Pasta

LOCTITE
SI 5926

Pasta

LOCTITE
SI 5699

Pasta

LOCTITE
S1 5970

-
"

Styv Styv Flexibel Flexibel Flexibel
Anaerob Anaerob Fukt Fukt Fukt
Utmarkt Utmarkt Bra Bra Utmarkt
Utmérkt Utmaérkt Bra Utmérkt Bra

-55 till +180 °C -55 till +200 °C -55 till +200 °C -55 till +200 °C -50 till +200 °C
50 ml, 300 ml patron 50 ml, 160 ml, 250 ml 40 ml tub, 100 ml, 315 ml 80 ml 300ml, 201

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

LOCTITE 5800

e Ledande inom hélsa
och sakerhet: inga
risksymboler, riskfra-
ser eller sékerhets-
fraser

e "Rent” sikerhetsdata-
blad — inga uppgifter i
avsnitten 2, 3, 15 och
16 i sakerhetsdata-
bladet

e Utomordentlig kemisk
och termisk besténdig-
het hos den hérdade
produkten

LOCTITE 510

e |dealisk for anvéind-
ning pa styva flansar
dar egenskaper kravs
for hoga temperaturer
och kemisk resistans

P1 NSF reg. nr: 123007

LOCTITE SI 5926

o Universal, flexibel
silikontétning. Kan
anvéndas pa metall,
plast och lackade delar

e Bestandig mot vibra-
tioner samt termisk
utvidgning och krymp-
ning

LOCTITE SI 5699

e |dealisk for tatning av
alla typer av flansar,
t.ex. stansad metall-
plat dar besténdighet
mot glykolblandat vat-
ten krévs.

o Klibbfri efter 10 min.

P1 NSF reg. nr: 122998

LOCTITE SI 5970

o Ersdtter utskurna
packningar av kork
och papper pa flansar
och stansade héljen av
metallplat.

e |dealisk for anvind-
ning dér det forekom-
mer kraftiga vibratio-
ner eller flexning.

e Kan anvéndas pa plast
och lackade delar.

o Klibbfri efter 25 min.
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Flanstatning
Produktlista

Fluores- | Arbetstempera- Skjuvhallfast-

Produkt Kemisk bas Férg —_— turomride Styrka Viskositet het
LOCTITE 510 Rosa Nej -55 till +200 °C Medelhdg 40 000-140 000 mPa-s 5 N/mm2
LOCTITE 515 Morklila Ja -55 till +150 °C Medelhog 150 000-375 000 mPa-s 6 N/mm?
. . o . 500 000— )
LOCTITE 518 Rod Ja -55 ill +150°C Medelhdg 1000 000 MPa-s 7,5 N/mm
LOCTITE 573 Gron Ja -55 till +150 °C Lag 13 500-33 000 mPa-s 1,3 N/mm?
LOCTITE 574 Orange Ja -55 till +150 °C Medelhdg 23 000-35 000 mPa-s 8,5 N/mm?
LOCTITE 5188 Metakrylat Réd Ja -55 1ill +150°C Medelhég 11 000-32 000 mPa-s 7 N/mm2
LOCTITE 5203 Rod Ja -55 till +150 °C Mycket Iag 50 000-100 000 mPa-s 1 N/mm?
LOCTITE 5205 Rod Ja -55 till +150 °C Medelhdg 30 000-75 000 mPa-s 3 N/mm?
LOCTITE 5208 Rod Ja -55 till +150 °C Medelhdg 12 000-27 000 mPa-s 6 N/mm2
LOCTITE 5800 Rod Ja -55 till +180 °C Medelhdg 11 000-32 000 mPa-s 5 N/mm?
o . o . 300 000— )
LOCTITE 128068 Morklila Ja -55 till +150 °C Medelhdg 1000 000 mPa-s 6 N/mm
Extruderingshastighet
LOCTITE SI 5699 Gra Nej -55 till +200 °C Lag 200 g/min 1,7 N/mm?
LOCTITE SI 5900 Svart Nej -55 till +200 °C Lag 20-50 g/min 1,2 N/mm?
LOCTITE SI 5910 Svart Nej -551ill +200 °C Lag 300 g/min 1,2 N/mm?
Silikon
LOCTITE SI 5920 Koppar Nej -55 till +350 °C Lag 275 g/min 1,4 N/mm?
LOCTITE SI 5926 Bl& Nej -55 till +200 °C Lag 550 g/min -
LOCTITE SI 5970 Svart Nej -50 till +200 °C Lag 40-80 g/min 1,5 N/mm?
LOCTITE SI 5980 Svart Nej -50 till +200 °C Lag 120-325 g/min 1,5 N/mm?

22| * Kontakta Henkel




Tatning

Max. spalt AT, leerm_gs_tld, gy Forpackningsstorlekar Kommentarer
stal minium
0,25 mm 25 min. 45 min. 50 ml, 160 ml, 250 ml | For bearbetade, styva metallflénsar - hdg temperaturbestandighet
0,25 mm 30 min. 30 min. * For bearbetade, styva metallflansar - medelhdg hardningshastighet
0,3 mm 25 min. 20 min. 50 ml, 300 ml patron For bearbetade, styva metallfldnsar - halvflexibel
0,1 mm 9 tim. 12 tim. 50 ml, 250 ml For bearbetade, styva metallfldnsar - langsam hérdning
0,25 mm 15 min. 45 min, 25 ml, 50 ml, 160 ml For bearbetade, styva metallfldnsar - universal
patron, 250 ml
0,25 mm 25 min. 10 min. 50 ml, 300 ml For bearbetade, styva metallfidnsar - mycket flexibel
0,125 mm 10 min. 20 min. 50 ml, 300 ml For bearbetade, styva metallflénsar - enkel demontering
0,25 mm 25 min. 25 min. 50 ml, 300 ml For bearbetade, styva metallfldnsar - halvflexibel
0,125 mm 12 min. 30 min. 50 ml, 250 ml For bearbetade, styva metallfldnsar - halvflexibel
0.25 mm 25 min. 20 min. 50 ml, 300 ml patron For bearbetade styva metallflansar — ingen mérkning, rent séker-
hetsdatablad
0.1 mm 1 tim. 3tim. 300 ml Fgr bqarbetade, styva metallfldnsar - halvflexibel, mycket langsam
hérdning
Yttorr efter Genomhgrdmngs-
volym pa ett dygn
1 mm 30 min. 25 mm 80 ml For f!expla flansar, bearbetade eller gjutna ytor, metall eller plast,
utmérkt i vatten-/glykol
1mm 15 min. 2,5 mm 300 ml, 20 | Tixotrop pasta, svart, utmarkt i motoroljor
1mm 40 min. 2,75 mm 40 ml, 50 ml, 80 mi tub, For flexibla flansar, bearbetade eller gjutna ytor, metall eller plast
300 ml patron
1 mm 40 min. Y froen 80 ml tub Four ﬂgxmla flansar, bearbetade eller gjutna ytor, hog temperaturbe-
standighet
1mm 60 min. 2,5 mm 40mi tu3b1, 51 %Ol ml tub, For flexibla flansar, bearbetade eller gjutna ytor, metall eller plast
1mm 25 min. 2,5mm 300 ml patron, 20 | For flexibla flansar, bearbetade eller gjutna ytor, metall eller plast
1mm 30 min. 1mm 200 ml aerosol Flanstétning, svart, stora spalter, oméarkt
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241

Cylindrisk fastsattning

Cylindriska monteringar

Varfor ska du anvanda LOCTITE:s limmonteringsprodukter?

LOCTITE:s cylindrisk fastsattningsprodukter anvands for fixering av lager, bussningar och cylindriska
delar i hus och pé axlar. De ger maximal kapacitet for lastoverféring och jamn spanningsférdelning
samt undanrojer nétningskorrosion. De appliceras i vatskeform och ger fullstandig kontakt mellan
metallytorna, eliminerar behovet av dyra reservdelar, tidsédande bearbetning och anvéndning av
mekaniska metoder. LOCTITE:s cylindrisk fastséttningsprodukter fyller det inre halrummet mellan
komponenterna och hérdar till en stark precisionsmontering.

LOCTITE:s cylindrisk fastsattningprodukter ar helt dverlagsna konventio-
nella monteringsmetoder

o Stift-, kil-/kilsparsmontering: Har ojdmn viktfordelning — en obalans som kan leda till vibrationer vid
hoga hastigheter.

o Krysskilar och tandning: orsakar stora pafrestningar pa grund av den kélverkan som uppstar i
omradet runt en kil. Stora bearbetningskostnader.

o Lasringar, presspassningar, krympférband och konfésten: forlitar sig enbart pa friktion for dverfo-
ring av vridmoment och begréinsas dérfor av material, ytor och utformning. Vid krav pa specifika
belastningskapaciteter blir 1dga toleranser nddvéndiga, vilket leder till hdga tillverkningskostnader.
Greppassning skapar spanningar i delarna som kan leda till felfunktion, sdrskilt i kombination med
driftpé&frestningar.

e Svetsning och hérdlodning: endast kompatibla metaller kan sammanfogas, delarna kan deformeras
vid de hdga temperaturer som krdvs. Uppvarmning av materialet kan leda till kvarstaende spén-
ning och strukturell degradering. Demontering kan ocksa bli svar eller omojlig.

Fordelar med LOCTITE:s produkter for cylindrisk fastsattning jamfort med konventionella monteringsme-

toder

¢ Hoghallfasta produkter som Klarar stor belastning
e Fyller alla utrymmen och eliminerar korrosion och nétning
* Hundraprocentig kontakt — belastningar och pafrestningar fordelas jamnt 6ver fogen

Viktiga faktorer att dvervdga vid val av ritt Loctite produkt for Cylindrisk fastséttning

o Effektivare kraftoverforing och béttre egenskaper jamfort med befintliga konstruktions- och geometrildsningar
e |ika goda egenskaper vid mindre ingrepp/lattare konstruktioner

Fordelar med LOCTITE:s produkter for limmontering i kombination med krymp- och presspassningar

1. Spaltstoriek mellan delar

Normalt anvands lagviskdsa limmonte-
ringsprodukter (125 till 2 000 mPa-s) for
spalter upp till 0,15 mm. Vid spalter storre
an 0,15 mm ska limmonteringsprodukter
med hdgre viskositet (>2 000 mPa-s)
anvandas.

2. Temperaturbestandighet

De flesta av LOCTITE:s limmonteringslos-
ningar klarar temperaturer upp till 150 °C.
For arbeten som kréver bestandighet mot
hogre temperaturer har Henkel utvecklat
en sarskild serie monteringsprodukter som
klarar upp till 230 °C.




Limning

Ytbehandling

Delarna maste vara rena och fria fran fororeningar, t.ex. fett, olja, skérvatskor och skyddsbeldgg-
ningar.

o Avfetta, rengdr och torka ytorna innan du applicerar limmonteringsprodukten — anvénd
LOCTITE SF 7063 (se Rengdring pa sidan 110)

e Om limmonteringsprodukten appliceras vid temperaturer under 5 °C rekommenderas férbehand-
ling med aktivatorn LOCTITE SF 7240 eller LOCTITE SF 7649 (se Ytbehandling pa sidan 133).

e Hardningshastigheten hos limmonteringsprodukten kan dkas genom anvéndning av aktivatorn
LOCTITE SF 7649 eller LOCTITE SF 7240 (se Ytbehandling pa sidan 133).

Dispenseringsutrustning

Halvautomatisk dispenseringsutrustning

LOCTITE 97009/97121/97201

LOCTITE:s halvautomatiska dispenseringsutrustning bestar av en kombinerad styrenhet och behél-
lare for ventilstyrd dispensering av manga Loctite®-produkter. Utrustad med digital tidsstyrning
samt signal vid tom behéllare och cykelslut. Kldmventil [amplig for stationart eller handhéllet lage.
Behallarna &r tillracklig stora for flaskor p& 2 kg och enheterna kan utrustas med sensor for I&g niva.

97009 / 97121 / 97201

Handhallen applikator

LOCTITE 98414 peristaltisk handpump, 50 mi-flaska

LOCTITE 97001 peristaltisk handpump, 250 mi-flaska

Dessa handhallna applikatorer kan enkelt monteras pa valfri anaerob LOCTITE 50 ml-flaska eller
250 mi-flaska s att flaskan omvandlas till en portabel dispenserare. De &r utformade for dispense-
ring i valfri vinkel med droppstorlek mellan 0,01 och 0,04 ml, utan lackage eller spill (Iampliga for
viskositeter upp till 2 500 mPa-s).

97001 / 98414

Information om halv- och helautomatisk dispenseringsutrustning, tillgédngliga ventiler, reservdelar, tillbehdr och dispenseringsmunstycken
finns pa sidorna 152 — 163 och i LOCTITE:s Utrustningshok.

3. Fogstyrka

En monteringsprodukt med hdg styrka rekom-
menderas for arbeten som kréver permanenta
fogar. Om delarna behéver demonteras for
underhall dr det lampligare att vélja en pro-
dukt med medelhdg styrka eftersom skjuv-
hallfastheten da blir lagre.

4. Hardningshastighet

For optimal produktionstakt i manga
tillverkningsmoment krdvs limmonterings-
I6sningar med snabb hardning. A andra
sidan kréver vissa arbeten langsammare
hardning sa att justeringar kan goras efter
monteringen av delarna. Vart sortiment av
LOCTITE-cylindrisk fastsattningprodukter
omfattar ett stort urval hardningshastig-
heter.
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Cylindrisk fastsattning
Produkttabell

Ar delarna mycket slitna?

Losning

Ja

Spalter < 0,5 mm

LOCTITE 660

(med aktivator LOCTITE SF 7240)

Upp till 0,5 mm

LOCTITE

Upp till 0,1 mm

Diametralt spel

Nodvandig styrka Hog Medelhdg

Hanteringsstyrka efter! 15 min. 25 min.

Arbetstemperaturomrade -551ill +150 °C -551ill +150 °C

Forpackningsstorlek 50 mi 50 ml, 250 ml

Utrustning 2 - 97001, 98414
LOCTITE 660 LOCTITE 641

Praktiska tips

e Avfetta, rengdr och torka ytorna innan du applicerar limmonterings-
produkten — anvand LOCTITE SF 7063 (se Rengoring pa sidan 110)

e Om limmonteringslosningen appliceras vid temperaturer under +5 °C
rekommenderas forbehandling med LOCTITE SF 7240 eller LOCTITE
SF 7649 (se Ytbehandling pé sidan 133).

o Anvinds tillsammans med befintliga utformningar sa att deras oka
styrka okas.

1 Vid rumstemperatur pa stalkopplingar.
2 Mer information finns pé sidorna 152 — 163
* Efter varmehardning vid +180 °C i 30 min.

o |dealisk for reparation av slitna
presspassningar utan maskin-
bearbetning

o Medger ateranvandning av
slita lagerséten, kilar, bommar
och konor

e Kan anvéndas for montering
av mellanldgg

P1 NSF reg. nr: 123704

e |dealisk for delar som kréver
regelbunden demontering,
t.ex. montering av lager pa
axlar och i lagerhus



Nei
Spalter < 0,25 mm

|
Kravs demontering?

Upp till 230 °C

LOCTITE
620

e

Limning

Vilken arbetstemperatur kravs?

Spalter < 0,25 mm

LOCTITE
638

wl

%

\ip
>
> =

Upp till 180 °C

Spalter < 0,15 mm

LOCTITE

LOCTITE

4
Upp till 0,2 mm Upp till 0,25 mm Upp till 0,15 mm Upp till 0,15 mm
Hog Hog Hog Hog
80 min. 4 min. 10 min. 3 min.

-55 till +230 °C * -55 1ill +180 °C -55 1ill +180 °C -55 1ill +180 °C

50 ml, 250 ml 50 ml, 250 mi,1 | 50 ml, 250 ml 5 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414 97001, 97121, 97201, 98414 97001, 98414 97001, 9703%49111 21,97201,

LOCTITE 620 LOCTITE 638 LOCTITE 6300 LOCTITE 648

e Hig temperaturbesténdighet

o |dealisk for faststift i var-
meelement, rormuffar in i
pumphus och lager i fordons-
véxellador

DVGW-godkénd (EN 751-1):

NG-5146AR0622

e Hig temperaturbesténdighet

e Faster trots fororeningar av
t.ex. industrioljor

¢ Hog hallfasthet pa alla metall-
ler, inklusive passiva material
(t.ex. rostfritt stal).

e |dealisk for axlar, vaxlar, block
och liknande cylindriska delar

Godkannanden: P1 NSF reg. nr

123010, DVGW (EN 751-1):

NG 5146AR0619, WRAS

(BS 6920): 0511518

e Ledande inom hélsa och
sakerhet

e Inga risksymboler, riskfraser
eller sékerhetsfraser

e "Rent” sikerhetsdatablad
(inga uppgifter i avsnitten 2,
3,15 och 16 i sékerhetsdata-
bladet)

¢ God temperaturbestandighet

¢ Hig temperaturbestandighet

e Faster trots fororeningar av
t.ex. industrioljor

e Hog hallfasthet pa alla metall-
ler, inklusive passiva material
(t.ex. rostfritt stal).

o |dealiska for limmontering av
delar med spel- eller grep-
passning

Godkénnanden: P1 NSF reg. nr

148350, DVGW (EN 751-1):

NG 5146C00236, WRAS

(BS 6920): 0808532
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Cylindrisk fastsattning

Produktlista

Produkt Kemisk bas Férg Fluorescens Arl:::(s):::;zzra- s'g‘:;:jt"' Tixotropi Viskositet
LOCTITE 601 Gron Ja -55till +150 °C | > 15 N/mm? Nej 100-150 mPa-s
LOCTITE 603 Gron Ja -55till +150 °C | > 22,5 N/mm? Nej 100-150 mPa-s
LOCTITE 620 Gron Nej +2§8 Eg** > 24,1 N/mm? Ja 5 000-12 000 mPa-s
N N\ [(f_( LOCTITE 638 Gron Ja -55 till +180 °C | > 25 N/mm? Nej 2 000-3 000 mPa-s
- LOCTITE 640 Gron Ja -551ill +175°C | 22 N/mm? Nej 450-750 mPa-s
LOCTITE 641 Gul Nej -55 till +150 °C | > 6,5 N/mm? Nej 400-800 mPa-s
“§ t C( LOCTITE 648 Gron Ja -55 till +180 °C | > 25 N/mm? Nej 400-600 mPa-s
- A.f\r Metakrylat
LOCTITE 649 Gron Ja -55 il +175°C | > 15 N/mm? Nej 550-950 mPa-s
LOCTITE 660 Silver Nej -551ill +150 °C | > 17,2 N/mm? Ja 150 000-350 000 mPa-s
LOCTITE 661 Bémzt:g”ér' Nej 551l +175°C | > 15 N/mm? Nej 400-600 mPa-s
LOCTITE 662 Bér”j;gSfér' Nej 551l +150 °C | > 25 N/mm? Nej 1750-3 250 mPa-s
LOCTITE 675 Gron Nej -55 il +150 °C | 20 N/mm? Nej 100-150 mPa-s
LOCTITE 6300 Gron Ja -55 il +180 °C | > 15 N/mm2 Nej 250-550 mPa-s
LOCTITE 121078 Gron Ja -551ill +175°C | > 20 N/mm? Ja 3 000-5 000 mPa-s

281

* | kombination med aktivator

** Efter varmehérdning vid +180 °C i 30 min.

** Kontakta Henkel




Limning

Fixeringstid pA = Maximalt diame-

stal tralt spel Forpackningsstorlekar Kommentarer
25 min. 0,1 mm 50 ml, 250 mi, 2 Hog styrka, 1ag viskositet, smé spalter
8 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml Hog styrka, oljebestandig
80 min. 0,2 mm 50 ml, 250 ml HGg styrka, hdg temperaturbesténdighet
4 min. 0,25 mm 50 ml, 250 ml, 11 Hog styrka, hog temperaturbestandighet, oljebestandig
2 tim, 0,1 mm 50 ml, 250 ml Hog styrka, god temperaturbestandighet, ldngsam hérdning
25 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml Medelhdg styrka, vid demonteringskrav
3 min. 0,15 mm 5ml, 50 ml, 250 ml Hog styrka, hdg temperaturbestandighet, oljebestindig
10 min. 0,1 mm e HGg styrka, ingen akrylsyra
15 min. 0,5 mm* 50 ml Hog styrka, spaltfylining vid reparation
4 min. 0,15 mm 250 ml Hog styrka, 1ag viskositet, dven UV-hérdning
7 min. 0,25 mm 250 ml Hog styrka, medelhdg viskositet, &ven UV-hardning
45 min. 0,1 mm i Hog styrka, langsam hérdning
10 min. 0,75 mm 50 ml, 250 ml HOg styrka, rent sikerhetsdatablad, god temperaturbestandighet
3 min. 0,25 mm 21 Hog styrka, god temperaturbestandighet, hog viskositet

LOCTITE

LOCTITE
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Snabblim

Anvandningsomrade fran sma delar till hela konstruktioner

Varfor skall du anvanda snabblim fran Loctite®.

Snabblim (cyanoakrylat) hdrdar mycket snabbt nér det appliceras mellan tva ytor. Fukt pa materialy-
torna utldser hardningsreaktionen, vilken gér i riktning in mot limfogens mitt. Cyanoakrylat anvands
vanligtvis for limning av sma till medelstora delar dar mycket snabb hérdning &r 6nskvérd. P& grund

av deras begransade spaltfyliningskapacitet krdver de vél inpassade ytor. Deras vidhéftning &r utom-
ordentlig pé de flesta material och héllfastheten mot skjuvning och dragtdjning ar mycket hdg. De bor
inte anvéndas pé flytglas och glaserad keramik, men kan anvandas pé glasfiberarmerad plast. Limfogar
som exponeras kontinuerligt for vatten kréver anvandning av ratt lim med l&mpliga aldringsegenskaper.

Fordelar med LOCTITE:s snabblim

e Kladdfritt och enkelt att applicera.
e Mycket snabb placering och fixering av delar.
e For limning av en mangd olika material.

e Hog hallfasthet pa mycket sma fogytor.

o Fria fran I6sningsmedel.

o Kréver inte komplex detaljgeometri, t.ex. for trycklasning.

e Utomordentlig vidhaftning p& manga material, sarskilt pa plast och gummi. Det finns sérskilda sammanséttningar finns for limning av
metaller och pordsa material. Vi tillhandahaller primerprodukterna LOCTITE SF 770 och LOCTITE SF 7239 for forbattrad vidhaftning pa
svarlimmade material som PP, PE, POM, PTFE och silikon.

Sa viljer du ratt
LOCTITE-snabblim.

LOCTITE-snabblim finns i
méanga olika varianter som

ar optimerade for sarskilda
anvandningsomraden, t.ex.
delarna som ska limmas,
belastningen som ska klaras,
foggeometri, processparame-
trar osv.

Féljande beskrivningar hjalper
dig att identifiera vilken teknik
som passar bast for en sarskild
tillampning.

301

Limning av porosa och
sura material

De har sammansattningarna ar
specialanpassade for pordsa och
sura material, t.ex. papper och
forzinkad metall, for snabb hard-
ning och fixering.

Bestindighet mot slag
och stotar

Elastomermodifierade snabblim
ger mycket god besténdighet mot
slag och stotar. Dessutom ger de
battre termiska egenskaper och
besténdighet hos limmade metaller
i fuktig miljo.

Deformerbara fogar

Vid forhallanden dar limmade delar
utsattas for deformerade krafter gor
flexibla snabblim att lokala pafrest-
ningar minskas och att en mer
homogen deformation gynnas.




Limning

NYTT - LOCTITE 4090 - En ny generation av hybridsnabblim for konstruktionslimning

Den nya hybridtekniken som anvénds i LOCTITE 4090 ger helt nya anvandningsomraden for cyanoakrylater vid konstruktionslimning — for forsta
gangen sammanfors snabblimmets fordelar med andra mycket fordelaktiga egenskaper. Bearbetningen av konstruktionsdelar optimeras genom en
kombination av snabb fixeringstid och utméarkt vidhéftning pa olika material med:

¢ Hig fuktbesténdighet
o Slagtalig

o Temperaturbestandigt upp till 150 °C

o Fyller spalter pa upp till 5 mm

o UV-bestandighet, vilket mdjliggdr anvandning utomhus

Ytbehandling

Korrekt ytbehandling &r mycket viktigt for ett gott limningsresultat.

 Ytorna som ska limmas ska vara rena, torra och fria fran fett. Rengor delarna vid behov med LOCTITE SF 7063
eller LOCTITE SF 7070 och &t dem torka (se Rengdring pa sidan 110).

o For kortare fixeringstid ska LOCTITE-aktivatorn appliceras p en av fogytorna (se Ytbehandling pa sidan 128).

o For battre vidhéftning pa svarlimmade material (PP, PE, PTFE osv.) ska sadan fogytor tdckas helt med primern
LOCTITE SF 770 (se Ytbehandling pa page 132).

Liten missfargning,
nastan luktfritt, hilsa
och sédkerhet

Snabblim med sérskilda samman-
séttningar och liten missfargning
rekommenderas for tillampningar
med krav pa utseendet och/eller
mycket svag lukt. De hér produk-
terna saknar dessutom krav pa
att forses med farosymboler eller
riskfraser med avseende pé hélsa
och sakerhet.

Spaltfyllning

Innovativ tvakomponentsteknik ger
snabb hardning oberoende av spal-
ten. Detta géller sérskilt for monte-
ringar utan perfekt inpassning eller
dér limoverskott kan forekomma.

Strukturlimning

Med den innovativa hybridtekniken
kombineras de klassiska fordelarna
hos cyanoakrylat med hég tempe-
ratur- och fuktbestandighet, slag-
héllfasthet och goda spaltfyllande
egenskaper — vilket ger optimal
bearbetning av konstruktionsdelar,
dven i utomhusmiljo.

Ljushardande
produkter

Ljushardande produkter sam-
manséttningar rekommenderas
for limning av klara och genom-
skinliga material med estetisk
ytfinish eller for hardning av
dverskotts lim (se Ljushirdande
lim pa sidan 38).

Information om dispenseringsutrustning finns pa sidorna 152 — 163.
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Snabblim
Produkttabell

vV .

ilka typer av material behéver du limma?

Losning

Svarlimmat gummi
eller plast, t.ex. PE,

PP, PTFE eller sili-
kon?

Vildefinierade sma
spalter < 0,15 mm

LOCTITE 406

(med primer SF 770 eller
- SFT7239)

Universal

LOCTITE

Stottaligt

LOCTITE

LOCTITE

Fixeringstid 2-10s 3-10s 10-20s 20-50s
Viskositet 20 mPa-s 100 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s
Férg Férglos Férglos Férglos Svart
GG IO -40 till +120 °C -40 il +120 °C -40 till +100 °C -40 till +100 °C
Forpackningsstorlekar 209,500¢ 30,59,209,500¢9 209,500¢ 209,500¢
) ] LOCTITE 406 LOCTITE 401 LOCTITE 435 LOCTITE 480
Praktiska tips e Snabb limning av e Universal o Hog hallfasthet mot e For anvindningsom-
o | kombination med plaster och gummi, e For sura material, t.ex. slag och flékstyrka, raden med krav pa

LOCTITE-snabblim:

a) om du vill forbattra
vidhaftning pa svar-
limmade material kan
du anvénda primern
LOCTITE SF 7239 eller
SF 770

b) om du 6nskar snab-
bare hérdning kan du
anvanda aktivatorn
LOCTITE SF 7458,

SF 7452 eller SF 7457
(se Ytbehandling pé
sidan 132).

For svarlimmade
plaster (PE och PP)

se dven LOCTITE

AA 3038 pa sidan 61.

321

inklusive EPDM och
elastomerer

e LOCTITE SF 770 eller
LOCTITE SF 7239
polyolefinprimer
underlattar limning av
svarlimmade material

kromaterade och for-
zinkade ytor.

e For porosa material,
t.ex. trd, papper, lader,
kork och textil.

P1 NSF reg. nr: 123011

hdg avrivningshallfast-
het

e Limning av plaster,
gummi, metaller,
pordsa och absorbe-
rande material samt
sura ytor.

e God besténdighet i
fuktig miljo.

stothallfasthet eller
dér det forekommer
flakbelastningar eller
avrivningsbelastning.

e |dealisk for limning
metall mot metall,
gummi eller magneter.

e God bestandighet i
fuktig miljo.




Alla dévriga material (forutom glas)

Vildefinierade sma spalter < 0,15 mm

Bdjbara fogar

LOCTITE
4850

3-10s

Gel, droppfri

LOCTITE

5-10s

Limning

Liten missfargning,
lite lukt

LOCTITE

Spalter upp till 5 mm

Konstruktionsarbe-

Spaltfyllande

LOCTITE
3090

ten/stottaligt

LOCTITE
4090

——————

5-20s 90-120 s 90-150 s
400 mPa-s Gel 40 mPa-s Gel Hogviskos/droppfri
Férglos Férglos Férglos Férglos Benvit till ljusgul
-40 till +80 °C -40 till +120 °C -40 till +80 °C -40 till +80 °C -40 till +150 °C
20¢g 39,109,209,3009 209,5049,500¢ 109 509
LOCTITE 4850 LOCTITE 454 LOCTITE 460 LOCTITE 3090 LOCTITE 4090

e For limning av material
som utsétts for boj-
krafter och deforma-
tion samt av flexibla
delar.

o For porfsa och adsor-
berande material och
sura ytor.

e Universell gel

e |dealisk nar droppfri-
het &r ett krav samt for
anvandning pa lodrata
eller dverliggande ytor.

e Limning av papper, tré,
kork, skum, lader, kort,
metaller och plaster

P1 NSF reg. nr: 123009

e For anvandningsomra-
den med missfargning
krav och behov av litet
utslag.

e For i det ndrmaste
luktfri anvdndning.

e For porosa material,
t.ex. trd, papper, lader,
kork och textil.

e For anviandningsomra-
den med spalter upp
till 5 mm eller 6ver-
skott av lim.

e For anviandningsomra-
den med missfargning
krav och behov av litet
utslag.

e For porfsa material,
t.ex. trd, papper, lader,
kork och textil.

e For anvandning inom
konstruktion med krav
pa hog hastighet, god
spaltfylinad och hog
temperaturbestindig-
het.

e For utomhusbruk och
i miljoer med krav pé
utmérkt fuktbesténdig-
het.

e For limning av material
som utsatts for slag,
vibrationer och stétbe-
lastning.
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Snabblim

Produktlista

Material
Produkt Kemisk bas Viskositet Férg Fixeringstid
Plastefz:l';c.:lyole- Gummi Metaller

LOCTITE 382 Etyl Gel Farglds och genomskinlig 20-40 s ) / o¥ ) °
LOCTITE 401 Etyl 100 mPa-s Férglos och genomskinlig 3-10s ° / o¥ ) °
LOCTITE 403 Alkoxietyl 1200 mPa-s Férglos och genomskinlig 5-20s L] / o* ° °
LOCTITE 406 Etyl 20 mPa-s Farglos och genomskinlig 2-10s L / ° o¥ o0 °
LOCTITE 407 Etyl 30 mPa-s Farglds och genomskinlig 5-20s o [ o* ° o0
LOCTITE 408 Alkoxietyl 5 mPa-s Férglos och genomskinlig 5-10s L] / o* ° °
LOCTITE 409 Etyl Gel Férglos och genomskinlig 20-20's ° / o* ° o
LOCTITE 410 Etyl 3000 mPa-s Svart 30-20's o [ o* ) °
LOCTITE 414 Etyl 90 mPa-s Férglos och genomskinlig 2-10s ° / o* ° °
LOCTITE 415 Metyl 1200 mPa-s Farglds och genomskinlig 20-40 s ) / o* ) L)
LOCTITE 416 Etyl 1200 mPa-s Férglds och genomskinlig 20-40's ° / ox ) °
LOCTITE 420 Etyl 2 mPa-s Férglos och genomskinlig 5-20s °oe0 / o* ® °
LOCTITE 422 Etyl 2300 mPa-s | Férglds och genomskinlig 20-40 s o [ o* ° °
LOCTITE 424 Etyl 100 mPa-s Férglos och genomskinlig 2-10s L / ° o¥ o0 °
LOCTITE 431 Etyl 1000 mPa-s Farglds och genomskinlig 5-10s ° / o¥ ) °
LOCTITE 435 Etyl 200 mPa-s Férglos och genomskinlig 10-20 s o0 / o* o0 L )
LOCTITE 438 Etyl 200 mPa-s Svart 10-20s o [ o* o L)
LOCTITE 454 Etyl Gel Férglés och genomskinlig 5-10s o [ o* ° °
LOCTITE 460 Alkoxietyl 40 mPa-s Férglos och genomskinlig 5-20s ° / o* ) °
LOCTITE 480 Etyl 200 mPa-s Svart 20-50's o [ o* o0 °oe
LOCTITE 493 Metyl 3 mPa-s Farglos och genomskinlig 10-30s ° / o* ° o0
LOCTITE 495 Etyl 30 mPa-s Férglos och genomskinlig 5-20's ° / o¥ ) °
LOCTITE 496 Metyl 125 mPa-s Farglos och genomskinlig 10-30s ° / o* ° o0
LOCTITE 3090 Etyl Gel Férgls och genomskinlig 90-150's o [ o* o0 °
LOCTITE 4090 Cé’;g;i';g’r'f‘; Hog Benvit till fusgul 180's oo /- o oo

34| e e Mycket Iamplig for

o Lamplig for

* i kombination med primern LOCTITE SF 770 eller LOCTITE SF 7239




Limning

Egenskaper
Arbetstenlpera- - _ Forpackningsstor- Kommentarer
Poriisa och/ turomrade Néstan luktfri/ ) e lekar
eller sura ytor utseen:::al:l’assma Flexibel/stottalig
-40 till +80 °C —/e * Gel, universal
o0 -40 till +120 °C 30,59,2049,500g | Universal, Iag viskositet
oo 40t +80°C | e o [ e @ 2095009 tLétter&t?rgsigggénﬁa|2§3t§2hlﬁgrrzzte:nig]ri%|¥1|;k03|
-40 till +120 °C 209,500 ¢ Plaster och gummi, I&g viskositet
-40 till +100 °C 209,500 ¢ Hog temperatur, 1&g viskositet
co | wuc | eefes 0q | st
-40 till +80 °C > Gel, universal
-40 till +80 °C ) / [ ) * Forstarkt, svart, hog viskositet
-40 till +80 °C 209,509,500 g | Universal, hog viskositet
-40 1ill +80 °C 209,5040,500g | Metaller, hog viskositet
-40 till +80 °C 209 Universal, hog viskositet
-40 till +80 °C 209,500 ¢ Universal, kapillarverkande
-40 1ill +80 °C 20g,500¢g Universal, hog viskositet
-40 till +80 °C 20g,500¢ Plaster och gummi, I&g viskositet
L) -40 till +80 °C 209,500 ¢ Universal, medelhdg viskositet
) -40 till +100 °C ) / ) 20g,500¢ Forstarkt, klar
o0 -40 till +100 °C o/eoe ** Forstérkt, svart, snabb
L) -40 till +120 °C 39,109,20g,300(g | Universal, gel
co | wuarc | eefes 205,500,500 | e i o, i
-40 till +100 °C ° / o0 209,500 ¢ Forstarkt, svart, langsam
-40 till +80 °C ** Metaller, kapillarverkande
-40till +120 °C 209,500,500 | Universal, Iag viskositet
-40 till +80 °C 20g,509,500¢ Metaller, 1ag viskositet
o0 -40 1ill +80 °C o/eoe 10¢g Spaltfyllande, tvakomponents, litet utslag
_ 40 1ill +150 °C oo / ° _ / oo 50 Ei(;r;]settr‘uzggrﬁsytl)lgjnka:ﬁg temperatur och fuktbestan-

** Kontakta Henkel 135




Snabblim
Produktlista

Material
Produkt Kemisk bas Viskositet Féarg Fixeringstid
P IBE Gummi Metaller
finer

LOCTITE 4011"ed Etyl 100 mPa-s Férglost och genomskinligt 3-10s o [ o* ° °
LOCTITE 4014"ed Etyl 2 mPa-s Férglost och genomskinligt 10-30s [ / ° oF ° °
LOCTITE 4031"ed Alkoxietyl 1200 mPa-s | Farglost och genomskinligt 20-60s ° / o¥ ° )
LOCTITE 4061"ed Etyl 20 mPa-s Férglost och genomskinligt 2-10s oo /[0 o* L) °
LOCTITE 4062 Etyl 2 mPa-s Farglost och genomskinligt 2-5s L / o o* (N °
LOCTITE 4204 Etyl 4000 mPa-s | Férglost och genomskinligt 10-30s ° / o¥ ° o0
LOCTITE 4601"ed Alkoxietyl 40 mPa-s Farglost och genomskinligt 2060 s o [ o* ° °
LOCTITE 4850 Etyl 400 mPa-s Férglost och genomskinligt 3-10s L / o* e °
LOCTITE 4860 Etyl 4000 mPa-s | Farglost och genomskinligt 3-10s ° / o ) )

361

ee Mycket Idampligt for

Dispenseringsutrustning

o Lampligt for

* i kombination med primern LOCTITE SF 770 eller LOCTITE SF 7239

LOCTITE:s snabblim anvands fér manga olika typer av limning. Vid vissa arbeten racker det att fordela produkten manuellt frén flaskor som &r sér-
skilt utformade for enkel och korrekt dispensering.

| andra fall krdvs dock exaktare handhallen eller stationdr automatisk dispensering. LOCTITE:s dispenseringsutrustning &r utformad sa att applice-
ringen av vara produkter blir snabb, exakt, kladdfri och ekonomisk:

Manuell handhallen applikator — LOCTITE 96001
De hér &r en handdriven standardpistol fran LOCTITE som anvénds fér manuell applicering av LOCTITE 4090 och
andra produkter som tillhandahalls pa 50 ml-spruta med blandningsforhéllande pa 1:1 och 2:1.

Volymetrisk handpump - LOCTITE 98810
Den hér handpumpen anvénds for upprepningsbar dispensering av cyanoakrylatlim. LOCTITE:s 20 gramsflaskor
kan sattas in direkt i pumpen. Den forseglade flaskformen gers avsevart langre produktlivslangd for limmet i

flaskan och minskar mangden spill. Den hér volymetriska handpumpen har sex forinstéllda doseringar som latt
kan &ndras med en enkel mekanism for slaglangdsinstélining i steg mellan 0,009 och 0,02 gram.

98810




Limning

Egenskaper
Arbetstempera- Forpackningsstor- Kommentarer
Pors turomrade Néstan luktfritt/ lekar
ordsa och/ . . -
utseendeméssiga = Flexibelt/stottaligt
eller sura ytor
krav
o0 -40 till +80 °C ** Universal, Iag viskositet
-40 ill +80 °C > Plaster och gummi, kapillérverkan
-40 till +80 °C oo /oo . Lllten mlssfargmng, nastan luktfritt, medelhdg
viskositet
-40 till +80 °C > Plaster och gummi, 1&g viskositet
-40 till +80 °C 209,500 ¢ Plaster och gummi, kapilldrverkan
-40 till +120 °C ) / L ) 20 g Hog temperatur, god slagbesténdighet
-40 1ill +80 °C o0 / L) 1L Liten missfargning, nastan lukfritt, 1ag viskositet
®o e -40 1ill +80 °C L / - 209 Flexibelt, deformerbart, 1ag viskositet
L) -40 till +80 °C L) / -_ 209,500¢ Flexibelt, deformerbart, hdg viskositet
Med = certifierad enligt ISO 10993 for tillverkning av medicinska enheter. ** Kontakta Henkel

Peristaltisk dispenserare — LOCTITE 98548

Den peristaltiska rérelsen hos rotorn anvands for volymetrisk dispendering av limmet direkt fran flaskan. Enheten
ar framst utformad for manuella arbetsstationer men kan dven integreras i automatiska produktionslinjer. En
exakt produktméngd kan stéllas in och hog repeterbarhet garanteras.

Halvautomatiskt dispenseringssystem — LOCTITE 97152/97108/98013

Det har systemet ar avsett for punkt- och strangdispensering av 1ag- till medelviskdsa LOCTITE-snabblim. Det
ar utformat for integrering i automatiska monteringslinjer. Membranventilen gor att slagldngden kan justeras i
mycket smé och underléttar droppfri dispensering. En styrenhet anvands for mandvrering av ventilen, behéllaren
och driften via fotpedal, tangentbord eller ett 6verordnat styrsystem.

97152 / 97108 / 98013

Information om halv- och helautomatisk dispenseringsutrustning, tillgdngliga ventiler, reservdelar, tillbe-
hor och dispenseringsmunstycken finns pa sidorna 152 — 163 och i LOCTITE:s Utrustningshok.
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Ljushardande lim
FOr snabba processer

Varfor skall du anvanda ett ljushardande lim fran LOCTITE

Forutom att ljushardande lim har utmérkta sammanfogningsegenskaper och ar genomskinliga, ger
de dessutom sérskilda fordelar i bearbetningen och avsevart lagre processkostnader. Nar de utsatts
for tillrackligt med ljus av rétt vaglangd hérdar de mycket snabbt och mojliggor snabba produktions-
cykler, kvalitetskontroll direkt i produktionslinjen och snabba dvergangar till efterfoljande processteg.
Ljushédrdande lim finns tillgéngliga olika limserier, s att alla behov kan uppfyllas.

LOCTITE:s ljushardningsutrustning har en konstruktion som &r anpassad till kraven pa intensitet och
stralningsspektrum samt till storleken pé den enskilda delarnas och kraven i tillverkningsprocessen.

Fordelar med LOCTITE:s ljushdrdande lim

Reglerad hardning Snabb hérdning. Optisk klarhet Kvalitetssédkring 1K-system
e Materialet hélls flytande e Ger hdga processhas- e |dealisk for limning av e Forekomst av produkten e Automatisk exakt dis-
tills det exponeras i ljus- tigheter for maximal klara och genomskinliga overvakas med fluores- pensering

material med utseende-
massiga krav pa perfekt

cens.
e Snabb fasthérdning

system for att da hardas
pé nagra sekunder.

genomstromning.
 Snabb 6vergang till

e Inget behov av métning
eller blandning och utan

e Ger tid for exakt inrikt-
ning av delar innan
hardning.

e Hardningstiden styrs
av valet av hardnings-

efterfdljande processteg.

yta.
e Ger avsevart fler kon-
struktionsméjligheter.

mdjliggor fullsténdig
direktinspektion i pro-
duktionslinjen.

o (Qvervakningsfunktioner
for hardningsparametrar.

bekymmer med bear-
betningstiden.

o Utan lésningsmedel.

system.

Sa valjer du ratt ljushardande lim fran LOCTITE

En tillforlitlig hardning kréver att ljuset nar limmet. Minst en av de limmade delarna maste vara genomskinlig for det valda limmets hardande vag-
l&angd. Till exempel ska lim som hérdar i synligt ljus véljas for UV-stabiliserad plast.

For hardning av lim i skuggade omraden ar det Idmpligt med en dubbel hardningsfunktion som aktiveras med varme eller aktivator, eller via fukt-
hérdning eller anaerob hardning. Med dubbel hérdning kan ljushérdningstekniken dven anvandas for ogenomskinliga material, tillsammans med
annan limteknik och vid andra anvandningsomraden.

Den avsedda vaglangden ar en annan viktig faktor. Synligt ljus ger sékrare arbetsmiljd. Ljushardande lim ar utformade s& att de endast kan hérdas
lagenergiljus i det synliga spektrumet. Det undanrojer behovet av ventilation, séanker energiférbrukningen och ger lagre kostnader tack vare lagre
reservdelsbehov, mindre underhall och farre reparationer.
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Limning

Sist men inte minst maste limmets egenskaper dven végas in. LOCTITE:s ljushérdande lim omfattar manga olika typer av limteknik:

LOCTITE:s ljushardande limningsteknik

e |jushardande akryllim har hogst variation bland egenskaperna jamfort med andra typer av kemis-
ka tilliampningar med ljushdrdning. De mest framtradande egenskaperna dr en genomskinlighet
som motsvarar den hos glas och genomskinlig plast, men dven mangsidiga vidhaftningsegenska-
per.

e |jushdrdande silikonlim som hérdar till mjuka och flexibla hardplastelastomerer dr utméarkta val
for elastiska fogar, ttning och lackagesakring.

e Ljushardande cyanoakrylat har enastdende egenskaper for plastlimning tillsammans med snabb
hérdning vid 1agintensiv ljusstréaining.

e Ljushardande anaeroblim har mycket goda sammanfogningsegenskaper p& metall och ger over-
l&gsen kemisk resistans vid hdrdning i skugga.

Ytbehandling
Korrekt ytbehandling & mycket viktigt for ett gott limningsresultat.

e Ytorna som ska sammanfogas maste vara rena, torra och fria fran fett. Rengor delarna vid behov med LOCTITE SF 7063 eller LOCTITE SF 7070 och

lat dem torka (se Rengdring pé sidan 110).

Dispenseringsutrustning och ljushiardningssystem

Vid vissa arbeten rdcker det att fordela produkten manuellt frén flaskan pa delarna som ska limmas. | andra fall krdvs dock anvindning av exaktare
handhéllen eller stationar automatisk dispenseringsutrustning. LOCTITE:s dispenseringsutrustning ar specialtillverkad for att géra appliceringen och

anvindningen av vara produkter snabb, exakt, kladdfri och ekonomisk:

Halvautomatiskt dispenseringssystem — LOCTITE 97152/97108/98009

Systemet ar [Ampligt for punkt- eller strangdispensering av 1ag till medelviskosa ljushardande
LOCTITE-lim och det &r utformat for integrering i automatiska monteringslinjer. Ventilen & modu-
luppbyggd for att underlétta reparationer i félt. Behallaren rymmer LOCTITE-flaskor pé upp till 1,0
liter. En styrenhet anvénds fér mandvrering av ventilen, behallaren och driften via fotpedal, tangent-
bord eller ett dverordnat styrsystem. Ett medféljande luftfiler med regulator anvénds for forsorjning
av filtrerad luft.

Ljushardningssystem

LOCTITE:s ljushardningssystem finns for manuella arbetsstationer och for integrering i produk-
tionslinjer. Olika ljuskallor, bl.a. lysdiodteknik, sakerstéller korrekt végldngd anpassad till det
valda limmet och genomskinligheten hos de delar som ska sammanfogas (mer information finns i
Ljushardningsutrustning pa sidan 160).

Information om halv- och helautomatisk dispenseringsutrustning, tillgangliga ventiler, reserv-
delar, tillbehor och dispenseringsmunstycken finns pa sidorna 152 — 163 och i LOCTITE:s
Utrustningsbok.

L

97152 / 97108 / 98009

97055
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Ljushardande lim
Produkttabell

gade omraden?

Losning

LOCTITE
AA 3081

kapilldrverkande

Gor ogenomskinliga material att det bildas skuggor? Kravs det en andra hardning for skug-

Limmar du glas?

Glas och andra material

LOCTITE

Helt genomskinligt

Snabbhardande

LOCTITE
AA 3494

Hog hallfasthet och

Lag viskositet

LOCTITE
AA 3922

Kemi Akryl Akryl Akryl Akryl
Viskositet 100 mPa's 1100 mPa-s 6 000 mPa-s 300 mPa-s
Férg Klar Klar Klar Genomskinlig, farglos
Fluorescens Ja Nej Nej Ja
g::tstem"erat““"“' -40 ill +120 °C -40ill +130 °C -40 ill +120 °C -40 ill +130 °C
Forpackningsstorlekar * * * >

LOCTITE AA 3081 LOCTITE AA 3491 LOCTITE AA 3494 LOCTITE AA 3922

* Fler produkter med sekundér
hardningsmekanism finns i
tabellen pa sidan 42.

** Kontakta Henkel

40|

e Akryllim som hérdar i
UV-ljus

e L &g viskositet, kapil-
larverkande, kan
anvandas for efter-
monterings applika-
tioner.

e For limning av glas,
plaster, metaller osv.

o Akryllim som hardar i
UV-ljus

e Liten eftergulning i
solljusmiljo.

e For limning av glas,
plaster, metaller osv.

e Akryllim som hérdar i
UV-ljus och/eller syn-
ligt ljus

e Liten eftergulning i
solljusmiljo.

e For limning av glas,
plaster, metaller osv.

o Akryllim som hérdar i
UV-ljus och/eller syn-
ligt ljus

e Liten eftergulning i
solljusmiljé.

e For limning av plaster,
metaller osv.




bdjbar/deformerbar

Hog viskositet

LOCTITE
AA 3926

Ej glas

Forstarkt

LOCTITE
AA 3525

‘ :

x“l

\

Limning

Hog hallfasthet

Mycket snabbt

LOCTITE
AA 3556

Hog hallfasthet

Snabblim

LOCTITE

Mycket elastiskt

Silikon

LOCTITE
SI 5091

Akryl Akryl Akryl Cyanoakrylat Silikon
5500 mPa-s 15000 mPa-s 5000 mPa-s 20 mPa-s 5000 mPa-s
R, - L Genomskinlig, svagt
Genomskinlig, farglos Klar Genomskinlig, gul Genomskinlig, ljusgron mjblifirgad
Ja Nej Ja Nej Nej
-40 till +150 °C -40 till +140 °C -40 till +100 °C -40 till +100 °C -60 till +180 °C
LOCTITE AA 3926 LOCTITE AA 3525 LOCTITE AA 3556 LOCTITE 4304 LOCTITE SI 5091
e Akryllim som hérdar i o Akryllim som hérdar i e Mycket snabbt ljushér- e Cyanoakrylatlim som e Silikonlim som hérdar i
UV-ljus och/eller syn- UV-ljus och/eller syn- dande akryllim. hérdar i UV-ljus och/ UV-ljus med sekundér

ligt ljus

e Liten eftergulning i
solljusmiljo.

e For limning av plaster,
metaller osv.

ligt ljus

e |iten eftergulning i
solljusmiljo.

o For limning av plaster,
metaller osv.

e Hardar i UV-ljus och
synligt ljus.

e For limning av plaster,
metaller osv.

eller synligt ljus.

e Hardar i spalter genom
ytfuktighet.

e For limning av plaster,
metaller, papper osv.

RTV-hérdning.

o For elastisk tatning
och limning.

e God vidhaftning pé&
metaller, glas och de
flesta plaster.

M
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Ljushardande lim

Produktlista

Produkt/kvalitet

LOCTITE AA 322
LOCTITE AA 350
LOCTITE AA 352
LOCTITE AA 3011V

LOCTITE AA 3081"ed

LOCTITE AA 3211Med
LOCTITE AA 3103

LOCTITE AA 3301"ed

LOCTITE AA 3311Med
LOCTITE AA 3105

LOCTITE AA 3321"ed
LOCTITE AA 3106

LOCTITE AA 3341"ed
LOCTITE AA 3345"ed

LOCTITE AA 3381"e

LOCTITE AA 3491
LOCTITE AA 3494

LOCTITE AA 3525

Kemisk bas

Akryl

Akryl

Akryl

Akryl

Akryl

AKryl

Akryl

Akryl

Akryl

Akryl

Akryl

Akryl

Akryl

Akryl

Akryl

Lampliga
vaglangder
for hardning

uv

uv

uv

uv

uv

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

uv

uv

uv

UVNIS

UVNIS

Sekundart
hérdnings-

system

Nej

Nej

Aktivator
7071

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Med = certifierad enligt ISO 10993 for tillverkning av medicinska enheter.

* Hardning med LOCTITE 97055, 100 mW/cm? vid 365 nm

** Bestralning med 6 mW vid 365 nm.

***Kontakta Henke

Viskositet

5500 mPa-s

4500 mPa-s

15 000 mPa-s

110 mPa-s

100 mPa-s

10 000 mPa-s,
tixotrop

160 mPa-s

300 mPa-s

5500 mPa-s

500 mPa-s

1500 mPa-s

5100 mPa-s

1100 mPa-s

6 000 mPa-s

15000 mPa-s

Arbetstempera-
turomrade

-40 till +100 °C

-40 till +120 °C

-40 till +150 °C

-40 till +100 °C

-40 till +120 °C

-40 till +140 °C

-40 till +130 °C

-40till +130 °C

-40 till +150 °C

-40 till +100 °C

-40 1ill +120 °C

-40 1ill +130 °C

-40 till +130 °C

-40 till +120 °C

-40 till +140 °C

Hérdnings-
djup

4 mm

4 mm

4 mm

4 mm

4 mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

4 mm

4 mm

4 mm

>13 mm

>13 mm

Farg

Genomskinlig,
svagt bams-
stensférgad

Genomskinlig,
svagt bamns-
stensfargad

Genomskinlig,
barnstensfar-
gad

Genomskinlig,
svagt bamns-
stensfargad

Klar

Genomskinlig,
barnstensfar-
gad

Genomskinlig,
farglos

Genomskinlig,
farglos

Genomskinlig,
svagt gulfar-
gad
Genomskinlig,
svagt gulfar-
gad
Genomskinlig,
svagt barns-
stensfargad

Genomskinlig,
farglos

Klar

Klar

Klar

Fluorescens

Nej

Nej

Nej

Nej

Ja

Nej

Nej

Nej

Nej

Ja

Nej

Nej

Nej

Nej



Klibbfritt efter *

43

20s

17s

8s

8s

>30s

>30s

>30s

>30s

158

30s

>30s

158

>30s

10s

Fixeringstid **

10s

15s

10s

10s

10s

12s

12s

12s

12 sec.

8s

15s

30s

12s

8s

58

Shore-hardhet

D68

D70

D60

D 68

D74

D 51

D69

D 64

D53

D27

D70

AT2

D75

D65

D60

Limning

Material

Glas Plaster

ee Mycket [ampligt for
o Ldmpligt for

Metaller

Keramik

Forpacknings-
storlekar

250 ml

25 ml

Kommentarer

Snabb ythardning

Hog fuktbestandighet och kemisk
resistans

Hog fuktbestandighet och kemisk
resistans, forstarkt

Snabb ythardning

Snabb ythardning

For stresskénsliga plaster

For stresskénsliga plaster

For stresskénsliga plaster

For stresskénsliga plaster

Mycket flexibel, for mjuk PVC

Hog fuktbestandighet och kemisk
resistans

Mycket flexibel, hog bestandighet
mot temperturcykler

Hog genomskinlighet, liten eftergul-
ning

Hog genomskinlighet, liten eftergul-
ning

Hog hallfasthet, forstarkt
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Ljushardande lim

Produktlista

Produkt/kvalitet Kemisk bas
LOCTITE 4304 Cyanoakrylat
LOCTITE 4305"ed Cyanoakrylat
LOCTITE AA 3556"¢ Akryl
LOCTITE AA 3921"ed Akryl
LOCTITE AA 3922Ved Akryl
LOCTITE AA 3926" Akryl
LOCTITE AA 3936" Akryl
LOCTITE AA 3972 Akryl
LOCTITE SI 5083 Silikon
LOCTITE SI 5088 / Silikon
LOCTITE SI 5248"

LOCTITE SI 5091 Silikon

Lampliga
vaglangder
for hardning

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

uv

uv

uv

Sekundart
hérdnings-
system

Ytfuktighet

Ytfuktighet

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Luftfuktighet

Luftfuktighet

Luftfuktighet

Med = certifierad enligt ISO 10993 for tillverkning av medicinska enheter.

* Hardning med LOCTITE 97055, 100 mW/cm? vid 365 nm

** Bestralning med 6 mW vid 365 nm.
***Kontakta Henke

Viskositet

20 mPa-s

900 mPa-s

5000 mPa-s

150 mPa-s

300 mPa-s

5500 mPa-s

11 000 mPa-s

4 600 mPa-s

Tixotrop pasta

65 000 mPa-s

5,000 mPa-s

Arbetstempera-
turomrade

-40 till +100 °C

-40 till +100 °C

-40 till +100 °C

-40 till +130 °C

-40 1ill +130 °C

-40 1ill +150 °C

-40 1ill +140 °C

-40 till +100 °C

-60 till +200 °C

-60 till +200 °C

-60 till +180 °C

Hérdnings-
djup

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

5mm

1,5 mm

4 mm

Férg

Genomskinlig,
ljusgron

Genomskinlig,
ljusgron

Genomskinlig,
gul

Genomskinlig,
farglos

Genomskinlig,
farglos

Genomskinlig,
farglos

Genomskinlig,
farglos

Genomskinlig,
svagt barns-
stensférgad

Genomskinlig,
svagt mjolk-
fargad

Genomskinlig,
halmféargad

Genomskinlig,
svagt mjolk-
fargad

Fluorescens

Nej

Nej

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Nej

Nej

Nej



Klibbfritt efter *

<5s

<5s

10s

>30s

>30s

>30s

>30s

58

20s

>30s

30s

Fixeringstid **

2s

25s

5s

3s

5s

3s

128

58

>30s

>30s

>30s

Shore-hardhet

D72

D77

D68

D67

D 66

D57

D 55

D 68

A 55

A 30

A 34

Limning

Material

Glas Plaster

oo \Mycket [ampligt for
o Lampligt for

Metaller

Keramik

Forpacknings-
storlekar

1L

11

300 ml

Kommentarer

Stark vidhaftning pé plast, lagintensiv
hardning

Stark vidhaftning pa plast, lagintensiv
hérdning

Snabb hardning, for fargade genom-
skinliga material.

For stresskénsliga plaster

For stresskansliga plaster

For stresskénsliga plaster

For stresskansliga plaster

Snabb hardning, stark vidhaftning pa

mjuk PVC

Mycket flexibel, acetoxisilikon

Mycket flexibel, alkoxisilikon

Mycket flexibel, acetoxisilikon
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Smaltlim
Losningar for snabba bearbetningstillampningar

Varfor skall du anvinda Henkels sméltlim

Smaltlim finns tillgéngliga i fast form som granulat, tdrningar och stift. De baseras pa olika grupper
av ramaterial, t.ex. etylenvinylacetatsampolymerisat (EVA), polyamid (PA) och polyolefinsampolymeri-
sat (PO).

Reaktiva smaltlim baserade pa polyuretan (PU-smaéltlim) genomgér ytterligare en tvarbindning efter
avkylning.

e Sméltlim anvands for snabb initialstyrka.

e De appliceras med hjélp av specialutrustning eller smltpistoler.

Smaéltlim har utvecklats for limning av manga olika material, inklusive svarlimmad plast. Dessa lim
ar lampliga fér mycket svara tillimpningar inom manga branscher. Sméltlim ar idealiska for till-

lampningar som kraver snabb tillverkning, mangsidig limning, fylining av mycket stora spalter, snabb
rahallfasthet och minimal krympning.

Smaltlim ger méanga fordelar: 6ppentider som stracker sig fran sekunder till minuter, undanrojt behov
av klammor och fixturer samt langsiktig héllbarhet och utomordentlig besténdighet mot fukt, kemika-
lier, oljor och extrema temperaturer.

Smaltprodukter &r fria fran I6sningsmedel.

Fordelar: sméltlim i allmdnhet Fordelar: polyamidsmaltlim (PA)

e God besténdighet mot oljor
¢ Hog temperaturbestandighet
¢ Smidig konsistens vid lagre temperaturer

 Hdg tillverkningshastighet (kort hardningstid)
® Processen kan enkelt automatiseras
e Kombination av lim och tatningar

Fordelar: polyolefinsméltlim (PO) Fordelar: polyuretansméltlim (PU)
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 God vidhaftning p& PP (utan korona eller liknande forbehandling)
e God kemisk resistans mot syror och alkoholer
e Higre temperaturbestandighet an EVA

Fordelar: tryckkénsligt sméltlim (PSA)

o Permanent klibbigt tillstand
e Sjélvhéftande beldggning
o Beldggning och detaljer kan enkelt atskiljas

o | &g appliceringstemperatur
e Lang oppentid
e Mikroemissionsprodukter finns tillgangliga

Fordelar: Etenvinylacetatsmaltlim (EVA)
o Lag viskositet

e Snabb smaltning

¢ Hdg appliceringshastighet




Limning

Viktiga faktorer att dvervédga vid val av ratt produkt

Temperaturbesténdighet
Olika smaltlimssystem tacker in olika arbetstemperaturomréden. Temperaturbesténdighet upp till
+150 °C kan erhallas.

Vidhiftning pa olika material v
Det finns sméltlimssystem som ger vidhaftning pé poldra och/eller ickepoldra material. De
anvénds for limning av olika plaster, metaller, tré och papper.

Kemisk resistans
Sméltlimssystem skiljer sig ocksé at avseende kemisk resistans. Det finns produkter som ar
l&mpliga for anvéndning i kontakt med oljor, rengéringsmedel och till och med batterisyra.

Styrkor

Termoplastiska smaltlim nar sin slutliga styrka omedelbart efter avkylning. Vid forhdjda tem-
peraturer mjuknar de igen. Dessutom kan de anvandas som hartser i gjutningsprocesser.
Polyuretansmaltlim tvérbinds med fukt s att en hardplast bildas som efter hardningen varken kan
smaltas eller omformas.

Produktsédkerhet hos reaktiva smiltlim
TECHNOMELT PUR ME (mikroemission) &r en innovation inom PU-smaltlim. De har produkterna behdver inte mérkas som farligt material.

De innehaller mindre &n 0,1 % monomerisk isocyanat. Detta &r lagre &n det aktuella gransvérdet for halter som &r skadliga for ménniskors hélsa
enligt lagstiftning i EU:s medlemsstater.

TECHNOMELT PUR ME &r en ny produktserie med PU-smaltlim.

Ytbehandling

Ytorna ska vara rena och fria fran fett. Korona eller plasmaforbehandling forbattrar vidhaftningen pa plastmaterial. Metallmaterial kan forvarmas for
att forbéttra vidhaftningen.

Utrustning

Limpistoler for bearbetning av stift, patroner och granulat ger enkla handhéalina appliceringslos-
ningar. Ett brett sortiment med olika sméltenheter finns for halv- eller helautomatiska produk-
tionsmiljoer. Fattémmare och limsprutmaskiner rekommenderas for tillimpningar med mycket
stora volymer. Valsbeldggningsmaskiner ar Iampliga for applicering av sméltlimsbeldggningar.
Rengoring av utrustning

e PU och PO: TECHNOMELT PUR Cleaner (2, 3 och 4) for invandig rengdring av utrustning.
e PA: TECHNOMELT PA 62
e TECHNOMELT PA 62 for invandig rengoring av utrustning.

e TECHNOMELT Cleaner Melt-0-Clean (PU, PO och PA) for rengdring av maskinytor, applicerings-
enheter och maskiner i allménhet.
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Smaltlim
Produkttabell

Termoplasthardning

e
Kemisk bas

Polyamid Polyolefin

Primerfri PP-vid-
héftning

Brett vidhaftnings-

omrade Lagtrycksformning

Tryckkénsligt

TECHNOMELT
AS 5374

TECHNOMELT AS 5374

I

TECHNOMELT
PA 657 SVART

TECHNOMELT
PA 6238

TECHNOMELT
PS 8707

-

/&

TECHNOMELT PS 8707

Losning

TECHNOMELT PA 6238 TECHNOMELT PA 657 BLACK
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Densitet

1,0 g/cm?®

0,98 g/cm®

0,98 g/cm®

0,95 g/cm®

Mjukningstemperatur

+105till +115°C

+133 till +145 °C

+150 till +165 °C

+92 ill +104 °C

Appliceringstemperatur-
omrade

+150 till +180 °C

+180 till +220 °C

+180 till +230 °C

+160 till +200 °C

Oppentid Tryckkansligt Kort Kort Léang

Smiiltviskositet vid B _ _ _

+130 °C

Smiltviskositet vid

+1 60 oc - 21 000—33 000 mPaS - -

ET;(;T?"”"“ i 3200-4 800 mPa's 10 00016 000 mPa's 8 600 mPa-s 2 250-2 950 mPa's

Forpackningsstorlekar Kartong, ca 15 kg (dynor) Sack, 20 kg (granulat) * Karton(gd,ycnaor1)3,5 kg
TECHNOMELT PS 8707 TECHNOMELT PA 6238 TECHNOMELT TECHNOMELT AS 5374

Praktiska tips e Utan l6sningsmedel e Utan losningsmedel PA 657 SVART e Utan lésningsmedel
 Permanent klibbigt * God vidhéaftning pa e Utan I6sningsmedel e PP-bindare

Vi rekommenderar for-
varmning av metallytor for
battre vidhéftning. Se det
tekniska databladet for
mer information.

* Mikroemission (ME), innehaller
mindre an 0,1 % isocyanatmonomer
och minskar mangden isocyana-
tangor med upp till 90 %.

** Kontakta Henkel

tillstand
o God vidhaftning pé&
manga material

e God temperaturbe-
sténdighet

metaller och plaster

e | dmplig for mjukgjord
PVC

e (Oljebestandighet

e Baserad pa fornybara
ramaterial

e Macromeltgjutning

e (Oljebestandighet

e Hog arbetstemperatur

e Baserad pa fornybara
ramaterial

e Lang dppentid




Limning

Termoplasthardning plus kemisk efterhardning

Kemisk bas

Granulat

AS 3113

e

11

TECHNOMELT AS 3113

Etylenvinylacetat

TECHNOMELT

Stift

AS 9268 H

TECHNOMELT AS 9268 H

TECHNOMELT

v/

TECHNOMELT PUR 4671 ME

Mikroemission

Universal

TECHNOMELT
PUR 4671 ME

4

Lang oppentid

Polyuretan

Universal

TECHNOMELT
PUR 4663

)

TECHNOMELT PUR 4663

Standard

Kort dppentid

Snabb fixering

TECHNOMELT
PUR 3460

TECHNOMELT PUR 3460

1,0 g/cm?® 1,0 g/cm?® 1,15 g/cm® 1,13-1,23 g/cm® 1,18 g/cm®
+99 till +109 °C +82 till +90 °C - - -
+160 till +180 °C +170 till +190 °C - +110 till +140 °C +100 till +140 °C
Mycket kort Kort Lang 4-8 min. 1 min.
17 000-23 000 mPa-s - 6 000-12 000 mPa-s 6 000-12 000 mPa-s 6 000-15 000 mPa-s
6 600-8 800 mPa-s 24 000-30 000 mPa-s - - -
3800-5 800 mPa-s - - - -
Séack, 25 kg 11.3X200 > ** >
TECHNOMELT AS 3113 TECHNOMELT TECHNOMELT TECHNOMELT PUR 4663 TECHNOMELT PUR 3460
e Utan l6sningsmedel AS 9268 H PUR 4671 ME e Utan l6sningsmedel e Utan lésningsmedel

® BHT-fri

e Liten dimbildning

e Kort fixeringstid

e Liten krympning vid
avsvalning

o Utan lésningsmedel

o Smaltlimsstift

e Brett vidhéftningsom-
rade

e Kort dppentid

® God stothestindighet

e Mikroemission

e God kemisk resistens

o God vidhaftning pé stal
och rostfritt stal

e Lang dppentid

e Lag appliceringstem-
peratur

¢ Hig temperaturbe-
stindighet

¢ Flamdampande (IMO
FTCP del 5)

* Medellang 6ppentid

e Lag appliceringstem-
peratur

¢ Hig temperaturbe-
stindighet
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Smaltlim
Produktlista

Produkt

TECHNOMELT 8783
TECHNOMELT AS 3113
TECHNOMELT AS 3188
TECHNOMELT AS 4203
TECHNOMELT AS 4209
TECHNOMELT AS 5374
TECHNOMELT AS 9268 H
TECHNOMELT PA 652
TECHNOMELT PA 657 SVART
TECHNOMELT PA 673

TECHNOMELT PA 678 SVART

TECHNOMELT
PA 6208 SVART

TECHNOMELT PA 6238

TECHNOMELT PS 8707

TECHNOMELT PUR 3460
TECHNOMELT PUR 4661
TECHNOMELT PUR 4663

TECHNOMELT PUR 4665 ME

TECHNOMELT PUR 4671 ME

*Kontakta Henkel

Kemisk bas

Tryckkénsligt

Etylenvinylacetat

Etylenvinylacetat

Polyolefin

Polyolefin

Polyolefin

Etylenvinylacetat

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Tryckkansligt

Polyuretan (reaktiv)

Polyuretan (reaktivt)

Polyuretan (reaktivt)

Polyuretan (reaktivt)

Polyuretan (reaktiv)

Firg

Bérnstensférgad

Vit

Vit

Ogenomskinlig

Ogenomskinlig

Bérnstensféargad

Vit

Bérnstensfargad

Svart

Bérnstensférgad

Svart

Svart

Bérnstensférgad

Bérnstensféargad

Ljus elfenbensfarg

Gulaktig

Ljus elfenbensférg

Gulaktig

Ljus, ogenom-
skinlig

Densitet (ca.)

1 g/cm®

1 g/cm®

1 g/cm®

0,89 g/cm?

0,89 g/cm?

0,95 g/cm?

1 g/cm®

0,98 g/cm®

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

1 g/cm®

1,18 g/cm®

1,15 g/cm®

1,13-1,23 g/cm?

1,15 g/cm?®

1,15 g/cm?®

Viskositet

25 000-45 000 mPa-s vid

+180 °C

3 800-5 800 mPa-s
vid +180 °C

850-1 200 mPa-s vid
+160 °C

32 000-44 000 mPa-s
vid +180 °C

27 000-39 000 mPa's
vid +180 °C

2 250-2 950 mPa-s
vid +170 °C

24 000-30 000 mPa's
vid +160 °C

9 500 mPa-s vid +180 °C

8 600 mPa-s vid +180 °C

3000 mPa-s vid +210 °C

3300 mPa-s vid +210 °C

3500 mPas vid +210 °C

7 000 mPa-s vid +200 °C

32004 800 mPa-s vid
+180 °C

7.000-13 000 mPa-s
vid +130 °C

5000~13 000 mPa-s vid
+130 °C

6 000-12 000 mPa-s vid
+130 °C

10 000 mPa-s vid +130 °C

6 000-12 000 mPa-s vid
+130°C

Oppentid

Permanent klibbigt
tillstand

Mycket kort
Kort
Kort
Kort
Lang
Kort

Mycket kort

Mycket kort

Mycket kort

Mycket kort

Mycket kort

Kort

Permanent klibbigt
tillstand

Kort

Lang

Lang

Lang



Limning

Mjukningstempe- = Appliceringstempe-

o i Forpackningsstorlekar Kommentarer
+132 till +142 °C +160 till +180 °C Kartong, 8 kg Tryckkénsligt lim, hog temperaturbesténdighet
+99 till +109 °C +160 till +180 °C Séck, 25 kg Filtrering, veckstabilisering, titning
+100 till +120 °C +150 till +180 °C Séck, 25 kg, 500 kg * Filtrering och tétning
+160 till +170 °C +180 till +200 °C Séck, 20 kg * Filtrering, hog temperaturbesténdighet
+1551ill +165 °C +180 till +200 °C Séck, 25 kg * Filtrering, hog temperaturbesténdighet
+99 till +109 °C +160 till +200 °C Kartong, ca 13,5 kg Allman montering, god vidhaftning pa polypropylen
+82 till +90 °C +170ill +190 °C 11.3X200 Sméltlimsstift

+155°C +180 till +230 °C Séck, 20 kg * Lagtrycksformning, UL-listning (V-0)

+155 °C +180 till +230 °C Sack, 20 kg * Lagtrycksformning, UL-listning (V-0)

+185 °C +210 till +230 °C Séck, 20 kg * Lagtrycksformning, UL-listning (V-0)

+185 °C +2101ill +230 °C Séck, 20 kg * Lagtrycksformning, UL-listning (V-0)

+155 °C +180 till +230 °C Séck, 20 kg Brett vidhaftningsomrade

+139 °C +180 till +220 °C Séck, 20 kg Brett vidhaftningsomrade
+105 till +115°C +150 till +180 °C Kartong, ca 15 kg * Tryckkansligt lim, god vidhaftning pé styv PVC

- +100 till +140 °C 300 g patron, 2 kg ljus, 20 kg hink * | Allm&n montering, kort Gppentid

- +1101il +140°C | 2 kg ljus, 20 kg hink, 190 kg fat * | God vidhaftning pa metall

300 g patron, 2 kg ljus, 20 kg hink,

_ +110 till +140 °C 190 kg fat *

Panellimning, l&ng 6ppentid, IMO-godkannande 653, del 5

- +130 till +150 °C 2 kg ljus, 190 kg fat * Panellimning, mikroemission, lang 6ppentid

+110 till +140 °C - * God vidhaftning pa metall, vitvarutillimpningar
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Losningsmedelsbaserade/vattenbaserade lim
Kontaktlim med god initialstyrka

Losningsmedelshaserade lim

Losningsmedelsbaserade lim (polykloropren) ar baserade pa olika ramaterialgrupper inklusive naturligt och syntetiskt gummi och lampliga harts-
kombinationer (nafta, ketoner, estrar eller aromater). Limfilmer bildas nér Iosningsmedlen avdunstar. Monteringar kan utféras genom kontaktlimning
(limapplicering p& bada ytorna) eller vatlimning (applicering pa den ena av ytorna).

De flesta kontaktlim &r baserade pa polykloroprengummi. De uppvisar god initialstyrka och uppnar hdg héllfasthet pa ménga material.

TEROSON SB 2444

TEROSON SB 2444 kan appliceras med borste och spatel. Det anvénds for limning av gummi pa
olika material, t.ex. metall, trd och p& gummit sjélvt. TEROSON SB 2444 ger hdg initial fogstyrka
och vidhaftning. Limfogen blir flexibel och ger god varmebesténdighet.

TEROSON SB 2140

TEROSON SB 2140 &r ett Idsningsmedelsbaserat kontaktlim baserat p& polykloropren. Produk-
ten har god styrka vid hog temperatur och kan anvéndas for sammanfogning av olika material.
TEROSON SB 2140 &r lamplig for sprayapplicering och ar sarskilt anvandbar nar fogarna maste
Klara temperaturer pa upp till 120 °C.

Vattenbaserade produkter med forbattrade limningsegenskaper

Vattenbaserade eller “dispersionslim“ innehaller oldsliga hartser som ar finfordelade i form av fasta partiklar i vatten. Dessa lim hardar nér vattnet
avdunstar. Tvdrbindning av de disperserade partiklarna uppnas genom tillsats av framst basiska katalysatorer. Det ger en kraftig forbattring av
fogens besténdighet mot vatten och vérme.

Eftersom dispersionslim inte innehéller nagra losningsmedel eller andra omstridda kemikalier &r de inte miljofarliga och de ar mindre farliga nér det
galler halsa och sakerhet i arbetsmiljon. Dispersionslim appliceras med rulle eller handdriven pistol. Limhardningen kan paskyndas genom varme
och luftventilation.

AQUENCE FB 7088

AQUENCE FB 7088 dr en vattenbaserad dispersion. Den anvands for limning av mjukgjorda PVC-
filmer och méalade ytor pa papper och kartong. Dessutom uppvisar den goda limningsegenskaper
pa aluminiumlaminerade PVDC-belagda ytor och polystyrenfilmer.

AQUENCE ENV 1626

AQUENCE ENV 1626 ar en vattenbaserad dispersion baserad pé akrylester. Det &r ett hogkon-
centrerat, snabbfixerande dispersionslim och darfor Iampligt vid hdga linjehastigheter. AQUEN-
CE ENV 1626 &r ett tryckkansligt lim som ar lampligt for papper, textil och plastfilm och plastark,
for belaggning pa skyltar av aluminium och plast, skirmar och visaranordningar inom el- och
skivindustrin samt for limning av aluminiumfolie p& aluminiumplat.




Losning

Limning

Losningsmedelsbaserade lim

Handapplicering

Hog hallfasthet

TEROSON SB
2444

TEROSON SB 2444

ez

Sprayapplicering

TEROSON SB

TEROSON SB 2140

Limning av isolerande bikakestruktur pa

Vattenbaserat lim

Klibbfritt

AQUENCE FB

Polystyre\nskum

Tryckkiénsligt

AQUENCE
ENV 1626

AQUENCE ENV 1626/

-

forzinkad stalplat Laminering av papper pa polystyren
Kemisk bas Polykloropren Polykloropren Dispersion Akryldispersion
Fast partikelinnehall Ca.30 % 15-18% 57-61% 65,5-68,5 %

Viskositet Ca. 3 000 mPa-s Ca. 140-300 mPa-s 4 000-6 000 mPa-s 2 000-3 400 mPa-s

pH-vérde - - 3-5 6-8

Arbetstemperaturom- -30 °C ill +90 °C -30 °Ctill +120 °C _ _

rade (100 °C) (130 °C)

Anvéndning 150-300 g/m? 150-250 g/m? - -

Densitet Ca. 0,89 g/cm? 0,78-0,88 g/cm? - Ca.1,0 g/cm?®

Férg Beige Beige Vit Vit

Forpackningsstorlekar 5kg, 3409 23 kg, 160 kg * 15 kg, 30 kg * 28 kg *

TEROSON SB 2444 TEROSON SB 2140 AQUENCE FB 7088 AQUENCE ENV 1626

Praktiska tips * God vidhéftning pa * God spraybarhet * God vidhéftning pa * God ytklibbforméga

gummi * Hog temperaturbe- mjukgjord PVC och * Hdg kohesion

Losningsmedelsbaserat

o For battre vidhaftning pa

gummi rekommenderar
vi limning pa ruggade
ytor.

Vattenbaserat

e Verktyg kan tvattas med

vatten.

*Kontakta Henkel

e Hog hallfasthet
e Stark vidhaftning

sténdighet

polystyrenfolie
e Mjuk elastisk torr film
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Konstruktionslimning
For arbeten med stranga krav

Varfor ska du anvanda ett lim fran Henkel for konstruktions-
limning

Henkels produktsortiment med konstruktionslim innehaller ett stort urval losningar for de skilda krav
' och villkor som forekommer inom industriell formgivning och konstruktion.
=

g Limning
\ﬂj Limfogning &r en process dar tva likartade eller olikartade material monteras fast och permanent
med hjélp av ett lim.

Limmet "6verbryggar” avstandet mellan ytorna p& de material som ska fogas samman.
Foljande forutséttningar maste vara uppfylida for basta mojliga egenskaper hos limfogen:

o Limmet méaste vara kompatibelt med de material som ska limmas.
o Limmet méaste uppfylla de angivna kraven.
o Limmet maste appliceras pa ratt satt.

Fordelar med limning jamfért med konventionella sammanfogningsmetoder

Jamnare spéanningsfordelning dver hela fogytan
Det har en mycket positiv inverkan pa fogens slutgiltiga statiska och dynamiska styrka. Svetsning och nitning orsakar lokala spanningstoppar,
medan limfogning ger enhetlig férdelning och absorption av spanningsbelastningen.

Oférandrad yta och struktur hos de sammanfogade materialen
Svetstemperaturer kan fordndra materialets struktur och darmed dess héllfasthetsegenskaper. Dessutom paverkas delarnas utseendemassiga
utférande av svetsning, nitning och bultning.

Viktbesparande
Limfogning foredras ofta i lattviktskonstruktioner dar tunnvaggiga delar (vaggtjocklek < 0,5 mm) ska sammanfogas.

Forseglade fogar
Limmet fungerar ocksa som tétning som motverkar tryckfall och vatskeforluster, hindrar intrdngning av kondensvatten och skyddar mot
korrosion.

Sammanfogning av olikartade material och minskad korrosionsrisk
Limmet bildar en isolerande film som férhindrar kontaktkorrosion vid sammanfogning av skilda metalltyper. Det fungerar ocksé som elektrisk
och termisk isolator.




Limning

Ytbehandling

Har foljer viktiga faktorer som méste Gvervagas nar limfogarna utformas:
 De ytor som ska limmas bor vara sé& stora som méjligt for basta méjliga lastéverforingsegenskaper.
e De krafter som verkar i limfogen ska fordelas dver hela dess langd.

Lampliga fogutforanden for limfogning Oldmpliga fogutforanden for limfogning

Alla utforanden med skjuv-, drag- och tryckbelastning, t.ex. enkel och  Stétfog, fogar som utsétts for klyvande och avrivande belastning.
dubbel dverlappsskarv, enkel och dubbel lask, konisk dverlappning och
dubbel 6verlappning.

Styv limning

Styva limmer anvénds huvudsakligen som erséttning for vanliga mekaniska fogningsmetoder vid behov av hog lastoverforingskapacitet. Tva delar
som har sammanfogats med ett styvt lim kan betraktas som strukturellt kopplade. Mekaniska egenskaper som hdg hallfasthet, hog skjuvmodul
och hdg vidhaftningsférmaga har visat sig vara effektiva i kundernas tillimpningar, sérskilt inom krdvande branscher som luftfarten och
fordonstillverkningen.

Styva limmer ger anvandaren stora fordelar:

 Forenklad konstruktion tack vare dkad hallfasthet och styvhet vid lastoverforing.

e Forhindrar materialutmattning och materialbrott genom jamn lastoverforing (spanningsfordelning)
och genom bibehallen strukturell integritet (ingen forsvagning av delarna pa grund av vdrme eller
mekanisk péverkan).

e Sankta tillverkningskostnader genom att konventionella mekaniska fastdon (skruvar, nitar och
svetsning) kan erséttas.

e Sénkta materialkostnader och Iagre vikt genom minskad materialtjocklek samtidigt som lastéver-
foringsegenskaperna bibehalls.

e Ger mojlighet till flest materialkombinationer, t.ex. metall/plast, metall/glas och metall/tra.

Tillgénglig teknik

Epoxilim Akryllim Polyuretanprodukter

e Styv limning o Styv till Iatt elastisk limning  Nagot elastisk limning

o 1- eller 2-komponentslosning e 1- eller 2-komponentsldsning e 2-komponentsldsning

o Forméga att fylla stora spalter e For sma ytor e Formaga att fylla stora spalter
o Mycket hog hallfasthet o Mycket hog hallfasthet e Hog hallfasthet

o For sma till medelstora ytor ¢ God kemikaliebestandighet e For medelstora till stora ytor
e Mycket god kemikaliebesténdighet ¢ God kemikaliebesténdighet
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Konstruktionslimning — epoxilim

Produkttabell

Vilken uppgift behdver du l6sa?

Losning /

Beskrivning

Blandningsforhallande (volym)
(A:B)

Blandningsforhallande (vikt)
(A:B):

Bearbetningstid

Fixeringstid

Férg

Viskositet

Skjuvhallfasthet (GBMS)
Avrivningshallfasthet (GBMS)

Arbetstemperaturomrade

* Geltid vid +120 °C

** Hardningstid vid +120 °C och dver: se

det tekniska databladet

Allmén limning

Hog viskositet

LOCTITE EA 3423

2-komponentsepoxi
11
100:70
45 min.
180 min.
Gra
300 Pa's
17 N/mm?
2,7 N/mm

-55till +120 °C

LOCTITE EA 3423

e Pasta som inte sjunker

¢ Medelldng bearbetningstid

o Utmarkt kemikaliebestandig-
het

LOCTITE EA 3423 &r ett

tvakomponents epoxilim for

universalbruk. Det ar lampligt

for spaltfylining och arbeten pa

lodrata ytor. Perfekt for limning

av metallkomponenter.

Suspension

LOCTITE EA 9483

2-komponentsepoxi
2:1
100:46
30 min.
210 min.
Helt genomskinlig
7 Pass
23 N/mm2

1,5 N/mm

-55 till +150 °C

LOCTITE EA 9483

e Suspension

e Helt genomskinlig

e Lag fuktabsorption

LOCTITE EA 9483 &r ett
tvakomponents epoxilim for
universalbruk. Det &r [ampligt
for limning och ingjutning med
krav pa optisk klarhet och hég
héllfasthet. Perfekt for limning
av dekorationspaneler och
skyltar.

N
\l@%

Snabbhéirdande

Klar

LOCTITE EA 3430

2-komponentsepoxi

1:1
100:100
7 min.
15 min.
Helt genomskinlig
23 Pa-s
22 N/mm?
3 N/mm

-55 till +100 °C

LOCTITE EA 3430

e Medelhdg viskositet

e Helt genomskinlig

o Forstérkt

o Vattenfast

LOCTITE EA 3430 &r ett
tvakomponents epoxilim som
hédrdar pa fem minuter. Det

ar l[ampligt for arbeten med
krav pa optiskt klara limfogar.
Perfekt for limning av glas,
dekorationspaneler och skyltar
samt for allmdnna gor det sjalv-
arbeten.



Livsmedelskontakt

Livsmedelsgodként

LOCTITE EA 9480

2-komponentsepoxi

Limning

Forstarkt

LOCTITE EA 9466

2-komponentsepoxi

Mycket goda tekniska egenskaper

Hog temperaturbestandighet

LOCTITE EA 9514

1-komponentsepoxi

LOCTITE EA 9497

2-komponentsepoxi

2:1 2:1 - 2:1
100:46.5 100:50 - 100:50
110 min. 60 min. 5 min.* 3 tim.
270 min. 180 min. 30 min.** 8 tim.
Benvit Gulaktig Gra Gra
8,7 Pa's 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa's
24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
-55 till +120 °C -55 till +120 °C -55 till +200 °C -55 ill +180 °C
LOCTITE EA 9430 LOCTITE EA 9466 LOCTITE EA 9514 LOCTITE EA 9497

¢ God kemikaliebesténdighet

o Forstérkt

 God vidhaftning pa rostfritt stal
LOCTITE EA 9480 &r

ett livsmedelsgodkant
tvakomponents epoxilim. Det

ar lampligt for limning av
metaller och de flesta plastdelar
i och kring utrymmen for
livsmedelshantering.

KTW-godkénnande for dricks-
vatten, Fraunhofer-godkéan-
nande for tillfallig kontakt
med livsmedel.

e Medelhdg viskositet

e Lag densitet — SG = 1,0

¢ Hog hallfasthet

LOCTITE EA 9466 &r ett forstarkt
tvakomponents epoxilim. Det &r
lampligt for arbeten med flera
funktioner som kréver lang
oppentid och hog fogstyrka.
Perfekt for manga olika material,
t.ex. metaller, keramiska
material och de flesta plaster.

e Lampligt for induktionshérd-
ning

 Hog skjuv- och avrivningshéall-
fasthet

o Utmarkt kemikaliebestandig-
het

e Hig temperaturbesténdighet
(+200 °C)

LOCTITEEA 9514 &r ett forstéarkt

enkomponents epoxilim. Det

ar l[ampligt for spaltfylining

och besténdigt mot hdga

driftstemperaturer. Perfekt for

arbeten med krav pé seghet,

t.ex. limning av filter och

magneter.

e Medelhdg viskositet

e Hog varmeledningsforméga

e Hog tryckhéllfasthet

¢ Hig temperaturbestandighet
(+180 °C)

LOCTITE EA 9497 &r ett

viarmeledande tvakomponents

epoxilim som ar Iampligt for

spaltfylining och limfogning.

Perfekt fér varmeavledning.
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Konstruktionslimning — epoxilim

Produktlista

Produkt

LOCTITE
EA Double Bubble

LOCTITE EA 3032

LOCTITE EA 3421

LOCTITE EA 3423

LOCTITE EA 3425

LOCTITE EA 3430

LOCTITE EA 3450

LOCTITE EA 3455

LOCTITE EA 4108

LOCTITE EA 9250

LOCTITE EA 9450

LOCTITE EA 9461

LOCTITE EA 9464

LOCTITE EA 9466

LOCTITE EA 9480

LOCTITE EA 9483

LOCTITE EA 9489

LOCTITE EA 9492

LOCTITE EA 9497

LOCTITE EA 9514

TEROSON EP 5055

* Kontakta Henkel

Teknik Férgblandning = Viskositet

2-komponentse— Klar 35 Pa-s
pOXi

2-komponentse- Gra 80 Pa-s
POXi

2—k0mpoqentse— Klar b“arnstens— 37 Pa's
pOXi férgad

2-komponentse- Gra 300 Pa-s
pOXi

2-komponentse- Gulvit 1350 Pa-s
pOXi

2-komponentse- o cenomskinlig 23 Pas
pOXi

2-komponentse- Gra 35 Pass
pOXi

2-komponentse- . Pastakonsis-

. Gréa

poXi tens

1-komponentse- Silver 170 Pa-s
poXi

2—kompoqentse— Vit 45 Pa-s
pOXi

2-KOmPONeNtSe- - Gonomskinligt 200 Pa-s
pOXi

2-komponentse- Gra 72 Pass
pOXi

2—kompoqentse— Gra 96 Pa-s
pOXi

2—kompoqentse— Gulakig 35 Pa-s
poXi

2-komponentse- Benvit 8,7 Pas
poXi

2-KoMPONSMtSe- oy senomskinlig 7 Pars
poXi

2-komponentse- Gra 45 Pa's
pOXi

2-kompoqentse- Vit 30 Pa-s
pOXi

2-komponentse- Gré 12 Pas
pOXi

1—k0mpoqentse— Gra 45 Pa-s
pOXi

2-komponentse- ord A: 145 Pas;
DOXi B: 75 Pa-s

Bland-
ningsfor-
hallande

(volym)

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

3:1

1:1

1:1

1:1

2:1

2:1

2:1

1:1

2:1

2:1

Bearbetningstid

3 min.

120 min.

30150 min.

30-60 min.

55-105 min.

5-10 min.

4-6 min.

40 min.

9 min.

2—7 min.

40 min.

10-20 min.

60 min.

110-190 min.

25—60 min.

60-120 min.

15 min.

165-255 min.

75 min.

Fixeringstid

5 min.

480 min.

240 min.

180 min.

240 min.

15 min.

15 min.

120 min.

Varmehardande

12 min.

13 min.

240 min.

180 min.

180 min.

270 min.

210 min.

300 min.

75 min.

480 min.

Varmehardande

270 min.

Arbetstempe-
raturomrade

-551ill +100 °C

-55 till +80 °C

-55 ill +120 °C

-55 till +120 °C

-55 il +120 °C

-551ill +100 °C

-551ill +100 °C

-551ill +100 °C

-551ill +180 °C

-551ill +150 °C

-551ill +100 °C

-551ill +120 °C

-551ill +120 °C

-551ill +120 °C

-551ill +120 °C

-551ill +150 °C

-55 till +120 °C

-55 till +180 °C

-55 till +180 °C

-551ill +200 °C

-551ill +100 °C



Limning

Draghallfast- = Avrivnings-

het hallfasthet Forpackningsstorlekar Kommentarer
- - * For mindre och snabba reparationer, snabbhérdande
B B . universallim, lampligt for kontakt med dricksvatten (godkant enligt den brittiska dricks-
vattenforordningen)

28 N/mm? 2-3 N/mm 50 ml, 200 ml Konstruktionslim, universalanvandning, lang oppettid

24 N/mm? 2—-3 N/mm 50 ml, 200 ml, 1 kg Universallim, utmarkt for metall, god fuktbestandighet

27 N/mm? 5 51N5 /Ewm 50 ml, 200 ml, 1 kg Universallim, utmérkt for limning av metall, for storre ytor, tixotropt

36 N/mm? 3 N/mm 24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml ' Universallim, snabbhérdande, helt genomskinligt
- - 25 ml Konstruktionslim, snabb hérdning, perfekt for metallreparation
- - * Konstruktionslim, snabb hérdning, hdg viskositet
- - * Léattflytande, hog kemikaliebestandighet, liknar silverlod till utseendet
: _ N Tixotropt, hdg temperaturbestindighet, god kemikaliebestandighet, graddfargad, snabb

fixering

17 N/mm? 0,6 N/mm 200 ml Universallim, snabb hérdning (5 min.), spaltfyllande, genomskinligt

30 N/mm? 10 N/mm * Konstruktionslim, forstérkt, spaltfyllande
- 7-10 N/mm 400 ml Konstruktionslim, forstéarkt, spaltfyllande, snabb hardning

32 N/mm? 8 N/mm 50 ml, 400 ml Forstarkt universallim, hég fogstyrka pé alla material

47 N/mm? 0,4 N/mm 50 ml, 400 ml Universallim, godkant for tillfallig livsmedelskontakt och for dricksvatten

47 N/mm? 1,5 N/mm 50 ml Universallim, helt genomskinligt, perfekt for paneler och skyltar

14 N/mm? 2,2 N/mm 50 ml Konstruktionslim, universalbruk, forldngd bearbetningstid

31 N/mm? 1,6 N/mm 50 ml, 400 ml, 1 kg Hog temperatur- och kemikaliebestandighet

52,6 N/mm? _ 50 ml, 400 ml Egtg); temperaturbestandighet, varmeledande, utmérkt for limning av metalldelar (tixotr-

44 N/mm? 9,5 N/mm 300 ml, 20 kg Hog temperaturbestandighet, varmebestandig limning, forstarkt, hdg mekanisk bestéin-

dighet

23 N/mm? 4 N/mm 250 ml Kollisionshestandigt konstruktionslim for fordonspaneler
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Konstruktionslimning — akryllim

Produkttabell

Universal

LOCTITE AA 330

-/

Ingen blandning

Hog temperatur

LOCTITE AA 3342

Glaslimning

LOCTITE AA 3298

Aktivator 7388 7386 7386
Blandningsforhallande (volym) B _ _
(A:B)
Féirg Blekgul Gul, opak Gragrén
Viskositet 67 500 mPa-s 90 000 mPa-s 29 000 mPa-s
Bearbetningstid - - -
Fixeringstid 3 min. 1-1,5 min. 3 min.
Skjuvhalifasthet (GBMS) 15-30 N/mm? 15-30 N/mm? 26-32 N/mm?
Arbetstemperatur (upp till) +100 °C +180 °C +120 °C
Forpackningstorlekar 50 ml-sats, 315 ml 300 mi 300 ml
LOCTITE AA 330 LOCTITE AA 3342 LOCTITE AA 3298

e Universalprodukt
* God slaghallfasthet

e |dealiskt for limning av olikarta-
de material, t.ex. PVC, fenol- och

akrylforeningar

e Hig temperaturbesténdighet
¢ God slaghéllfasthet
e God fukthesténdighet

o Mycket god vidhéftning pa glas
o Hog hallfasthet
o God slaghélifasthet




Magnetlimning

LOCTITE AA 326

Universal

LOCTITE AA 3295

Limning

Forblandning

Klar limfog

LOCTITE AA V5004

Polyolefinlim

LOCTITE AA 3038

- 1:1 1:1 1:10
Gul till barnstensfargad Gron Ljuslila, klar Gul
18 000 mPa-s 17 000 mPa-s 18 000 mPa-s 12 000 mPas
- 4 min. 0.5 min. 4 min.
3 min. 5-10 min. 3 min. > 40 min.
15 N/mm? 25 N/mm? 21 N/mm? 13 N/mm? (PBT)
+120°C +120°C +80 °C +100 °C
50 ml, 250 ml 50 ml, 600 ml 50 ml 50 ml
LOCTITE AA 326 LOCTITE AA 3295 LOCTITE AA V5004 LOCTITE AA 3038

e Produkt for magnetlimning

e Medelhdg viskositet (tixotropt)
o God vidhaftning pé olika typer

e 2-komponents universalprodukt

* God slaghallfasthet

e |imning av metaller, keramiska

e Klar limfog efter hardning
e Snabbhérdande
¢ Medelhdg hallfasthet

o Mycket god vidhaftning pa

polyolefinmaterial (polypropylen,

polyetylen)

av ferriter material och plaster e God vidhéftning p& metaller och  ® God slaghalifasthet
plaster  God vidhaftning pé galvaniserad
metall
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Konstruktionslimning — akryllim

Produktlista

Produkt

LOCTITE AA 319

LOCTITE AA 326

LOCTITE AA 329

LOCTITE AA 330

LOCTITE AA 366

LOCTITE AA 3038

LOCTITE AA 3295

LOCTITE AA 3298

LOCTITE AA 3342

LOCTITE AA 3504

LOCTITE AA V1315

LOCTITE AA V5004

* Kontakta Henkel

Aktivator

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7388

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7649

Blandnings-
forhallande
(volym) (A:B)

1:10

Férg

Ljust bérnstensférgad

Gul till barnstensférgad

Ljust halmfargad

Blekgul

Gul till barnstensfargad

Gul

Grén

Gragron

Gul, opak

Bérnstensférgad

Benvit

Ljuslila, klar

Viskositet

2 750 mPa-s

18 000 mPa-s

26 500 mPa-s

67 500 mPa-s

7 500 mPa-s

12 000 mPa-s

17 000 mPa-s

29 000 mPa-s

90 000 mPa-s

1050 mPa-s

Tixotrop

18 000 mPa-s

Bearbet-
ningstid

4 min.

4 min.

0,5 min.



Limning

Fixeringstid Skiu}lggll\ll:‘g)s L Artt:ﬁt?:;r:':iﬁ;a' Forpackningstorlekar Kommentarer
1 min. 10 N/mm? +120°C 5ml, 5 g-sats Glas-metallim
3 min. 15 N/mm? +120°C 50 ml, 250 ml Magnetlim
1 min. 20 N/mm? +100 °C 315 ml Snabb fixering
3 min. 15-30 N/mm? +100 °C 50 ml-sats, 315 ml Universal
- 13,5 N/mm? +120 °C * UV-tillaggshérdning
> 40 min. 13 (PBT) N/mm? +100 °C 50 ml PO-lim
5-10 min. 25 N/mm? +120 °C 50 ml, 600 ml Universal
3 min. 26-32 N/mm? +120 °C 300 ml Glaslimning
1-1,5 min. 15-30 N/mm? +180°C 300 ml Hog temperatur
— 22 N/mm? +120°C * UV-tilldggshardning
15 min. 15 N/mm? +120°C * Komposit-/plastlimning
3 min. 21 N/mm? +80 °C 50 ml Klar limfog
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Konstruktionslimning - polyuretanlim

Produkttabell

Losning

Limning av stora ytor

Tolerans for spaltvariationer

1-komponents

Universal

LOCTITE
UR 7221

Snabbhardande

LOCTITE
UR 7228

2-komponents

Universal

LOCTITE
UK 8103

Teknik 1-komponents PU 1-komponents PU 2-komponents PU
Viskositet 5500-10 500 mPas 5500-10 500 mPa-s 8 000-10 000 mPa-s
Korttidshallfasthet 2—4 tim. 10-15 min. 5-8 tim.
Bearbetningstid vid 20 °C - - 40-70 min.
Skjuvhallfasthet > 6 N/mm? > 6 N/mm? > 6 N/mm?

Arbetstemperaturomrade (korttidsexponering)

-40 till +80 (+100) °C

-40 till +80 (+100) °C

-40 till +80 (+120) °C

Forpackningstorlekar 5kg 1kg. 6 kg 24 kg hink, 300 kg fat
LOCTITE UR 7221 LOCTITE UR 7228 LOCTITE UK 8103
Praktiska tips e Lang oppentid e Kort fixeringstid e Universal
¢ LOCTITE SF 8040 anvénds for rengdring av tankar, * Universal * Skumlim . ° D?t f|r_1ns O,l,'ka tll-
o Skumlim * IMO-godkannande gangliga paskynd-

pumpar, slangar och blandarhuvuden i doseringsut-
rustning.

e | OCTITE SF 7515 kan anvéndas for att forstirka
aldringsbesténdigheten hos polyuretanlim pa metall
i fuktig miljo. Se det tekniska databladet for mer
information.

o Hall bruksforpackningarna i nya hinkar for att forhin-
dra applicering av oblandat lim frén bruksférpack-
ningens botten.

*Tid till korklar
** Kontakta Henkel

e IMO-godkannande
Ett enkomponentslim
som hérdar med
luftfuktighet eller tunn
vattendimma. Anvéands
for limning av styv
PVC- och PU-cellplats
lackad eller belagd
(epoxiprimer) metallplét.
Har ett utmarkt
forhallande mellan
Oppentid och presstid.

Ett enkomponentslim
som hérdar med
luftfuktighet eller
tunn vattendimma.
Anvénds for limning
av styv PVC- och
PU-cellplats lackad eller
belagd (epoxiprimer)
metallplat. Mycket
snabb applicering for
panellimning.

ningsgrader.
e Goda flodesegenska-
per
¢ IMO-godkannande
Ett tvdkomponents
PU-lim for universalbruk
som dr enkelt att fordela
pé stora ytor for limning
av belagd metall och
PU-skum, sarskilt inom
varvsindustrin.




Bestandigt vid laga

temperaturer

LOCTITE UK
8202

r‘“‘--——“AA

2-komponents PU

1-komponents

Elastisk limning

TEROSON
PU 8597 HMLC

F

1-komponents PU

Limning

Konstruktionslimning

Spaltfyllande

Primerfri vidhaft-

LOCTITE
UK 8326 B30

—

"

Henkel

it

2-komponents PU

2-komponents

God vidhaftning pa

plast

LOCTITE
UK 1366 B10

2-komponents PU

Hog héllfasthet

LOCTITE
UK 1351 B25

2-komponents PU

8 000-10 000 mPa-s Pastakonsistens 250 000-310 000 mPa-s 400 000-500 000 mPa-s 400 000-500 000 mPa-s
8-10tim. 1tim./4 tim.* 34 tim. 40-60 min. 1-2 tim.
80-120 min. - 25-35 min. 7-13 min. 20-30 min.
> 12 N/mm? > 5 N/mm? vid 5 mm skikt > 12 N/mm? > 10 N/mm? > 20 N/mm?

-190 till +80 (+150) °C

-40 till +90 (+120) °C

-40 till +80 (+150) °C

-40 till +80 (+100) °C

-40 till +120 (+150) °C

310 ml patron,
400 ml folieforpackning,

4 kg kombiforpackning 570 ml folieforpackning, 415 ml dubbelpatron 400 ml dubbelpatron
sats
LOCTITE UK 8202 TEROSON PU 8597 LOCTITE UK 8326 B30 LOCTITE UK 1366 B10 LOCTITE UK 1351 B25
e Smidig konsistens vid HMLC ¢ Vidhaftning pa metall e Kort fixeringstid e GL-godkant
ldga temperaturer ¢ Hig skjuvmodul utan primer e God vidhaftning pa e Hog hallfasthet

o Hog hallfasthet

Ett Iagviskost
tvakomponents
polyuretanlim for
konstruktion av paneler
till LNG/LPG-tankfartyg.
Uppfyller ABS normer
(American Bureau of

Shipping).

e Lag konduktivitet

e Elastiskt

e Spanningskompensa-
tion

Ett elastiskt

enkomponents

polyuretanlim

som hérdar med

luftfuktighet. Anvands

for direktlimning av rutor

i fordonsindustrin och

i fogar dar spanningen

ska tas upp av limmet

(elastisk limning).

e God aldringsbestan-
dighet
e Sjunker inte
Ett tvdkomponentslim
som inte sjunker och
som lampar sig for
arbeten pa lodrata ytor.
Kombinerar vidhéftning
pa metall utan primer
och goda elastiska
och stétddmpande
egenskaper for
anvandning vid
slapvagnstillverkning.

plaster och metaller
o Stitddmpande
Ett tvakomponents
sjunkningsbestandigt
polyuretanlim av
patronkvalitet.
Har mycket goda
extruderingsegenskaper
och utmarkt vidhéftning
pa metaller och plaster.
Nagot elastiskt for god
stotddmpning.

e Ingen seghérdning
krévs
Ett tvakomponents
polyuretanlim av
patronkvalitet med
hdg héllfasthet och
styvhet samt hdg
tryckhallfasthet. Godkant
av GL (Germanischer
Lloyd) for limning inom
vindenergitillimpningar.
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Konstruktionslimning - polyuretanlim

Produktlista (tvakomponents)

Produkt

LOCTITE UK 1351 B25

LOCTITE UK 1366 B10

LOCTITE UK 8101*

LOCTITE UK 8103*

LOCTITE UK 8126*

LOCTITE UK 8160*

LOCTITE UK 8202*

LOCTITE UK 8303 B60*

LOCTITE UK 8306 B60*

LOCTITE UK 8309*

LOCTITE UK 8326 B30*

LOCTITE UK 8436*

LOCTITE UK 8445 B1 W*

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 8630 2K HMLC

TEROSON PU 9225 SF ME

Teknik Viskositet

400 000—
500 000 mPa-s

400 000—
500 000 mPa-s

Vatska

8 000-10 000 mPa-s

300-900 mPa-s

Pastakonsistens

8 000-10 000 mPa-s

200 000—

300 000 mPa-s
2-komponents

PU
250 000—

310 000 mPa-s

850 000 mPa-s

250 000—
310 000 mPa-s

500-900 mPa-s

Vatska

Pastakonsistens

Pastakonsistens

Pastakonsistens

Blandningsfor-
hallande (vikt)

2:1 vol.

4:1 vol.

41

5:1

100:65

5:1

4:1

6:1

5:1

5:1

5:1

2:1

100:22

1:1 vol.

100:0,3 vol.

1:1 vol.

Bearbetningstid

vid 20 °C

20-30 min.

7—13 min.

50-70 min.

40-70 min.

45-70 min.

60-90 min.

80-120 min.

60-75 min.

55—-65 min.

40-60 min.

25-35 min.

90-130's

70-74s

10 min.

25 min.

~150's

Korttidshall-
fasthet

1-2 tim.

40-60 min.

5-8 tim.

5-8 tim.

5-8 tim.

8-10 tim.

4-5 tim.

4-5 tim.

3,54 tim.

3-4 tim.

50-60 min.

30 min.

2 tim**

6 min

* LOCTITE UK 8XXX-hartserna anvédnds vanligtvis med hardarkomponenten LOCTITE UK 5400. Se det tekniska databladet for mer information.

Draghallfast-
het

> 20 N/mm?

> 10 N/mm?

> 9 N/mm?

> 6 N/mm2

> 15 N/mm?

> 7 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 9 N/mm?

> 12 N/mm?

> 6 N/mm?

> 12 N/mm?

> 4 N/mm? vid
5 mm skikt

13 N/mm?



Forbrukning
per m?

200-400 g

200-400 g

200-500 g

200-400 g

200-500 g

200-500 ¢

200-500 g

200-500 ¢

Arbetstemperatur-
omrade (korttidsex-
ponering)

-40 il +120 (+150) °C

-40 till +80 (+100) °C

-40 il +80 (+120) °C

-40 till +80 (+120) °C

-40 1ill +80 (+150) °C

-190 till +80 (+150) °C

-190 till +80 (+150) °C

-40 1ill +80 (+150) °C

-40 1ill +80 (+150) °C

-40 1ill +80 (+150) °C

-40 till +80 (+150) °C

-40 1ill +80 (+120) °C

-40 till +80 (+150) °C

-40 1ill +80 (+140) °C

-40 il +90 (+120) °C

-40 till +80 (+140) °C

Limning

Forpackningstorlekar

400 ml dubbelpatron

415 ml dubbelpatron

*kkk

24 kg hink, 300 kg fat

*kkk

3,6 kg kombipack™*,
9 kg kombipack**

4 kg kombipack™*

9 kg kombipack™*

*kkk

*kkk

3,6 kg kombipack™*

*kkk

*hKKk

50 ml (2 x 25 ml) patron,

250 ml (2 x 125 ml) patron,

620 ml (2 x 310 ml) patron

310 ml patron, sats

50 ml (2 x 25 ml) patron

** Hardarkomponenten LOCTITE UK 5400 ingér i kombiforpackningar

*** Tid till korklar

Kommentarer

Pastakonsistens/sjunkningsbestandigt, hog styrka och tryckhéallfasthet utan
krav pa seghdrdning. Godként som durometriskt lim enligt GL-normerna for
Klassificering och konstruktion, I, del 2.

Pastakvalitet/sjunkningsbesténdigt, kort fixeringstid, patronkvalitet, god vid-
haftning pa plast och metall, stotdampande

Lagviskost

Lagviskost, universalbruk, olika tillgdngliga paskyndningsgrader, goda fl6-
desegenskaper, IMO-godkénnande for fartygsbyggnad (rodermérkning, Iag
flamspridning)

Lagviskdst, goda penetreringsegenskaper for laminat t.ex. inom skid- och
snowboardindustrin

Mycket tjock pasta, IMO-godkand for fartygsbyggnad (roderméarkning, lag
flamspridning)

Vitska, god flexibilitet vid I&ga temperaturer, hog héllfasthet, ABS-typgod-
kdnnande (fartygsbyggnad), Bureau Veritas (typgodkannande for tankar for
flytande gas)

For universalbruk, pastakonsitens/sjunkningsbestandigt, DIN 4102 B1, IMO-

godkannande for fartygsbyggnad (rodermarkning, 1ag flamspridning )

Pastakonsistens/sjunkbestandigt, hdg héllfasthet och god elasticitet, versioner

tillgdngliga med olika bearbetningstid

Pastakonsistens/sjunkningsbestandigt, god bearbetbarhet, anvands vid monte-

ring av lastbilskarosser

Pastakonsistens/sjunkningsbesténdigt, primerfri metallvidhaftning, god ald-
ringsstabilitet

Goda vidhaftningsegenskaper och utomordentlig flytbarhet

Vatska, snabb hardning fér limning av 6vre lock

Latt att anvanda.

Varmapplicering, hog skjuvmodul, lag konduktivitet, tvakomponentsmaterial,

korklar efter 2 timmar enligt. europeisk standard

Utvecklad for plastreparationer

**** Kontakta Henkel
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Konstruktionslimning - polyuretanlim
Produktlista (enkomponents)

Produkt

LOCTITE UR 7220

LOCTITE UR 7221

LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

LOCTITE UR 7388

LOCTITE UR 7396

LOCTITE UR 7398

TEROSON PU 8596

TEROSON PU 8597 HMLC

TEROSON PU 8599 HMLC

TEROSON PU 9097 PL HMLC

Rengoringsmedel:

Teknik

1-komponents
PU

Viskositet

5500-10 500 mPa-s

5500-10 500 mPa-s

5500-10 500 mPa-s

5500-10 500 mPa-s

3 000-5 000 mPa-s

2 000—4 000 mPa-s

3 000-6 000 mPa-s

Pastakonsistens

Pastakonsistens

Pastakonsistens

Pastakonsistens

Oppentid
vid 23 °C,

50 % luftfuk-

tighet

4-6 tim.

40-60 min.

20-25 min.

7-9 min.

7-9 min.

25-35 min.

5-7 min.

25 min.

20 min.

15 min.

25 min.

LOCTITE SF 8040 (viskositet — 3 mPa-s) i 30 kg férpackning. Skélj- och rengéringsmedel
for en och tvdkomponents polyuretanlim, hog upplésningskapacitet, Idg avdunstningsgrad

Se det tekniska databladet och sikerhetsdatabladet for mer information.

*Tid till korklar
** Kontakta Henkel

Korttidshallfast-

het

6-10 tim.

2—4 tim.

50-70 min.

10-15 min.

10-15 min.

60-90 min.

7,5-9,5 min.

6 tim.”

1tim./4 tim.*

15 min.*

1tim.*

Hérdningstid

3 dygn

2 dygn

1 dygn

1 dygn

1 dygn

1 dygn

5-7 dygn

5-7 dygn

5-7 dygn

5-7 dygn

5-7 dygn

Skjuvhall-
fasthet

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 7 N/mm?

> 4 N/mm?

> 5 N/mm? vid
5 mm skikt

> 5 N/mm? vid
5 mm skikt

> 4 N/mm? vid
5 mm skikt

> 5 N/mm? vid
5 mm skikt



Forbrukning
per m?

100-200 g

100-200 g

100-200 g

100-200 g

100-200 g

100-200 g

120-150 g

Arbetstemperaturomrade
(korttidsexponering)

-40 1ill +80 (+100) °C

-40 till +80 (+100) °C

-40 1ill +80 (+100) °C

-40 till +80 (+100) °C

-40 till +80 (+100) °C

-40 till +80 (+100) °C

-40 till +80 (+100) °C

-40 till +90 (+120) °C

-40 till +90 (+120) °C

-40 till +90 (+120) °C

-40 till +90 (+120) °C

Limning

Forpackningstorlekar

*k

5 kg

200 kg fat

1 kg, 6 kg

**

*%

**

310 ml patron, sats

310 ml patron, 400 ml folie-
férpackning, 570 ml foliefor-
packning, sats

310 ml patron, sats

310 ml patron, sats

Kommentarer

Mycket lang dppentid for stora panelarbeten, skumlim

Lang dppentid, skumlim, IMO-godkand for fartygsbyggnad (rodermarkning,
l4g flamspridning)

Medellang dppentid, skumlim, IMO-godkand fér fartygsbyggnad (roder-
markning, lag flamspridning)

Kort fixeringstid, skumlim, IMO-godkénd for fartygsbyggnad (rodermérk-
ning, l&g flamspridning)

L&gviskds, snabb hardning

Lagviskds, varmepaskyndad, medellang dppentid

Lagviskds, varmepaskyndad, IMO-godkand for fartygsbyggnad (roderméark-
ning, I&g flamspridning)

Korklar efter 6 timmar enligt FMVSS

Hog skjuvmodul, 1ag konduktivitet, korklar efter 4 timmar enligt europeisk
standard (frontalkollisionsprov i 64 km/h med 40 % Gverlappning)

Varmapplicering, hdg skjuvmodul, lag konduktivitet, korklar efter 15 minu-
ter enligt FMVSS

Primerfri vidhaftning, hég skjuvmodul, 1ag konduktivitet, korklar efter 1
timme enligt FMVSS
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Lim och tatningsmedel for industriellt bruk
Limning och tatning av plast eller for elastiska fogar

Darfor ska du anvanda Henkels produkter for limning och tatning av plast samt for elas-
tiska fogar

Henkels sortiment med industriprodukter for limning och titning av plast samt for elastiska fogar innehaller ett stort urval [6sningar for de skilda krav
och villkor som forekommer inom industriell formgivning och konstruktion.

Elastisk tatning

Vid elastisk tdtning appliceras en lamplig produkt i fogen for att forhindra fuktintréngning
och luftgenomsl&pp mellan element, komponenter och enheter som &r tillverkade

i samma eller olikartade material. TAtningen dstadkoms genom att det elastiska
tatningsmaterialet vidhéftar pa ytorna. Tatningsmedlets elastiska egenskaper gor att det
fungerar som en mediebarriar samtidigt som toleranserna for delarnas rorelser bibehélls.

p1> po.oo.oo.oo.oo

elastiskt plastiskt Plasttétning

neutralt tillstand Vid plasttatning appliceras en ldamplig produkt i fogen for att fungera som mediebarridr.
komprimerat Den viktigaste faktorn vid valet av plasttatningsmedel (utover tétningsegenskaperna
avlastat och kapaciteten som mgdiepgrriér) ar dess mekaniska egenskaper vid deformation. Nar
olika tatningsmedel utsatts for krafter uppvisar de alla bade en plastisk reaktion (dvs.

négot utstréckt deformerbarhet) och en elastisk reaktion (dvs. gummiliknande egenskaper) Om den

avlastat plastiska reaktionen dominerar kallas t&tningsmedlet for plastiskt.

mycket utstrackt

B<R ﬂ>n

|
[
To
\ N \ Elastisk limning
Elastisk limning &r en process dér tva likartade eller olikartade material sammanfogas
med hjélp av ett elastiskt lim. Elastiska lim anvands framst pa grund av toleransen for
l relativa rérelser hos delarna som samtidigt &r sammanfogade genom vidhéftning pé
T ytorna. Utdver sina elastiska egenskaper har manga av Henkels elastiska lim en hog

egenstyrka (kohesion) och en relativt hog modul, vilket ger friktionslasta fogar som
samtidigt fér elastiska egenskaper.

Fordelar med limning och tétning av plast samt for elastiska fogar

e Storre mojlighet till estetiska hansyn

e Nya konstruktioner

¢ Anvéandning av nya material, bl.a. avancerade kompositer
e Farre delar

o Hogre tillforlitlighet och hallbarhet

e Hogre kvalitet

e Viktminskning, latta konstruktioner

e Effektiv tillverkningsprocess, farre produktionssteg

e Minskade kostnader
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Sa valjer du ratt industriellt lim eller tatningsmedel fran Henkel for plast och elastiska fogar

Limning Tatning

Tekniska aspekter och hénsynstaganden vid limning och tatning av plast samt for elastiska fogar

* Vid montering med elastisk limning och tétning krévs en spalt sa att ytterligare spanningsutjimning och hogre elasticitet kan astadkommas (figur

1 och 2).

o Vidhiftningen pa materialen gor att produkten kan strackas ut under delarnas relativa rorelser utan att kontakten med ytan gér forlorad (figur 3).
o Vid utformingen av fogen maste du ta hdnsyn till skilda driftférhallanden, miljéfaktorer och sarskilda krav pé hallbarhet, kompatibilitet och utse-

ende.

i}

~ &é A

Figur 1: storre spalt

-
X

Figur 2: mindre spalt

Figur 3: lim och t&tningsmedel

Silikonprodukter

Silanmodifierade polymerer

Butylprodukter

LOCTITE:s silikonprodukter ar baserade pa
silikon — huvudkedjor med syre och organiska
sidogrupper. Produkter med denna teknik
genomgar fukthardning (enkomponents,
RTV*), efter blandning (tvdkomponents) eller
med varme (enkomponents, varmehardande)
sa att det bildas en gummiliknande elastomer
med mycket goda egenskaper.

e Elastisk limning och t&tning med stor flexi-
bilitet

e 1- eller 2-komponentslosning

o Enastaende temperaturbestindighet

e Utmarkt UV-bestindighet och kemikaliebe-

standighet — t.ex. vid kontakt med olja och
vattenblandad glykol.

o Primerfri vidhaftning pA manga material

* Rumstemperaturvulkanisering

TEROSON MS-serien &r baserad pa silan-
modifierade polymerer (SMP). Produkter
med denna teknik genomgar fukthérdning
da det uppstar en reaktion dér det bildas
elastomerer med mycket goda egenskaper.
SMP-produkternas sammansattning inne-
haller ett vidhaftningsforbattrande medel
(primer).

o 1- eller 2-komponentslosning

o Utomordentlig vidhaftning pa néstan alla
material

o Utomordentlig vider-och aldringshestan-
dighet
e Elastisk limning, titning och ytbeldggning

TEROSON RB-serien ar baserad pa butyl-
gummi och/eller polyisobutylen. Tack vare
den inneboende klibbigheten faster butyl-
och PIB-tatningsmedel pa metall, glas,
keramik, mineralmaterial, trd, PS, EPDM
och andra plaster.

e Plasttitning

e 1-komponentslésning

e Slutgiltiga egenskaper direkt vid appli-
cering

o Stor flexibilitet aven vid 1&ga tempera-
turer

o Utomordentlig vidhéaftning pa néstan alla
material

 God bestindighet mot vatten och ald-
rande

e Lag genomtranglighet for vattenanga och
gaser
e Sjélvsvetsande

Henkels klassificering av plasttiatningsmedel

Plana, runda och fardigskurna profiler

o Upplindade pa rulle eller kapade till 6nskad langd

e |nget behov av appliceringsutrustning
Fyllningsmassor
o Knadbar massa som &r enkel att forma

e Formas for hand och trycks in i spalter, skarvar och 6ppningar
o Utmérkt tatning mot vatten, fukt, gas och damm

Butylsmaltlim

Butyltidtningsmedel av patronkvalitet

ratur

e Appliceras ur patroner eller foliepatroner

e Mycket viskdsa och klibbiga vid rumstemperatur
o Maste vdrmas till 80 till 120° C (eller hogre) for att kunna appliceras
e Appliceras ur hobbockhinkar eller fat

e Kallbearbetningsbara tatningsmedel som appliceras vid rumstempe-
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Lim och tatningsmedel for industriellt bruk - silikonpro-

dukter
Produkttabell

Universal

LOCTITE
S1 5615

2-komponents alkoxisi-

2-komponents

Snabbhirdande

LOCTITE
SI 5616

2-komponents alko_xi--

Medelldng hérdning

LOCTITE
SI 5607

2-komponents alkoxisi-

Beskrivning likon likon likon
Blandningsfdrhallande (volym) (A:B) 2:1 2:1 2:1
Farg Svart Vit Gra
Hallbarhet i blandningsmunstycke (statisk blandare) 3-5 min. 3-5 min. 5-7 min.
Skinnbildningstid - - -
Fixeringstid 10-15 min. 10-15 min. 50 min.
Brottdjning 230 % 200 % 140 %
Shore A-hardhet 34 30 43
Skjuvhallfasthet (GBALU*) 1,7 N/mm? 1,7 N/mm? 1,6 N/mm?
Arbetstemperaturomrade -50 till +180 °C -50 till +180 °C -50 till +180 °C
Forpackningstorlekar 400 ml, 171 265 ml, 400 ml 400 ml
LOCTITE SI 5615 LOCTITE SI 5616 LOCTITE SI 5607

Praktiska tips

o For battre vidhéftning pa svarlimmade material
rekommenderar vi det vidhaftningsforbattrande ren-
goringsmedlet TEROSON SB 450 eller forbehandling
med korona eller plasma.

e Anvanda tvakomponentssilikon med blandarmun-
stycke:

1. Nér du har 6ppnat patronen trycker du pa pistolen
tills bada komponenterna tranger ut ur patronen. Det
har momentet ska utféras utan monterad blandare.
2. Montera blandaren och kassera de forsta 5 centi-
metrarna av den blandade produkten.

3. Var uppmarksam pa angiven "hallbarhet i bland-
ningsmunstycke”. Kontrollera att den applicerade
strangen &r slat. Om det forekommer smulor pa
stréangytan har produkten redan delvis hérdat och kan
dérfor inte fa de slutgiltiga goda egenskaperna.

4. Byt blandaren om du inte har anvént produkten pa
ett tag.

*GBALU = sandblastrat aluminium

e Snabbhardande tva-
komponentssilikon

e God vidhaftning pa
manga olika material

e Snabbhardande tva-
komponentssilikon

e Limnings- och tat-
ningsarbeten

e Tvakomponentssilikon
med medelsnabb
hérdning



Sjalvutjamnande

Snabbhirdande

LOCTITE
SI 5611

2-komponents alkoxisi-

Helt genomskinlig

LOCTITE
SI 5700

+ 5!‘””

2-komponents polyaddi-

Limning

Universal

LOCTITE
SI 5366

.
"

¥

N\

1-komponents acetoxi-

Tétning

1-komponents

Elektriska kompo-
nenter

LOCTITE
SI 5145

Hog temperaturbe-
stdndighet

LOCTITE
S1 5399

1-komponents acetoxi-

likon tionssilikon silikon likon silikon
10:1 1:1 - - -
Gra Klar Klar Klar Rod
2-3 min. 15 min. - - -
- - 5 min. 70 min. 5 min.
6-10 min. 220 min. - - -
60 % 190 % 530 % 500 % 500 %
50 39 25 25 33
0,9 N/mm? - 2 N/mm? 3,5 N/mm? 2,5 N/mm?
-50 till +180 °C -50 till +150 °C -50 till +200 °C -50 till +200 °C -50 till +300 °C
400 ml, 171 400 ml, 68 kg 310 ml * 100 ml, 310 ml
LOCTITE SI 5611 LOCTITE SI 5700 LOCTITE SI 5366 LOCTITE SI 5145 LOCTITE SI 5399
e Mycket snabbhér- o Transparent tva- e Enkomponents univer- e Enkomponents silikon e Enkomponentssilikon
dande tvakomponents- komponents polyad- salsilikon med neutral hirdning med hog temperatur-
silikon ditionssilikon (inga o Lamplig for glas, o Fj korrosivt bestandighet
o Sjalvutiamnande biprodukter) metall, keramik osv. o Sarskilt avsett for e For limning och tat-

e For ingjutnings- och
tatningsarbeten

e Belysningsarmaturer,
brytare, elektroniska
kontaktdon

e Sjélvutjamnande

e For ingjutnings- och
tétningsarbeten

e Belysningsarbeten

e Elektriska och optiska
don, t.ex. kontakter
och brytare

tatning och skydd av
elektriska kompo-
nenter

** Kontakta Henkel

ning av glas, metall
och keramik i t.ex.
industriugnar och rok-
kanaler.
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Lim och tatningsmedel for industriellt bruk — silikonpro-

dukter

Produktlista

Hallbarhet i

TR blandnings-
Produkt Beskrivning forhallande Firg munstycke SK.' "“b'.l L5 Fixeringstid
(volym) - ningstid
(statisk blan-
A:B
dare)
TEROSON SI 33 1-komponents aminsilikon - Transparent, gra, svart, vit - 10 min. -
1-komponents alkoxisi- . . .
TEROSON SI 111 likon - Grd, svart, vit - 25 min. -
LOCTITE S 5145 1'k°mp°';iﬁgff alkoxisi- - Klar - 5 min. -
LOCTITE SI 5366 ISEES EE > - Kiar - 5 min. -
silikon
LOCTITE SI 5367 1-komponents acetox- - Vit - 5 min. -
silikon
LOCTITE S1 5368 IS e e D> - Svart - 5 min. -
silikon
LOCTITE S15398 1-komponents acetox- - Rid - 8 min. -
silikon
LOCTITE S1 5399 IS ATEOERST - Rd - 5 min. -
silikon
LOCTITE SI 5404 1-komponents varmeha- - Vit ill gra - - -
dande silikon
LOCTITE SI 5607 2'k°mp°r|‘iﬁgf Al @k 2:1 Gr 5-7 min, - 10-20 min.
LOCTITE S1 5610 2"“”"’"?&2? alkoxisi- 24 Svart 2-3 min. - 46 min.
LOCTITE SI 5611 2'k°mp°'|]iigf et 10:1 Gra 2-3 min. - 6-10 min.
2-komponents alkoxisi- . . .
LOCTITE SI 5612 likon 4:1 Rod 4—6 min. - 25-30 min.
2-komponents alkoxisi- . .
LOCTITE SI 5615 likon 2:1 Svart 3-5 min. - 10-15 min.
LOCTITE SI 5616 2'k°mp°r|‘iﬁgf alkoxisi- 2:1 Vit 3-5 min. - 10-15 min.
LOCTITE SI 5660 1-komponents oximsilikon - Gra - < 60 min. -
LOCTITE SI 5700 2-komponents polyad- 111 Klar 15 min. - 220 min.
ditionssilikon
LOCTITE SI 5970 1'k°mp°'|]iﬁgf et - Svart - 25 min. -
LOCTITE SI 5080 1"‘0”“’0"}‘;2;3 alkoxisi- - Svart - 30 min. -
LOCTITE SI 5990 1-komponents oximsilikon - Koppar - 25 min. -

* Klibbfri efter ca. 220 min

741
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Limning Tatning
Brottdjning A-ﬁg(:;zet s:g::'gg":\iﬁ' Arbet:::r;z:ratur— Forpackningstorlekar Kommentarer
250 % 22 1,2 N/mm? -50 till +150 °C ** Universaltatning
590 % 23 1,4 N/mm? -50 till +150 °C 300 ml Stor tojning
500 % 25 3,5 N/mm? -50 till +200 °C ** For elektriska komponenter
530 % 25 2 N/mm? -50 till +200 °C 310 ml Universal
500 % 20 2 N/mm? -50 till +200 °C 310 ml Universal
435 % 26 2 N/mm? -50 till +200 °C 310 ml Universal
200 % 35 0,7 N/mm? -50 till +300 °C i Suspension
500 % 33 2,5 N/mm? -50 till +300 °C 100 ml, 310 ml Hog temperaturbesténdighet
65 % 60 1,6 N/mm? - e Varmeledande
180 % 40 1,5 N/mm? -50 till +180 °C 400 ml Medelhdg hardningshastighet
210 % 40 1,8 N/mm? -50 till +180 °C 400 ml Mycket snabb hardning
60 % 50 0,9 N/mm? -50 till +180 °C 400 ml, 171 Mycket snabb hardning
180 % 45 2,5 N/mm? -50 till +220 °C 400 ml Hog temperaturbesténdighet
230 % 34 1,7 N/mm? -50 till +180 °C 400 ml, 171 Snabbhérdande
200 % 30 1,7 N/mm? -50 till +180 °C 265 ml, 400 ml Vit variant av LOCTITE SI 5615
100 % 451175 18N | 501 +200°C | 40ml, 100l 200m | Jomordentio bestandghet mot ghkolbiandat
190 % 39 3 50 1ill 200 °C 400 m, 68 kg, 320kg :I@?Tn%(?ﬂfn%km"g polyadditionshérdande silikon
200 % 44 1,5 N/mm? -50 till +200 °C 300ml, 201 Utmérkt oljebestandighet
290 % 27 14N/mme | -501ill +200 °C 40 mi, 100 ml, 200 mi g}gﬁﬁﬁfgfﬁ;nmghet trycksat flaska for
270 % 27 1 N/mm? -50 till +300 °C Sl 1\,(3)80“:]" AN, Hog temperaturbestandighet
Rengoringsmedel

TEROSON SB 450 — alkoholldsning som &r avsedd for rengdring och forbattrad vidhéftning (tunn vétska, farglos)
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Lim och tatningsmedel for industriellt bruk — silanmodifie-

rade polymerer
Produkttabell

76|

Losning

Vilken huvudsaklig funktion séker du?

Universal

TEROSON
MS 930

Elastisk tétning

Hog/medelhdg
styrka

TEROSON
MS 935

Sjalvutjzamnande

TEROSON
MS 931

Férg Vit, grd, svart Vit, gra, svart Vit, grd, svart
Konsistens Pasta, tixotrop Pasta, tixotrop Sjalvutiimnande
Shore A-hardhet (DIN EN IS0 868) 30 50 30
Hérdningsdjup efter 24 timmar 4 mm 3mm 3mm
Skinnbildningstid 18 min. 8 min. 20 min.
Draghaéllfasthet (DIN 53504) 0,9 MPa 2,8 MPa 0,8 MPa
Brottdjning (DIN 53504) 250 % 230 % 100 %
Arbetstemperaturomrade -50 till +80 °C -40 till +100 °C -40 till +80 °C
Forpackningstorlekar 310ml, 570ml 290 ml, 310 ml, 570 ml 290 ml
TEROSON MS 930 TEROSON MS 935 TEROSON MS 931

Praktiska tips

o For battre vidhéftning pa svarlimmade material
rekommenderar vi det vidhaftningsforbattrande ren-
goringsmedlet TEROSON SB 450 eller férbehandling
med korona eller plasma.

* Vid behov av snabbare hérdning kan alla TEROSON
MS-produkter (forutom MS 9399 och MS 500)
péaskyndas med hjalp av B-komponenten TEROSON
MS 9371B i blandningsférhallandet 10:1

o Applicering av TEROSON MS-produkter pa plaster
som PMMA och PC kan orsaka spanningskorrosions-
sprickning i plasten — darfor bér tillampligheten for
dessa material provas i forvag.

e Limning av transparenta material som glas, PC och
PMMA kan kréva ytterligare UV-skydd for limfogen pa
stéllen dér den utsétts for direkt och intensivt UV-ljus
som trénger igenom det transparenta materialet.

e For titning och limning
av plast och metall

e Universalbruk

o Primerfri vidhaft-
ning pa manga olika
material

e Utmarkt UV- och
vaderbestindighet

e Elastiskt tatningsme-
del/lim

e Vidhaftning pa ménga
olika material utan
behov av primer

e Utmérkt UV- och
vaderbestandighet

e God dverméalningsbar-
het

o Sjélvutjdmnande/
hallbar

e For beléggning av ytor

e Primerfri vidhaft-
ning pa manga olika
material

e God 6verméalningshar-
het

e Universalbruk




Limning Tétning

Elastisk limning Ytbeldggning

2-komponents
snabbhardande

Hog/medelhdg

styrka Snabbhirdande

Universal Flamhammande

TEROSON
MS 9320 SF

TEROSON
MS 9399

= =
e

TEROSON
MS 939 FR

TEROSON
MS 939

TEROSON
MS 650

=

Svart

Vit, benvit, grd, svart

Svart, gra

Vit, gra, svart

Gra, ockra, svart

Pasta, tixotrop

Pasta, tixotrop

Pasta, tixotrop

Pasta, tixotrop

Pasta, tixotrop

55 55 55 55 30
3mm 3mm 3 mm 2-komponentssystem 4,5mm
5 min. 5 min. 20 min. 35 min. 12 min.
3 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 3,0 MPa -
200 % 250 % 180 % 150 % -
-40 1ill +100 °C -40 1ill +100 °C -40 till +100 °C -40 1ill +100 °C -40 till +100 °C
290 ml 290ml 290ml, 25kg ox 300 ml
TEROSON MS 650 TEROSON MS 939 TEROSON MS 939 FR TEROSON MS 9399 TEROSON MS 9320 SF
e Snabb skinnbildning e Primerfri vidhaft- e God brandbesténdig- e Hardar oberoende avd e Sjunker inte
* Hog rahalifasthet ning p& manga olika het och |&ga rékgase- luftkontakt/fuktighet * Kan sprayas och
material missioner o Latthanterligt tvakom- penslas
o Utmarkt UV- och o Vibrationsddmpad ponentssystem o (vermalningsbar

vaderbestindighet
e Universalbruk

montering med hdg
hallfasthet

e Primerfri vidhaft-
ning p4 manga olika
material

e Utmérkt UV- och
vaderbestdndighet

 Blir snabbt klibbfritt

o Hog korttidshallfasthet

*** Kontakta Henkel

¢ Snabbhérdande
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Lim och tatningsmedel for industriellt bruk — silanmodifie-
rade polymerer

Produktlista

Produkt Féirg Konsistens (s[;:lr::: 'Igirggg; H:;;ngst:ﬂ:' P Skinnbildningstid faDsl;?l%Itﬁ(ll)l;N
53504)
TEROSON MS 500 Vit, svart Paﬁgzkﬁgﬁﬁfgs 63 3 mm 12 min. 3 MPa
TEROSON MS 647 Vit, svart Pasta, tixotrop 50 3mm 15 min. 2,8 MPa
TEROSON MS 650 Svart Pasta, tixotrop 55 3mm 5 min. 3 MPa
TEROSON MS 930 Vit, gra, svart Pasta, tixotrop 30 4 mm 18 min. 0,9 MPa
TEROSON MS 931 Vit, gra, svart Sjalvutjidmnande 30 3mm 20 min. 0,8 MPa
TEROSON MS 935 Vit, gra, svart Pasta, tixotrop 50 3mm 8 min. 2,8 MPa
TEROSON MS 937 Vit, gra, svart Pasta, tixotrop 50 4 mm 8 min. 3,0 MPa
TEROSON MS 939 Vit, benvit, gra, svart | Pasta, tixotrop 55 3mm 5 min. 3,0 MPa
TEROSON MS 939 FR Svart, gré Pasta, tixotrop 55 3mm 20 min. 3,5 MPa
TEROSON MS 9302 Gra, brun Tixotrop 30 3mm 10 min. 1,1 MPa
TEROSON MS 9320 SF Gra, ockra, svart Pasta, tixotrop 30 4,5mm 12 min. -
TEROSON MS 9360 Svart Pasta, tixotrop 60 3mm 5 min. 3,5 MPa
TEROSON MS 9380 Vit, gra Pasta, tixotrop 70 3mm 5 min. 3,5 MPa
TEROSON MS 9399 Vit, grd, svart Pasta, tixotrop 55 2-komponents- 35 min. 3,0 MPa

system

781

Rengdringsmedel

TEROSON SB 450 — alkoholldsning som &r avsedd for rengring och forbattrad vidhaftning (tunn vétska, farglos)

B-komponent (hardare) for tvdkomponentshérdning:
TEROSON MS 9371 B — acceleratorpasta for TEROSON MS-lim och tétningar (pasta, tixotrop, vit)




Limning Tatning

(I:ﬁ%u;ég'(';f) Arl:ﬁ:(s)ﬁgzt:ra- Fﬁri):lﬁ::::gs- Kommentarer/sérskilda egenskaper
200 % -40ill +100 °C 31 02?(‘) ig o, Elsékerhet enl. UL QMFZ2, kan varmappliceras
200 % -40 till +100 °C 290 ml, 250 kg | 2-komponents, mekanisk sékerhet enl. UL QOQW2
200 % -40 till +100 °C 290m! Unika egenskaper for mycket snabb hérdning i tvdkomponentsutférande
250 % -50 till +80 °C 310ml, 570ml 2-komponents, elsakerhet enl. UL QMFZ2
100 % -401ill +100 °C 290m!| Sensorisk analys enl. DIN 10955
230 % -40 till +80 °C 29021;,03;”0m|, 1-/2-komponents, elsékerhet enl. UL QMFZ2
220 % -40 till +100 °C 290ml, 570ml | ILH-bestandighet mot svamppavaxt enl. DIN EN ISO 864 (VDI 6022)
250 % -40 ill +100 °C 290ml 1-/2-komponents, mekanisk sakerhet enl. UL QOQW2
180 % 40 till +100 °C 290, 25kg gggly@’i\‘nFn:n;jgz%\q ﬂl\a}lr?/hFéommande egenskaper: Antdndlighet + rok DIN 5510-2, ASTM E162 + E
250 % -40 ill +80 °C 290ml ILH-bestandighet mot svamppavaxt enl. DIN EN ISO 864 (VDI 6022)
- -40 ill +100 °C 300 ml Snabbhérdande, sprickfri, ogenomtranglig for rost
200 % -40 till +100 °C 290 ml Hog halifasthet
120 % -40 till +100 °C 290 ml, 310ml | Elastomerlim godként av GL (Germanischer Lloyd)
150 % -40 till +100 °C o ILH-bestandighet mot svamppévaxt enl. DIN EN ISO 864 (VDI 6022), ASTM E 162 + E 662

*** Kontakta Henkel
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Lim och tatningsmedel for industriellt bruk — butylproduk-

ter
Produkttabell

Hur ska produkten appliceras?

Liten Kklibbighet

TEROSON RB VII

Manuell applicering

Fardigformad

Kallapplicerad

Kan appliceras nir skyddspappret/folien har dragits av

Medelhdg kohesion

TEROSON RB 276

Stor klibbighet

Hog kohesion

TEROSON RB 81

1,26 g/cm?

Densitet 1,69 g/cm? 1,41 g/cm?

Torrhalt 100 % 100 % 100 %

Vidhaftningsforméga Lag Hog Mycket hog

Bearbetningstemperatur Rumstemperatur Rumstemperatqr (varma!)plice- Rumstemperatyr (varmgpplice-
rad: +120 till +140 °C) rad: +80 till +160 °C)

Arbetstemperaturomréade -40 till +80 °C -40 till +80 °C -40 till +80 °C

Forpackningsstorlekar vid forfragan TEROSON RB VII TEROSON RB 276 TEROSON RB 81

801

e Enkel att avldgsna

e Mycket god bestédndighet mot
vatten och aldrande

e | damplig for mellanrum

e Stor klibbighet

o Mycket god aldringsbestan-
dighet

e Pumpar vid forh6jd temperatur

o Tatningstejp av hdg kvalitet
o Stor klibbighet och sjélvsvet-
sande

e Mycket god bestandighet mot
vatten och aldrande

* Inga korrosiva bestandsdelar



“ ) Tétning

Automatisk applicering
Formas pa plats

Kallapplicerad Varmapplicerad

Butylprodukter av patron-

kvalitet Butylsmaltlim

Knadbar Varmeledande

TEROSON RB IX TEROSON RB 2759 TEROSON RB 6814 TEROSON RB 301

1,8 g/cm?

1,48 g/cm?

.

1,3 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 87 % 100 % 100 %
Lag Medelhég Mycket hog Mycket hog
Rumstemperatur Rumstemperatur +80 till +150 °C +80 till +160 °C
-30 till +80 °C -30 till +80 °C -40 till +80 °C -40 till +80 °C
TEROSON RB IX TEROSON RB 2759 TEROSON RB 6814 TEROSON RB 301
e Liten klibbighet e Enkel att avldgsna e Stor klibbighet o Hog varmeledningsférmaga
e Mycket god bestandighet mot e Mycket god besténdighet mot e Pumpbar e Pumpbar och varmesprutbar
vatten och &ldrande vatten och &ldrande o Mjuk plast e Finns aven i profilkvalitet

e Lamplig for mellanrum
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Lim och tatningsmedel for industriellt bruk — butylproduk-

ter
Produktlista

Produkt Egenskap Firg Densitet Foppp | CCHRRTILEEE | AL
maga ratur
TEROSON RB IX Spackel Ljusgra 1,80 g/cm® 100 % Lag Rumstemperatur*
TEROSON RB VI Spackel Ljusgra 1,69 g/cm® 100 % Lag Rumstemperatur*
Fardigformad och Rumstemperatur
TEROSON RB 81 gio Svart 1,26 g/cm® 100 % Mycket hdg varmapplicerad**: +80 till
varmapplicerad buty! o
+160 °C
Férdigformad och Rumstemperatur
TEROSON RB 276 gro Gra och svart 1,41 g/cm® 100 % Hog varmapplicerad**: +120
varmapplicerad buty! - °
till +140 °C
TEROSON RB 276 Alu Komposit Silver, svart 1,41 g/cm® 100 % Hog Rumstemperatur*
TEROSON RB 279 Varmapplicerad butyl Svart 1,40 g/cm® 100 % Mycket hog +80 till +160 °C
TEROSON RB 285 Varmapplicerad butyl Gra 1,33 g/cm?® 100 % Mycket hog +80 till +160 °C
TEROSON RB 301 Varmapplicerad butyl Antracitgra 1,25 g/cm?® 100 % Mycket hog +80 till +160 °C
TEROSON RB 302 Varmapplicerad butyl Antracitgré 1,25 g/cm® 100 % Hog +80 till +160 °C
TEROSON RB 2759 eIt s, Sicey Gré 1,48 g/em? 87 % Medelhog Rumstemperatur*
vid rumstemperatur
TEROSON RB 2761 Fardigformad butyl Svart 1,30 g/cm?® 100 % Hog Rumstemperatur*
Rumstemperatur*
TEROSON RB 2785 Varmapplicerad butyl Svart 1,05 g/cm?® > 98 % Mycket hog varmapplicerad™; +90 till
+130°C
TEROSON RB 3631 FR Fardigformade delar Svart 1,40 g/cm® 100 % Medelhdg Rumstemperatur*
TEROSONRB 4006 | ' 2uonkvalitet, sprutbar Grd 1,40 g/om? 85 % Lig Rumstemperatur***
vid rumstemperatur
TEROSON RB 6814 Varmapplicerad butyl Svart 1,30 g/cm?® 100 % Mycket hég +80 till +150 °C

* Forpackningsstorlek: tejp

** Forpackningsstorlek: fat eller hobbock
*** Forpackningsstorlek: patron eller korvforpackning




Tétning

Arbetstemperatur- Penetrering Kommentarer
omrade 1/10 mm
-30 till +80 °C 75 Knadbart tatningsmedel for fylining av spalter och genomféringar
-40 till +80 °C 56 Tatning av éverlappande metallplét
-40 1ill +80 °C 71 Mycket stor klibbighet, forbattrade egenskaper
-40 1ill +80 °C 55 Universal, hog héllfasthet
40 1ill +80 °C B Laminerad med en aluminiumkompositfolie for utomordentlig vader- och UV-bestandighet, diffusion av vat-
tenénga (DIN 53 122): p = 645 000
-40 till +80 °C 85 Utmérkt pumpbar varm butyl med hdg vidhaftningsférméga
-40 till +80 °C 160 Svampbestéandig, pumpbar varm butyl
-40 till +80 °C 70 Hog varmeledningsférméaga, pumpbar varm butyl
-40 till +80 °C 85 Mycket hdg varmeledningsformaga, pumpbar och varmesprutbar, finns dven i profilkvalitet
-30 till +80 °C - Ldsningsmedelsbaserad patronkvalitet
-40 till +80 °C 50 Vakuumsacktejp for infusionsprocesser med formtemperaturer upp till +80 °C.
-40 ill +100 °C 55 God vidhé&ftning, hdg temperaturbesténdighet
-401ill +105 °C 48 Flamhdmmande tejp, hdg temperaturbestandighet
-20 till +80 °C - Patronkvalitet, l6sningsmedelsbaserat, sjunkningsbestandigt tatningsmedel
-40 till +80 °C 105 Varm butyl med mycket goda egenskaper
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Gjuthartser
Produkttabell

Vilken typ av arbete galler det? |

84

Luft Livsmedel/vatten
Vitska Tixotrop Torra substrat
Losning LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
UK 8439-21 UK8180 N CR 3525 UK178 A
'-——_______-f__4<4‘ — . e
Teknik 2K PU 2K PU 2K PU 2K PU
Rekommenderad LOCTITE UK 5400 LOCTITE UK 5400 LOCTITE CR 4200 LOCTITE UK 178 B
héardare (del B)
Blandad firg Ljusbeige Beige Gulaktig Gulaktig
BI_:«lndmngsforhaIIande 5:0 5:3 10075 11
(vikt)
Bearbetningstid 4-5 min. 4—6 min. 20-26 min. 40-60 min.
Blandningens viskositet 400-1 000 mPa-s Tixotrop 900-1 700 mPa-s 18 000-30 000 mPa-s
gg:'sm"“’e”’t“mm' -40 till +80 °C -40 till +80 °C 50 °C i process 50 °C i process
R ope 0 +150 °C +150 °C +120°C +120°C
(1 timme)
. . Del A: 190 kg fat / del B: N . N
Forpackningsstorlekar 30 kg hink, 250 kg fat
LOCTITE UK 8439-21 LOCTITE UK 8180 N LOCTITE CR 3525 LOCTITEUK 178 A

* Kontakta Henkel

e Sjalvutjamnande

e Snabb fixering

e Stort vidhaftnings-
spektrum

LOCTITE UK 8439-

21 har mycket goda

bearbetningsegenskaper

och sjalvutjgmnande

formaga. Den &r

framtagen for tillverkning

av luftpartikelfilter.

Produkten uppfyller

branschkraven for HEPA-

filter.

e Snabb inbyggd tixo-
tropi

e Kort bearbetningstid

e God genomtréngning i
filtermediet

Med LOCTITE UK

8180 N skapas en

kemisk tixotropi som

mojliggor mycket

snabb bearbetning

under montering

av filterelement.

Produkten &r lamplig for

renrumsapplikationer.

e Snabb fixering

e Enkel processanpass-
ning

LOCTITE CR 3525

genomgar en svag

exoterm reaktion och

medger darfor snabb

bearbetning.

KTW-godkénnande

EG 1935 2004, direkt
kontakt med livsmedel
2002/72/EG-godkén-
nande for plastindu-
strin

¢ NSF-godkénnande,
sarskilt for spirallin-
dade filter (RO)



Filterteknik

\ Fylining
och skydd

Vata material

LOCTITE
EA 9299 A

Medicinteknik

LOCTITE
CR 5103

L
2K PU

LOCTITE
CR 3502

LOCTITE
EA 9430 A

2KEP

Elteknik

LOCTITE
CR 6127

2KEP 2KPU 2KPU
LOCTITE EA 9299 B LOCTITE CR 4100 LOCTITE CR 4100 LOCTITE EA 9430 B LOCTITE CR 4300
Gulaktig Gulaktig Gulaktig Gulaktig Ljusbeige
100:35 100:72 100:62 10:1 85:15
6 tim. 5,5-7,5 min. 330-430 sek. 16 tim. 70-110 min.
Vétska 700-1 500 mPa-s 600-1 400 mPa-s 8 000 mPa-s 2 600 mPa-s
80 °C i process 45 °C i process 40 °C i process -55 1ill +100 °C -40 till +80 °C
+200 °C +120 °C +120 °C +200 °C +150 °C
LOCTITE EA 9299 A LOCTITE CR 5103 LOCTITE CR 3502 LOCTITE EA 9430 A LOCTITE CR 6127
e (Goda vidhéaftnings- o Mdjliggor sterilisering o Mojliggor sterilisering e Lang brukstid o Svarantandligt enligt
egenskaper med &nga, ETO och med &nga, ETO och e Hog temperatursta- UL 94 V0
* Hog temperaturbe- gammastraining gammastralning bilitet o Elastiska egenskaper
sténdighet vid bear- e Mycket god vidhaft- e Mycket god vidhaft- o Liten krympning o Mycket goda elektris-
betning ning ning LOCTITE EA 9430 A har ka egenskaper, t.ex.
LOCTITE EA 9299 A har LOCTITE CR 5103 har LOCTITE CR 3502 har mycket god besténdighet dielektrisk hallfasthet
mycket god kemisk mycket goda genom- mycket goda genom- mot hydraulvétskor, och konstant
resistans och goda trangningsegenskaper trangningsegenskaper brénslen och kemikalier. LOCTITE CR 6127 &r
vidhéftningsegenskaper under centrifugering. under centrifugering. Tack vare sin langa godkand for gjutning av
pé vata fibrer i Produkten uppfyller Produkten uppfyller oppentid kan den ocksa telekommunikations-
tillverkningsprocessen. 1SO 10993 for 1SO 10993 for anvandas for stora komponenter,
medicinteknisk medicinteknisk ingjutningsarbeten, t.ex. i transformatorer och
utrustning och utrustning och gasseparationsfilter. andra elektriska/
&r godkénd for &r godkand for elektroniska enheter.
dialysapparater. dialysapparater.
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86

Gjuthartser

Produktlista

Produkt

LOCTITE CR 3502
LOCTITE CR 3507
LOCTITE CR 3510
LOCTITE CR 3519
LOCTITE CR 3525
LOCTITE CR 3528
LOCTITE CR 5103
LOCTITE CR 6127
LOCTITE CR 6130

LOCTITE
EA 1623986 A

LOCTITE EA 9299 A

LOCTITE EA 9430 A
LOCTITE UK 178 A
LOCTITE UK 8101
LOCTITE UK 8103

LOCTITE UK 8121 B11

Teknik

2K PU-harts

2K PU-harts

2K PU-harts

2K PU-harts

2K PU-harts

2K PU-harts

2K PU-harts

2K PU-harts

2K PU-harts

2K EP

2K EP

2K EP

2K PU-harts

2K PU-harts

2K PU-harts

2K PU-harts

Applicering

Medicinteknik

Medicinteknik

Vatten

Vatten

Livsmedel/
vatten

Vatten

Medicinteknik

Elteknik

Elteknik

Andstycke/
vatten

Livsmedel/
vatten

Olja

Livsmedel/
vatten

Luft/aviopps-
vatten

Luft/aviopps-
vatten/olja

Olja/avlopps-
vatten

Férg Viskositet
Gulaktig 1 6(?8 (r)n_Pa-s
Gulaktig 8 57080n(1)F_>a-S

- 1 600-

2 400 mPa-s

Vit 3 SZOSOW?F_’a-s
Gulaktig QOSOH?EH.S
Gulaktig 1 7(?(? (r)n_Pa-s
Gulaktig ;Ogon?;a.s
Vit 14 gooooom;as
Vit 4 63080n?;a~s

Beige 4 000-

7 000 mPa-s
Bérnstensfar-

gad (blandning)

Gulaktig 18 000-
(blandning) 26 000 mPa-s
Beige 6 000-

g 10 000 mPa-s
Beice 24 000~

g 30 000 mPass
Beige 4 000~

g 7000 mPa-s

Kan anvan-
das med har-
dare, del B

LOCTITE
CR 4100

LOCTITE
CR 4100

LOCTITE
CR 4300

LOCTITE
CR 4200

LOCTITE
CR 4200

LOCTITE
CR 4200

LOCTITE
CR 4100

LOCTITE
CR 4300

LOCTITE
CR 4300

LOCTITE
EA 1623986 B

LOCTITE
EA 9299 B

LOCTITE
EA 9430 B

LOCTITE
UK 178 B

LOCTITE
UK 5400

LOCTITE
UK 5400

LOCTITE
CR 4120

Blandningsdata

Blandnings-
forhallande
per vikt*

100:62

100:44

100:60

100:80

100:75

100:82

100:72

85:15

100:28

10:2,9

100:35

10:1

11

4:1

5:1

100:35

Viskositet**

600-
1400 mPa-s

3800-
5000 mPa-s

200—
600 mPa-s

1100-
1900 mPa-s

900—
1700 mPa-s

900-
1700 mPa-s

700—
1500 mPa-s

2 200-
3000 mPa-s

800—
1400 mPa-s

Vatska

Ca.
8 000 mPa-s

18 000—
30 000 mPa-s

2 500-
2 800 mPa-s

8 000-
10 000 mPa-s

800-
1400 mPa-s

* Blandningsférhallandet per vikt beror pa vilken hardare som anvénds Se det tekniska databladet for mer information eller kontakta din forséljningsrepresentant.
** Uppgifterna om viskositet och bearbetningstid géller for standardhérdaren (den forsta i urvalet)



Blandningsdata

Hardhets-
Brukstid grad Shore

A/D

330-430 sek. 87-97 (D)

8-10,5 min. 80-90 (A)
25-35 min. 65-75 (D)
30-40 min. 60-70 (D)
20-26 min. 58-68 (D)
15-20 min. 70-80 (D)

55-7,5min. 5868 (D)

70-110 min. 79-89 (A)

135-2253ek. | 65-75 (A)

800—1 200 sek. -

6 tim. 80 (D)

16 min. -
40-60 min. 80-90 (A)
50-70 min. -
40-70 min. =

9,5-12,5 min. 75-85 (D)

*** Kontakta Henkel

Kort expone-
ring (1 timme)

+120°C

+120°C

120 °C

+120 °C

+120°C

+120 °C

120 °C

+150 °C

+120°C

+200 °C

+200 °C

120 °C

+150 °C

+150 °C

120 °C

Arbetstem-
peratur

+40 °C vid
bearbetning

+40 °C vid
bearbetning

50 °C vid
bearbetning

+40 °C vid
bearbetning

50 °C vid
bearbetning

-40 till +80 °C

40 °C vid
bearbetning

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

80 °C vid
bearbetning

-551ill +100
°C

50 °C vid
bearbetning

-40 il 80 °C

-40 1ill 80 °C

-40 till +80 °C

Fylining

och skydd

Forpack-
ningsstorlek

*kk

*kk

*kk

*kk

*kk

Del A: 180 kg/
del B: 180 kg

Kk

Kommentarer

Bilologiskt kompatibelt gjutharts for dialysapparater

Bilologiskt kompatibla gjutlim for medicintekniska produkter

KTW-godkédnnande

KTW-godkénnande, gjutharts for filter

Snabb fixering, KTW-godké&nnande

Gjutharts for vatten- och livsmedelsfilter, KTW-godké&nnande

Bilologiskt kompatibelt for &ndstycken pa dialysapparater

Lag viskositet, god elasticitet, ldng 6ppentid, UL-94-godkénnande

Lag viskositet, god elasticitet, kort dppentid

Sérskilt [dmpligt for spirallindning och bindning av glasfibergarn
som anvands vid tillverkning av filterelement fér omvénd osmos.

KTW-godkénnande, goda vidhéftningsegenskaper, for vatfibrer,
hdg temperaturbestandighet vid bearbetning

Lang bearbetningstid, hg temperaturstabilitet

NSF-godkénnande, for spirallindade filter

Lag viskositet, for luftfiltergjutning

For luftfiltergjutning, IMO-godkénnande

Sérskilt for grusfilter, KTW-godkénnande
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Gjuthartser
Produktlista

Produkt Teknik
LOCTITE UK 8180 N 2K PU-harts
LOCTITE UK 8439-21 2K PU-harts
LOCTITE UK 8630 2K PU-harts
LOCTITE CR 4100 2K PU-hérdare
LOCTITE CR 4200 2K PU-hérdare
LOCTITE CR 4300 2K PU-hérdare
LOCTITE UK 5400 2K PU-hérdare

Applicering

Luft

Luft

Olja

Gjuthartser baserade pa epoxi- och polyuretanteknik
Deras mangsidiga egenskaper har gjort att gjuthartser baserade pa epoxi- och polyuretanteknik stadigt vunnit mark under de senaste artiondena.
De kan modifieras pa kemisk vag sé att de blir mycket harda och slaghalifasta eller mjuka och elastiska. En gjutharts bestar vanligen av tva grund-
komponenter som blandas och far reagera med varandra sa att en tvdrbunden produkt bildas. System av den hér typen uppvisar i allmanhet hog
styrka, dr enkla att applicera och har mycket goda spaltfyliningsegenskaper. Gjuthartser av polyuretan dr kompatibla med en lang rad material och

klarar temperaturer upp till 120 °C (med kortvariga toppvarden upp till 150 °C). Om hdgre temperaturbesténdighet krévs (upp till 180 °C), anvénds

gjuthartser av epoxi.

Férg

Beige

Vit

Beige

Gulaktig

Gulaktig

Klarbrun

Brunt

Viskositet

700-
1000 mPa-s

750—
1250 mPa-s

5 000-
9 000 mPa-s

700-
1500 mPa-s

3 000-
4 400 mPa-s

40-70 mPa-s

250—
300 mPa-s

Kan anvan-
das med har-
dare, del B

LOCTITE
UK 5400

LOCTITE
UK 5400

LOCTITE
UK 5400

Blandningsdata

Blandnings-
forhallande
(vikt)*

53

5:2

100:57,5

Viskositet**

Tixotrop

400-1 000
mPa-s

3000—
5000 mPa-s

* Blandningsférhallandet per vikt beror pa vilken hardare som anvénds Se det tekniska databladet for mer information eller kontakta din forséljningsrepresentant.

** Uppgifterna om viskositet och bearbetningstid géller for standardhardaren (den forsta i urvalet)

*** Kontakta Henkel



Brukstid

4—-6 min.

4-5 min.

35-55 min.

Blandningsdata

Hardhets-
grad Shore
A/D

Kort expone-
ring (1 timme)

+120 °C

120 °C

+150 °C

Fylining

och skydd
s Kommentarer
Arbetstem- ningsstorlek
peratur
-40 till 80 °C ox Tixotrop, god genomtrangning i filtermediet

-40 till +80 °C 190 kg For HEPA-filter, sjalvutjdmnande

-40 1ill 80 °C il For luftfiltergjutning, lag viskositet

- Temperaturkénslig, lagsta férvaringstemperatur 20 °C

= il Temperaturkénslig, lagsta forvaringstemperatur 20 °C

- o Temperaturkénslig, ldgsta forvaringstemperatur 20 °C

- Temperaturkénslig, lagsta forvaringstemperatur 20 °C
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Akustikbelaggning

Ljudisolering

Varfor ska du valja TEROSON-akustikbelaggning?

I grunden finns det tva alternativ fér bullerddmpning: isolering eller absorption. Eftersom bada
alternativen kan anvéndas vid luftburet buller och stomljud finns det egentligen fyra olika typer av

bullerddmpande atgarder:
1. Absorption av stomljud

Absorption av stomljud &stadkoms genom omvandling av en del av ljudenergin till virmeenergi
nér ljudet ror sig genom homogena material som fésts eller limmas pa en fast kropp. Det gor att
stomljudet absorberas innan det alstrar luftburet buller. Ju béattre absorptionsegenskaper hos de
ddmpande materialen desto batire absorpttion av stomljudet. En parameter fér métning av denna

effekt ar "forlustfaktorn”.
2. Isolering mot stomljud

Isolering mot stomljud &stadkoms genom ddmpning av ljudets utbredning med hjélp av ett
flexibelt material for ljudisolering. Ju mjukare och volumindsare detta material ar desto battre blir

stomljudsisoleringen.
3. Absorption av lufburet buller

Absorption av luftburet buller &stadkoms genom omvandling av en del av den luftburna ljudenergin
till varmeenergi ndr ljudet tranger in i fiber- eller skummaterial. Ju tjockare fiber- eller skummaterial

desto béttre absorption av det luftburna bullret.
4. Isolering mot luftburet buller

Isolering mot luftburet buller dstadkoms nar en del av ljudenergin reflekteras av en vigg. Den
kvarvarande ljudenergin 6verfors genom véggen och &terstralas pa motsatt sida i form av luftburet
buller. Ju tyngre och flexiblare skiljevagg desto béttre blir isoleringen mot luftburet buller.

Ljudmétning och utvérdering

Trycket hos luftburna ljudvagor méts med

hjalp av en mikrofonforsedd ljudnivamétare.
Ljudnivaer anges i enheten decibel (dB).
Eftersom den subjektiva reaktionen pa ljud
som uppfattas av det ménskliga orat i hogsta
grad ar beroende av ljudets frekvens eller
frekvensspektrum ar ljudnivamatare forsedda
med utjdmnande vikffilter. Den A-viktade
ljudnivan, uttryckt som dBA, ar tillrackligt exakt
for de flesta jamforande bullermatningar.

Forlustfaktor ”d”

Den akustiska forlustfaktorn ”d” anvénds

som ett métt ett materials ljudabsorberande
kapacitet. Denna faktor anger hur stor del av
den ljudenergi som sprids i form av bojvagor
som kommer att absorberas och omvandlas till
varmenergi. Forlustfaktorn hos ett material beror
pé frekvens och temperatur. Den ger dock ingen
meningsfull indikation pa den verkliga minskning
av ljudnivan som kan uppnas. Darfor méste den
maétas pa plats. En rimlig kompromiss mellan
ekonomisk kostnad och fordelar ger vid handen
att en forlustfaktor pa cirka 0,1 ar acceptabel for
manga anvandningsomraden.

Absorptionskoefficient o. for luftburet
buller

Absorptionskapaciteten hos ett material uttrycks
som absorptionskoefficienten o, for luftburet ljud.
Den beskriver den procentandel av infallande
ljudenergi som absorberas och omvandlas till
varmeenergi. Absorptionskoefficienten o beror
till stor del pa frekvensen. Ju ldgre (djupare)
frekvens desto tjockare absorberande material
maste anvandas.




Ljudisolering

Belaggning

e Mycket effektiva ljudisolerande material av pastatyp

* Har enastaende absorptionskapacitet
e Minskning av stomljud

o Kan beldggas i valfri tjocklek sa att de strangaste kraven pa dvergripande absorption av stomljud kan uppfyllas.

e Kan appliceras med spatel eller spraypistol.

e Godkand enligt DIN 5510, del 2, klass S4-SR2-ST2 (brandegenskaper)

Losning

TEROSON WT 112 DB

TEROSON WT 129

Kemisk bas Vattenhaltig syntetisk hartsdispersion Vattenhaltig syntetisk hartsdispersion
Densitet vat/torr 1,4 g/cm3/1,2 g/cm? 1,35 g/cm®/ 1,15 g/cm?
Torrhalt 65 % 70 %
{3{;’:;"';‘(';’2;41 - vt film) 24 tim. 20 tim.
Temperaturbesténdighet -50 till +120 °C -50 till +120 °C
Forpackningsstorlek 40 kg 250 kg fat

TEROSON WT 112 DB TEROSON WT 129

Praktiska tips

e Den stora korrosionsrisken gor att vat-
tenbaserade TEROSON-produkter aldrig
bor appliceras pa obehandlad stalplat.

e Henkels sortiment innehéller andra ljud-
isolerande produkter som dr tillgangliga
pé forfragan

e Utan losningsmedel

e Klar for applicering med spraypistol
e Utomordentlig brandbesténdighet
e Lag brannbarhet

e Goda vdarmeisolerande egenskaper
TEROSON WT 112 DB anvénds for

démpning av vibrerande plana ytor. Exempel:

jarnvéagsvagnar, fartyg, fabriker och
utrustning, byggnader, ventilationskanaler,

flakthus, hissar, avfallskvarnar, fasadelement

och containrar. TEROSON WT 112 DB
-beldggningar far inte direktutsattas for
vatten.

e Utan lésningsmedel

e Klar for applicering med spraypistol

e Fuktighetsbestandig

e | &g brannbarhet

e Goda varmeisolerande egenskaper
TEROSON WT 129 anvénds for dampning
av tunnvéggiga metallkonstruktioner.

Den har liknande anvandningsomréaden
som TEROSON WT 112 DB. Beldggningar
med TEROSON WT 129 kan utséttas

for stillastiende vatten under en langre
tidsperiod.
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Kemisk metallreparation
For reparation av metalldelar

Varfor ska du anvanda LOCTITE:s metallreparationsproduk-
ter?

LOCTITES:s produkter for kemisk metallreparation ger underhéllslosningar pa problem orsakade av
direkt paverkan och mekaniska skador, bl.a. sprickor i hus, slitna kilspar pa axlar och kragar, slitna
cylindriska axlar osv.

LOCTITE:s kemiska metallreparation anvinds for permanent reparation, renovering och aterstélining
av skadade maskiner och utrustning utan krav p& uppvarmning eller svetsning.

Traditionella metoder jamfért med moderna losningar

Traditionella reparationsmetoder som hardsvetsning &r tidsddande och dyra. Alternativet — LOCTITE:s
kemiska metallreparationsprodukter — &r enkla att applicera och ger tryckhallfasthet och skyddande
egenskaper som dr dverlagsna.

Med LOCTITE:s kemiska metallreparation, skyddsbeldggningar och skyddsmedel kan du renovera
och aterstalla ménga slitna delar till bruksskick.

Fordelar med LOCTITE:s kemiska metallreparation

e Snabb reparation

o Liten krympning minskar paverkan pa komponenter

o | itt att applicera

e Inget behov av uppvarmning av delar

o | amplig for reparationer direkt i produktionen

e Matchande metallfarg

e Kan borras, géngas eller maskinbearbetas efter hirdning

o Overlagsen vidhaftning pa metall, keramik, tré, glas och vissa plaster
e Utomordentlig bestandighet mot starka kemikalier okar delens livslangd
o Valj fyllmedel av mjukt kolstal, aluminium eller metallfria fyllmedel

o Ger héllbara reparationer

e Hog tryckhéllfasthet for mekaniska arbeten
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Fylining
och skydd

Faktorer som hjélper dig vélja ratt kemisk metallreparationsprodukt fran LOCTITE

Metall som ska repareras Konsistens Sérskilda krav

LOCTITE:s produkter for metallreparation inne- Produktviskositeten maste utformas efter kun- Eftersom vissa arbeten &r extremt krdvande
haller fyllmedel av stal eller aluminium for att i dens behov. LOCTITE:s sortiment med metall- har Henkel utvecklat specialprodukter som
storsta mojliga utstrédckning matcha egenska- fyllmedel omfattar spackel och gjutbara och klarar hig tryckbelastning, hog temperatur
perna hos delen som ska reapareras. Metallfria ~ kn&dbara produkter som passar dina behov. och nétning.

fyllnadsprodukter kan anvéindas for renovering
av slitna omraden som sténdigt utsatts for
kavitation och slitage.

Ytbehandling

Korrekt ytbehandling &r viktig for framgangsrik applicering av dessa produkter.
Bra ytbehandling:

o Forbéttrar vidhaftningen av LOCTITE:s kemiska metallreparation pa delar

e Forhindrar korrosion mellan metallytan och LOCTITE:s kemiska metallreparation
e Forlanger delens livslangd

Efter ythehandlingen méaste delarna vara:
® Rena och torra

o Helt fria fran kemiska fororeningar utvandigt och invandigt
o Fria fran korrosion
e Ha en aterstaende ytprofil pd minst 75 pm

Produktapplicering

LOCTITE:s kemiska metallreparation utgdrs av tvdkomponents epoximedel. Innan de appliceras
maste produkterna blandas med korrekt blandningsforhallande tills en jimn farg erhélls.

Spackelprodukter ska appliceras i tunna skikt. Tryck spacklet ordentligt pa plats och bygg upp
nédvandig tjocklek sé att spalten fylls. Var sérskilt uppmérksam pa att luftbubblor inte bildas.

Axelreparation

Anvand LOCTITE EA 3478 for den har typen av specialarbete Den hér produkten &r sarskilt [dmplig
for renovering av lagerséten. Kontakta din lokala tekniska support for specifika rekommendationer
kring losningar for axelreparation.
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Reparera eller ateruppbygga skadade delar? -

941

Kemisk metallreparation

Produkttabell

Losning

Knadbar

LOCTITE
EA 3463

(Metal Magic Steel™ stift)

Hog tryckhallfasthet

LOCTITE
EA 3478

(Superior Metal)

Spackel

LOCTITE
EA 3471

(Metal Set S1)

2K Epoxi

Beskrivning 2K Epoxi 2K Epoxi
Blandningsforhallande (vikt) - 7,25:1 1:1
Bearbetningstid 3 min. 20 min. 45 min.
Fixeringstid 10 min. 180 min. 180 min.
Skjuvhallfasthet (GBMS) =6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
Tryckhalifasthet 83 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
Arbetstemperaturomrade -30 till +120 °C -30 till +120 °C -20 till +120 °C
Forpackningsstorlekar 509,114 ¢ 453 g 500 g burksats
LOCTITE EA 3463 LOpTITE EA 3478 LOCTITE EA 3471
e Nodtétning av lackage o Ateruppbyggnad av e Tatar sprickor i tankar,
i ror och tankar kilspar och splines gjutgods, kérl och
o Utjamning av svetsar o Ateruppbyggnad av ventiler
e Reparation av sma lager, kldmkopplingar, e Reparation av icke-
sprickor i gjutningar spannelement, kugg- bérande defekter i
Hardar p& 10 minuter hjul och lagerséten. stalhus
Stalfylit knadbart stift. Ferrokisel fylld e Yirenovering av slitna
Féster pa fuktiga ytor med utomordentlig lufttatningar
och hérdar under vatten. t[yckhéllfasthet. Lamplig e Reparation av grop-
Kemiskt resistent och for renoyering. av ytor bildning som orsakas
korrosionsbesténdigt. som utsatts for tryck, av kavitation och/eller
Kan borras, filas och st(.)@r, slag och kravande korrosion
lackas. miljoer. Universal, stalfylld,
icke-sjunkande
tvakomponents epoxi.
Anvénds for renovering
av slitna metalldelar.
* Kontakta Henkel




Gjutbar

LOCTITE
EA 3472

(Metal Set S2)

Fylining
och skydd

Vilket material fyller du?

Snabbhardande

LOCTITE
EA 3473

(Metal Set S3)

Aluminium

Universal

LOCTITE
EA 3475

(Metal Set A1)

Hog temperaturbe-
standighet

LOCTITE
EA 3479

(Metal Set HTA)

Metallkomponenter
som utsétts for frik-
tion

Slitagebestandig

LOCTITE
EA 3474

(Metal Set M)

2K Epoxi

2K Epoxi 2K Epoxi 2K Epoxi 2K Epoxi
11 11 11 11 1:1
45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.
180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.
25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm?
70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
-20 till +120 °C -20 till +120 °C -20 till +120 °C -20 till +190 °C -20 till +120°C
500 g burksats 500 g burksats * * *
LOCTITE EA 3472 LOCTITE EA 3473 LOCTITE EA 3475 LOCTITE EA 3479 LOCTITE EA 3474
e For former, fixturer och e Reparation av hal i e Reparation av alu- © Renovering och repa- e Lamplig for repara-
prototyper tankar, lackage i ror miniumgjutningar, ration av slitna metall- tion av metallytor som

e Reparation av gdngade
delar, ror och tankar
Gjutbar, stalfylld,
sjalvutjgmnande.
Rekommenderas for
gjutning i svaratkomliga
omraden, forankring
och utjamning, for
uppbyggnad av former
och delar.

och krokar
e Ateruppbyggnad av
forstorda gangor
e Renovering av slitna
staldelar
Snabbhardande, stalfylld,
icke-sjunkande. Lamplig
for nddreparationer
och reparation av slitna
metalldelar for att
undvika driftavbrottstid.

spruckna eller slitna
aluminiumdelar och
forstorda aluminium-
gangor
En icke-sjunkande,
kraftigt forstarkt
tvakomponents
epoxi fylld med
aluminiumpulver.. Enkel
att blanda och gjuta
till udda former vid
behov. Hardar till en
aluminiumliknande yta
som inte rostar.

delar i forhallanden
med hdga drifttempe-
raturer.
En icke-sjunkande,
kraftigt forstéarkt
tvakomponents
epoxi fylld med
aluminiumpulver. Enkel
att blanda och gjuta
till udda former vid
behov. Hardar till en
aluminiumliknande yta
som inte rostar.

utsétts for friktion.
Stalspackel, hog
slitagebesténdighet.
Bildar en sjélvsmorjande
yta som minskar slitaget
pé rorliga delar.
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Betong reparation och vibrationsisolering
Renovering och skydd av betong, vibrationsisolering av maskiner

Varfor ska du anvanda LOCTITE:s produkter for betongreparation?

Vara produkter for betongreparation ar utformade for renovering, reparation och skydd av betongkonstruktioner och golv frdn mekaniska skador och
kemiska angrepp. De vidhaftar p& betong, trd, glas, stal och andra byggnadsmaterial for snabba och tillforlitliga reparationer som haller lange.

Vanliga arbeten omfattar ramper och lastningsomréaden, reparationer av barbalkar och stéttor, underlag och stallningar till lastbryggor, betongdammar
och vallar, skydd av golv och tankar osv..

Renovera och reparera

-

Skador Renoverad

Renovera betong med LOCTITE PC 7257 eller LOCTITE PC 7204.
Bada produkterna kan appliceras pa lodrata, vagrata och hiangande i tak.

Skydda

i}ﬁ‘a

Oskyddad Skyddad

Skydda betong mot kemiska angrepp med hjélp av LOCTITE PC 7277.
Enkel att applicera med pensel, roller eller sprututrustning.

Traditionella reparationsmetoder for vdggar och tak med vanlig betong kraver Iang tid for hardning.
Till skillnad frén dessa &r LOCTITE:s produkter for betongreparation enkla att blanda och applicera, och de hdrdar samma dag.

Fordelar

o | it att applicera

e Kemikalieresistent

e Snabb torktid jamfort med traditionella metoder

e Ger kortare reparationstid, sénkt arbetskostnad kortare driftavbrott
e Kan applicerar vid ldga temperaturer, &ven under 0 °C

e Kan appliceras pa fuktiga ytor

e Krymper och spricker inte

e Kan fargas med standardfarger for cementfargning




Fylining
och skydd

Varfor ska du anvanda LOCTITE:s marina vibrationsisolering?

LOCTITE Marin vibrationsisolering &r ett tvakomponents epoxisystem som rekommenderas for installation av huvudmaskiner och annan utrustning
inom fartygsbranschen. Den anvénds dven for att bygga fundament for enheter, t.ex. motorer, véixellador och vinschar, i bade fartyg och allmént i
industrianlaggningar.

Produkten ger:
¢ 100 % yttackning
o Exakt inpassning av utrustningen

® Hog tryckhallfasthet
e Langsiktig héllbarhet

Den ar sérskilt utvecklad for vibrationsisolering av huvudmaskiner och hjalpmaskiner i fartyg. Annan fartygsanvéndning omfattar: lager for propel-
leraxelhylsor och axelstdd, rodertappar och roderlager, delade lager, styrinréttningar, aktervinschar, maskinrumspumpar, lastpumpar, kabelgenomfor-
ingar, stora kul- och rullager, bogpropelirar och ankarspel.

Fordelar Godkénd av

e Sjélvutjimnande, snabbhdrdande, ingen krympning e BUREAU VERITAS

o Utomordentlig kemisk resistans och vibrationshallfasthet e GL/DNV

o Utmérkt tryckhallfasthet e |loyd’s Register

e Undanrdjer behovet av noggrann férbehandling av maskinytan e ABS

* Minskar buller och slag fran maskinen e RINA
¢ Ryska fartygsregistret
® PRS
e MAN

Traditionell metod jamfért med modern losning

Betong LOCTITE PC 7202 Marin vibrationsisolering
Tryckhallfasthet Lag Hog
Draghalifasthet Lag Hog
Kemisk resistans Lag Hog
Hérdningstid 7-21 dagar 24 tim. vid 25 °C
Torktid 28 dagar 24 tim.
Vidhaftning pa stél/metall Ingen Mycket god
Skikttjocklek = 10-100 mm
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Betong reparation och vibrationsisolering
Produkttabell

Vilket arbete behoéver du utfora?

Snabbhardande bruk

Losning LOCTITE PC 7257

Farg Gré
Arbetstemperaturomrade -26 till +1 090 °C
Blandningsforhallande volym/vikt (A:B) 1:5/100:500
Brukstid 3-11 min.
Torktid yta 15-22 min.
Rekommenderad skikttjocklek Se det tekniska databladet
Forpackningsstorlekar 4,53 kg, 5,54 kg, 25,7 kg
LOCTITE PC 7257

Snabbhardande bruk for betongreparation

och gjutning for

e Reparation och renovering av ramper och
lastningsomréden

e Reparationer av bérbalkar och stottor

e Underlag och stéllningar till lastbryggor

e Betongdammar och vallar

e Injektering av fundament och bottenplattor

e Forankring av bultar och handledare
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Reparation och skydd av betong

Kemikalieresistent bruk

LOCTITE PC 7204

\ "\ Fylining
och skydd

Skyddsbeldggning

LOCTITE PC 7277

Vibrationsisolering

LOCTITE PC 7202

Gra Bl& Gron
-29 till +65 °C -30 ill +95 °C -40till 121 °C
Se det tekniska databladet 2,8:1/100:28 100:11,6/100:6,9
60 min. 20 min. 10-15 min.

5tim. 2,8 tim. 24 tim.
Se det tekniska databladet Se det tekniska databladet 10-100 mm

19 kg 5kg *

LOCTITE PC 7204 LOCTITE PC 7277 LOCTITE PC 7202

Kemikaliebestédndig kvartsfylld epoxi for

e Golvskydd i forvaringsutrymmen in for
kemikalier (dammar)

o Skydd av betongforstarkta omraden mot
stor dynamisk belastning

e Ytrenovering av ramper och trappor

Kemikaliebestandig penslingshar
tvakomponents epoxi utan fylining for

e Tankar, reservoarer och ror
e Golvbeldggning

Sjélvutjiamnande, snabbhérdande och

e] sjunkande tvakomponents epoxi

for installation av huvdumaskiner och
hjalpmaskiner, t.ex.

e | ager for propelleraxelhylsor och axelstod
e Rodertappar och roderlager

e Aktervinschar
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Ytbhelaggningar
Skydd av delar mot yttre angrepp

Varfor ska du anvanda en LOCTITE-ytbelaggning?

LOCTITE:s ytbelaggningar &r lésningar pa underhallsproblem som orsakas av slitage, notning,
erosion, kemiska angrepp och korrosion. Det finns i spacklingsbara, penslingsbara och
sprutningsbara sammanséttningar med sérskilda fyllmedel och &r l&mpliga for alla stora
reparationsarbeten dér lang hallbarhet ar viktig. Den har produkten anvéands vanligtvis for luftkanaler,
pumpar, varmevaxlar, centrifuger, flakthjul, flaktskovlar, cykloner, ror, tankar, uppsamling osv.

LOCTITE:s ytbeldggningar har hdg slitstyrka och dverlédgsen vidhéftning. De &r fyllda med kerampar-
tiklar och ar anpassade till specifika driftférhallanden. De skyddar mot ndtning och ger darmed uto-
kad livslangd for en manga skilda anldggningsomraden och utrustningar. Deras viktigaste fordel &r
mojligheten att skapa ett fornybart slitlager som skyddar ursprungsmaterialets strukturella integritet.

En av produktkvaliteterna ar sérskilt framtagen for skydd mot korrosion och kemiska angrepp. Den
innehaller inget keramiskt fyllmedel och ger darfor en mycket jamn yta.

Traditionella metoder jamfort med moderna losningar

Traditionella reparationsmetoder som hardmetallsvetsning och flamsprutning &r dyra och svaran-
vinda pa stora ytor. Till skillnad fran dessa ar LOCTITE:s ytbelaggningar enkla att applicera oavsett
ytans storlek och ger dessutom den ytterligare fordelen med korrosionsskyddet. Dessutom orsakar
de ingen vérmebelastning nér de appliceras.

Fordelar

e Renovera slitna ytor och oka livsldngden hos nya och gamla delar

o Okad verkningsgrad hos delarna

e Sank dina kostnader genom att undvika byte av delar och minska reservdelslagret
e Skydda delar mot nétning, erosion, kemiska angrepp och korrosion

e God kemisk resistans ger effektivt skydd av enheter

Faktorer som hjélper dig vélja ratt ytbeldggning fran LOCTITE

Temperaturbesténdighet
Drifttemperaturerna for LOCTITE:s ytbeldggningar stracker sig mellan -30 och +120 °C. Vissa specialkvaliteter, t.ex.LOCTITE PC 7230 och LOC-
TITE PC 7229, kan anvandas vid temperaturer upp till 230 °C. De hér produkterna maste efterhdrdas for att far rétt hdgtemperaturegenskaper.
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Belaggning

Partikelstorlek
For béttre notningsbesténdighet bor partikelstorleken vara liknande hos de nétande materialen och LOCTITE-ytbeldggningen. LOCTITE:s sortiment
med ytbeldggningar innehéller kvaliteter for skydd mot bade grova och fina partiklar.

Fina fyllmedel slas ut av stora partiklar Grova fyllmedel far sdmre verkningsgrad om Fylimedel med liknande partikelstorlek ger
partiklarna ar sma bast skydd

Kemiskt resistans och korrosionshesténdighet

Den speciella epoximatrisen hos de har produkterna gor dem motstandskraftiga mot de flesta
typer av kemiska angrepp. Alla vara produkter ger gott skydd mot sétvatten och saltvatten, ammo-
niumsulfat och natriumhydroxid. Vissa produkter ar dven besténdiga mot starka kemikalier som
svavelsyra och urea. Det finns en heltdckande Gversikt av den kemiska resistansen hos LOCTITE:s
ytbeldggningar — kontakta din lokala tekniska Henkel-support for mer information.

Produktapplicering

LOCTITE:s ytbeldggningar utgdrs av tvdkomponents epoximedel. Innan de appliceras maste produk-
terna blandas med korrekt blandningsférhéllande tills en jamn farg erhalls.

For god vidhaftning rekommenderar vi att du applicerar en penslingsbar produkt, t.ex. LOC-

TITE PC 7117, som grundbehandling innan du lagger pa beldggningar som &r forstirkta med stora
partiklar. Tjockare beldggningar an 25 mm ska appliceras i skikt om 25 mm at gangen, sé att skik-
ten hinner svalna innan nasta skikt laggs pa.

Ytbehandling

Korrekt ytbehandling ar viktig for framgéngsrik applicering av dessa produkter.
Bra ytbehandling:

o Forbattrar vidhaftningen av LOCTITE-ytbeldggningen pa delarna.

e Forhindrar korrosion mellan metallytan och LOCTITE-ytbeldggningen

e Ger langre underhéllsintervall

Efter ytbehandlingen maste delarna vara:

e Rena och torra

o Helt fria frén kemiska fororeningar utvandigt och invandigt

o Fria fran korrosion

o Ha en &terstaende ytprofil pd minst 75 pm

* Ha en aterstaende blésterprofil i klass 2,5

Vis stora ytor bor LOCTITE SF 7515 appliceras sa att rost kan undvikas.
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Ytbhelaggningar
Produkttabell

Losning

Kemiskt rent
angrepp eller kor-
rosion pa metall

Utan fylimedel.

LOCTITE
PC 7266

BI&

Sprutbar keramisk

LOCTITE
PC 7255

Gron, gra

Vilket arbete behoéver du utfora? -

Penslingsbar kera-
misk

LOCTITE
PC 7117

Férg Svart
Arbetstemperaturintervall (torr) -30 till +100 °C -30 till +95 °C -30 till +95 °C
Blandningsforhallande (volym) (A:B) 2,8:1 2:1 3,33:1
Blandningsforhallande (vikt) (A:B): 100:22 100:50 100:16
Brukstid 30 min. 40 min. 60 min.
Torktid yta 3,5 tim. 4 tim. 3,5 tim.
Rekommenderad sammanlagd skiktjocklek* Min. 0,2 mm Min. 0,5 mm Min. 0,6 mm
Forpackningsstorlekar 1 kg 900 ml, 20 kg 1 kg, 6 kg
. . LOCTITE PC 7266 LOCTITE PC 7255 LOCTITE PC 7117
Praktiska tips Sprutbar tvakomponents Mycket jamn Penslingsbar
1. Applicera LOCTITE SF 7515 vid ytbehandlingens slut, epoxi utan fylining for tvakomponents tvakomponents

innan du applicerar det slutgiltiga belaggningsskiktet.
Fordelar: Tillfalligt korrosionsskydd som forlanger ytans
brukstid med upp till 48 timmar.

2. Om ytorna &r mycket slitna bor de ateruppbyggas
med slitagebestindigt LOCTITE PC 7222-spackel eller
hdgtemperaturbestindigt LOCTITE PC 7230-spackel
innan du applicerar en skyddande LOCTITE PC-ytbe-
laggning.

Kontakta din Henkel-tekniker for mer information.

*Rekommenderas till produkter som kan sprutas och penslas for

péstrykning av minst tva lager upp till sammanlagd skikttjocklek.

e Pumpar, centrifuger
och ror

o Vaxellador, motorer
och kompressorer

e Varmevaxlare, flaktar
och héljen

o Tankar och behéllare

keramforstarkt epoxi for

e Foder i tankar och
rannor

e Roder och tapphus

e Varmevaxlare

e Kondensorer

e Kylpumphjul

WRAS-godkénd

keramfylld epoxi for

e Pumphijul, spjéllventiler
e Pumphus

e Cykloner

e Tankfoder




Belaggning

Notning eller erosion pa metall med eller utan kemiskt angrepp

Fina partiklar Grova partiklar

Penslingshar kera-

Pneumatiskt slitage, | KTW-godkénd pens-

misk for hoga tem-
peraturer

keramisk

lingsbar keramisk

Spacklingsbar kera-
misk

Slagtalig spack-

lingshar keramisk

LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
PC 7234 PC 7226 PC 7118 PC 7218 PC 7219
e
}..g .
" ' | : = .
Gra Gra Svart Gra Gra
-30 till +205 °C -30 till +120 °C -30 till +95 °C -30 till +120 °C -30 till +120 °C
2,75:1 4:1 3,33:1 2:1 2:1
100:21 100:25 100:16 100:50 100:50
30 min. 30 min. 35 min. 30 min. 30 min.
8 tim. + 3 tim. efterhdrdning 6 tim. 2,5 tim. 7 tim. 6 tim.
Min. 0,5 mm Min. 6 mm Min. 0,6 mm Min. 6 mm Min. 6 mm
1kg 1kg, 10 kg 1kg, 6 kg 1 kg, 10 kg 1kg, 10 kg
LOCTITE PC 7234 LOCTITE PC 7226 LOCTITE PC 7118 LOCTITE PC 7218 LOCTITE PC 7219
Penslingsbar Keramfylld Penslingsbar Spacklingsbar keramfylld Gummimodifierad
tvakomponents tvakomponents epoxi for tvakomponents tvakomponents epoxi for keramfylld

keramfylld epoxi for

e Utsugningsdon
o Varmevaxlare och kon-
densorer

e Foder i tankar och
rannor

o Spjallventiler

e Foder i muddrings-
pumpar

e Vattenrdnnor och trag

e Pumphjul

e Vibrationsmatare

e Rénnor/trattar

keramfylld epoxi for

e Pumphjul, spjallventiler
e Pumphus

e Cykloner

e Tankfoder
KTW-godkénd

e Cyklon- och separa-
torhus

e Stoftavskiljare och
utsugningsdon

e Pumpfoder och pump-
hjul

o Flaktskovlar och
flakthus

e Rénnor och trattar

o Rorrokar och rorover-
géngar

tvakomponents epoxi for

e Foder i muddrings-
pumpar

e Vattenrannor och trag

e Pumphjul

e Vibrationsmatare

e Rinnor/trattar
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Ytbhelaggningar

Produktlista

Partikelstor- Blandnings- = Blandnings-
Produkt Produktbeskrivning lek Féirg forhallande | forhallande Brukstid Torktid yta
(volym) (A:B) = (vikt) (A:B):
LOCTITEPC 7117 e el LTl Fin Svart 3.33:1 100:16 60 min, 3.5 tim,
beldggning
LOCTITEPC 7118 KTW-godkdnd penslingsbar Fin Svart 3,33:1 100:16 35 min. 2.5 tim.
keramisk beldggning
LOCTITE PC 7218 SEE g Hoar [ el Stor Gra 2:1 100:50 30 min. 7 tim.
beldggning
LOCTITE PC 7219 Slagtdlig spacklingsbar kera- Stor Gré 2:1 100:50 30 min. 6 tim.
misk beldggning
LOCTITE PC 7221 b1 TR ST [9ES- Fin Gra 2,31 100:29,4 20 min. 16 tim.
lingshar keramisk bel&ggning
LOCTITE PC 7222 Spackiingsbar keramisk Sma Gr 2:1 100:50 30 min, 6 tim.
beldggning
LOCTITE PC 7226 VBTt hEys, heia Fin Gré 41 100:25 30 min. 6 tim.
misk beldggning
LOCTITE PC 7227 Penslingsbar keramisk Fin Gré 2,751 100:20,8 30 min. 6 tim.

beldggning
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Belaggning

Rekommenderad
skikttjocklek

Hardhets-
grad Shore
D

Tryckhallfast-

het

Skjuvhall-
fasthet

Arbetstempera-

turomrade

Forpack-
ningsstorle-
kar

Kommentarer

Min. 0,6 mm

Min. 0,6 mm

Min. 6 mm

Min. 6 mm

Min. 0,5 mm

Min. 6 mm

Min. 0,5 mm

87

80

90

85

83

85

85

85

105 N/mm?

114 N/mm?

110,3 N/mm?

82,7 N/mm?

69 N/mm?

72 N/mm?

103,4 N/mm?

86,2 N/mm?

23,2 N/mm?

26 N/mm?

17,2 N/mm?

16,8 N/mm?

34,5 N/mm?

24,2 N/mm?

-30 till +95 °C

-30 till +95 °C

-30till +120 °C

-30till +120 °C

-30 till +65 °C

-30till +105 °C

-30till +120 °C

-30 till +95 °C

1 kg, 6 kg

1 kg, 6 kg

1 kg, 10 kg

1 kg, 10 kg

5 kg

1kg, 10 kg

1kg

Penslingsbar tvakomponents epoxi som ger
en hdgglansig Iagfriktionsbeldggning som
skyddar utrustning mot slitage, nétning och
korrosion.

Penslingsbar keramfylld tvakomponents
epoxi som &r sarskilt framtagen och god-
kand for anvandning pa utrustning for
transport av kallt dricksvatten.

Spackelbar epoxi, keramiskt fylld, utformad
for att skydda, &teruppbygga och reparera

omraden med stort slitage i processutrust-
ning. Lamplig for 6verliggande och ojdmna

ytor.

Gummimodifierad, keramiskt fylld epoxi
med hdg slagtalighet. Idealisk for ytor som
utsatts for nétning och slag. Sjunker ej och
&r 1amplig for overliggande och ojdmna ytor.

Penslingsbar tvakomponents kemiskt
resistent epoxi for skydd av utrustning mot
svér korrosion som orsakas av kemikalie-
exponering.

Keramfyllt tvdkomponents epoxispackel
for svart slitna ytor som utsatts for slitage,
erosion och kavitation.

Karbidfylld epoxi for skydd av bearbet-
ningsutrustning mot abrasiv nétning frén
fina partiklar. Produkten ar spacklingsbar
och sjunker inte. Den &r 1&mplig for dverlig-
gande och lodrata ytor.

Penslingshar keramfylld tvakomponents
epoxi med sjalvutjidmnande egenskaper.
Den ger en hdgglansig yta med liten frik-
tion.
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Ytbhelaggningar
Produktlista

Partikelstor- Blandnings- = Blandnings-
Produkt Produktbeskrivning lek Féirg forhallande | forhallande Brukstid Torktid yta
(volym) (A:B) = (vikt) (A:B):
LOCTITE PC 7228 FEB I L SETES Fin Vit 2,8:1 100:22,2 15 min. 5 tim.
beldggning
LOCTITEPC 7229 | 0 temperaturbestndig- sma Gra 41 100:25 30min, | M. +2tm.
het, keramisk beldggning efterhdrdning
LOCTITEPC 7230 | 09 temperaturbestandig- | g\, Grd 41 100256 | 30mn, | UM *2tm.
het, keramisk beldggning efterhédrdning
Hog temperaturbestandig- 8tim. + 3 tim
LOCTITE PC 7234 het, penslingsbar keramisk Fin Gra 2,75:1 100:21 30 min. o
o efterhdrdning
beldggning
LOCTITEPG 7255 | oPrutber ke[:f‘nrg's’k beldgg- Fin Grén/gr 21 100:50 40 min. 4tim,
LOCTITE PC 7266 Sprutbar beldggning utan - Bla 28:1 100:22 30 min. 3,5 tim.

fylining
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Beldggning

Rekommenderad
skikttjocklek

Hardhets-
grad Shore
D

Tryckhallfast-

het

Skjuvhall-
fasthet

Arbetstempera-
turomrade

Forpack-
ningsstorle-
kar

Kommentarer

Min. 0,5 mm

Min. 6 mm

Min. 6 mm

Min. 0,5 mm

Min. 0,5 mm

Min. 0,2 mm

85

85

90

86

83

86 N/mm?

103,4 N/mm?

103,4 N/mm?

106 N/mm?

110 N/mm?

24 N/mm?

34,5 N/mm?

31 N/mm?

21 N/mm?

-30 till +95 °C

-30 till +230 °C

-30 till +230 °C

-30 il +205 °C

-30 till +95 °C

-30 il +100 °C

1 kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 ml, 30 kg

1kg

Penslingsbar keramfylld tvakomponents
epoxi med sjalvutjidmnande egenskaper.
Den ger en hogglansig yta med liten frik-
tion.

Keramfyllt tvakomponents epoxispackel
med hog temperaturbesténdighet. Skyddar
mot smé partiklar och &r lamplig for Gver-
liggande och lodréta ytor.

Keramfyllt tvakomponents epoximedel med
hog temperaturbestindighet. Skyddar mot
stora partiklar och &r lampligt for éverlig-
gande och lodrata ytor.

Penslingshar tvakomponents epoxi som
har tagits fram for skydd mot turbulens och
nétning under mycket stark vérme.

Mycket jamn, keramforstarkt epoxi som ger
en hdgglansig lagfriktionsbeldggning som
skydd mot turbulens och nétning. Forseglar
och skyddar utrustning mot korrosion och
slitage.

Sprutbar tvakomponents epoxi utan fylining
for korrosionsskydd. Hog kemisk resistans,
|attapplicerad med luftfri standardsprutpi-
stol.
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Rengoring

Rengoring: delar, hdnder och underhallsrengoring

Varfor anvanda LOCTITE rengorare fore limning?

LOCTITE rengdrare och avfettningsmedel ar hogeffektiva och finns bade i vatten- och Idsningsme-
delsbaserade sammanséttningar. Viktiga faktorer att vervéga vid valet rengdrings- eller avfettnings-
medel &r torktid, rester, lukt och materialkompatibilitet. Det ar sérskilt viktigt att ta hansyn till rester:
om en sekundér bearbetning av delen ska goras, t.ex. mélning eller limning, kan en rest stora den
processen. Materialkompatibilitet &r ett vanlig problem nar man arbetar med plaster och lésningsme-
delsbaserade rengorare.

LOCTITE-serien innehaller rengoringsprodukter for:

e Rengdring av komponenter fore applicering av LOCTITE lim/tatningar
e Rengoring och avfettning av bankskivor och delar

e Borttagning av rester av hérdat tdtningsmedel

o Borttagning av svar smuts pa handerna

Bland produkterna i serien finns:

¢ Tre hogeffektiva och biologiskt nedbrytbara handrengdringsmedel
e Rengorare for elkontakter

e Rengéringsmedel av livsmedelskvalitet (NSF A7)

Varfor vélja BONDERITE?

BONDERITE erbjuder en komplett Iosning med rengdrare for varje steg i produktionskedjan:
o Qver 80 ars erfarenhet av rengéringsmedel

e Lang hallbarhet

e Higsta kvalitet

® Den senaste tekniken

e Kontinuerlig utveckling och forbéttring




Rengdring

Varfor anvinda BONDERITE for underhallsrengoring?

Fordon, industrianiaggningar och utrustning kraver professionellt underhall som samtidigt méste
vara miljovénligt och sakert for anvandaren. Underhall forlanger utrustningens livsldngd och
forhindrar 1anga och kostsamma nedtider. Under de senaste aren har underhallsrengdringen
forandrats genom att den ofta laggs ut pa foretag som erbjuder specialerfarenhet och
expertkunskaper och som anvénder tekniskt och miljomassigt kompatibla produkter frén Henkel.

Henkel utvecklar innovativa produkter som uppfyller hoga krav och foljer de senaste
bestdmmelserna for modernt underhallsarbete.

Viktiga industri- och applikationsomraden
Allménna transporter (vdg, jarnvag), fordonsindustrin, energi, rengoringsforetag, petrokemisk
industri, forsvarsindustrin, flygindustri och skeppsbyggnadsindustri.

Nagra viktiga applikationer

Interior och exterior rengdring av fordon, tank- och rorrengdring, golvrengéring, rengdring av delar
fore inspektion, fargstrippning, klottersanering och klotterskydd, avkalkning av varmevéxlare,
luktsanering och handrengdring

Viktiga fordelar med att anvinda BONDERITE for underhallsrengdring
o Specialprodukter for underhall i industrimiljoer

e Kompatibel med utrustningen

o Gar att atervinna

o | 4tt att dosera och anvédnda

e Enkel avfallshantering

Varfor anvanda BONDERITE for industrirengoring?

Industriella rengoringsmedel

| varje fas av tillverkningen méaste alla ytor pa metalldelar vara fria frén fett och smuts. Henkel har
manga ars erfarenhet inom ytkemi och erbjuder hogeffektiva rengdringsmedel for alla processer.
Rengoringsprodukterna &r utvecklade for att uppfylla dels specifikationerna for varje fas,
appliceringsmetod, anvandningsmiljé och temperatur, dels gallande miljéstandarder.

Den hdga kvalitet och effektivitet som kannetecknar Henkels produkter héjer
tillverkningskvaliteten och bidrar till att sénka driftskostnaderna.

Viktiga branscher
Metallformning, massa och papper, stél, fordon, tillverkning av hushéllsapparater, vindkraft,
aluminium, jarnvég, jordbruk, fordonstillverkning, vapen, el, ladkemedel

Viktiga applikationer

Neutral avfettning med korrosionsskydd mellan olika processteg och av fardig komponent,
vatten- och oljebaserat rostskydd, tung avfettning fore ytbehandling och malning, fargstrippning,
avhéftning, upplosning av kalkavlagringar och metallisk betning med syra-baserade produkter.
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Rengoring av delar och hander
Produkttabell

Behover du ett rengoringsmedel for delar eller for hander? I

Rengoring av delar

110

Lag mangd latt-

Universal Plastdelar flyktiga organiska
amnen
Lésning LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
SF 7061 SF 7063 SF 7070 SF 7066
Beskrivning Rengoring och avfettning Rengdring och avfettning Rengoring och avfettning Rengoring och avfettning
Forpackningsstorlekar * Kontakta Henkel 150 ml, 400 m spray- 400 ml, 1011 * Kontakta Henkel
flaska, pump, 10 | burk
LOCTITE SF 7061 LOCTITE SF 7063 LOCTITE SF 7070 LOCTITE SF 7066
Handiga tips e | gsningsmedelsbase- e L dsningsmedelshase- e Ldsningsmedelsbase- e Vattenbaserad emul-

e Om rengéringsdu-
kar behovs, anvand
LOCTITE SF 7852.
Vattenfri rengdring
av delar och hénder.
Finns i en hink med
70 dukar.

rad (aceton) rengdrare
for alla typer av delar
e Mycket snabb
avdunstning
e Tar bort smuts, hartser,
lack, olja och fett

rad rengorare for alla
typer av delar

e Lamnar inga rester

e |dealisk for rengéring
fore limning och tat-
ning

e Avlagsnar de flesta
fetter, oljor, smorjvéats-
kor, metallspan och
damm frén alla ytor.

rad rengorare for alla
typer av delar

e Anvénds som spray
eller for dopp vid
rumstemperatur

e Tar speciellt bort tunga
oljor

e For de flesta plaster
utan risk for krack-
elering

sion med laga halter
lattflyktiga organiska
amnen

e Anvands till metall och
plast

A7 NSF registreringsnr:

142646



Packningsbortta-
gare

LOCTITE
SF 7200

Packningsborttagare

Rengdring

Elkontakter

LOCTITE
SF 7039

Spray for kontaktrengo-
ring

Utan slipmedel

LOCTITE

Handrengdéring

SF 7830 Manuvo

Handrengoring
Med slipmedel
LOCTITE LOCTITE
SF 7850 SF 7855

Handrengéring

Handrengdring

400 ml sprayflaska

400 ml sprayflaska

* Kontakta Henkel

400 ml flaska, 3 | pump-

400 ml flaska, 1,75

flaska, 10 | | pumpflaska
LOCTITE SF 7200 LOCTITE SF 7039 LOCTITE SF 7830 Manuvo LOCTITE SF 7850 LOCTITE SF 7855
e Tar bort hdrdade tét- e For rengoring av elek- o Hogeffektiv o Fritt fran mineraloljor o Qgiftig

ningsmedel och tradi-
tionella packningar pa
10 till 15 minuter

e Minimal skrapning

e Kan anvandas pa de
flesta typer av ytor

triska kontakter som
utséatts for fukt eller
annan nedsmutsning

e Paverkar inte isoler-
lack

e Typiska applikationer:
rengéring av elkontak-
ter, relder, stromstal-
lare m.m.

e Utan slipmedel

e Fungerar med och utan
vatten

e Biologiskt nedbrytnings-
bart

e Med slipmedel

e Tar bort ingrodd smuts,
fett, sot och olja

o |nnehaller hudvards-
produkter av hog
kvalitet

e Fungerar med och
utan vatten

e Biologiskt nedbryt-
ningsbart

e Med slipmedel

e Tar bort férg, harts
och lim

e Fungerar med och
utan vatten

 Biologiskt nedbryt-
ningsbart
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Industrirengoringsmedel

Produkttabell

112

Allmén dopp Allmént spray Hogtryck
Losning BONDERITE BONDERITE BONDERITE
C-NE 20 C-NE FA
Applicering dopp Spray eller hogtryck
Utseende Gul till ljusbrun vétska Klar, rodbrun vatska Klar vétska
Appliceringskoncentration 2-8% 3-10% 0,5-5%
Arbetstemperatur +40 till +90 °C +20 till +50 °C +20 till +90 °C

BONDERITE C-NE 20

Neutral universaldopp-

rengorare

e Salter av organiska
syror, nonjoniska sur-
faktanter, tensider

e Neutral rengorare

e Multimetall

e Avvattningsegenska-
per

e Mycket bra korro-
sionsskydd

o For slut saval som
mellanrengoring

BONDERITE C-NE FA

Universell sprayrengo-

rare for tung smuts

o Innehaller korrosions-
skyddsmedel

e Kan dven anvandas
med andra rengdrings-
metoder (doppning, HP,
manuell m.m.)

o For anvandning pa alla
underlag

e Miljoméssigt kom-
patibelt alternativ till
rengorare med l6s-
ningsmedel

BONDERITE C-MC 80

Alkalisk hogtrycksren-

gorare

e Alkalier, tensider,
silikater

e Universell alkalisk
rengorare

e Fér inte anvindas pa
aluminium

e Hog avfettningspres-
tanda

e |dealisk tankrengo-
ringsprodukt



Rengdring

Rengoringsmedel for delar

Alkalisk

BONDERITE
C-AK 5800

BONDERITE
C-AK 5520

Korrosionsskydd

BONDERITE
S-PR 6776

Neutral

BONDERITE
C-NE 3300

Syra

BONDERITE
C-IC 3500

Spray Dopp/spray Dopp/spray Dopp/spray
Klar farglos vatska Klar vatska Klar, gulaktig vitska Klar, ndgot gulaktig vatska Klar, gulbrun vétska
4-8 % 2-6 % 1-5% 1-3% 10-30 %, 1-5 %
+40 till +80 °C +50 till +80 °C +40 till +80 °C +30 till +80 °C +50 till +90 °C

BONDERITE C-AK 5800

Flytande sprayrengo-

ringsmedel for avfett-

ning av staldelar och

plast

o Alkali, fosfater, salter
av organiska syror,
nonjoniska tensider

e Hog avfettningspres-
tanda

e For bade mjukt och
hart vatten

BONDERITE C-AK 5520

Flytande sprayrengo-

rare for alla metaller

o Silikater, tensider

¢ (Innehaller) korrosions-
inhibitor for aluminium

e |agskummande

BONDERITE S-PR 6776

Rengoring fore

bearbetning och kor-

rosionsskydd efter

bearbetning

e Organiska korrosions-
skyddskomponenter,
solubiliserare, mineral-
oljefraktioner

o Lamplig for bade
dopp- och spray-
applikation

e Alla metaller

e Korrosionsskydd for
langtidslagring

BONDERITE C-NE 3300

Vattenbaserad neutral

rengorare

e Organiska korrosions-
inhibitorer

e Mycket god demulge-
rande forméaga

e Multimetall

e Kan anvandas i alla
typer av processer

o Saltfri

BONDERITE C-IC 3500

Betnings- och rost-

borttagningsmedel for

dopps och spraynings-

processer

e Fosforsyra, svavelsyra,
inhibitor

e Snabb betning

o [nnehaller inhibitor

o |dealisk for utrust-
ningsrensningar
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Rengoring, skydd och specialiteter
Produkttabell

Varm

BONDERITE

Losning S-ST 9210

Férgstrippning

Fargborttagning

Kall

BONDERITE

S-ST 6776 LO / THIN

1

Férgkoagulering

Losningsmedelshaserade

farger

BONDERITE
S-PD 810

Applicering Dopp/Spray Borstning/dopp -
Appliceringskoncentration 30-50 % Anvéndningsfardigt 10-20 % relaterat till méngden
Arbetstemperatur >+80 °C Rumstemperatur upp till +35 °C Rumstemperatur

BONDERITE S-ST 9210
Starkt alkaliskt strippnings-
medel (stal)

e Aminfri

e Utan lésningsmedel

1141

BONDERITE

S-ST 6776 LO / THIN

Surt fargstrippningssmedel

e Utan metylenklorid

© BONDERITE S-ST 6776 LO:
Fértjockad for god vidhéftning

© BONDERITE S-ST 6776 THIN:
Fér doppapplicering

o Alla metaller (inkl. aluminium)

o Néstan luktfri

BONDERITE S-PD 810

Neutral fargkoagulant

e Universalmedel for [snings-
baserade farger

e Neutral

o [nnehaller korrosionsinhibitor




Rengdring

Vattenbaserade farger

BONDERITE
S-PD 828

Skydd

Korrosionsskydd

Vattenbaserad

BONDERITE
S-FN 7400

Oljebaserade

BONDERITE
S-PR3

Rengorings-
specialiteter

Luktdodande

BONDERITE
S-0T WP

- Spray/dopp Spray/dopp
-2 3 —-130 ut-
4-5 % relaterat till mangden farg 05-2% (stajl;,r:]),S 3% (gjut Anvandningsfardigt >2%
Rumstemperatur +15till +80 °C Rumstemperatur Rumstemperatur

BONDERITE S-PD 828

Neutral fargkoagulant for los-

ningsmedels- och vattenbase-

rade farger

e Specialsilikater, dammbin-
dande medel

e Neutral

o Bade for losningsmedels- och
vattenbaserade farger

BONDERITE S-FN 7400

Passivering av stal och gjut-

jérn for kortvarig inomhus-

lagring

e Organiskt korrosionsskydd

e Vattenbaserad

e Ingen paverkan fran efterfol-
jande processteg (malning,
limning etc.)

BONDERITE S-PR 3

Passivering av stal och gjut-

jarn for efterféljande lagring

eller transport

¢ Organiska korrosionsskydds-
komponenter mineraloljefrak-
tioner

e Flampunkt > +100 °C

¢ 3-6 manaders korrosions-
skydd vid inomhuslagring

BONDERITE S-0T WP

Luktneutralisering

o Specialteknik for att neutrali-
sera obehagliga lukter

e Lag forbrukning/hdg prestanda

o Ingar i Windpur-sortimentet for
luktreducering
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Rengorare — For tung underhallsrengoring

Produkttabell

Vilken typ av rengdringsmedel for underhall kravs?

116

Allmén rengoring

Varmevaxlare och ror

Kalk- och korro-

Universalrengorare For tung rengoring sionshorttagning Avfettning
\
Lésning \ LOCTITE BONDERITE BONDERITE BONDERITE
/ SF 7840 C-MC 3000 C-IC 146 C-AK 187 U
pH vid 10 g/I pH 10 pH 12,5-13,5 pH 1,3-1,9 pH12-13
Arbetstemperatur - +10 till +50 °C +60 till +70 °C +60 till +70 °C
ﬁ“)’r’:"ce"“gs""“ce"t’a' Se tekniskt datablad 2-20 % 8-16 % -
LOCTITE SF 7840 BONDERITE C-MC 3000 BONDERITE C-IC 146 BONDERITE C-AK 187 U
Rengoring & avfettning Hogtrycksrengoring o Alla metaller o For stalytor
* Biologiskt nedbryt- * Ekonomisk att o Innehaller inhibitor for o Kraftig avfettande ver-
ningsbar anvéanda att forhindra alltfor kan p& mycket oljiga

e | dsningsmedelsfri,
ogiftig oanténdlig

e Vattenspadbar

e Borttagning av fett,
olja, skérvétskor och
verkstadssmuts

e Utan fosfat, EDTA och
NTA

o Utmarkta avfettnings-
egenskaper

e Hogeffektiv alkalisk
allrengorare

e |dealisk for fordons-
rengoring

kraftig etsning

e Avfettande verkan

e Higkoncentrerad

e Avkalkning — avrost-
ning, anvéands huvud-
sakligen i doppappli-
kation med cirkulation

stélytor

¢ Hogkoncentrerad

e Silikat- och fosfatfri

e Skummar inte

e Avrostande verkan

o For spraytvatt och
doppapplikation med
cirkulation



Golvrengoring

Lagskummande
golvrengorare

BONDERITE
C-MC 20100

pH 10,5

Rumstemperatur

2-10 %

BONDERITE

C-MC 20100

Golvrengorare for auto-

matisk och manuell

rengoring

e Neutral

e | dgskummande for
anvandning med golv-
rengoringsutrustning

o | tt parfymerad

e | &mnar smutsavsto-
tande skyddslager

Rengdring

Rengoring av mekaniska delar

Tvattmussla/tvatt-
bord

BONDERITE
C-MC 1030

vid: pH 9,5

Rumstemperatur

Anvandningsfardigt

BONDERITE C-MC 1030
Industriell rengorare
for tvattmussla

e Vattenbaserad ren-
gorare som ersatter
losningsmedel

e | oser upp allt slags
smuts

e Ger tempordrt rost-
skydd

e Fritt fran l6snings-
medel.

e For rengdring av
mekaniska delar vid
anvandning av tvatt-
bord

Tvattmaskin

BONDERITE
C-MC 352

pH 11,5

+50 till +75 °C

2-6%

BONDERITE C-MC 352

Sprayrengorare

o Effektiv metallrengo-
rare och avfettare som
anvands i sprayrengo-
ringsmaskiner

e Stark rengéringsef-
fektivitet

e Innehaller inhibitorer
for lattmetaller

o Fritt fran l6snings-
medel.

o Effektiv metallrengo-
ring och avfettning
som anvands i spray-
rengdringsmaskiner

Dopprengéring

BONDERITE
C-MC 1204

pH 11,3

Rumstemperatur, upp till
+40 °C

1-50 %

BONDERITE C-MC 1204

Dopprengobrare

o Allmént rengérings-
och avfettningsmedel
for hard smuts

e Utmarkt penetrering
och uppldésning av
smuts och fett

e For manuell rengoring,
dopptvétt och tvitt-
mussla
0BS: ej for spraytvétt -
den kan dock sprayas
pé ytan med spray-
flaska

o Fritt fran l6snings-
medel.

Applikationer:

Rengoring av alla

maskindelar i metall,

med eller utan hdgtryck.

Passar ocksa for

syntetiska amnen,

gummi och malade ytor.

Fargborttagning

Fargrengoring

BONDERITE
C-MC 21130

vid: pH 9-10

Rumstemperatur, upp till
+40 °C

8-10 %

BONDERITE

C-MC 21130

Rengorare for mal-

ningsutrustning

e For rengoring av l0s-
ningsmedels- och vat-
tenbaserade farger

o Fri fran klorerade,
petroleumbaserade
och oxygenerande
[6sningsmedel

e |cke brandfarlig

e For rengoring av alla
typer av malningsut-
rustning
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Rengorare — For tung underhallsrengoring

Produkttabell

Vilken typ av rengdringsmedel for underhall kravs?

Losning >

118

pH vid 10 g/I

Universalrengorare

BONDERITE
C-MC 3100

Utvéndig fordonsrengéring

Sur rengdrare

BONDERITE
C-MC CS

\
\l .

e

Neutral rengorare

BONDERITE
C-MC N DB

[ |
—~—

Rengoringspasta

BONDERITE
C-MC 10130

pH 10,6 pH 1,6-2,2 pH7 -
Arbetstemperaturom-
rade Rumstemperatur Rumstemperatur Rumstemperatur Rumstemperatur
ﬁgz"ce"“gs""“ce"t’a' 3-5% 1-20 % 3-5% Anvéndningsférdigt

BONDERITE C-MC 3100

Hogtrycksrengoring

e For utvindig rengdring
av alla typer av fordon/
fordonsdelar

o Nastan luktfri, sérskilt
for manuell hogtrycks-
rengoring

e Utan fosfater, EDTA och
NTA

e Lagt pH

e Angriper inte malade
ytor eller plastytor

o Effektiv alkalisk reng6-
ring av fordon

BONDERITE C-MC CS

o Exteridr rengoring av
jarnvagsvagnar och
lastbilar

o Sérskilt for ytrost, frimst
pé tag

BONDERITE C-MC N DB

Neutral rengdrare for

allmén rengoring

o Sérskilt for rengoring av
fordon, framst jarnvégs-
vagnar men &ven av for-
don for vag och vatten

e Kompatibel med de
flesta ytor

BONDERITE C-MC 10130

Renoveringspasta - for

rengoring och polering

e Tar bort kalk och tvél-
rester fran glas och
metallytor

¢ Higeffektiv detergent



Rengdring

Invandig fordonsrengéring

Allman inomhusren-
goring

BONDERITE
C-MC 12300

Ospédd: pH 9,5-10,5

+10 till +49 °C

3-50 %

BONDERITE C-MC 12300
Flytande universalren-
gorare

e Alla underlag

e Parfymerad

¢ Hogeffektiv avfettning

e Alla appliceringsmetoder

Glasrengoring

BONDERITE
C-MC 17120

Ospédd: pH 10,3

Rumstemperatur

Anvandningsfardigt

BONDERITE C-MC 17120

e Sjélvtorkande

e Perfekt dven for rengo-
ring av plast

Klottersanering
Exterior/metallfarg Interior
BONDERITE BONDERITE
C-MC 400 S-ST 1302

Ospédd: pH 3,7

+10 till +40 °C

Anvéandningsfardigt

BONDERITE C-MC 400

Borttagning av klotter

och mérkning

o Mycket effektiv pa nés-
tan alla typer av klotter

o Sarkilt aktiv pa spray-
farger som innehaller
bitumen

e Kan anvéndas pa verti-
kala ytor

e Ej mérkningspliktig

e For borttagning av klot-
ter och markning frén
alla vanliga underlag

pH 9,8-10,8

Rumstemperatur

Anvéandningsfardigt

BONDERITE S-ST 1302

Borttagning av black

och klotter

e Borttagning av klotter,
fett och gummimarken
pa glas och keramik

o Kan anvindas pé konst-
l&der- och metallytor
utan att skada basma-
terialet

e Innehéller inte CFC,
mineralolja, sura och
alkaliska dmnen

e For borttagning av klot-
ter och fett pa glas och
keramik

Tankrengoring

Allméan tankrengo-
ring

BONDERITE
C-MC 60

pH 12,0-13,0

+20 till +90 °C

5-20 %

BONDERITE C-MC 60

Hogalkalisk higtrycks-

rengorare

o Effektiv rengorare for
tungt smutsade golv

e Utan losningsmedel.

e Vattenbaserad, hogalka-
lisk rengdrare

e Rengor stal, koppar,
kopparlegeringar, rost-
fritt stal och de flesta
plastytor

e Tar bort olja, fett (vegi-
tabilisk, animalisk och
mineraloljebaserad),
fettsyror, dven hardade,
oxiderade och inbranda
mineraloljefororeningar,
fettsyror, mineralkonta-
minanter och tillsatser,
aven hardade, oxiderade
eller branda

e Ger tempordrt korro-
sionskydd
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Smorjning
Smorjning och skydd

Darfor ska du anvanda ett smorjmedel fran LOCTITE

LOCTITE:s smorjmedel ger ett dverldgset skydd for industrianlédggningar och industriutrust-
ning. Produktsortimentet innehaller produkter med organisk bas, mineralbas och syntetbhas
som uppfyller kraven for industribruk.

Smorjmediets funktion

Den huvudsakliga funktionen hos smorjmedel &r skydd mot friktion och slitage. Smorjmedel anvéands
ocksa for skydd mot korrosion genom att fukt trings undan sa att det bildas ett heltdckande skikt pa
delen.

Det hér bor du tdnka pé néar du véljer smorjmedel

N&r du valjer smérjmedel ska du tdnka var det ska anvédndas och vilka omgivningsforhallanden som
enheten kommer att utséttas for. Aktuella omgivningsférhéllanden ar mycket viktiga for val av rétt
smoérjmedelsprodukt. Faktorer som hég temperatur, aggressiva kemikalier och féroreningar kan ha
en negativ effekt pa den forvantade smorjmedelsfunktionen.

LOCTITE:s antikarvprodukter

LOCTITE:s fettprodukter

LOCTITE:s antikérvprodukter
ger skydd i svara miljoer
och driftforhallanden, t.ex.
vid extrema temperaturer
och korrosinonsangrepp.

De forhindrar nétning och
galvanisk korrosion. De

kan dven anvéndas som
inkdrningssmorjmedel i ny
utrustning.

LOCTITE:s smorjfett har utfor-
mats med féljande fordelaktiga
egenskaper:

e Skydd mot friktion

e Minskar slitage och korrosion
e Forhindrar dverhettning
LOCTITE:s fettprodukter &r
anpassade for sérskilda krav
genom sammansattningar av
mineraloljor eller syntetoljor

och fortjockningsmedel, t.ex.
litiumtval eller ett oorganiskt material, t.ex. kiselgel.




Smorjning

Anvindningsomraden for oljor, fettprodukter och antikérvmedel

Valet av smorjmedel &r beroende av den aktuella tilldmpningens hastighet, temperatur och grénsfriktion.

Oljor och fett Antikarvmedel
Rorelsehastighet Medelhdg till hdg L &g till stillastende
Temperatur Upp till 250 °C Upp till 1 300 °C
Belastning Lag till medelhdg Hog

Friktionsgrad

Hastighet

@ Antikérv (grénsfriktion)
@ Fett (blandad friktion)
() Olja (viskos friktion)
@ Startfriktion

© Omvandling av hastighet till viskds friktion

LOCTITE:s oljor

LOCTITE:s smorjoljor har
utformats for rorliga delar i
utrustning som omfattar allt fran
stora anlaggningar till mycket
sma maskiner. Flytbarhet och
ytvidhéaftning sékerstaller god
smorjning vid bade hdga och
laga hastigheter inom angivet
temperaturomréde.

LOCTITE:s torrfilmssmaorjmedel

LOCTITE:s MoS,- och PTFE- e
baserade torrfilmssmorjmedel
minskar friktionen, forhindrar
kérvning, garanterar skydd

mot korrosion och forbattrar
egenskaperna hos oljor och fett.
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Antikarvmedel
Produkttabell

Viken typ av antikdrvmedel behdver du?

Losning

Aluminiumbaserad anti-
kérvpasta

LOCTITE
LB 8150/8151

Universal

Kopparbaserad antikarv-
pasta

LOCTITE
LB 8007/8008

Hog belastning

LOCTITE
LB 8009

-

Firg Silver Koppar Svart

Fast smorjmedel Aluminium, g;:::érogtryckstlll- Koppar och grafit Grafit och kalciumfluorid
NLGI-klass 1 0 1
Arbetstemperaturomrade -30 till +900 °C -30 till +980 °C -30 till +1 315 °C

Forpackningsstorlekar

LB 8150: 500 ¢
LB 8151: 400 ml sprayflaska

LB 8007: 400 ml sprayflaska
LB 8008: 113 g, 454 g penselburk

454 g penselburk

Praktiska tips

e Den hér ikonen
visar vilka anti-
karvprodukter som

ar metallfria.

e | OCTITE LB 8065 har samma
tillforlitliga egenskaper i en
halvfast stiftprodukt for ren,
snabb och enkel applicering.

* Kontakta Henkel

LOCTITELB 8150-burk

LOCTITELB 815-sprayflaska

o Belastningstaligt och tempera-
turbestindigt petroleumbaserat
smorjmedel som &r forstarkt
med grafit och metallspén.

e Inert och dunstar eller hardnar
inte i stark kyla eller hog varme.

e For anvdndning i enheter som
utsétts for temperaturer upp till
900 °C.

LOCTITE LB 8007, sprayflaska

LOCTITE LB 8008, penselburk

o Exklusiv sammansattning med
fordelat koppar och grafit i ett
fett av hog kvalitet.

o Skyddar metalldelar mot rost,
korrosion, kallsvetsning och
kérvning vid temperaturer upp
till 980 °C.

LOCTITELB 8009, penselburk

e Metallfri

o Utmérkt smorjforméga

e For enastdende smorjning av
alla metaller, inklusive rostfritt
stal, aluminium och mjuka
metaller vid temperaturer upp
till 1 315 °C.




Mycket goda egenskaper

Vattenfast

LOCTITE
LB 8023

Svart

w LB 8012
l."f*

Hog belastning

LOCTITE

£

Svart

Smarjning

Specialprodukt

Hog renhetsgrad

LOCTITE

LB 8013
=

a

Morkgré

Tillféllig livsmedelskon-
takt

LOCTITE
LB 8014

Vit

Grafit, kalcium, bornitrid och rost-

MoS, och rostskyddsmedel

Grafit och kalciumoxid

Paraffinolja och hogtryckstillsatser

skyddsmedel
1 2 - 0
-30till +1 315 °C -30 till +400 °C -30till +1 315 °C -30 till +400 °C
454 g penselburk * 454 g penselburk 907 g burk
LOCTITELB 8023, penselburk LOCTITELB 8012, penselburk LOCTITELB 8013, penselburk LOCTITELB 8014

o Metallfri

e Den har antikdrvprodukten har
en sammansattning som skyd-
dar enheter som utsatts for
sotvatten eller saltvatten, direkt
eller indirekt, och den ar sarskilt
lamplig for miljéer med hdg
fuktighet.

o Den har utmérkt smorjformaga,
enastaende bestandighet mot
bortspolning i vatten och forhin-
drar galvanisk korrosion.

ABS-godkéand

o Metallfri

e Med en sammanséttning som
skyddar enheter under inkor-
ningsperioden.

e Bestédndig mot hog statisk
belastning och MoS,-pastan
sékerstéller maximal smorjfor-
maga.

o Metallfri

e Sammansattning med hog ren-
hetsgrad med utmérkt kemisk
resistans.

o For rostfritt stal.

e |dealisk for anvandning i kirn-
energiindustrin.

PMUC-godkénd

o Metallfri

e Forhindrar kérvning, urrivning
och friktion i delar av rostfritt
stal och andra metalldelar vid
temperaturer upp till 400 °C.

H1 NSF reg. nr: 123004
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Fettprodukter
Produkttabell

Losning

Universal

Neutralt utforande

LOCTITE
LB 8105

Korrosionsskydd

LOCTITE
LB 8106

Utforande Férglos Ljusbrun
Basolja och tillsatser Mineral Mineral
Fortjockningsmedel Oorganisk gel Litiumtval
Droppunkt Ingen > +230 °C
NLGI-klass 2 2
Arbetstemperaturomrade -20 till +150 °C -30 till +160 °C
4-kuleprov (N) (svetshelastning) 1.300 2.400

Forpackningsstorlekar

400 ml patron

400 ml patron, 1 | burk

LOCTITE LB 8105

e Mineralfett

e For smorjning av rorliga delar

e Férglost

o | uktfritt

o |dealiskt for lager, kamskivor,
ventiler och transportband

H1 NSF reg. nr: 122979

LOCTITE LB 8106

o Universalfett

e For smorjning av rorliga delar

e Skyddar mot korrosion

e For rull-/glidlager och glidstyr-
ningar



Smarjning

Mycket goda egenskaper

Specialprodukt

Hog temperaturbestéin-

dighet

LOCTITE
LB 8102

Tillimpningar med hig
belastning

LOCTITE
LB 8103

/

Tillimpningar med plast-
delar

LOCTITE
LB 8104

Kedjor, kuggvéxlar

LOCTITE
LB 8101

Barnstensfargad

Ljusbrun Svart Férglos
Mineral, hogtryck Mineralolja, MoS, Silikon Mineralolja, hdgtryck
Litiumtvalkomplex Litiumtval Kiselgel Litiumtval
> +250 °C > +250 °C - > +250 °C
2 2 2/3 2
-30 till +200 °C -30 till +160 °C -50 till +200 °C -30 till +170 °C
3.300 3.600 - 3.900
* 400 g patron 75 ml tub, 1 1 burk 400 ml sprayflaska
LOCTITE LB 8102 LOCTITE LB 8103 LOCTITE LB 8104 LOCTITE LB 8101
e Smorjfett for hdga tempera- * MoS,,-fett o Silikonfett e Kedjesmorjmedel

turer

e Skyddar mot slitage och kor-
rosion

e Lamplig i fuktiga miljder

e Klarar hoga belastningar vid
medelhdga och higa hastig-
heter

e For smorjning av rull-/glid-
lager, 6ppna kuggvéxlar och
glidstyrningar

e For rorliga delar vid alla has-
tigheter

e Bestandigt mot vibrationer och
tung belastning

e For hogt belastade kopplingar,
glid- och rullager, kulleder och
glidstyrningar

e Ventil- och packningsfett
e Stort temperaturomréade
e For smorjning av de flesta

plaster och elastomerkompo-
nenter

H1 NSF reg. nr: 122981

o Vidhiftande fett for 6ppna
mekaniska system med stink-
déampande egenskaper

e Skyddar mot intrdngande
vatten

e Utomordentlig besténdighet
mot slitage och hdga tryck

e For smorjning av kedjor, 6ppna
kuggvéxlar och snédckskruvar
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Torra filmer och oljor

Produkttabell

Losning

Torrt smorjmedel

Universal

LOCTITE
LB 8191

Icke-metallisk yta

LOCTITE
LB 8192

Penetrerande olja

LOCTITE
LB 8001

Kedjesmdrjmedel

LOCTITE
LB 8011

Utforande Svart Vit Férglos Gul

Bas MosS, PTFE Mineralolja Syntetisk olja
Viskositet 11 s (kopp 4) 11 s (Kopp 4) 4 ¢St 11,5 ¢St
:‘;::memperat“mm' -40 till +340 °C -180 till +260 °C -20 il +120 °C -20 till +250 °C
4-kuleprov (N) (svetsbe- B _ 1.200 9 450

lastning)

Forpackningsstorlekar

400 ml sprayflaska

400 ml sprayflaska

400 ml sprayflaska

400 ml sprayflaska

LOCTITELB 8191

* MoS,-antifriktionsbe-
laggning — sprayflaska

e Snabbtorkande

e Ytskydd mot korrosion

o Forbéattrar egenskaperna
hos olja och fett

LOCTITELB 8192

o PTFE-beldggning

o For ytor i metall och
andra material

o Skapar glidytor for fri
rorlighet

e Forhindrar ansamling av
damm och smuts

o Skyddar mot korrosion

e For transportband,
glidstyrningar och kam-
skivor

H2 NSF reg. nr: 122980

LOCTITELB 8001

e Penetrerande mineralol-
jespray

e Penetrerande univer-
salolja for mikromeka-
nismer

e Penetrerar otillgangliga
mekanismer

o For smorjning av ven-
tilsaten, kragar, kedjor,
vridpunkter och skér

H1 NSF reg. nr: 122999

LOCTITELB 8011

e Temperaturbestindig
spraykedjeolja

¢ Oxidationsbestindighet
forldnger smérjmedlets
livsléangd

e For smorjning av dppna
mekanismer, transport-
band och kedjor vid
forhojda temperaturer
upp till 250 °C.

H2 NSF reg. nr: 122978



Olja

Silikonolja

LOCTITE
LB 8021

,f-:_EF

Skarolja

LOCTITE
LB 8030/8031

Skarvétska, univer-
sal

LOCTITE
LB 8035

Brunaktig vatska

Smarjning

Universal

LOCTITE
LB 8201

Specialprodukt

LOCTITE
LB LM416

—
e

Férglos Mérkgul Ljusgul Gron
Silikonolja Mineralolja Emulgeringsmedel Mineralolja Mineralolja
350 mPa-s 170 ¢St Lag 17,5 ¢St (+50 °C) -
-30 till +150 °C -20 till +160 °C - -20 till +120 °C -10 till +60 °C
- 8.000 - - -
8030: 250 ml flaska,
400 ml sprayflaska 8031: 400 ml sprayflaska 51/20 | spann 400 ml sprayflaska 400 ml sprayflaska
LOCTITELB 8021 LOCTITELB 8030, flaska LOCTITELB 8035 LOCTITELB 8201 LOCTITE LB LM 416
e Silikonolja LOCTITELB 8031, spray- e Blandbar med vatten e Spray med fem funk- e Biologiskt nedbrytbart
 For smorjning av ytor flaska och fri fran baktericider tioner ralssmorjmedel
i metall och andra e Skérolja e Med patenterat emulga- e Losgdr monterade o (verlagset korrosions-

material

e | dmpligt som slapp-
medel

H1 NSF reg. nr: 141642

e Skyddar skarverktyg
i drift

e Forbattrar fardigytan

o Okar verktygets livs-
langd

e For borrning, ségning
och gangskarning i
stal, rostfritt stél och de
flesta icke-jarnmetaller.

torsystem

e Mycket bra korrosions-
skydd och hdg bearbet-
ningsekonomi

e Borrning, svarvning,
sagning, gangskarning,
brotschning, slipning

e Lamplig for manga
material: stal, hoglegerat
stal, gjutjarn och icke-
jarnmetaller, inklusive
massing och aluminium-
legereingar

enheter
e Smorjer metall
© Rengor delar
e Driver ut fukt
e Forhindrar korrosion

skydd

e Kan appliceras under
alla arstider

e Lénga intervall for ater-
applicering

e Anvénds huvudsakligen
for smorjning av véaxel-
tungor

Godkénd av Network

Rail, Storbritannien
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Ythehandling och nodreparationer
Forberedelse, skydd och reparation

Varfor anvanda en LOCTITE aktivator eller primer?

Henkel erbjuder ett komplett urval av aktivatorer och primers for foljande av Loctites limteknologier:

1. LOCTITE aktivatorer/primers for snabblim (cyanoakrylater)
LOCTITE primers anvands for att ge béttre faste pa underlaget. De appliceras fore limmet. For plastun-
derlag med I&g ytenergi, t.ex. polyolefin, PP och PE, blir fastet bast med LOCTITE 770/7701.

LOCTITE aktivatorer anvénds for att paskynda hardningen. Loctite aktivatorer appliceras oftast fore
limmet. Heptanbaserade aktivatorer har ”1ang livsldngd pa ytan” och gor att fogen ser snygg ut. De ar
dessutom lAmpliga att anvanda pa sprickkénslig plast. Aktivatorer kan ocksa appliceras efter limmet,
t.ex. for att harda limrester. De ger ett utmarkt kosmetiskt resultat genom att de vita flickar som snabb-
lim ger kan undvikas.

2. LOCTITE aktivatorer for modifierade akryllim

LOCTITE aktivatorer for modifierade akryllim behdvs for att starta hardningsprocessen. Vanligen app-
liceras aktivatorn pa en del och det modifierade akryllimmet pa den andra delen. Hardningsprocessen
startar nar de tva delarna fors samman. Fixeringstiden beror pé limmet, pa materialet och pa ytans
renhet.

3. LOCTITE aktivatorer for ganglasning, ror- och gangtatning, cylindriskfastsattning och anae-
raoba akryllimmer
For denna grupp limmer anvands LOCTITE aktivatorer for att paskynda hardningen. De rekommenderas

for applicering pa passiva metaller sésom rostfritt stal, platerade eller passiverade ytor. Aktivatorer
finns som losningsmedelsbaserade eller I6sningsmedelsfria sammansattningar.




Forbehandling

Varfor anvanda en LOCTITE-produkt for forbehandling av
ytor?

LOCTITE-sortimentet av produkter for forbehandling av ytor erbjuder lésningar for alla typer av ytbe-
handling och ytforberedelse. Alla produkter &r latta att anvanda och darmed perfekta for underhall
och linjeproduktion.

1. Skydd av svetsutrustning

Skydda gasképa och kontaktmunstycke fran svetssprut och se till svetsningen kan fortga hela skiftet
utan avbrott

2. Remspray

Forebygger slirning och okar friktionen pa alla typer av driviemmar

3. Rostbehandling

Omvandlar rost till ett stabilt underlag — behandlad yta kan mélas dver

4, Korrosionsskydd
Skyddar ytor mot korrosion — bade torkande och icke torkande produkter finns

5. Laslack
Visuell detektion av rorelser i justerade delar

Varfor anvanda en LOCTITE-produkt for nodreparation?

Oavsett arbetsmiljo kan oférutsedda nodsituationer uppsta, som oftast méste klaras upp mycket
snabbt. Vart sortiment av produkter for nodreparation gor det |attare att undvika onddiga stillestand
och kostnader. Alla produkterna &r l4tta att applicera s att du kan klara nodsituationerna snabbt.
Vissa av dem gor dessutom industriell utrustning mer tillforlitlig.

1. O-ringerséttning
0-ringar kan goras i den form och vid den tidpunkt de behdvs och behéver inte finnas i lager.

2. Losgorning av korroderade delar
Losgor korroderade och hopkérvade komponenter med snabbfrysning.

3. Hitta rorlackor
Léttanvant system for att hitta sméa lackor i jarn-, koppar- och plastror.

4. Tatning av lackor

For nodtatning av tankar, ror och gjutningar utan att ndgra komponenter behéver bytas.
5. Tejpning

For omedelbar fixering och skydd av olika material.
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Ytskydd
Produkttabell

Losning

Beskrivning

Rostbhehandling

LOCTITE
SF 7500

Kortvarigt

Forhindra aterrost-

ning

LOCTITE
SF 7515

Korrosionsskydd

Langvarigt

Jarnmetaller

Torkning (lack)

LOCTITE
SF 7800

Rostbehandling Forhindra aterrostning Zinkspray
Farg Mattsvart Barnstensfirgad vatska Gra
Arbetstemperaturomrade - - -50 till +550 °C
Forpackningstorlekar 11 burk 51,201 400 ml sprayflaska
LOCTITE SF 7500 LOCTITE SF 7515 LOCTITE SF 7800
Rostbehandling e Forbehandling pa stora Zinkspray
e Omvandlar rost till ett ytor som ger skydd e Utomordentligt
stabilt underlag mot &terrostning i upp katodiskt korrosions-
o Skyddar ytor fran kor- till 48 timmar skydd pa jarnmetaller

* Kontakta Henkel

rosion

e Hardad produkt fung-
erar som en primer
Klar for mélning

o For metallror, ventiler,
anslutningar, forva-
ringstankar, staket,
skyddsrécken, trans-
portorer, konstruk-
tions- och jordbruksut-
rustning

o Aterstaller skyddet pa
galvaniserade ytor

e Typiska applikationer:
Forbattring av metall-
delar efter svetsning,
langtidsskydd pa
metallenheter



Langvarigt

Universal

Icke torkande

LOCTITE
SF 7803

Forbehandling

Skydd av svets-

utrustning

LOCTITE SF 7900
keramiskt skydd

Keramisk, silikonfri skyd-

Laslack

Universal

LOCTITE
SF 7414

Detektion av rorelse hos

Elektroniska kom-
ponenter

LOCTITE
SF 7400

Detektion av rorelse hos

Remspray

LOCTITE
SF 8005

Metallskyddsbeldggning dande beliiganing delar delar Vétskespray
Vit Vit Bla Réd Klargul
-30 till +60 °C - -35 till +145°C -35 till +145 °C -
* 400 ml sprayflaska 50 ml 20 ml 400 ml sprayflaska
LOCTITE SF 7803 LOCTITE SF 7900 kera- LOCTITE SF 7414 LOCTITE SF 7400 LOCTITE SF 8005
Spray for metall- miskt skydd Laslack Laslack Remspray
skyddsbeldggning e Forhindrar vidhaftning e Visuell detektion av e Visuell detektion av e Forhindrar slirning
e |cke torkande, Klibbfri av svetssprut rorelser i justerade rorelser hos justerade o (kar friktionen for alla
beldggning e Ger l&ngvarigt skydd delar delar, markering av typer av remmar
o Ger langvarigt korro- av svetsutrustning och o Anvénds for anslut- Justeringspunkier eller e Forlanger remmens
sionsskydd sékerstéller tillforlitliga ningar, muttrar, skru- markering pa delar livsldngd

o For jarn, stal, stalplat,
ror, gjutningar, maski-
ner och installationer
som maste forvaras
utomhus

och oavbrutna proces-
ser
e Utmérkt faste pé ytan
e Eliminerar behovet av
rengoringsprocesser

var etc.

e God vidhaftning till
metall

e Ej korrosivt

o fiven for anvandning
utomhus

som stéllts in eller
testats

e Anvands pa elektro-
nisk utrustning

e God vidhaftning péa
manga olika material
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Ytbehandling
Produkttabell

Vilket arbete behdver du utféra?

Snabblim

Vad vill du gora?

Forbattra vidhaftning Accelerera
Universal
Lésnin \ LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
g / SF 7239 SF 770/7701* SF 7458 SF 7455
|
g
Beskrivning Primer Primer Aktivator Aktivator
Firg Férglos Farglos Férglos Férglos
Losningsmedel Heptan Heptan Heptan Heptan

Appliceringsmetod

Forapplicerad

Forapplicerad

For- eller efterapplicerad

Efterapplicerad

SF 770:10 g, 300 g

Forpackningstorlekar 4 ml SF 7701: 454 500 ml 500 ml
LOCTITE SF 7239 LOCTITE SF 770 LOCTITE SF 7458 LOCTITE SF 7455
e Plastprimer LOCTITE SF 7701* e Universal e Universal

132 * For medicinska tillampningar

e Universal

o Lamplig att anvénda pa
alla industriplaster

e Ger battre vidhéftning av
snabblim pa polyolefiner
och andra plaster med
lag ytenergi

e Polyolefinprimer

e Endast for svarlim-
mande plaster

e Ger (basta) vidhaftning
av snabblim pé polyole-
finer och andra plaster
med l&g ytenergi

e For alla material

e God livslangd pa del —
kan appliceras fore eller
efter

o Nastan luktfri

e Minimerar vit missfarg-
ning efter hérdning

e Ger ett gott estetiskt
utseende pa limfogen

o For alla material

e Snabbt fastande mellan
tattsittande delar

e For efterapplicering



Forbehandling

Modifierade akryl-  Ganglasning, ror- och gangtatning, flanstat-
lim (329, 3298, 330, ning, cylindriskfastsattning och anaeroba
3342) akryllim

Vilken aktivator foredras?

Béasta kosmetiska Perfekt for sprick- Losningsmedelsha-  Ldésningsmedelsha- .
. Utan losningsmedel
utseende kénsliga plaster serat serat

LOCTITE LOCTITE
SF 7471/7649 SF 7240/7091

LOCTITE

LOCTITE LOCTITE
SF 7386/7388

SF 7452 SF 7457

i ‘u:l \I
\' e( %,&.;:
Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator
Genomskinlig, 1att barns- A - o o .
stensfargad Farglos Genomskinlig, gul Genomskinlig, gron Blagron, bla
Aceton Heptan Heptan Aceton Utan lsningsmedel
Efterapplicerad For- eller efterapplicerad Forapplicerad Forapplicerad Forapplicerad
7386: 500 ml, 7471:150 ml 7240:90 ml
500 ml, 18 mi 150 mi, 18 mi 7388: 150 m 7649: 500 ml 7091: 11
LOCTITE SF 7452 LOCTITE SF 7457 LOCTITE SF 7386 LOCTITE SF 7471 LOCTITE SF 7240
e Hardar dverskottslim e God livslangd pé del — LOCTITE SF 7388 LOCTITE SF 7649 LOCTITE SF 7091
e Ger utomordentligt kos- kan appliceras fore eller e Initierar hardningen hos e Snabbar pa hardningen e Okar hérdningshastig-
metiskt utseende genom efter modifierade akryllim pé passiva och inaktiva heten pa passiva och
undvikande av missfirg- e Rekommenderas for o Fixeringstid och hérd- ytor inaktiva ytor
ning av snabblim sprickkanslig plast ningshastighet beror pa e For stora limspalter e For stora limspalter
 Rekommenderas inte for lim, limmat material och e Livslingd pa del o For hérdning vid 1ag (< 5
sprickkénslig plast ytans renhet for: LOCTITE 7649: °C) temperatur
< 30 dagar, LOC-

TITE 7471: < 7 dagar
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Nodreparation
Produkttabell

Vilket arbete behdver du utfora?

Losgdrning av korrode-

134

rade delar Lackagedetektion 0-ringersattning
Lésni LOCTITE LOCTITE LOCTITE
osning /| B8040 SF 7100 ~ O-RINGSKIT

=
-
= =

Férg Bérnstensfirgad Farglos -
Bas Mineralolja Blandning av surfaktanter -
Viskositetskopp 4 5 mPa-s 10 mPa-s -
Arbetstemperaturomrade - +10 till +50 °C -
. . Uppséttning med 20 g
Forpackningstorlekar 400 ml sprayflaska 400 ml sprayflaska LOCTITE 406 och verktyg
LOCTITE LB 8040 LOCTITE SF 7100 LOCTITE 0-RINGSSATS
e Snabbfrysning (-40 °C) e Ger bubblor vid lackage e Ersdttning av stationédra
e | dsgor fastrostade, korrodera- e For alla gaser och gasbland- O-ringar
de och kérvande komponenter ning utom syre e Ingen lagerhallning av o-ringar
* Tas upp direkt i rosten genom o Giftfri och oanténdlig i olika storlekar behdvs
kapillarverkan o Passar for jarn-, koppar och e Vatten- och oljefast
e | dsgjorda delar forblir smorda plastror

och skyddade mot korrosion



Forbehandling

Tétning av lackande ror

Tejpning

LOCTITE
EA 3463

LOCTITE

LOCTITE
SI 5075

TEROSON
VR 5080

.
Gra - Rod, svart Silver
Epoxi Epoxi, GRP Silikon -
-30 till +120 °C - -54 1ill +260 °C upp till +70 °C
Uppséttning med
50,1149 LOCTITE EA 3643 och GRP-tejp 2,5 0m x 4,27 m 25m, 50 m
LOCTITE EA 3463 LOCTITE PC 5070 LOCTITE SI 5075 TEROSON VR 5080

o Stalfylit kn&dbart stift

e |dealiskt for nodtatning av ror
och tankar

o | dttanvand reparationssats for
tillfallig reparation av svaga
omraden pa ror

o Klibbar inte, sjélvhiftande
universalfolie

o T4l saltvatten, branslen och
syror

e Kan stréickas till tre ganger
storleken

e Forseglar omedelbart

o Draghallfasthet
50 kg/cm?

o UV-besténdig

o Vavforstarkt tejp

e Enkel att riva av

e Reparationer, forstarkning, tét-
ning och skydd

o (verslagshélifasthet pa upp till

400 volt per meter
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Forbehandling och ytbelaggningar for metall
Korrosionsskydd

Varfor anvanda BONDERITE Iosningar for forbehandling och
ytbeldggning?

BONDERITE M-NT- och M-PP-sortimentet innehaller innovativa korrosionsskyddande produkter fér
forbehandling och ytbeldggning av metaller.

Tekniska egenskaper

Den nya generationen BONDERITE M-NT-I6sningar Klarar dina krav pé forbehandling av metaller dver
forvéntan.

e Bredare processfonster
o Firre processteg

e Kortare kontakttider

o Mindre underhll

BONDERITE M-PP &r den enda organiska beldggningslosningen som ger enastaende stalkorrosions-
skydd pa skarpa metallkanter och inuti ror och l&dsektioner. Till skillnad fran elektrodopplackering
och pulverlackering har BONDERITE M-PP inga begrénsningar nar det galler tdckningsformaga.

e Tacker helt monterade delar

o Skyddar delar pa insidan och utsidan

¢ Inga elkontakter behdvs

e Fargstrippning av upphéngningsutrustning minimeras

Minskar processkostnaden

Genom att anvanda BONDERITE far du betydligt Iagre processkostnader, béde tack vare lagre
investeringskostnader (kortare processer &n med konventionella metoder) och laga driftskostnader
(minskat behov av energi, arbetskraft, underhall, avfallshantering och vatten). Varden som hog tillfér-
litlighet och kvalitet i kombination med var sakkunskap hjélper dig optimera enskilda processer for
forbehandling av metaller. Vi stddjer dig genom att erbjuda fordelarna med BONDERITE-I6sningarna
och integrera dem pé din produktionsanldggning. Losningarna stods av avancerad kontroll och
doserutrustning.

En dversikt over fordelarna med att anvinda BONDERITE losningar for forbehandling och ytbeldggning av
metaller

Kompetens Samarbete
Tillforlitlighet Kvalitet
BONDERITE.
Hallbarhet Framgéng
Innovation Effektivitet




Forbehandling

Processhanteringssystem

Henkel erbjuder specialanpassade flerkanaliga processkontrollsystem for exakt dosering av rengdringsmedel och ytbehandlingsproduk-

ter:

e Helautomatisk kontroll av flera kemiska parametrar och automatisk dosering av stodkemikalier

e En dator for kontroll av alla data

o (verforing av data fér dokumentation till en internetbaserad databas
For mer information ber vi dig kontakta din lokala forséljningsingenjor.

Processkontroll med manga kanaler

Dataflode

<l

Lineguard Supervisor

Lineguard 97

Doseringssystem

Fordelar
e Extern kommunikation och kontroll

* Ingdende kunskap om era processparametrar

e Konsekvent hog kvalitet

%

"l;b_.

Lineguard LiquidDos

Lineguard PowderDos

Kontrollflode

e Detaljerad dokumentation med avseende pa standarder och specifikationer

Service

Dra nytta av Henkels marknadskunnande och
omfattande support som ger dig kompletta I6s-
ningar som gar utéver leverans av kemikalierna
for forbehandlingsprocessen. Henkels laborato-
rier kan utfora alla typer av analystjanster eller
korrosionstester sa att er process alltid garan-
terat uppfyller de hogsta kvalitetsstandarderna.
Och om du vill ha personligt stod finns vi alltid
tillgéngliga lokalt via véra erkanda internatio-
nella tekniska team och serviceteam.

Konstruktion

Vi vill garna dela var omfattande kunskap

med dig — nér processer ska struktureras om,
optimeras eller anpassas till nya material, nya
maskiner, nya specifikationer eller ny lagstift-
ning. Vért FoU-team utvecklar kontinuerligt ny,
banbrytande teknik for att forbattra funktion och
I6nsamhet for vara processer for forbehandling
av metaller till en ny niva.

Minimal mijopaverkan

Alla vara produkter &r vattenbaserade, fria
fran l6sningsmedel och fria fran reglerade
tungmetaller. Gas och el sparas eftersom
anlaggningen kan goras kortare och bad- och
ugnshardningstemperaturerna ar l&gre. Darfor
ger vara produkter mervarde med ett mindre
miljoavtryck.
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Forbehandling och ytbelaggningar for metall
Produkttabell

PVDC-beldggning

Losning / BONDERITE M-PP 866
Applicering Dopp
Utseende Svart
Temperatur +20 °C

Alla BONDERITE M-PP-produkter ger betydande besparingsméjligheter vid projektering av en ny BONDERITE M-PP 866

lackeringsanlaggning jamfort med traditionella processer, plus enhetlig belaggning / fargtjocklek * Enastéende barridregenskaper
utan Faradayeffekt. o L dgtemperaturhérdning (+90 °C)
e Flexibel beldggning / farg med hog stotbe-
stiandighet

e Vattenbaserad
e Kan malas over med flytande farger

138 For mer information, kontakta var tekniska servicepersonal.



Forbehandling

Korrosionsskydd och sjalvdeponerande belaggning / farg

BONDERITE M-PP 930

Epoxiakrylatbeldaggning

BONDERITE M-PP 935G

BONDERITE M-PP 930C

— —

-

Dopp Dopp
Svart Gréa Svart
+20°C +20°C +20°C

BONDERITE M-PP 930

e Hardig och kemikaliebestéandig

e Hardar vid 180 °C

o Energieffektiv process

e Vattenbaserad

* Hard beldggning

e Varmestabilitet

¢ Kan mélas dver med flytande férg eller
pulverfarg

BONDERITE M-PP 935G

e Hardig och kemikaliebestindig

e Hirdar vid 180 °C

e Energieffektiv process

e Vattenbaserad

e Hard beldggning

e Varmestabilitet

e Kan malas 6ver med flytande farg eller
pulverfarg

BONDERITE M-PP 930C

e Hardig och kemikaliebestandig

e Hardar vid 180 °C

o Utvecklad for beldggning av gjutjarn

e Energieffektiv process

e Vattenbaserad

o Hérd beldggning

e Varmestabilitet

e Kan malas 6ver med flytande farg eller
pulverfarg
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Forbehandling och ytbelaggningar for metall

Produkttabell

140

Multimetallfosfatering

Trikatjoniskt zinkfosfat Manganfosfat
Lésni BONDERITE BONDERITE
oshing M-ZN 952/958 M-MN 117
Applicering Spray/dopp Dopp
Utseende Klar vatska, gron Klar vatska, gron
Koncentration - -
Temperatur +48 till +55 °C +50 till +60 °C

For traditionella processer och specialtillampningar ber vi dig kontakta vér forsalj-

ningspersonal eller véra servicetekniker.

BONDERITE M-ZN 952/958

e Ger en finkristallin belédggning
som ar en utmarkt grund for
efterfoljande farglager

e Ger utmarkt faste och har kor-
rosionsskyddande egenskaper

e Robust process

e Passar for multimetall och
automatisk kontroll

BONDERITE M-MN 117

e Skikt av svart manganfosfat
pa jarn och stal

e Minskar friktionsmotstandet
och forkortar inkorningsperio-
den for maskindelar

e Légtemperaturapplicering

e | kombination med korrosions-
skyddande oljor och vaxer ger
fosfatskikten ett utméarkt kor-
rosionsskydd

e Nickelfri forbehandling



Rengoring och férbehand-

BONDERITE
M-NT 40043*

Forbehandling

Nya generationens belaggning

Standardprocess

BONDERITE M-NT
20120/2011

Hogsta kvalite

BONDERITE M-NT
1200/1800

BONDERITE
M-NT 30001/30002

Spray/dopp

Spray/dopp

Spray/dopp

Spray/dopp

Férglos till guldtonad

Farglos till guldtonad

Farglos till guldtonad

Farglos till guldtonad

5-25 g/l - - -
+20 till +55 °C +20 till +40 °C +20 till +40 °C +20 till +40 °C
BONDERITE M-NT 40043* BONDERITE M-NT 20120/2011 BONDERITE M-NT 1200/1800 BONDERITE

e Ersatter jarnfosfatering

e God kompatibilitet med pulver-
farg och flytande farg

e Enkel, robust och kort process

o Fri fran toxiska reglerade
tungmetaller

e Zirkoniumbaserad kemisk
omvandling for stél, galvanise-
rat stal och aluminium

*Ingér i sortimentet av rengorings-
beldggare

e Erséttning for jarnfosfatering

o Fri fran fosfater, COD, BOD och
toxiska reglerade tungmetaller

e Extremt snabb process med
mycket lite kemiskt slam

e Légtemperaturapplicering

¢ God kompatibilitet med pul-
verfarg och flytande farg

e Effektiv inhibering av flygrost

e Produkten ej frostkénslig

e 2 &rs héllbarhet

e Forbehandling for stal-, zink-
och aluminiumytor

e Ersattning for zinkfosfatering

o Fri fran fosfater, COD, BOD och
toxiska reglerade tungmetaller

e Mycket snabb process med
mycket lite kemiskt slam

o Lagtemperaturapplicering

e Forbehandling for stél, galva-
niserat stal och aluminium

M-NT 30001/30002

o Fri frén fosfater, COD, BOD och
toxiska tungmetaller

o Lagtemperaturapplicering

e God kompatibilitet med fly-
tande férg, pulverfarg och
elektrofarg

e Forbehandling for zink-, stél-
och aluminiumytor, nér hdg
prestanda pa zink behdvs



Forbehandling och ytbelaggningar for metall
Produkttabell

Elektrokeramisk beldggning

Losning / BONDERITE M-ED ECC ‘

Applicering Neddoppning
Utseende Ljus- till morkgré
Koncentration -
Temperatur +15 1ill +50 °C

BONDERITE M-ED ECC

e Exceptionellt skydd mot korrosion, extrema
temperaturer och nétning

o Viktminskning — stal kan erséttas med
skyddad aluminium, magnesium och titan

o L ag friktionskoefficient

For traditionella processer och specialtillampningar ber vi dig kontakta var forsaljningspersonal eller vara service-
142 tekniker.



Forbehandling

Ytbehandling lattmetall

Forbehandling

BONDERITE M-NT 4XXX

Spray/dopp

BONDERITE M-NT 5XXX

Spray/dopp

Anodisering

BONDERITE M-ED 11002

Spray/dopp

Flytande, genomskinligt, ljusgult

Andras fran farglds till ljusgron

Farglos, klar vétska

5-10 g/l

30-250 g/l

1-3 g/l

+20 till +35 °C

+30 till +50 °C

> +96 °C

BONDERITE M-NT 4XXX

e Utmérkta korrosionsskyddande och fastan-
de egenskaper for efterfoljande farglager

e Lagtemperaturapplicering

e Process med eller utan skoljning

e Ti/Zr-baserat system

o Ger farglos forbehandling pa aluminium och
aluminiumlegeringar

e Aluminiumytor och multimetallytor i lagre
andel

Kromfri omvandling av lattmetaller och efter-

passivisering av fosfatlager

BONDERITE M-NT 5XXX

e Cr6-+-fri losning for beldggning och forbe-
handling

e Qorganisk kemi, COD-fri

e Hogt korrosionsskydd pa bar metall

o Lagt elektriskt kontaktmotstand

e Beldggningens farg beror pa legering- och
appliceringsparametrar

e Miljévanligt alternativ till MIL-C-5541-app-
likationer

Godkénnande: GSB och Qualicoat
En produkt, tva applikationer

BONDERITE M-ED 11002
e Ger en latt buffrande effekt

e Ger en enastéende optisk finish pa elektro-
Iytiskt fargade delar

e Ger betydligt langre livslangd for tatnings-
bad

o Uppfyller alla korttidstester som kréavs

e /r-baserat system

e Forhindrar beldggningar vid varmvattentét-
ning av anodiserad aluminium

Godkannande: Qualanod
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Formslappmedel
Halvpermanent formslappteknik

Varldsledande produkter for slappapplikationer

Henkel erbjuder mycket effektiva losningar for tuffa gjut- och appliceringsutmaningar. Kunder éver
hela vérlden anvander FREKOTE. Inte bara for vara unika formsldpprodukter utan ocksé for vart
expertkunnande nér det géller att utveckla specialanpassade Idsningar. Vi ar stolta dver vara kunska-
per, erfarenheter och svarsférmaga nér det géller att erbjuda vara kunder dver hela vérlden de basta
tekniska tjansterna.

FREKOTE-sortimentet erbjuder branschens storsta urval av halvpermanenta slappmedel, form-
tatare och rengdringsmedel. FREKOTE formslappmedel bygger pa dver 50 ars forskning och utveck-
ling och ar ledande industristandard nér det géller prestanda, kvalitet och vérde. Henkel har utvecklat
slappldsningar for manga av varldens ledande tillverkningsforetag och forstar vad som krévs for att
fa de mest krdvande material att sldppa i de mest kravande applikationerna.

Lagsta kostnad per sléapp — FREKOTE halvpermanenta sléppmedel minimerar nedsmutsning och
garanterar hogsta antalet frisldppningar per applikation. Vara kunder kan 6ka sin produktivitet och
Ionsamhet tack vare minskad stillestandstid, l4gre kasseringsfrekvens och hogre kvalitet pa produk-
terna. FREKOTE-produkterna &r industristandardersattning for offrande slappmedel. Till skillnad frén
offrande vaxer och silikonprodukter dverfors FREKOTE halvpermanenta sldppmedel inte till delarna. |
stéllet binds de kemiskt till formens yta och kan anvéndas for flera frislappningar. Delarna frigors rent
och fastnar inte pa lagenergifilm. Det racker att battra pa beldggningen i formen efter flera frislapp-
ningar. FREKOTE-produkterna &r utvecklade for att minska dina kostnader.

Henkel har utvecklat sldppmedel for i stort sett alla gjutapplikationer med komposit, plast och
gummi. Fran jumbojetplan till tennisracketar, lastbilsdéck till O-ringar, badkar till lustjakter: vi har
slappmedel som uppfyller dina krav.

Betjanade marknader

En kort dversikt:

Hardplast

Avancerade epoxikomposit-

system

e Fornybar energi: Rotorblad
till vindkraftverk

e | uftfart: Flygplan, helikop-
trar, etc.

e Fritid: Cyklar, skidor, rack-
etar, etc.

e Special: Biltavlingsdelar,
medicinsk utrustning, elek-
tronik, fiberlindningar, etc.

Termoplast Gummi
GRP polyesterkomposit, vinyles-  Rotationsformning Gummiindustrin
ter o Fritid: Kajaker, trampbétar, etc. e Dack: Slitbanor/sidovaggar
* Marin GRP: Batar, jakter, jetskis, e Konstruktion: Behallare, tankar, * Tekniska gummiprodukter:
etc. stolar, papperskorgar, etc. Vibrationsddmpare, hjul till rol-
e Transport-GRP: Paneler, tak, lerblades, skor, allmén gjutning,
spoilers, etc. etc.

e Konstruktions-GRP: Vindrotor-
blad, tvattstall och bankskivor i
gjutmarmorbénkar, badkar etc.




Forbehandling

Sa har fungerar FREKOTE slappmedel

Losningsmedelsbaserade halvpermanenta FREKOTE-produkter &r fukthdrdande, medan de hart-
ser som anvénds i Aqualine-serien ar varmehérdande eller hdrdar vid rumstemperatur. FREKOTE
slappmedel kan strykas eller sprayas pa. Hardade FREKOTE sldppbeldggningar bildar en fast, ej
oljig, hallbar film som Klarar de skjuvkrafter som uppstér vid gjutning och plundring. Den maximala
filmtjockleken &r 5um. Detta forhindrar formuppbyggnad och minimerar kostsam formrengdring
samtidigt som man far forstklassiga detaljer och bibehallen formgeometri. Det finns speciella FRE- e —
KOTE slappmedel som mgjliggér malning eller limning efter gjutning utan att frigjorda delar behéver &> FREKOTE-molekyler

rengoras. s VihiftnINg
=== Kohesion
Halvpermanentteknologin ndr den anvands for
belaggning av formen med en lagenergifilm
Tatning
FREKOTE tatningsmedel anvands innan slappmedlet appliceras for att tdta formens mikroporer och o i
ge en jamn, stabil bas for siippmediet. Tatningsmedlen forbattrar ocksa FREKOTE-filmens hallbar-  Tatningsmedel Slappmedel

het for att ge maximalt antal frisldppningar per applicering. Vissa slappmedel innehaller ett form-
tatningsmedel, t.ex. vattenbaserade FREKOTE Aqualine C-600. Rester av tidigare sldppmedel, t.ex.
offerslappmedel eller halvpermanenta sldppmedel, ska tas bort innan tatningsmedlet appliceras.

A Tatad form med slappmedel

Tatningsmedel tatar mikroporer sa att det uppstar
en jamn slappmedelsbeldggning

Rengoring

For maximal prestanda ska FREKOTE sldppmedel appliceras pa en fullsténdigt rengjord form. Form-
rengoring &r darfor ett viktigt forberedande steg for att se till att alla hardade sldppmedel och andra
odnskade fororeningar som finns i formen avlagsnas. FREKOTE vattenbaserade och ldsningsme-
delsbaserade rengéringsmedel aviagsnar alla fororeningar fran komposit- och metallformar.

Férorening
& FREKOTE-molekyler
s \/idh&ftning
==—Kohesion
Oodnskade fororeningar kan forsdmra vidhaftningen
till formen av FREKOTE sldppmedel.

Egenskaper och fordelar hos FREKOTE

¢ Halvpermanent teknologi - mangfaldig frigdringsfunktion /
 Snabb hardning vid rumstemperatur, virmeaccelererad hdrdning — minskar processtillestandstiden l
]

o Spraya pa, stryk pa - enkel att applicera med trasa eller spraypistol

e Liten eller ingen Gverforing — mindre rengdring av delar i efterhand

e 5um film garanterar liten formuppbyggnad — mindre rengdring i efterhand
o Bildar en hard, hallbar och torr hardplastfilm — 6kad livsldngd hos formen
e Minskad rengérings- och appliceringstid - lagre kostnad per del
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Formslappmedel
Produkttabell

Frigor du komposit eller gummi? -

Losning

Hog glans

Tatmedel FMS,
CS125

Snabb hérdning vid
rumstemperatur

FREKOTE

Tatmedel B15, CS125

Senare limning/
malning

FREKOTE

Vattenbaserad

FREKOTE

Stryk-pa-lamna-pa

FREKOTE
WOLO

7

b

Beskrivning Slappmedel Slappmedel Slappmedel Slappmedel
Utseende Klar vatska Klar vétska Vit emulsion Klar vétska
Appliceringstemperatur +15 till +60 °C +15 1ill +60 °C +20 till +40 °C +15 till +45 °C
:‘I’;:ta':’ mellan belagg- 5 min. / RT 5 min. / RT 15 min. / RT 5 min. / RT
Hardningstid efter slutlig 10 min. / RT 30 min. / RT 40 min. / RT 15 min. / RT

beldggning

Temperaturstabilitet

Upp till +400 °C

Upp till +400 °C

Upp till +315 °C

Upp till +400 °C

FREKOTE 770 NC

e Snabb hérdning vid RT

¢ Hig glans och glid-
barhet

e Frigor de flesta poly-
merer

FREKOTE 55 NC

e Ingen formuppbyggnad

e Ingen Gverforing av
fororeningar

e Hog temperaturbe-
standighet

FREKOTE C 600

e Snabb applicering och
hardning vid RT

e Stora delar

e |cke brandfarlig

FREKOTE WOLO

e Enkel applicering

e Manga frigoringar

e Hogglénsande finish



FRP polyester

Hog glans

Tatningsmedel FMS

Forbehandling

Vattenbaserad

Tatmedel RS100

Gummi-mot-metall-
delar

Mycket fylida
elastomerer

Rengoringsmedel

Plast- och metall-
formar

Polervitska

Spraya-pa-lamna- . Hogsta glidbarhet/ Kraftig kontamine-
pa Vattenbaserad Universal specialgummin ring
FREKOTE FREKOTE FREKOTE FREKOTE FREKOTE
1 Steg C 400 R 220 915 WB
\e
p (AR hE, -
P\
7~ . ,\‘ »
Slappmedel Slappmedel Slappmedel Slappmedel Forrengdring
Klar vatska Vit emulsion Vit emulsion Vit emulsion Beige, vatska
+15 1ill +45 °C +15 1ill +40 °C +60 till +205 °C +60 till +205 °C +10 till +40 °C
Omedelbar RT 5 min./RT Omedelbar vid +60 °C Omedelbar vid +60 °C 5 min./RT
) ) 10 min. vid +90 °C 10 min. vid +90 °C
30 min. /RT 30 min. /RT 4 min. vid +150 °C 4 min. vid +150 °C -
Upp till +400 °C Upp till +315 °C Upp till +315 °C Upp till +315 °C -
FREKOTE 1 Step FREKOTE C 400 FREKOTE R 120 FREKOTE R 220 FREKOTE 915WB
o | 4tt att anvénda. e Vattenbaserat system e Snabbhérdande e Snabbhérdande e Vattenbaserad
¢ Higglansande finish e Snabb applicering och e Universal ¢ Hig glidbarhet e Polervatska

e Minimal formuppbygg-
nad

hérdning vid RT
¢ Higglansande finish

e Liten dverforing

e For gummi som &r
svart att frigora

o Avlagsnar hirdade
slappmedel
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Formslappmedel
Produktlista

Torktid mellan Hérdningstid efter slutlig beldgg-

Produkt FRE- Beskrivning Kemisk = Formtempe- = Hérdnings- beldggningar vid ning
KOTE bas ratur system
20°C 60 °C 20 °C 60 °C 100°C | 150°C

909 WB A | Forrengdringsmedel Vatten | +10till +40 °C - 1 timme - - - - -
913 WB A | Efterrengdringsmedel Vatten | +10 till +40 °C = * = = = = =
915 WB A | Forrengdringsmedel Vatten | +10till +40 °C - 5 min. - - - - -

o Losnings- ) o B N B B B _ B
PMC A | Efterrengdringsmedel medel +15 till +40 °C
B15 ® | Formforberedelse Lorf]'gggf' +15ti1+60°C | Fukt | 30min. | 5min. | 24tim. |120min.| - -
£S125 ® Fomfoberedelse | o0 |13t +40°C| Rkt | Smn | - | 2tm | - - -
FMS @  Formforberedelse Lorfgggf' +15t1+35°C |  Fukt  [15min.| - [20min. | - - -
RS100 () Formforberedelse Vatten el t(',”C”LZOO Varme - - - - 30 min. | 12 min.
1 Steg M| FRP polyesterdelar Loni’gggls' +151 +40°C | Fukt . ~ |3omn | - - -

= . Ldsnings- ) o ) . . . :
44 1A Il | Avancerade kompositer medel +20 till +60 °C Fukt 15min. | 5min. | 3tim. | 30 min. | 15 min. -
= Avancerade kompositer, | Losnings- ) o ) ) ) .
55 1A | +151ill +60 °C Fukt 5min. | 3min. | 30 min. | 10 min. - -
FRP polyesterdelar medel
700 1A Il | Avancerade kompositer Lo;rgggls— g tl,ll:+135 Fukt 5min. | 3min. | 20min. | 8 min. | 5 min. -
= Avancerade kompositer, | Ldsnings- ) o ) ) ) .
7701A | +151ill +60 °C Fukt S5min. | 1min. | 10min. | 5min. - -
FRP polyesterdelar medel
C 200 Il | Avancerade kompositer Vatten el tl,”C+205 Véarme = * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
C 400 B FRPpolesterdelar | Vatten | +14til+40°c | 2N USEM g b Taomin, | - - -
peratur

C 600 M | Avancerade kompositer | Vatten | +20 till +40 °C | Avdunstning | 15 min. | 1 min. | 40 min. | 10 min. - -

148 | Il Slappmedel @ Formtétningsmedel A Formrengorare * Omedelbart




Forbehandling

Resulte- Typ av polymer/ Applice- Forpackningstorlekar
. . Kommentarer
rande yta elastomer ringsteknik
11 | 371 51 101 251 2081 2101
Allt SHal, nickel, rostfritt stal Stryk pa R Alka||sk"skum.rengorare, avldgsnar hardade sldppmedel och
andra fororeningar
Polyester, epoxi, stél, . Antistatisk formrengorare, forhindrar &terfororening med
Allt ; S Stryk pa ° )
nickel, aluminium damm, tar bort fingeravtryck
Allt Polyestrarr],i;?:lmer, sta, Stryk pa ° ° Avlagsnar hardade sldppmedel och andra féroreningar
Polyester, epoxi, stél, X ) ) ,
Allt hickel, allminium Stryk pa ° ° Avlagsnar damm, smuts, fingeravtryck, olja
Matt Epoxilim Stryk pa ° ° Tatar mikroporer, ger jamn beldggning av slappmedel
. . . Tatar stora porer, ger jamn beléggning av sldppmedel, nés-
ey s i ST * * tan luktfri, tjockare beldggning, for verktygsblock
Hog glans Polyestrar, vinylester Stryk pa ° o Tatar mikroporer, ger jamn beldggning av slappmedel
Allt b SBE’PERIABR’ U Spraya pa ° o Tatar mikroporer, ger jamn beldggning av slappmedel
Hoig glans Polyesterl gel-beldgg- Spraya 4 R Spraya—pa—lamna—pa, inget tatningsmedel krévs, higglan-
ningar siga gelbelagda delar
Matt Epoxier, PA Stryk pa,o . R Ingqn formuppb}./gnad,ulnggn klontamlneroanQe dverforing,
spraya pa minimerad rengdring fore limning och malning
. Epoxier, polyesterharts, Stryk pa, , ) e
Sidenmatt PA spraya pé ° ° Ingen formuppbyggnad, ingen kontaminerande verféring
Glans Epoxilim Stryk pa,o . . o . Hog glidbarhet, universell for de flesta kompositer, &ven for
spraya pa polyesterharts
Hog glans Epoxier, polyesterharts, Stryk paL R R . . Hog glldbarhep hog glans, snabbhdrdande, universell for de
PE spraya pa flesta kompositer
Matt Epoxier, PA, PP, PE Spraya pa o Lag formuppbyggnad, ingen kontaminerande Gverforing
Polyestergelbeldgg- Sirvk o Hirdar vid — Ibelanda el
Hoig glans ningar, try pa,° . drdar vid rumstemperatur, hégglansiga gelbelagda delar,
spraya pa 2K-system
polyesterharts
Matt Epoxilim SIS pa,e ° Integrerad tatning, hérdar vid rumstemperatur
Spraya pa
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Formslappmedel

Produktlista

Torktid mellan

Hérdningstid efter slutlig beldgg-

Produkt FRE- Beskrivning Kemisk = Formtempe- = Hérdnings- beldggningar vid ning
KOTE bas ratur system
20°C 60 °C 20°C 60°C | 100°C | 150°C
PUR 100 Polyuretanfrigéring vatten | +60 tl,”c+205 Vérme - * — | 30min. | 10min. | 4 min.
R 100 Gummifrigéring Vatten | % t<|>”c+205 Vérme - - — | 30min. | 10min. | 4min.
R110 Gummifrigéring Vatten | 60 t],”c+205 Vérme - : - | 30min. | 10min. | 4 min.
R 120 Gummifrigdring Vatten +60 tj)li)+205 Varme - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R 150 Gummifrigbring Vatten D tj,||(:+205 Varme - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R 180 Gummifrigéring Vatten | +60 tl,”c+205 Vérme - * — | 30min. | 10min. | 4 min.
R 220 Gummifrigéring Vatten | +00 E',”CJ“QOE’ Vérme - . — | 30min. | 10min. | 4 min.
Frewax FRP polyesterdelar Losnings- | +15 3” +35 Fukt 5 min. - 10 min. - - -
medel C
FRP NC FRP polyesterdelar | -05MN9S- | +151ll +40 Fkt [ 15min.| - | 20min. | - - -
medel C
S50 E Specialprodukt Vatten +100 Eg +205 Varme - - - - * *
woLo FRP polyesterdelar Sl L H” el Fukt 5 min. - 15 min. - - -
medel C
150 | H Sldppmedel @ Formtétningsmedel A Formrengorare * Omedelbart




Forbehandling

Resulte- Typ av polymer/ Applice- Forpackningstorlekar
. . Kommentarer
rande yta elastomer ringsteknik
11 (371 51 | 101 251 |2081 2101
Matt Styv PUR Spraya pa o For styva PUR-material
Matt NR, SBR, HNBR, CR Spraya pa ° Hog glidbarhet, svarfrigdrbart gummi, syntetiskt gummi
Matt NR, SBR, HNBR Spraya pa o | o e | L&g dverforing, 1ag formuppbyggnad, standardgummi
Matt NR, SBR, HNBR Spraya pa o ° Universell, standardgummi, 1&g formuppbyggnad
Matt NR. SBR, HNBR, CR Spraya pA . R . | L9 g||.dlparhet, lag formuppbyggnad, standardgummi,
gummi till metall
Sidenmatt NR, SBFE%‘PE'I:IABR’ CR, Spraya pa o | o e | Hog glidbarhet, svérfrigérbart gummi
Glans NR, SBR, HNBR, CR, Sorava pa . . Hdg glidbarhet, de flesta gummin som &r svara att frigéra,
EPDM praya p mycket fyllda elastomerer, syntetiskt gummi
Hog glans Polyegtergelbelagg— Stryk pa . . Enkellatt anvénda, synlig, inget tatningsmedel krévs, hog-
ningsharts glansiga gelbelagda delar
Hog glans Polyegtergelbelagg— Stryk pa ° o L&g formuppbyggnad, hégglansiga gelbelagda delar
ningsharts
Matt Silikongummi Spraya pa ° For silikonelastomerer
Hoig glans Polyester gel-beldgg- Stryk pa R . Stryk-pa-ldmna-pa, inget tatningsmedel kravs, hogglansiga

ningar

gelbelagda delar
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Utrustning
Handhallna manuella applikatorer

Handhallna manuella applikatorer for enkomponentspatroner

Patronstoriek Mekanisk applikator Tryckluftsapplikator

30ml Alla, inklusive akryllim och 98815 ; - se Sprutdispenseringsutrustning, sidan
ljushardande lim (IDH 1544934) e “ 154

50 ml Elastiska lim och tatningar, 96005
packningsprodukter (IDH 363544)

300 mi Elastiska lim och tétningar, 97002
packningsprodukter (IDH 88632)

310ml silanmodifierade polymerer (IDH 142240) elektrisk

Elastiska lim och t&tningar PowerLine Il
310ml med mycket hog viskositet, (IDH 960304)
t.ex. TEROSON 1K PU

310 ml SON MS 9320 SF* eller (IDH 142241)

& .
290 ml, Elastiska lim och tétningar, 142240 97046 r I
300 ml, t.ex. silikonprodukter och E— (IDH 1047326)
TEROSON MS 9302*

290 ml, Sprayapplicering av TERO- Multi-Press T

Folieforpack-

. Silanmodifierade polymerer, Softpress [
2'7':)9;:)0 ml, polyuretanprodukter (IDH 250052)

152 | * Sats med specialsspraymunstycke IDH 547882



Handhallna manuella applikatorer for tvakomponentspatroner

Patronstoriek

Bland-
ningsfor-

Mekanisk applikator

Tryckluftsapplikator

50 mi

50 mi

200 mi

400 ml,
415 ml

400 mi

490 mi

2 x 300 ml

2x310ml

900 mi

* For sprayapplicering med handhallen applikator, forvarm produkten till T = 50 °C. Anvand uppvarmningslada IDH 796993

héllande

1:1,2:1

10:1

1:1,2:1

1:1,2:1

41

1:1

10:1

1:1

11

2:1

**Tillgénglig vid forfragan

Epoxilim, polyuretan-
produkter, akryllim,
silanmodifierade
polymerer och cya-
noakrylater

Akryllim

Epoxilim

Epoxi, akryl, silikon
och polyuretan

Polyuretanprodukter

Silanmodifierade
polymerer

Akryllim

LOCTITE AA 3295

TEROSON PU 6700

LOCTITE PC 7255*

96001
(IDH 267452)

IDH 1034026

96003
(IDH 267453)

983438
(IDH 218312)

;—;l-,;
?:\*

+ Omvandlingssats 984211 (IDH 478553)

985246
(IDH 478600)

e di

97042 sl .
(IDH 476898)

97047
(IDH 1493310) 2 :
983437 ——
(IDH 218315)
_—
983439
(IDH 218311)

+ Omvandlingssats 984210 (IDH
478552)

IDH 1279011 **

985249
(IDH 470572)

1911001
(IDH 307418)

1911001
(IDH 439869)

97048
(IDH 1175530 ,
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Utrustning
Manuell dispenseringsutrustning

Peristaltisk dispenseringsutrustning

Forpacknings-
storlek

Teknik Mekanisk Elektrisk/tryckluftsdriven

98810
209 Cyanoakrylater (IDH 1506477)
50 ml Anaerob génglasning och 98414

géngtétning, limmontering (IDH 608966)

250 ml Anaerob ganglasning och 97001
gangtétning, limmontering (IDH 88631)
Alla forpack- Alla 1agviskosa produkter :gfl?egm 8
ningsstorlekar med enkomponentsteknik (elektrisk)
Sprutdispensering
Alla lagviskosa produkter Se handhallna applikatorer for enkomponentspa- 97006
10 mleller 30 ml med enkomponentsteknik* troner, sidan152 I(IIJ?T}; Rl ‘I B

Tillbehor - sprutor

Forpacknings-

storlek Artikelnr Produkt Beskrivning

10ml 97207 (IDH 88656) ; L - .

30 ml 97244 (IDH 88677) '. - Sats med genomskinlig sprutcylinder

10 ml 97263 (IDH 218287) . ' -‘_ Sats med svart sprutcylinder for UV-

30ml 97264 (IDH 218286) . och INDIGO-lim

10 mi 97208 (IDH 88657) l . .

30 ml 97245 (IDH 88679) Tryckluftsledningsadapter for spruta
P

154 | * Anaerob génglasning, anaerob gangtitning, limmonteringsprodukter, cyanoakrylater, akryllim, ljushardande lim



Tillbehor - blandare och munstycken

Forpacknings-

Blandning Teknik Artikelnr Produkt
storlek
10 mil 10:1 Cyanoakrylater IDH 1453183 i
50 ml 1:1 Akryllim IDH 1467955 ﬁ —
50 mi 11,24 Epoxilim, polyuretaniim och — ga 569 0 1487440) S——

silanmodifierade polymerer
50 ml 1:1 Akryllim 8958234 (IDH 1646832)
50 ml 11 Cyanoakrylater IDH 1826921 ‘
50 ml 10:1 Akryllim IDH 1034575 ]
2x125ml 1:1 Polyuretanprodukter IDH 780805 B
200 ml 1:1 -
400 ml -1 Epoxilim 984570 (IDH 1487439) T
400 ml 1:1,2:1, 4:1 Silikonprodukter 98457 (IDH 720174) .
400 ml 1:1 Silanmodifierade polymerer ~ IDH 367545 -~ -
400 ml 2:1
b A e
415 ml 41 Polyuretanprodukter IDH 639381
490 ml 10:1 Akryllim 8953187 (IDH 1104047) e
2 x 300 ml 1:1 Akryllim 8958238 (IDH 1669495)
2x310ml 1:1 Polyuretanprodukter IDH 253105* r—
900 mI 2:1 Epoxilim IDH 1248606 P =T
310 ml Silanmodifierade polymerer IDH 547882 L
(fér sprayapplicering)
310 mi Silanmodifierade polymerer, polyuretanprodukter IDH 581582
310 ml 1K-silikon IDH 1118785 **
. - . IDH 648894

310 mi Silanmodifierade polymerer, polyuretanlim (triangelmunstycke) ﬁ
Folieforpackning Silanmodifierade polymerer, polyuretanlim IDH 582416 h
400 ml, 570 ml polymerer, poly "

*Y-adapter for fordelare (IDH 270517) kan bestéllas separat
**Tillgénglig vid forfragan 1155



Utrustning
Halvautomatiska dispenseringssystem

Systemen &r utformade for integrering i automatiska monteringslinjer och kan styras via PLC eller robotstyrenhet. De &r Idmpliga for dispensering av
mikropunkter, punkter, droppar eller strangar av Iag- till hogviskdsa produkter.

System for tid-tryckdispensering

Varje system ar utrustat med styrenhet 97152 (IDH 1275665), behéllare 97108 (IDH 135555) som passar for LOCTITE-flaskor pa upp till 1,0 | samt
fotpedal 97201 (IDH 88653) for anvéandning tillsammans med Iamplig ventil. Ventilen anpassas efter produktens viskositet och dispenseringsméngd.
Se tabellen nedan.

Ventil Beskrivning

Stationdr appliceringsventil 1/4

97113 88644
tum
Stationér appliceringsventil 3/8 97114 88645
tum
Dlspensenngsvgntll for ljushard- 98009 218280
ning
'.B Dispenseringsventil for cyano- 98013 318654
akrylat
Membranventil 97135 215846
Membranventil 97136 215848

Volymetriska dispenseringssystem

Systemen ar utformade for hogprecisionsdispensering av en- och tvakomponentslim, dven vid varierade driftforhallanden, t.ex. temperaturvaxlingar
pa arbetsstéllet.

Dispenserare Beskrivning

Volymetrisk dispenseringsrotor 8953494 1197319

& Dubbel rotorpump** MM25 1774437

* Kontakta oss for information om annan teknik och hégre viskositeter.
156 | ** Kontakta oss for informatlon om lampliga styrsystem och produktmatningsldsningar.




Lamplig for limteknik* Viskositet* I Dispenseringsméngd

Ljushér- L3 Medelhé Miksro- Punkt
Akrvlli Anaeroba Cyano- ag edelnog punkt, Droppe
ryllim dande (upp till (2 500- 7 500— . Medelstor
produkter akrylater : 2500 mPass) 7500 mPass) 50 000 mPa-s) mikro- Strang
akryllim - stréng
string
° ° [ ] [ ] [ ]
[ ] L] [ ] [ ] [ ] [ J
° [ ] [ ] (] L] L]
[ ] [ ] [ ] L] °
° ° [ ] [ ] [} ° (]
[ ] L] [ ] [ ] [ ]
Lamplig for limteknik* Viskositet* Dispenseringsméngd
I Miksro-
. Anaeroba - Liushar- Lég Medelhdg Hog punkt, Punkt, Droppe
Akryllim rodukter Epoxilim dande (upp till (2 500- (7 500- mikro- medelstor Stréin
p akryllim 2500 mPass) 7500 mPass) 50 000 mPa's) K string g
strang
1K 1K 1K 1K o o ] .
2K 2K ° ° ° °
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Utrustning
Handhallna dispenseringssystem

Systemen ar utformade for manuella arbetsstationer med en operator. De &r lampliga for dispensering av punkter, droppar och strangar av Iag- till
hogviskdsa produkter. Systemen bestar av en integrerad styrenhet och behéllare 97009 (IDH 215845) samt fotpedal 97201 (IDH 88653) for anvand-
ning tillsammans med I&mplig ventil. Ventilen anpassas efter produktens viskositet och dispenseringsméngd. Se tabellen nedan.

Ventil Beskrivning

; Kidmventil 97121 88650

LV handhéllen applikator 97130 444643

Anpassade system

Henkel tillhandahaller ett brett utbud av skrdddarsydda utrustningslésningar for kundens specifika behov. Ytterligare kvalitetssékringsfunktioner
omfattar onlinedvervakning samt méjligheter till fluorescensdetektering och visuell detektering. En ProfiBus-granssnittsmodul finns som tillval for
integrering i helautomatiska monteringslinjer. Henkels tekniker hjdlper gérna kunderna med rekommendationer kring systemlgsningar for en- och

tvakomponentsdispensering, hanteringssystem och hinkpumpsystem.

158 | * Kontakta oss for information om annan teknik och hogre viskositeter.



Lamplig for limteknik* Viskositet* Dispenseringsméngd
- Miksro-
Akl Anaeroba Cyano- Liushar- Lig Medelhdg Hog punkt, Punkt, Droppe
ryllim dande (upp till (2 500- (7 500~ . medelstor -
produkter akrylater akryllim 2500 mPass) 7500 mPass) 50 000 mPa-s) mikro- Strang

string strang
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Utrustning
Ljushardande utrustning

Det finns fyra viktiga faktorer som maste dvervagas vid utformning av en fungerande ljushardning: hardningssystemets emissionsspektrum, ljus-
intensitet, materialets genomslépplighet och dnskade hardningsegenskaper. Henkel tillverkar bade de kemiska produkterna och hardningsutrust-
ningen, vilket innebér att vi vet hur ljushirdande lim ska matchas med dispenserings- och hardningssystem.

System for ljusflodeshardning

Lampteknik
LOCTITE 97055/97056

e L OCTITE 97055 (IDH 805741), ljuskammarsystem med hog intensitet for manuell laddning
e | OCTITE 97056 (IDH 838778), tunnelversion utformad for integrering i automatiska linjer
Det finns tre olika lampor for I&mpliga emissionsspekira.

Lampa IDH-nr UV-C UV-A UV/synligt
LOCTITE 97346 870098 3E3E3€ 33 3¢
LOCTITE 97347 870097 ek 3ETE3E 33
LOCTITE 97348 870096 3 e 33
Lysdiodteknik
Rzl e [P

LOCTITE 97070/97071

o LOCTITE 97070, LED system med hdgintensivt kallt ljus, utformat for att avge UV-A-stréining
e LOCTITE 97071, LED system med hdgintensivt kallt ljus, utformat for att avge synligt UV-ljus
Monteringsstativ finns tillgéngligt vid forfragan.

Lysdiodlampa IDH-nr UV-C UV-A UV/synligt
LOCTITE 97070 1427234 - 3EE3E -
LOCTITE 97071 1427233 - - 3E3E3€
Tilloehor
LOCTITE 97360

LOCTITE 97360 (IDH 1511839), ljuskammare for ljudflédeshérdning med lysdioder 97070/97071




Punkthardningssystem

Lampteknik

LOCTITE 97057 Il (IDH 1465612)
Ljusledarsystem med hdg intensitet som avger UV-A-stralning och synligt UV-ljus. For anvandning
tillsammans med lamplig ljusledare.

LOCTITE 97323 (IDH 376720): @ 5 x 1 500 mm, LOCTITE 97324 (IDH 298849): @ 8 x 1 500 mm, LOC-
TITE 97318 (IDH 951637): 2 x @ 3 x 1 500 mm

LOCTITE 97034 (IDH 331219)
Ljusledarsystem med hdg intensitet som avger UV-C- och UV-A-stralning samt synligt UV-ljus. For
anvéndning tillsammans med lamplig ljusledare.

LOCTITE 97326 (IDH 329278): @ 5 x 1 500 mm, LOCTITE 97327 (IDH 376721): @ 8 x 1 500 mm, LOC-
TITE 97328 (IDH 352194): 2 x @ 3 x 1 500 mm

LED Teknik

LOCTITE 97079 (IDH 1473952)
System med hdg intensitet och lang livslangd, utformat for hardning av LOCTITE:s UV-lim och
beldggningar med UV-ljus. Modern lysdiodteknik ger "kall” stralning med liten bandbredd.

- Fa-]l @ b

LOCTITE 98794/98793
LOCTITE 98794 (IDH 1427232) lysdiodpenna, natdrift
LOCTITE 98793 (IDH 1427231) lysdiodpenna, laddningsbart batteri

LOCTITE 97067/97068
LOCTITE 97067 (IDH 1484215) lysdiodlinjeanordning, utformad for att avge UV-A-strélning
LOCTITE 97068 (IDH 1523713) lysdiodlinjeanordning, utformad for att avge synligt UV-ljus

%ﬁ% Medelintensitet %:S*E Hog intensitet

m Lampans energiforbrukning m Lysdiodsystem
Emissionsspektrumet innehéller UV-C- - inasti
g‘gg % Exponeringstimer

-

stralning

w Emissionsspektrumet innehaller UV-A- o~ Grénssnitt for PLC-anslutning, t.ex. extern
stralning 20 start
LEJ\n;_lI?Elsonsspektrumet innehaller synligt E Intern intensitetsovervakning

—
-

-

%}2&% Mycket hég intensitet

Punkthérdningssystem

M Flodeshérdningssystem
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Utrustning
Tillbghtr

For ljushardande utrustning

Artikelnr

CEn
e LOCTITE 98787
== - LOCTITE 98770

% LOGTITE 98002

“ LOCTITE 8953426

m LOCTITE 8953427

1390323
1305340

1406024

1175127
1175128

Beskrivning

Dosimeter/radiometer for métning av ljusdos (energi) och ljusintensitet
hos UV-hérdningsutrustningen. Den &r en fristdende enkanalsenhet. LOC-
TITE 98787 for UV-A-stralning, LOCTITE 98770 for synligt UV-ljus.

LOCTITE:s punktradiometer 7020 ar ett fristdende elektrooptiskt instru-
ment som &r utformat for métning och indikering av den UV-effekitathet
(irradians) som avges av en UV-ljusledare. For ljusledare med @ 3 mm, @
5 mm och @ 8 mm.

Skyddsglasdgon for UV

LOCTITE 8953426: gra skyddsglasdgon, anpassade for UV-A- och UV-C-
strélning.

LOCTITE 8953427: orange skyddsglasdgon, anpassade for synligt UV-ljus.



Dispenseringsnalar

TE-ventiler via 97233 (IDH 88672) Luer-Lock®-adapter.

=

Nalstorlek

15 (= bérnstensféargad) ID 1,37
mm

16 (= gr3) ID 1,19 mm

18 (= grén) ID 0,84 mm 97230 (IDH 142641)

20 (= rosa) ID 0,61 mm 97231 (IDH 142642)

22 (= bl3) ID 0,41 mm

25 (=rod) ID 0,25 mm 97232 (IDH 142643)

Sats med tvd munstycken av
dem som beskrivs ovan.

For ljushadrdande produkter:
16 (= svart) ID 1,19 mm

Bdjliga dispenseringsmun-
stycken av polypropylen (PPF)

Koniska dispenseringsmun-
stycken (PPC)

97229 (IDH 142640)

Dispenseringsmunstycken ar fargkodade efter nalens innerdiameter. Alla dispenseringsmunstycken har spiralgdnga och kan monteras pé alla LOCTI-

=

97225 (IDH 88664)
97221 (IDH 88660)
97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)
97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)
97224 (IDH 88663)

97228 (IDH 88667)
97262 (IDH 218288)

97513 (IDH 1382816)

=

Standardmunstycken for dis-
pensering i rostfritt stal (SSS)
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Register

Efter produktnamn:

Produkt

AQUENCE ENV 1626
AQUENCE FB 7088
BONDERITE C-AK 187 U
BONDERITE C-AK 5520
BONDERITE C-AK 5800
BONDERITE C-IC 146
BONDERITE C-IC 3500
BONDERITE C-MC 10130
BONDERITE C-MC 1030
BONDERITE C-MC 1204
BONDERITE C-MC 12300
BONDERITE C-MC 17120
BONDERITE C-MC 20100
BONDERITE C-MC 21130
BONDERITE C-MC 3000
BONDERITE C-MC 3100
BONDERITE C-MC 352
BONDERITE C-MC 400
BONDERITE C-MC 60
BONDERITE C-MC 80
BONDERITE C-MC CS
BONDERITE C-MC N DB
BONDERITE C-NE 20
BONDERITE C-NE 3300
BONDERITE C-NE FA
BONDERITE M-ED 11002
BONDERITE M-ED ECC
BONDERITE M-MN 117
BONDERITE M-NT 1200
BONDERITE M-NT 1800
BONDERITE M-NT 2011
BONDERITE M-NT 20120

BONDERITE M-NT 30001

Forpackningsstorlek

28 kg

15 kg, 30 kg

25 kg, 200 kg, 960 kg
35 kg, 240 kg

36 kg, 245 kg, 1160 kg
16 kg, 31 kg, 960 kg
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

201

201

201

Kontakta Henkel

201

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

201, 240 kg

201

Kontakta Henkel

201

Kontakta Henkel

1000 kg

31 kg

26 kg, 205 kg
Kontakta Henkel

990 kg

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

990 kg

990 kg

24 kg, 200 kg, 970 kg
25 kg, 200 kg, 970 kg

25 kg, 1000Kg

Sida

53
53

116
113
113
116
113
118
117
17
119
119
17
17
116
118
17
119
119
112
118
118
112
113
112
143
142
140
141
141
141
141
141

Produkt

BONDERITE M-NT 30002
BONDERITE M-NT 40043
BONDERITE M-NT 4XXX
BONDERITE M-NT 5XXX
BONDERITE M-PP 866
BONDERITE M-PP 930
BONDERITE M-PP 930C
BONDERITE M-PP 935G
BONDERITE M-ZN 952
BONDERITE M-ZN 958
BONDERITE S-FN 7400
BONDERITE S-0T WP
BONDERITE S-PD 810
BONDERITE S-PD 828
BONDERITE S-PR 3
BONDERITE S-PR 6776

BONDERITE S-ST 1302

BONDERITE
S-ST 6776 LO / THIN

BONDERITE
S-ST 9210

FREKOTE 1 Step
FREKOTE 44 NC
FREKOTE 55 NC
FREKOTE 700 NC
FREKOTE 770 NC
FREKOTE 909 WB
FREKOTE 913 WB
FREKOTE 915 WB
FREKOTE B 15
FREKOTE C 200
FREKOTE C 400
FREKOTE C 600

Forpackningsstorlek

25 kg, 1000 kg
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

51

11,51
51,2081

51

11,51
Kontakta Henkel
11

Kontakta Henkel
11,51
Kontakta Henkel
51

Kontakta Henkel

Sida
141
141
143
143
138
139
139
139
140
140
115
115
114
115
115
113
119

114

114

148
148
148
148
148
148
148
148
148
148
148
148




Produkt

FREKOTE CS 125
FREKOTE FMS
FREKOTE Frewax
FREKOTE FRP NC
FREKOTE PMC
FREKOTE PUR 100
FREKOTE R 100
FREKOTE R 110
FREKOTE R 120
FREKOTE R 150
FREKOTE R 180
FREKOTE R 220
FREKOTE RS 100
FREKOTE S50 E
FREKOTE WOLO
LOCTITE 121078
LOCTITE 128068
LOCTITE 221
LOCTITE 222
LOCTITE 2400
LOCTITE 241
LOCTITE 242
LOCTITE 243
LOCTITE 245
LOCTITE 248 Stick
LOCTITE 262
LOCTITE 268 Stick
LOCTITE 270
LOCTITE 2700
LOCTITE 2701
LOCTITE 271
LOCTITE 272
LOCTITE 275

Forpackningsstorlek

Kontakta Henkel
11,51

51

51

51

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
51,2x101
2x101,2101
51,2x101,2101
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
11,51

21

300 ml

50 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
5ml, 50 ml, 250 ml
50 ml

50 ml, 250 ml
5ml, 24 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

19¢

50 ml

19¢

10 ml, 24 ml, 50 ml, 250 ml

5 ml, 50 ml, 250 ml
5ml, 50 ml, 250 ml
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

50 ml, 250 ml

Sida

148
148
150
150
148
150
150
150
150
150
150
150
148
150
150
28
22
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

10
10
10
10

10

Produkt

LOCTITE 276
LOCTITE 277
LOCTITE 278
LOCTITE 290
LOCTITE 3090
LOCTITE 382
LOCTITE 401
LOCTITE 4011"ed
LOCTITE 4014
LOCTITE 403
LOCTITE 4031
LOCTITE 406
LOCTITE 4061
LOCTITE 4062
LOCTITE 407
LOCTITE 408
LOCTITE 409
LOCTITE 4090
LOCTITE 410
LOCTITE 414
LOCTITE 415
LOCTITE 416
LOCTITE 420
LOCTITE 4204
LOCTITE 422
LOCTITE 424
LOCTITE 4304"
LOCTITE 4305"=
LOCTITE 431
LOCTITE 435
LOCTITE 438
LOCTITE 454
LOCTITE 460

Forpackningsstorlek

50 ml

Kontakta Henkel
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml
1049

Kontakta Henkel
3¢9,50,109,209,500¢
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
50 g, 500 g
Kontakta Henkel
209,500 ¢
Kontakta Henkel
209,500 ¢

500 g

20¢g

Kontakta Henkel
50 g

Kontakta Henkel
50¢g
209,509,500¢9
20 g
20g,509,500¢
20 g

Kontakta Henkel
20g,500¢
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
209,500 ¢
209,500 ¢

20 g,500¢g
39,109,20¢g,300¢g

20g,500¢g

Sida

10
10
10
10
34
34
34
36
36
34
36
34
36
36
34
34
34
34
34
34
34
34
34
36
34
34
44
44
34
34
34
34

34
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Register

Efter produktnamn:

Produkt

LOCTITE 4601 "ed
LOCTITE 480
LOCTITE 4850
LOCTITE 4860
LOCTITE 493
LOCTITE 495

LOCTITE 496

LOCTITE 510

LOCTITE 511

LOCTITE 515

LOCTITE 518

LOCTITE 5188
LOCTITE 5203
LOCTITE 5205
LOCTITE 5208
LOCTITE 5400
LOCTITE 542
LOCTITE 549
LOCTITE 55
LOCTITE 561 Stick
LOCTITE 567
LOCTITE 570
LOCTITE 572

LOCTITE 573

LOCTITE 574

LOCTITE 577
LOCTITE 5772
LOCTITE 5776
LOCTITE 5800
LOCTITE 582

Forpackningsstorlek

454 g
209,500¢

209

209,500 ¢
Kontakta Henkel
209,5009,500¢

209,509,500 g

50 ml, 160 ml, 250 ml

50 ml

Kontakta Henkel

50 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
Kontakta Henkel
50 m, 150 m snore
19¢

50 ml

Kontakta Henkel
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 160 ml patron, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 300 ml patron

Kontakta Henkel

Sida

36
34
36
36
34
34

34

22

16

22

22

22
22
22
22
16
16
16
16
16
16
16
16

22

22

16
16
16
22

16

‘ ‘ Produkt

LOCTITE 586
LOCTITE 601
LOCTITE 603
LOCTITE 620
LOCTITE 6300
LOCTITE 638
LOCTITE 640
LOCTITE 641
LOCTITE 648
LOCTITE 649
LOCTITE 660
LOCTITE 661
LOCTITE 662
LOCTITE 675
LOCTITE AA 3011"
LOCTITE AA 3038
LOCTITE AA 3081"e
LOCTITE AA 3103
LOCTITE AA 3105
LOCTITE AA 3106
LOCTITE AA 319
LOCTITE AA 3211%ed
LOCTITE AA 322
LOCTITE AA 326
LOCTITE AA 329
LOCTITE AA 3295
LOCTITE AA 3298
LOCTITE AA 330
LOCTITE AA 3301"e
LOCTITE AA 3311"e
LOCTITE AA 3321"ed
LOCTITE AA 3341Med

LOCTITE AA 3342

Forpackningsstorlek

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 11
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
5ml, 50 ml, 250 ml
Kontakta Henkel
S50 ml

250 ml

250 ml

250 ml
Kontakta Henkel
50 ml

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
5 g kit

Kontakta Henkel
250 ml

250 ml

315ml

50 ml, 600 ml
300 ml

50 ml kit, 315 ml
Kontakta Henkel
11

Kontakta Henkel
11

300 ml

Sida

16
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
42
62
42
42
42
42
62
42
42
62
62
62
62
62
42
42
42
42

62




Produkt

LOCTITE AA 3345"ed
LOCTITE AA 3381"ed
LOCTITE AA 3491
LOCTITE AA 3494
LOCTITE AA 350
LOCTITE AA 3504
LOCTITE AA 352
LOCTITE AA 3525
LOCTITE AA 3556"
LOCTITE AA 366
LOCTITE AA 3921%ed
LOCTITE AA 3922"ed
LOCTITE AA 3926"
LOCTITE AA 3936"
LOCTITE AA 3972
LOCTITE AAV1315
LOCTITE AA V5004
LOCTITE CR 3502
LOCTITE CR 3507
LOCTITE CR 3510
LOCTITE CR 3519
LOCTITE CR 3525
LOCTITE CR 3528
LOCTITE CR 4100
LOCTITE CR 4200
LOCTITE CR 4300
LOCTITE CR 5103
LOCTITE CR 6127
LOCTITE CR 6130
LOCTITE EA 1623986 A
LOCTITE EA 1623986 B
LOCTITE EA 3032

LOCTITE EA 3421

Forpackningsstorlek

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
11

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
50 ml

11

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
50 ml

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

50 ml, 200 ml

Sida

42

42

42

42

42

62

42

42

44

62

44

44

44

44

44

62

62

86

86

86

86

86

86

88

88

88

86

86

86

86

86

58

58

‘ ‘ Produkt

LOCTITE EA 3423
LOCTITE EA 3425
LOCTITE EA 3430
LOCTITE EA 3450
LOCTITE EA 3455
LOCTITE EA 3463
LOCTITE EA 3471
LOCTITE EA 3472
LOCTITE EA 3473
LOCTITE EA 3474
LOCTITE EA 3475
LOCTITE EA 3478
LOCTITE EA 3479
LOCTITE EA 4108
LOCTITE EA 9250
LOCTITE EA 9299 A
LOCTITE EA 9299 B
LOCTITE EA 9430 A
LOCTITE EA 9430 B
LOCTITE EA 9450
LOCTITE EA 9461
LOCTITE EA 9464
LOCTITE EA 9466
LOCTITE EA 9480
LOCTITE EA 9483
LOCTITE EA 9489
LOCTITE EA 9492
LOCTITE EA 9497
LOCTITE EA 9514

LOCTITE
EA Double Bubble

LOCTITE LB 8001
LOCTITE LB 8007

Forpackningsstorlek

50 ml, 200 ml, 1 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg

24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml

25ml

Kontakta Henkel
509,114 g
500 g burk

500 g burk

500 g burk
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
4539

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
200 ml
Kontakta Henkel
400 ml

50 ml, 400 m|
50 ml, 400 ml
50 ml

50 ml

50 ml, 400 ml
50 ml, 400 ml

300 ml, 20 kg

Kontakta Henkel

400 ml aerosol

400 ml aerosol

Sida

58
58
58
58
58

94,135
94
95
95
95
95
94
95
58
58
86
86
86
86
58
58
58
58
58
58
58
58
58

58

58

126
122
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Register

Efter produktnamn:

Produkt

LOCTITE LB 8008

LOCTITE LB 8009
LOCTITE LB 8011
LOCTITE LB 8012
LOCTITE LB 8013
LOCTITE LB 8014
LOCTITE LB 8021
LOCTITE LB 8023
LOCTITE LB 8030
LOCTITE LB 8031
LOCTITE LB 8035
LOCTITE LB 8040
LOCTITE LB 8101
LOCTITE LB 8102
LOCTITE LB 8103
LOCTITE LB 8104
LOCTITE LB 8105
LOCTITE LB 8106
LOCTITE LB 8150
LOCTITE LB 8151
LOCTITE LB 8191
LOCTITE LB 8192

LOCTITE LB 8201

LOCTITE LB LM 416

LOCTITE O-RING KIT

LOCTITE PC 5070

LOCTITE PC 7117
LOCTITE PC 7118
LOCTITE PC 7202
LOCTITE PC 7204

Forpackningsstorlek

113 g, 454 g penselburk,

454 g brush top
400 ml aerosol
454 g brush top
454 g

907 g

400 ml aerosol
454 g penselburk
250 ml

400 ml aerosol
51/20 I 'hink
400 ml aerosol
400 ml aerosol
Kontakta Henkel
400 ml

75 ml tub, 11 burk
400 ml

400 ml, 11

500 g

400 ml aerosol
400 ml aerosol
400 ml aerosol
400 ml aerosol

400 ml aerosol

Kit

Kontakta Henkel

1 kg, 6 kg
1 kg, 6 kg
Kontakta Henkel

19 kg

Sida

122

122
126
123
123
123
127
123
127
127
127
134
125
125
125
125
124
124
122
122
126
126
127

127

134

135

104
104
99
99

‘ ‘ Produkt

LOCTITE PC 7218
LOCTITE PC 7219
LOCTITE PC 7221
LOCTITE PC 7222
LOCTITE PC 7226
LOCTITE PC 7227
LOCTITE PC 7228
LOCTITE PC 7229
LOCTITE PC 7230
LOCTITE PC 7234
LOCTITE PC 7255
LOCTITE PC 7257
LOCTITE PC 7266
LOCTITE PC 7277
LOCTITE SF 7039

LOCTITE SF 7061

LOCTITE SF 7063

LOCTITE SF 7066
LOCTITE SF 7070
LOCTITE SF 7091
LOCTITE SF 7100
LOCTITE SF 7200
LOCTITE SF 7239
LOCTITE SF 7240
LOCTITE SF 7386
LOCTITE SF 7388
LOCTITE SF 7400
LOCTITE SF 7414
LOCTITE SF 7452
LOCTITE SF 7455
LOCTITE SF 7457

LOCTITE SF 7458

Forpackningsstorlek

1 kg, 10 kg

1 kg, 10 kg

5,4 kg

Kontakta Henkel
1 kg, 10 kg
1kg

1kg

10 kg

10 kg

1kg

900 ml, 30 kg
5,54 kg, 25,7 kg
1 kg, 30 kg
5Kkg

400 ml aerosol

Kontakta Henkel

150 ml, 400 ml aerosol, 400
ml pump, 10 | can

Kontakta Henkel
400 ml aerosol. 10 |
Kontakta Henkel
400 ml aerosol

400 ml aerosol

4ml

90 ml

500 ml

150 ml

20ml

50ml

18 ml, 500 ml
Kontakta Henkel

18 ml, 150 ml, 500 ml

500 ml

Sida

104
104
104
104
104
104
106
106
106
106
106
98
106
99
111

110

110

110
110
133
134
111
132
133
133
133
131
131
133
132
133
132




Produkt

LOCTITE SF 7471
LOCTITE SF 7500
LOCTITE SF 7515
LOCTITE SF 7649
LOCTITE SF 770

LOCTITE SF 7701
LOCTITE SF 7800

LOCTITE SF 7803

LOCTITE
SF 7830 Manuvo

LOCTITE SF 7840

LOCTITE SF 7850

LOCTITE SF 7855

LOCTITE SF 7900
Ceramic Shield

LOCTITE SF 8005
LOCTITE SI 5075
LOCTITE SI 5083
LOCTITE SI 5088
LOCTITE SI 5091
LOCTITE SI 5145
LOCTITE SI 5248
LOCTITE SI 5331
LOCTITE SI 5366
LOCTITE SI 5367
LOCTITE SI 5368
LOCTITE SI 5398
LOCTITE SI 5399
LOCTITE SI 5404
LOCTITE SI 5607

LOCTITE SI 5610

Forpackningsstorlek

150 ml, 500 ml
11can
51,201

150 ml, 500 ml
10g,3009
454 g

400 ml aerosol

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

750 ml, 200 |

400 ml flaska ,
31 pump, 10 | kanna

1,75 | pumpflaska

400 ml aerosol

400 ml aerosol
25cmx4,.27m
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
100 ml

310 ml

310 ml

310 ml
Kontakta Henkel
100 ml, 310 ml
Kontakta Henkel
400 ml

400 ml

Sida

133

130

130

133

132

132

130

131

111

116

111

111

131

131
135
44
44
44
74
44
16
74
74
74
74
74
74
74

74

‘ ‘ Produkt

LOCTITE SI 5611
LOCTITE SI 5612
LOCTITE SI 5615
LOCTITE SI 5616
LOCTITE SI 5660
LOCTITE SI 5699
LOCTITE SI 5700
LOCTITE SI 5900

LOCTITE SI 5910

LOCTITE SI 5920
LOCTITE SI 5926
LOCTITE SI 5970
LOCTITE SI 5980
LOCTITE SI 5990

LOCTITE UK 1351 B25
LOCTITE UK 1366 B10

LOCTITEUK178 A
LOCTITEUK 178 B

LOCTITE UK 5400

LOCTITE UK 8101

LOCTITE UK 8103

LOCTITE UK 8121 B11

LOCTITE UK 8126

LOCTITE UK 8160

LOCTITE UK 8180 N

LOCTITE UK 8202

LOCTITE UK 8303 B60

Forpackningsstorlek

400 ml, 171
400 ml
400 ml, 171

265 ml, 400 ml

40 ml, 100 ml, 200 ml

80 ml
400 ml, 68 kg

300ml, 20|

50 ml & 300 ml patron, 80 ml

tub

80 ml tub

40 ml, 100 ml, 315 ml

300ml, 201

40 ml, 100 ml, 200 ml

40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml

400 ml dubbelpatron
415 ml dubbelpatron
Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

6 kg, 250 kg, 1.250 kg

Kontakta Henkel

24 kg, 250 kg

Kontakta Henkel

200 kg

3,6 kg kombipack

Kontakta Henkel

4 kg kombipack

Kontakta Henkel

Sida
74
74
74
74
74
22
74

22

22
22
22,74
22,74
74
66
66
86
86
88

66, 86

66, 86

86
66

66

88

66

66

169
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Register

Efter produktnamn:

Produkt

LOCTITE UK 8306 B60

LOCTITE UK 8309

LOCTITE UK 8326 B30

LOCTITE UK 8436
LOCTITE UK 8439-21

LOCTITE UK 8445 B1 W

LOCTITE UK 8630

LOCTITE UR 7220

LOCTITE UR 7221

LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

LOCTITE UR 7388
LOCTITE UR 7396
LOCTITE UR 7398
TECHNOMELT 8783
TECHNOMELT AS 3113
TECHNOMELT AS 3188
TECHNOMELT AS 4203
TECHNOMELT AS 4209

TECHNOMELT AS 5374

TECHNOMELT AS 9268 H

TECHNOMELT
PA 6208 BLACK

TECHNOMELT PA 6238

Forpackningsstorlek

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

3,6 kg kombipack

200 kg

190 kg

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

30 kg, 200 kg

200 kg

30 kg

200 kg
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
8 kg

25 kg, 500 kg
25 kg, 500 kg
20 kg

25 kg

11,5 kg

10 kg kartong

20 kg

Kontakta Henkel

Sida

66

66

66

66
88

66

88

68

68

68

68

68
68
68
50
50
50
50
50

50

50

50

50

‘ ‘ Produkt

TECHNOMELT PA 652

TECHNOMELT
PA 657 BLACK

TECHNOMELT PA 673

TECHNOMELT
PA 678 BLACK

TECHNOMELT PS 8707

TECHNOMELT PUR 3460

TECHNOMELT PUR 4661

TECHNOMELT PUR 4663

TECHNOMELT
PUR 4665 ME

TECHNOMELT
PUR 4671 ME

TEROSON EP 5055
TEROSON MS 500
TEROSON MS 647
TEROSON MS 650
TEROSON MS 930
TEROSON MS 9302
TEROSON MS 931
TEROSON MS 9320 SF
TEROSON MS 935
TEROSON MS 9360
TEROSON MS 937
TEROSON MS 9380
TEROSON MS 939
TEROSON MS 939 FR
TEROSON MS 9399

Forpackningsstorlek

20 kg

20 kg

20 kg

20 kg

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

300 g patron, 190 kg

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

250 ml

310 ml

290 ml

290 ml

310 ml, 570 ml, 25 kg
290 ml

290 ml

300 ml

290 ml, 570 ml
290 ml, 570 ml
290 ml, 570 ml

290 ml, 25 kg

290 ml, 570 ml, 25 kg, 280 kg

290 ml, 25 kg

50 ml, 400 ml, 40 kg

Sida

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

58
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78

78




Produkt

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 8596

TEROSON PU 8597 HMLC

TEROSON PU 8599 HMLC

TEROSON
PU 8630 2K HMLC

TEROSON
PU 9097 PL HMLC

TEROSON
PU 9225 SF ME

TEROSON RB 2759
TEROSON RB 276
TEROSON RB 276 Alu
TEROSON RB 2761
TEROSON RB 2785
TEROSON RB 279
TEROSON RB 285
TEROSON RB 301
TEROSON RB 302
TEROSON RB 3631 FR
TEROSON RB 4006
TEROSON RB 6814
TEROSON RB 81
TEROSON RB IX
TEROSON RB Vii
TEROSON SB 2140

TEROSON SB 2444

TEROSON SI 111

Forpackningsstorlek Sida

50 ml (2 x 25 ml) patron 66
310 ml patron, set 68
310 ml patron, 400 ml folie, 68
570 ml folie, set

310 ml patron, set 68
310 ml patron, set 66
310 ml patron, set 68
50 ml (2 x 25 ml) patron 66
310 ml, 570 ml 82
Kontakta Henkel 82
Kontakta Henkel 82
Kontakta Henkel 82
Kontakta Henkel 82
Kontakta Henkel 82
Kontakta Henkel 82
Kontakta Henkel 82
Kontakta Henkel 82
Kontakta Henkel 82
300 ml, 570 ml 82
Kontakta Henkel 82
15x1.5 -40m, 12x2 -30m 82
1kg, 10 kg 82
10m 82
Kontakta Henkel 53
340 g 53
300 ml 74

Produkt Forpackningsstorlek Sida
TEROSON SI 33 Kontakta Henkel 74
TEROSON VR 5080 50m 135
TEROSON WT 112 DB 40 kg 91
TEROSON WT 129 250 kg fat 91
Utrustning Page
Manuella handhalina applikatorer

For 1-komponentspatroner 152
For 2-komponentspatroner 153
Manuella dispenserare

Peristaltiska dispenserare 154
Sprutdispenserare 154
Tillbehor - sprutor 154
Tillbehor - mixers och munstycken 155
Halvautomatiska dispenseringssystem

Handhallna dispenseringssystem

Skraddarsydda system

Ljushérdningstrustning

Flodehardningssystem 160
Punkthérdningssystem 161
Tillbehor

For ljushérdningsutrystning 162
Dispenseringsnalar 163

17
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