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Indledning

Henkel — jeres ekspert inden for industrielle lim, taetninger og funktionsbelaegninger

Hvis | som virksomhed vil skabe merveerdi, er det nu om dage ikke nok med et glimrende produktsortiment. | har behov
for en partner, der forstar jeres forretning og produkter, udvikler ny produktionsteknikker, optimerer jeres processer sam-

men med jer og udvikler skreeddersyede systemlgsninger.

En partner, der kan yde et merkbart bidrag til jeres langsigtede verdiskabelse

Henkel — verdens farende leverander af lim, taetninger og funktionsbelaegninger. Fa adgang til vores enestaende og
omfattende produktsortiment, hgst fordelene ved vores ekspertise og fa garanti for maksimal palidelighed af proces-
serne. Forretningsomradet General Industry opfylder samtlige behov inden for produktion og vedligeholdelse fra én leve-

rander.

E@@rlr[ Loctite fra Henkel er det sikre valg, nér

det geelder hgjteknologiske, hgjtydende
sammenfgjnings-, tetnings- og
belaegningslgsninger.

BO”DERI"E® Bonderite fra Henkel er et

anerkendt varemaerke for forende
overfladeteknologiske og proceslgsninger,
der giver konkurrencemassige fordele
inden for alle produktionsindustrier.

TECHNOMELT Technomelt fra Henkel er det foretrukne

valg af smeltelim, idet den er udformet
med henblik pa at opné optimale resultater
i kundernes produktionsprocesser og
feerdigvarer.

"EROSOM Teroson fra Henkel er det forende maerke

inden for limning, teetning, beleegning

og forsterkning som led i reparation og
vedligeholdelse af keretgjer samt industrielle
sammenfgjningsprocesser.

Partner

o Erfarne salgs- og produktteknikere til radighed degnet
rundt

¢ Omfattende teknisk statte og certificerede testmetoder
medfarer de mest effektive og palidelige lgsninger.

¢ Avanceret uddannelse skraeddersyet til jeres konkrete
behov, sa | selv kan blive eksperter

o Et steerkt distributionsnetvaerk sikrer, at en hgj grad af
produkttilgaengelighed over hele kloden.

e Besparelser og procesforbedringer i jeres aktiviteter

Innovation

¢ Avancerede Igsninger, der gger jeres evne til at udvikle
jer under optimering af processer og trimning af
omkostninger

¢ Helt ny branchestandarder for baeredygtighed og
arbejdssikkerhed i jeres processer

e Stpt stigende udvalg af ny muligheder for produktud-
formning

e L gbende optimering af udviklings- og produktionspro-
cesser




Henkels produktsortiment overalt i veerdikaden

Henkel begraenser sig ikke til at markedsfare frontteknologiske produkter til sammenfgjning, taetning og funktionel
belaegning. Vi giver jer adgang til vores enestaende ekspertise, der deekker hele veerdikaeden. Uanset hvad jeres
konkrete behov er med hensyn til konstruktion, samling, reparation eller vedligeholdelse, bliver jeres behov optimalt
opfyldt med vores tekniske Igsninger suppleret med relevant ekspertradgivning og uddannelse:

e Forbedring af den samlede produktionsproces
¢ Omkostningsminimering

e Optimér produktegenskaberne

e Forpg produkternes palidelighed

Teknisk radgivning Afrensning Forbehandling Sammenfgjning
. Udfyldning . . Ekspert- uddan-
Teetning 0g beskyttelse Belaegning Smering nelse
Teknologi Brands

e Komplet produktprogram giver fremragende ydelse
inden for en bred vifte af anvendelsesomrader

e Produkter udviklede med jeres konkrete branche for gje

¢ Frontteknologiske, baeredygtige produkter med aget
vardi og samtidig formindsket miljgpavirkning

e Standardmaessige samt helt eller delvis skreedder-
syet udstyr medfarer hurtige, preecise og skonomiske
systemlgsninger

¢ De foretrukne globale marker inden for hgjtydende
Iesninger til sammenfgjning, teetning og funktionshelaeg-
ning som led i industriel produktion og vedligeholdelse

e Henkels merker er anerkendte over hele kloden for
deres dokumenterede store palidelighed og ydeevne
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Gevindsikringslim

Fastgarelse af gevindskarne fastggrelseselementer

Hvorfor benytte en LOCTITE gevindsikring?

Loctite produkter til gevindsikring forebygger, at gevindskérne fastgerelseselementer lasner sig selv,
og beskytter mod vibrations- og stadlaster. De letflydende veesker udfylder gabet mellem modsta-
ende gevind fuldsteendigt. Nar LOCTITE gevindsikringer benyttes til at samle gevindskarne fastgarel-
seselementer, sikres gevindsamlingerne permanent, hvilket forebygger fretting.

LOCTITE gevindsikringer er langt overlegne i forhold til gengse mekaniske
fastholdelsesmetoder

e Mekaniske anordninger som f.eks. splitter og notskiver: Benyttes kun til at forhindre mgtrikker og
bolte i at falde af

o Friktionsanordninger: @ger den absolutte elasticitet og/eller gger friktionen uden at give permanent
gevindfastholdelse ved dynamiske laster

e Fastholdelsesanordninger som tand- og ribbeflangebolte, -matrikker og -skiver: Forebygger, at
delene lpsner sig selv, men er dyre, kraever store anlaegsflader for flangerne og risikerer at beska-
dige disse

LOCTITE gevindsikringer er énkomponentveaske og lim i stiftform. De heerder ved stuetemperatur til

en hard, fast haerdeplast, nar de anbringes mellem flader af stél, aluminium, messing og de fleste

andre metaller. Herder uden adgang til luft. Limen udfylder gabet mellem modstaende gevind fuld-

steendigt, séledes at gevind og forbindelser lases.

Fordelene ved LOCTITE gevindsikringer sammenlignet med gaengse mekaniske fastholdelsesanordninger

e Forebygger utilsigtet beveegelse, lpsning, leekage og korrosion

e Vibrationsbestandige

* Enkomponent — renlige og nemme at pafare
e Kan benyttes til fastgerelseselementer af enhver stgrrelse — mindsket lagerbinding
o Tatner gevind — ingen problemer med gennemgaende gevindskarne huller

Find den helt rigtige LOCTITE
gevindsikring til dit anvendel-
sesformal

LOCTITE gevindsikringer findes med forskel-

lige viskositeter og styrker og kan benyttes
til en bred vifte af anvendelsesformal.

61

Lav styrke Middel styrke

Kan fiernes med almindeligt handveerktgj,
velegnet til stilleskruer, kalibreringsskruer,
maélere og leerer til gevindsterrelser op til
M80.

Kan fiernes med handvaerktgj men vanskeligere
at adskille, velegnede til vaerktgjsmaskiner og
presser, pumper og kompressorer, monterings-
bolte, gearkasser med gevindstarrelser op til
M80.




Sammenfgjning

Klarggring af flader
Korrekt klargering af fladerne er alfa og omega ved alle former for limning.

 Gevindene affedtes, rengeres og tarres for pafering af limen — benyt LOCTITE SF 7063 (se
Rengering pé side 110)

e Hvis delene har veeret i bergring med vandbaserede rengaringsmidler eller skaereveesker, der
efterlader et beskyttende lag pa fladerne, vaskes med varmt vand.

o Hvis limen pafgres ved under 5 °C, tilrades forbehandling med LOCTITE SF 7240 eller LOCTITE
SF 7649 (se Klargering af flader pa side 133)

o Til fastholdelse af fastgarelseselementer af plast: se Hurtiglim pa side 30 — 37

Doseringsudstyr

Halvautomatisk doseringsudstyr

LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

LOCTITE halvautomatisk doseringsudstyr bestar af styreenhed og beholder i én enhed til ventildose-
ring af en reekke forskellige LOCTITE gevindsikringer. Digitalt tisindstilling med alarm ved tomlgb og
afsluttet cyklus. Velegnet til kiemventiler i stationzer eller handholdt opstilling. Beholderne er store
nok til 2-kg-flasker, og enhederne kan udstyres med mikrofglere.

97009 / 97121 / 97201

Handholdt applikator

LOCTITE 98414 peristaltisk handpumpe, 50 ml flaske

LOCTITE 97001 peristaltisk handpumpe, 250 ml flaske

Disse handholdte applikatorer kan uden videre monteres pa alle anerobe LOCTITE 50 eller 250 ml
flasker, saledes at flasken forvandles til en baerbar doseringsenhed. De er designede, s& de kan
dosere i en vilkrlig vinkel i drabestarrelser p& 0,01-0,04 ml ved viskositeter op til 2500 mPa-s uden
efterlgb eller lzkage.

97001 / 98414

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgeengelige ventiler, reservedele, tilbeher og doseringsdyser fremgar af
side 152 — 163 eller LOCTITE Equipment handbook.

Hoj styrke Kapilleervirkende Ikke-vaesker (stifter)

Meget vanskelige at adskille med gangs Yderst vanskelige at adskille med gaengs Gevindsikrings-sticks med middel og hgj

handvaerktej, kraever muligvis lokal varmetil- handvaerktej, kreever muligvis lokal varme- styrke til gevindstarrelse op til M50.
forsel for at lpsnes. Velegnede til permanente tilfgrsel for at Igsnes. Til forsamlede fast-

samlinger i tungt udstyr, tappe, motor- og garelseselementer, instrumenterings- eller

pumpebeslag til gevindstarrelse op til M80. karburatorskruer.




Gevindsikringslim
Produktoversigt

Produkt

Ja

Kapillzervirkning

Middel/hoj

Vaeske

LOCTITE

Op til M6

Er metaldelene samlede i forvejen? -

Lav

Vaeske

LOCTITE

Gevindstorrelse Op til M36
Funktionsstyrke efter’ 3h 6h
Brudmoment M10-bolte 10 Nm 6 Nm
Driftstemperaturinterval -55 il +150 °C -551il +150 °C
Emballagestorrelser 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml

Udstyr 2 97001, 98414 97001, 98414
LOCTITE 290 LOCTITE 222
Veerd at vide e \elegnet til fastholdelse af e Velegnet til lavstyrke gevind-

e Fladerne affedtes, renggres og terres for pafering af limen — benyt
LOCTITE SF 7063 (se Renggring pa side 110)

o Hvis limen pafgres ved under 5 °C, tilrades forbehandling med
LOCTITE SF 7240 eller LOCTITE SF 7649 (se Klargering af flader pa
side 133)

o For plastdele henvises til Hurtiglim pa side 30 — 37

1 Typisk veerdi ved 22 °C
2 Detaljerede oplysninger fremgér af side 152 — 163

forsamlede fastgerelsesele-
menter som f.eks. instrumen-
teringsskruer, elektriske stik
og stilleskruer.

sikring af forszenkede skruer
og stilleskruer

e Velegnet til lavstyrkemetal-
ler, der nemt pdeleegges ved
adskillelse, f.eks. aluminium
eller messing

P1 NSF Reg. No.: 123002



Sammenfgjning

Hvilken styrke har du brug for?
- 00000

Middel

LOCTITE

LOCTITE
2400

Vaeske

LOCTITE

Vaeske

LOCTITE
2700

o

%
%

) ﬁ\

G
Op til M36 Op til M36 Op til M20 Op til M20
2h 2h 3h 3h
26 Nm 20 Nm 33 Nm 20 Nm
-551il +180 °C -55 til +150 °C -551il +180 °C -55til +150 °C
5ml, 10 ml, 24 ml, 50 ml, 250 ml 5 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 24 ml, 50 ml, 250 ml 5ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

LOCTITE 243

o Effektiv pa alle metaller inklu-
sive passive underlag som
f.eks. rustfrit stal, aluminium
0g anodiserede flader)

o Taler dokumenteret lettere
forurening med industriolier
som f.eks. motorolier, kor-
rosionsheskyttende olier og
skerevasker.

e Forebygger at vibrerende dele
som f.eks. pumper, gearkasser
eller presser Igsner sig.

e Tillader regelmeessig adskil-
lelse med handveerktej som
led i vedligeholdelse.

P1 NSF Reg. No.: 123000

LOCTITE 2400

e Fgrende inden for arbejdsmilje
og sikkerhed

e Ingen faresymboler, R- eller
S-satninger

e "Blankt” sikkerhedsdatablad
- ingen optegnelser i afsnit 2,
3,15 09 16 i sikkerhedsdata-
bladet iht. (EF) nr. 1907/2006
—1S0 11014-1

e Det haerdede produkt har
fremragende kemisk og ter-
misk modstandsdygtighed.

e Benyttes pa steder, hvor der
skal kunne ske regelmassig
adskillelse med handveerktoj
som led i vedligeholdelse.

WRAS-godkendelse (BS 6920):

1104507

LOCTITE 270

o Velegnet til alle fastgerelses-
elementer af metal inklusive
rustfrit stél, aluminium, ano-
diserede flader og kromfri
beleegninger.

o Taler let kontaminering med
industriolier, f.eks. maskinolier,
korrosionsbeskyttende olier og
skeaerevasker.

 Velegnet til permanente
lasetappe pa motorblokke og
pumpechassiser

* Benyttes pa steder, hvor der
ikke er behov for regelmaessig
adskillelse som led i vedlige-
holdelse.

P1 NSF Reg. No.: 123006

LOCTITE 2700

e Fgrende inden for arbejdsmiljg
og sikkerhed

e Ingen faresymboler, R- eller
S-satninger.

e "Blankt” sikkerhedsdatablad
- ingen optegnelser i afsnit 2,
3,15 0g 16 i sikkerhedsdata-
bladet iht. (EF) nr. 1907/2006
—1S0 11014-1

e Det haerdede produkt har
fremragende kemisk og ter-
misk modstandsdygtighed.

o Til anvendelsesformal, hvor
der ikke er behov for adskil-
lelse.

WRAS-godkendelse (BS 6920):

1104508




Gevindsikringslim

Produktliste

Maks.

Produkt Kemisk basis Farve Fluorescens = gevind- Drifts_tempera- Styrke Brudmoment | Tiksotropi
s turinterval
LOCTITE 221 Violet Ja M12 -551il +150 °C Lav 8,5 Nm Nej
LOCTITE 222 Violet Ja M36 -551il +150 °C Lav 6 Nm Ja
LOCTITE 241 Uige””bﬁg“"igﬂg Ja M2 | -55til +150 °C Middel 11,5 Nm Nej
LOCTITE 242 Bl& Ja M36 -551il +150 °C Middel 11,5Nm Ja
LOCTITE 243 Bl& Ja M36 -55 il +180 °C Middel 26 Nm Ja
LOCTITE 245 BI& Ja M80 -551il +150 °C Middel 13 Nm Ja
LOCTITE 248 Stift BI& Ja M50 -55 il +150 °C Middel 17 Nm =
LOCTITE 262 Rad Ja M36 -551il +150 °C |  Middel/hgj 22 Nm Ja
LOCTITE 268 Stift Red Ja M50 -55 il +150 °C Hoj 17 Nm =
LOCTITE 270 {Dimetakryla- Gron Ja M20 -55 1il +180 °C Hoj 33Nm Nej
tester}
LOCTITE 271 Rad Ja M20 -55 il +150 °C Hoj 26 Nm Nej
LOCTITE 272 Rgd-orange Nej M36 -55 il +200 °C Hoj 23 Nm Ja
LOCTITE 275 Gron Ja M80 -55 til +150 °C Hoj 25 Nm Ja
LOCTITE 276 Gren Ja M20 -55 il +150 °C Hoj 60 Nm Nej
LOCTITE 277 Rad Ja M36 -55 1il +150 °C Hoj 32 Nm Ja
LOCTITE 278 Grgn Nej M36 -55 il +200 °C Hoj 42 Nm Nej
LOCTITE 290 Gron Ja M6 -551il +150 °C Middel/hg 10 Nm Nej
LOCTITE 2400 Bl& Ja M36 -551il +150 °C Middel 20 Nm Ja
LOCTITE 2700 Gren Ja M20 -55 til +150 °C Hoj 20 Nm Nej
LOCTITE 2701 Grgn Ja M20 -551il +150 °C Hoj 38 Nm Nej
101 * Kontakt Henkel




Sammenfgjning

Viskositet F|k_ser|ngs- F|kser|n.gst|d F|kser|.ngst|d Emballagestor- Bemarkninger
tid stal messing rustfrit stal relser
100...150 mPa-s 25 min 20 min 210 min 50 ml Lav styrke, lav viskositet, sméa gevind
900...1,500 mPa-s 15 min 8 min 360 min 10 ggb‘r)rglml’ Lav styrke, generelle formél
100...150 mPa-s 35 min 12 min 240 min 50 ml Middel styrke, lav viskositet, sma gevind
800...1,600 mPa-s 5 min 15 min 20 min 50 ml, 250 ml | Middel styrke, middel viskositet, generelle formal
. , ) 5ml, 10 ml, 24 , .
1,300...3,000 mPa-s 10 min 5 min 10 min ml, 50 ml, 250 mi Middel styrke, generelle formal
5,600...10,000 mPa-s 20 min 12 min 240 min 50 ml, 250 ml | Middel styrke, middel viskositet, store gevind
Halvfast 5 min 3 20 min 194 Middel styrke, positionering; vedligeholdelse, reparation og
eftersyn
1,200...2,400 mPa-s 15 min 8 min 180 min 50 ml Middel/hgj styrke, generelle formal
Halvfast 5 min 3 5 min 19 Hoj styrke, positionering; vedligeholdelse, reparation og
eftersyn
. . . 10 ml, 24 ml, 50 . .
400...600 mPa-s 10 min 10 min 150 min ml, 250 ml Hoj styrke, generelle formal
400...600 mPa-s 10 min 5min 15 min * Hoj styrke, lav viskositet
4,000...15,000 mPa-s 40 min - - * Hoj styrke, stor temperaturbestandighed
5,000...10,000 mPa-s 15 min 7 min 180 min 50 ml, 250 ml | Hej styrke, hgj viskositet, store gevind
380...620 mPa-s 3 min 3 min 5 min 50 ml Haj styrke, iser til nikkelflader
6,000...8,000 mPa-s 30 min 25 min 270 min * Haj styrke, hej viskositet, store gevind
2,400...3,600 mPa-s 20 min 20 min 60 min 50 ml, 250 ml | Hegj styrke, stor temperaturbestandighed
20...55 mPa's 20 min 20 min 60 min 50 ml, 250 ml | Middel/hgj styrke, kapilleerstyrke
. , ) 5ml, 50 ml, , ) . .
225...475 mPa-s 10 min 8 min 10 min 950 Middel styrke, meerkningsfri, blankt sikkerhedsdatablad
. , ) 5ml, 50 ml, , , ) )
350...550 mPa-s 5 min 4 min 5 min 250 i Haj styrke, maerkningsfri, blankt sikkerhedsdatablad
. , ) 5ml, 50 ml, . . ,
500...900 mPa-s 10 min 4 min 25 min 250 | Hoj styrke, iseer til kromflader

EBETITE

I



Gevindtaetninger
Teetning af gevindsamlinger

Hvad er fordelen ved at benytte en LOCTITE gevindtaetning?

LOCTITE gevindteetninger forebygger leekage af gas eller veeske og findes pa flydende form eller som
teetningssnor. De er designede til anvendelsesformal inden for hgj- og lavtryk og udfylder gabet mel-
lem de genvindskarne dele, hvor de med det samme danner en lavtrykstetning. Efter fuldstaendig
heerdning fastholder de med en styrke svarende til brudstyrken af de fleste rarsystemer.

LOCTITE teetninger er overlegne i forhold til geengse teetningstyper

v ¢ Oplgsningsmiddelbaserede tatningsforbindelser: Kryber under haerdning, efterhanden som oplgs-
ningsmidlerne fordamper. Fittinger skal efterspaendes for at minimere gab. De laser samlingen ved
en kombination af friktion og deformation.

o PTFE-tape: Smarer, s fittinger kan Igsne sig under dynamisk belastning med faldende sammen-
trykningskraft og leekager til folge. Dynamisk belastning kan fremskynde krybning, s& der med
tiden opstar leekager. PTFE’'s smarende egenskaber medfarer ofte overspaending af fastgerelses-
elementerne, sé de revner eller knaekker. Péfgringen stiller store krav om professionel erfaring for
at undgé at overbelaste fittinger eller stabegods.

 Garn og pasta: Tager tid at pafere og stiller store krav til rutine, sviner ved samling og giver proble-
mer med at bestemme det korrekte tilspeendingsmoment. Skal ofte efterbehandles for at opné en
100% teet samling.

Fordelene ved LOCTITE gevindteetninger sammenlignet med gaengse teetningstyper

* Enkomponent — renlige og nemme at pafare

e Kryber, krymper og blokerer ikke systemer

o Kan benyttes pa rarfittinger uanset stgrrelse

e Kan anvendes i stedet for alle typer tape- og garn-/pastatatninger

e Ttningen téler vibrations- og stedlaster

e Findes i forskellige kvaliteter med adskillige godkendelser som f.eks. LOCTITE 55 teetningssnor: Godkendt til drikkevand (KTW) og gas
(DVGW).

* Beskytter modstaende genvindskarne flader mod korrosion

Anaerob
. P : T oo Teknologi
::1‘;1 ::ei::tl:s:‘lt?r“n?; LOCTITE gevindsikringer til dit LOCTITE anasrobe gevindtetin-
ger harder nar der ikke er luft til
Taetningerne skal vaelges, sa de sikrer pélidelig taetning gennem stede og ved kontakt med metal-
lange tidsrum. Rgrene skal forblive laekagefri selv under kraftige let i det snaevre rum i gevind-
vibrerende laster, kemikalieangreb, varme eller tryktransienter. skarne rerforbindelser.

Ved valg af gevindtaetning er den vigtigste parameter beskaffen-
heden af de underlag, der skal teetnes. Er der tale om plastgevind,
metalgevind eller en kombination af disse? Plastgevind stiller som ]
regel krav om en anden taetning end metalgevind. Nedenstaende -
vejledning er beregnet som en hjelp til at identificere den mest

velegnede teknologi for den enkelte type fittingmateriale:

Anvendelsesomrade
Alle typer metalfittinger.

12



Teetning

Klarggring af flader

Korrekt klargering af fladerne er alfa og omega ved alle former for teetning. Hvis ikke fladerne klargares ordent-

ligt, er der risiko for, at den pafarte LOCTITE gevindtaetning ikke virker efter hensigten.

e Fladerne affedtes, rengares og terres for pafering af gevindsikringen — benyt LOCTITE SF 7063 (se Rengaring
pé side 110)

o Hvis anaerobe tatninger paferes ved under 5 °C, skal de forbehandles med Activator LOCTITE SF 7240,
LOCTITE SF 7471 eller LOCTITE SF 7649.

e For teetningssnor LOCTITE 55: Delene rengares med LOCTITE SF 7063, og glatte gevind kradses op

Doseringsudstyr

Anaerobe tetninger
LOCTITE anaerobe tatninger kan paferes manuelt eller ved hjaelp af halv- eller fuldautomatisk udstyr. Oversky-
dende materiale er lige til at tarre vaek.

Handholdt applikator

LOCTITE 98414 peristaltisk handpumpe med stativ til LOCTITE 50 ml flasker og LOCTITE 97001 peristaltisk
handpumpe til LOCTITE 250 ml flasker. De er designede, sa de kan dosere i en vilkarlig vinkel i drabestgrrelser
pa 0,01-0,04 ml ved viskositeter op til 2500 mPa-s uden efterlgb eller lekage.

LOCTITE 97002 trykluftsdoserer til patroner
Handholdt enhed til 300 ml patroner og 250 ml klemtuber. Med indbygget trykregulator og hurtigtudigsende sik-
kerhedsventil. Intet efterlgb.

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgeengelige ventiler, reservedele, tilbeher og
doseringsdyser fremgar af side 152 — 163 eller LOCTITE Udstyrshandbogen.

97001 / 98414

97002

Silikone Teetningssnor — LOCGTITE 55

Teknologi =
LOCTITE silikonebaseret gevindteet-

ning polymeriserer ved stuetem- “

peratur ved reaktion med luftens _‘é&-—
indhold af vanddamp (RTV = room ,
temperature vulcanising).

:,uéf; Teknologi
U ,;'-;_’ LOCTITE 55 taetningssnor er en
.Zé"( fy & lamineret multifilamentsnor, der
ikke haerder, og som effektivt
holder vand, gas og de fleste
industrielolier ude. (Godkendt
til drikkevand (KTW) og gas
(DVGW)).

Anvendelsesomréade
Anbefales til teetning af koniske

Anvendelsesomrade
Velegnet til gevindskarne forbindel-
ser plast/plast eller plast/metal.

metal- og plastgevind. LOCTITE 55 kan justeres efter samling.
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Gevindtaetninger

Produktoversigt

Er delene af metal eller plast?

Produkt

Underlag, der skal fastgores
Maksimal rerstorrelse

Adskillelsesstyrke

Lavtryksteaetning med det
samme

Driftstemperaturinterval
Emballagestorrelser

Udstyr '

Verd at vide

¢ Fladerne affedtes, rengares og
tarres for pafering af limen —
benyt LOCTITE SF 7063 (se
Rengaring pé side 110)

e Hvis anaerob taetning
(LOCTITE 542, 561, 572, 577
eller 586) paferes ved under
5 °C, tilrades forbehandling
med LOCTITE SF 7240 eller
LOCTITE SF 7649 (se Klarge-
ring af flader pé side 133).

1 Detaljerede oplysninger fremgar af
side 152 — 163

Metal, plast eller begge dele

Far du brug for at justere samlingen efterfolgende?

Ja

Snor

LOCTITE

Metal, plast eller begge dele
Testet til 4”
Lav
Ja (fuldt tryk)
-55 1il +130 °C

50 m, 150 m snor

LOCTITE 55

e Generelt anvendelig, teetning
til gevindskérne rer og fittinger

o |kke-haerdende, omgaende
hejtryksteetning

e Hurtig og nem teetning

WRAS-godkendt, opfylder BS

6920 for drikkevand: 0808533

DVGW-/KTW-godkendt til gas

og drikkevand

Testet i henhold til EN 751-2

klasse ARp og DIN 30660

Certificeret i henhold til NSF/

ANSI, standard 61

Dansk gas godkendelse DG

3598

Nej

Gel

LOCTITE

Metal, plast eller begge dele
3
Lav
Ja
-50 til +150 °C

100 ml

LOCTITE SI 5331

o \lelegnet til brug pé gevind-
skarne plast- eller plast-/
metalfittinger, der f@rer varmt
eller koldt vand som f.eks.
vandledningssystemer eller
draeningssystemer i industri og
landbrug

WRAS-godkendt, opfylder BS

6920 for drikkevand: 0706521

DVGW-godkendt, testet i hen-

hold til EN 751-1 P1 NSF reg.

No.: 123620

Fine

Veeske

LOCTITE
542

Metal
3/4"
Middel
Nej
-55 til +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 542

e Velegnet til fine gevind i f.eks.
hydrauliske, pneumatiske og
generelle fittinger

DVGW-godkendt (EN 751-1):

NG-5146AR0855

Dansk gas godkendelse DG

3007



Teetning

Metal

Er gevindene fine eller grove?

Middel Grov
Gel Gel Gel Gel
LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
- ;;5864#4/4# 877 5776 o 5400 o
) &
o V0 & g®
" § o )
@ G & v
Metal Metal
2" 3" 3" 3"
Hoj Middel Middel Middel
Nej Ja Ja Ja
-55 1il +150 °C -55 1il +150 °C -55 1il +150 °C -55 1il +150 °C
250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml
- 97002 97002 97002
LOCTITE 586 LOCTITE 577 LOCTITE 5776 LOCTITE 5400

e | angsom herdende teetning
med stor styrke

e |sar velegnet til kobber- og
messingfittings

e Generelt anvendelig teetning til
alle grove metalgevind

e Velegnet til hurtig brug ved
lave temperaturer, f.eks. til
vedligeholdelse af anleeg
udenders

P1 NSF Reg. No.: 123001

DVGW-godkendt (EN 751-1):

NG-5146AR0621

WRAS-godkendelse (BS 6920):

0711506
Dansk gas godkendelse
DG 3415

e Generelt anvendelig teetning til
alle grove metalgevind

e Velegnet til hurtig brug ved
lave temperaturer, f.eks. til
vedligeholdelse af anleg
udenders

e \elegnet til drikkevandsappli-
kationer op til 60 °C

DVGW-godkendt (EN 751-1):

NG-5146BU0527

WRAS Approval

(BS 6920-1-2000) Reg.

No.: 1208532

NSF/ANSI Standard 61

e Fgrende inden for arbejdsmilje
og sikkerhed

e Ingen faresymboler, R- eller
S-satninger.

e "Blankt” sikkerhedsdatablad
- ingen optegnelser i afsnit 2,
3,15 0g 16 i sikkerhedsdata-
bladet iht. (EF) nr. 1907/2006
—1S0 11014-1

e | angsomt hardende teetning
med middel gevindstyrke

e Det haerdede produkt har
fremragende kemisk og ter-
misk modstandsdygtighed.

15
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Gevindtaetninger
Produktliste

Produkt

LOCTITE 55

LOCTITE 511

LOCTITE 542

LOCTITE 549

LOCTITE 561 Stift

LOCTITE 567

LOCTITE 570

LOCTITE 572

LOCTITE 577

LOCTITE 582

LOCTITE 586

LOCTITE 5400

LOCTITE 5772

LOCTITE 5776

LOCTITE SI 5331

Kemisk basis

PA multifilament
{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

{Dimetakrylate-
ster}

Silikone

Farve

Hvid

Hvid til gullighvid

Brun

Orange

Orange

Gullighvid

Uigennemsigtig
sglvbrun

Hvid til gullighvid

Gul

Bl&

Rad

Gul

Gul

Gul

Hvid

* Detaljerede oplysninger fremgar af www.loctite.com

** Malt med konus og plade- svarer til viskositeten for Loctite 577 (baseret pa Brookfield)

*** Kontakt Henkel

Fluorescens

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Nej

Maks. gevind-

starrelse

R4"

M80/R3"

M26/R3/4"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M56/R2"

M56/R2"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

Driftstempera-

turinterval

-551il +130 °C

-55 il +150 °C

-55 il +150 °C

-55 il +150 °C

-551il +150 °C

-551il +150 °C

-551il +150 °C

-55 il +150 °C

-551il +150 °C

-551il +150 °C

-551il +150 °C

-55 1il +150 °C

-551il +150 °C

-551il +150 °C

-55 il +150 °C

Adskillelses-
styrke

Lav

Middel

Hoj

Lav

Lav

Lav

Middel

Middel

Middel

Hoj

Middel

Middel

Middel

Lav

Brudmoment

6 Nm

15 Nm

20 Nm

2 Nm

1,7Nm

5,5Nm

7 Nm

11 Nm

8,5Nm

15 Nm

19 Nm

11 Nm

9 Nm

1,5Nm



Viskositet

Snor

9,000...22,000 mPa-s

400...800 mPa-s

20,000 mPa-s

Halvfast

280,000...800,000 mPa-s

16,000...24,000 mPa-s

14,400...28,600 mPa-s

16,000...33,000 mPa-s

4,500...5,500 mPa-s

4,000...6,000 mPa-s

5,000...20,000 mPa-s

16,000...33,000 mPa-s

1000-6000 mPa-s**

50,000 mPa-s

Tiksotropi

Ja

Nej

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Nej

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Godkendelser*

DVGW, KTW, NSF, DG

DVGW

DVGW, WRAS, DG

NSF

uL

DVGW, NSF, BAM,
DG

BAM

PMUC

DVGW, KTW

DVGW, WRAS, NSF

Teetning

Emballagestorrelser

50 m, 150 m snor

50 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

100 ml

Bemeerkninger

Til plast og metal, iseer gas- og vandrer, ikke-heerdende

Til metal, lav styrke, generelle formal

Til metal, iseer hydraulikrgr

Til metal, hj styrke, langsom heerdning

Stift, til metalgevind; vedligeholdelse, reparation og eftersyn

Til metal, lav styrke, grove gevind

Til metal, lav styrke, meget langsom haerdning

Til metal, langsom heerdning

Til metal, generelle formal

Til metal, middel styrke, hurtig heerdning

Til metal, hej styrke, fremragende pa messing

Til metal, maerkningsfri, blankt sikkerhedsdatablad

Til metal, iseer til kernekraftveerker

Til metal, iseer gas- og vandledninger hurtig heerdning

Til plast og metal
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Pakningsprodukter
Teetning af flanger

Hvad er fordelen ved at benytte et LOCTITE taetningsprodukt?

Pakninger har til formal at forhindre veesker eller gasser i at leekke ved at danne tatte barrierer. Ordentlig
teetning forudseetter, at pakningen forbliver intakt og leekagefri gennem lang tid. Pakningen skal vaere
bestandig over for de indesluttede veesker og/eller gasser og kunne téle de temperaturer og tryk, den
udsettes for under drift. LOCTITE teetningsprodukter er selvformende pakninger, der giver perfekt tatning
mellem komponenterne med maksimal kontakt mellem flangefladerne, sa de ikke korroderer. En lav-
trykspakning dannes umiddelbart ved monteringen, og efter fuldsteendig hardning i ét degn er der dannet
en sammenfgjning, der hverken krymper, revner eller flyder.

LOCTITE pakningsprodukter giver en langt sterre ydeevne og en raekke fordele
sammenlignet med gaengse tetningssystemer som forskarne pakninger

De vigtigste &rsager til, at kompressionspakninger svigter og leekker, er:
e Fladekontakt: Kompressionspakninger giver ikke fuldstaendig kontakt mellem pakningen og flangefla-
derne. Der optraeder derfor altid mindre laekager (sivning)

e Spaendingsrelaksation: Kompressionspakninger flyder under statiske og dynamiske belastninger og
bliver flade, saledes at boltkraften i flangeforbindelsen falder med leekage til folge.

e Udtrykning: Pakninger risikerer at blive trykket ud mellem flangerne.

e Bolthuldeformation: De store kraefter, der overfores til taetningsmaterialet under bolthovedet, risikerer at
fa teetningen til at revne, flaenge, knaekke eller trykke den ud.

Fordelene ved LOCTITE pakningsprodukter sammenlignet med gangse forskarne kompressionspaknin-
ger:

* Enkomponent — renlige og nemme at pafare

e Erstatter geengse pakninger — mindsket lagerbinding

e Udfylder alle ujeevnheder

e Intet behov for efterspaending

¢ Fremragende gjeblikkelig teetning

e Stor bestandighed over for oplgsningsmidler

o Taler hgje tryk efter fuldsteendig haerdning

Anaerobe produkter til stive flanger

De vedbliver at veere flydende,

sa lenge de udsettes for luftens

ilt, men harder, nér de lukkes
Find den helt rigtige LOCTITE gevindsikring til inde mellem modstéende flanger.
dit anvendelsesformal LOCTITE anaerobe pakningspro-
dukter egner sig bedst til stive
metal/metal-samlinger, hvor mel-
lemrummet, der skal tetnes, er
forsvindende eller meget lille.

Valget af korrekt pakning pavirkes af mange faktorer. Henkel
markedsfarer en bred vifte af pakningsmaterialer:
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Teetning

Klargering af flader
Komponenterne skal vaere rene og fri for forureninger som f.eks. fedt, olie, pakninger eller rester af pakninger.

o Fladerne affedtes, rengeres og terres for pafering af gevindsikringen — benyt LOCTITE SF 7063 (se Rengaring
pé side 110)

e Forud for vedligeholdelse og reparation fijernes rester af gamle pakninger med LOCTITE SF 7200 pakningsfjer-
ner, og fladerne rengeres med med LOCTITE SF 7063 (se Rengaring pé side 110)

e Hvis den anaerobe pakning pafgres ved under 5 °C, tilrades forbehandling med LOCTITE SF 7240, LOCTITE
SF 7471 eller LOCTITE SF 7649 (se Klargering af flader pé side 133)

Doseringsudstyr

LOCTITE patrondoserere er ergonomisk udformede til manuel pafgring af LOCTITE-pakninger. Bade manuelle og
trykluftdrevet udstyr er designet til nem, renlig, manuel dosering af LOCTITE pakningsprodukter:

Pistol til patroner
Staku 142240
o Handholdt, manuelt betjent pistol til alle gaengse 150 ml og 300 ml patroner

e Hurtigt ladesystem ger patronskifte nemt og renligt.

142240

Pistol til patroner
LOCTITE 97002 trykluftsdoserer til patroner
o Handholdt enhed til 300-ml-patroner og 250-ml-klemtuber.

e Indbygget trykregulator
e Hurtig trykaflastning medfgrer minimalt efterlgb

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgeengelige ventiler, reservedele, tilbeher og
doseringsdyser fremgar af side 152 — 163 eller LOCTITE Udstyrshandbogen.
97002

Silikoneprodukter til fleksible flanger LOCTITE pakningsprodukter

LOCTITE silikonepakningsma-
terialer omfatter produkter med
specifikke egenskaber inklusive
fremragende veaeske- og gasbestan-
dighed samt formuleringer til hgje
driftstemperaturer. De egner sig
bedst til brug i store mellemrum og
samlinger, hvor flangerne beveeger
sig indbyrdes.

LOCTITE pakninger kan benyttes
pé stort set alle flangetyper. De
péfpres som flydende pakning
pé den ene af de to flangeflader,
for delene samles. Efter samling
fordeler pakningen sig og heer-
der mellem flangerne, hvor den
udfylder hulrum, ridser og ure-
gelmassigheder, sa der dannes
en holdbar teetning.

119



Pakningsprodukter

Produktoversigt
Hvilket mellemrum skal pakningen udfylde? ..

Op til 0,25 mm
I

Metaller

Pasta Gel Pasta

LOCTITE LOCTITE LOCTITE

Produkt

Verd at vide

o Rester af gamle pakninger fiernes med LOCTITE

e Anbefales til uelastiske
metalkomponenter, f.

o \elegnet til brug pé
stive flanger af jern,

Flangetype Stiv Stiv Stiv
Haerdemetode Anaerob Anaerob Anaerob
Oliebestandighed Fremragende Fremragende Fremragende
Vand-/glykolbestandighed Fremragende Fremragende Fremragende
Driftstemperaturinterval -55 til +150 °C -55 til +150 °C -55 til +150 °C
Emballagestarrelse 50 ml, 126500' "n11'| patron, 50 ml, 300-ml-patron 50 ml, 300 ml
Udstyr ! 97002 142240, 97002 142240, 97002
LOCTITE 574 LOCTITE 518 LOCTITE 5188

e Velegnet til teetning af
alle typer stive metal-

SF 7200 pakningsfjerner. eks. stgbejernskompo- stal og aluminium flanger, iseer alumini-
* Fladerne affedtes, rengeres og terres for pafering af nenter, pumpehuse P1 NSF Reg. No.: umflanger

limen — benyt LOCTITE SF 7063 (se Rengering pa 123758 e Fremragende til kree-

side 110) vende anvendelser

o Hvis den anaerobe teetning paferes ved under 5 °C, e Glimrende kemikalie-
tilrades forbehandling med LOCTITE SF 7240 eller resistens, serdeles
LOCTITE SF 7649 (se Klarggring af flader pa side 133) fleksibel

e Fremragende vedhaft-
ning, taler let oliefor-
urenede flangeflader

201 1 Detaljerede oplysninger fremgar af side 152 — 163



Pasta

Teetning

Pasta

> 0,25 mm

Pasta

Metal, plast eller begge dele

Pasta

LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
5800 510 S1 5926 S1 5699 S1 5970
TY—
V7 Q
'_rﬁfiifif N .
%"‘ e i
'ﬂﬁﬁ - -
= e ~—
Stiv Stiv Fleksibel Fleksibel Fleksibel
Anaerob Anaerob Fugt Fugt Fugt
Fremragende Fremragende God God Fremragende
Fremragende Fremragende God Fremragende God
-55 1il +180 °C -55 il +200 °C -55 1il +200 °C -55 til +200 °C -50 til +200 °C
50 ml, 300-ml-patron 50 ml, 300-ml-patron 40 ml, 100 ml, 315 ml 80 ml 300-ml-patron

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

LOCTITE 5800

e Fgrende inden for
arbejdsmilje og sik-
kerhed: Ingen fare-
symboler, R- eller
S-satninger

e "Blankt” sikkerheds-
datablad - ingen
optegnelser i afsnit 2,
3,15 09 16 i sikker-
hedsdatabladet iht.

e Det heerdede produkt
har fremragende
kemisk og termisk
modstandsdygtighed.

LOCTITE 510

o \lelegnet til brug pé
stive flanger, hvor der
er behov for hgj tem-
peratur- og kemikalie-
bestandighed

P1 NSF Reg. No.:

123007

LOCTITE SI 5926

e Fleksibel silikonepak-
ning til en lang reekke
anvendelsesformal.
Kan benyttes pa metal,
plast og lakerede dele

e Bestandig over for
vibrationer og termiske
dimensionsandringer.

LOCTITE SI 5699

e Velegnet til teetning
af alle typer flanger
inklusive udstanset
metalplade, hvor der
er behov for vand-/
glykolbestandighed.

o Klabefri efter 10 min.

P1 NSF Reg. No.:

122998

LOCTITE SI 5970

e Erstatter kork- og
papirpakninger pa
flanger og deeksler af
udstanset metalplade.

o \elegnet til brug pa
steder, der er udsat for
kraftig vibration eller
bgjning.

e Kan ligeledes anven-
des med plastdele og
malede dele.

o Kleebefri efter 25 min.
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Pakningsprodukter

Produktliste

Produkt Kemisk basis Farve TGS L Styrke Viskositet Traekstyrke
scens turinterval
LOCTITE 510 Lyserad Nej -55 1il +200 °C Middel 40,000...140,000 mPa-s 5 N/mm?
LOCTITE 515 Mrklilla Ja -55 til +150 °C Middel 150,000...375,000 mPa-s 6 N/mm?
. . . 500,000... ,

LOCTITE 518 Rad Ja -55 il +150°C Middel 1000,000 mPa-s 7,5 N/mm

LOCTITE 573 Gren Ja -55 il +150 °C Lav 13,500...33,000 mPa-s 1,3 N/mm?

LOCTITE 574 Orange Ja -55 1il +150 °C Middel 23,000...35,000 mPa-s 8,5 N/mm?

{Dimetakryla-
LOCTITE 5188 tester} Rad Ja -55 il +150°C Middel 11,000...32,000 mPa-s 7 N/mm2
LOCTITE 5203 Rod Ja | 55t1+150°C | Megetlav 50,000... 1 Nimme
g 100,000 mPa-s

LOCTITE 5205 Rad Ja -551il +150 °C Middel 30,000...75,000 mPa-s 3 N/mm?

LOCTITE 5208 Rad Ja -551il +150 °C Middel 12,000...27,000 mPa-s 6 N/mm?

LOCTITE 5800 Rad Ja -55 1il +180 °C Middel 11,000...32,000 mPa-s 5 N/mm?
. . . . 300,000... ,

LOCTITE 128068 Marklilla Ja -55 1il +150 °C Middel 1000,000 mPa-s 6 N/mm

Udtrykningsrate

LOCTITE SI 5699 Gra Nej -55 1il +200 °C Lav 200 g/min 1,7 N/mm?

LOCTITE SI 5900 Sort Nej -55 1il +200 °C Lav 20 —50 g/min 1,2 N/mm?

LOCTITE SI 5910 Sort Nej -55 1il +200 °C Lav 300 g/min 1,2 N/mm?

Silikone

LOCTITE SI 5920 Kobber Nej -55 1il +350 °C Lav 275 g/min 1,4 N/mm?

LOCTITE SI 5926 Bla Nej -551il +200 °C Lav 550 g/min -

LOCTITE SI 5970 Sort Nej -50 til +200 °C Lav 40— 80 g/min 1,5 N/mm?

LOCTITE SI 5980 Sort Nej -50 til +200 °C Lav 120 — 325 g/min 1,5 N/mm?

221
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Teetning

Maks. spalte Fiks';':;f’Stid Fikseg?:;ﬁ? AT Emballagestorrelser Bemaerkninger
0,25 mm 25 min 45 min 50 ml, 300-ml-patron Til bearbejdede, stive metalflanger — hgj temperaturbestandighed
0,25 mm 30 min 30 min * Til bearbejdede, stive metalflanger — middel heerdehastighed
0,3 mm 25 min 20 min 50 ml, 300-ml-patron Til bearbejdede, stive metalflanger — semifleksibel
0,1 mm 9h 12h 50 ml, 250 ml Til bearbejdede, stive metal flanges — lav heaerdehastighed
0,25 mm 15 min 45 min 50 ml, 160 ml, 250 ml | Til bearbejdede, stive metalflanger — generelt
0,25 mm 25 min 10 min 50 ml, 300 ml Til bearbejdede, stive metal flanges — yderst fleksible
0,125 mm 10 min 20 min 300 ml Til bearbejdede, stive metal flanges — nem adskillelse
0,25 mm 25 min 25 min 50 ml Til bearbejdede, stive metalflanger — semifleksibel
0,125 mm 12 min 30 min 50 ml, 250 ml Til bearbejdede, stive metalflanger — semifleksibel
0,25 mm 25 min 20 min 50 ml, 300-ml-patron Til bearbejdede, stive metalflanger — blankt sikkerhedsdatablad
0.1 mm 1h 3h 300 ml gghb:;irgs{%ede, stive metalflanger — semifleksibel, meget lav heer-
Tid til skind- | Gennemhzrder pa
dannelse 24 timer
1 mm 30 min 25 mm 80 m fTrltla riilgzg)rl]z ;Is:ir;%ggdt}z?;ﬁijdede eller stgbte flader, metal eller plast,
1 mm 15 min 2,5mm 300 ml Tiksotrop pasta, sort, fremragende til motorolier
1mm 40 min 2,75 mm 40 ml, 80 ml tube, 300 ml | til fleksible flanger, bearbejdede eller stgbte flader, metal eller plast
1 mm 40 min Y froen 80 ml tube gg ;‘Eﬁziilalﬁef(ljanger, bearbejdede eller stgbte flader, hgj temperatur-
1mm 60 min 2,5mm 40 ml 100-rml—tube, 315 til fleksible flanger, bearbejdede eller stabte flader, metal eller plast
1mm 25 min 2,5mm 300-ml-patron til fleksible flanger, bearbejdede eller stgbte flader, metal eller plast
1 mm 30 min 1 mm 200-ml-Rocep-patron Flangepakning, sort, store mellemrum, markningsfri
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Fastholdelsesprodukter
Cylindriske samlinger

Hvad er fordelen ved at benytte et LOCTITE fastholdelsespro-
dukt?

LOCTITE fastgerelsesprodukter sikrer lejer, basninger og cylindriske dele i chassiser eller pa aksler.
De medferer maksimal lastoverfgring og ensartet spaendingsfordeling samt forebygger korrosion og
fretting. Fordi de péferes i flydende tilstand, giver de 100% kontakt mellem modstdende metalflader
og overflgdigger pa den made dyre reservedele, tidskraevende maskinbearbejdning eller brug af
mekaniske metoder. LOCTITE fastgerelsesprodukter udfylder mellemrummet mellem komponenterne
og heerder, sa der opstar en steerk praecisionssamling.

LOCTITE fastholdelsesprodukter er klart overlegne i forhold til konventio-
nelle monteringsmetoder:

o Stifter, not-/kilenotsamlinger: Giver en excentrisk massefordeling, der medfarer vibrationer ved hgje
hastigheder.

 Noter og riflinger: Medfarer store spaendinger i omradet omkring en not som falge af keervvirkning.
Store bearbejdningsomkostninger.

e Spandringe, pressamlinger, krympesamlinger og konussamlinger: Overforer kraftmoment alene
ved hjelp af friktion og er derfor begraensende for valg af materiale, fladegeometri og design.
Evnen til at tale designbelastningerne stiller krav om snavre tolerancer, hvilket atter medfarer hgje
produktionsomkostninger. Prespasning fremkalder spaendinger i komponenterne, der risikerer at
svigte, iser i forbindelse med de belastninger, de udsattes for under drift.

e Svejsning og lodning: Sammenfgjning stiller krav om kompatibilitet mellem metallerne, og de ngd-
vendige hgje temperaturer risikerer at deformere komponenterne. Opvarmning af materialet risike-
rer at introducere restspandinger og strukturmassige forandringer. Desuden er det vanskeligt eller
ligefrem umuligt at adskille komponenterne pa et senere tidspunkt.

Fordelene ved LOCTITE fastgorelsesprodukt sammenlignet med gaengse samlemetoder:

e Produkter med hgj styrke er i stand til at overfore store laster.
o Udfylder alle {mellemrum} og forebygger séledes korrosion og fretting.
¢ 100 % kontakt — laster og spaending fordeles jaevnt over samlingen.

Fordelene ved LOCTITE fastgorelsesprodukter sammen med krympe eller pressamlinger:

e Storre lastoverfarsel og hgjere ydeevne end med nuvaerende design og geometriske lgsninger.
e Uzndret ydeevne ved snavrere spalter eller lettere konstruktion

Fordelene ved LOCTITE fastgarelsesprodukter sammen med krympe eller pressamlinger:

1. Starrelsen af spalten mel-
lem delene

Lavviskgse fastgarelsesprodukter (125-
2000 mPa-s) benyttes typisk til spalter pa
op til 0,15 mm. Til spalter pa over 0,15
mm anbefales brug af fastgarelsespro-
dukter med hgjere viskositeter (> 2000
mPa-s).

2. Temperaturbestandighed

De fleste LOCTITE fastgarelsesprodukter
taler temperaturer pa op til 150 °C. Til
anvendelsesformal, hvor der er behov for
bestandighed over for hgjere temperaturer
har Henkel udviklet en speciel serie af fast-
gorelsesprodukter, der taler op til 230 °C.




Sammenfgjning

Klarggring af flader

Komponenterne skal veere rene og fri for forureninger som f.eks. skaerevaesker eller beskyttende '
belaegninger.

o Fladerne affedtes, rengares og terres for pafering af fastgerelsesproduktet — benyt LOCTITE
SF 7063 (se Rengering pé side 110)

o Hvis limen pafgres ved under 5 °C, tilrddes forbehandling med Activator LOCTITE SF 7240 eller
LOCTITE SF 7649 (se Klarggring af flader pé side 133)

e Fastgerelsesproduktets haerdehastighed kan gges ved brug af Activator LOCTITE SF 7649 or
LOCTITE SF 7240 (se Klarggring af flader pé side 133).

Doseringsudstyr

Halvautomatisk doseringsudstyr

LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

LOCTITE halvautomatisk doseringsudstyr bestar af styreenhed og beholder i én enhed til ventildo-
sering af en raekke forskellige LOCTITE produkter. Digitalt tisindstilling med alarm ved tomlgb og
afsluttet cyklus. Velegnet til kiemventiler i stationaer eller handholdt opstilling. Magasinerne er store
nok til 2-kg-flasker, og enhederne kan udstyres med mikrofglere.

97009 / 97121 / 97201

Handholdt applikator

LOCTITE 98414 peristaltisk handpumpe, 50 ml flaske

LOCTITE 97001 peristaltisk handpumpe, 250 ml flaske

Disse handholdte applikatorer kan uden videre monteres pa alle anerobe LOCTITE 50 eller 250 ml
flasker, saledes at flasken forvandles til en baerbar doseringsenhed. De er designede, s& de kan
dosere i en vilkarlig vinkel i drabestarrelser p& 0,01-0,04 ml ved viskositeter op til 2500 mPa-s uden
efterlgb eller lzkage.

97001 / 98414

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgeengelige ventiler, reservedele, tilbeher og doseringsdyser fremgar af
side 152 — 163 eller LOCTITE Udstyrshandbogen.

3. Sammenfgjningsstyrke

Til anvendelsesformal, hvor der er behov for
permanent sammenfgjning, anbefales et fast-
gerelsesprodukt med stor styrke. Hvis delene
skal kunne adskilles med henblik pa vedlige-
holdelse, er det bedre at benytte et produkt
med middel styrke, fordi det stiller krav om en
mindre forskydningsspanding.

4. Heerdehastighed

Mange produktionsformal forudsaetter
fastgerelsesprodukter, der harder hurtigt,
séledes at produktionshastigheden kan
optimeres. Omvendt er langsom hardning
en fordel ved visse anvendelser, hvor der
er behov for at foretage tilpasninger, efter
at delene er blevet samlet. Vores sortiment
LOCTITE fastgarelsesprodukter har en bred
vifte af heerdehastigheder.
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Fastholdelsesprodukter
Produktoversigt

Er samlingen slidt?

Produkt

Ja

Spalter < 0,5 mm

LOCTITE 660

(med aktivator LOCTITE SF 7240)

Op til 0,5 mm

LOCTITE

Op til 0,1 mm

Diameterforskel

Behov for styrke Hoj Middel

Funktionsstyrke efter’ 15 min 25 min

Driftstemperaturinterval -55 il +150 °C -551il +150 °C

Emballagestorrelse 50 mi 50 ml, 250 ml

Udstyr 2 - 97001, 98414
LOCTITE 660 LOCTITE 641

Verd at vide

o Fladerne affedtes, rengeres og terres for péfering af fastgerelsespro-
duktet — benyt LOCTITE SF 7063 (se Renggring pa side 110)

o Hvis fastgarelsesproduktet paferes ved under +5 °C, tilrddes forbe-
handling med LOCTITE SF 7240 eller LOCTITE SF 7649 (se Klarggring
af flader pé side 133)

o Benyttes til at age styrken af eksisterende design.

1 Ved stuetemperatur pa stalsamlinger.
2 Detaljerede oplysninger fremgér af side 152 — 163
* Efter varmeheerdning ved +180°C i 30 min

o Velegnet til reparation af slidte
koaksiale dele uden bearbejd-
ning.

e Muligger genbrug af slidte
lejesader, kiler, noter eller
konusser.

o Velegnet til fastholdelse af
mellemlaegsplader.

P1 NSF Reg. No.: 123704

o Velegnet til dele, der efterfal-
gende skal kunne adskilles,
f.eks. fastholdelse af lejer pa
aksler og i chassiser.



Sammenfgjning

Nej

Spalter < 0,25 mm

]
Er der behov for adskillelse?

Nej

Hvilken driftstemperatur gnskes?

Op til 230 °C

LOCTITE
620

e

Spalter < 0,25 mm

LOCTITE
638

wl

%

\ip
>
> =

Op til 180 °C

Spalter < 0,15 mm

LOCTITE

LOCTITE

4
Op til 0,2 mm Op til 0,25 mm Op til 0,15 mm Op til 0,15 mm
Hoj Hoj Hoj Hoj
80 min 4 min 10 min 3 min

-55 til +230 °C * -551il +180 °C -551il +180 °C -551il +180 °C

50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 11 50 ml, 250 ml 5 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414 97001, 97121, 97201, 98414 97001, 98414 97001, 9703%4211 21,97201,

LOCTITE 620 LOCTITE 638 LOCTITE 6300 LOCTITE 648

e Temperaturbestandig

e Velegnet til split kole-
anordninger, manchetter i
pumpechassiser og lejer i
transmissioner.

DVGW-godkendt (EN 751-1):

NG-5146AR0622

e Temperaturbestandig

e Limer gennem forureninger,
herunder industriolier

o Effektiv pa alle metaller inklu-
sive passive underlag (f.eks.
rustfrit stal)

e Velegnet til aksler, tandhjul,
remskiver og andre cylindriske
dele

Godkendelser: P1 NSF Reg. No.

123010, DVGW (EN 751-1):

NG 5146AR0619, WRAS

(BS 6920): 0511518

e Fgrende inden for arbejdsmilje
og sikkerhed

e Ingen faresymboler, R- eller
S-satninger

e "Blankt” sikkerhedsdatablad
- ingen optegnelser i afsnit 2,
3,15 0g 16 i sikkerhedsdata-
bladet)

e God termisk resistens

e Temperaturbestandig

e Limer gennem forureninger,
herunder industriolier

o Effektiv pa alle metaller inklu-
sive passive underlag (f.eks.
rustfrit stal)

o \elegnet til fastholdelse af
dele med slip- eller prespas-
ning

Godkendelser:

P1 NSF Reg. No.: 148350,

DVGW (EN 751-1):

NG 5146C00236, WRAS

(BS 6920): 0808532
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Fastholdelsesprodukter
Produktliste

Produkt Kemisk basis Farve Fluorescens Drifts_tempera- Treekstyrke | Tiksotropi Viskositet
turinterval
LOCTITE 601 Gron Ja -55 il +150 °C | > 15 N/mm? Nej 100...150 mPa-s
LOCTITE 603 Gran Ja -55 til +150 °C | > 22,5 N/mm? Nej 100...150 mPa-s
LOCTITE 620 Gren Nej -55 til +230 °C** | > 24,1 N/mm? Ja 5,000...12,000 mPa-s
N N\ [(f_( LOCTITE 638 Grgn Ja -55 il +180 °C | > 25 N/mm? Nej 2,000...3,000 mPa-s
- LOCTITE 640 Gren Ja -551il+175°C 22 N/mm? Nej 450-750 mPa-s
LOCTITE 641 Gul Nej -55 il +150 °C | > 6,5 N/mm? Nej 400-800 mPa-s
3 “§ ;_( LOCTITE 648 (Dimetaknyla- Gron Ja -551il +180 °C | > 25 N/mm? Nej 400-600 mPa-s
~ tester} , ,
LOCTITE 649 Gren Ja -55ti1+175°C | > 15 N/mm2 Nej 550-950 mPa-s
LOCTITE 660 Solv Nej -551il +150 °C | > 17,2 N/mm? Ja 150.000 — 350.000 mPa-s
LOCTITE 661 Ravgul Nej -551il +175°C | > 15 N/mm? Nej 400-600 mPa-s
LOCTITE 662 Ravgul Nej -551il +150 °C | > 25 N/mm? Nej 1750-3250 mPa-s
LOCTITE 675 Gran Nej -55 il +150 °C 20 N/mm? Nej 100-150 mPa-s
LOCTITE 6300 Gren Ja -551i1+180 °C | > 15 N/mm2 Nej 250-550 mPa-s
LOCTITE 121078 Gron Ja -551il +175°C | > 20 N/mm? Ja 3000-5000 mPa-s

281

* Kombineret med aktivator
** Efter varmeheerdning ved +180°C i 30 min
*** Kontakt Henkel




Sammenfgjning

Fiksfti;f’md Mal(tseirT(?:s:i(Lalme- Emballagesterrelser Bemaerkninger
25 min 0,1 mm 50 ml, 250 ml Hgj styrke, lav viskositet, sma spalter
8 min 0,1 mm 50 ml, 250 ml Haj styrke, oliebestandig
80 min 0,2 mm 50 ml, 250 ml Hgj styrke, stor temperaturbestandighed
4 min 0,25 mm 50 ml, 250 ml, 11 Hoj styrke, stor temperaturbestandighed, oliebestandig
2h 0,1 mm 50 ml, 250 ml Haj styrke, stor temperaturbestandighed, langsom heerdning
25 min 0,1 mm 50 ml, 250 ml Middel styrke, hvis der er behov for adskillelse
3 min 0,15 mm 5ml, 50 ml, 250 ml Haj styrke, stor temperaturbestandighed, oliebestandig
10 min 0,1 mm b Hoj styrke, ingen akrylsyre
15 min 0,5mm 50 ml Hoj styrke, udfyldning af spalter som led i reparation
4 min 0,15 mm o Hej styrke, lav viskositet, ogsa UV-herdning
7. min 0,25 mm 250 ml Hgj styrke, lav viskositet, ogsé UV-herdning
45 min 0,1 mm b Haj styrke, langsom heerdning
10 min 0,15 mm 50 ml, 250 ml Hoj styrke, blankt sikkerhedsdataark, god temperaturbestandighed
3 min 0,25 mm 21 Hoj styrke, god temperaturbestandighed, hgj viskositet

LOCTITE

LOCTITE
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Hurtiglim

Alt fra smadele til strukturelle anvendelser

Hvad er fordelen ved at benytte en LOCTITE hurtiglim?

Hurtiglim, normalt cyanoakrylater, haerder meget hurtigt, nér de lukkes inde mellem overflader. Heaerd-
ningsreaktionen udlgses af fugt pa overfladerne, der fra overfladerne diffunderer ind i limens kerne.
Cyanoakrylater vaelges som regel til limning af sma til mellemstore emner for at opnd ekstremt hurtig
hardning. Pa grund af deres begraensede evne til at udfylde mellemrum skal overfladerne veere taetslut-
tende. Deres vedhaftning til de fleste underlag er fremragende, og limfugens styrke over bade forskyd-
nings- og traekspaendinger er yderst god. De frarddes til planglas og glaseret keramik men kan benyttes
pa glasfiberforsteerket plast (GRP). Samlinger, der konstant udsattes for vand, kreever omhyggeligt valg
af lim under hensyntagen til &ldningsproblemer.

Fordelene ved LOCTITE hurtiglim:

e Hurtig og nem pafaring

e Yderst hurtig anbringelse og fastholdelse af dele
e Sammenfgjning af en bred vifte af de mest forskellige materialer

o Stor styrke pa meget sma vedhaftningsflader

e Qplgsningsmiddelfri

 Delene behgver ikke udformes med komplekse geometrier som f.eks. ved snapsamling.

e Fremragende vedhaftning pa en lang raekke underlag, iser plast og gummi. Der findes saerlige formuleringer til limning af metaller eller
porpse overflader. Til at opné forbedret vedhaeftning pa vanskelige materialer som PP, PE, POM, PTFE eller silikone findes primer LOCTITE
SF 770 og LOCTITE SF 7239.

Find den helt rigtige
LOCTITE hurtiglim til
dit formal:

LOCTITE hurtiglim findes

i en bred vifte af typer, der er
optimerede til konkrete anven-
delsesformal som f.eks. de
dele, der skal sammenfgjes, de
laster, der skal kunne optages,
sammenfgjningens geometri,
procesparametre m.v.

Nedenstaende vejledning er
beregnet som en hjalp til at
identificere den mest velegnede
teknologi til det enkelte anven-
delsesformal:

Limning af porgse eller
sure overflader

Disse formuleringer er skreedder-
syede specielt til porgse og sure
overflader som f.eks. papir eller
galvaniserede metaller, séledes
at der opnas hurtig haerdning og
fastholdelse.

Slag- og stedfast

Elastomer-modificeret hurtiglim
giver fremragende slag- og stad-
fasthed. Dertil kommer, at de giver
forbedrede termiske egenskaber og
modstandsdygtighed af metalsam-
menfgjninger i fugtige omgivelser.

Bajelige samlinger

Hvis de sammenfgjede komponen-
ter udsettes for bgjningsmomenter,
er fleksible hurtiglim i stand til at
reducere spendingskoncentrationer
eller sikre en mere ensartet tgjning.




Sammenfgjning

NY - LOCTITE 4090 — En ny generation af hybridhurtiglim til strukturlimning

Den banebrydende hybridteknologi bag LOCTITE 4090, der kombinerer egenskaberne af forskellige typer hurtiglim, abner for brug af cyanoakrylater
til strukturlimning inden for mange forskellige brancher. For optimal fremstilling af baerende konstruktioner er den korte fikseringstid af cyanoakrylat
pé forskellige underlag blevet udbygget med:

e Stor fugtbestandighed

o Stpdfasthed

e Temperaturbestandig op til 150 °C.

o Udfylder mellemrum op til 5 mm

e UV-bestandig — kan benyttes uden dare

Klarggring af flader
Korrekt klargering af fladerne er alfa og omega ved alle former for limning.

e De overflader, der skal limes, skal rengares, torres og affedtes. Om nadvendigt renggres delene med LOCTITE
SF 7063 eller LOCTITE SF 7070 og gives tid til at tarre (se Rengaring pa side 110).

e For at opna en hurtigere heerdning kan LOCTITE Activator pafares pé de flader, der skal sammenfgjes (se
Klarggring af flader pa side 128).

o Til at opna forbedret vedhaftning pa vanskelige materialer som f.eks. PP, PE eller PTFE bestryges disse flader
helt med primer LOCTITE SF 770 (se Klargering af flader pa side 132).

Lav blooming, ringe lugt, Sprakkeudfyldning Strukturbaret Lysherdning

ikke meerkningspligtig Banebrydende tokomponenttek- Banebrydende hybridteknologi gor  Lyshaerdende produkter anbe-
Seerligt formulerede hurtiglim nologi medfgrer hurtig heerdning det muligt at kombinere de tradi- fales til limning af klare og
med lav blooming anbefales til uafhaengigt af det konkrete mel- tionelle fordele ved cyanoakrylater ~ gennemskinnelige overflader
anvendelsesformal, hvor kosmetik ~ lemrum. Det geelder iser samlinger, med stor temperatur-, fugt- og med et godt &stetisk resultat
og/eller ringe lugt er vigtig. Dertil der ikke passer perfekt geometrisk, stgdbestandighed samt spraekkeud- eller til heerdning af vulster (se
kommer, at disse produkter ikke er  eller hvor der benyttes overskud fyldning. P4 den made kan baerende Lyshaerdende lim pa side 38).
forsynede med risikosymboler eller ~ af lim. dele behandles optimalt, selv uden

R- eller S-saetninger. dare.

Oplysninger om doseringsudstyr fremgar af side 152 — 163.
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Hurtiglim

Produktoversigt

H .

vilket materiale er det, der skal sammenfojes?

Er det vanskelige

gummi- eller plast-

typer, der skal
sammenfajes, som
f.eks. PE, PP, PTFE
eller silikone?

Afgrensede sma
mellemrum < 0,15
mm

LOCTITE 406

(med primer SF 770 eller
- SFT7239)

Universel

LOCTITE

Stadfast

LOCTITE

LOCTITE

Fikseringstid 2..10s 3...10s 10...20 s 20...50 s
Viskositet 20 mPa-s 100 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s
Farve Farvelgs Farvelgs Farvelps Sort
Driftstemperaturinterval -40...+120 °C -40...+120 °C -40...+100 °C -40...+100 °C
Emballagestorrelser 209,100 9,500 g 39,59,209,5009 20g,500¢ 209,500¢
LOCTITE 406 LOCTITE 401 LOCTITE 435 LOCTITE 480
Nyttige tip e Hurtig limning af plast, e Universel o Stor modstandsdygtig- o Til anvendelsesformél,

e Kombineret med
LOCTITE hurtiglim: a)
For at age vedhaeft-
ningen pa vanskelige
materialer benyttes
primer LOCTITE
SF 7239 eller SF 770.
b) For at opné en
hurtigere hardning
benyttes Activator
LOCTITE SF 7458,

SF 7452 eller SF 7457
(se Klarggring af flader
pé side 132).

e Ved vanskelig plast
(PE og PP) hen-
vises desuden til
LOCTITE 3038 pa
side 61

321

gummi (inklusive
EPDM) og elastomerer
e LOCTITE SF 770 eller
LOCTITE SF 7239
polyolefin-primer gger
vedhaftningen pa van-
skelige overflader.

e Til sure overflader som
forkromede eller gal-
vaniserede overflader.

o Til porgse overflader
som f.eks. trae, papir,
leder, kork og tekstil

P1 NSF Reg. No.:

123011

hed over for slag samt
afskalning

e Limning af plast,
gummi, metal, porgse
og absorberende
overflader samt sure
overflader

e Stor modstandsdyg-
tighed i fugtige omgi-
velser

hvor slagfasthed er
pakravet, eller hvor
der optraeder slag eller
afskalning.

e |deel til limning af
metal med metal,
gummi eller magneter

e Stor modstandsdyg-
tighed i fugtige omgi-
velser



Sammenfgjning

Alle andre materialer (med undtagelse af glas)

Afgraensede sma mellemrum < 0,15 mm

Mellemrum op til 5 mm

Strukturelle anven-

Lav blooming, ringe delser, stodbestan-

Spraekkeudfyldning

Bajelige samlinger

LOCTITE
4850

Gel, drypfri

LOCTITE

lugt

LOCTITE

LOCTITE
3090

dig

LOCTITE
4090

——————

3...10s 5...10s 5...20s 90...120 s 90...150 s
400 mPa-s Gel 40 mPa-s Gel Hgjviskes/drypfri
Farvelgs Farvelgs Farvelgs Farvelgs Gullighvid til lysegul
-40...+80 °C -40...+120 °C -40...+80 °C -40...+80 °C -40...+150 °C
209 30,109,300¢ 20g 109 509
LOCTITE 4850 LOCTITE 454 LOCTITE 460 LOCTITE 3090 LOCTITE 4090

e Til limning af materia-
ler, der udsaettes for
bgjning eller vridning
samt fleksible kompo-
nenter.

o Til porgse og absor-
berende overflader og
sure overflader

e Universalgel

e |deel, hvis det er vigtigt
at undga dryp, samt til
brug pé lodrette eller
nedadvendte flader.

e Limning af papir, tree,
kork, skum, laeder,
pap, metaller og plast

P1 NSF Reg. No.:

123009

o Til anvendelsesformal,
hvor kosmetiske hen-
syn og lav blooming er
vigtige.

e Ringe lugt i brug

e Til porgse overflader
som f.eks. tra, papir,
leder, kork og tekstil

o Til formal med mel-
lemrum pa op til 5 mm
eller overskud af lim

o Til anvendelsesformal,
hvor kosmetiske hen-
syn og lav blooming er
vigtige.

o Til porgse overflader
som f.eks. tree, papir,
leeder, kork og tekstil

o Til strukturelle anven-
delser med krav om
hurtighed, spreekkeud-
fyldning og tempera-
turbestandighed

o Til anvendelser uden
dare og i omgivelser,
der stiller store krav til
fugtbestandighed

e Til limning af mate-
rialer, der udsettes
for stad, vibrationer
og slag
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Hurtiglim

Produktoversigt
Materialer

Produkt Klf:;i;k Viskositet Farve Fikseringstid

Plastflilrllzlryole- Gummi Metaller
LOCTITE 382 Ethyl Gel Farvelgs transparent 20...40s ) / o* ) )
LOCTITE 401 Ethyl 100 mPa-s Farvelgs transparent 3...10s o [ o* ° °
LOCTITE 403 Alkoxyethyl 1200 mPa-s Farvelps transparent 5...20s ° / o* ° °
LOCTITE 406 Ethyl 20 mPa-s Farvelgs transparent 2..10s oo /o0 o* L] o
LOCTITE 407 Ethyl 30 mPa-s Farvelgs transparent 5...20s o [ o* ° L)
LOCTITE 408 Alkoxyethyl 5 mPa-s Farvelps transparent 5...10s [ / o* ° °
LOCTITE 409 Ethyl Gel Farvelgs transparent 20...60's o [ o* L o
LOCTITE 410 Ethyl 3000 mPa-s Sort 30...60s o [ o* ° °
LOCTITE 414 Ethyl 90 mPa-s Farvelgs transparent 2..10s o [ o* ° o
LOCTITE 415 Methyl 1200 mPa-s Farvelgs transparent 20...40s o [ o* ° L)
LOCTITE 416 Ethyl 1200 mPa-s Farvelgs transparent 20...40s o [ o* ° °
LOCTITE 420 Ethyl 2 mPa-s Farvelgs transparent 5..20s oo [eo* ° o
LOCTITE 422 Ethyl 2300 mPas Farvelgs transparent 20...40s o [ o* ° °
LOCTITE 424 Ethyl 100 mPa-s Farvelgs transparent 2..10s oo /o o* e °
LOCTITE 431 Ethyl 1000 mPa-s Farvelps transparent 5...10s ° / o¥ ) °
LOCTITE 435 Ethyl 200 mPa-s Farvelgs transparent 10...20s oo [o* o0 o0
LOCTITE 438 Ethyl 200 mPa-s Sort 10..20' o [ o* ° oo
LOCTITE 454 Ethyl Gel Farvelgs transparent 5..10s o [ o* ° °
LOCTITE 460 Alkoxyethyl 40 mPa-s Farvelgs transparent 5...20s ° / o* ) °
LOCTITE 480 Ethyl 200 mPa-s Sort 20...50 5 o [ o* oo oo
LOCTITE 493 Methyl 3 mPa-s Farvelgs transparent 10...30s o [ o* ° L)
LOCTITE 495 Ethyl 30 mPa-s Farvelgs transparent 5..20s o [ o* ° °
LOCTITE 496 Methyl 125 mPa-s Farvelgs transparent 10...30's o [ o* ° e
LOCTITE 3090 Ethyl Gel Farvelgs transparent 90...150 s o [ o* ) °
LOCTITE 4090 %ﬁgaﬁ%’ﬁ; Hoj Gullighvid til ysegul 180's oo /- o oo

341 ee Szrdeles velegnet o Velegnet * Kombineret med primer LOCTITE SF 770 eller LOCTITE SF 7239




Sammenfgjning

Egenskaber
Drift:;et?:,(;ll'atu- Emballagestorrelser Bemaerkninger
Porgse og/eller Ripge lugt/kosme- Fleksibel/stadfast
sure overflader tisk fremtraeden
-40...+80 °C —/e * Universalgel
e -40...+120 °C 30,59,20g,500g | Universel, lavviskas
(N -40...+80 °C oo /00 209,50049 Lav blooming, ringe lugt, middelviskgs, maerkningsfri
-40...+120 °C 209,100g,500g | Plast og gummi, lavviskes
-40...+100 °C 209 Hgj temperatur, lavviskes
(I -40...+80 °C L / L 209 Lav blooming, ringe lugt, kapilleer, markningsfri
-40...+80 °C > Universalgel
-40...+80 °C o/eoe o Forsteerket, sort, hojviskgs
-40...+80 °C 209,500 ¢ Universel, hgjviskgs
-40...+80 °C 209,5004¢ Metal, hgjviskes
-40...+80 °C 209 Universel, hgjviskas
-40...+80 °C 209,500 g Universel, kapilleer
-40...+80 °C 209 Universel, hgjviskas
-40...+80 °C 209 Plast og gummi, lavviskgs
o0 -40...+80 °C 20g,500¢g Universel, middelviskgs
) -40...+100 °C ) / ) 20g,500¢ Forsteerket, klar
o0 -40...+100 °C o/eoe ** Forsteerket, sort, hurtig
L) -40...+120 °C 39,109,300¢ Universel, gel
L) -40...+80 °C o0 / o0 209,500 ¢ Lav blooming, ringe lugt, lavviskas, maerkningsfri
-40...+100 °C ° / o0 209,500 ¢ Forsteerket, sort, langsom
-40...+80 °C b Metaller, kapilleer
-40...+120 °C 209,509,5009 | Universel, lavviskgs
-40...+80 °C 209,504 Metaller, lavviskas
s 40, +80 °C o / s 10¢ tlgfé/:gir:]igg af mellemrum, tokomponent, lav
— e eefe | ofew | g | S s o

** Kontakt Henkel 135




Hurtiglim

Produktoversigt
Materialer

Produkt K::;iizk Viskositet Farve Fikseringstid

Plastfliﬁziyole- Gummi Metaller
LOCTITE 4011"ed Ethyl 100 mPa-s Farvelgs transparent 3..10s o [ o* ° °
LOCTITE 4014 Ethyl 2 mPa-s Farvelgs transparent 10...30s o /e o* o °
LOCTITE 4031Med Alkoxyethyl 1200 mPa-s Farvelgs transparent 20...60s ° / o ° °
LOCTITE 4061V Ethyl 20 mPa-s Farvelgs transparent 2..10s oo /[0 o* L) °
LOCTITE 4062 Ethyl 2 mPa-s Farvelgs transparent 2..58 oo /o o* L] o
LOCTITE 4204 Ethyl 4 000 mPa-s Farvelps transparent 10...30s o [ o* ° )
LOCTITE 4601 Med Alkoxyethyl 40 mPa-s Farvelgs transparent 20...60 s o [ o* ° °
LOCTITE 4850 Ethyl 400 mPa-s Farvelgs transparent 3...10s oo [ o* ®o e °
LOCTITE 4860 Ethyl 4 000 mPa-s Farvelps transparent 3..10s o [ o* ° °
ee Szrdeles velegnet o \/elegnet * Kombineret med primer LOCTITE SF 770 eller LOCTITE SF 7239
Doseringsudstyr

LOCTITE hurtiglim benyttes til en bred vifte af sammenfgjninger. Til nogle opgaver er det tilstreekkeligt at dosere limen manuelt fra flasker, der er
specielt designede til nem og preecis dosering.

| andre situationer er der imidlertid behov for mere pracis handholdt eller stationaer automatiseret dosering. LOCTITE doseringsudstyr er specielt
designet med henblik pa hurtig, preecis, ren og ekonomisk péfgring og brug af vores produkter:

Handholdt doserer LOCTITE 96001
Denne standardmaessige LOCTITE-pistol er beregnet til manuel pafering af LOCTITE 4090 og andre produkter, )
der leveres | 50-ml-stempelsprgjter, i blandingsforhold 1:1 eller 2:1. «frmmr | O

Volumetrisk handpumpe LOCTITE 98810

Denne handpumpe muligger repeterbar dosering af cyanoakrylat-lim. LOCTITE 20-g-flasker kan indsettes direk-
te. Den forseglede udformning af flasken @ger produktets levetid i flasken og mindsker spild. Den volumetriske
handpumpe har seks forindstillede slagindstillinger, der kan indstilles i intervallet 0,009...0,02 g pa en simpel
mekanisme.

98810
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Sammenfgjning

Egenskaber
Driftstemperatu- E .
interval mballagestorrelser Bemaerkninger
Porgse og/eller rin Ringe lugt/kosme- Fleksibel/stodfast
sure overflader tisk fremtraeden
o0 -40...480 °C 20 g Universel, lavviskas
-40...+80 °C ** Plast og gummi, kapillaer
-40...+80 °C o0 / o0 ** Lav blooming, ringe lugt, middelviskgs
-40...480 °C 20 g Plast og gummi, lavviskgs
-40...480 °C 209,500 ¢ Plast og gummi, kapillaer
-40...+120 °C ) / o0 ** Stor temperaturbestandighed, god slagstyrke
-40...+80 °C o0 / L) ** Lav blooming, ringe lugt, lav viskositet
L -40...+80 °C oo [— 209 Fleksibel, bgjelig, lav viskositet
o0 -40...+80 °C o0 / - 209,500 ¢ Fleksibel, bgjelig, hgj viskositet
Med = Certificeret iht. ISO 10993 til fremstilling af medicinske anordninger ** Kontakt Henkel

Peristaltisk doserer LOCTITE 98548

Rotorens peristaltikbevaegelser muligger volumetrisk dosering af limen direkte fra flasken. Enheden er primeert
beregnet til manuelle arbejdsstationer men kan ogsé integreres i automatiske produktionslinjer. Det er muligt at
péfare en praecis mangde produkt med stor reproducerbarhed.

Halvautomatisk doseringssystem LOCTITE 97152/97108/98013

Systemet er velegnet til at dosere draber eller ssmme af middelviskese LOCTITE hurtiglim. Designet med henblik
pé integration i automatiserede samlelinjer. Membranventilen kan indstilles til yderst preecise slag, sa dryp und-
gas ved dosering. Styreenheden betjener ventilen og reservoiret samt start/stop af processen via en fodkontakt,
et tastatur eller en overordnet PLC.

97152/97108/98013

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgaengelige ventiler, reservedele, tilbehar og
doseringsdyser fremgar af side 152 — 163 eller LOCTITE Udstyrshandbogen.
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Lyshaerdende lim
Til hurtig handtering

Hvad er fordelen ved at benytte en LOCTITE lyshardende
lim?

Ud over deres fremragende vedheaftnings egenskaber og gennemsigtighed medferer lysheerdende
lim enestéende procesmaessige fordele og overbevisende besparelser pa procesomkostningerne. Nar
limene udsettes for tilstreekkelige lysmangder af den rigtige balgeleengde, haerder de yderst hurtigt,
sa emnerne hurtigt kan frigives til kvalitetskontrol og dermed naeste trin i samlelinjen. For at give
bedst mulige egenskaber findes lysheerdende lim i et antal limfamilier.

LOCTITE lysheerdningsudstyr er udviklet, sa det passer til limen med hensyn til intensitet og stréalings-
spektrum samt konkrete krav dikterede af emnestgrrelse og produktionsproces.

Fordelene ved LOCTITE lyshzrdende lim

Heerdning i rette gjeblik  Stor haerdehastighed Optisk klart Kvalitetssikring En-komponentsystemer
e Materialet forbliver o Giver stor handterings o |deel til vedhaeftning af e Overvagning af limpa- e Automatiseret preecis
flydende, indtil det hastighed og dermed klare og transparente faring ved hjelp af fluo- dosering
udsaettes for bestraling, maksimalt gennemlgb. overflader med et a&ste- rescens. o Skal ikke mikses — ingen
hvorefter det heerder p& e Hurtig frigivelse til efter-  tisk perfekt resultat. ¢ Hurtig haerdende sam- bekymringer med hen-
fé sekunder. falgende procestrin e Medfarer vaesentligt ling muligger fuldsten- syn til bearbejningstid.

e Det giver tid til at
anbringe delene precist
indbyrdes fgr haerdnin-
gen.

udvidede designmulig-
heder.

dig inspektion i samle-
linjen med det samme

e Qvervagningsfunktioner
for haerdeparametre

e Oplgsningsmiddelfri

e Valget af haerdesystem
er afggrende for haer-
detiden.

Find den helt rigtige LOCTITE lyshaerdende lim til dit formal

For at sikre pélidelig haerdning er det vigtigt, at lyset far adgang til limen. Mindst én af de sammenfgjede dele skal derfor veere gennemskinneligt for
lys af den bglgeleengde, der fremkalder heerdningen. Saledes anbefales til f.eks. UV-stabiliseret plast lim, der haerder i synligt lys.

Til limning i omréder med skygge kan udnyttes evnen hos visse lim til at haerde pa flere mader, f.eks. ved varme, en aktivator, ved fugt eller anaerobt.
Flere muligheder for haerdning udstreekker fordelene ved lyshardningsteknologien til ugennemskinnelige overflader, andre limteknologier og anven-
delsesomrader.

En anden afgerende faktor er balgeleengden af den patenkte straling. Synligt lys giver feerre arbejdsmiljpproblemer. Lyshaerdende lim er designede
med henblik pé at heerde alene ved det lavintensive lys i det synlige spektrum. Det overfladigger udsugning af ozon, nedsatter energiforbruget og
sparer penge i kraft af faerre udskiftninger samt nedsat vedligeholdelse og reparation.
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Sammenfgjning

Sidst men ikke mindst er limens egenskaber en vigtig faktor, der skal tages hensyn til. LOCTITE lyshaerdende lim omfatter den bredest teenkelige
vifte af limteknologier:

LOCTITE lyshardende limteknologier

o Lyshardende akryllim giver de bredeste variationsmuligheder af alle former for lyshardnings-
kemi. Til deres mest fremtreedende egenskaber harer gennemsigtighed svarende til glas og klar
plast samt alsidige vedhaeftningsegenskaber

o Lyshardende silikonelim, der heerder til blgde, fleksible termohaerdende elastomerer, egner sig
fremragende til elastisk vedhaftning, samling og tetning

e Lyshaerdende cyanoakrylater giver fremragende vedhaftning pé plast kombineret med lynhurtig
haerdning ved bestraling med lavintensivt lys

e Lysheaerdende anaerob lim udviser fremragende vedhaftning pa metal og enestéende kemisk
modstandsdygtighed kombineret med hardning i skygge

Klarggring af flader
Korrekt klargering af fladerne er alfa og omega ved alle former for limning.

e De overflader, der skal limes, skal rengeres, terres og affedtes. Om ngdvendigt rengares delene med LOCTITE SF 7063 eller LOCTITE SF 7070 og
gives tid til at tgrre (se Rengaring pé side 110).

Doseringsudstyr og lyshardningssystemer

Til nogle opgaver er det tilstreekkeligt at dosere limen manuelt fra flasken pa de flader, der skal samles. | andre situationer er der imidlertid behov for
praecisere handholdt eller stationaert automatisk doseringsudstyr. LOCTITE doseringsudstyr er specielt designet med henblik pé hurtig, praecis, ren og
pkonomisk pafering og brug af vores produkter:

Halvautomatisk doseringssystem LOCTITE 97152/97108/98009

Systemet er velegnet til at dosere draber eller striber af LOCTITE lyshaerdende lim med lav til middel
viskositet, og er designet med henblik pa integration i automatiserede samlelinjer. Ventilen er modul-
opbygget, sa den er nem at reparere pa stedet. Reservoiret kan rumme LOCTITE-flasker pa op til 1

|. Styreenheden betjener ventilen og reservoiret samt start/stop af processen via en fodkontakt, et
tastatur eller en overordnet PLC. Et filter med regulator sgrger for tilfgrsel af filtreret luft.

L

97152/97108/98009

Lyshaerdningssystemer

LOCTITE lysheerdningssystemer findes til bade manuelle arbejdsstationer og indbygning i pro-
duktionslinjer. Forskellige lampe- og lysdiode-teknologier sikrer korrekt bglgelaengde til den
valgte lim og gennemskinnelighed af de dele, der skal samles (yderligere oplysninger fremgar af
Lyshaerdningsudstyr pa side 160).

Oplysninger om halv- eller fuldautomatisk doseringsudstyr, tilgaengelige ventiler, reservedele,
tilbeher og doseringsdyser fremgar af side 152 — 163 eller LOCTITE Udstyrshiandbogen. 97055
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Lyshaerdende lim
Produktoversigt

Dannes der et skyggeomrade af et ugennemskinneligt underlag? .

Er der behov for sekundar haerdning af eventuelle skyggeomrader?

Nej
I

Skal du lime glas?

I

40|

kapillaer

LOCTITE
AA 3081

Glas og andre overflader

Helt klar

LOCTITE

Hurtig haerdning

LOCTITE
AA 3494

Hgj styrke og

Lavviskas

LOCTITE
AA 3922

Kemi Akryl Akryl Akryl Akryl
Viskositet 100 mPa-s 1100 mPa-s 6 000 mPa-s 300 mPa-s
Farve Klar Klar Klar Transparent, farvelgs
Fluorescens Ja Nej Nej Ja
Driftstemperaturinterval -40...4120 °C -40...+130 °C -40...+120 °C -40...+130 °C
Emballagestorrelser > > > >

LOCTITE AA 3081 LOCTITE AA 3491 LOCTITE AA 3494 LOCTITE AA 3922

e UV-hardende akryl e UV-hardende akryl e UV- og/eller synligtlys- e UV- og/eller synligtlys-

o Lawviskes, Kapilleer e Let gulning i omgivel- heerdende akryl heerdende akryl

*Yderligere produkter med
sekundeer herdningsmeka-
nisme fremgar af tabellen pa
side 42.

kvalitet til pafering
efter samling

e Til limning af glas,
plast, metaller m.v.

** Kontakt Henkel

ser med sollys
e Til limning af glas,
plast, metaller m.v.

e | et gulning i omgivel-
ser med sollys

e Til limning af glas,
plast, metaller m.v.

e | et gulning i omgivel-
ser med sollys

e Til vedheftning af
plast, metaller m.v.




bajelig/deformerbar

Hejviskos

LOCTITE
AA 3926

Ikke glas

Forstarket

LOCTITE
AA 3525

‘ :

N A

Hoj styrke

Yderst hurtig

LOCTITE
AA 3556

Haj styrke

Hurtiglim

LOCTITE

Yderst elastisk

Silikone

LOCTITE
SI 5091

Akryl Akryl Akryl Cyanoakrylat Silikone
5500 mPa-s 15000 mPa-s 5000 mPa-s 20 mPa-s 5000 mPa-s
Transparent, farvelas Klar Transparent, gul Transparent, pastelgren GenneTn:;ng lig, let
Ja Nej Ja Nej Nej
-40...+150 °C -40...+140 °C -40...+100 °C -40...+100 °C -60...+180 °C
LOCTITE AA 3926 LOCTITE AA 3525 LOCTITE AA 3556 LOCTITE 4304 LOCTITE SI 5091
e UV- og/eller synligtlys- e UV- og/eller synligtlys- e Yderst hurtigt lysheer- e UV- og/eller synligt- e UV-hardende silikone
heerdende akryl heerdende akryl dende akryl lysheaerdende cyano- med sekundeer haerd-
e Let gulning i omgivel- e Let gulning i omgivel- o Haerder i UV-lys og akrylat ning ved stuetempe-
ser med sollys ser med sollys synligt lys ® Haerdning i det sam- ratur
o Til vedhaftning af o Til vedhaeftning af o Til vedhasftning af menfgjede mellemrum o Til elastisk tetning og
plast, metaller m.v. plast, metaller m.v. plast, metaller m.v. ved overfladens fugt vedhaftning

e Til vedheftning af
plast, metaller, papir
m.v.

¢ God vedhaftning pa
metaller, glas og de
fleste plast

M
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Lyshaerdende lim

Produktoversigt
Produkt/variant Keml_sk
basis
LOCTITE AA 322 Aknyl
LOCTITE AA 350 Akryl
LOCTITE AA 352 Akl
LOCTITE AA 3011¥e Akryl
LOCTITE AA 3081V Akryl
LOCTITE AA 3211Mec A
LOCTITE AA 3103 y
LOCTITE AA 3301"e Akryl
LOCTITE AA 3311Mec A
LOCTITE AA 3105 y
LOCTITE AA 3321Me¢ A
LOCTITE AA 3106 y
LOCTITE AA 3341V Akryl
LOCTITE AA 3345Ve Akryl
LOCTITE AA 3381V Akryl
LOCTITE AA 3491 Akryl
LOCTITE AA 3494 Akryl
LOCTITE AA 3525 Akl

Egnede bol-
geleengder til
haerdning

uv

uv

uv

uv

uv

UV/synlig

UV/synlig

UV/synlig

UV/synlig

UV/synlig

uv

uv

uv

UV/synlig

UV/synlig

Sekundeert
haerdesy-
stem

Nej

Nej

Activator
7071

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Nej

Med = Certificeret iht. ISO 10993 til fremstilling af medicinske anordninger

* Heerdet med LOCTITE 97055, 100 mW/cm? ved 365 nm

** Bestralet med 6 mW/cm? ved 365 nm

*** Kontakt Henkel

Viskositet

5500 mPa-s

4500 mPa-s

15 000 mPa-s

110 mPa-s

100 mPa-s

10 000 mPa-s
tiksotrop

160 mPa-s

300 mPa-s

5500 mPa-s

500 mPa-s

1500 mPa-s

5100 mPa-s

1100 mPa-s

6 000 mPa-s

15 000 mPa-s

Driftstempera-

turinterval

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

.+100 °C

.+120°C

.+150 °C

.+100°C

+120°C

.+140°C

.+130°C

+130°C

.+150 °C

.+100 °C

.+120°C

.+130 °C

.+130°C

+120°C

.+140 °C

Heerdedybde

4 mm

4 mm

4 mm

4 mm

4 mm

>13 mm

>13 mm

>13mm

>13mm

>13 mm

4 mm

4 mm

4 mm

>13 mm

>13 mm

Farve

Transparent,
lys ravgul

Transparent,
lys ravgul

Transparent,
ravgul

Transparent,
lys ravgul

Klar

Transparent,
ravgul

Transparent,
farvelgs

Transparent,
farvelgs

Transparent,
lysegul

Transparent,
lysegul

Transparent,
lys ravgul

Gennemskin-
nelig, farvelgs

Klar

Klar

Klar

Fluorescens

Nej

Nej

Nej

Nej

Ja

Nej

Nej

Nej

Nej

Ja

Nej

Nej

Nej

Nej

Ja



Tid til overfla-
detorhed*

43

20s

17s

8s

8s

>30s

>30s

>30s

>30s

158

30s

>30s

158

>30s

10s

Fikseringstid**

10s

15s

10s

10s

10s

12s

12s

12s

128

8s

15s

30s

12s

8s

58

Shore-hardhed

D68

D70

D60

D 68

D74

D 51

D69

D 64

D53

D27

D70

AT2

D75

D65

D60

Sammenfgjning

Materialer
Emballagestor-
relser
Glas Plast Metaller = Keramik
) o0 ) ) 250 ml
o0 ) o0 ) 50 ml
L 3} o0 o0
o0 ° )
o0 o0 ) )
) e o0 )
) o0 o0 )
) e o0 ) 11
) o0 o0 ) 151
e ) ) 11
o0 ) o0 )
) e ) )
(3} e o0 )
o0 e o0 )
) o0 o0 )

ee Szrdeles velegnet
o Velegnet

Bemaerkninger

Hurtig overfladehardning

Stor fugt- og kemikaliebestandighed

Stor fugt- og kemikaliebestandig-
hed, forsteerket

Hurtig overfladehardning

Hurtig overfladehardning

Til spaendingsfalsom plast

Til spaendingsfelsom plast

Til speendingsfelsom plast

Til spaendingsfelsom plast

Yderst fleksibel, til blgd PVC

Stor fugt- og kemikaliebestandighed

Yderst fleksibel, stor bestandighed
over for temperaturcykler

Stor transparens, let gulning

Stor transparens, let gulning

Stor styrke, forsteerket
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Lyshaerdende lim

Produktoversigt

) Kemisk Egnede bul-_ Sekundaert _ )
Produkt/variant basis gelaangd_er til  herdesy- Viskositet

haerdning stem

LOCTITE 4304™¢  Cyanoaknylat  UV/synlig Ovefru”;de' 20 mPa-s
LOCTITE 4305"¢  Cyanoaknylat  UV/synlig O"iﬁ;de' 900 mPa's
LOCTITE AA 3556"¢¢ Akryl UV/synlig Nej 5000 mPa-s
LOCTITEAA 3621"¢  Akryl UV/synlig Nj 150 mPa-s
LOCTITEAA 3922"¢  Akryl UV/synlig Nej 300 mPa-s
LOCTITEAA 3926"¢  Akryl UV/synig Nj 5500 mPa-s
LOCTITE AA 3936"¢  Akryl UV/synlig Nej 11000 mPas
LOCTITE AA 3972 Akryl UV/synig Nj 4 600 mPa-s
LOCTITE SI 5083 Silikone uv Luf:z(gjtig— Tiksotrop pasta
tgg}::: :: ggﬁgm/m, Silikone v L”fﬁgg“g' 65 000 mPa-s
LOCTITE SI 5091 Silikone v L“”;‘;gﬁg' 5000 mPa-s

Med = Certificeret iht. ISO 10993 til fremstilling af medicinske anordninger

* Heerdet med LOCTITE 97055, 100 mW/cm? ved 365 nm
** Bestralet med 6 mW/cm? ved 365 nm
*** Kontakt Henkel

Driftstempera-

turinterval

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-40..

-60..

-60..

-60..

.+100°C

.+100°C

.+100 °C

.+130°C

+130°C

+150°C

.+140°C

.+100°C

.+200 °C

.+200 °C

.+180 °C

Heerdedybde

> 13 mm

>13mm

>13 mm

>13 mm

>13mm

>13 mm

>13 mm

>13 mm

5mm

1,5mm

4 mm

Farve

Transparent,
pastelgran

Transparent,
pastelgran

Transparent,
gul

Transparent,
farvelgs

Transparent,
farvelgs

Transparent,
farvelgs

Transparent,
farvelgs

Transparent,
lys ravgul

Gennemskin-
nelig, let
melket

Gennemskin-
nelig, lysegul

Gennemskin-
nelig, let
melket

Fluorescens

Nej

Nej

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Nej

Nej

Nej



Tid til overfla-
deterhed*

<58

<58

10s

>30s

>30s

>30s

>30s

58

20s

>30s

30s

Sammenfgjning

Materialer
Fikseringstid** | Shore-hardhed Emba::::ls%t:star- Bemaerkninger
Glas Plast Metaller = Keramik
9g 072 A0 A A e Stor vedlhaeftn!ng pa plast, haerdning
med lavintensivt lys
2 D77 o ® ° x Stor vedlhaftn!ng pa plast, heerdning
med lavintensivt lys
55 D68 Ao . A o Hurtig heerdning til farvede transpa-
rente overflader
3s D67 ° o0 ° ° 11 Til spaendingsfelsom plast
5s D 66 ° (N [ ° e Til spendingsfelsom plast
3s D57 ) oo ) ° Til spaendingsfelsom plast
125 D55 ° o0 ° ° x Til spendingsfalsom plast
Hurtig haerdning, stor vedhaeftning pa
5s D 68 o0 [ 3} blod PVC
>30s Ab5 oo ® oo oo e Yderst fleksibel, acetoxysilikone
>30s A30 o0 ) [ 3} o0 Yderst fleksibel, alkoxysilikone
>30s A 34 [ Y ) ) o0 [ ) Yderst fleksibel, acetoxysilikone

ee Sardeles velegnet
 Velegnet
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Smeltelim
Losninger til anvendelse ved stor produktionshastighed

Hvad er fordelen ved at benytte en Henkel smeltelim?

Smeltelim findes pa fast form som granulat, blokke eller stifter. De er baseret pa forskellige ramate-
rialer som f.eks. ethylenvinylacetat-kopolymer (EVA), polyamid (PA) eller polyolefin-kopolymer (PO).

| reaktiv smeltelim baseret pa polyuretan (PU-smeltelim) sker der en ekstra krydsbinding efter stark-
ningen.

o Smeltelim benyttes for at opnd hurtig initialstyrke.

o De péfpres med specialudstyr eller smeltepistoler.

Der er udviklet smeltelim til en lang reekke underlag, herunder vanskelige plast. Disse lim er i stand
til at imgpdekomme selv de skrappeste krav i dag inden for en bred vifte anvendelsesformél i en
raekke brancher. Smeltelim er ideelle til anvendelsesformal, der indebaerer stor produktionshastighed,
fleksibilitet med hensyn til sammenfgjning, udfyldelse af store mellemrum, hurtig initialstyrke og
minimal krympning.

Smeltelim byder pa mange fordele: abentider i starrelsesordenen sekunder til minutter, overfladig-
gorelse af klemmer eller tvinger, holdbarhed pa langt sigt og fremragende bestandighed over for fugt,
kemikalier, olier og temperaturudsving.

Smeltelim er oplgsningsmiddelfri.

L

Fordele: Smeltelim i almindelighed Fordele: Polyamid-smeltelim (PA)
e Stor produktionshastighed (kort sterknetid) ¢ God modstandsdygtighed over for olier
o Nem automatisering af processer o Stor temperaturbestandighed
e Kombinerede lim og tetningsmaterialer e (God fleksibilitet ved lavere temperaturer
Fordele: Polyolefin-smeltelim (PO) Fordele: Polyuretan-smeltelim (PU)
 God vedhzftning pa PP (uden corona-forbehandling eller lignende) e Lav pafpringstemperatur
e God modstandsdygtighed over for kemikalier som f.eks. syrer og e Lang abentid

alkoholer e Findes som lavemissionsprodukter.

o Stgrre temperaturbestandighed end EVA

Fordele: Trykfelsomme smeltelim (PSA) Fordele: Ethylen-vinylacetat-smeltelim (EVA)
e Permanent klabrige ® | avviskgs
e Selvklebende belaegning e Hurtig smeltning

o Mulighed for at adskille beleegnings- og sammenfgjningsprocessen e Stor pafgringshastighed




Sammenfgjning

Vigtigste faktorer for valg af optimal smeltelim

Temperaturbestandighed
Forskellige smeltesystemer svarende til forskellige driftstemperaturintervaller. Mulighed for tem-
peraturbestandighed op til +150 °C.

¢

Vedhaftning pa forskellige underlag
Der findes smeltesystemer, der heefter pa polare og/eller upolere underlag. De hafter pa forskel-
lige typer plast, metal, tree og papir.

Kemikaliebestandighed

Smeltesystemerne adskiller sig endvidere med hensyn til kemikaliebestandighed. Der findes
smeltelim til anvendelsesformal, hvor de kommer i kontakt med olie, rengaringsmidler og sagar
svovlisyre (i akkumulatorer).

Styrke

Termoplastiske smeltelim nér deres endelige styrke umiddelbart efter afkgling. Nar temperaturen
gges, bliver de pa ny blade. De kan desuden benyttes som resiner til stebeprocesser. Polyuretan-
smeltelim krydshindes af fugt, sa der dannes en haerdeplast, der ikke kan smeltes pa ny eller
formes efter hardning.

Produktsikkerhed ved reaktive smeltelim
TECHNOMELT PUR ME (MicroEmission) er en banebrydende PU-smeltelim. Disse smeltelim skal ikke markes som farlige stoffer.

De indeholder mindre end 0,1 % isocyanat-monomer. Det er under den greense, der anses for skadelig under den nugaldende arbejdsmiljglovgiv-
ning i EU-landene.

TECHNOMELT PUR ME er en ny serie PU-smeltelim.

Klargering af flader

De overflader, der skal limes, skal renggres og affedtes. Corona- eller plasma-forbehandling gger vedhaftningen pé plastunderlag. Vedhaftningen pa
metalunderlag kan gges ved at forvarme disse.

Udstyr

Limpistoler til stifter, patroner eller granulat muligger nem manuel péfgring. Der findes en bred
vifte af pafaringsudstyr til halv- eller fuldautomatiske produktionslinjer. Til anvendelsesformal, der
indebaerer meget store meaengder, anbefales tromleudstyr og limekstrudere. Smeltebeleegninger
kan pafgres med ruller.

Rengering af udstyr

e PU og PO: TECHNOMELT PUR Cleaner (2/3/4) til indvendig rengering af udstyr
e PA: TECHNOMELT PA 62

e TECHNOMELT PA 62 til indvendig rengaring af udstyr

o TECHNOMELT Cleaner Melt-0-Clean (PU, PO og PA) til rengaring af maskinoverflader, pafarings-
udstyr og maskineri i almindelighed
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Smeltelim
Produktoversigt

Produkt

Termoplastisk starkning

Kemisk basis

Polyamid

Bred vifte af anven-

Trykfalsom delsesformal

Lavtryksstaebning

TECHNOMELT
PS 8707

TECHNOMELT
PA 6238

TECHNOMELT
PA 657 sort

Polyolefin

Primerfri vedhaft-
ning pa PP

TECHNOMELT
AS 5374

-

/&

TECHNOMELT AS 5374

I

TECHNOMELT PS 8707 TECHNOMELT PA 6238 TECHNOMELT PA 657 BLACK
Densitet 1,0 g/ml 0,98 g/ml 0,98 g/ml 0,95 g/ml
Blgdgeringstemperatur +105...+115°C +133...+145°C +150...+165 °C +92...+104 °C

Paforings-temperaturin-
terval

+150...+180 °C

+180...4220 °C

+180...+230 °C

+160...+200 °C

Abentid

Trykfolsom

Kort

Kort

Lang

Smelteviskositet ved
+130 °C

Smelteviskositet ved
+160 °C

21 000...33 000 mPa-s

Smelteviskositet ved
+180 °C

3200...4 800 mPa-s

10 000...16 000 mPa-s

8 600 mPa-s

2250...2 950 mPa-s

Emballagestorrelser

*%

*%

20-kg-s&k (granulat)

Karton a ca. 13,5 kg

(poser)
TECHNOMELT PS 8707 TECHNOMELT PA 6238 TECHNOMELT TECHNOMELT AS 5374
Nyttige tip e Oplgsningsmiddelfri e Qplgsningsmiddelfri PA 657 sort e Oplgsningsmiddelfri
o Permanent klasbrig * God vedhaftning pa * Oplgsningsmiddelfri e PP-binder

For at forbedre vedhaft-
ningen pa metalmaterialer
anbefaler vi, at man for-
varmer overfladerne. For
yderligere information
henvises til TDS.

* Lavemissionsprodukter (ME

= MicroEmission), indeholder under
0,1 % isocyanat-monomer og mind-
sker isocyanat-dampe med op til
90 %.

o God vedhaftning pa en
lang reekke underlag

o Stor temperaturbe-

metaller og plast

o \Velegnet til blgdgjort
PVC.

e Macromelt-stpbe-
masse

e (Oliebestandighed

standighed ¢ QOliebestandighed e Hgj driftstemperatur
e Baseret pa genbrugs- e Baseret pa genbrugs-
ramaterialer ramaterialer
** Kontakt Henkel

o Lang abentid




© Sammenfajning

Termoplastisk starkning + kemisk hardning

Kemisk basis

Granulat

TECHNOMELT
AS 3113

sy, |

11

TECHNOMELT AS 3113

Ethylenvinylacetat

Stifter

TECHNOMELT
AS 9268 H

TECHNOMELT AS 9268 H

TECHNOMELT PUR 4671 ME

MicroEmission

Multifunktionel

TECHNOMELT
PUR 4671 ME

Polyuretan

Lang abentid

Multifunktionel

TECHNOMELT
PUR 4663

/.

TECHNOMELT PUR 4663

Standard

Kort abentid

Hurtigsterknende

TECHNOMELT
PUR 3460

S

TECHNOMELT PUR 3460

1,0 g/ml 1,0 g/ml 1,15 g/ml 1,13...1,23 g/ml 1,18 g/ml
+99...+109 °C +82...+90 °C — — —
+160...+180 °C +170...+190 °C — +110...+140°C +100...+140 °C

Meget kort Kort Lang 4...8 min 5 min

17 000...23 000 mPa-s

6 000...12 000 mPa-s

6000...12 000 mPa-s

6 000...15 000 mPa-s

6600...8 800 mPa's

24 000...30 000 mPa-s

3800...5 800 mPa-s

25-kg-s&k, 500 kg big

10 kg karton
(stick 11,3 mm diameter)

2-kg-stift

2-kg-stift, 20-kg-spand,

300-g-patron, 2-kg-stift,

bag 190-kg-tromle 20-kg-bette
TECHNOMELT AS 3113 TECHNOMELT TECHNOMELT TECHNOMELT PUR 4663 TECHNOMELT PUR 3460
e Oplgsningsmiddelfri AS 9268 H PUR 4671 ME e Qplgsningsmiddelfri e Oplgsningsmiddelfri

® BHT-fri

* Ringe tdgedannelse

e Kort sterkningstid

 Ringe krympning ved
afkeling

e Oplgsningsmiddelfri
e Smeltestifter

e Bred vifte af anvendel-
sesformal

o Kort &bentid
o Stor stgdfasthed

e |av emission
¢ God vandbestandighed

o God vedhaftning pa
stal og rustfrit stal

e Lang abentid

o Lav péfgringstempe-
ratur

e Stor temperaturbe-
standighed

e Flammehammende
(IMO FTCP del 5)

o Middel abentid
e Lav pafgringstempe-
ratur

e Stor temperaturbe-
standighed
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Smeltelim
Produktoversigt

Produkt

TECHNOMELT 8783
TECHNOMELT AS 3113
TECHNOMELT AS 3188
TECHNOMELT AS 4203
TECHNOMELT AS 4209
TECHNOMELT AS 5374
TECHNOMELT AS 9268 H
TECHNOMELT PA 652
TECHNOMELT PA 657 sort
TECHNOMELT PA 673
TECHNOMELT PA 678 sort
TECHNOMELT PA 6208 sort
TECHNOMELT PA 6238

TECHNOMELT PS 8707

TECHNOMELT PUR 3460
TECHNOMELT PUR 4661
TECHNOMELT PUR 4663

TECHNOMELT PUR 4665 ME

TECHNOMELT PUR 4671 ME

* Kontakt Henkel

Kemisk basis

Trykfalsom

Ethylenvinylacetat

Ethylenvinylacetat

Polyolefin

Polyolefin

Polyolefin

Ethylenvinylacetat

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Trykfalsom

Polyurethan (reaktiv)

Polyurethan (reaktiv)

Polyurethan (reaktiv)

Polyurethan (reaktiv)

Polyurethan (reaktiv)

Farve

Ravgul

Hvid

Hvid

Ugennemsigtig

Ugennemsigtig

Ravgul

Hvid

Ravgul

Sort

Ravgul

Sort

Sort

Ravgul

Ravgul

Lys elfenben

Gullig

Lys elfenben

Gullig

Let ugennemsigtig

Densitet (ca.)

1.g/ml

1g/ml

1.g/ml

0,89 g/ml

0,89 g/ml

0,95 g/ml

1.g/ml

0,98 g/ml

0,98 g/ml

0,98 g/ml

0,98 g/ml

0,98 g/ml

0,98 g/ml

1.g/ml

1,18 g/ml

1,15 g/ml

1,13...1,23 g/ml

1,15 g/ml

1,15 g/ml

Viskositet

25 000...45 000 mPa-s
ved +180 °C

3000...5 800 mPa-s
ved +180 °C

850...1 200 mPa-s
ved +160 °C

32 000...44 000 mPa-s
ved +180 °C

27 000...39 000 mPa-s
ved +180 °C

2000...2 000 mPa-s
ved +170 °C

24 000...30 000 mPa-s
ved +160 °C

9 500 mPa-s at +180 °C

8 600 mPa-s ved +180 °C

3 000 mPa-s ved +210 °C

3300 mPa-s ved +210 °C

3500 mPa-s ved +210 °C

7 000 mPa-s ved +200 °C

3000...4 000 mPa-s
ved +180 °C

7.000...13 000 mPa-s
ved +130 °C

5000...13 000 mPa-s
ved +130 °C

6 000...12 000 mPa-s
ved +130 °C

10 000 mPa-s ved +130 °C

6 000...12 000 mPa-s
ved +130 °C

Abentid

Permanent klaebrig

Meget kort

Kort

Kort

Kort

Lang

Middel

Meget kort

Meget kort

Meget kort

Meget kort

Meget kort

Kort

Permanent klzebrig

Kort

Lang

Lang

Lang



Blodgeringspunkt

+132...+142°C

+99...+109 °C

+100...+120 °C

+160...+170 °C

+155...+165 °C

+99...+109 °C

+82...+90 °C

+155°C

+155°C

+185°C

+185°C

+155°C

+139°C

+105...+115°C

+110...+140 °C

Pafgringstemperatur

+160..

+160..

+150..

+180..

+180..

+160..

+170..

+180..

+180..

+210..

+210..

+180..

+180..

+150..

+100..

+110..

+110..

+130..

+180°C

+180°C

.+180°C

.+200 °C

.+200 °C

.+200 °C

+190°C

.+230 °C

.+230 °C

+230°C

+230°C

+230°C

+220 °C

.+180°C

+140°C

+140 °C

+140°C

.+150 °C

Sammenfgjning

Emballagestorrelser

8-kg-karton

25-kg-sa&ek, 500 g

25-kg-saek

20-kg-s&k

25-kg-sek

Karton a ca. 13,5 kg

10 kg karton
(stick 11,3 mm diameter)

20-kg-saek

20-kg-s&ek

20-kg-s&ek

20-kg-saek

20-kg-s&ek

20-kg-s&k

Karton a ca. 15 kg

300-g-patron, 2-kg-stift,
20-kg-batte

300-g-patron, 2-kg-stift, 20-kg-
bette, 190-kg-tromle

Bemaerkninger

Trykfalsom lim, stor temperaturbestandighed

Filtrering, foldestabilisering, teetning

Filtrering, teetning

Filtrering, stor temperaturbestandighed

Filtrering, stor temperaturbestandighed

Samling i almindelighed, god vedhaftning pa polypropylen

Smeltestifter

Lavtryksstgbning, UL-listet (V-0)

Lavtryksstgbning, UL-listet (V-0)

Lavtryksstgbning, UL-listet (V-0)

Lavtryksstgbning, UL-listet (V-0)

Bred vifte af anvendelsesformal

Bred vifte af anvendelsesformal

Trykfelsom lim, god vedhaeftning pé stiv PVC

Samling i almindelighed, kort abentid

God vedhaeftning pa metal

Panellimning, lang &bentid, IMO-godkendelse 653 del 5

Panellimning, lav emission, lang abentid

God vedheeftning pa metal og hvidevarer
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Oplosningsmiddelbaserede/vandbaserede lim
Kontaktlim med god initialstyrke

Oplagsningsmiddelbaserede lim

Oplgsningsmiddelbaserede lim (polykloropren) formuleres med forskellige ravaregrupper inklusive naturlig og syntetisk gummi samt egnede resin-
kombinationer (nafta, ketoner, estere eller aromatiske forbindelser). Limfilmene dannes, nér oplasningsmidlet fordamper. Sammenfgjningen opstér
ved kontaktheeftning (pafering af lim pa begge flader) eller vad haeftning (pafering af lim pa én af fladerne).

De fleste kontaktlim er baserede pa polykloropren-gummi. De udviser god initialstyrke og stor styrke pa forskellige underlag.

Teroson SB 2444

Teroson 2444 kan stryges pa med pensel eller spartles pa. De benyttes til sammenfgjning af for-
skellige overflader som metal, tree og allerede pafart Teroson 2444. Teroson SB 2444 giver stor
initialstyrke og #vedhaftning. Sammenfgjningen er fleksibel og varmebestandig.

Teroson SB 2140

Teroson SB 2140 er en oplgsningsmiddelbaseret kontaktlim pa basis af polykloropren. Produktet
udviser god hgjtemperaturstyrke og er velegnet til at sammenfgje forskellige underlag indbyrdes.
Teroson SB 2140 er velegnet til pasprgjtning og anbefales specielt til sammenfgjninger, der skal
kunne téle temperaturer op til +120 °C.

Vandbaserede produkter med forbedret vedhaftning

Vandbaserede lim, ofte kaldet for dispersionslim, bestar af vanduoplgselige resiner, der er fint fordelte i vand som faste partikler. Disse lim sterkner,
nar vandet fordamper. Tvaerbindingen af de dispergerede partikler initieres af tilsatte katalysatorer, der overvejende er basiske. Det er med til at gge
sammenfgjningens bestandighed over for vand og varme.

Som udgangspunkt indeholder dispersionslim ingen oplgsningsmidler eller andre problematiske kemikalier, ligesom de er uskadelige for miljget og
mindre kritiske med hensyn til arbejdsmiljg. Dispersionslim péfares med rulle eller pistol. Heerdningen af limene fremskyndes ved gget varme og
luftcirkulation.

Aquence FB 7088

Aquence FB 7088 er en vandbaseret dispersion. Den benyttes til at lime bladgjorte PVC-film og
malede overflader til papir og pap. Den udviser samtidig gode kleebeegenskaber pa aluminiumla-
minerede PVDC-belagte overflader og polystyren-film.

Aquence ENV 1626

Aquence ENV 1626 er en vandbaseret dispersion pa basis af akrylester. Dette er en steerkt
koncentreret, hurtigsterknende dispersionslim, der derfor er velegnet pa hurtige produktions-
linjer. Aquence ENV 1626 benyttes som trykfglsom lim pé papir, tekstil og plastfilm/-plader, til
beleegning af aluminium- og plastskilte, skeerme og aflesningsskalaer til el- og lydudstyr samt
vedhaftning af aluminiumfolie pa aluminiumplade.




Sammenfgjning

Oplesningsmiddelbaseret lim Vandbaseret lim

Manuel pafering Pasprgjtning Overfladetor Trykfelsom

Hoj styrke

Aquence Aquence

Produkt Teroson SB 2444 FB 7088 ENV 1626

TEROSON SB 2444

ez

TEROSON SB 2140 Polystyren-skum

Limning af isolerende bikubestrukturer
il galvaniseret stalblik Laminering af papir pa polystyren
Kemisk basis Polykloropren Polykloropren Dispersion Akryldispersion
Tarstofindhold Ca. 30 % 15...18 % 57...61% 65,5...68,5 %
Viskositet Ca. 3 000 mPa-s Ca. 140...300 mPa-s 4.000...6 000 mPa-s 2 000...3 400 mPa-s
pH-vaerdi — — 3...5 6...8
Driftstemperaturinterval -30...+90 °C (100 °C) -30...+120 °C (130 °C) — —
Forbrug 150...300 g/m? 150...300 g/m? — —
Densitet Ca. 0,89 g/ml 0,78...0,88 g/ml — Ca. 1,0 g/ml
Farve Beige Beige Hvid Hvid
Emballagestorrelser 3409,5kg * 15 kg, 30 kg 28 kg
Teroson SB 2444 Teroson SB 2140 Aquence FB 7088 Aquence ENV 1626
Nyttige tip * God vedhftning pa * Yderst velegnet til * God vedhaftning p& * God klaebrighed
Onlgsni idelb gummi pésprajtning bladgjort PVC- og o Stor vedhaftning
sgr:ts“'“gs'“' elha * Hoj styrke « Stor temperaturbe- polystyren-folie
. * Gode kontaktegen- standighed * Blgd, elastisk terfilm
e For at gge vedhzftnin-
gen pa gummi anbefales skaber
det at opru overfladerne
fer limning.
Vandbaseret
o Vaerktej kan rengeres
med vand.
* Kontakt Henkel
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Strukturlim
Til kreevende opgaver

Hvorfor anvende en lim fra Henkel til strukturlimning?

Henkels sortiment af strukturlimprodukter tilbyder en bred vifte af lasninger, som opfylder de forskel-
' lige krav og forhold, der geelder for industrielt design og konstruktion.
=

& Limning
\'J Limning er en proces, hvor to ens eller forskellige materialer samles fuldstaendig og permanent ved
hjeelp af et kleebemiddel.

Klzebemidler "bygger bro” mellem de substratflader, der skal samles.
For at opna det optimale limede resultat skal folgende forudsatninger veere opfyldt:

e Kompatibilitet mellem kleebemidlet og materialerne, der skal limes
o Kompatibilitet mellem kleebemidlet og de specificerede krav
o Korrekt péfgring af limen

Fordelene ved limning sammenlignet med geengse samlemetoder:

Mere ensartet spandingsfordeling over hele sammenfgjningen:
Dette har en yderst positiv virkning pé den statiske og dynamiske styrke, der opnés. Der hvor svejsning og sammennitning kan resultere i
spidshelastninger, giver limede sammenfgjninger en ensartet fordeling og absorption af belastninger.

Ingen &ndring af overflade og struktur af de sammenfejede materialer:
Svejsetemperaturer kan andre strukturen og dermed materialernes mekaniske egenskaber. Desuden kan svejsning, nitning og boltning pavirke
komponenternes visuelle udseende.

Vagtbesparelse:
Lim er serligt populeert til letvaegtskonstruktioner, hvor tyndveeggede komponenter (vaegtykkelse < 0,5 mm) skal sammenfgjes.

Teette samlinger:
Lim fungerer desuden som taetning, der forhindrer udslip af tryk eller vaesker, blokerer for indtreengning af kondensvand og beskytter mod
korrosion.

Sammenfgjning af forskellige materialer og nedszttelse af risikoen for korrosion:
Limen danner en isolerende film, der forebygger kontaktkorrosion ved sammenfgjning af forskellige typer metaller. Den fungerer samtidig som
elektrisk og termisk isolering.




Limning

Klarggring af flader

Falgende noglepunkter ber iagttages ved udformning af limede samlinger:
o Fladerne, der skal samles, skal veere sa store som muligt med henblik pa maksimal spandingsoverfaring.
o Kraefter, der virker pa samlingen, skal veere fordelt over hele limfugen

Sammenfgjede design, der egner sig til limning: Sammenfgjede design, der ikke egner sig til limning

Alle design, der er udsat for forskydnings-, treek- eller tryklaster som Stumpsem, kaervlast og afrivning.
f.eks. enkelt eller dobbelt overlappende sammenfgjninger, enkelt og
dobbelt deekplade, koniske overlap og dobbelt overlappende.

Stiv Limning

Stiv limning benyttes overvejende til overfarsel af store laster i stedet for gaengse mekaniske samlingsmetoder. To dele, der er samlet med en s&dan
limning, kan betragtes som strukturelt forbundne. Mekaniske egenskaber som hgj styrke, stort modul og stor vedhaftning har vist sig at veere
effektive til kundernes anvendelsesformal inden for kraevende industrier som luftfart og transport.

Stiv limning medforer vaesentlige fordele for brugeren:

e Forenkler konstruktionen ved at give storre styrke/stivhed til lastoverfarsel

e Forhindrer materialetraethed og -svigt ved ensartet lastoverforsel (lastfordeling) og ved at opret-
holde strukturens integritet (ingen termisk eller mekanisk svaekkelse af dele)

e Sparer produktionsomkostninger ved at erstatte konventionelle mekaniske fastgarelseselementer
(skruer, nitter eller svejsning)

e Sparer materialeomkostninger og sparer vaegt ved at reducere materialetykkelse uden at endre
pé parametrene for lastoverfarsel

e Tillader kombination af de mest forskelligartede substrater, f.eks. metal/plast, metal/glas, metal/
tree m.v.

Spaendingsanalyse af limet rarsgm

Tilgeengelige teknologier

Epoxy Akryl Polyuretan

e Stiv limning o Stiv til let fleksibel limning e | et fleksibel limning

e 1K eller 2K Igsning e 1K eller 2K lgsning ® 2K lgsning

e Kan udfylde store spalter o Til sma flader. e Kan udfylde store spalter

* Meget hgj styrke e Meget hgj styrke  Hgj styrke

o Til sma og middelstore flader ¢ God kemikaliebestandighed e Til middelstore og store flader
e Sardeles god kemikaliebestandighed ¢ God kemikaliebestandighed
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Strukturlim - epoxy

Produktoversigt

Hvad legger | storst vaegt pa?

Produkt

Beskrivelse
Blandingsforhold v/v (A:B)
Blandingsforhold m/m (A:B)
Abentid

Fikseringstid

Farve

Viskositet
Forskydningsstyrke (GBMS)
Afrivningsstyrke (GBMS)

Driftstemperaturinterval

* Geltid ved +120 °C

** Haerdetid ved +120 °C eller hgjere: se

det tekniske datablad

Generel limning

Hejviskas

LOCTITE EA 3423

2K-epoxy
11
100:70
45 min.
180 min.
Gra
300 Pa's
17 N/mm?

2,7 N/mm

-55til +120 °C

LOCTITE EA 3423

e Pasta uden gardindannelse

e Middel bearbejdningstid

e Glimrende kemikaliebestan-
dighed

LOCTITE EA 3423 er

en tokomponent-epoxy

universallim, der egner sig til

udfyldning af spalter og lodrette

anvendelser. Ideel til limning af

metalkomponenter.

Flydende

LOCTITE EA 9483

&

2K-epoxy
2:1
100:46
30 min.
210 min.
Helt klar
7 Pass
23 N/mm2

1,5 N/mm

-55til +150 °C

LOCTITE EA 9483

¢ Flydende

e Helt klar

e | av fugtabsorption

LOCTITE EA 9483 er

en tokomponent-epoxy
universallim, der er velegnet il
limning og indkapsling (potting),
hvor der er krav om optisk
klarhed og stor styrke. Ideel

til limning af pyntepaneler og
display.

Hurtig haerdning

Klar

LOCTITE EA 3430

=
2K-epoxy
1:1

100:100

7 min.

15 min.

Helt klar

23 Pa-s
22 N/mm?

3 N/mm

-55 il +100 °C

LOCTITE EA 3430

e Middelviskas

e Helt klar

e Forsteerket

e Vandfast

LOCTITE EA 3430 er en generel
femminutters tokomponent-
epoxylim, der er velegnet til
anvendelser, der kraver en
optisk Kklar limfuge. Ideel til
limning af glas, pyntepaneler og
display samt almindelige ger-
det-selv-formal.



Fadevarekontakt

Fedevaregodkendt

LOCTITE EA 9480

Limning

Forstaerket

LOCTITE EA 9466

Teknisk hgjtydende

Hej temperaturbestandighed

LOCTITE EA 9514

LOCTITE EA 9497

2K-epoxy 2K-epoxy 1K-epoxy 2K-epoxy
2:1 2:1 - 2:1
100:46.5 100:50 - 100:50
110 min. 60 min. 5 min.* 3h
270 min. 180 min. 30 min.** 8h
Gullighvid Gullig Gra Gra
8,7 Pa's 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa's
24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
-55 1il +120 °C -55 1il +120 °C -55 til +200 °C -55 1il +180 °C
LOCTITE EA 9480 LOCTITE EA 9466 LOCTITE EA 9514 LOCTITE EA 9497

¢ God kemikaliebestandighed
o Forsterket
¢ God vedhaftning pa rustfrit
stél
LOCTITE EA 9480 er en
tokomponent-epoxylim, der
er levnedsmiddelgodkendt,
0g som er velegnet til limning
af metaller og de fleste
plastkomponenter i og omkring
levnedsmiddelfremstilling.

KTW-godkendt til drikkevand;
Fraunhofer-godkendt til tilfeel-
dig kontakt med fadevarer

o Middelviskgs

e [av densitet—SG=1,0
 Hyj styrke

LOCTITE EA 9466 er en
forstaerket tokomponent-
epoxylim, der egner sig til
generelle anvendelser, der
kraever lang abentid stor styrke
af sammenfgjningen. Velegnet
til en lang reekke forskellige
underlag som metal, keramik og
de fleste plastmaterialer.

e Velegnet til induktionsheerd-
ning

* Hyj slid- og afskalningsstyrke

e Glimrende kemikaliebestan-
dighed

* Hpj temperaturbestandighed
(+200 °C)

LOCTITEEA 9514 er en

forsteerket enkomponent-

epoxylim, der er velegnet til

spraekkeudfyldning og taler

hgje arbejdstemperaturer. Ideel

til anvendelser, der kraever

hardhed, som f.eks. limning af

filtre og magneter.

e Middelviskgs

e Stor varmeledning

® Hgj kompressionsstyrke

¢ Hpj temperaturbestandighed
(+180 °C)

LOCTITE EA 9497

er en varmeledende

tokomponent-epoxylim til

hejtemperaturudfyldning og

limning. Ideel til varmefordeling.
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Strukturlim — epoxy
Produktliste

58

Produkt Teknologi Blandet farve = Viskositet ?(:?:;Z‘?’Z; Abentid Fikseringstid Dr::lt;;et?r;‘)’g:a-
IEXCJ(:LEIE Bubble 2K-epoxy Klar 35 Pa-s 11 3 min. 5 min. -55 il +100 °C
LOCTITE EA 3032 2K-epoxy Gra 80 Pa's 1:1 120 min. 480 min. -55 1il +80 °C

LOCTITE EA 3421 2K-epoxy Klar ravgul 37 Pa-s 1:1 30 — 150 min. 240 min. -551il +120 °C
LOCTITE EA 3423 2K-epoxy Gra 300 Pa-s 1:1 30 — 60 min. 180 min. -55 1il +120 °C
LOCTITE EA 3425 2K-epoxy Gul / hvid 1350 Pa's 1:1 55 —105 min. 240 min. -551il +120 °C
LOCTITE EA 3430 2K-epoxy Helt klar 23 Pa's 1:1 5—10 min. 15 min. -551il +100 °C
LOCTITE EA 3450 2K-epoxy Gra 35 Pa's 1:1 4 -6 min. 15 min. -551il +100 °C
LOCTITE EA 3455 2K-epoxy Gra Pastaagtig 1:1 40 min. 120 min. -551il +100 °C
LOCTITE EA 4108 1K-epoxy Sglv 170 Pa's - - Varmehardning | -55til +180 °C
LOCTITE EA 9250 2K-epoxy Hvid 45 Pa-s 3:1 9 min. 12 min. -55 1il +150 °C
LOCTITE EA 9450 2K-epoxy Gennemskinnelig = 200 Pa-s 11 2 —7min. 13 min. -b5 il +100 °C
LOCTITE EA 9461 2K-epoxy Gra 72 Pa-s 1:1 40 min. 240 min. -55 1il +120 °C
LOCTITE EA 9464 2K-epoxy Gra 96 Pa-s 1:1 10 — 20 min. 180 min. -551il +120 °C
LOCTITE EA 9466 2K-epoxy Gullig 35 Pa's 2:1 60 min. 180 min. -551il +120 °C
LOCTITE EA 9480 2K-epoxy Gullighvid 8,7 Pass 2:1 110 —190 min. 270 min. -551il +120 °C
LOCTITE EA 9483 2K-epoxy Helt klar 7 Pass 2:1 25— 60 min. 210 min. -551il +150 °C
LOCTITE EA 9439 2K-epoxy Gra 45 Pa-s 1:1 60 — 120 min. 300 min. -551il +120 °C
LOCTITE EA 9492 2K-epoxy Hvid 30 Pa's 2:1 15 min. 75 min. -55 1l +180 °C
LOCTITE EA 9497 2K-epoxy Gra 12 Pas 2:1 165 — 255 min. 480 min. -551il +180 °C
LOCTITE EA 9514 1K-epoxy Gra 45 Pa-s = = Varmehardning = -55 til +200 °C
TEROSON EP 5055 2K-epoxy Gré Aéj;'g FE’:SS 11 75 min. 270 min. | -551il +100 °C
* Kontakt Henkel



Trekstyrke

28 N/mm?

24 N/mm?

27 N/mm?

36 N/mm?

17 N/mm?

30 N/mm?

32 N/mm?

47 N/mm?

47 N/mm?

14 N/mm?

31 N/mm?

52,6 N/mm?

44 N/mm?

23 N/mm?

Afrivnings-
styrke

2 —3N/mm

2 — 3 N/mm

15—
2,5 N/mm

3 N/mm

0,6 N/mm

10 N/mm

7—10 N/mm

8 N/mm

0,4 N/mm

1,5 N/mm

2,2 N/mm

1,6 N/mm

9,5 N/mm

4 N/mm

Pakningssterrelser

50 ml, 200 ml

50 ml, 200 ml

50 ml

24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml

25 ml

50 ml

400 ml

50ml, 400 ml

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml

400 ml

50 ml, 400 ml

300 ml, 20 kg

250 ml

Limning

Bemeerkninger

Til sm, hurtige reparationer, haerder hurtigt

Generel lim egnet til kontakt med drikkevand (godkendt i henhold til det britiske Water
Byelaws Scheme)

Strukturlim, universallim, lang abentid

Universallim, fremragende til metal, god fugtbestandighed

Universallim, fremragende til sammenfgjning af metaller, til store flader, tiksotrop

Universallim, harder hurtigt, ultraklar

Strukturlim, haerder hurtigt, ideel til metalreparation

Strukturlim, heerder hurtigt, hgjviskas

Lavviskgs, yderst kemikaliebestandig, ligner sglvlodning

Tiksotrop, hej temperaturbestandighed, god kemikaliebestandighed, flodefarvet, hurtigt
stgrkende

Universallim, harder hurtigt (5 min.), udfyldning af spalter, gennemskinnelig

Strukturlim, forsteerket, til udfyldning af spalter

Strukturlim, forsteerket, til udfyldning af spalter, hurtigt heerdende

Forsteerket universallim, stor sammenfgjningsstyrke til alle underlag

Universallim, godkendt til tilfeeldig fedevarekontakt og drikkevand

Universallim, helt klar, fremragende til paneler og display

Strukturlim, universal, forleenget abentid

Hgj temperaturbestandighed, hgj kemisk bestandighed

Hoj temperaturbestandighed, varmeledende, fremragende til sammenfgjning af metal-
komponenter (tiksotrop)

Hgj temperaturbestandighed, varmebestandig limning, forsteerket, stort modul

Slagfast strukturlim til bilpaneler
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Strukturlim - akryl

Produktoversigt

Produkt

Universal

LOCTITE AA 330

Skal ikke blandes

Hoj temperatur

LOCTITE AA 3342

Limning af glas

LOCTITE AA 3298

W

"

Aktivator 7386 7386 7386
Blandingsforhold v/v (A:B) - - -
Farve Pastelgul Uigennemsigtig gul Grgngré
Viskositet 67.500 mPa-s 90.000 mPa-s 29.000 mPa-s
Abentid - - -
Fikseringstid 3 min. 1-1.5min. 3 min.
Forskydningsstyrke (GBMS) 15— 30 N/mm? 15— 30 N/mm? 26 — 32 N/mm?
Driftstemperatur (maks.) +100 °C +180 °C +120 °C
Pakningsstorrelser 50 ml s&t, 315 ml 300 ml 300 ml
LOCTITE AA 330 LOCTITE AA 3342 LOCTITE AA 3298
e Universallim e Hgj temperaturbestandighed o Saerdeles god vedhaftning pa

e Meget slagfast

e |deel til limning af forskellige
underlag som PVC, fenol- og
akrylforbindelser

e Meget slagfast
e God fugtbestandighed

glas
® Hgj styrke
¢ Meget slagfast




Limning af magneter

LOCTITE AA 326

Limning

Universallim

LOCTITE AA 3295

Feaerdigblandet

Klar limfuge

LOCTITE AA V5004

Polyolefin-lim

LOCTITE AA 3038

- 1:1 1:1 1:10
Gul til ravgul Gron Pastel gralilla, klar Gul
18.000 mPa-s 17.000 mPa-s 18.000 mPa-s 12.000 mPas
- 4 min. 0.5 min. 4 min.
3 min. 5-10 min. 3 min. > 40 min
15 N/mm? 25 N/mm? 21 N/mm? 13 N/mm? (PBT)
+120°C +120°C +80 °C +100 °C
50 ml, 250 ml 50 ml, 600 ml 50 ml 50 ml
LOCTITE AA 326 LOCTITE AA 3295 LOCTITE AA V5004 LOCTITE AA 3038

e Produkt til limning af magneter
o Middel viskositet (tiksotrop)

¢ God vedhaftning pa forskellige
typer ferrit

e 2K Universallim
e Meget slagfast

e |imning af metal, keramik og
plast

e Klar limfuge efter heerdning
e Hurtig haerdning
o Middel styrke

e God vedhaftning pa metal og
plast

o Szrdeles god vedhzftning pa
polyolefin-underlag (PP, PE)
¢ Meget slagfast

¢ God vedhaftning pa e-coatede
metaller
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Strukturlim - akryl

Produktliste

Produkt

LOCTITE AA 319

LOCTITE AA 326

LOCTITE AA 329

LOCTITE AA 330

LOCTITE AA 366

LOCTITE AA 3038

LOCTITE AA 3295

LOCTITE AA 3298

LOCTITE AA 3342

LOCTITE AA 3504

LOCTITE AA V1315

LOCTITE AA V5004

* Kontakt Henkel

Aktivator

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7649

Blandingsfor-
hold v/v (A:B)

1:10

Farve

lys ravgul

Gul til ravgul

Lys stragul

Pastelgul

Gul il ravgul

Gul

Gron

Grengra

Uigennemsigtig gul

Ravgul

Gullighvid

Pastel grélilla, klar

Viskositet

2.750 mPa-s

18.000 mPa-s

26.500 mPa-s

67.500 mPa-s

7.500 mPa-s

12.000 mPa-s

17.000 mPa-s

29.000 mPa-s

90.000 mPa-s

1.050 mPa-s

Tiksotrop

18.000 mPa-s

Rbentid

4 min.

4 min.

0,5 min.



Limning

Fikseringstid Fomk‘gg;\l’l%s)smke Driﬂs(t;r::t)aratur Pakningsstarrelser Bemaerkninger
1 min. 10 N/mm? +120 °C 0,5ml Glas-metal-lim
3 min. 15 N/mm? +120°C 50 ml, 250 ml Magnetlim
1 min. 20 N/mm? +100 °C 315 ml Hurtig fiksering
3 min. 15— 30 N/mm? +100 °C 50 ml sat, 315 ml Universallim
- 13,5 N/mm? +120 °C Supplerende UV-haerdning
> 40 min. 13 (PBT) N/mm? +100 °C * PO-binder
5—10 min. 25 N/mm? +120 °C 50 ml, 600 ml Universallim
3 min. 26 — 32 N/mm? +120 °C 300 ml Limning af glas
1-1,5min. 15— 30 N/mm? +180°C 300 ml Hgj temperatur
— 22 N/mm? +120°C * Supplerende UV-hardning
15 min. 15 N/mm? +120°C * Limning af komposit/plast
3 min. 21 N/mm2 +80 °C 50 ml Klar limfuge
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Strukturlim - polyuretan

Produktoversigt

Produkt

Tolerans over for svingende limfuge

Universallim

LOCTITE
UR 7221

Hurtig haerdning

LOCTITE
UR 7228

Limning af store flader

Universallim

LOCTITE
UK 8103

Teknologi 1KPU 1K PU 2KPU
Viskositet 5.500 - 10.500 mPa-s 5.500 — 10.500 mPa-s 8.000 — 10.000 mPa-s
Initialstyrke 2-4h 10— 15 min. 5-8h
Abentid ved 20 °C - - 40 - 70 min.
Traekstyrke > 6 N/mm? > 6 N/mm? > 6 N/mm?

Driftstemperaturinterval (kort tid)

-40 til +80 (+100) °C

-40 til +80 (+100) °C

-40 til +80 (+120) °C

24 kg spand, 300 kg trom-

Pakningsstorrelser 5kg 1 kg, 6 kg le
LOCTITE UR 7221 LOCTITE UR 7228 LOCTITE UK 8103
Nyttige tip e Lang &bentid o Kort fikseringstid o Multifunktionel

o | OCTITE SF 8040 anvendes til renggring af tanke,
pumper, slanger og blandingshoveder til maleudstyr

e | OCTITE SF 7515 kan anvendes til at pge aldrings-
bestandigheden af PU-lime p& metal i fugtige miljger.
Yderligere oplysninger fremgér af det tekniske data-
blad.

o Refill arbejdsemballager ber fyldes over i nye spande
for at forebygge utilsigtet brug af ublandet lim fra
bunden af arbejdsemballagen

64| * Kor-veek-tid

e Multifunktionel

e Opskumning

e IMO-godkendt
Enkomponent-PU-lim,
der heerder ved hjelp
af luftens fugtighed
eller forstgvet vand og
sammenfgjer stive PVC-
0g PU-skum til lakerede
eller (epoxy)grundede
metalplader. Optimalt
forhold mellem &bentid
og pressetid.

e Opskumning

e IMO-godkendt
Enkomponent-PU-lim,
der heerder ved hjelp
af luftens fugtighed
eller forstgvet vand og
sammenfgjer stive PVC-
0g PU-skum til lakerede
eller (epoxy)grundede
metalplader. Meget
hurtig pafering ved
limning af paneler.

e Findes med forskellige
grader af acceleration.
¢ Gode flydeegenskaber
¢ IMO-godkendt
Tokomponent universal-
PU-lim, nem at fordele
pé store flader til
sammenfgjning af
belagt (coatet) metal og
PU-skum, iseer inden for
skibsbygningsbranchen.




Limning

Strukturlimning
Spraekkeudfyldning
1K 2K
Lav st::::]%(lagrﬂg:lrbe Elastisk limning Primerfr:: r:l;dhaeft- God vedl?lgasf:ning pa Hoj styrke
LOCTITE TEROSON LOCTITE LOCTITE LOCTITE
UK 8202 PU 8597 HMLC UK 8326 B30 UK 1366 B10 UK 1351 B25
—

Hankel

—am | 1

2K PU 1K PU 2K PU 2K PU 2K PU
8.000 — 10.000 mPa-s Pastaagtig 250.000 — 310.000 mPas  400.000 — 500.000 mPas  400.000 — 500.000 mPa-s
8-10h 1 h/4 h* 3-4h 40 - 60 min. 1-2h
80 — 120 min. - 25— 35 min. 7 —13 min. 20 — 30 min.
, .
> 12 N/mm? > 5 N/mm? ved et lag pa > 12 N/mm? > 10 N/mm? > 20 N/mm?

5mm

-190 til +80 (+150) °C

-40 til +90 (+120) °C

-40 til +80 (+150) °C

-40 til +80 (+100) °C

-40 til +120 (+150) °C

310 ml patron,

4 kg sampak 400 ml folie, 570 ml folie, 3,6 kg sampak pack 415 ml dobbeltpatron 400 ml dobbeltpatron
st
LOCTITE UK 8202 TEROSON PU 8597 LOCTITE UK 8326 B30 LOCTITE UK 1366 B10 LOCTITE UK 1351 B25
¢ God fleksibilitet ved HMLC e Primerfri vedhaftning e Kort fikseringstid e GL-godkendt
lave temperaturer e Stort modul pa metal e God vedhaftning pa * Hoj styrke

® Hpj styrke

En lavviskes
tokomponent-PU-lim,
der er velegnet til
konstruktion af paneler
til LNG-/LPG-tankskibe,
o0g som overholder
bestemmelserne fra
American Bureau of
Shipping (ABS).

e Ringe ledningsevne
e Elastisk

e Spaendingsudligning
En elastisk
enkomponent-PU-lim,
der haerder ved luftens
fugtighed. Benyttes til
direkte rudemontering
i bilindustrien samt

til sammenfgjninger,
hvor traekspandinger
skal udlignes af limen
(elastisk limning).

¢ God aldringsstabilitet
e Ingen gardindannelse
En tokomponent-PU-lim
uden gardindannelse,
der er velegnet til
lodrette pafering, og som
kombinerer primerfri
vedhaftning pa metal
med god elasticitet

0g stedabsorberende
egenskaber til
anvendelse i
produktionen af
pahaengsvogne.

plast og metal
e Stpdabsorberende
En multifunktionel
2K-PU-lim uden
gardindannelse,
i patroner med
en serdeles god
ekstrudering og
fremragende
vedhaftning pa metal
og plast. Let elastisk,
hvilket giver god
stgdabsorbering.

e Kraever ingen tempe-
rering

En patron med

tokomponent-PU-lim af

hej styrke og stivhed og

god kompressionsstyrke.

Certificeret af
Germanischer

Lloyd til limning af
vindkraftanvendelser.
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Strukturlim - polyuretan

Produktliste (2K)

Produkt

LOCTITE UK 1351 B25

LOCTITE UK 1366 B10

LOCTITE UK 8101*

LOCTITE UK 8103*

LOCTITE UK 8126*

LOCTITE UK 8160*

LOCTITE UK 8202*

LOCTITE UK 8303 B60*

LOCTITE UK 8306 B60*

LOCTITE UK 8309*

LOCTITE UK 8326 B30*

LOCTITE UK 8436*

LOCTITE UK 8445 B1 W*

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 8630 2K HMLC

TEROSON PU 9225 SF ME

Teknologi Viskositet

400.000 —
500.000 mPa-s

400.000 —
500.000 mPa-s

Flydende

8.000 —10.000 mPa-s

300 — 900 mPa-s

Pastaagtig

8.000 —10.000 mPa-s

200.000 —
300.000 mPa-s

2KPU

250.000 —
310.000 mPa-s

850.000 mPa-s

250.000 —
310.000 mPa-s

500 — 900 mPa-s

Flydende

Pastaagtig

Pastaagtig

Pastaagtig

Blandings-
forhold
(veegt : vaegt)

2:1Vviv

4:1 v

41

5:1

100:65

5:1

4:1

6:1

5:1

5:1

5:1

2:1

100:22

IRRAY

100:0,3 v/v

11w

Abentid ved 20 °C

20 — 30 min.

7 —13 min.

50 =70 min.

40 —70 min.

45 =70 min.

60 — 90 min.

80 — 120 min.

60 — 75 min.

55 — 65 min.

40 — 60 min.

25— 35 min.

90-130s

70-74s

10 min.

25 min.

~150's

Initialstyrke

1 -2 timer

40— 60 min.

5— 8 timer

5— 8 timer

5— 8 timer

8 —10 timer

4 —5 timer

4 — 5 timer

3,56 —4 timer

3 — 4 timer

50 — 60 min.

30 min.

kkk

2 timer

6 min

* LOCTITE UK 8XXX-resiner bruges almindeligvis med haerder LOCTITE UK 5400. Yderligere oplysninger fremgér af det tekniske datablad.
** Sampakker indeholder harder LOCTITE UK 5400

Trekstyrke

> 20 N/mm?

> 10 N/mm?

> 9 N/mm?

> 6 N/mm?

> 15 N/mm?

> 7 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 9 N/mm?

> 12 N/mm?

> 6 N/mm?

> 12 N/mm?

> 4 N/mm? ved
etlag pa 5 mm

13 N/mm?



Forbrug pr.
nlz

200-400g¢

200 — 400 g

200 - 500 g

200-400g¢

200 - 500 g

200-500¢

200 - 500 g

200-500¢

*** Kor-vaek-tid
**** Kontakt Henkel

Driftstemperaturin-
terval (kort tid)

-40 til +120 (+150) °C

-40 il +80 (+100) °C

-40 til +80 (+120) °C

-40 il +80 (+120) °C

-40 til +80 (+150) °C

-190 il 80 (+150) °C

-190 il 80 (+150) °C

-40 il +80 (+150) °C

-40 til +80 (+150) °C

-40 il +80 (+150) °C

-40 til +80 (+150) °C

-40 til +80 (+120) °C

-40 til +80 (+150) °C

-40 til +80 (+140) °C

-40 1il +90 (+120) °C

-40 il +80 (+140) °C

Limning

Pakningsstorrelser

400 ml dobbeltpatron

415 ml dobbeltpatron

*kkk

24 kg spand, 300 kg tromle

*kkk

3,6 kg sampak™, 9 kg sampak™*

4 kg sampak™*

9 kg sampak**

*kkk

*kkk

3,6 kg sampak™

*kkk

*hKk

50 ml patron (2 x 25 ml)

310 ml patron, st

50 ml patron (2 x 25 ml)

Bemaerkninger

Pastaagtig/ingen gardindannelse, hgj styrke, hgj kompressionsstyrke, kraever
ingen temperering, GL-godkendt som duromer lim i henhold til Rules for Clas-
sification and Construction Il del 2.

Pastaagtig/ingen gardindannelse, kort fikseringstid, patronkvalitet, god ved-
haftning pé plast og metal, stadabsorberende

Lavviskas

Lavviskes, generel, findes med forskellige grader af acceleration, gode flyde-
egenskaber, IMO-godkendt til skibsbygning (ratmaerke, lav flammespredning)

Lavviskgs, god penetration for laminater inden for f.eks. produktion af ski og
snowboards

Meget pastaagtig, IMO-godkendt til skibsbygning (ratmaerke, lav flamme-
spredning)

Flydende, god fleksibilitet ved lave temperaturer, hgj styrke, ABS-typegodken-
delse (skibsbygning), Bureau Veritas (typegodkendt flydende gastanke)

Universel, pastaagtig/ingen gardindannelse, DIN 4102 B1, IMO-godkendt til
skibsbygning (ratmeerke, lav flammespredning)

Pastaagtig/ingen gardindannelse, stor styrke og god elasticitet, findes med
forskellig abentid

Pastaagtig/ingen gardindannelse, nem at bearbejde ved montering af lastbils-
opbygninger

Pastaagtig/ingen gardindannelse, primerfri metalvedhaftning, god aldringsbe-
standighed

God vedheftning og fremragende flydeegenskaber

Flydende, hurtigt sterknende til limning af daeksler

Nem at anvende

Pafgres varm, stort modul, ringe ledning, tokomponentmateriale, kgr-veek-tid 2
timer iht. europaeisk standard

Specielt til reparationer af plast
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Strukturlim - polyuretan

Produktliste (1K)

Produkt

LOCTITE UR 7220
LOCTITE UR 7221
LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

LOCTITE UR 7388

LOCTITE UR 7396

LOCTITE UR 7398

TEROSON PU 8596
TEROSON PU 8597 HMLC
TEROSON PU 8599 HMLC

TEROSON PU 9097 PL HMLC

Rens:

Teknologi Viskositet

5.500 - 10.500 mPa-s

5.500 - 10.500 mPa-s

5.500 - 10.500 mPa-s

5.500 - 10.500 mPa-s

3.000 - 5.000 mPa-s

1KPU 2.000 - 4.000 mPa-s

3.000 - 6.000 mPa-s

Pastaagtig

Pastaagtig

Pastaagtig

Pastaagtig

Abentid ved
23 °C, 50 % RH

4 —6 timer

40 — 60 min.

20 — 25 min.

7 —9 min.

7 —9 min.

25— 35 min.

5—7 min.

25 min

20 min.

15 min.

25 min.

LOCTITE SF 8040 (viskositet - 3 mPa-s) i 30 kg pakke. Renggrings- og skyllemiddel til
enkomponente og tokomponente PU-lime / stor oplgsningsevne / lav fordampning.

Yderligere oplysninger fremgar af det tekniske datablad og sikkerhedsdataarket.

* Kor-veek-tid
** Kontakt Henkel

Initialstyrke

6 — 10 timer

2 — 4 timer

50 — 70 min.

10— 15 min.

10— 15 min.

60 — 90 min.

7,5—=9,5min.

6 timer*

1h/4timer*

*

15 min.

1 timer*

Haerdetid

3d

2d

Treekstyrke

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 7 N/mm?

> 4 N/mm?

> 5 N/mm? ved
etlag pa 5 mm

> 5 N/mm? ved
etlag pa 5 mm

> 4 N/mm? ved
etlag pa 5 mm

> 5 N/mm? ved
5 mm tykt lag



Forbrug pr. m?

100-200¢

100-2004¢

100-200¢

100-200¢

100 - 200 g

100200 g

120150 g

Driftstemperaturinterval
(kort tid)

-40 til +80 (+100) °C

-40 til +80 (+100) °C

-40 til +80 (+100) °C

-40 til +80 (+100) °C

-40 il +80 (+100) °C

-40 til +80 (+100) °C

-40 il +80 (+100) °C

-40 til +90 (+120) °C

-40 til +90 (+120) °C

-40 til +90 (+120) °C

-40 til +90 (+120) °C

Limning

Pakningsstorrelser

*k

5 kg

200 kg tromle

1 kg, 6 kg

*k

*%

**

310 ml patron, st

310 ml patron, 400 ml folie,
570 ml folie, saet

310 ml patron, st

310 ml patron, st

Bemearkninger

Meget lang &bentid til store paneler, skummende

Lang abentid, skummende, IMO-godkendit til skibsbygning (ratmeerke, lav
flammespredning)

Middellang abentid, skummende, IMO-godkendt til skibsbygning (ratmaer-
ke, lav flammespredning)

Kort abentid, skummende, IMO-godkendt til skibsbygning (ratmaerke, lav
flammespredning)

Lavviskgs, hurtig stgrkning

Lavviskas, varmeaccelereret, middellang dbentid

Lavviskgs, varmeaccelereret, IMO-godkendt til skibsbygning (ratmeerke, lav
flammespredning)

6 timers ker-veek-tid int. FMVSS

stort modul, ringe ledning, 4 timers kar-vaek-tid iht. europaeisk standard
(frontal kollisionstest ved 64 km/h med 40 % overlap)

Péfgres varm, stort modul, ringe ledning, ker-vaek-tid 15 min. iht. FMVSS

Primerfri limning, stort modul, ringe ledningsevne, kgr-vaek-tid iht. til
FMVSS: 1 h
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Industrielle teetningsmidler / lime
Elastisk / plastisk limning og teetning

Hvorfor bruge Henkel-produkter til elastisk / plastisk limning og taetning?

Henkels portefglje af industrielle elastiske / plastiske limnings- og taetningsprodukter tilbyder et bredt sortiment, s& man kan opfylde de forskellige
krav og vilkér, der geelder for industrielt design og konstruktion.

p1> po.oo.oo.oo.oo

elastisk plastisk

neutral position
komprimeret
aflastet
Let langstrakt
aflastet
Meget langstrakt

B<R ﬂ>n

!

Elastisk taetning

Elastisk teetning indebeerer, at der kommes et passende produkt i samlingen for at undga,
at der treenger fugt eller luft mellem elementer, komponenter og samlinger, der er lavet
af de samme eller forskellige materialer. Det elastiske teetningsmateriale teetner ved at
klaebe til substraterne. Teetningsmidlets elastiske natur virker som en barriere over for
flydende medier, mens relativ beveaegelighed af delene tolereres.

Plastisk teetning

Plastisk teetning indebeerer, at der kommes et passende produkt i samlingen for at virke
som barriere over for flydende medier. Det primaere kriterium ved valg af et plastisk
teetningsmateriale (ud over dets funktion med teetning/barriere over for flydende medier)
er dets mekaniske opfersel ved deformation. Nar det udsaettes for kreefter, viser de enkelte
teetningsmaterialer bade en plastisk (formaendrende) og en elastisk (f.eks. gummilignende)
reaktion. Hvis den plastiske reaktion er dominerende, omtales teetningen som plastisk.

Elastisk limning

Elastisk limning er en proces, hvor to ens eller uens materialer samles med en elastisk
lim. Elastiske limprodukter udvaelges primeert p& grund af deres evne til at tolerere relative
bevaegelser, nar delene limes efter vedhaftning pé substraterne. Ved siden af deres
elastiske egenskaber udviser mange af de elastiske lime fra Henkel en hgj indbygget
styrke (vedhaengskraft) og en relativt hgj modulus, hvilket giver friktionssikrede samlinger,
der pa samme tid har elastiske egenskaber.

Fordelene ved elastisk / plastisk limning og taetning

e Forbedrede astetiske aspekter
e Nye design

e Brug af nye materialer, herunder avancerede kompositter

e Faerre dele

o (get palidelighed & holdbarhed

* Hpjere kvalitet

e Vaegtreduktion, letveegtsdesign

o Effektiv produktionsproces, feerre produktionstrin
e Omkostningsreduktion
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Limning Teetning

Sadan vaelger du den rigtige Henkel elastiske / plastiske industrilim eller -tetningsmiddel
Tekniske aspekter/overvejelser ved elastisk/plastisk limning og taetning

o Elastisk limning og teetning har brug for en spraekke til elasticiteten for at opna en mere ligeligt fordelt spaendingsfordeling (figur 1 og 2)
o Vedheftning til substrater muligger forleengelse af produktet i forbindelse med relative bevaegelser uden at lasne overfladekontakten (figur 3)
e Udformning af sammenfgjninger skal tage hensyn til driftsforhold, miljgmassige faktorer og specifik holdbarhed, kompatibilitet og estetiske krav

i}

~ &é A

Figur 1: Storre spraekke

-

X

Figur 2: Mindre spraekke

Figur 3: Lim & teetningsmiddel

Silikone

Silanmodificerede polymerer

Butyler

LOCTITE-silikoner er baseret pa et silikone—
oxygen-kade med organiske sidegrupper.
Produkter, der inkorporerer denne teknologi,
haerder ved fugt (1K, RTV*), nér den er blandet
(2K), eller ved temperatur (1K, varmehaerd-
ning) til en hgjtydende, gummilignende ela-
stomer.

e Elastisk limning og taetning med en hgj grad
af fleksibilitet

e 1K eller 2K Igsning

e Fremragende temperaturbestandighed

e Glimrende UV- og kemisk bestandighed -
f.eks. sammen med olie, vand, glykol

o Primerfri limning pd mange substrater

*Vulkanisering ved stuetemperatur

TEROSON MS-linjen er baseret pa silanmo-
dificerede polymerer (SMP). Produkter, der
inkorporerer denne teknologi, haerder ved
fugt og reagerer ved at danne hgjtydende
polymerer. SMP-produkter indeholder en
adhaesionsfremmer (primer) som en del af
formlen.

e 1K eller 2K Igsning

o Fremragende vedhaftning pa nasten alle
substrater

e Fremragende vejrligs- og aldringsbestan-
dighed

e Elastisk limning, teetning og overfladebe-
handling

TEROSON RB-linjen er baseret pa butyl-
gummi og/eller polyisobutylen. Som felge
af deres grundleeggende klebeevne hefter
butyl og PIB-taetningsmidler pa metaller,
glas, keramik, mineralske substrater, tre,
PS, EPDM og andre plastmaterialer.

e Plastisk teetning

e 1K lgsning

e Blivende egenskaber umiddelbart ved
péfgringen

¢ God fleksibilitet selv ved lave tempera-
turer

* Fremragende vedhaftning pa naesten alle
substrater

e Lav gennemtraengelighed for vand ogsé
efter aldring

e | av gennemtraengelighed for vanddamp
0g gasser

o Selvsvejsende

Henkel-klassifikation af plastiske tetninger

Flade, runde, malskarne profiler

o Viklet pa spoler eller skéret ud i lengder
o Intet behov for pafgringsudstyr

Kit
e Nemt formbar masse til &ltning

e Formes med handerne og trykkes ned i sprakker, samliger eller

abninger

Butylgummi-smeltelim

e Yderst viskes og staerkt klaebrig ved stuetemperatur
e Skal opvarmes til 80-120° C (eller hgjere) til pafaring
e Pafpres fra spand (bgtte) eler tromle

Sprgjtbare butyltzetninger

e Txtninger, der kan bearbejdes kolde og péfares ved stuetemperatur

o Pafgres fra patroner eller foliepatroner

e Fremragende teetning over for vand, fugt, gasser og stav.
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Industritetninger / -lime - Silikone

Produktoversigt

Produkt

Universallim

LOCTITE
S1 5615

Hurtig haerdning

LOCTITE
SI 5616

Middellang hzerde-
tid

LOCTITE
SI 5607

Beskrivelse 2K alkoxysilikone 2K alkoxysilikone 2K alkoxysilikone
Blandingsforhold v/v (A:B) 2:1 2:1 2:1
Farve Sort Hvid Gra
Blandespids abentid (statisk mikser) 3 -5 min. 3 -5 min. 5—7 min.
Hindedannelsestid - - -
Fikseringstid 10 — 15 min. 10 — 15 min. 50 min
Brudforleengelse 230 % 200 % 140 %
Hardhed, Shore A 34 30 43
Forskydningsstyrke (GBALU*) 1,7 N/mm? 1,7 N/mm? 1,6 N/mm?
Driftstemperaturinterval -50 til +180 °C -50 til +180 °C -50 til +180 °C
Pakningsstorrelser 400 ml, 171 265 ml, 400 ml 400 ml

Nyttige tip

LOCTITE SI 5615
e Hurtigt heerdende
2-komponent silikone.

LOCTITE SI 5616
e Hurtigt haerdende

2-komponent silikone.

LOCTITE SI 5607
e Middelhardende
2-komponent silikone.

o Til at forbedre vedhaftning pa vanskelige materia-
ler anbefaler vi en rengerings-/adhaesionsfremmer
TEROSON SB 450 eller behandling med Corona/
Plasma

e Brug af tokomponent-silikone med blandespids:

1. Nar patronen er abnet, skal man trykke pa pistolen,
indtil begge komponenter kommer ud af patronen.
Dette geres uden pamonteret blandergr.

2. Monter blandergret og kassér de forste 5 cm af det
blandede produkt.

3. Ver opmaerksom pa “blandespidsens brugstid”.
Kontrollér, at den paferte fugestribe er glat. Hvis der
er smuld pa limstrengen, er produktet allerede delvis
hardet, og de endelige egenskaber kan ikke opnas.
4. Udskift blandergret, hvis du ikke har anvendt pro-
duktet i nogen tid.

e God vedhaftning pa en
lang raekke substrater

e Til teetning og limning

72| *GBALU = Grit Blasted Aluminium (sandblest aluminium)
** Kontakt Henkel



Selvnivellerende

Hurtig haerdning

LOCTITE
SI 5611

2K alkoxysilikone

Helt klar

LOCTITE
SI 5700

+ 5!‘””

Sl

2K polyadditionsilikone

Limning

Universal

LOCTITE
SI 5366

A " Y
p

1K acetoxysilikone

Teetning

Elektriske kompo-
nenter

LOCTITE
SI 5145

1K alkoxysilikone

Hej temperaturbe-
standighed

LOCTITE
S1 5399

1K acetoxysilikone

10:1 11 - - -
Gra Klar Klar Klar Red
2 -3 min. 15 min. - - -
- - 5 min. 70 min. 5 min.
6 — 10 min. 220 min - - -
60 % 190 % 530 % 500 % 500 %
50 39 25 25 33
0,9 N/mm? - 2 N/mm? 3,5 N/mm? 2,5 N/mm?
-50 til +180 °C -50 til +150 °C -50 til +200 °C -50 til +200 °C -50 til +300 °C
400 ml, 171 400 ml, 68 kg 310 ml * 100 ml, 310 ml

LOCTITE SI 5611

e Meget hurtigt heer-
dende 2-komponent
silikone.

o Selvnivellerende

e Til indkapsling/tetning

e Lyselementer, kontak-
ter, elektroniske stik

LOCTITE SI 5700

e Transparent tokom-
ponent polyaddition-
silikone (ingen bipro-
dukter)

e Selvnivellerende

e Til indkapsling/tetning

e Til belysning

e Electriske & optiske,
f.eks. stik, kontakter

LOCTITE SI 5366

e Universel enkompo-
nent silikone

e Velegnet til glas, metal,
keramik m.v.

LOCTITE SI 5145

e Neutralt heerdende
enkomponent-silikone

e |kke-korroderende

e |ser til teetning og ind-
kapsling af elektriske
komponenter

LOCTITE SI 5399

e Sardeles temperatur-
bestandig enkompo-
nent-silikone

e Til limning og teetning
af glas, metal og kera-
mik i f.eks. industrielle
ovne, ovnfyr m.v.
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Industritetninger / -lime — silikone

Produktliste

Produkt Beskrivelse z::l?:l:‘?;\; Farve éBl:::gi?is(psit(:ls- Hindeda_nnel- Fikseringstid
AB tisk mikser) et
TEROSON SI 33 1K aminsilikone - Transparent, gra, sort, hvid - 10 min -
TEROSON SI 111 1K alkoxysilikone - Hvid / gra / sort - 25 min -
LOCTITE SI 5145 1K alkoxy-silikone - Klar - 5 min -
LOCTITE SI 5366 1K acetoxysilikone - Klar - 5 min. -
LOCTITE SI 5367 1K acetoxysilikone - Hvid - 5 min. -
LOCTITE SI 5368 1K acetoxysilikone — Sort - 5 min. -
LOCTITE SI 5398 1K acetoxysilikone - Rad - 8 min. -
LOCTITE SI 5399 1K acetoxysilikone - Rad - 5 min. -
LOCTITE SI 5404 1K varmeheerdende sili- - Hvid til gra - - -
kone
LOCTITE SI 5607 2K alkoxy-silikone 2:1 Gra 5—7 min. = 10 — 20 min.
LOCTITE SI 5610 2K alkoxy-silikone 2:1 Sort 2 -3 min. - 4 —6 min.
LOCTITE SI 5611 2K alkoxy-silikone 10:1 Gra 2 —3 min. - 6 — 10 min.
LOCTITE SI 5612 2K alkoxy-silikone 4:1 Red 4 —6 min. - 25— 30 min.
LOCTITE SI 5615 2K alkoxy-silikone 2:1 Sort 3—5min. - 10 — 15 min.
LOCTITE SI 5616 2K alkoxy-silikone 2:1 Hvid 3—5min. - 10 — 15 min.
LOCTITE SI 5660 1K oxim-silikone = Gra = < 60 min. =
LOCTITE SI 5700 2K polyadditionsilikone 11 Klar 15 min. - 220 min.
LOCTITE SI 5970 1K alkoxy-silikone - Sort - 25 min. -
LOCTITE SI 5980 1K alkoxy-silikone - Sort - 30 min. -
LOCTITE SI 5990 1K oxim-silikone = Kobber = 25 min. =
*Kleebefri tid = ca. 220 min. ** Kontakt Henkel
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Limning

Teetning

Brudforlen- Hardhed, Forskydnings- Drift§temperatur Pakningsstarrelser Bemzerkninger
gelse Shore A styrke GB ALU interval
250 % 22 1,2 N/mm? -50 til +150 °C ** Universaltetning
590 % 23 1,4 N/mm? -50 til +150 °C 300 ml Hoj streekevne
500 % 25 3,5 N/mm? -50 til +200 °C 300 ml Til elektriske komponenter
530 % 25 2 N/mm? -50 til +200 °C 310 ml General purpose
500 % 20 2 N/mm? -50 til +200 °C 310 ml Universal
435 % 26 2 N/mm? -50 til +200 °C 310 ml Universal
200 % 35 0,7 N/mm? -50 il +300 °C * Flydende
500 % 33 2,5 N/mm? -50 til +300 °C 100 ml, 310 ml Hgj temperaturbestandighed
65 % 60 1,6 N/mm? - e Varmeledende
180 % 40 1,5 N/mm? -50 til +180 °C 400 ml Middellang heerdetid
210 % 40 1,8 N/mm? -50 til +180 °C 400 ml Meget hurtigt heerdende
60 % 50 0,9 N/mm? -50 til +180 °C 400ml, 171 Meget hurtigt heerdende
180 % 45 2,5 N/mm? -50 til +220 °C 400 ml Hgj temperaturbestandighed
230 % 34 1,7 N/mm? -50 til +180 °C 400 ml, 171 Hurtig heerdning
200 % 30 1,7 N/mm? -50 til +180 °C 265 ml, 400 ml Hvid udgave af LOCTITE Sl 5615
100 % 4511 75 1,8 N/mm? -50 til +200 °C 40 ml, 100 ml, 200 ml Glimrende vand-/glykolbestandighed
190 % 39 3 50 1il 4200 °C 400 m, 68 kg :??nr(sﬂt( ;Eisr]isnp;rent polyadditionhaerdende silikone
200 % 44 1,5 N/mm? -50 til +200 °C 300 ml, 20 | Fremragende oliebestandighed
290 % 27 1,4 N/mn? -50 til +200 °C 40 ml, 100 ml, 200 mi gg]fgrrﬁ%de olfebestandighed rykcdse tl direkte
270 % 27 1 N/mm? -50 til +300 °C Sl 1\,(3)80“:]" AN, Hgj temperaturbestandighed
Renggringsmiddel

TEROSON SB 450 — alkoholoplgsning beregnet til rengering og forbedring af vedhaftningen (tynd veeske, farvelgs)
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Industritaetninger / -lime - silanmodificerede polymerer
Produktoversigt

Hvilken overordnet funktionalitet er du pa udkig efter?

Universal

TEROSON
MS 930

TEROSON
MS 935

Elastisk taetning

Hej / middel styrke

Selvnivellerende

TEROSON
MS 931

Farve Hvid, gra, sort Hvid, gra, sort Hvid, gra, sort
Konsistens Pastaagtig, tiksotrop Pastaagtig, tiksotrop Selvnivellerende
Hardhed, Shore A (DIN EN ISO 868) 30 50 30
Herdedybde efter 24 h 4 mm 3mm 3mm
Hindedannelsestid 18 min. 8 min. 20 min.
Traekstyrke (DIN 53504) 0,9 MPa 2,8 MPa 0,8 MPa
Brudforlengelse (DIN 53504) 250 % 230 % 100 %
Driftstemperaturinterval -50 til +80 °C -40 til +100 °C -40 til +80 °C
Pakningsstarrelser 310 ml 5578 Ig" 27kg, 290ml, 570 ml 290 m|
TEROSON MS 930 TEROSON MS 935 TEROSON MS 931

Nyttige tip

o Til at forbedre vedhaftning pa vanskelige materia-
ler anbefaler vi en rengerings-/adheesionsfremmer
TEROSON SB 450 eller behandling med Corona/
Plasma

o For at pge haerdetiden kan alle TEROSON MS-
produkter (panaer MS 9399 og MS 500) accelereres
ved hjelp af B-komponent TEROSON MS 9371B med
blandingsforholdet 10:1

o Pafpring af TEROSON MS-produkter pa plastmate-
rialer som PMMA eller PC kan give spandingsrevner
i plasten. Disse materialers egnethed skal testes far
brug

e Limning af transparente materialer som glas, PC
eller PMMA kan kreeve yderligere UV-beskyttelse af
limfugen, hvor den er direkte udsat for intens UV-
bestraling gennem det transparente materiale

76|

e Til teetning og limning
af plast og metaller

e Universel reekke af
anvendelser

e Bredt vedheftnings-
interval uden brug af
primer

e Fremragende UV- og
vejrligsbestandighed

e Elastisk teetning/lim

e Bredt vedhaftnings-
interval uden brug af
primer

e Fremragende UV- og
vejrligsbestandighed

¢ God bemalbarhed

e Selvnivellerende / lav-
viskgst

e Til overfladebeleeg-
ninger

e Bredt vedhaftnings-
interval uden brug af
primer

e God bemalbarhed

e Universel reekke af
anvendelser




Limning Teetning

Elastisk limning Belagning

Hej / middel styrke Universal Flammehammende || 2K hurtig haerdning Hurtig haerdning

TEROSON TEROSON TEROSON TEROSON TEROSON
MS 650 MS 939 MS 939 FR MS 9399 MS 9320 SF

= gt !
. 4 s B ,..e"!w e
iJy 3 —= = e S F ) "
N TR L i

Sort Hvid, gullighvid, gra, sort Sort, gra Hvid, gra, sort Gra, okker, sort
Pastaagtig, tiksotrop Pastaagtig, tiksotrop Pastaagtig, tiksotrop Pastaagtig, tiksotrop Pastaagtig, tiksotrop
55 55 55 55 30

3mm 3mm 3mm 2K-system 4,5 mm

5 min. 5 min. 20 min. 35 min. 12 min.

3 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 3,0 MPa -

200 % 250 % 180 % 150 % -

-40 til +100 °C -40 til +100 °C -40 til +100 °C -40 til +100 °C -40 til +100 °C
290 ml, 570 ml, 25 kg, 2 x 25 ml*, 2 x 200 mI**,

290 ml 280 kg 290 ml, 25 kg 20 kg sort 300 ml
TEROSON MS 650 TEROSON MS 939 TEROSON MS 939 FR TEROSON MS 9399 TEROSON MS 9320 SF
e Hurtig hindedannelse e Bredt vedheftnings- e God brandsikkerhed e Heerdning, der er e Ingen gardindannelse
e Hgj initialstyrke interval uden brug af og lav rggudvikling uafhaengig af luft/ o Pasprgjtning eller

primer * Samlinger med hgj fugtighed péstrygning
e Fremragende UV- og styrke og vibrations- e Brugervenligt tokom- e Kan overmales
vejrligsbestandighed dempende ponentsystem e Hurtig heerdning
e Universel rekke af e Bredt vedhaftnings-  Kort vedhaftningsfri
anvendelser interval uden brug af tid
primer © Hpj initialstyrke
e Fremragende UV- og
vejrligsbestandighed
*Fas kun i hvid 177

**Fas i hvid, gra, sort



Industritetninger / -lime - silanmodificerede polymerer

Produktliste

. Hardhed, Shore A Heerdedybde . . Traekstyrke
Produkt Farve Konsistens (DIN EN 1SO 868) efter 24 h Hindedannelsestid (DIN 53504)
TEROSON MS 500 Hvid , sort Pastaagig, stor 63 3mm 12 min. 3 MPa
holdekraft
TEROSON MS 647 Hvid, sort Pasfi?rtc')% iy 50 3 mm 15 min, 2.8 MPa
TEROSON MS 650 Sort Pastaagig, tik- 55 3mm 5 min. 3MPa
sotrop

TEROSON MS 930 Hid, gré, sort Pasrzigz% LS 30 4 mm 18 min. 0,9 MPa
TEROSON MS 931 Hvid, gra, sort Selvnivellerende 30 3mm 20 min. 0,8 MPa

] e Pastaagtig, tik- ,
TEROSON MS 935 Hvid, grd, sort sotrop 50 3mm 8 min. 2,8 MPa
TEROSON MS 937 Hvid, ord, sort Pasfi?rtc')% tik- 50 4mm 8 min. 3.0 MPa
TEROSONMS 939 | Vid: gullighvid, grd, - Pastaagig, tik- 55 3 mm 5 min. 3.0 MPa

sort sotrop
. Pastaagtig, tik- .

TEROSON MS 939 FR Sort, gra sotrop 55 3mm 20 min. 3,5 MPa
TEROSON MS 9302 Gra, brun Tiksotrop 30 3mm 10 min. 1,1 MPa

. Pastaagtig, tik- .
TEROSON MS 9320 SF Gra, okker, sort sotrop 30 4.5 mm 12 min. -
TEROSON MS 9360 Sort Pasfﬁ?:(‘)% LS 60 3 mm 5 min. 3.5 MPa
TEROSON MS 9380 Hid, gra Pasfi?:(‘)% tk- 70 3 mm 5 min. 3.5 MPa
TEROSON MS 9399 Hid, grd, sort | astaagtig, tik- 55 2K-system 35 min, 3.0 MPa

sotrop

781

Rengeringsmiddel

TERSON SB 450 — alkoholoplgsning beregnet til rengering og forbedring af vedhaftningen (tynd vaeske, farvelgs)

B-komponent (harder) til tokomponenthardning
Terostat MS 9371 B — acceleratorpasta til TEROSON MS lim og teetninger (pastaagtig, tiksotrop, hvid)




Limning

Teetning

Brudforlen-

gelse (DIN S HIEETR TS LS Bemzrkninger / sarlige forhold
rinterval relser
53504)
200 % -40 til +100 °C 3 02?(‘) ig kg, UL QMFZ2 elektrisk sikkerhed, varm pafaring
200 % -40 1il +100 °C 290 ml, 250 kg | 2K/ UL QOQW2 mekanisk sikkerhed
200 % -40 til +100 °C 2902rgl(,) ig kg, Unik, yderst hurtigt heerdende som 2K
. 310 ml, 570 ml o
0, _ o ) 3
250 % 50 til +80 °C 20 kg, 250 kg 2K / UL QMFZ2 elektrisk sikkerhed
100 % -40 il +80 °C 290 ml, 25 kg, Sensorisk analyse iht. DIN 10955
250 kg
. 290 ml, 570 ml S
0, _ o ) 3
230 % 40 til +100 °C 25 kg, 292 kg 1K/2K / UL QMFZ2 elektrisk sikkerhed
. 290 ml, 570 ml .
0, _ o ) 3
220 % 40 1il +100 °C 25 kg, 250 kg ILH svampebestandighed DIN EN ISO 864 (VDI 6022)
. 290 ml, 570 ml -
0, - o ) 3
250 % 40 til +100 °C 25 kg, 250 kg 1K/2K / UL QOQW2 mekanisk sikkerhed
) 290 ml, 570 ml, | Flammehammende godkendelser: Brandsikkerhed + rgg DIN 5510-2, ASTM E162 + E 662, NF
0, _ o
180 % 40 til +100 °C 25 kg F 16-101 M1/FO
250 % -40 1il +80 °C 310 ml ILH svampebestandighed DIN EN ISO 864 (VDI 6022)
- -401il +100 °C 300 ml Bliver ikke hérd, krakelerer ikke, ingen rustindtreengning
200 % -40 til +100 °C 310ml Hgj styrke
120 % -401il +100 °C 290;;'(‘) ig o, GL (Germanischer Lloyd) -godkendt elastomerlim
' o 2x25ml*, )
150 % -40 til +100 °C 2 % 200 m** ILH svampebestandighed DIN EN ISO 864 (VDI 6022), ASTM E 162 + E 662

*Fés kun i hvid
**Fas i hvid, gra, sort
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Industritetninger / -lime - butyler
Produktoversigt

Hvordan ensker | at pafore produktet?

Produkt

Let vedhaeftning

TEROSON RB VII

Manuel pafering

Forformet

Kold pafering

Kan pafores, nar deekpapiret/-folien er pillet af.

Middelstor vedhaeftning

TEROSON RB 276

Stor vedhzftning

Stor vedhzftning

TEROSON RB 81

1,26 g/cm?

Densitet 1,69 g/cm? 1,41 g/cm?

Torstofindhold 100 % 100 % 100 %
Vedhaftningsstyrke Lav Hoj Yderst hgj
Forarbejdningstemperatur Stuetemperatur Stueten:g) g[)atﬁ rﬂa‘l‘r(r)nog)éfmring: Stuetenl%eﬁ:)uigvg(r)n: é))éf(aring:
Driftstemperaturinterval -40 til +80 °C -40 til +80 °C -40 til +80 °C
Emballagestarrelser pa forespargsel TEROSON RB VII TEROSON RB 276 TEROSON RB 81

801

e Nem at fierne

e Szrdeles god bestandighed
over for vand og aldring

e God til spreekkeudfyldning

e Stor vedhaftning

e Szrdeles god bestandighed
over for aldring

e | avviskas ved hgje tempera-
turer

e Tztningstape i topkvalitet

o Stor klebeevne og selvsvejs-
ning

e Sardeles god bestandighed
over for vand og aldring

* Ingen korrosive bestanddele




Teetning

Automatiseret pafering
Formes in situ

Kold pafering Varm péfering

Sprejtbar butylgummi Butylgummi-smeltelim

ZEltbar Varmeledende

TEROSON RB IX TEROSON RB 2759 TEROSON RB 6814 TEROSON RB 301

— '

/

1,8 g/cm? 1,48 g/cm? 1,3 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 87 % 100 % 100 %
Lav Middel Yderst hgj Yderst hgj
Stuetemperatur Stuetemperatur +80 til +150 °C +80 til +160 °C
-30 til +80 °C -30 til +80 °C -40 til +80 °C -40 til +80 °C
TEROSON RB IX TEROSON RB 2759 TEROSON RB 6814 TEROSON RB 301
e | et vedheftning e Nem at duppe af. e Stor vedhaftning o Stor varmeledning
e Sardeles god bestandighed e Szrdeles god bestandighed ® Lavviskes ® |avviskgs, kan varmekstru-
over for vand og aldring over for vand og aldring e Blgd plast deres

e God til spreekkeudfyldning

o Fas ogsa med profil
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Industritetninger / -lime — butyler
Produktliste

. Torstofind- = Vedhaftnings- | Forarbejdningstempe-
Produkt Egenskaber Farve Densitet hold styrke -
TEROSON RB IX Kit Lysegra 1,80 g/cm® 100 % Lav Stuetemperatur*
TEROSON RB VI Kit Lysegré 1,69 g/cm® 100 % Lav Stuetemperatur*
. . Stuetemperatur* varm
TEROSON RB 81 Fo’formbejt;% yvmt pafort Sort 1,26 g/em® 100 % Yderst hoj péfaring™: +80 til +160
°C
. . Stuetemperatur* varm
TEROSON RB 276 Fo’formbejt% ;’;ﬂt pafort | 53 g sort 1,41 glom? 100 % Hoj péforing™: +120 til +140
°C
TEROSON RB 276 Alu Komposit Selv og sort 1,41 g/cm® 100 % Hoj Stuetemperatur*
TEROSON RB 279 Varmt péfert butylgummi Sort 1,40 g/cm® 100 % Yderst hg +80 til +160 °C
TEROSON RB 285 Varmt péfert butylgummi Gra 1,33 g/cm® 100 % Yderst hg +80 til +160 °C
TEROSON RB 301 Varmt pafert butylgummi Merkegra 1,25 g/cm® 100 % Yderst hgj +80 til +160 °C
TEROSON RB 302 Varmt péfert butylgummi Merkegra 1,25 g/cm® 100 % Hoj +80 til +160 °C
TEROSON RB 2759 Pa\fg%”:;’j;f:;;ggﬂ?” Gré 1,48 g/em? 87 % Middel Stuetemperatur*
TEROSON RB 2761 Forformet butylgummi Sort 1,30 g/cm?® 100 % Hoj Stuetemperatur*
Stuetemperatur* varm
TEROSON RB 2785 Varmt péfgrt butylgummi Sort 1,05 g/cm?® > 98 % Yderst hgj péfering™*: +90 til +130
°C
TEROSON RB 3631 FR | Forformede komponenter Sort 1,40 g/cm® 100 % Middel Stuetemperatur*
TEROSON RB 4006 Pa\}gzjnl;;/l?;ltts;;grr:tjltﬁar Gra 1,40 g/cm® 85 % Lav Stuetemperatur**
TEROSON RB 6814 Varmt pafert butylgummi Sort 1,30 g/cm® 100 % Yderst hgj +80 til +150 °C

* Emballagesterrelse: tape

** Emballagestorrelse: tromle eller spand
82| *** Pakningsstarrelse: patron eller palse




Teetning

Driftstemperaturin- Penetration Bemaerkninger
terval 1/10 mm 9
-30 til +80 °C 75 /Elthar teetning til udfyldning af spalter og gennemferinger
-40 1il +80 °C 56 Teetning af overlap mellem metalplader
-40 til +80 °C 71 Enormt stor kleebeevne, forbedret ydeevne
-40 til +80 °C 59 Generel, hgj styrke
40 il 480 °C 3 Lamineret med en aluminiumkompositfolie for fremragende UV- og vejrligsbestandighed, vanddampdiffu-
sion (DIN 53 122): y = 645.000
-40 1il +80 °C 85 Meget lavviskgs varm butylgummi med stor vedheftning
-40 il +80 °C 160 Svamperesistent lavviskags varmt péfart butylgummi
-40 1il +80 °C 70 Lavviskgs varmt pafart butylgummi med stor varmeledningsevne
-40 il +80 °C 85 Sardeles stor vareledningsevne, lavviskas, kan varmeekstruderes. fis ogsa med profil
-30 il +80 °C - Oplgsningsmiddelbaseret sprajtoar
-40 1il +80 °C 50 Vakuumpakningstape til sprajtestebning ved formtemperaturer op til +80 °C
-40 til +100 °C 55 God vedhaftning, stor temperaturbestandighed
-40 til +105 °C 48 Flammehammende tape, stor temperaturbestandighed
-20 til +80 °C = Sprgjtbar, oplasningsmiddelbaseret teetning uden gardindannelse
-40 til +80 °C 105 Hejtydende, varmt péfert butylgummi
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Stoberesiner

Produktoversigt

Hvilket anvendelsesomrade er der tale om?

84

Luft Levnedsmidler/vand
Vaske Tiksotrop Tarre substrater
Produkt LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
UK 8439-21 UK 8180 N CR 3525 UK178 A
-___-_—_____f-—'“AA e — - -——..4‘-'
Teknologi 2K-PU 2K-PU 2K-PU 2K-PU
Anbefalet haerder (Del B) LOCTITE UK 5400 LOCTITE UK 5400 LOCTITE CR 4200 LOCTITE UK 178 B
Blandet farve Lys beige Beige Gullig Gullig
Blandingsforhold 5:2 5:3 100:75 11
(vaegt : vaegt)
Abentid 4 — 5 min. 4 — 6 min. 20 — 26 min. 40 — 60 min.
Blandingens viskositet 400 — 1000 mPa-s Tiksotrop 900 - 1700 mPa-s 18.000 — 30.000 mPa-s
Driftstemperaturinterval -40 til +80 °C -40 til +80 °C 50 °C under bearbejdning 50 °C under bearbejdning
Kort eksponering (1h) +150 °C +150 °C +120 °C +120 °C
Del A: 190 kg tromle /
Emballagestorrelser Del B: 30 kg spand, * * *
250 kg tromle
LOCTITE UK 8439-21 LOCTITE UK 8.180 N LOCTITE CR 3525 LOCTITEUK 178 A

* Kontakt Henkel

e Selvnivellerende

e Stgrkner hurtigt

e Bred vifte af anvendel-
sesomrader

LOCTITE UK 8439-

21 er szrdeles nem

at bearbejde og er

selvnivellerende. Den er

udviklet til fremstilling af

partikelluftfiltre. Produktet

opfylder kravene til HEPA-

filterindutrien.

e Hurtig indbygget tik-
sotropi
e Kort bearbejdningstid
e God indtreengning i
filtermedier
LOCTITEUK 8180 N
danner en kemisk
tiksotropi, som tillader
seerdeles hurtig
linjeproduktion af
filterelementer. Produktet
er velegnet til brug i
renrum.

o Stgrkner hurtigt

* Ne bearbejdning
LOCTITE CR 3525
gennemgar en lav
eksotermisk reaktion
og tillader derfor hurtig
bearbejdning.

KTW-godkendt

EG 1935 2004, god-
kendt til direkte
kontakt med levneds-
midler
2002/72/EF-godkendt
til plastindustrien

e NFS-godkendt, iser til
spiralvundne filtre (RO)



Filteranvendelser

\ Udfyldning
& Beskyttelse

Vade substrater

LOCTITE
EA 9299 A

Medicin

LOCTITE
CR 5103

L
2K-PU

LOCTITE
CR 3502

LOCTITE
EA 9430 A

2KEP

Elektriske anven-
delser

LOCTITE
CR 6127

2K EP 2K-PU 2K-PU
LOCTITE EA 9299 B LOCTITE CR 4100 LOCTITE CR 4100 LOCTITE EA 9.430 B LOCTITE CR 4300
Gullig Gullig Gullig Gullig Lys beige
100:35 100:72 100:62 101 85:15
6h 5,5—-7,5min. 330 — 430 sek. 16h 70 —110 min.
Vaeske 700 — 1500 mPa-s 600 — 1400 mPa-s 8000 mPa-s 2600 mPa-s
80 °C under bearbejdning 45 °C under bearbejdning 40°C under bearbejdning -55 til +100 °C -40 til +80 °C
+200 °C +120°C +120 °C +200 °C +150 °C
LOCTITE EA 9299 A LOCTITE CR 5103 LOCTITE CR 3502 LOCTITE EA 9430 A LOCTITE CR 6127
e God vedheftning o Taler sterilisering med o Taler sterilisering med e Lang bearbejdningstid e Flammehammende
damp, ethylenoxid damp, ethylenoxid o Stor temperatursta- it UL 94 V0

o Stor temperaturbe-
standighed ved bear-
bejdning

LOCTITE EA 9299 A

har en se&rdeles god

kemikalieresistens og
giver god vedhaftning

til vade fibre i

produktionsprocessen.

eller gammastréling
e Fremragende vedhaeft-
ning
LOCTITE CR 5103
har serdeles god
indtreengning ved
centrifugering. Produktet
opfylder I1SO 10993
for medicinsk udstyr
og er godkendt til
dialyseapparater.

eller gammastraling
e Fremragende vedhaft-
ning
LOCTITE CR 3502
har serdeles god
indtreengning ved
centrifugering. Produktet
opfylder ISO 10993
for medicinsk udstyr
o0g er godkendt til
dialyseapparater.

bilitet
 Ringe krympning
LOCTITE EA 9430 A
udviser s&rdeles
god resistens over
for hydraulikvaesker,
breendstof og kemikalier.
Produktets lange
abentid ger det velegnet
til brug ved store
stebeopgaver i f.eks.
gasseparationsfiltre.

e Elastiske egenskaber
e Sardeles gode elasti-
ske egenskaber f.eks.
dielektrisk styrke eller
permittivitet
LOCTITE CR 6127 er
kvalificeret til stabning
af komponenter til
telekommunikation,
transformere eller andre
elektriske/elektroniske
anordninger.
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Stoberesiner

Produktliste

Produkt

LOCTITE CR 3502
LOCTITE CR 3507
LOCTITE CR 3510
LOCTITE CR 3519
LOCTITE CR 3525
LOCTITE CR 3528
LOCTITE CR 5103
LOCTITE CR 6127
LOCTITE CR 6130

LOCTITE
EA 1623986 A

LOCTITE EA 9299 A

LOCTITE EA 9430 A
LOCTITE UK 178 A
LOCTITE UK 8101
LOCTITE UK 8103

LOCTITE UK 8121 B11

Teknologi

2K PU Resin

2K PU Resin

2K PU Resin

2K PU Resin

2K PU Resin

2K PU Resin

2K PU Resin

2K PU Resin

2K PU Resin

2K Epoxy

2K Epoxy

2K Epoxy

2K PU Resin

2K PU Resin

2K PU Resin

2K PU Resin

Anvendelses-
omrader

Medicin

Medicin

Vand

Vand

Levnedsmidler/
vand

Vand

Medicin

Elektrisk

Elektrisk

Endestykke/
vand

Levnedsmidler/
vand

Olie

Levnedsmidler/
vand

Luft/spildevand

Luft/spilde-
vand/olie

Olie/spildevand

Farve Viskositet
. 800 —
eulty 1600 mPa's

Gulli 7000 -
g 8500 mPa-s
Beice 1600 —
g 2400 mPa-s
. 2600 —
Hid 3800 mPa-s
. 1000 -
Eullfy 1600 mPa-s
. 900 —
Gulli 1700 mPa's

. 1000 —

ity 1400 mPa-s

. 8000 —

Hid 14.000 mPa-s
. 3000 —
il 4600 mPa-s

Beige 4000 -

g 7000 mPa-s
Ravfarvet _
(blanding)

Gullig (blan- |~ 18.000 —

ding) 26.000 mPa-s

Beige 6000
g 10.000 mPa-s
Beice 24,000 —

g 30.000 mPa-s
Beige 4000 -

g 7000 mPa-s

Kan bruges

med harder

del B

LOCTITE CR
4100

LOCTITE CR
4100

LOCTITE CR
4300

LOCTITE CR
4200

LOCTITE CR
4200

LOCTITE CR
4200

LOCTITE CR
4100

LOCTITE CR
4300

LOCTITE CR
4300

LOCTITE EA
1.623.986 B

LOCTITE EA
9299 B

LOCTITE EA
9.430B

LOCTITE
UK 178 B

LOCTITE UK
5400

LOCTITE UK
5400

LOCTITE CR
4120

Data for blandet produkt

Blandingsfor-

hold

efter vaegt*

100:62

100:44

100:60

100:80

100:75

100:82

100:72

85:15

100:28

10:2,9

100:35

10:1

11

5:1

100:35

Viskositet**

600 —
1400 mPa-s

3800 —
5000 mPa-s

200 —
600 mPa-s

1100 —
1900 mPa-s

900 -
1700 mPa-s

900 —
1700 mPa-s

700 -
1500 mPa-s

2200 —
3000 mPa-s

800 —
1400 mPa-s

Vaeske

Ca. 8000
mPa-s

18.000 —
30.000 mPa-s

2500 —
2800 mPa-s

8.000 —
10.000 mPa-s

800 —
1400 mPa-s

* Blandingsforhold efter veegt afheenger af den anvendte heerder. Yderligere oplysninger pa det tekniske datablad eller ved henvendelse til vores salgsrepraesentant
** Data for viskositet og abentid er knyttet til standardhaerderen (den farste i sortimentet)



Abentid

330 — 430 sek.

8—10,5 min.

25— 35 min.

30 — 40 min.

20 — 26 min.

15 —20 min.

5,5—7,5min.

70 =110 min.

135 — 225 sek.

800 — 1,200 sek.

6h

16 min

40— 60 min.

50 — 70 min.

40 —70 min.

9,5-12,5min.

*** Kontakt Henkel

Data for blandet produkt
Hardhed, @ Kort ekspone-
Shore A/D ring (1h)
87 -97 (D) +120 °C
80— 90 (A) +120°C
65-75 (D) 120 °C
60-70 (D) +120 °C
58 — 68 (D) +120 °C
70-80 (D) +120 °C
58 — 68 (D) 120 °C
79-89 (A) +150 °C
65— 75 (A) +120 °C
80 (D) +200 °C
- +200 °C
80— 90 (A) 120 °C
- +150 °C
- +150 °C
75-85 (D) 120 °C

Driftstempe-
ratur

+40 °C under
bearbejdning

+40 °C under
bearbejdning

50 °C under
bearbejdning

+40 °C under
bearbejdning

50 °C under
bearbejdning

-40 1il +80 °C

40°C under
bearbejdning

-40 1il +80 °C

-40 1il +80 °C

80 °C under
bearbejdning

-551il +100
°C

50 °C under
bearbejdning

-40-80 °C

-40-80 °C

-40 til +80 °C

Udfyldning
& Beskyttelse

Emballage-
storrelse

250 kg

Del A: 230 kg/

Del B: 200 kg

24 kg, 250 kg,
1,250 kg

1,250 kg

Bemarkninger

Biologisk kompatibelt staberesin til dialyseapparater

Biologisk kompatible stgbelime til medicinske apparater

KTW-godkendt

KTW-godkendt, stgberesin til filtre

Sterkner hurtigt, KTW-godkendt

Steberesin til filtre til vand og levnedsmidler, KTW-godkendt

Biologisk kompatibelt til endestykker pa dialyseapparater

Lav viskositet, god elasticitet, lang abentid, UL-94-godkendt

Lav viskositet, god elasticitet, lang &bentid

Specielt velegnet til spiralvinding og binding af glasgarn, der bru-
ges ved fremstilling af filterelementer til revers osmose

KTW-godkendt, god vedhasftning, til vade fibre, stor temperatur-
bestandighed ved bearbejdning

Lang bearbejdningstid, hej temperaturstabilitet

NFS-godkendt, iser til spiralvundne filtre (RO)

Lav viskositet, til stabning af luftfiltre

Til stgbning af luftfilre, IMO-godkendt

Specielt til grusfiltre, KTW-godkendt

87



88

Stoberesiner
Produktliste

Produkt Teknologi
LOCTITE UK 8.180 N 2K PU Resin
LOCTITE UK 8439-21 2K PU Resin
LOCTITE UK 8630 2K PU Resin
LOCTITE CR 4100 2K-PU-heerder
LOCTITE CR 4200 2K-PU-heerder
LOCTITE CR 4300 2K-PU-heerder
LOCTITE UK 5400 2K-PU-heerder

Anvendelses-
omrader

Luft

Luft

Olie

Staberesiner baseret pa epoxy- og polyuretanteknologi
Stgberesiner, der er baseret pa epoxy- pg polyuretanteknologi, har alsidige egenskaber og er stgt og roligt vundet frem i de sidste artier. Det er
muligt at optimere dem kemisk, sa de bliver meget harde og slagfaste eller blgde og elastiske. En stgberesin bestar normalt af to grundkompo-
nenter, der blandes og reagerer med hinanden, s& der opstér en krydshundet matrix. Systemer af denne type udviser i almindelighed stor styrke,
er nemme at pafare og er fremragende til at udfylde mellemrum. Stgberesiner pa polyuretan-basis er kompatible med en lang reekke materialer og

taler temperaturer pa op til 120 °C (kortvarigt helt op til 150 °C). Hvis der er behov for hgjere temperaturer (op til 180 °C), benyttes stgberesiner pa

epoxy-basis.

Farve Viskositet

Beige 700~
g 1000 mPa-s

. 750 —
Hid 1250 mPa's

Beige 5000 -
g 9000 mPa's

. 700 -
Gulli 1500 mPa's

Gulli Y=
9 4400 mPa's

Klar brun 40— 70 mPa-s

Brun 2~

300 mPa-s

Data for blandet produkt

Kan bruges
med heerder Blandings-
del B forhold | Viskositet**
(veegt : vaegt)*
LOCTITE UK ) '
5400 53 Tiksotrop
LOCTITE UK 50 400 -
5400 ' 1000 mPa-s
LOCTITE UK ) 3000 -
5400 1L 5000 mPa-s

* Blandingsforhold efter vaegt afheenger af den anvendte haerder. Yderligere oplysninger pa det tekniske datablad eller ved henvendelse til vores salgsrepraesentant
** Data for viskositet og abentid er knyttet til standardheerderen (den forste i sortimentet)



Abentid

4 —6 min.

4 —5 min.

35— 55 min.

*** Kontakt Henkel

Data for blandet produkt
Hardhed, @ Kort ekspone-
Shore A/D ring (1h)
- +120 °C
- 120 °C
- +150 °C

Udfyldning

& Beskyttelse
En:ballallge- Bemarkninger
Driftstempe- Stpmeise
ratur
-40-80 °C 40 k?(’g1 230 Tiksotropisk, god indtreengning i filtermedier
-40 til +80 °C 190 kg Til HEPA-filtre, selvnivellerende
-40-80 °C Til stgbning af luftfiltre, lav viskositet
B x Temperaturfglsom, ma ikke opbevares ved temperaturer under
20°C
3 Temperaturfglsom, ma ikke opbevares ved temperaturer under
20°C
Temperaturfglsom, ma ikke opbevares ved temperaturer under
- 6 kg o
20°C
B 30 kg, 250 kg,  Temperaturfglsom, ma ikke opbevares ved temperaturer under
1,250 kg 20°C
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Akustiske belagninger
Lyddeempning

Hvad er fordelen ved at benytte TEROSON akustiske belaeg-
ninger?

Grundleggende findes der to metoder at begraense stgj pa: Refleksion eller absorption. Begge
metoder kan bringes i spil ved luft- eller strukturbéret lyd, men de daekker i virkeligheden over fire
forskellige typer stgjdeempning:

1. Absorption af strukturbaret lyd

Nar lyd transmitteres gennem homogene materialer, der er fast forbundne til et fast legeme,
omdannes en del af lydenergien til varme. Det er séledes kun en del af den strukturbarne
lyd, der efterfalgende frembringer luftbaret og dermed herlig lyd. Lydisoleringsmaterialernes
deempningsegenskaber fortller, hvor gode de er til at absorbere strukturbaret lyd.
Dazmpningsegenskaberne udtrykkes normalt ved den sékaldte tabsfaktor.

2. Refleksion af strukturbaret lyd

Lydenergien deempes ved hjelp af et fleksibelt lydisolerende materiale. Jo bladere det lydisolerende
materiale er, og jo lavere densitet det har (fibre eller skum), desto bedre reflekterer det strukturbaret
lyd.

3. Absorption af luftbaret lyd

En del af den luftbérne lydenergi omdannes til varme, nar lyden passerer det lydisolerende materiale
(fibre eller skum). Jo tykkere det lydisolerende materiale er, desto bedre absorberer det luftbaret lyd.

4, Refleksion af luftbaret lyd

En del af lydenergien reflekteres af en barriere. Resten af lydenergien transmitteres gennem
barrieren og afgives p& den modsatte side i form af luftbaret lyd. Jo sterre densitet barrieren har, og
jo mere fleksibel den er, desto bedre reflekterer den luftbaret lyd.

Lydmaling og -analyse

Lydtrykket af luftbarne lydbelger males

ved hjelp af en mikrofon tilsluttet til en
lydstyrkemaler. Lydstyrke udtrykkes normalt
pa en logaritmisk skala i decibel (dB) i

forhold til et referenceniveau. Eftersom den
subjektive respons pa stgj, der opfanges af
menneskegret, for en stor dels vedkommende
afhaenger af lydens frekvensspektrum, forsynes
lydstyrkemélere normalt med vaegtningsfiltre
("equalisere”). Den A-vaegtede lydstyrke
udtrykt i dBA er normalt tilstraekkelig preecis til
sammenlignende formal.

Tabsfaktoren ”d”

Den akustiske tabsfaktor “d” er et udtryk
for et givet materiales stgjdempende
egenskaber. Faktoren forteller, hvor stor en
del af den lydenergi, der transmitteres i form
af kompressionsbglger, der absorberes og

Luftbaret lydabsorptionskoefficient o

Dampningsegenskaberne af et givet
materiale udtrykkes ved den luftbarne
lydabsorptionskoefficient c.. Den forteeller,
hvor stor en del af den modtagne lydenergi
der absorberes og omdannes til varme.

omdannes til varme. Tabsfaktoren for et givet
materiale afhenger af frekvens og temperatur.
Tabsfaktoren er imidlertid ikke praecis nok til at
forteelle, hvor stor en reduktion af stgjniveauet
der i praksis kan opnés. Den skal derfor méles
pé stedet. Som et rimeligt kompromis mellem
omkostninger og virkning er en tabsfaktor pa ca.
0,1 blevet fundet at veere tilstraekkelig i de fleste
tilfeelde.

Absorptionskoefficienten o er staerkt
frekvensafhangig. Jo lavere frekvens (dybere
tone), jo tykkere skal det absorberende materiale
vere.




Lyddaempning

Belaegning

o Topeffektive lyddeempende materialer af pastatypen

e Fremragende dempningsegenskaber
 Reduktion af strukturbaret stgj

o Kan pafares i vilkarlig tykkelse, sdledes at det er muligt at opfylde selv meget strenge krav til generel strukturbaret lydabsorption

o Kan pafgres med spartel eller sprajtepistol

e Godkendt iht. DIN 5510 del 2, klasse S4-SR2-ST2 (egenskaber ved brand)

Produkt

TEROSON WT 112 DB

TEROSON WT 129

Kemisk basis Vandig dispersion af syntetisk resin Vandig dispersion af syntetisk resin

Densitet vad/tor 1,4 g/cm3/1,2 g/cm® 1,35 g/cm®/ 1,15 g/cm?

Torstofindhold 65 % 70 %

Torretid (4 mm vad film) (DIN EN IS0 291) 24 h 20h

Temperaturresistens -50 til +120 °C -50 til +120 °C

Emballagestarrelse 250 kg tromle 250 kg tromle
TEROSON WT 112 DB TEROSON WT 129

Verd at vide

e TEROSON vandbaserede produkter ma
aldrig pafares direkte pa stélplade pa
grund af alvorlig risiko for korrosion

¢ Henkels sortiment omfatter andre pro-
dukter til lyddeempning, der leveres pé
forespargsel.

e Fri for oplgsningsmidler

e Lige til at pafpre med sprajtepistol

e Fremragende brandsikkerhed

e Ringe brendbarhed

e God termisk isolering

TEROSON WT 112 DB anvendes til
dempning af vibrerende plane flader.
Eksempler er togvogne, skibe, fabriksanlaeg
0g udstyr, bygninger, ventilationskanaler,
bleeserchassiser, elevatorer,
affaldskomprimatorer, facadeelementer
eller containere. TEROSON WT 112
DB-belzegninger ma ikke udsatte direkte for
vand.

e Fri for oplgsningsmidler

o Lige til at pafpre med sprojtepistol

e Modstandsdygtigt over for fugt

 Ringe brendbarhed

e God termisk isolering

TEROSON WT 129 anvendes til deempning af
tyndveeggede metalstrukturer. Eksemplerne
svarer til TEROSON WT 112 DB. TEROSON
WT 129 taler stdende vand gennem laengere
tid.

191



921

Metalmasser
Reparation af metaldele

Hvad er fordelen ved at benytte en LOCTITE Metalmasse?

LOCTITE metalmasser er vedligeholdelsesprodukter, der lgser problemer forbundet med kavitation
0g mekanisk beskadigelse, herunder revner i indeslutninger, slidte not-/kilenotsamlinger i aksler og
muffer, slidte cylindriske aksler m.v.

LOCTITE metalmasser er beregnede til blivende reparation, genopbygning og istandsettelse af
beskadiget maskineri og udstyr uden behov for opvarmning eller svejsning.

Traditionelle metoder kontra moderne l@sninger

Traditionelle reparationsmetoder som f.eks. svejsning er kostbare og tidskreevende. Alternativet er
LOCTITE metalmasser, der er nemme at pafere og udmeerker sig ved fremragende kompressions-
styrke og beskyttelse.

LOCTITE metalmasser og LOCTITE beskyttende belaegninger og masser hjalper jer med at istand-
sette 0og genopbygge en bred vifte af slidte komponenter, sa de kan sattes i drift pa ny.

De vigtigste fordele ved LOCTITE metalmasser

e Hurtig reparation

e Ringe krympning og dermed feerre spandinger i komponenterne

o Nem at péfore

e |ntet behov for at opvarme komponenterne

* Reparationer direkte pa produktionslinjen om ngdvendigt

e Matchende metalfarve

e Kan bores, gevindskaeres eller afdrejes efter haerdning.

¢ Fremragende vedhaftning pa metaller, keramik, trae, glas og visse plast
¢ Fremragende bestandighed over for aggressive kemikalier forlenger komponenternes levetid.
o Velg mellem fyldstof af blgdt stal, aluminium eller ikke-metal

e Reparationer, der holder.

o Stor kompressionsstyrke til mekaniske forméal




Udfyldning
& Beskyttelse

Vigtigste faktorer for valg af optimal LOCTITE metalmasse

Metal, der skal repareres

LOCTITE produkter til metalreparation er fyldt
med fyldstof af stél- eller aluminiumpartikler,
der giver egenskaber meget teet pd materialet i
den reparerede komponent. Produkter uden me-
talfyldstof kan benyttes til at genopbygge slidte
partier, der konstant udsattes for kavitation og
slid.

Konsistens

Viskositeten af det enkelte produkt er omhyg-
geligt tilpasset til kundernes behov. Sortimentet
af LOCTITE metalmasser bestar af kit samt
lavviskase eller @ltbare produkter, der opfylder
jeres behov.

Seerlige krav

Nogle anvendelsesformél stiller sa store krav,
at Henkel har udviklet specialprodukter, der
taler store kompressionslaster, hgje tempera-
turer eller abrasion.

Klargering af flader

Korrekt klargering af overfladerne er afgarende for en vellykket pafaring af disse produkter.

Ordentlig klargering af fladerne:

o (ger vedhaftningen af LOCTITE metalmasserne til komponenterne.
o Forebygger korrosion mellem metaloverfladen og LOCTITE metalmassen.

e ()ger levetiden af komponenterne

Efter overfladeklargaringen skal komponenterne vare:

e Renlige og tarre

o Fri for kemiske forureninger pa overfladen eller inde i materialet

e Uden korrosion
e Qverfladeruhed mindst 75 pm

Produktpafering

LOCTITE metalmasser er tokomponent-epoxy. Produkterne skal blandes i det korrekte
blandingsforhold far pafering, indtil der opnas en ensartet farve.

Kittet kan endvidere péfares i tynde lag. Trykkes fast pa skadesstedet og opbygges til den gnskede
tykkelse. Det er meget vigtigt at undga indesluttede luftbobler.

Akselreparation

Benyt LOCTITE EA 3478 til dette seerlige formal. Produktet er specielt velegnet til renovering af
lejesaeder. Kontakt Henkel Norden AB i Ballerup for yderligere oplysninger.
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Metalmasser
Produktoversigt

Reparation eller genopbygning af beskadigede metaldele? -

941

Produkt

Eltbar

LOCTITE
EA 3463

(Metal Magic Steel ™ -stift)

Hej kompressions-
styrke

LOCTITE
EA 3478

(Superior Metal)

LOCTITE
EA 3471

(Metalsaet S1)

Beskrivelse 2K-epoxy 2K-epoxy 2K-epoxy
Blandingsforhold (vaegt : vaegt) - 7,25:1 11
Abentid 3min 20 min 45 min
Fikseringstid 10 min 180 min 180 min
Forskydningsstyrke (GBMS) > 6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
Hej kompressionsstyrke 83 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
Driftstemperaturinterval -30 til +120 °C -30til +120 °C -20til +120 °C
Emballagestorrelser 509,114 ¢ 453 ¢ 500 g bettesaet
LOCTITE EA 3463 LOCTITE EA 3478 LOCTITE EA 3471

* Kontakt Henkel

e Ngdteetning af lekager
i ror og tanke

e Udglatning af svejse-
spmme

o Udbedring af smérev-
ner i stobeemner

e Genopbygning af kile-/
notsamlinger

e Genopbygning af lejer,
klemmesamlinger,
tilspeendingselementer,
tandhjul eller leje-

e Taetning af revner i
tanke, stabeemner,
beholdere og ventiler

e Lapning af ikke-
baerende skader pa
indeslutninger af stal

Starkner pd 10 min. se&der * Genopbygning af slidte
Stalholdig ltbar Jern-silicium pakflader

stift. Heefter til fugtige med fremragende e Reparation af gru-
overflader og haerder kompressionsstyrke. beslitage som folge

under vand. Kemikalie-
o0g korrosionsbestandig.
Kan bores, files og
lakeres.

Ideel til istandseettelse af
overflader, der udsattes
for kompression,
kavitation, slag og
aggressive miljger.

af kavitation og/eller
korrosion
Generel tokomponent-
epoxy, stalfyldstof,
ingen gardindannelse.
Genopbygning af
metalkomponenter



Lavviskgs

LOCTITE
EA 3472

(Metalsat S2)

Udfyldning

& Beskyttelse

Hvilket materiale er det, der skal repareres?

Hurtig haerdning

LOCTITE
EA 3473

(Metalsat S3)

Aluminium

Multifunktionel

LOCTITE
EA 3475

(Metalsaet A1)

Temperaturbestan-

dig

LOCTITE
EA 3479

(Metalsaet HTA)

Metalkomponenter-
udsat for friktion

Slitagebestandig

LOCTITE
EA 3474

(Metalsat M)

2K-epoxy 2K-epoxy 2K-epoxy 2K-epoxy 2K-epoxy
11 11 11 11 1:1
45 min 6 min 45 min 40 min 45 min
180 min 15 min 180 min 150 min 180 min
25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm?
70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
-20 til +120 °C -20til +120 °C -20 til +120 °C -20 til +190 °C -20til +120°C
500 g botteseet 500 g betteseet 500 g bettesaet * *
LOCTITE EA 3472 LOCTITE EA 3473 LOCTITE EA 3475 LOCTITE EA 3479 LOCTITE EA 3474
o Stgbeforme, armaturer e Reparation af huller i e Reparation af stgbte e Genopbygning og e |deel til reparation af
0g prototyper tanke samt laekager i aluminiumemner, reparation af slidte metaloverflader, der

e Reparation af gevind-
skarne dele, ror og
tanke

Lavviskgs, stalfyldstof,

selvnivellerende.

Anbefales til stgbning pa

vanskeligt tilgeengelige

steder, forankring

0g nivellering samt

istandsettelse af

stgbeforme og emner.

rgr og bajninger
e |standseettelse af over-
drejede gevind
e Genopbygning af slidte
staldele
Hurtig heerdning,
stalfyldstof, ingen
gardindannelse. Ideel
til nedreparation og
reparation af slidte
metaldele for at
forebygge nedetid.

revnede eller slidte
aluminiumdele og
overdrejede alumini-
umgevind
Ingen gardindannelse,
kraftig forsteerkning,
tokomponent-epoxy
med aluminiumfyldstof.
Nem at blande og stgbe
til specielle geometrier.
Heerder med en
korrosionsbestandig,
aluminiumlignende
overflade.

metaldele til anvendel-

ser kendetegnede ved

heje temperaturer.
Ingen gardindannelse,
kraftig forstaerkning,
tokomponent-epoxy
med aluminiumfyldstof.
Nem at blande og stgbe
til specielle geometrier.
Heerder med en
korrosionsbestandig,
aluminiumlignende
overflade.

udseettes for friktion.
Stalkit, yderst slidsteerk.
Danner en selvsmgrende
overflade, der nedsatter
slitagen pa bevaegelige
dele.
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Reparation og vibrationsdeempning af beton
Genopbygning og beskyttelse af beton / vibrationsdaempning af maskineri

Hvad er fordelen ved at benytte LOCTITE produkter til betonreparation?

Vores produkter til betonreparation er udviklet til at genopbygge, reparere og beskytte betonstrukturer og -gulve mod mekaniske skader og kemiske
pévirkninger. De binder sig til beton, tree, glas, stél og andre konstruktionsmaterialer og garanterer hurtige, pélidelige og holdbare reparationer.

Typiske anvendelser omfatter ramper og leesseomrader, reparation af stgttebjeelker og statteben, brodeekker, betondeemninger og -vaegge,
beskyttelse af gulve og tanke etc.

Genopbygning og reparation

Anvende LOCTITE PC 7257 eller LOCTITE PC 7204 til genopbygning af
beton.
Begge produkter kan péfares horisontalt, vertikalt og nedadvendt.

-

Beskadiget Genopbygget
Beskyttelse
- Anvend LOCTITE PC 7277 til at beskytte beton mod kemiske pavirkninger.
Nem at pafere med barste, rulle eller spray.

Ubeskyttet Beskyttet

Traditionelle reparationsmetoder sésom at reparere gulve og veegge med konventionelt beton kragver lang haerdetid.
Alternativet er LOCTITEprodukter til betonreparationer, som er nemme at blande og péfere, og som haerder samme dag.

Fordele

¢ Nemme at pafare

e Kemikalieresistente

e Hurtig optgrring sammenlignet med traditionelle metoder
e Reducerer reparationstid, arbejdsomkostninger og nedetid
e Kan péfares ved temperaturer selv under 0 °C

e Kan anvendes pé fugtige overflader

e Hverken krymper eller spraekker

e Kan farves med standard cementfarvepulver




Udfyldning
& Beskyttelse

Hvad er fordelen ved at benytte LOCTITE marine vibrationsdaempning?

LOCTITE marine vibrationsdeempning er et tokomponent epoxy-system, der anbefales til installation af hovedmotorer og andet udstyr i

skibsindustrien. Det benyttes ogsa som fundament til udstyr som motorer, gearkasser, spil etc., ikke kun pa skibe, men ogsé generelt i fabriksanlaeg.

Produktet opnar:

¢ 100 % overfladedaekning
e Preecis opstilling af udstyr
e Hgj kompressionsstyrke
e | angsigtet holdbarhed

Det er specielt udviklet til at deempe marine fremdrifts- og hjeelpemaskineri. Andre skibsanvendelser omfatter: staevnrers- og steddemperlejer, ror-
og rortapslejer, stallejer, styregear, staevntaljer. maskinrumspumper, lastrumspumper, kabelgennemfaringer, store kugle- eller rullelejer, bovskruer og
ankerspil.

Fordele Godkendt af

o Selvnivellerende, hurtigthaerdende, krympefri e BUREAU VERITAS

e Fremragende kemisk og vibrationsresistens e GL/DNV

e Hgj kompressionsstyrke e |loyd’s Register

e Fjerner behovet for praecis klargering af maskinens overflade e ABS

e Mindsker maskinsted og -larm e RINA
e Russian Maritime Register of Shipping
® PRS
e MAN

Traditionelle metoder kontra moderne l@sninger

LOCTITE PC 7202 marine vibrationsdeemp-

Beton ning
Hej kompressionsstyrke Lav Hoj
Trekstyrke Lav Hoj
Kemikalieresistens Lav Hoj
Heerdetid 7 —21 dage 24 timer ved 25 °C
Torretid 28 degn 24 timer
Vedhaftning pa stal/metaller Ingen Seerdeles god
Lagtykkelse - 10-100 mm
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Reparation og vibrationsdaempning af beton
Produktoversigt

Hvad skal du bruge det til?

Hurtigtsterknende fugemasse

Produkt LOCTITE PC 7257

Farve Gré
Driftstemperaturinterval -26 til +1090 °C
Blandingsforhold v/v (A:B) 1:5/100:500
Bearbejdningstid 3—11 min.
Torretid, overflade 15— 22 min.
Anbefalet lagtykkelse Se det tekniske datablad
Emballagestorrelser 5,54 kg, 25,7 kg
LOCTITE PC 7257
Hurtigtstarknende betonreparations- og
fugesystem til
e Reparation/genopbygning af ramper og
leesseomrader

e reparation af stgttebjeelker og stotteben

e Brodakker

e Betondzemninger og -vaegge

e Fugning af bundrammer og fundament-
plader

e Forankring af bolte og gelaendere
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Reparation og beskyttelse af beton

Kemikalieresistent fugning

LOCTITE PC 7204

\ " Udyldning
& Beskyttelse

Beskyttelsesbelaegning

LOCTITE PC 7277

Vibrationsdaempning

LOCTITE PC 7202

Gra Bl& Gron

-29 1il + 65 °C -30 til +95 °C -40til 121 °C
Se det tekniske datablad 2,8:1/100:28 100:11,6/100:6,9

60 min 20 min 10— 15 min.

5h 28h 24 h
Se det tekniske datablad Se det tekniske datablad 10-100 mm

* 5kg *
LOCTITE PC 7204 LOCTITE PC 7277 LOCTITE PC 7202

Kemisk resistent epoxy med kvartsfyldstof til
o Gulvbeskyttelse i omrader med kemisk ind-

daemning (dzemninger)

o Beskyttelse af statteomrader af beton mod

staerke dynamiske belastninger

e Genopbygning af ramper og trapper

Kemisk resistent tokomponent epoxy uden
fyldstof til pastrygning pé

e Tanke, beholdere og ror
e Gulvbelegning

Selvnivellerende, hurtigthaerdende, krympefri,

tokomponents epoxy til installation af

fremdrifts- og hjeelpemaskineri sésom

o Stevnrers- og steddemperlejer
© Ror- og rortapslejer
o Stevntaljer
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Overfladebelaegninger
Beskyttelse af komponenter mod nedbrydning udefra

Hvad er fordelen ved at benytte LOCTITE
overfladebelagning?

LOCTITE overfladebelaegninger lgser problemer, der stammer fra slitage, abrasion, kemisk pavirkning
og erosion. findes i formuleringer til paspartling, pastrygning og pasprgjtning med specialfyldstoffer
til skrappe miljger, og de er ideelle til alle former for reparationer i starre skala, hvor holdbarhed

er afggrende. Typiske anvendelsesformél for denne serie er luftkanaler, pumper, varmevekslere,
centrifuger, impellere, blaeserblade, cykloner, rar, tanke, opbevaring m.v.

LOCTITE overfladeblaegninger giver glimrende slitagebestandighed og vedhaftning. De er fyldt med
keramiske partikler, specifikt til de forskellige driftsforhold, og beskytter mod slitage, s de forleenger
levetiden for en lang reekke anleegsdele og procesudstyr. Den helt centrale fordel er produkternes
evne til at danne en fornyelig offeroverflade, der beskytter den baerende kerne i det oprindelige mate-
riale.

En type er specielt udviklet til at beskytte mod ren korrosion o0g kemisk pavirkning. Denne type inde-
holder intet keramikfyldstof og giver derfor en sardeles glat overflade.

Traditionelle metoder kontra moderne lgsninger

Traditionelle reparationsmetoder som f.eks. hardsvejsning eller flammesprgjtning er kostbare og
vanskelige at udfgre pa starre arealer. Alternativet er LOCTITE overfladebelaegninger, der er nemme
at péfare pa enhver overflade og som bigevinst er korrosionsbeskyttende. Desuden skaber de ikke
varmestress under pafering.

Fordele

o [standsatter slidte overflader og forleenger levetiden for bade nye og gamle dele.

e ()get effektivitet af komponenter

o Sparer omkostninger, idet man undgér udskiftning af komponenter og kan mindske
reservedelsbeholdningen.

e Beskytter komponenter mod abrasion, erosion, kemisk angreb og korrosion

¢ Fremragende kemikaliebestandighed for effektiv beskyttelse af samlinger

Vigtigste faktorer for valg af optimal LOCTITE overfladebelzegning

Temperaturbestandighed
Driftstemperaturer for LOCTITE overfladebeleegninger ligger i intervallet -30 til +120 °C. Visse specialkvaliteter som f.eks. LOCTITE 7230 og LOCTITE
7229 kan benyttes op til 230 °C. Disse specialkvaliteter skal haerdes efterfalgende for at opné deres endelige temperaturbestandighed.
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Belaegning

Partikelstorrelse

For at gge abrasionsbestandigheden anbefales det, at sterrelsen pa de slidende materialer og LOCTITE overfladebeleegninger skal veere ens. | serien

af LOCTITE overfladebeleegninger indgér produkter med fine eller grove partikler.

Fint fyldstof slées ud af store partikler Groft fyldstof undermineres af sma partikler

Kemikalie- og korrosionshestandig.

Takket veere den specielle epoxy er produktserien bestandig over for de fleste typer kemiske
pévirkninger. Alle vores produkter yder glimrende beskyttelse mod ferskvand og havvand, ammoni-
umsulfat og natriumhydroxid. Specifikke produkter Klarer ligeledes staerke kemikalier sdsom svovl-
syre og urea. Der findes et samlet overblik over den kemiske resistens af LOCTITE overfladebelaeg-
ninger - kontakt Henkel Norden AB i Ballerup, hvis du @nsker yderligere oplysninger.

Fyldstof i samme starrelse som slidpartikler
giver bedst beskyttelsee

Produktpafering

LOCTITE overfladebelaegninger bestar af tokomponent-epoxy. Produkterne skal blandes i det kor-
rekte blandingsforhold fgr pafering, indtil der opnés en ensartet farve.

Med henblik pa at sikre god befugtning anbefales det, at du benytter et produkt til pastrygning som
f.eks. LOCTITE PC 7117 som primer for pafgring af overfladebelaegninger, der er forsteerkede med
grovere partikler. Ved beleegninger tykkere end 25 mm pafgres materialet i lag a 25 mm, idet det
enkelte lag gives tid til at kele af for pafaring af naeste lag.

Klarggring af flader

Korrekt klargering af overfladerne er afggrende for en vellykket pafering af disse produkter.
Ordentlig klargering af fladerne:

o @ger vedhaftningen af LOCTITE overfladebelagninger til komponenterne.

e Forebygger korrosion mellem metaloverfladen og LOCTITE overfladebelaegning
e Forlzngede vedligeholdelsesintervaller

Efter overfladeklargaringen skal komponenterne vare:

® Rene og torre

o Fri for kemiske forureninger pa overfladen eller inde i materialet

* Uden korrosion

e Overfladeruhed mindst 75 ym

e Sandblaesningsruhed klasse 2,5

LOCTITE SF 7515 skal pafares pa store arealer for at forebygge fornyet korrosion
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Overfladebelaegninger
Produktoversigt

Hvad skal du bruge det til? -

Ren kemisk pavirk-
ning eller korrosion

Produkt

pa metal

Uden fyldstof

LOCTITE
PC 7266

BI&

Keramik til
pasprejtning

LOCTITE
PC 7255

Gron, gra

Keramik til pastryg-

ning (pensel)

LOCTITE
PC 7117

Farve Sort
Service temperature range (dry) -30 til + 100 °C -30 til +95 °C -30 til +95 °C
Blandingsforhold v/v (A:B) 2,8:1 2:1 3,33:1
Blandingsforhold m/m (A:B) 100:22 100:50 100:16
Bearbejdningstid 30 min 40 min 60 min
Torretid, overflade 35h 4h 3,5h
Anbefalet total lagtykkelse* Min. 0,2 mm Min. 0,5 mm Min. 0,6 mm
Emballagestorrelser 1 kg, 30 kg 900 ml, 30 kg 1kg, 6 kg
i LOCTITE PC 7266 LOCTITE PC 7255 LOCTITE PC 7117

Veerd at vide Tokomponent epoxy Superglat, keramisk Tokomponent epoxy

1. Pafgr LOCTITE SF 7515 efter klargaring af overfladen uden fyldstof til at spraye forstaerket tokomponent med keramikfyldstof til

og for pafering af den endelige beleegning/masse. For- pé epoxy til péstrygning af

del: Midlertidig korrosionsheskyttelse, hvilket forlanger
bearbejdsningstiden til op til 48 timer.

2. Steerkt slidte flader genopbygges med LOCTITE slita-
gebestandigt kit eller LOCTITE 7230 slitagebestandigt
kit til hojtemperaturanvendelser for pé&fering af beskyt-
tende LOCTITE overfladebelagninger.

Kontakt Henkels teknikere for yderligere oplysninger.

*For produkter til pasprajtning eller pastrygning anbefales det at
pafgre mindst to lag for at opné den totale lagtykkelse.

e Pumper, centrifuger
og ror

e Gearkasser, motorer
0g kompressorer

e \larmevekslere, blae-
sere og indeslutninger

e Tanke og beholdere

e Foring af tanke og
skakte

© Ror og rortappe

e Varmevekslere

e Kondensere

o Kglepumpeimpellere
WRAS-godkendt

e Impellere, sommerfug-
leventiler

e Pumpehuse
e Cykloner
e Foring af tanke




Abrasion eller erosion pa metal med eller uden kemisk pavirkning

|
Fine partikler

Belaegning

Grove partikler

Keramik til pastryg- _— Keramik til pastryg- S o Keramik til paspart-
ning med pensel - Kera't'ils':z tslllitpan;:ma ning med pensel - Keramlk"trlllgpaspart ling - stor slagbe-
taler hgj temperatur KTW-godkendt standighed
LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
PC 7234 PC 7226 PC 7118 PC 7218 PC 7219
" ——
it ] “
Gra Gra Sort Gra Gra
-30 til +205 °C -30til +120 °C -30til+95°C -30til +120 °C -30 til +120 °C
2,75:1 41 3,331 2:1 2:1
100:21 100:25 100:16 100:50 100:50
30 min 30 min 35 min 30 min 30 min
8 h + 3 h efterhardning 6h 2,5h 7h 6h
Min. 0,5 mm Min. 6 mm Min. 0,6 mm Min. 6 mm Min. 6 mm
1kg 1kg, 10 kg 6 kg 1 kg, 10 kg 10 kg
LOCTITE PC 7234 LOCTITE PC 7226 LOCTITE PC 7118 LOCTITE PC 7218 LOCTITE PC 7219
Tokomponent epoxy Tokomponent epoxy med Tokomponent epoxy Tokomponent epoxy Gummimodificeret
med keramikfyldstof til keramikfyldstof til med keramikfyldstof til med keramikfyldstof til tokomponent epoxy med
pastrygning af pastrygning af péspartling pa keramikfyldstof til

© Rgggaskanaler

e Varmevekslere og kon-
densere

e Foring af tanke og
skakte

e Sommerfugleventiler

e Foring af sandpumper
e Render og bassiner

e Pumpeimpellere

e Vibrationsfadere

e Tragte og skakte

e Impellere, sommerfug-
leventiler

e Pumpehuse

e Cykloner

e Foring af tanke
KTW-godkendt

e Cyklon- og separa-
torhuse

o Stevudskillere og rag-
gaskanaler

e Pumpeforinger og
impellere

e Blaserblade og -huse

e Tragte og skakte

© Rorbgjninger og sam-
linger

e Foring af sandpumper
e Render og bassiner

e Pumpeimpellere

e Vibrationsfadere

e Tragte og skakte
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Overfladebelaegninger

Produktliste
. : Blandings- = Blandings- -y .
Produkt Produktbeskrivelse L Farve forhold v/v | forhold m/m Be-arbej_d Uz
relse . . ningstid overflade
(A:B) (A:B)

LOCTITEPC 7117 e Fine Sort 3,33:1 100:16 60 min 35h

pastrygning

Keramisk belaegning til
LOCTITEPC 7118 pastrygning med pensel - Fine Sort 3,33:1 100:16 35 min 25N
KTW-godkendt
Keramisk beleegning til a . . .

LOCTITE PC 7218 . . store Gra 2:1 100:50 30 min 7h

paspartling
LOCTITEPC 7219 | Keramiktl pasparting -stor | o Gra 21 100:50 30 min 6h

slagbestandighed
Hoj kemisk resistent kera-
LOCTITE PC 7221 misk beleegning til pastryg- Fine Gra 2,3:1 100:29,4 20 min 16 h
ning

LOCTITE PC 7222 Keramisk beleegning til Lille G 21 100:50 30 min 6h

paspartling
LOCTITE PC 7226 Keram'ksﬂ'i'tsgsummk Fine Gré 41 100:25 30 min 6h
LOCTITE PC 7227 Keramisk belegning il Fine Gra 2,75:1 100:20,8 30 min 6h

pastrygning

1041
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Belaegning

Anbefalet lagtyk-
kelse

Hardhed,
Shore D

Hoj kompres-
sionsstyrke

Forskyd-
ningsstyrke

Driftstemperatu-

rinterval

Emballage-
starrelser

Bemaerkninger

Min. 0,6 mm

Min. 0,6 mm

Min. 6 mm

Min. 6 mm

Min. 0,5 mm

Min. 6 mm

Min. 0,5 mm

87

80

90

85

83

85

85

85

105 N/mm?

114 N/mm?

110,3 N/mm?

82,7 N/mm?

69 N/mm?

72 N/mm?

103,4 N/mm?

86,2 N/mm?

23,2 N/mm?

26 N/mm?

17,2 N/mm?

16,8 N/mm?

34,5 N/mm?

24,2 N/mm?

-30 til +95 °C

-30til+95°C

-30til +120 °C

-30 il +120 °C

-30til + 65 °C

-30 il +105 °C

-30 il +120 °C

-30 1il +95 °C

1 kg, 6 kg

6 kg

1 kg, 10 kg

10 kg

5,4 kg

1kg, 10 kg

1kg

Tokomponent-epoxy til pastrygning, danner
en hejglansbelaegning med lav friktion, der
beskytter mod slitage og korrosion.

Tokomponent epoxy med keramikfyldstof til
péstrygning, specielt udviklet og godkendt
til anordninger, der transporterer koldt drik-
kevand.

Epoxy med keramikfyldstof til paspartling,
beregnet til at beskytte, genopbygge og
reparere partier i procesudstyr, der udsaet-
tes for kraftig slitage; velegnet til pasastning
pé& nedadvendte og ujeevne flader..

Epoxy med keramikfyldstof til paspartling,
beregnet til at beskytte, genopbygge og
reparere partier i procesudstyr, der udsaet-
tes for kraftig slitage; velegnet til pasatning
pé nedadvendte og ujeevne flader..

Tokomponent, kemisk resistent epoxy til
péstrygning, beregnet til at beskytte udstyr
mod ekstrem korrosion, der skyldes udsat-
telse for kemiske stoffer.

Tokomponent epoxy med keramikfyldstof til
péspartling pa meget slidte overflader, der
er udsat for slitage, erosion og kavitation.

Epoxy med karbidfyldstof til beskyttelse
af procesudstyr mod slid fra fine partikler;
denne epoxy til paspartling, danner ikke
gardiner, velegnet til uregelmaessige og/
eller nedadvendte overflader.

Tokomponent, selvnivellerende epoxy til
pastrygning danner en hgjglanshelaegning
med lav friktion.
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Overfladebelaegninger

Produktliste
. : Blandings- | Blandings- -y .
Produkt Produktbeskrivelse Al Farve forhold v/v | forhold m/m Be-arbej_d LT L)
relse ningstid overflade
(A:B) (A:B)
LOCTITE PC 7228 NG Fine Hvid 2,8:1 100:22,2 15 min 5h
péstrygning
Seardeles temperatur- resi- 6h+2h
LOCTITE PC 7229 stent keramisk belaegning til Lille Gra 4:1 100:25 30 min ;
. . efterhaerdning
paspartling
Seardeles temperatur- resi- Zh+2h
LOCTITE PC 7230 stent keramisk belaegning til store Gra 4:1 100:25.6 30 min :
o ) efterhardning
paspartling
Seardeles temperatur- resi- 8h+3h
LOCTITE PC 7234 stent keramisk belaegning til Fine Gra 2,75:1 100:21 30 min :
o ; efterhardning
péstrygning
LOCTITE PC 7255 NI K 2522 g ] Fine Gron/gr 21 100:50 40 min ah
pasprejtning
LOCTITE PC 7266 Sprojtbar belgning uden - Bla 28:1 100:22 30 min 35N

fyldstof
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Belaegning

Anbefalet lagtyk-

kelse

Hardhed,
Shore D

Hoj kompres-
sionsstyrke

Forskyd-
ningsstyrke

Driftstemperatu-

rinterval

Emballage-
starrelser

Bemaerkninger

Min. 0,5 mm

Min. 6 mm

Min. 6 mm

Min. 0,5 mm

Min. 0,5 mm

Min. 0,2 mm

85

85

90

86

83

86 N/mm?

103,4 N/mm?

103,4 N/mm?

106 N/mm?

110 N/mm?

24 N/mm?

34,5 N/mm?

31 N/mm?

21 N/mm?

-30 il +95 °C

-30 il +230 °C

-30 til +230 °C

-30 til +205 °C

-30 til +95 °C

-30 til +100 °C

1 kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 ml, 30 kg

1 kg, 30 kg

Tokomponent, selvnivellerende epoxy til
pastrygning danner en hgjglansbelagning
med lav friktion.

Tokomponent epoxy med keramikfyld til
paspartling med hgj temperaturbestandig-
hed til beskyttelse mod smé partikler; vel-
egnet til nedadvendte og lodrette flader.

Tokomponent epoxy med keramikfyld med
hgj temperaturbestandighed til beskyttelse
mod store partikler; velegnet til nedad-
vendte og lodrette flader.

Tokomponent epoxy til p&strygning, specielt
udviklet til beskyttelse mod turbulens og
slitage ved ekstreme temperaturer.

Superglat, keramisk forstaerket epoxy, dan-
ner en hgjglansbelaegning med lav friktion,
der beskytter mod turbulens og slitage;
teetner og beskytter udstyr mod korrosion
0g slitage.

Sprgjtbar tokomponent epoxy uden fyldstof,
som giver beskyttelse mod korrosion og hgj
kemisk resistens; nem at spraye med en
standardmaessig |uftfri sprgjtepistol.
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Afrensning
Afrensning af komponenter og handrens samt vedligeholdende afrensning

| Hvad er fordelen ved at benytte LOCTITE rensemidler for
limning?

LOCTITE rense- og affedtningsmidler er yderst effektive og findes i bade vandbaserede og oplgsn-
ingsmiddelbaserede formuleringer. De vigtigste faktorer at tage hensyn til ved valg af rense- eller
affedtningsmiddel er tarretid, restdannelse, lugt og forligelighed med underlaget. Restdannelse er
et serlig vigtigt problem: Hvis der skal ske efterfalgende behandling af komponenten som f.eks.
lakering eller sammenfgjning, kan rester pavirke processen negativt. Forligelighed med plas-
tunderlag er et ofte forekommende problem ved brug af oplgsningsmiddelbaserede rensemidler.
LOCTITE-sortimentet af rensemidler bestar af produkter til:

o Afrensning af komponenter fgr pafering af LOCTITE lim og teetningsmidler
e Renggring og affedtning af arbejdsborde og komponenter

o Afrensning af haerdet pakning

o Afrensning af genstridigt smuds p& haenderne

Produktserien omfatter:

o Tre yderst effektive skinsomme og biologisk nedbrydelige handrensemidler
e Rensemiddel til elektriske kontakter

e Rensemiddel i fadevarekvalitet (NSF A7)

Hvorfor vaelge BONDERITE?

BONDERITE er rensemidler til alle trin i jeres produktionsforlgh (alt fra én og samme leve-
rander):

o Mere end 80 ars erfaring med afrensning

e Stor baeredygtighed

e Uovertruffen kvalitet

e Frontteknologi

e | ghende udvikling og innovation
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Afrensning

Hvad er fordelen ved at benytte BONDERITE til vedligehol-
dende afrensning?

Karetpjer, produktionsanleeg og -udstyr stiller krav om professionel vedligeholdelse under
hensyntagen til mennesker og miljg. Vedligeholdelse er med til at forlenge levetiden af udstyr og
forebygger kostbar stilstand. Gennem de senere ar har vedligeholdelse antaget en ny dimension,
idet den slags aktiviteter tit uddelegeres til virksomheder med specialiseret viden og erfaring

— under brug af teknisk og miljpmaessigt kompatible Henkel-produkter.

Henkel udvikler frontteknologiske produkter, der opfylder strenge specifikationer og de seneste
bestemmelser for nutidigt vedligeholdelsesarbejde.

Typiske brancher/anvendelser
Offentlig transport (jernbane, vej), bilindustri, energi, professionel renggring, petrokemiske anlaeg,
militeer, luftfart og skibsfart.

Typiske anvendelser

Afrensning af keretgjer bade udvendigt og indvendigt, afrensning af beholdere og rer, afrensning
af gulve, afrensning af komponenter som led i eftersyn, lakfjernelse, afrensning og forebyggelse
af graffiti, fiernelse af kalk og korrosionsprodukter i varmevekslere, lugtbekeempelse, handrens

Vigtigste fordele ved brug af BONDERITE til vedligeholdende afrensning
o Specifikke produkter til vedligeholdelse i industrielle omgivelser

e Forligelige med udstyr

e Mulighed for regenerering
o Nem at péfare og benytte

e Ukompliceret bortskaffelse

Hvad er fordelen ved at benytte BONDERITE til industriel
afrensning?

Industrielle rensemidler

| samtlige faser af forarbejdningen skal metalemnerne veere fri for olie og forureninger. Takket
vare Henkels arelange erfaring med overfladekemi er vi i stand til at tilbyde supereffektive
rensemidler til alle processer. Produkterne er formulerede, sa de opfylder samtlige specifikationer
for den enkelte fase, pafgringsmetode, omgivelser, temperaturer eller underlag, samtidig med at
de lever op til relevante miljg- og arbejdsmiljpbestemmelser.

Den hgje kvalitet og effektivitet af Henkels produkter gger kvaliteten af produktionen maerkbart og
er medvirkende til at nedbringe driftsomkostningerne.

Vigtigste brancher

Stal, aluminium, metalbearbejdning, bilindustri, maskinfremstilling, apparatfremstilling, jernbane,
landbrug, militeer, vindenergi, elproduktion og -distribution, papir/papirmasse, farma og
medicoteknik

Typiske anvendelser

Mellemfaldende og afsluttende neutral affedtning med midlertidig korrosionsbeskyttelse, vand-
og oliebaseret korrosionsbeskyttelse, kraftig affedtning forud for overfladebehandling og lakering,
lakstripning, lakfjernelse, sur kalkfjernelse og afrensning
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Afrensning af komponenter og handrens

Produktoversigt

Har du brug for komponent- eller handrens?

110

Komponentrens
Ringe indhold af
Universel Plastemner flygtige organiske
forbindelser (VOC)
Produkt LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
SF 7061 SF 7063 SF 7070 SF 7066
Beskrivelse Afrensning og affedtning Afrensning og affedtning Afrensning og affedtning Afrensning og affedtning
Emballagestorrelser * Kontakt Henkel 150 ml, 400 mi aerosol, 400 ml aerosol * Kontakt Henkel
pumpe, 10 | batte
LOCTITE SF 7061 LOCTITE SF 7063 LOCTITE SF 7070 LOCTITE SF 7066

Handy Hints

© Hvis der er brug
for renseserviet-
ter, anbefales
LOCTITE SF 7852
Komponent- og hand-
rens til brug uden
vand. Fas i spand med
70 klude.

e Qplgsningsmiddelba-
seret (acetone) generel
komponentrens

e Meget hurtig fordamp-
ning

e Fjerner smuds, resin,
lak, olie og fedt

e Oplgsningsmiddelba-
seret generel kompo-
nentrens

e Efterlader ingen rester.

e Anvendes far limning
og tetning af emner.

e Fjerner de fleste fedt,
olier, smgremidler og
metalspéner fra alle
overflader.

e Oplgsningsmiddelba-
seret generel kompo-
nentrens

e Afrensning ved
pasprejtning eller
dypning ved stuetem-
peratur

o |seer velegnet til at
fierne svaere olier

o Til de fleste plastkom-
ponenter uden risiko
for spandingsrevne-
dannelse

e Vandbaseret emulsion
med ringe indhold af
flygtige organiske for-
bindelser (VOC)

e Velegnet til metal og
plast

A7 NSF reg.nr.: 142646



Afrensning af pak-

ningsmateriale

LOCTITE
SF 7200

Afrensning af paknings-
materiale

Afrensning

Elektriske kontakter

LOCTITE
SF 7039

Kontaktrensespray

Ikke tilsat slibemid-
ler

LOCTITE

Handrensemiddel

SF 7830 Manuvo

Handrensemiddel
Tilsat slibemidler
LOCTITE LOCTITE
SF 7850 SF 7855

Héandrensemiddel

Handrensemiddel

400 ml flaske, 3 | pumpe-

400 ml flaske, 1,75 | pum-

400 ml aerosol 400 ml aerosol *Kontakt Henkel
doserer, 10 | pedoserer
LOCTITE SF 7200 LOCTITE SF 7039 LOCTITE SF 7830 Manuvo LOCTITE SF 7850 LOCTITE SF 7855
e Fjerner haerdet pak- e Til afrensning af elek- o Yderst effektiv e Indeholder ikke mine- o Ugiftig
ningsmateriale og . triske kontakter, der o |Kke tilsat slibemidler ralolie o Tilsat slibemidlerFjer-
gangse pakninger pa udsattes for fugt eller * Kan benyttes med eller * Tilsat slibemidlerFjer- ner lak, resin og lim
10...15 min. anden forurening.

e Minimalt behov for
skrabning

e Kan benyttes pa de
fleste slags overflader

e Pavirker ikke isole-
rende lakker.

e Typiske anvendelses-
omrader: Afrensning
af elektriske kontakter,
relaeer, fordelerinstal-
lationer m.v.

uden vand.
¢ Bionedbrydelig

ner indgroet smuds,
fedt og olie

e Indeholder effektiv
hudlotion

e Kan benyttes med eller
uden vand.

e Bionedbrydelig

e Kan benyttes med eller
uden vand.

* Bionedbrydelig
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Industrielle rensemidler

112

Produktoversigt
Universaldyp Universalspray Hojtryk
Produkt A BONDERITE BONDERITE BONDERITE
u C-NE 20 C-NE FA
Anvendelsesomrader Dyp Spray Spray eller hgjtryk
Udseende Gul til brunlig veeske Klar, rgdbrun vaeske Klar, flydende

Pafaringskoncentration

2..8%

3..10%

05...5%

Arbejdstemperatur

+40...+90 °C

+20...+50 °C

+20...+90 °C

BONDERITE C-NE 20
Universelt neutralt ren-

BONDERITE C-NE FA
Universel sprayrens til

BONDERITE C-MC 80
Basisk hgjtryksrens

semiddel til dypning kraftigt smuds e Alkalier, overfladeak-
e Salte af organiske e |Indeholder korrosions- tive stoffer, silikater
syrer, nonioniske beskyttende middel e Universelt basisk ren-

overfladeaktive stoffer,
alkanolaminer

e Neutralt rensemiddel-
Alle metaller

e Afvandings-egen-
skaber

e Fremragende korrosi-
onsbeskyttelse

o Til bade mellem- og
slutafrensning

® Kan ogsa benyt-
tes med andre
afrensningsmetoder
(dypning, trykspuling,
manuelt m.v.)

o Til brug pa alle typer
underlag

o Miljgvenligt alternativ
til oplgsningsmiddel-
baserede rensemidler

semiddel

o M ikke bruges pé
aluminium

e Hpj affedtningseffekt

e |deelt til renggring af
tanke



Afrensning

Afrensning af komponenter

Basisk

BONDERITE
C-AK 5800

BONDERITE
C-AK 5520

Spray

Korrosionsheskyt-
telse

BONDERITE
S-PR 6776

Dyp / spray

Neutral

BONDERITE
C-NE 3300

Syre

BONDERITE
C-IC 3500

Dyp / spray

Klar farvelps vaeske

Klar, flydende

Klar, gullig vaeske

Klar, gullig veeske

Klar, gulbrun vaeske

4..8%

2..6%

1..5%

1..3%

10...30 %, 1...5%

+40...+80 °C

+50...+80 °C

+40...+80 °C

+30...+80 °C

+50...+90 °C

BONDERITE C-AK 5800

Flydende spray-rens til

affedtning af stalkom-

ponenter og plast

* Baser, fosfater, salte af
organiske syrer, nonio-
niske overfladeaktive
stoffer

¢ Hgj affedtningseffekt

e Kan bruges i alle vand-
kvaliteter

BONDERITE C-AK 5520

Flydende spray-rens til

alle metaller

o Silikater, overfladeak-
tive stoffer

* Ma ikke bruges pa
aluminium

e Lav skumdannelse

BONDERITE S-PR 6776

Afrensning for bear-

bejdning og korrosi-

onsheskyttelse efter

bearbejdning

e Organisk korrosions-
beskyttende kompo-
nenter, oplgsningsmid-
ler, mineraloliefrak-
tioner

e Kan anvendes i dyppe-
0g spray-proces

e Alle metaller

e Korrosionsheskyttelse
til langtidsopbevaring

BONDERITE C-NE 3300

Vandbaseret neutralt

rensemiddel

¢ Organiske korrosions-
inhibitorer

e Glimrende demulge-
rende virkning

o Til alle metaller

e Kan anvendes i alle
slags processer

o Saltfri

BONDERITE C-IC 3500

Sur rens og rustfjerner

til dypning og pasprejt-

ning

e Fosforsyre, svovisyre,
inhibitor

e Hurtig bejdsning

e Indeholder inhibitor

e |deel til rensning af
udstyr
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Afrensning, beskyttelse og specialformal
Produktoversigt

Varm

BONDERITE

Produkt S-ST 9210

Lakstripning

Lakafrensning

Kold

BONDERITE

S-ST 6776 LO / THIN

1

Lakfjernelse

Oplgsningsmiddelbaseret
lak

BONDERITE
S-PD 810

Anvendelsesomrader Spray Péstrygning / dyp —
Pafaringskoncentration 30...50 % Klar til brug 10...20%
Arbejdstemperatur > +80 °C Stuetemperatur op til +35 °C Stuetemperatur

BONDERITE S-ST 9210
o Staerkt basisk lakfjerner (stél)
Aminfri

e Oplgsningsmiddelfri

1141

BONDERITE

S-ST 6776 LO / THIN

Sur lakfjerner

e Indeholder ikke diklormetan
(metylenklorid)

* BONDERITE S-ST 6776 LO: Til-
sat fortykningsmiddel for god
vedhaftning

© BONDERITE S-ST 6776 THIN:
Til dypning

e Alle metaller (inkl. aluminium)

e Neesten lugtfri

BONDERITE S-PD 810

Neutral lakkoagulant

e Universalmiddel til oplgsnings-
middelbaseret lak

e Neutral

e |ndeholder korrosions-inhibitor




Afrensning

Vandbaseret lak

BONDERITE
S-PD 828

Beskyttelse

Korrosionsheskyttelse

Vandbaseret

BONDERITE
S-FN 7400

Oliebaseret

BONDERITE
S-PR3

Specialrensemidler

Lugtdraebende

BONDERITE
S-0T WP

— Spray / dyp Spray / dyp
0, ) 0, -
4. 59% 0,5..2% (stal)_, 1,5...3% (sto Kiar til brug 529
bejern)
Stuetemperatur +15...+80 °C Stuetemperatur Stuetemperatur

BONDERITE S-PD 828

Neutral lakkoagulant til oplgs-

ningsmiddel- og vandbaseret

lak

e Specielle silikater, stgvbin-
dende midler

e Neutral

o Til bade oplgsningsmiddel- og
vandbaseret lak

BONDERITE S-FN 7400

Passivering af stal og stebe-

jern med henblik pa efterfol-

gende midlertidig opbevaring

i lukkede lagerbygninger

e Organiske korrosionsheskyt-
tende komponenter

e Vandbaseret

e Forstyrrer ikke efterfalgende
procestrin (lakering, sammen-
fgjning m.v.)

BONDERITE S-PR 3

Passivering af stal og ste-

bejern med henblik pa efter-

folgende opbevaring eller

transport

e Organisk korrosionsbeskyt-
tende komponenter, mine-
raloliefraktioner

e Flammepunkt > +100 °C

¢ 3-6 maneders korrosionsbe-
skyttelse i lukket lagerbygning

BONDERITE S-0T WP

Lugtneutralisering

e Speciel teknologi til neutralise-
ring af ubehagelige lugtgener

e Lavt forbrug / hej ydelse

e Del af Windpur-serien til elimi-
nering af lugt
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Rensemidler — kraftige vedligeholdende rensemidler
Produktoversigt

Hvilken type kraftig rens skal der til?

116

Generel afrensning

Varmevekslere og rer

. . Afrensning af kalk
Umversa(ljginsemld Kraftigt rensemiddel og korrosionspro- Affedtningsmiddel
dukter
Produkt \ LOCTITE BONDERITE BONDERITE BONDERITE
/ SF 7840 C-MC 3000 C-IC 146 C-AK187 U
pH ved 10 g/I pH 10 pH12,5...13,5 pH1,3...1,9 pH 12...13
Driftstemperaturinterval — +10...450 °C +60...+70 °C +60...+70 °C
Pafgringskoncentration Se det tekniske datablad 2..20% 8...16 % —
LOCTITE SF 7840 BONDERITE C-MC 3000 BONDERITE C-IC 146 BONDERITE C-AK 187 U
e Afrensning og affedt- Hejtryksrens e Alle metaller o Til stal
ning. Bionedbrydelig. * Pkonomisk * Indeholder inhibitor for * Staerkt affedtende virk-
e Oplgsningsmiddelfrit, e Indeholder ikke fosfat, at forebygge grube- ning pa steerkt olieind-
ugiftigt, ikke-braend- EDTA eller NTA (nitrilo- teering smurte staloverflader
bart. Kan fortyndes trieddikesyre) o Affedtende virkning o Steerkt koncentreret

med vand

e Fierner fedt, olie,
skaerevaesker og veark-
stedssmuds

¢ Fremragende affedt-
ningsegenskaber

e Yderst effektivt basisk
universalrensemiddel

e [deelt til koretpjsrens

o Staerkt koncentreret
e Til fiernelse af kalk og
korrosionsprodukter

i cirkulation

e Indeholder ikke silikat
eller fosfat

e Kan om ngdvendigt
tilsaettes accelerator

e Skummer ikke

e Rustfjernende virkning

e Affedtning i cirkulati-
onsanlag



Afrensning af gulve

Lavtskummende
gulvrenggringsmid-
del

BONDERITE
C-MC 20100

pH 10,5

Stuetemperatur

2..10%

BONDERITE C-MC

20100

Gulvrensemiddel til

automatisk og manuel

renggring

e Neutral

o | avtskummende til
brug i rengeringsud-
styr

o | et parfumeret

e Efterlader smudsafvi-
sende beskyttende lag

Afrensning

Afrensning af mekaniske dele

Overhzldning/
vaskebord

BONDERITE
C-MC 1030

Ren: pH 9,5

Stuetemperatur

Klar til brug

BONDERITE C-MC 1030

Industrielt rensemiddel

til overhzldning

e Vandbaseret rense-
middel til fortreengning
af oplgsningsmidler

e Oplaser alle typer
smuds

e Yder midlertidig rust-
beskyttelse

¢ Oplgsningsmiddelfri.
Til rengering af meka-
niske dele pa renge-
ringsborde

Vaskemaskine

BONDERITE
C-MC 352

pH 11,5

+50...+75°C

2..6%

BONDERITE C-MC 352

Rensemiddel til

pasprejtning

e Effektiv metalrens og
affedtningsmiddel til
brug i sprejterensere

o Effektivt overfladeak-
tivt stof

e Indeholder inhibitor for
letmetal

e Oplgsningsmiddelfri.
Effektiv metalrens og
affedtningsmiddel til
brug i sprejterensere

Dypning

BONDERITE
C-MC 1204

pH 11,3

Stuetemperatur op til
+40 °C

1...50 %

BONDERITE C-MC 1204

Rensemiddel til dyp-

ning

e Universelt rense- og
affedtningsmiddel til
kraftigt smuds

e Fremragende ind-
treengningsevne
i smuds og nem oplgs-
ning af fedt

e Kan péfgres via spray,
dyp og manuelt

e Oplgsningsmiddelfri
Anvendelser:

Afrensning af alle

mekaniske metaldele

— pasprejtning eller

trykrensning. Ligeledes

velegnet til plast, gummi

og lakerede overflader.

Lakafrensning

Lakfjerner

BONDERITE
C-MC 21130

Ren:pH9...10

Stuetemperatur op til
+40 °C

8...10 %

BONDERITE C-MC

21130

Rensemiddel til lake-

ringsudstyr

e Til afrensning af oplas-
ningsmiddelbaseret og
vandbaseret lak

e Indeholder ikke klo-
rerede, oliebaserede
eller oxygenerede
oplasningsmidler

o |kke-braendbar

e Til afrensning af alle
slags lakeringsudstyr
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Rensemidler — kraftige vedligeholdende rensemidiler

Produktoversigt

Hvilken type kraftig rens skal der til?
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Udvendig karetsjsrens

Alsidigt rensemiddel Surt rensemiddel Neutraltdrglnsemid- Rense pasta
Produkt \ BONDERITE BONDERITE BONDERITE BONDERITE
/ C-MC 3100 C-MC CS C-MC N DB C-MC 10130
= El&\\ —
— \ = |
— . e
0 e ] =
pH ved 10 g/I pH 10,6 pH16...2,2 pH7 —
Driftstemperaturinterval Stuetemperatur Stuetemperatur Stuetemperatur Stuetemperatur
Pafgringskoncentration 3..5% 1...20% 3..5% Klar til brug

BONDERITE C-MC 3100

Hejtryksrens

e Til udvendig afrensning
af alle slags keretgjer og
koretgjsdele

e Searlig lugtsvag, speci-
fikt beregnet til manuel
trykspuling og iseer til
alle former for afrens-
ning inden dere

o |kke tilsat fosfater, EDTA
eller NTA (nitrilotried-
dikesyre)

e | av pH-veerdi

e Angriber ikke lakerede
eller plastoverflader

e Effektivt basisk middel
til udvendig keretgjsrens

BONDERITE C-MC CS

e Til udvendig afrensning
af jernbanemateriel og
tunge keretgjer

o Til specielle underlag
som flyverust, isaer pa
jernbanemateriel

BONDERITE C-MC N DB

Neutralt rensemiddel til

general brug

e Specifikt til afrensning
af jernbanemateriel,
tunge keretgjer og skibe

e Fremragende materiale-
forligelighed

BONDERITE C-MC 10130

Renovationspasta - til

afrensning og polering

e Fjerner kalkpletter og
saberester fra glas og
metal overflader

e Yderst effektivt overfla-
deaktivt stof



Afrensning

Indvendig keretejsrens

Universelt indven-
digt rensemiddel

BONDERITE
C-MC 12300

Ufortyndet: pH 9,5...10,5

+10...+49 °C

3...50 %

BONDERITE C-MC 12300
Flydende universalren-
semiddel

e Alle typer underlag

e Parfumeret

e Steerkt affedtende

e Alle pafgringsmetoder

Glasrens

BONDERITE
C-MC 17120

Ufortyndet: pH 10,3

Stuetemperatur

Klar til brug

BONDERITE C-MC 17120
e Selvtgrrende

e Ligeledes velegnet til
afrensning af plast

Graffitiafrensning
Udvendigt/metallak Indvendigt
BONDERITE BONDERITE
C-MC 400 S-ST 1302

Ufortyndet: pH 3,7

+10...+40 °C

Klar til brug

BONDERITE C-MCG 400

Rensemiddel til graffiti

og tags. Meget effektiv

pa naesten enhver type

graffiti

o Sarligt aktiv p&
bitumenholdige spraylak

e Kan anvendes pa lod-
rette overflader

o Merkningsfri

e Til afrensning af graffiti
inklusive “tags” pa alle
gengse overfladema-
terialer.

pH9,8...10,8

Stuetemperatur

Klar til brug

BONDERITE S-ST 1302

e Rensemiddel til graffiti
0g "tags”Afrensning af
graffiti, fedt og gummis-
por pa glas og keramik

e Velegnet til kunstleder
og metal — beskadiger
ikke materialet

e |ndeholder ikke CFC,
mineralolie, syrer eller
baser

e Til afrensning af graf-
fiti og fedt pa glas og
keramik

Tankafrensning

Generelt tankrense-
middel

BONDERITE
C-MC 60

pH12,0...13,0

+20...+90 °C

5...20 %

BONDERITE C-MC 60

Steerkt basisk hgjtryks-

rens

o Effektivt kraftigt renge-
ringsmiddel til beton-
gulve

e Oplgsningsmiddelfri-
Vandbaseret steerkt
basisk renggringsmiddel

e Renger stal, kobber,
kobberlegeringer, rustfrit
stal og de fleste slags
plast

e Fjerner olie, fedt
(vegetabilsk, animalsk,
mineralsk), fedtsyrer,
mineralsk forurening og
additiver — selv stark-
nede, oxiderede eller
breendte

e Efterlader en midlertidig
rustbeskyttende film
efter torring
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Smering
Smering og beskyttelse

Hvad er fordelen ved at benytte et LOCTITE smaremiddel?

LOCTITE smgremidler yder fremragende beskyttelse af industrielle produktionsanlzeg og
-udstyr. Serien omfatter organisk, mineralsk og syntetisk baserede produkter, der opfylder
kravene til industrielle anvendelser.

Hvad er formalet med et smgremiddel?

Den typiske funktion af et smgremiddel er at beskytte mod friktion og slitage. Smaremidler benyttes
desuden til at beskytte mod korrosion ved at danne en sammenhangende film pa komponenten, der
fortreenger fugt.

Hvilke overvejelser skal man ggre sig ved valg af smgremiddel?

Ved valg af smaremiddel er det vigtigt at overveje det pataenkte anvendelsesformal samt det miljg,
samlingen vil blive udsat for. Miljget er kritisk for optimalt valg af smgremiddel. Det omfatter faktorer
som hgj temperatur, skrappe kemikalier og forureninger, der kan forringe funktionen af det pataenkte
smeremiddel.

LOCTITE antiseize-produkter

LOCTITE fedt

Loctites antiseize-produkter
yder beskyttelse i barske
miljger kendetegnede ved
f.eks. ekstreme temperaturer
og korroderende kemi. De
forebygger fretting og galvanisk
korrosion. De kan ligeledes
benyttes som smgremiddel ved
indkering af nyt udstyr.

LOCTITE smgrefedt er udviklet

med henblik pa at opné en

reekke fordele:

¢ Beskyttelse mod gennem-
teering

e Reducerer slitage og kor-
rosion

e Forebyggelse af overophed-
ning

For at imgdekomme konkrete

krav fremstilles LOCTITE-fedt
af mineralske eller syntetiske baseolier tilsat et fortykningsmiddel som
f.eks. litiumsaebe eller uorganiske stoffer som f.eks. silikagel.




Anvendelsesomrader for olier, fedt og antiseize-midler

Smering

Et smaremiddel skal veelges pa baggrund af hastighed, temperatur og greensefriktion i den valgte anvendelsesopgave.

Olier og fedt Antiseize
Bevagelseshastighed Middel til hgj Lav til nul
Temperatur Op til 250 °C Op til 1.300 °C
Belastning Lav til medium Hoj

Friktionsniveau

Hastighed
@ Antiseize (greensefriktion)
@ Fedt (blandet friktion)

() Olie (veeskefriktion)

0o Startfriktion

@ Translationel hastighed til vaeskefriktion

LOCTITE olier

LOCTITE smareolier er designede
til bevaegelige dele i udstyr lige
fra starre produktionsanleg

til miniaturemaskiner.
Flydeegenskaber og vedheftning
sikrer god smering ved bade store
0g sma hastigheder inden for det
angivne temperaturinterval.

LOCTITE Tarfilmssmearemidler

MosS,- og PTFE-baserede
LOCTITE -torfilmsmgremidler
nedsetter friktion, forebygger
gnavning, beskytter mod
korrosion og forbedrer
virkningen af olier og fedter.
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Antiseize
Produktoversigt

Produkt

Hvilken antiseize-behandling har du brug for?

Antiseize indeholdende
aluminium

LOCTITE
LB 8150/8151

Universal

Antiseize indeholdende
kobber

LOCTITE
LB 8007/8008

Nej
I \Metal-fri

Heavy duty

LOCTITE
LB 8009

Farve Solv Kobber Sort

Fast smoremiddel Aluminium, grafit, ekstremtrykad- Kobber og grafit Grafit og kalciumfluorid
ditiver (EP)

NLGI-klasse 1 0 1

Driftstemperaturinterval -30 til +900 °C -30 til +980 °C -30til +1,315°C

Pakningssterrelser

LB 8150: 500 g
LB 8151: 400 ml aerosol

LB 8007: 400 ml aerosol
LB 8008: 454 g pensellag,

454 g pensellag

Nyttige tip

o Se efter dette

ikon for metalfri

0g antiseize-
produkter

Nej
Metal-fri

e | OCTITE LB 8065 findes nu
0gsa som halvfast stift med
den samme velkendte yde-
evne, som er renlig, hurtig og

nem at pafgre.

1221

LOCTITE LB 8150 dése LOC-

TITELB 8151 aerosol

e Heavy duty, temperaturbestan-
dig, raoliebaseret smoreoliefor-
bindelse, der er forsteerket med
grafit- og metalflager

e Inert og hverken fordamper eller
heerder i ekstrem kulde eller
varme

e For brug i samlinger op til
900 °C

LOCTITE LB 8007 aerosol
LOCTITE LB 8008 med pensellag
o Eksklusiv formel med kobber og
grafit opsleemmet i en hgjkva-
litetsfedt
e Beskytter metaldele mod rust,
korrosion, friktion og gnavning
ved temperaturer pa op til
980 °C

LOCTITELB 8009 med pensellag

o Metalfri

e Fremragende smering

e Smgring i serklasse af alt
metal, herunder rustfrit stal,
aluminium og blpde metaller op
til 1.315°C



Hejtydende

Vandfast

LOCTITE
™, LB 8023

Metal-fri gaw

.

5

Sort

LB 8012
Metal-fri F

Store laster

LOCTITE

F

Metal-friy=
_a

Smering

Specialitet

Stor renhed

LOCTITE
LB 8013

Nej

Morkegra

Tilfeeldig fodevarekontakt

Nej
Metal-fri

LOCTITE
LB 8014

E'.;T

Hvid

Grafit, kalcium, bornitrid og rustin-

MosS, og rustinhibitorer

Grafit og kalciumoxid

Hvid olie og ekstremtrykadditiver

hibitorer (EP)
1 2 - 0
-30til +1,315°C -30 til +400 °C -30 til +1,315°C -30 til +400 °C
454 g med pensellag 454 g med pensellag 454 g med pensellag 907 g dése
LOCTITE LB 8023 med pensellag LOCTITE LB 8012 med pensellag LOCTITE LB 8013 med pensellag LOCTITELB 8014

o Metalfri

e Med en formel. der beskytter
samlinger, der direkte eller
indirekte er udsat for fersk og
saltvand, virker dette antiseize-
produkt serlig godt under seer-
deles fugtige forhold.

e Det har en fremragende smg-
reevne, en overlegen udvask-
ningshestandighed over for vand
og forhinder galvanisk korrosion

ABS-godkendt

e Metalfri

e Med en formel der beskytter
samlinger under indkering

e Bestandig over for store statiske
laster, og MoS, pasta sikrer
maksimal smaring

o Metalfri

e Formel med stor renhed og med
gimrende kemisk bestandighed

o Til rustfrit stal

o Velegnet til brug i kernekraftin-
dustrien

PMUC-godkendt

o Metalfri

e Forhindrer gnavning og friktion
i rustfrit stal og andre metaldele
op til 400 °C

H1 NSF Reg. nr.: 123004
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Fedt

Produktoversigt

Produkt

Universal

Neutralt udseende

LOCTITE
LB 8105

Korrosionsheskyttelse

LOCTITE
LB 8106

Udseende Farvelps Lysebrun
Baseolie og additiver Mineral Mineral
Fortykningsmiddel Uorganisk gel Litiumsabe
Drabepunkt Intet > +230 °C
NLGI-klasse 2 2
Driftstemperaturinterval -20 il +150 °C -30 til +160 °C
Load test 4 ball N (svejselast) 1.300 2.400

Pakningssterrelser

400 ml patron

400 ml patron, 1| dase

* Kontakt Henkel

LOCTITE LB 8105

e Mineralfedt

e Smgring af bevaegelige kom-
ponenter

e Farvelgs

o |ugtfri

e |deel til lejer, knaster, ventiler
og transportbéand

H1 NSF Reg. nr.: 122979

LOCTITE LB 8106

o Fedt til mange formal

e Smoring af bevaegelige kom-
ponenter

o Korrosionsheskyttelse

o Til glidelejer/rullelejer og sty-
reskinner



Hej temperaturbestandig-
hed

LOCTITE
LB 8102

Hejtydende

Til brug ved store belast-
ninger

LOCTITE
LB 8103

/

Smering

Til brug med plastkompo-
nenter

LOCTITE
LB 8104

Specialiserede an-
vendelser

Keeder, tandhjul

LOCTITE
LB 8101

Lysebrun Sort Farvelgs Ravgul
Mineral, EP Mineralolie, MoS, Silikone Mineralolie, EP
Litiumsaebe-kompleks Litiumsaebe Silikagel Litiumsaebe
> +250 °C > +250 °C - > +250 °C
2 2 2/3 2
-30 til +200 °C -30 til +160 °C -50 til +200 °C -30til +170 °C
3.300 3.600 - 3.900
* 400 g patron 75 ml tube, 1| dase 400 ml aerosol
LOCTITE LB 8102 LOCTITE LB 8103 LOCTITE LB 8104 LOCTITE LB 8101
o Hpjtemperaturfedt * MoS,-fedt e Silikonefedt o Keedesmgremiddel

e Forebygger slitage og kor-
rosion

o Velegnet i fugtige omgivelser

o Taler store belastninger ved
middelhgje og heje hastig-
heder.

o Til glidelejer, rullelejer, abne
tandhjul og styreskinner

e Til bevaegelige dele uanset
hastighed

o Taler vibrationer og tunge
laster

o Til steerkt belastede samlinger,
glidelejer, rullelejer, muffesam-
linger og styreskinner

e Ventil- og pakningsfedt
e Bredt temperaturinterval

e Smarer de fleste plast- og ela-
stomerforbindelser.

H1 NSF Reg. nr.: 122981

¢ Vedhaftende fedt med smuds-
afvisende egenskaber til &bne
mekaniske systemer

e Beskytter mod indtreengen af
vand

e Fremragende slitagebeskyt-
telse, taler hgje tryk.

o Smering af keeder, abne tand-
hjul og snekkedrev
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Torfilm og olier

Produktoversigt

Produkt

Torfilmsmegremiddel

Universal

LOCTITE
LB 8191

Ikke-metal-flade

LOCTITE
LB 8192

o2 ]

Penetrerende olie

LOCTITE
LB 8001

Kaedesmgremiddel

LOCTITE
LB 8011

Udseende Sort Hvid Farvelps Gul

Base MosS, PTFE Mineralolie Syntetisk olie
Viskositet 115 (Cup 4) 115 (Cup 4) 4 mm%/s 11,5 mm?/s
Driftstemperaturinterval -40 til +340 °C -180 til +260 °C -20 til +120 °C -20 til +250 °C
Load test 4 ball N (svej- _ : 1.200 2 450

selast)

Pakningsstorrelser

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

LOCTITELB 8191

* MoS, friktionsnedsast-
tende belaegning —
aerosol

e Tarrer hurtigt

o Beskyttelse af overflader
mod korrosion

e Forbedrer ydeevnen af
olier og fedter

LOCTITELB 8192

o PTFE-belaegning

e Til metal- og ikke-
metal-flader

e Ggr overfladerne glatte,
sa de kan bevaege sig
frit indbyrdes.

e Forebygger ophobning
af stgv og smuds.

e Korrosionsheskyttelse

o Til transportbénd, styre-

skinner og knaster
H2 NSF Reg. nr.: 122980

LOCTITELB 8001

e Penetrerende mine-
raloliespray

e Penetrerende olie til
mikroskopiske meka-
nismer inden for en lang
reekke anvendelser

e Penetrerer utilgengelige
mekanismer.

e Smorer ventilsader,
muffer, keeder, hangsler
o0g skeereblade

H1 NSF Reg. nr.: 122999

LOCTITELB 8011

¢ Kedeoliespray til hgje
temperaturer

e Oxidationsbestandighe-
den forleenger levetiden
af smaremidlet.

¢ Smgring af abne meka-
nismer, transportband
0g keeder ved tempera-
turer pa op til 250 °C

H2 NSF Reg. nr.: 122978



Silikoneolie

LOCTITE
LB 8021

,f-:_EF

Olie

Skareolie

LOCTITE
LB 8030/8031

Alsidig skaerevaske

LOCTITE
LB 8035

Smering

Universal

LOCTITE
LB 8201

Specialiserede
anvendelser

LOCTITE
LB LM416

—
e

Farvelgs Meorkegul Brunlig veeske Lysegul Gron
Silikoneolie Mineralolie Emulgator Mineralolie Mineralolie
350 mPa-s 170 mm?/s Lav 17,5 mm?/s (+50 °C) -
-30 til +150 °C -20 til +160 °C - -20 til +120 °C -10til +60 °C
- 8.000 - - -
8030: 250 ml flaske,
400 ml aerosol 8031 400 ml aerosol 51/20 I spand 400 ml aerosol 400 ml aerosol
LOCTITELB 8021 LOCTITELB 8030 flaske LOCTITELB 8035 LOCTITELB 8201 LOCTITE LB LM 416
o Silikoneolie LOCTITELB 8031 aerosol e Blandbar med vand og e Spray til fem forskellige e Bionedbrydeligt spor-
e Smering af metal og e Skaereolie baktericid-fri formal smgremiddel

ikke-metal-overflader
o \elegnet som slipmiddel
H1 NSF Reg. nr.: 141642

e Beskytter spantagende
veerktgjer under brug.

e Forbedrede overflade-
egenskaber

e L &ngere levetid af
varkigjet

e Til boring, savning eller
gevindskeering i stél,
rustfrit stél og de fleste
ikke-jern-metaller.

e Patenteret emulgator-
teknologi

e Meget god Korrosi-
onsbeskyttelse og hgj
proces-gkonomi

e Til boring, drejning, sav-
ning, fraesning, gevind-
skeering, slibning

o Velegnet til en lang
reekke materialer: stal,
hejtlegerede stél, stobe-
jern og ikke-jern-metal-
ler inklusive messing og
aluminiumlegeringer

e | gsning af samlinger

e Smgrer metal

e Renggring af kompo-
nenter

o Affugtning/fugtafvisning

e Korrosionsforebyggelse

e Qverlegen korrosionsbe-
skyttelse

e Kan anvendes aret rundt

e Lange intervaller mellem
anvendelse

e Bruges primeert til sme-
ring af glidestole

Godkendt af Network

Rail, Storbritannien
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Overfladeklargering og nedreparation
Klargering, beskyttelse og reparation

Hvad er fordelen ved at benytte en LOCTITE-aktivator eller
-primer?

Henkel markedsfgrer en komplet serie aktivatorer og primere harende til nedenstaende LOCTITE-
limteknologier:

1. LOCTITE-aktivatorer og -primere til hurtiglimning (cyanoakrylater)

LOCTITE-primere benyttes for at ege vedhaeftningen til underlaget. De pafares derfor for limen. Til
plastunderlag med lav overflade energi som f.eks. polyolefinerne PP og PE opnas den bedste vedhaeft-
ning med LOCTITE 770 og 7701.

LOCTITE-aktivatorer benyttes for at nedsatte haerdetiden. LOCTITE-aktivatorer pafares som regel for
limen. Heptanbaserede aktivatorer har god levetid efter pafaring og giver en kosmetisk vellykket lim-
fuge. De er ogsa velegnet til brug pé plasttyper, som er folsomme over for spaendingsrevner. Aktivatorer
kan desuden pafares efter limen, f.eks. med henblik pé at haerde overskydende lim. Giver fremragende
kosmetisk udseende, fordi hvide pletter i den benyttede hurtiglim undgas.

2. LOCTITE-aktivatorer til modificerede akryllim
Til modificerede akryllim er LOCTITE-aktivatorer obligatoriske for at aktivere hardeprocessen. Normalt
kommes aktivatoren pé det ene emne, og den modificerede akryllim pa det andet. Haerdningen starter,

nér komponenterne samles. Fikseringstiden afhanger af limen, underlaget og overfladernes renhed.

3. LOCTITE-aktivatorer til gevindsikring, rer- og gevindtaetning, pakning, fastholdelse og anaero-
biske akryllim

LOCTITE-aktivatorer benyttes for at nedsestte haerdetiden af denne gruppe lim. Anbefales benyttet pa
passiverede metaller som f.eks. rustfrit stal, beleegninger eller passiverede overflader. Aktivatorerne
findes som oplgsningsmiddelbaserede eller oplgsningsmiddelfri formuleringer.




Forbehandling

Hvad er fordelen ved at benytte et LOCTITE-klargeringspro-
dukt?

LOCTITE-sortimentet omfatter lasninger til alle former for overfladebehandling og -klargering: Alle
produkter er samtidig velegnede til vedligeholdelse og samlelinjer.

1. Beskyttelse af svejseudstyr
Beskyt skaerm og kontaktspids mod svejsesteenk og opna uafbrudt svejsning et helt skift igennem

2. Behandling af band/remme
Forebygger glidning og @ger friktionen for alle typer band/remme

3. Rustbehandling
Omdannelse af rust til et stabilt underlag — den behandlede overflade er lige til at male

4. Korrosionsheskyttelse
Beskyt overflader mod korrosion — sortimentet omfatter bade terrende og ikke-tgrrende produkter

5. Garantisikring
Visuel kontrol af bevaegelser i indstillede komponenter

Hvad er fordelen ved at benytte et LOCTITE-ngdreparations-
produkt?

Under alle forhold kan der opsta uforudsete problemer, der i de fleste tilfeelde skal afhjeelpes i Iobet
af meget kort tid. Henkels sortiment af ngdreparationsprodukter begranser stilstand og omkostnin-
ger til et minimum. De er alle sammen nemme at pafgre, sa ngdsituationer kan klares meget hurtigt.
Dertil kommer, at nogle af produkterne er med til at ege pélideligheden af jeres procesudstyr.

1. Udskiftning af pakningsringe
0-ringe kan fremstilles efter behov og efter mal, s det ikke er ngdvendigt at lagerfore et bredt
udvalg af dem.

2. Frysning af korroderede dele
Losner korroderede og fastgroede komponenter ved bratfrysning.

3. Kontrol af rarleekager
Et system til detektering af leekager i jern-, kobber- og plastrar, der er nemt at péfare.

4, Teetning af leekager
Til ngdtaetning af tanke, rer og fittinger uden udskiftning af dele.

5. Tape
Til reparation og beskyttelse af forskellige materialer her og nu.
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Overfladebeskyttelse
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Produktoversigt
Rustbehandling Korrosionsheskyttelse
Kortsigtet Langsigtet
Forebyggelse af fly-
verust Jernmetaller
Terring (lak)
Produkt LOCTITE LOCTITE LOCTITE
SF 7500 SF 7515 SF 7800
Beskrivelse Rustbehandling Forebyggelse af flyverust Zinkspray
Farve Matsort Gul vaeske Gra
Driftstemperaturinterval — — -50...+550 °C
Emballagestorrelser 1-1-batte 51,201 400-ml-aerosol
LOCTITE SF 7500 LOCTITE SF 7515 LOCTITE SF 7800
Rustbehandling e Forbehandling af store Zinkspray
e Omdanner eksiste- overflader til forebyg- ¢ Fremragende katodisk
rende rust til et stabilt gelse af flyverust i op korrosionsbeskyttelse

underlag.

o Korrosionsheskytter
overflader.

e Det haerdede produkt
fungerer som primer
0g kan umiddelbart
males over.

o Til metalrar, ventiler,
fittinger, lagertanke,
hegn, rekveerker,
transportbénd, entre-
prengr- og landbrugs-
maskiner

til 2 degn

af jernmetaller

e Beskytter galvanise-
rede komponenter.

e Typiske anvendelses-
omrader: Til beleegning
af metalemner efter
svejsning, langsigtet
beskyttelse af metal-
samlinger



Langvarigt

Universal

Torrer ikke

LOCTITE
SF 7803

Forbehandling

Beskyttelse af
svejseudstyr

LOCTITE SF 7900

keramisk bar-
riere

Garantisikring

Universal

LOCTITE
SF 7414

Elektroniske kom-
ponenter

LOCTITE
SF 7400

Behandling af
band/remme

LOCTITE
SF 8005

Beskyttende belegning Keramisk, silikonefri Sikring af forskydning Sikring af forskydning Y

. . @skespray

til metal beskyttelsesbelagning mellem komponenter mellem komponenter

Hvid Hvid Bla Red Klar gul
-30...+60 °C — -35...+145°C -35...+145°C —
400-ml-aerosol 400-ml-aerosol 50 ml 20 ml 400-ml-aerosol

LOCTITE SF 7803 LOCTITE SF 7900 kera- LOCTITE SF 7414 LOCTITE SF 7400 LOCTITE SF 8005
Beskyttende spray til misk barriere Garantisikring Garantisikring Behandling af band/
metal e Forebygger vedhaft- e Visuel sikring mod e Visuel erkendelse af remme

o Tarrer ikke, klaeber
ikke

e Giver langsigtet kor-
rosionsbeskyttelse

o Til jern, stal, stél-
plade, ror, stabeforme,
maskiner og instal-

lationer, der skal opbe-

vares uden dore.

ning af svejsestaenk
e Giver langtidsbeskyt-
telse af svejseudstyr
og sikrer pélidelige,
uafbrudte processer

¢ Fremragende vedhaft-

ning pa overfladen

e Overfladiggar behov
for rengeringsproces-
ser

beveagelser i indstil-
lede komponenter

e Benyttes til fittinger,
tappe, matrikker m.v.

¢ God vedhaftning pa
metaller

e |kke-korroderende

e QOgsa til anvendelser
uden dere

bevaegelse mellem
indstillede komponen-
ter, afmaerkning af ind-
stillinger eller emner,
der er blevet indstillet
eller afprovet.

e Benyttes til elektronisk
udstyr.

e God vedhaftning pa en
lang raekke underlag

e Forebygger glidning

o (ger friktionen for alle
typer band/remme

 (get levetiden af ban-
det/remmen.
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Overfladeklargering

Produktoversigt

Hvilket anvendelsesformal er der tale om?

Hurtiglim

Hvad er det, | onsker at opna?

Forbedre vedhaftning Acceleration
Universal
Produkt \ LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
/ SF 7239 SF 770/7701* SF 7458 SF 7455
Beskrivelse Primer Primer Aktivator Aktivator
Farve Farvelgs Farvelgs Farvelgs Farvelgs
Oplasningsmiddel Heptan Heptan Heptan Heptan

Paforingsmetode

Forbehandling

Forbehandling

For- eller efterbehandling

Efterbehandling

SF 770:10 g, 300 g

Emballagestarrelser 4 ml SF 7701: 454 500 ml 150 ml, 500 ml
LOCTITE SF 7239 LOCTITE SF 770 LOCTITE SF 7458 LOCTITE SF 7455
e Plastprimer LOCTITE SF 7701* e Universal e Universal
e Universal e Polyolefin-primer

132 *Til medicinske anvendelser

o Velegnet til brug pa alle
industrielle plast

e Forbedrer vedhaftnin-
gen for hurtiglim pé
polyolefiner og andre
plast med lav overflade-
energi

e Kun til plast, der ikke er
limbare

e Giver (den bedste) ved-
heftning af hurtiglim pa
polyolefiner og andre
plasttyper med lav over-
fladeenergi.

e Til alle underlag

* (ger levetiden af kom-
ponenterne. For- eller
efterbehandling

e Nasten lugtfri

e Minimerer hvide mis-
farvninger efter heerd-
ning.

e Giver en kosmetisk vel-
Iykket limfuge.

e Til alle underlag

o Til fiksering af teetslut-
tende komponenter

o Til efterbehandling



Bedste kosmetiske
egenskaber

LOCTITE
SF 7452

Aktivator
Transparent, lys ravgul

Propanon (acetone)

Efterbehandling

500 ml, 18 ml

LOCTITE SF 7452

e Heerder overskydende
lim

e Giver fremragende
kosmetisk udseende,
fordi hvide pletter i den
benyttede hurtiglim
undgas.

o Frarddes til plast med
tendens til spendings-
revnedannelse

Forbehandling

Velegnet til plast
med tendens til
spaendingsrevne-
dannelse

LOCTITE
SF 7457

Aktivator
Farvelgs

Heptan

For- eller efterbehandling

150 ml, 18 ml

LOCTITE SF 7457

* (ger levetiden af kom-
ponenterne. For- eller
efterbehandling

e Anbefales til plast med
tendens til spandings-
revnedannelse

Modificerede akryl-
lim (329, 3298, 330,
3342)

Oplesningsmiddel-
baseret

LOCTITE
SF 7386/7388

L&

Aktivator
Transparent, gul

Heptan

Forbehandling

7386: 500 ml,
7388: 150m|

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7388

e Aktiverer haerdning af
modificerede akryllim

e Fikserings- og heerde-
tiden afhanger af den
benyttede lim, de sam-
menfgjede underlag og
overfladernes renhed.

Gevindsikring, rer- og gevindtaetning, pak-
ning, fastholdelse og anaerobiske akryllim

Hvilken er den foretrukne aktivator?

Oplesningsmiddel-

baseret

LOCTITE
SF 7471/7649

Aktivator

Transparent, gren

Propanon (acetone)

Forbehandling

150 ml, 500 ml

LOCTITE SF 7471

LOCTITE SF 7649

e Accelererer haerdningen
af passiverede og inak-
tive overflader.

o Til store mellemrum

e Kun til plast, der ikke er
limbare: LOCTITE 7649:
< 30 dagn, LOCTITE
7471: < 7 dggn

Oplesningsmiddelfri

LOCTITE
SF 7240/7091

Aktivator
Blagren, bla

Oplgsningsmiddelfri

Forbehandling

90 ml

LOCTITE SF 7240

LOCTITE SF 7091

e Accelererer haerdningen
af passiverede og inak-
tive overflader

e Til store mellemrum

e Til heerdning ved lav
temperatur (< +5 °C)
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Nodreparation
Produktoversigt

Hvilket anvendelsesformal er der tale om?

Lesning af korroderede Udskiftning af paknings-
komponenter Lzkagekontrol ringe

Produkt LOCTITE LOCTITE LOCTITE
/ LB 8040 SF 71 00 PAKNINGSRINGSIET
Farve Ravgul Farvelgs
Basis Mineralolie Blanding af overfladeaktive stoffer —
Viskositet (cup 4) 5 mPa-s 10 mPa-s —
Driftstemperaturinterval — +10...450 °C —
Emballagestorrelser 400-ml-aerosol 400-ml-aerosol Sat indeholdende 20 g_LOCTITE
406 og veerktej
LOCTITE LB 8040 LOCTITE SF 7100 LOCTITE pakningsringsat
e Lynfrysning (-40 °C) e Frembringer bobler ved leeka- o Udskiftning af stationaere pak-
e Lgsner rustede, korroderede ger ningsringe
og fastgroede komponenter o Til alle gasser og gasblandin- e Fjerner behovet for en lager-
e Suges ind i rusten vha. kapil- ger bortset fra ren ilt beholdning af pakningsringe i
leervirkning. o Giftfrit/brandsikkert forskellige storrelser
* De Igsnede komponenter for- « \lelegnet til jern-, kobber- og ¢ Vand- og oliebestandig
bliver smurte og korrosionsbe- plastrar
skyttede.
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Forbehandling

Teetner rorlaekager

Taper

LOCTITE
EA 3463

LOCTITE

LOCTITE
SI 5075

TEROSON
VR 5080

.
Gra — Rad, sort Solv
Epoxy Epoxy, impregneret fiber Silikone —
-30...+120 °C — -54...+260 °C <+70°C
Sat indeholdende LOCTITE
509,114 ¢ EA 3643 og glasfibertape 25mm x 4,27 m 25m,50m
LOCTITE EA 3463 LOCTITE PC 5070 LOCTITE SI 5075 TEROSON VR 5080

o Stalholdig eltbar stift
e |deel til npdteetning af tanke
0g ror

e Brugervenligt reparationssaet
til midlertidig reparation af
svage steder pa ror

e |kke-klistrende, selvsvejsende
universalfolie

e Saltvands-, breendstof og syre-
bestandig

e Kan strekke sig tre gange sin
egen lengde

e Teetner gjeblikkeligt

e Forskydningsstyrke
5 MPa

e UV-bestandig

e Gennemslagsfeltstyrke op til
400V/m

o Tekstilforsteerket tape

o Kan rives over med handen

o Reparerer, forstaerker, fikserer,
teetner og beskytter
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Forbehandlinger til metal samt funktionsbelaegninger
Korrosionsbeskyttelse

Hvad er formalet med at benytte BONDERITE forhandlinger
eller funktionsbelaegninger?

Produktserierne BONDERITE M-NT og BONDERITE M-PP bestér af nyskabende produkter til korrosi-
onsbeskyttelse af metal som led i forbehandling eller beleegning.

Teknologiske egenskaber

Nyeste generation BONDERITE M-NT-Igsninger Igser jeres konkrete problemer med forbehandling af
metal én gang for alle.

 Bredere operationsvindue

 Kun fa procestrin

e Kort kontakttid

e Mindre vedligeholdelse

BONDERITE M-PP er den eneste organiske belaegningslasning, der yder fremragende korrosions-
beskyttelse af stél pa skarpe kanter eller indvendigt i ror eller kanaler. BONDERITE M-PP har ikke
de samme begransninger med hensyn til beleegningens ensartethed som elektrostatisk lakering og
pulverlakering.

e Belaeegger fuldt monterede dele

o Beskyttelse af dele bade inde og ude
o Kraever ikke elektriske kontakter

e Kraever ikke sarlig rengering af stativ

Nedbringelse af procesomkostninger

Brug af BONDERITE medfarer meerkbart lavere procesomkostninger, béde som felge af den lavere
investering (kortere processer end med gangse metoder) og lavere drifts omkostninger i form af
sparet energi, arbejdskraft, vedligeholdelse, affaldsdannelse og vandforbrug. Sammen med vores
anerkendte pélidelighed og heje kvalitetsstandarder hjeelper vores viden jer med at optimere jeres
konkrete metalforbehandling. Vi hjelper jer med at hgste gevinsterne ved brug af BONDERITE-
I@sninger og integrere dem i jeres produktionsanleg. Disse lgsninger understgttes af avancerede
udstyrsteknologier.

Fordelene ved BONDERITE metalforbehandlinger og funktionsbelaegninger lasninger i en ngddeskal

Palidelighed

Beeredygtighed

Ekspertise Partnerskab

Kvalitet

BONDERITE.

Succes

Innovation Drgjhed




Forbehandling

Processtyresystemer

Henkel kan levere et skraeddersyet flerkanal-styresystem til praecis dosering af afrensningsmidler og overfladebehandlingsprodukter:
e Fuldautomatisk dosering af en raekke forskellige kemikalier

o En computer til styring af samtlige data

e Kopiering af samtlige data til dokumentation til en internetbaseret database
Kontakt jeres servicetekniker for yderligere oplysninger.

Flerkanals-processtyring

<l

Lineguard Supervisor

Lineguard 97

Fordele

e Ekstern kommunikation og kontrol
 Indgaende kendskab til jeres procesparametre
e Sikring af ensartet hgj kvalitet

Data-flow
Doseringssystemer
i
%
"l;b_.
Lineguard LiquidDos Lineguard PowderDos
Kontrol-flow

e Detaljeret dokumentation i forhold til standarder og specifikationer

Drifts

Udnyt Henkels indgaende kendskab til markedet
og omfattende mulighed for at yde stotte. Pa
den méde kan | hgste gevinsten ved helstgbte
I@sninger, der indebarer langt mere end blot at
levere de ngdvendigt kemikalier til forbehand-
ling. Henkels laboratorier udfgrer alle slags
analytiske services eller korrosionstest for at
garantere, at din proces altid opfylder de hgjeste
kvalitetsstandarder. Og hvis | far behov for indi-
viduel, personlig stette, sa er Henkels anerkend-
te internationale teknikere og salgsorganisation
aldrig ret langt borte.

Design

Vi breender for at dele vores solide viden og erfa-
ring med jer, naste gang | overvejer at &ndre
eller optimere jeres processer, indfase ny mate-
rialer eller maskiner eller tilpasse jer til ny spe-
cifikationer eller bestemmelser. Vores forskere
og udviklere arbejder utraetteligt pa at udvikle
banebrydende teknologier, der lgfter effektivite-
ten og lansomheden af vores forbehandlinger til
metalbearbejdning til naste niveau.

Beskeden miljepavirkning

Samtlige Henkels produkter er oplgsnings-
middelfri, vandbaserede og uden betaenkelige
tungmetaller. Gas- og el-ressourcer bevares,
fordi der kraeves mindre udstyr, ligesom
bade- og ovnherdningstemperaturer sankes.
Resultatet er, at vores produkter tilfgrer gget
veerdi og formindsket miljgpavirkning.
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Forbehandlinger til metal samt funktionsbelaegninger

Produktoversigt
PVDC-belzegning
,\

Produkt /\ BONDERITE M-PP 866
Anvendelsesomrader Dyp
Udseende Sort
Temperatur +20 °C

Samtlige de naevnte BONDERITE M-PP-produkter muligger markbare besparelser ved nyprojek- BONDERITE M-PP 866

tering af processer, hvortil kommer ensartet belaegningstykkelse uden hvirvelstramseffekter. * Fremragende barriere-egenskaber

e Haerdning ved lav temperatur (+90 °C)

e Fleksibel belaegning med stor slagfasthed
e Vandbaseret

e Kan overmales med flydende lak

138 Flere oplysninger fas ved henvendelse til vores serviceteknikere.



Forbehandling

Automatisk udfaeldende korrosionsheskyttende belaegning

BONDERITE M-PP 930

Epoxyakryl-belaegning

BONDERITE M-PP 935G

BONDERITE M-PP 930C

-

Dyp Dyp
Sort Gréa Sort
+20 °C +20 °C +20 °C

BONDERITE M-PP 930

e Robust og kemikaliebestandig

e Haerdning ved +180 °C

e Energi-effektiv proces

e Vandbaseret

 Hard belaegning

e Varmestabilitet

e Kan overmales med flydende lak eller
pulverlak

BONDERITE M-PP 935G

e Robust og kemikaliebestandig

e Haerdning ved +180 °C

e Energi-effektiv proces

e Vandbaseret

e Hard beleegning

¢ Varmestabilitet

e Kan overmales med flydende lak eller
pulverlak

BONDERITE M-PP 930C

e Robust og kemikaliebestandig

e Herdning ved +180 °C

e Beregnet til stabejern

e Energi-effektiv proces

e Vandbaseret

o Hérd belaegning

e Varmestabilitet

e Kan overmales med flydende lak eller
pulverlak
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Forbehandlinger til metal samt funktionsbelaegninger

140

Produktoversigt
Fosfatering af komplekse legeringer
Tribasisk zinkfosfat Manganfosfat

Produkt BONDERITE BONDERITE

rocu /  M-ZN952/958 M-MN 117
Anvendelsesomrader Spray/dyp Dyp
Udseende Klar vaeske, gren Klar vaeske, grgn
Koncentration — —
Temperatur +48...455 °C +50...460 °C

Mht. traditionelle processer og specielle anvendelsesformal henvises til vores salgs-
medarbejdere eller vores tekniske servicefolk.

BONDERITE M-ZN 952/958

e Skaber en fin krystalbe-
leegning som fremragende
fundering for efterfolgende
lakbelaegninger

e Giver fremragende vedhaft-
ning af korrosionsbestandig-
hed

e Robust proces

e Velegnet ved komplekse lege-
ringer og automatisk proces-
styring

BONDERITE M-MN 117

* Sorte manganfosfatlag pé jern
og stal

e Mindsker friktionsmodstand
og afkorter indkeringstiden for
maskindele

e Lav paferingstemperatur

e Sammen med korrosionsbe-
skyttende olie og voks yder
fosfatlagene fremragende kor-
rosionsbeskyttelse

e Nikkelfri omdannelse af
beleegning



Rense-/belaegningsmiddel

BONDERITE
M-NT 40043*

Forbehandling

En ny generation belagning

Standardlinjer

BONDERITE
M-NT 20120/2011

M-NT 1200/1800

Hejtydende

BONDERITE

— - o

BONDERITE
M-NT 30001/30002

Spray/dyp Spray/dyp Spray/dyp Spray/dyp
Farvelgs med gyldent skeer Farvelgs med gyldent skar Farvelgs med gyldent skeer Farvelgs
5...25¢/l — — —
+20...+55°C +20...+40 °C +20...+40°C +20...+40°C
BONDERITE M-NT 40043* BONDERITE M-NT 20120/2011 BONDERITE M-NT 1200/1800 BONDERITE

e Erstatning for jernfosfatering

e God forligelighed med fly-
dende lak og pulverlak

e Enkel, robust, kort proces

o Fri for giftige, regulerede tung-
metaller

e Zirconium-baseret kemisk
konvertering til stal, galvanise-
ret stal og aluminium

*Indgér i sortimentet af rengarings-
belaegninger

e Erstatning for jernfosfatering

o Fri for fosfater samt kemisk og
biologisk oxygenforbrugende
stoffer (COD, BOD) og beteen-
keligt tungmetaller

e Ekstremt hurtig proces med
meget lidt kemikalieslam

e Lav pafgringstemperatur

e God forligelighed med fly-
dende lak og pulverlak

o Effektiv beskyttelse mod fly-
verust

e Ingen frostfglsomme bestand-
dele

e To ars lagertid
e Omdannende belaegning il
stal, zink og aluminium

e Erstatning for zinkfosfatering

o Fri for fosfater samt kemisk og
biologisk oxygenforbrugende
stoffer (COD, BOD) og beten-
keligt tungmetaller

e Meget hurtig proces med
meget lidt kemikalieslam

e Lav pafpringstemperatur

e Omdannende belaegning til
stal, galvaniseret stél og alu-
minium

M-NT 30001/30002

e Fri for fosfater samt kemisk og
biologisk oxygenforbrugende
stoffer (COD, BOD) og beten-
keligt tungmetaller

o Lav pafgringstemperatur

e God forligelighed med fly-
dende lak, pulverlak og elek-
trostatisk lak

e Omdannende belaegning til
stal, zink og aluminium, hvor
der stilles krav om stor ydelse
pa zink
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Forbehandlinger til metal samt funktionsbelaegninger
Produktoversigt

Elektrokeramisk belaegning

Produkt / BONDERITE M-ED ECC ‘

Anvendelsesomrader

Dyp
Udseende Lysegra til mgrkegré
Koncentration —
Temperatur

+15...+50 °C

BONDERITE M-ED ECC

e Fremragende beskyttelse mod korrosion,
ekstreme temperatureffekter og abrasion

e Vagtreduktion — muligger udskiftning af
stal med beskyttet aluminium, magnesium
og titan

e | av friktionskoefficient

Mht. traditionelle processer og specielle anvendelsesformal henvises til vores salgsmedarbejdere eller vores tek-
142 niske servicefolk.



Forbehandling

Letmetaloverflade

Omdannende belaegning

BONDERITE M-NT 4XXX

Spray/dyp

BONDERITE M-NT 5XXX

Spray/dyp

Anodisering

BONDERITE M-ED 11002

Spray/dyp

Vaske, gennemskinnelig, lysegul

Skifter fra farvelgs til lysegran

Farvelgs, klar vaeske

5..10 g/l

30...250 g/l

1..3g/

+20...+35°C

+30...+50 °C

> +96 °C

BONDERITE M-NT 4XXX

e Fremragende korrosionsbestandighed og
vedhaftning for efterfalgende lakbeleeg-
ninger

o Lav péfgringstemperatur

e Proces med og uden skylning

e Ti-Zr-baseret system

e Danner en farvelgs passiverende belagning
pé aluminium og legeringer heraf

e Aluminium og lavtlegeret aluminium

Kromfri konvertering af letmetaller og efter-
passivering af fosfatlag

BONDERITE M-NT 5XXX

e Cr +6 - fri oplgsning til beleegning og for-
behandling

e Uorganisk kemi, ingen kemisk oxygenfor-
brugende stoffer (COD)

e Fremragende korrosionsbeskyttelse péa
blottet metal

e Ringe elektrisk kontaktimodstand

e Belagningens farve afhanger af den
konkrete legering og parametrene for pafg-
ringen

e Miljgvenligt alternativ til MIL-C-5541-an-
vendelser

Godkendelser: GSB og Qualicoat
Et produkt - to anvendelser

BONDERITE M-ED 11002

e Giver en let buffervirkning

o Frembringer en enestaende visuel finish pa
elektrolytisk farvede komponenter

e Forlenger levetiden af teetningsbadet
merkbart

o Opfylder alle kraevede korttidstest
e /r-baseret system

e Forebygger snavs i tetningen under varmt-
vandstatning af anodiseret aluminium
Godkendelser: Qualanod
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Slipmidiler til stobeforme
Halvpermanent slipteknologi til stebeforme

Produkter af international standard til slip

Henkel tilbyder yderst effektive Igsninger til kraevende problemer med stgbning og pafering. Kunder
over hele kloden svarger til FREKOTE — ikke kun pa grund af de enestaende slipprodukter men ogsé
pé grund af vores ekspertise med hensyn til at udvikle skreeddersyede Igsninger. Vi er stolte over
vores viden, erfaring og imgdekommenhed med hensyn til at levere den bedste tekniske service til
vores kunder i hele verden.

FREKOTE-serien byder pa branchens bredeste sortiment af halvpermanente slipmidler samt
teetningsmidler og rens til stebeforme. FREKOTE slipmidler, der har mere end 50 ars forskning og
udvikling i ryggen, er den internationale branchestandard for ydeevne, kvalitet og veerdi. Takket veere
Henkels pionerarbejde med sliplgsninger for en raekke af verdens starste produktionsvirksomheder
forstar vi, hvad der skal til for at slippe de mest komplekse materialer i de mest kreevende anvendel-
Ser.

Laveste omkostning per slip — FREKOTE halvpermanente slipmidler minimerer ophobning og giver
det storst mulige antal slip per pafering. Vores kunder kan glaede sig over gget produktivitet og
Iensomhed takket veere mindre nedetid, lavere braekage og feerdigvarer af hgjere kvalitet. FREKOTE-
produkterne er branchestandarden, nar det geelder erstatninger for engangsslipmidler. | modsetning
til engangsvoks eller -silikone smitter FREKOTE halvpermanente formslipmidier ikke af pd emnerne.
Tvaertimod binder de sig kemisk til formens overflade og kan saledes benyttes mange gange. Emner-
ne slipper rent uden at klaebe til lavenergifilmen. En enkelt pasprgjtning for at reparere beleegningen
er tilstreekkelig efter et stort antal slip. FREKOTE-produkterne er udviklede for at spare omkostninger.

Henkel har designet slipmidler til forme til stort set al stabning af kompositter, plast og
gummi. Lige fra keempefly til tennisketsjere, fra lastbildeek til pakningsringe, fra badekar til lystfartg-
jer: Vi har det helt rigtige slipmiddel, der opfylder jeres krav.

Markeder, vi er aktive pa

Hurtigt overblik:

Termohardeplast

Avancerede komposit-epo-

xy-systemer

e Baeredygtig energi: Vindmgl-
leblade

e | uftfart: Fly, helikoptere m.v.

e Fritid: Cykler, ski, ketsjere
m.v.

e Specialanvendelser: Dele
til racerbiler, medikoteknik,
elektronik, filamentvikling
m.v.

Termoplast Gummi
Glasfiberforstaerket polyester, Rotationsstgbning Gummibranchen
vinylester o Fritid: Kajakker, vandcykler m.v. e Dak: Slidbaner/sidevaegge
* Glasfiberforstarket plast til bdde: e Konstruktion: Containere, tanke, ~ ® Tekniske gummiprodukter:
Sejlb&de, motorbéde, jetski m.v. stole, affaldsspande m.v. Vibrationsdzmpere, rulleskejte-
e Glasfiberforsteerket plast til hjul, fodtej, individuel stgbning
transport: Paneler, tage, spoilere m.v.
m.v.

e (Glasfiberforsterket plast til byg-
geri: Vindmellevinger, vaskekum-
mer og bordplader i kunstmar-
mor, badekar m.v.




Forbehandling

Sadan fungerer FREKOTE slipmidler

Oplasningsmiddelbaserede halvpermanente FREKOTE-produkter heerder ved fugt, mens de resiner,
der benyttes i Aqualine-serien, er termohardende eller harder ved stuetemperatur. FREKOTE slip-
midler kan pasmeres eller pasprgjtes. Heerdede FREKOTE-slipbeleegninger danner en fast, perma-
nent film, der ikke fedter, og som téler de forskydningskraefter, der opstar ved fyldning og temning
af stgbeforme. Maksimal filmtykkelse 5 ym. Dette forebygger ophobning i formen og minimerer
kostbar rengering, samtidig med at emnernes detaljer fuldt ud afspejler formgeometrien. Der findes
serlige FREKOTE-slipmidler, der muligger lakering eller limning efter stabning uden behov for at
rengere emnerne.

&> FREKOTE-molekyler
s \/edhaftning
=———=ndbyrdes haftning

Halvpermanent teknologi beregnet til at belaegge
stgbeformen med en lavenergifilm.

Teetning med sealer

FREKOTE-sealere benyttes for pafering af slipbeleegningen for at udfylde mikroporer og danne et
ensartet, stabilt underlag for slipmidlet. Sealere er desuden med til at forbedre holdbarheden af
FREKOTE-filmen, saledes at der opnas det maksimalt mulige antal slip per pafaring. Nogle slip-
midler indeholder et formteetningsmiddel. Det geelder f.eks. den vandbaserede FREKOTE Aqualine
C-600. Forurening med tidligere benyttede slipmidler som f.eks. engangs- eller halvpermanente
slipmidler, skal fjernes, for teetningsmidlet pafares.

Afrensning

For optimal effekt bar FREKOTE slipmidler péfgres pa en fuldsteendig rengjort form. Renggring af
formen er derfor et vigtigt led i klargeringen, der sikrer fjernelse af alt haerdet slipmiddel og andre
forureninger fra formen. FREKOTE vandbaseret og oplgsningsmiddelbaserede rens fierner al forure-
ning fra komposit- og metalforme.

Sealer Slipmiddel

Teetningsmidler lukker mikroporer, sé der dannes en

ensartet, slippende belaegning.

Forurening
& FREKOTE-molekyler
m—— \/edhaeftning
==—Indbyrdes heftning

Forureninger kan pavirke FREKOTE-slipmidlets ved-

heftning til formen negativt.

FREKOTE - egenskaber og fordele

e Halvpermanent teknologi — muligger mange slip

e Hurtig haerdning ved stuetemperatur, varmeaccelereret hardning — saenker procestiden.
o Sprajt p&, smer pa — nem at pafere med en klud eller sprgjtepistol.

* Ingen eller ringe afsmitning — mindsket efterrenggring

e 5 um film medferer ringe ophobning i formen — mindsker behovet for efterrenggring

o Danner en hard, slidsteerk og ter termoherdende film — lengere levetid af formen.

o Nedsat tid til rengering og pafering — lavere omkostning pr. emne.
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Slipmidiler til stobeforme
Produktoversigt

E -

r det kompositter eller gummi, der skal stabes?

Produkt

Hejglans

Sealer FMS, CS125

Hurtigt haerdende
ved stuetemperatur

FREKOTE
770 NC

Sealer B15, CS125

Efter limning/lake-
ring

FREKOTE

Vandbaseret

FREKOTE

Pasmer og lad sidde

FREKOTE
WOLO

7

b

Beskrivelse Slipmiddel Slipmiddel Slipmiddel Slipmiddel
Udseende Klar, flydende Klar, flydende Hvid emulsion Klar, flydende
Pafgringstemperatur +15...460 °C +15...+60 °C +20...4+40 °C +15...+45°C
Tarretid mellem lag 5 min ved stuetemperatur 5 min ved stuetemperatur 15 min vergtitruetempe- 5 min ved stuetemperatur
Heerdetid efter sidste lag 10 min vergtitruetempe- 30 min vigtitruetempe- 40 min ve;gtitruetempe- 15 min vigtitruetempe-
Temperaturbestandighed <400 °C <400 °C <315°C <400 °C

FREKOTE 770 NC FREKOTE 55 NC FREKOTE C 600 FREKOTE WOLO

e Hurtig haerdning ved e Ingen ophobning i e Hurtig pafgring og e Nem péfering

stuetemperatur formen heerdning ved stue- e Mange slip

e Hgjglans og nem slip
e Slipper de fleste poly-
merer

e Ingen afsmitning
e Stor temperaturbe-
standighed

temperatur
e Store emner
e |kke-braendbar

e Hgjglansoverflade



Forbehandling

Fiberforstaerket polyester Renggringsmiddel

Plast- og metal-
forme

Hejglans Vandbaseret

Sealer FMS

Sealer RS100 Polerevaeske

Gummi-til-metal-
limning

Elastomerer med
stort tilslag

Pasprgjtes og bliver

Maksimalt slip/spe-

siddende Vandbaseret Universal cialgummi Svaere forureninger
FREKOTE
FREKOTE FREKOTE FREKOTE FREKOTE 915
1 Ste C 400 R 220
P Vandbaseret
\e
p . 7 A s 1
' P
7~ . ,\‘ »
Slipmiddel Slipmiddel Slipmiddel Slipmiddel For rengaring
Klar, flydende Hvid emulsion Hvid emulsion Hvid emulsion Beige, flydende
+15...+45°C +15...+40 °C +60...+205 °C +60...+205 °C +10...+40 °C
Straks ved stuetemperatur 5 min ved stuetemperatur Straks ved +60 °C Straks ved +60 °C 5 min ved stuetemperatur
30 min ved stuetempe- 30 min ved stuetempe- 10 min ved +90 °C 10 min ved +90 °C o
ratur ratur 4 min ved +150 °C 4 min ved +150 °C
<400 °C <315°C <315°C <315°C —
FREKOTE 1 Step FREKOTE C 400 FREKOTE R 120 FREKOTE R 220 FREKOTE 915 WB
e Nem at anvende e Vandbaseret system e Hurtig haerdning e Hurtig haerdning e Vandbaseret
¢ Hgjglansoverflade e Hurtig pafaring og e Universal o Effektivt slip e Polerevaeske

* Ingen ophobning i
formen

heerdning ved stue-
temperatur

e Hgjglansoverflade

e | av overfpring

o Til gummi, der ikke vil
slippe

e Fjerner haerdede slip-
midler

1147



Slipmidiler til stobeforme
Produktliste

Torretid mellem

L j 5 = - Heerdetid efter sidste la
Produkt FRE Beskrivelse Keml_sk Form-tempe Heerdesy: lag ved g
KOTE basis ratur stem
+20 °C +60 °C +20 °C +60 °C +100°C = +150 °C
%09 Vandba- | Forrens Vand | +10..+40°C | — | - = = | ==
seret
913 Vandba- A Efterrens Vand +10...+40 °C — * — — — — —
seret
915 Vandba- A Forrens Vand +10...+40 °C — 5 min — — — — —
seret
Oplgs-
PMC A Efterrens ningsmid- | +15...+40 °C — * — — — — —
del
Oplgs-
B15 o Formklargering ningsmid- | +15...+60 °C Fugt 30min | 5min 24h [120min | — —
del
Oplgs-
CS125 o Formklargering ningsmid- | +13...+40 °C Fugt 5 min — 2h — — —
del
Oplgs-
FMS o Formklargering ningsmid- | +15...+35°C Fugt 15 min — 20 min — — —
del
RS100 o Formklargering Vand +90...+200 °C Varme — — — — 30 min | 12 min
) Oplgs-
17Trin g | Fiberforsteerkede poly- | g | 5. +40°C | Fugt . — |somn| — | — | —
esteremner del
Oplgs-
44 NC I | Avancerede kompositter | ningsmid- | +20...+60 °C Fugt 15min | 5min 3h 30min | 15 min —
del
Avancerede kompositter, |  Oplgs-
55 NC Bl | fiberforsterkede poly- | ningsmid- | +15...460 °C Fugt 5 min 3min | 30 min | 10 min — —
esteremner del
Oplgs-
700 NC I | Avancerede kompositter | ningsmid- |+15...+135°C Fugt 5min | 3min | 20min | 8min | 5min —
del
Avancerede kompositter, |  Oplgs-
770 NC M | fiberforsterkede poly- | ningsmid- | +15...+60 °C Fugt 5min | 1Tmin | 10min | 5min — —
esteremner del
C 200 Il | Avancerede kompositter Vand +60...+205 °C Varme — * — 30min | 10min | 4 min
) To-kompo-
C 400 [ ] Fiberforstaerkede poly- Vand | +14...+40°C | nent, stue- | 5min — | 30min | — — —
esteremner
temperatur
C 600 Il | Avancerede kompositter Vand +20...4+40 °C | Fordampning | 15min | 1min | 40 min | 10 min — —

1481 I Slipmiddel @ Formtztning/sealer A Formrengering *Straks




Forbehandling

Dannet | Polymer-/elastomer- | Péaforings- Emballagestorrelser Bemarkninger
overflade type teknik 9
11 (371 51 | 101 251 |2081 2101
Alle Stal, nikkel, rustfrit stil | Pésmaring . Basu;k skumrens, fierner haerdede slipmidler og andre for-
ureninger
Alle Polyester, epO)'<yl, stal, Psmaring R Ant|st§t|sk onm rens, forebygger fornyet forurening med
nikkel, aluminium stav, fierner fingeraftryk
Alle Polyester:,”fk%(l)xy, stal, Pasmaring ° ° Fjerner haerdede slipmidler og anden forurening
Polyester, epoxy, stal, . . . . )
Alle el @ Pasmering ° o Fierner stav, smuds, fingeraftryk, olie
Mat Epoxy Pasmaring ° ° Teetner mikroporer, giver ensartet slipmiddelbelaegning
: . ) Teetning af store porer, jeevn fordeling af slipmidlet, lugtsvag-
Hojglans Epoxy Pasmering ¢ ¢ hed, tykkere beleegning, til ra forme.
Hojglans Polyester, vinylester Pasmaring ° ° Teetner mikroporer, giver ensartet slipmiddelbelaegning
Alle b SBE’PERIABR’ Ui Pésprojtes ° ° Teetner mikroporer, giver ensartet slipmiddelbeleegning
. S Pasprjtes og bliver siddende, intet behov for teetningsmid-
Hgjglans Polyester gelcoat Pasprojtes o del. gelcoat hojglansemner
Mat Epoxy, PA Pgsmquqg, R . ngen ophobplng i fqrmgn, ingen afsmitning, minimal renge-
paspregjtning ring for lakering og limning
) . Pésmering, - . .
Satinmat | Epoxy, polyesterresin, PA pasprajtning ° ° Ingen ophobning i formen, ingen afsmitning
Blank Epoxyprodukter P:alsmquqg, . . o . Eﬁeknvt.sllp, universel til de fleste kompositter, ogsa til poly-
pasprgjtning esterresin
. . Pasmering, Effektivt slip, hgjglans, hurtigt heerdende, universel til de
Hojglans | Epoxy, polyesterresin, PE pasprgjtning * * * * fleste kompositter
Mat Epoxy, PA, PP, PE Pasprajtes ° Ringe ophobning i formen, ingen afsmitning
Polyester-gelbelaeg- . ) . . .
. ; Pasmering, Haerdning ved stuetemperatur, gelbelagning af hgjglansdele,
Hgjglans ninger, o .
. pasprejtning tokomponentsystem
polyesterresin
Mat Epoxy Poa smquqg, o Integreret teetningsmiddel, heerder ved stuetemperatur
pasprejtning
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Slipmidiler til stobeforme

Produktliste

Torretid mellem

Produkt FRE- . Kemisk @ Form-tempe- = Herde- lag ved Heerdetid efter sidste lag
Beskrivelse - ag ve
KOTE basis ratur system
20°C 60 °C 20°C 60°C | 100°C | 150°C
PUR 100 ] S"pm'dder'] :r'] POWUTEE | \and | +60...+205°C|  Varme — : — | 30min | 10mn | 4min
R 100 [ | Gummislip Vand  |+60...4205 °C Varme — * — 30min | 10 min | 4 min
R110 [ | Gummislip Vand  [+60...4205 °C Varme — * — 30min | 10 min | 4 min
R120 [ | Gummislip Vand  |+60...4205 °C Varme — * — 30min | 10 min | 4 min
R 150 [ | Gummislip Vand  [+60...4205 °C Varme — * — 30min | 10 min | 4 min
R 180 [ | Gummislip Vand +60...4205 °C Varme — * — 30min | 10min | 4 min
R 220 | Gummislip Vand +60...+205 °C Varme — * — 30min | 10min | 4 min
) Oplgs-
Frewax [ ] Fiberforsteerkede poly- ningsmid- | +15...4+35 °C Fugt 5 min — | 10min | — — —
esteremner el
) Oplgs-
FRP NC | Fiberforsterkede poly- | oo | 415, 440°C | Fugt 1Bmn | — |20min| — — —
esteremner el
S50 E | Specialprodukt Vand  |+100...+205°C Varme — — — — * *
) Oplgs-
WOLO | Fiberforsterkede poly- | oo | 415, 440°C | Fugt Smn | — | 15min| — | — | —
esteremner &l
1501 I Slipmiddel @ Formtatning/sealer A Formrengering *Straks




Forbehandling

Dannet = Polymer-/elastomer- | Péaferings- Emballagestarrelser Bemarkninger
overflade type teknik 9
11 (371 51 | 101 251 |2081 2101
Mat Stiv PUR Pasprajtes ° Til stive PUR-materialer
Mat NR, SBR, HNBR, CR Pasprajtes ° Effektivt slip, gummi, der ikke vil slippe, syntetisk gummi
Mat NR, SBR, HNBR Pasprojtes o | o . Rlnge afsmitning, ringe ophobning i formen, gaengse gum-
mityper
Mat NR, SBR, HNBR Pasprojtes o ° Standardiserede universalgummier, ringe ophobning i formen
Mat NR SBR, HNBR, CR Pasprajtes o | . | ringe §I|p; ringe ophobning i formen, gaengse gummityper,
gummi pa metal
Satinmat NR, SBFE%‘PE'I:IABR’ CR, Pésprojtes ° ° e | Effektivt slip, gummi, der ikke vil slippe
NR, SBR, HNBR, CR, et Effektivt slip, de fleste gummityper, der ellers ikke vil slippe,
Bl EPDM e ) 3 ¢ ¢ elastomerer med stort tilslag, syntetisk gummi
Hojglans Polyester gelooat P&smoring . . Brugervenlig, synlig, kreever ikke grunding, gelcoat hgjglan-
semner
Hojglans Polyester gelcoat Pésmering ° o Ringe ophobning i formen, gelcoat hgjglansemner
Mat Silikonegummi Pésprojtes ° Til silikone-elastomerer
Hojglans Polyester gelcoat P&smoring R . Pasmer og lad sidde, intet behov for teetningsmiddel, gelcoat

belagte hgjglansemner
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Udstyr

Manuelt, handholdt pafaringsudstyr

Manuelt, handholdt paferingsudstyr til enkomponentpatroner

Patronstar-
relse

30ml

50 mi

300 mi

290ml,
300 mi,
310 ml

310 ml

290 ml,
310 ml

Foliepakning
400 ml, 570 ml

Teknologi

Alt inklusive akryllime og
lyshaerdende lime

Elastiske lime og taetninger,
pakningsprodukter

Elastiske lime og teetninger,
pakningsprodukter

Elastiske lime og teetninger
som f.eks. silikone og silan-
modificerede polymerer

Yderst hgjvisk@se elastiske
lime og teetninger som f.eks.
Terostat enkomponent-PU

Pésprgjtning af TEROSON
MS 9320 SF* eller TEROSON
MS 9302*

Silanmodificerede polymerer,
polyuretan

* Serligt sprojtedyseset IDH 547882

Mekanisk applikator

98815
(IDH 1544934)

96005
(IDH 363544)

142240
(IDH 142240)

Trykluftapplikator

= “ ) se stempelsprojtedoserer side 154

97002
(IDH 88632)

, - .
97046 r i
(IDH 1047326)
elektrisk

PowerLine Il
(IDH 960304)

(IDH 142241)

Multi-Press T
Softpress |
(IDH 250052)



Manuelt, handholdt paferingsudstyr til tokomponentpatroner

Patronstar-
relse

50 mi

50 mi

200 mi

400 ml,
415 ml

400 mi

490 mi

2 x 300 ml

2x310ml

900 mi

Blan-
dingsfor-
hold

1:1,2:1

10:1

1:1,2:1

1:1,2:1

41

1:1

10:1

1:1

11

2:1

Teknologi

Epoxy-, polyure-
tan- og akryllime,
silanmodificerede
polymerer, cyano-
akrylater

Akryllime

Epoxylime

Epoxylime, akryllime,
silikonelime, poly-
uretanlime

Polyuretanlime

Silanmodificerede
polymerer

Akryllime

LOCTITE AA 3295

TEROSON PU 6700

LOCTITE PC 7255*

Mekanisk applikator

96001 —-
(IDH 267452) ’ .
IDH 1034026 ]—'-
-

96003 ———D
(IDH 267453) 7 r

Filma 5
983438 B
(IDH 218312)

+ Ombygningssat 984211 (IDH 478553)

985246
(IDH 478600)

e di

*Til pasprejtning med handholdt applikator, produktet forvarmes til T=50 °C. Benyt varmeskab IDH 796993

** F&s pa forespargsel

Trykluftapplikator

97042 sl .
(IDH 476898)

97047
(IDH 1493310) 2 :
983437 ——
(IDH 218315)
_—
983439
(IDH 218311)

+ Ombygningssat 984210 (IDH 478552)

IDH 1279011**

985249
(IDH 470572)

1911001
(IDH 307418)

1911001
(IDH 439869)

97048
(IDH 1175530 ,
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Udstyr

Manuelt doseringsudstyr

Peristaltikdoserere

Pakningsstor-
relse

Teknologi Mekanisk Elektrisk / trykluft

209 Cyanoakrylatlime zgﬂ? 506477)
Anaerobe gevindsikringer og 98414
50 ml gevindtetninger, fastgorel-
sesprodukter (IDH 608966)
Anaerobe gevindsikringer og 97001
250 mi gevindtatninger, fastgarel- (IDH 88631)
sesprodukter
Alle paknings- Alle lavviskgse produkter 38??699 1)
storrelser med enkomponentteknologi* (elektrisk)
Stempelsprojtedoserere
Alle lavviskgse produkter . . . 97006
10 ml eller 30 ml med enkomponenttekno- Se handholdte applikatorer til enkomponentpatro (IDH 88633)

logier* ner, side 152 (trykluft) il B

Tilbehor — stempelsprojter

Pakningsstar-

Artikelnr. Produkt Beskrivelse
relse
10mi 97207 (IDH 88656) Y i .
30 mi 97244 (IDH 88677) '. & Klar sprojte patronsat
10mi 97263 (IDH 218287) . _ -_ Sort sprgjtepatron til UV /lyshaerdende
30mi 97264 (IDH 218286) . lim
10mi 97208 (IDH 88657) l ) .
30 ml 97245 (IDH 88679) lufttryksadaptor til sprgjtepatroner

154 | * Anaerob gevindsikring, anaerob gevindteetning, fastgerelsesprodukter, cyanoakrylatlime, akryllime, lyshardende lime



Tilbehor — blandere og dyser

Pakningsstor-

Blanding Teknologi Artikelnr. Produkt

relse
10 mil 10:1 Cyanoakrylatlime IDH 1453183 i.
50 ml 1:1 Akryllime IDH 1467955 H‘ ———

Epoxylime, polyuretanlime
50 ml 1:1,2:1 og silanmodificerede poly- 984569 (IDH 1487440) e—

merer
50 ml 1:1 Akryllime 8958234 (IDH 1646832)
50 ml 11 Cyanoakrylatlime IDH 1826921 h
50 ml 10:1 Akryllime IDH 1034575 O ——
2x125ml 1:1 Polyuretanlime IDH 780805 B
200 ml 1:1 .
400 ml 91 Epoxylime 984570 (IDH 1487439) T T
400 ml 1:1,2:1, 4:1 Silikonelime 98457 (IDH 720174) — .
400 ml 11 Silanmodificerede poly- IDH 367545 =

merer ;
400 ml 2:1 .

b A e
415 ml 41 Polyuretanlime IDH 639381
490 ml 10:1 Akryllime 8953187 (IDH 1104047) e
2 x 300 ml 1:1 Akryllime 8958238 (IDH 1669495)
2 x 310 ml 1:1 Polyuretanlime IDH 253105* e
900 mI 2:1 Epoxylime IDH 1248606 P =T
. - IDH 547882
310 ml Silanmodificerede polymerer (tl pasprajtning)
310 mi Silanmodificerede polymerer, polyuretan IDH 581582
310 ml 1K-silikone IDH 1118785**
. - IDH 648894

310 mi Silanmodificerede polymerer, polyuretan (trekantdyse) ﬁ
Foliepakning 400 . e A
ml, 570 ml Silanmodificerede polymerer, polyuretan IDH 582416 »

*Y-adapter-manifold (IDH 270517) kan bestilles separat
** F3s pé forespargsel |1 155



Udstyr

Halvautomatisk doseringsudstyr

Systemerne er designet med henblik pé integration i automatiserede samlelinjer og kan aktiveres eksternt via en PLC- eller robotstyring. Velegnede
til dosering af mikrodotter, dotter, dréber eller strenge af lav- til hgjviskgse produkter.

Tryk-tidsstyrede doseringssystemer

Det enkelte system er forsynet med styreenhed (IDH 1275665) 97152, reservoir 97108 (IDH 135555) med plads til LOCTITE i op til 1,0 | flasker og
pedal 97201 (IDH 88653) til brug sammen med den tilhgrende ventil. Ventilen tillader tilpasning til produktets viskositet og den doserede mangde.
Se nedenstéende oversigt.

Ventil Beskrivelse

Stationeer applikatorventil 1/4” 97113 88644

Stationzr applikatorventil 3/8" 97114 88645

Lysheerdende doseringsventil 98009 218280

'.B Doserlngsvent[l til cyanoakrylat- 98013 318654
lime

Membranventil, lille &bning 97135 215846

Membranventil, stor abning 97136 215848

Volumetriske doseringssystemer

Systemerne er udviklet til dosering af enkomponent- eller tokomponentlime med stor preecision og ogsé under varierende betjeningsforhold, f.eks.
temperaturudsving pa arbejdspladsen.

Dispenser Beskrivelse

Volumetrisk rotordispenser 8953494 1197319

& Dobbelt rotorpumpe™* MM25 1774437

* Kontakt os for andre teknologier eller hgjere viskociteter
156 | ** Kontakt os for passende styreenhed og produktfedesystemer




Velegnet til limteknologier* Viskositet* Doseringsmangde
Cyano- Lysheer- ; ; Mikrodot Dot
Anaerobe Middel Hoj . Mid- Drabe
Akryllime lime akrylat- dende (2.500 (7.500 - mikro- delstor Limstren
lime akrylllme 7.500 mPa-s) 50.000 mPa-s) strenge g
streng
(] ° (]
[ ] L] L] [ ] [ ] [ ]
° [ ] (] L] L]
L] L[] L] °
° ° [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] L] [ ] [ ] [ ]
Velegnet til limteknologier* Viskositet* Doseringsmangde
Lysheer- Middel Hoi Mikrodot Dot mid- o
Akryllime Anla:ﬁ:'gbe Epoxylime dende (2.500 (7.503 - mikro- delstor Lir?;ill'):n
akryllime 7.500 mPa:s) 50.000 mPa-s) strenge streng g
1K 1K 1K 1K ° o o
2K 2K ° ° ° °
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Udstyr

Handholdte doseringssystemer

Systemerne er beregnede til manuelle arbejdsstationer for én medarbejder. Velegnede til dosering af dotter, draber eller strenge af lav- til middelvis-
kose produkter. Systemerne bestar af integreret styreenhed og reservoir 97009 (IDH 215845) og pedal 97201 (IDH 88653) til brug sammen med den
tilhgrende ventil. Ventilen tillader tilpasning til produktets viskositet og den doserede maengde. Se nedenstaende oversigt.

Ventil Beskrivelse

; Klemventil 97121 88650

LV handholdt applikator 97130 444643

Skreeddersyede systemer

Henkel tilbyder en bred vifte af skreeddersyet udstyr til kundernes konkrete behov. Yderligere funktioner til kvalitetssikring omfatter mulighed for
online-overvagning, fluorescerende eller visuel inspektion. Som ekstraudstyr findes desuden et ProfiBus-graenseflademodul til integration i fuldauto-
matiske samlelinjer. Henkels teknikere kan stgtte kunderne med anbefalinger af systemlgsninger til en- og tokomponentdosering, handteringssyste-
mer eller pumpesystemer til spande.

158 | * Kontakt os for andre teknologier eller hgjere viskociteter



L8

Velegnet til limteknologier* Viskositet* Doseringsmangde
Cyano- Lysheer- Lav Middel Hoi Mikrodot Dot mid-
Akryllime An::::be akrylat- dende (opto (2.500 (74503 - mikro- delstor Lin::ft?:n
"me akryllime 2.500 mPa-s) 7.500 mPa-s) 50.000 mPa-s) strenge streng g
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1601

Udstyr
Lysherdningsudstyr

Der er fire overordnede parametre at tage hensyn til for vellykket design af lyshardning: hardningssystemets emissionsspektrum, lysintensiteten,
substratets transmissionsegenskaber og de tilsigtede heerdningsparametre. Eftersom Henkel fremstiller bade kemikalieprodukterne og hardeudsty-
ret, véd vi, hvordan man velger korrekt doserings- og haerdesystem til en given lyshardende lim.

Lyshaerdningssystemer
Glgdelampeteknologi
LOCTITE 97055 / 97056

e | OCTITE 97055 (IDH 805741) hgjintensivt lyshardningskammersystem til manuel il&egning
e LOCTITE 97056 (IDH 838778) tunneludgave beregnet til integration i automatiske samlelinjer
Svarende til den gnskede spektralfordeling findes der tre forskellige gledelamper.

Gladelampe IDH-nr. uve UVA UV/synlig
LOCTITE 97346 870098 E3E3E 3E3E 3¢
LOCTITE 97347 870097 ek 3ETE3E 33

LOCTITE 97348 870096 * *3*5 %%*

LED-teknologi

LOCTITE 97070 / 97071

e | OCTITE 97070 hgjintensivt koldt LED-system beregnet til at udsende UVA-lys

e | OCTITE 97071 hgjintensivt koldt LED-system beregnet til at udsende UV/synlig-lys
Stativ kan leveres pa forespargsel.

LED-hoved IDH-nr. uve UVA UV/synlig
LOCTITE 97070 1427234 - 3EE3E -
LOCTITE 97071 1427233 - - 3E3E3€
Tilbeher
LOCTITE 97360

LOCTITE 97360 (IDH 1511839) Lysheardningskammersystem til LED-hardningskammer 97070 /
97071




Spothaerdningssystemer

Glgdelampeteknologi

LOCTITE 97057 Il (IDH 1465612)
Hgjintensivt lysledersystem, der udsender UVA og UV/synlig. Beregnet til brug sammen med den
tilsvarende lysleder.

LOCTITE 97323 (IDH 376720): @ 5 x 1.500 mm, LOCTITE 97324 (IDH 298849): @ 8 x 1.500 mm,
LOCTITE 97318 (IDH 951637): 2x @ 3 x 1.500 mm

LOCTITE 97034 (IDH 331219)
Hgjintensivt lysledersystem, der udsender UVC, UVA og UV/synlig. Beregnet til brug sammen med den
tilsvarende lysleder.

LOCTITE 97326 (IDH 329278): @ 5 x 1.500 mm, LOCTITE 97327 (IDH 376721): @ 8 x 1.500 mm,
LOCTITE 97328 (IDH 352194): 2x @ 3 x 1.500 mm

LED-teknologi

LOCTITE 97079 (IDH 1473952)
Hgjintensivt system med lang levetid beregnet til heerdning af LOCTITE -UV-lime og -belaegninger
med UV-lys. Moderne LED-teknologi giver “kold” udstraling ved et snaevert spektrum.

- Fa-]l @ b

LOCTITE 98794 / 98793
LOCTITE 98794 (IDH 1427232) LED-lyspen, tilsluttes lysnettet
LOCTITE 98793 (IDH 1427231) LED-lyspen, tilsluttes akkumulator

LOCTITE 97067 / 97068
LOCTITE 97067 (IDH 1484215) LED-line array, udviklet til at udsende UVA-lys
LOCTITE 97068 (IDH 1523713) LED-line array, udviklet til at udsende UV/synlig-lys

3% Middel intensitet 33 Hoj intensitet

m Gledelampens energiforbrug m LED-system l
§‘é’g Emissionsspektret indeholder UVC-lys Belysningstimer )

o ) — Greenseflade til tilslutning af PLC, f.eks. til
m Emissionsspektret indeholder UVA-lys Z= | ekstern start

ﬂ Em|§3|onsspektrummet indeholder UV/ E Intern intensitetsovervagning
synlig-lys

}

|

%}2&% Meget hgj intensitet

Spotherdningssystem

M Lyshardningssystem
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Udstyr
Tilbehar

Til lyshardningsudstyr

Produkt

Artikelnr.

Beskrivelse

=T LOCTITE 98787
g5t LOCTITE 98770

LOCTITE 98002

X

“ LOCTITE 8953426

m LOCTITE 8953427

1621

1390323
1305340

1406024

1175127
1175128

Dosimeteret-radiometeret maler lysmaengden (energien) og lysintensite-
ten af UV-haerdningsudstyret og er et autonomt étkanalsudstyr. LOCTITE
98787 til UVA-lys, LOCTITE 98770 til UV/synlig lys.

LOCTITE spotradiometer 7020 er et autonomt, elektrooptisk instrument
beregnet til at male og vise den udstrélede UV-intensitet (irradians) fra en
UV-lysleder. Til lysledere med @ 3 mm, @ 5 mm og @ 8 mm.

UV-gjenveern

LOCTITE 8953426: gra beskttelsesbriller, bedste valg ved UVA- og UVC-
lys

LOCTITE 8953427: orange beskttelsesbriller, bedste valg ved UV/synlig-
lys



Doseringsnale

ventiler med en 97233 (IDH 88672) Luer-Lock®-adapter.

Kanylestarrelse

15 (= ravgul) 10 1,37 mm 97229 (IDH 142640)

16 (= grd) 10 1,19 mm

18 (= gren) 10 0,84 mm 97230 (IDH 142641)

20 (= lyserad) 10 0,61 mm 97231 (IDH 142642)

22 (= bl4) 10 0,41 mm

25 (= rod) 10 0,25 mm 97232 (IDH 142643)

Set indeholdende to af hver af
ovennavnte spidser

Til lysheerdningsprodukter:
16 (= sort) 10 1,19 mm

Fleksible doseringsspidser af
polypropylen (PPF)

Koniske doseringsspidser

Doseringsspidserne er farvekodede svarende til kanylens indvendige diameter (10). Alle doseringsspidser har gevind og passer til alle LOCTITE-

=

rustfrit stal (SSS)

97225 (IDH 88664)
97221 (IDH 88660)
97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)
97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)
97224 (IDH 88663)

97228 (IDH 88667)
97262 (IDH 218288)

97513 (IDH 1382816)

=

Standarddoseringsspidser af
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Index

Efter produkt navn

Produkt

AQUENCE ENV 1626
AQUENCE FB 7088
BONDERITE C-AK 187 U
BONDERITE C-AK 5520
BONDERITE C-AK 5800
BONDERITE C-IC 146
BONDERITE C-IC 3500
BONDERITE C-MC 10130
BONDERITE C-MC 1030
BONDERITE C-MC 1204
BONDERITE C-MC 12300
BONDERITE C-MC 17120
BONDERITE C-MC 20100
BONDERITE C-MC 21130
BONDERITE C-MC 3000
BONDERITE C-MC 3100
BONDERITE C-MC 352
BONDERITE C-MC 400
BONDERITE C-MC 60
BONDERITE C-MC 80
BONDERITE C-MC CS
BONDERITE C-MC N DB
BONDERITE C-NE 20
BONDERITE C-NE 3300
BONDERITE C-NE FA
BONDERITE M-ED 11002
BONDERITE M-ED ECC
BONDERITE M-MN 117
BONDERITE M-NT 1200
BONDERITE M-NT 1800
BONDERITE M-NT 2011
BONDERITE M-NT 20120

BONDERITE M-NT 30001

Pakningsstorrelse

28 kg

15 kg, 30 kg

25 kg, 200 kg, 960 kg
35 kg, 240 kg

36 kg, 245 kg, 1160 kg
16 kg, 31 kg, 960 kg
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel

201

201

201

Kontakt Henkel

201

Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel

201, 240 kg

201

Kontakt Henkel

201

Kontakt Henkel

1000 kg

31 kg

20 kg, 205 kg

Kontakt Henkel

990 kg

Kontakt Henkel
Kontakt Henkel

990 kg

990 kg

24 kg, 200 kg, 970 kg
25 kg, 200 kg, 970 kg

25 kg, 1000 kg

Side

53
53

116
113
113
116
113
118
117
17
119
119
17
17
116
118
17
119
119
112
118
118
112
113
112
143
142
140
141
141
141
141
141

Produkt

BONDERITE M-NT 30002
BONDERITE M-NT 40043
BONDERITE M-NT 4XXX
BONDERITE M-NT 5XXX
BONDERITE M-PP 866
BONDERITE M-PP 930
BONDERITE M-PP 930C
BONDERITE M-PP 935G
BONDERITE M-ZN 952
BONDERITE M-ZN 958
BONDERITE S-FN 7400
BONDERITE S-0T WP
BONDERITE S-PD 810
BONDERITE S-PD 828
BONDERITE S-PR 3
BONDERITE S-PR 6776

BONDERITE S-ST 1302

BONDERITE
S-ST 6776 LO / THIN

BONDERITE
S-ST 9210

FREKOTE 1 Step
FREKOTE 44 NC
FREKOTE 55 NC
FREKOTE 700 NC
FREKOTE 770 NC
FREKOTE 909 WB
FREKOTE 913 WB
FREKOTE 915 WB
FREKOTE B 15
FREKOTE C 200
FREKOTE C 400
FREKOTE C 600

Pakningssterrelse

25 kg, 1000 kg
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

51

11,51
51,208 kg

51

11,51
Kontakt Henkel
11

Kontakt Henkel
11,51
Kontakt Henkel
51

Kontakt Henkel

Side
141
141
143
143
138
139
139
139
140
140
115
115
114
115
115
113
119

114

114

148
148
148
148
148
148
148
148
148
148
148
148




Produkt

FREKOTE CS 125
FREKOTE FMS
FREKOTE Frewax
FREKOTE FRP NC
FREKOTE PMC
FREKOTE PUR 100
FREKOTE R 100
FREKOTE R 110
FREKOTE R 120
FREKOTE R 150
FREKOTE R 180
FREKOTE R 220
FREKOTE RS 100
FREKOTE S50 E
FREKOTE WOLO
LOCTITE 121078
LOCTITE 128068
LOCTITE 221
LOCTITE 222
LOCTITE 2400
LOCTITE 241
LOCTITE 242
LOCTITE 243
LOCTITE 245
LOCTITE 248 Stick
LOCTITE 262
LOCTITE 268 Stick
LOCTITE 270
LOCTITE 2700
LOCTITE 2701
LOCTITE 271
LOCTITE 272
LOCTITE 275

Pakningssterrelse

Kontakt Henkel
11,51

51

51

51

Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
51,101

101,2101
51,101,210
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
11,51

21

300 ml

50 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
5ml, 50 ml, 250 ml
50 ml

50 ml, 250 ml

5ml, 24 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

19¢

50 ml

19¢

10 ml, 24 ml, 50 ml, 250 ml
5 ml, 50 ml, 250 ml
5ml, 50 ml, 250 ml
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel

50 ml, 250 ml

Side

148
148
150
150
148
150
150
150
150
150
150
150
148
150
150
28
22
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

Produkt

LOCTITE 276
LOCTITE 277
LOCTITE 278
LOCTITE 290
LOCTITE 3090
LOCTITE 382
LOCTITE 401
LOCTITE 4011"ed
LOCTITE 4014
LOCTITE 403
LOCTITE 4031
LOCTITE 406
LOCTITE 4061
LOCTITE 4062
LOCTITE 407
LOCTITE 408
LOCTITE 409
LOCTITE 4090
LOCTITE 410
LOCTITE 414
LOCTITE 415
LOCTITE 416
LOCTITE 420
LOCTITE 4204
LOCTITE 422
LOCTITE 424
LOCTITE 4304"
LOCTITE 4305"=
LOCTITE 431
LOCTITE 435
LOCTITE 438
LOCTITE 454
LOCTITE 460

Pakningsstorrelse

50 ml

Kontakt Henkel
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
1049

Kontakt Henkel
39,59,20g,50g,500g
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
50 g, 500 g
Kontakt Henkel
209,500 ¢
Kontakt Henkel
209,500 ¢
500 g

20¢g

Kontakt Henkel
50 g

Kontakt Henkel
50¢g
209,509,500¢9
20 g
209,500 g
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
20g,500¢
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
209,500 ¢
209,500 ¢
20 g,500¢g
39,109,20¢g,300¢g

20g,500¢g

Side

10
10
10
10
34
34
34
36
36
34
36
34
36
36
34
34
34
34
34
34
34
34
34
36
34
34
44
44
34
34
34
34

34
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Index

Efter produkt navn

Produkt

LOCTITE 4601 "ed
LOCTITE 480
LOCTITE 4850
LOCTITE 4860
LOCTITE 493
LOCTITE 495

LOCTITE 496

LOCTITE 510

LOCTITE 511

LOCTITE 515

LOCTITE 518

LOCTITE 5188
LOCTITE 5203
LOCTITE 5205
LOCTITE 5208
LOCTITE 5400
LOCTITE 542
LOCTITE 549
LOCTITE 55
LOCTITE 561 Stick
LOCTITE 567
LOCTITE 570
LOCTITE 572

LOCTITE 573

LOCTITE 574

LOCTITE 577
LOCTITE 5772
LOCTITE 5776
LOCTITE 5800
LOCTITE 582

Pakningsstorrelse

454 g
209,500¢

209

209,500 ¢
Kontakt Henkel
209,5009,500¢

209,509,500 g

50 ml, 160 ml, 250 ml

50 ml

Kontakt Henkel

50 ml, 300 ml patron

50 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
Kontakt Henkel

50 m, 150 m cord
19¢

50 ml

Kontakt Henkel

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 160 ml patron, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 300 ml patron

Kontakt Henkel

Side

36
34
36
36
34
34

34

22

16

22

22

22
22
22
22
16
16
16
16
16
16
16
16

22

22

16
16
16
22

16

‘ ‘ Produkt

LOCTITE 586
LOCTITE 601
LOCTITE 603
LOCTITE 620
LOCTITE 6300
LOCTITE 638
LOCTITE 640
LOCTITE 641
LOCTITE 648
LOCTITE 649
LOCTITE 660
LOCTITE 661
LOCTITE 662
LOCTITE 675
LOCTITE AA 3011"
LOCTITE AA 3038
LOCTITE AA 3081"e
LOCTITE AA 3103
LOCTITE AA 3105
LOCTITE AA 3106
LOCTITE AA 319
LOCTITE AA 3211%ed
LOCTITE AA 322
LOCTITE AA 326
LOCTITE AA 329
LOCTITE AA 3295
LOCTITE AA 3298
LOCTITE AA 330
LOCTITE AA 3301"e
LOCTITE AA 3311"e
LOCTITE AA 3321"ed
LOCTITE AA 3341Med

LOCTITE AA 3342

Pakningsstarrelse

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 11
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
5ml, 50 ml, 250 ml
Kontakt Henkel
S50 ml

250 ml

250 ml

250 ml
Kontakt Henkel
50 ml

Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
5 g kit

Kontakt Henkel
250 ml

250 ml
315ml

50 ml, 600 ml
300 ml

50 ml kit, 315 ml
Kontakt Henkel
11

Kontakt Henkel
11

300 ml

Side

16
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
42
62
42
42
42
42
62
42
42
62
62
62
62
62
42
42
42
42

62




Produkt

LOCTITE AA 3345"ed
LOCTITE AA 3381"ed
LOCTITE AA 3491
LOCTITE AA 3494
LOCTITE AA 350
LOCTITE AA 3504
LOCTITE AA 352
LOCTITE AA 3525
LOCTITE AA 3556"
LOCTITE AA 366
LOCTITE AA 3921%ed
LOCTITE AA 3922"ed
LOCTITE AA 3926"
LOCTITE AA 3936"
LOCTITE AA 3972
LOCTITE AAV1315
LOCTITE AA V5004
LOCTITE CR 3502
LOCTITE CR 3507
LOCTITE CR 3510
LOCTITE CR 3519
LOCTITE CR 3525
LOCTITE CR 3528
LOCTITE CR 4100
LOCTITE CR 4200
LOCTITE CR 4300
LOCTITE CR 5103
LOCTITE CR 6127
LOCTITE CR 6130
LOCTITE EA 1623986 A
LOCTITE EA 1623986 B
LOCTITE EA 3032

LOCTITE EA 3421

Pakningsstorrelse

Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
11

Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
50 ml

11

Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
11,151
Kontakt Henkel
50 ml

Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel

50 ml, 200 ml

Side

42

42

42

42

42

62

42

42

44

62

44

44

44

44

44

62

62

86

86

86

86

86

86

88

88

88

86

86

86

86

86

58

58

‘ ‘ Produkt

LOCTITE EA 3423
LOCTITE EA 3425
LOCTITE EA 3430
LOCTITE EA 3450
LOCTITE EA 3455
LOCTITE EA 3463
LOCTITE EA 3471
LOCTITE EA 3472
LOCTITE EA 3473
LOCTITE EA 3474
LOCTITE EA 3475
LOCTITE EA 3478
LOCTITE EA 3479
LOCTITE EA 4108
LOCTITE EA 9250
LOCTITE EA 9299 A
LOCTITE EA 9299 B
LOCTITE EA 9430 A
LOCTITE EA 9430 B
LOCTITE EA 9450
LOCTITE EA 9461
LOCTITE EA 9464
LOCTITE EA 9466
LOCTITE EA 9480
LOCTITE EA 9483
LOCTITE EA 9489
LOCTITE EA 9492
LOCTITE EA 9497
LOCTITE EA 9514

LOCTITE
EA Double Bubble

LOCTITE LB 8001
LOCTITE LB 8007

Pakningsstorrelse Side
50 ml, 200 ml, 1 kg 58
50 ml, 200 ml, 1 kg 58
24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml 58
25ml 58
24 ml 58
50¢,114 ¢ 94,135
500 g batte kit 94
500 g batte kit 95
500 g batte kit 95
Kontakt Henkel 95
Kontakt Henkel 95
453 g 94
Kontakt Henkel 95
Kontakt Henkel 58
Kontakt Henkel 58
Kontakt Henkel 86
Kontakt Henkel 86
Kontakt Henkel 86
Kontakt Henkel 86
200 ml 58
Kontakt Henkel 58
400 ml 58
50 ml, 400 m| 58
50 ml, 400 ml 58
50 ml 58
50 ml 58
50 ml, 400 ml 58
50 ml, 400 ml 58
300 ml, 20 kg 58
Kontakt Henkel 58
400 ml aerosol 126
400 ml aerosol 122
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Index

Efter produkt navn

Produkt

LOCTITE LB 8008

LOCTITE LB 8009
LOCTITE LB 8011
LOCTITE LB 8012
LOCTITE LB 8013
LOCTITE LB 8014
LOCTITE LB 8021
LOCTITE LB 8023
LOCTITE LB 8030
LOCTITE LB 8031
LOCTITE LB 8035
LOCTITE LB 8040
LOCTITE LB 8101
LOCTITE LB 8102
LOCTITE LB 8103
LOCTITE LB 8104
LOCTITE LB 8105
LOCTITE LB 8106
LOCTITE LB 8150
LOCTITE LB 8151
LOCTITE LB 8191
LOCTITE LB 8192
LOCTITE LB 8201
LOCTITE LB LM 416

LOCTITE O-RING KIT

LOCTITE PC 5070

LOCTITE PC 7117
LOCTITE PC 7118
LOCTITE PC 7202
LOCTITE PC 7204

Pakningsstorrelse

454 g bette med pensellag

454 g bette med pensellag
400 ml aerosol

454 g batte med penselldg
454 g batte med penselldg
907 g dase

400 ml aerosol

454 g batte med penselldg
250 ml flaske

400 ml aerosol

51/20 I dunk

400 ml aerosol

400 ml aerosol

Kontakt Henkel

400 ml patron

75 ml tube, 1 | dase

400 ml patron

400 ml patron, 1| dase
500 g, 1 kg

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

Seet

Kontakt Henkel

1Kkg, 6 kg
1 kg, 6 kg
Kontakt Henkel

19 kg

Side

122

122

126

123

123

123

127

123

127

127

127

134

125

125

125

125

124

124

122

122

126

126

127

127

134

135

104

104

99

99

‘ ‘ Produkt

LOCTITE PC 7218
LOCTITE PC 7219
LOCTITE PC 7221
LOCTITE PC 7222
LOCTITE PC 7226
LOCTITE PC 7227
LOCTITE PC 7228
LOCTITE PC 7229
LOCTITE PC 7230
LOCTITE PC 7234
LOCTITE PC 7255
LOCTITE PC 7257
LOCTITE PC 7266
LOCTITE PC 7277
LOCTITE SF 7039

LOCTITE SF 7061
LOCTITE SF 7063

LOCTITE SF 7066
LOCTITE SF 7070
LOCTITE SF 7091
LOCTITE SF 7100
LOCTITE SF 7200
LOCTITE SF 7239
LOCTITE SF 7240
LOCTITE SF 7386
LOCTITE SF 7388
LOCTITE SF 7400
LOCTITE SF 7414
LOCTITE SF 7452
LOCTITE SF 7455
LOCTITE SF 7457
LOCTITE SF 7458

Pakningssterrelse

1 kg, 10 kg

1 kg, 10 kg
5,4 kg

Kontakt Henkel
1 kg, 10 kg
1kg

1kg

10 kg

10 kg

1kg

900 ml, 30 kg
5,54 kg, 25,7 kg
1 kg, 30 kg
5Kkg

400 ml aerosol

Kontakt Henkel

150 ml, 400 ml aerosol, pump,

10 | dase

Kontakt Henkel

400 ml aerosol, 10 |
90 ml

400 ml aerosol

400 ml aerosol

4ml

90 ml

500 ml

150 ml

20ml

50ml

500 ml, 18 ml
Kontakt Henkel

18 ml, 150 ml, 500 ml

500 ml

Side

104
104
104
104
104
104
106
106
106
106
106
98
106
99
111

110

110

110
110
133
134
111
132
133
133
133
131
131
133
132
133
132




Produkt

LOCTITE SF 7471
LOCTITE SF 7500
LOCTITE SF 7515
LOCTITE SF 7649
LOCTITE SF 770

LOCTITE SF 7701
LOCTITE SF 7800

LOCTITE SF 7803

LOCTITE
SF 7830 Manuvo

LOCTITE SF 7840

LOCTITE SF 7850

LOCTITE SF 7855

LOCTITE SF 7900
Ceramic Shield

LOCTITE SF 8005
LOCTITE SI 5075
LOCTITE SI 5083
LOCTITE SI 5088
LOCTITE SI 5091
LOCTITE SI 5145
LOCTITE SI 5248
LOCTITE SI 5331
LOCTITE SI 5366
LOCTITE SI 5367
LOCTITE SI 5368
LOCTITE SI 5398
LOCTITE SI 5399
LOCTITE SI 5404
LOCTITE SI 5607

LOCTITE SI 5610

Pakningsstorrelse

150 ml, 500 ml
11 dése
51,201

150 ml, 500 ml
10g,3009
454 g

400 ml aerosol

400 ml aerosol

Kontakt Henkel

750 ml, 200 |

400 ml flaske,
3 | pumpe dispenser, 10 |

1,75 | pumpe dispenser

400 ml aerosol

400 ml aerosol
25cmx4,27m
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
100 ml

310 ml

310 ml

310 ml

Kontakt Henkel
100 ml, 310 ml
Kontakt Henkel
400 ml

400 ml

Side

133

130

130

133

132

132

130

131

111

116

111

111

131

131
135
44
44
44
74
44
16
74
74
74
74
74
74
74

74

‘ ‘ Produkt

LOCTITE SI 5611
LOCTITE SI 5612
LOCTITE SI 5615
LOCTITE SI 5616
LOCTITE SI 5660
LOCTITE SI 5699
LOCTITE SI 5700
LOCTITE SI 5900

LOCTITE SI 5910

LOCTITE SI 5920
LOCTITE SI 5926
LOCTITE SI 5970
LOCTITE SI 5980
LOCTITE SI 5990

LOCTITE UK 1351 B25
LOCTITE UK 1366 B10

LOCTITEUK178 A
LOCTITEUK 178 B

LOCTITE UK 5400

LOCTITE UK 8101

LOCTITE UK 8103

LOCTITE UK 8121 B11

LOCTITE UK 8126

LOCTITE UK 8160

LOCTITE UK 8180 N

LOCTITE UK 8202

LOCTITE UK 8303 B60

Pakningssterrelse

400 ml, 171

400 ml

400 ml, 1711

265 ml, 400 ml

40 ml, 100 ml, 200 ml
80 ml

400 ml, 68 kg

300ml, 20|

50 ml & 300 ml patron, 80 ml
tube

80 ml tube
40 ml, 100 ml, 315 ml
300ml, 201

40 ml, 100 ml, 200 ml

40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml

400 ml dobbeltpatron
415 ml dobbeltpatron
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel

6 kg, 250 kg, 1.250 kg

Kontakt Henkel

24 kg spand, 250 kg tromle

Kontakt Henkel

200 kg tromle

3,6 kg combi pack

Kontakt Henkel

4 kg combi pack

Kontakt Henkel

Side
74
74
74
74
74
22
74

22

22
22
22,74
22,74
74
66
66
86
86
88

66, 86

66, 86

86
66

66

88

66

66

169



170

Index

Efter produkt navn

Produkt

LOCTITE UK 8306 B60

LOCTITE UK 8309

LOCTITE UK 8326 B30

LOCTITE UK 8436
LOCTITE UK 8439-21

LOCTITE UK 8445 B1 W

LOCTITE UK 8630

LOCTITE UR 7220

LOCTITE UR 7221

LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

LOCTITE UR 7388
LOCTITE UR 7396
LOCTITE UR 7398
TECHNOMELT 8783
TECHNOMELT AS 3113
TECHNOMELT AS 3188
TECHNOMELT AS 4203
TECHNOMELT AS 4209

TECHNOMELT AS 5374

TECHNOMELT AS 9268 H

TECHNOMELT
PA 6208 BLACK

TECHNOMELT PA 6238

Pakningsstorrelse
300 kg tromle

10 kg combi pack,
30 kg spand, 250 kg tromle

3,6 kg combi pack,
300 kg tromle

200 kg tromle

190 kg

300 kg tromle,
1,400 kg container

Kontakt Henkel

30 kg jerry can,
1.000 kg container

30 kg jerry can, 200 kg tromle,
1.000 kg container

30 kg jerry can, 200 kg tromle,
1.000 kg container

30 kg jerry can, 200 kg tromle,
1.000 kg container

200 kg

Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

8 kg karton

25 kg sa&k, 500 kg big bag
25 kg saek, 500 kg big bag
20 kg sa&ek

25 kg sk

Ca. 13,5 kg karton

10 kg karton
(stick 11,3 mm diameter)

20 kg s&k

20 kg sxk

Side

66

66

66

66
88

66

88

68

68

68

68

68
68
68
50
50
50
50
50

50

50

50

50

‘ ‘ Produkt
TECHNOMELT PA 652

TECHNOMELT
PA 657 BLACK

TECHNOMELT PA 673

TECHNOMELT
PA 678 BLACK

TECHNOMELT PS 8707

TECHNOMELT PUR 3460
TECHNOMELT PUR 4661

TECHNOMELT PUR 4663

TECHNOMELT
PUR 4665 ME

TECHNOMELT
PUR 4671 ME

TEROSON EP 5055
TEROSON MS 500
TEROSON MS 647
TEROSON MS 650
TEROSON MS 930
TEROSON MS 9302
TEROSON MS 931
TEROSON MS 9320 SF
TEROSON MS 935
TEROSON MS 9360
TEROSON MS 937
TEROSON MS 9380
TEROSON MS 939
TEROSON MS 939 FR
TEROSON MS 9399

Pakningsstorrelse

20 kg s&k

20 kg s&ek

20 kg s&ek

20 kg s&k

(Ca. 15 kg karton

300 g patron, 2 kg blok,
20 kg spand

2 kg blok, 20 kg spand,
190 kg tromle

300 g patron, 2 kg blok,
20 kg spand, 190 kg tromle

2 kg blok, 190 kg tromle

2 kg blok

250 ml

310 ml

290 ml

290 ml

310 ml, 570 ml, 25 kg
290 ml

290 ml

300 ml

290 ml, 570 ml

290 ml, 570 ml

290 ml, 570 ml

290 ml, 25 kg

290 ml, 570 ml, 25 kg, 280 kg
290 ml, 25 kg

50 ml, 400 ml

Side

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

58
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78

78




Produkt

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 8596

TEROSON PU 8597 HMLC

TEROSON PU 8599 HMLC

TEROSON
PU 8630 2K HMLC

TEROSON
PU 9097 PL HMLC

TEROSON
PU 9225 SF ME

TEROSON RB 2759
TEROSON RB 276
TEROSON RB 276 Alu
TEROSON RB 2761
TEROSON RB 2785
TEROSON RB 279
TEROSON RB 285
TEROSON RB 301
TEROSON RB 302
TEROSON RB 3631 FR
TEROSON RB 4006
TEROSON RB 6814
TEROSON RB 81
TEROSON RB IX
TEROSON RB Vii
TEROSON SB 2140

TEROSON SB 2444

TEROSON SI 111

Pakningsstorrelse

50 ml (2 x 25 ml) patron,

250 ml (2 x 125 ml) patron,
620 ml (2 x 310 ml) patron

310 ml patron, set

310 ml patron, 400 ml foil,

570 ml foil, set

310 ml patron, set

310 ml patron, set

310 ml patron, set

50 ml (2 x 25 ml) patron

Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel
Kontakt Henkel

Kontakt Henkel

340 ¢

300 ml

Side

66

68

68

68

66

68

66

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
53

53

74

Produkt Pakningsstorrelse Side
TEROSON SI 33 Kontakt Henkel 74
TEROSON VR 5080 50m 135
TEROSON WT 112 DB 40 kg spand, 250 kg tromle 91
TEROSON WT 129 250 kg tromle 91
Udstyr Side
Manuel handholdt pafering

Manuel handholdt pafering til 1K patroner 152
Manuel handholdt pafering til 2K patroner 153
Manuel dosering

Peristaltisk dosering 154
Sprejtepatron dosering 154
Tilbehgr - sprojter 154
Tilbaher - blandergr og dyser 155
Semi automatisk doserings systemer

Handholdte doseringssystemer

Kundetilpassede systemer

Lyshardende udstyr

Overflade (flood ligth) systemer 160
Punkthardesystemer 161
Tilbehor

Til lyshaerdende udstyr 162
Doseringsnale 163

17



IDH 1942124

er.
or registered trademarks of Henkel and/or its affiliates in the US, Germany,




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (eciRGB v2)
  /CalCMYKProfile (ISO Coated v2 \050ECI\051)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 100
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 100
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 300
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /ConvertToRGB
      /DestinationProfileName (sRGB IEC61966-2.1)
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing false
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [600 600]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


