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Specialis ragaszté, kemény PVC-C
csovek ragasztasahoz

A termék megnevezése:
Tangit PVC-C Plus specialis ragasztéanyag
Az anyag jellemzéi: Quality for Professionals

e Metil-etil-keton  (butanon-2) alapy, oldészert tartalma:
ragasztéanyag.

* Nyomas alatt [évé, hére lagyuld PVC-C csovek illesztéseinek
ragasztasara, megfelelve az MSZ ISO 15493. szabvanynak.

* Nyitott idé: 2 perc.

e Réskitoltd és tixotrop.

e Tovabbfejlesztett formula a tisztabb munkaért.

e A Tangit PVC-C Plus megfelel az MSZ 14814 szabvanynak,
nyomas alatt 1év6 cs6rendszerek ragasztasahoz.

Ellenalloképesség: Az Osszeillesztett ragasztasok vizall
A ragasztas kémiai tartéssaga - féleg szervetlen savak esetén
cs6 tulajdonsagaitol, a szaradasi idétél, fellépd nyomastdl, valami
kozeg tipusatdl és koncentraciojatal.

FELHASZNALASI TERULET:

A Tangit PVC-C PLUS specialis ragasztéanyag alkalmas:

e MSZ 14814 szabvanynak megfelelé PVC-C nyomdcséd
ragasztasahoz

e Nyomas nélkiili csérendszerek ragasztasashoz az MSZ |
15493 (PVC-C) és MSZ 1566 szabvanyok szerint.

MEGELOZO TEVEKENYSEGEK:

Csovek el6készitése:

Amennyiben a csévégek és a karmantyuk nem voltak elékészitve az
alabbi abranak megfeleléen lesarkitani és sorjatlanitani kell azokat.
Csak megfelel6 sorjatlanitas utan johet Iétre kelléen erés ragasztas

és jo illeszkedés.
Cs6 kills6 atméréje Sarkitas
15° . L,b” méretek (mm)
,d” (mm)

16-ig 1-2

20-50 2-3

b 63-225 3-6




FELULET ELOKESZITESE: r n
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A ragasztandd fellileteket (a csévéget kivil, az 06sszekotd 4./ /T
karmantyut belll) elészor meg kell tisztitani a durva N i
szennyez6désektdl. Ezutan le kell mémi és a cs6 végére ra kell AN 1 = ~. |
jelélni a karmantyu betolasi mélységét, hogy a szikséges Q I
ragasztbanyag mennyisége és a csd telies mélységi betoldsa e :
ellendrizhetd legyen. : 7
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Cs6 kulsé
atmerdje
@ (mm) 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 140 160 225
Betolasi
melyseg | 414 | 16 | 19 | 22 | 26 | 31 | 38 44 51 | 61 76 86 119
t (mm)

A finom tisztitas Tangit Tisztitdval torténik. Fehér nedvszivd papirt,
példaul letekercselt krepp-papirt, Tangit Tisztitoval kell atitatni,
majd ezzel alaposan meg kell tisztitani a szdraz ragasztandd
fellileteket, hogy azok zsirtdl, szennyezédésektdl teljesen
mentesek legyenek. Minden tisztitasi mivelet utan ki kell cseréini a
tisztitépapirt. A Tangit Tisztitdval megtisztitott fellileteket a
ragasztéanyag felvitele elétt teliesen meg kell szaritani. Az
esetleges jeget 6vatos melegitéssel kell eltavolitani.

RAGASZTOANYAG FELHORDASA:

Haszndlat elétt jol keverje fel a Tangit ragasztéanyagot. A
tovabbfejlesztett Osszetételnek kdszonhetéen a Tangit PVC-C
PLUS folyossaga kilonbdzik a hagyomanyos oldészer alapu
ragasztoktol. A ragasztonak siri allaga van, és nem hagy nyomot.
Tengelyirdnyban végezve — el8szdr a karmantyuba, majd a csére —
egyenletes, Osszefliggé ragasztéanyag réteget vigyen fel. A
karmantyd belsejét — felilleti egyenetlenségek képzédésének
elkerilése érdekében — viszonylag vékonyan kenje be Tangit
ragasztéval, a csOvégre viszont bbven hordja fel. A Tangit
ragasztéval az EN 14814 szabvanyban el6irt +0,6 mm-es tlirések
athidalhatok.

Ajanlott ecsetméretek:

Atméré Ecset méret
d32-ig 8 mm koérecset
d40 - d63 1"-laposecset
d75 - d160 2"-laposecset
d225 felett 2.5"-laposecset

A csOvet és a karmantyut — forgatds vagy hajlitgatas nélkil —
azonnal tolja 6ssze uitkzésig, illetve a karmantyd teljes mélységéig,
és néhany masodpercig ebben a helyzetben tartsa mozdulatlanul
Oket, amig a ragasztéanyag meg nem huz. D160 névleges
atmer6tdl egy betold szerkezet hasznalata megkénnyiti az
Osszeillesztést. Az dsszeillesztés utan azonnal nedvszivo papirral
tavolitsa el a felesleges ragasztéanyagot. A Tangit PVC-C Plus
nyitott ideje, azaz a ragasztdanyag felvitelének megkezdésétél az
elemek Osszeillesztéséig eltelt id6 a kornyezeti hémérséklettd!
és/vagy a felvitt ragasztdfilm vastagsagatdl fugg. A Tangit PVC-C
PLUS nyitott ideje 1 perc, +20 C°-on. Magasabb koérnyezeti
hémérséklet mellett a nyitott idd csdkkenni fog. A d75 vagy annél

nagyobb névleges atmérdji elemeknél egyidejlleg 2 személynek
ajanlott felvinnie a ragasztdanyagot a cs6ré és a karmantyura A
ragasztast kdvetben, 10 percig nem szabad mozgatni a csdveket.
+10°C alatti hémérsékleten ez az id6 legalabb 30 percre
hosszabbodik.

A csbvezetékek feltdltését, valamint a témitettség ellendrzéséhez
szikséges, nyomasprobat csak 24 o6rdval az utolsé ragasztas
befejezése utdn szabad elvégezni. Ha a vezetéket Uzemi
nyoméssal kell terhelni, akkor bar-onként legaldbb egy-egy 6ra
névekvd minimalis varakozasi id6t kell betartani.

Azokat a csévezetékeket, amiket nem helyeznek azonnal lizembe,
célszer(i alaposan atobliteni és vizzel feltéltve hagyni.

ALTALANOS INFORMACIO:

A csbvezetéket Uizembe helyezése el6tt alaposan meg kell tisztitani
az oldoszerbdl visszamaradt anyagok eltavolitasanak érdekében.
A Tangit PVC-C PLUS haszndlatra kész, és semmilyen
korilmények koézott nem szabad higitani. Emiatt a csdvek és
illesztéseket nem szabad kifrocskolt Tisztitonak érnie. Tavolitsa el
a visszamaradt beszaradt ragasztdét az anyag felszinérél. Az
ecsetre raszaradt ragasztét szdraz zsebkendd segitségével
tavolithatja el. A megtisztitott ecseteknek szaraznak kell lennilik
Ujboli hasznalat el6tt.

CSOVEK ROGZITESE:

Az alacsonyabb hémérsékleten torténd csdszerelés a legnagyobb
gondossagot igényli. A csovek és a csOszerelvények +5°C-nal
alacsonyabb hémérsékleten érzékenyebbé valnak a mechanikai
igénybevételekkel szemben (az anyag rideg lesz). Ennek
kovetkeztében az oldészerg6z6k hosszabb iddn at tart6 terhelése,
példaul a csévezetékek szaradasi id6 alatti lezarasa esetén, nem
zarhatd ki a rendszer karosodasa, sériilése. Tovabba, mivel a
Tangit PVC-C PLUS fizikai uton kot6 ragasztd, bizonyos
korilmények kozott erésen lelassul a szilardulasi folyamat. Ezért
+5°C-nal alacsonyabb hémérsékleten specidlis csdszerelési
technoldgiakat kell alkalmazni. Az 6sszeragasztandd csévégeket
és Osszekoté elemeket ilyenkor megfelel6 meleg levegét fuvo
készllékkel (robbanasbiztos kivitel) kézmeleg, kb. 25-30°C
hémérsékletre kell felmelegiteni, és igy a ragasztas mar az



elébbiekben ismertetett moddon elvégezhetd. Az elkészitett
kotéseket kb. 10 percen keresztil +25-30°C hémérsékleten kell
tartani. A Tangit PVC-C PLUS-bdl készilt nyomdcsévek és
Osszekotd elemek felszereléséhez az anyagok feldolgozasa
terliletén elsajatitott komoly szakismeretekre és tapasztalatokra
van szlkség. Ezért az itt k6zolt tudnivaldk csak tajékoztatasul
szolgalnak a szakképzett személyzet munkéjanak tdmogatasahoz.
A csoveket és a csbszerelvényeket gyartd cégek csdszerelési
utasitasait éppugy be kell tartani, mint a szakmai szdvetségek
idevago iranyelveit és a mliszaki adatlapokban foglaltakat!

MUSZAKI ADATOK:

Osszetétel Met’ll-etll-keton alap'u,
olddszeres ragaszto

Siiriiség 0.90 g/cm?

Hoéallésag PVC-C anyaggal megegyez6

Nyitasi id6 2 perc

Alkalmazasi o o

hémérséklet 5°C-35°C

Anyagigény Lasd a tablazatot lent

Végso kotési erd 24 6ra

Eltarthatosag 24 hénap

Felhasznalt mennyiség: 100 ragasztott kotés elkészitéséhez kb.
a lenti mennyiségii ragasztéanyagra és tisztitra van sziikség:

Fontos informacié: A ragasztashoz felhasznalt mennyiségek
maximalis mennyiségek, laboratériumi koérilmények kozott. A
valésagban felhasznalt mennyiség fligg a hémérséklettél, az
athidalni kivant réstavolsagtol, és a munka kérilményeitdl.

a munkavégzésre szolgald helyiségben, mind a mellette 1évé
helyiségekben tartsa be a kdvetkezd tilaimakat: Ne dohanyozzon!
Ne végezzen hegeszté munkakat! Ne hasznaljon nyilt langot és
tizet, feltétlenll kerlljon minden szikraképzddéssel jard
tevékenységet. Hegesztés el6tt a felgylilemlett oldoszergézdket és
robbanékony keverékeket el kell tavolitani. Toltse fel vizzel a
cs6vezetékeket, majd mossa at, illetve jol fuvassa ki azokat. A
szaradasi fazis alatt a vezetékeket ne zarja le. Az olddszerg6zok
hosszabb id6n &t tartdé belélegzése egészségkarosodashoz
vezethet. A tisztitoszer szembe kerllése esetén bd vizzel
alaposan mossa ki szemét, majd forduljon orvoshoz. A
ragasztéanyaggal szennyez8dott ruhdzatot azonnal vegye le. Az
olddszergdzdk okozta levegdszennyezés alacsony szinten tartadsa
érdekében a hasznalt nedvszivé papirokat zart taroldeszkdzokben
(példaul fedeles vodorben) gyljtse. Az oldoszer bérrel valo
érintkezésének megel6zése és a nagyobb tisztasag érdekében
véddkeszty(i viselését javasoljuk (idénként mosson kezet és kenje
be kezét zsirositd hatasu kézvéddé krémmel vagy emulzidval).
Szobahémérsékletre  felmelegedve és jol felkeverve a
ragasztéanyag hémérséklet miatt megndvekedett viszkozitasa és
szerkezeti szilardsaga ismét normalis értékre csokken. A
biztonségi adatlapban taldlhat6 utasitasokat be kell tartani

Csak a teljesen Kkiiritett, oldoszerg6zokt6l mentes csomagold-
anyag kertilhet Ujrahasznositasra. A termék maradvanyait és a
szennyezett csomagoléanyagot veszélyes hulladékként kell
kezelni.

Figyelem! A megadott adatok csak altalanos tudnivalokat
tartalmaznak. A ragasztand6é anyagok és a munkakoérilmények
sokfélesége miatt a munka megkezdése el6tt célszerii proba-
ragasztast végezni.

Cs6 mérete 20 | 32 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 | 140 | 160 | 200 | 225
d (mm)

Tangit Ragaszto 3 5 9 15 | 20 | 36 60 90 120 | 200 | 300
(9)

Tangit Tisztitd 3 5 9 11 13 14 17 21 25 45 65
(ml)

KULONLEGES TUDNIVALOK:

Tarolas:

Nem célszeri a Tangit PVC-C PLUS ragasztét +5°C-nal
alacsonyabb hémeérsékleten tarolni, mivel igy megné a
viszkozitdsa és megszilardul a szerkezete, ami hatranyosan
befolyasolja a feldolgozhatésagat. Szobahémérsékleten vald
alapos keverés utan a ragasztd visszanyeri eredeti viszkozitasat,
és Ujra csokken a szilardsaga. +20°C-on, eredeti csomagolasban
tarolva 24 hénap a termék szavatossagi ideje. A csomagolason
feltiintetett szavatossagi idét és gyartasi szamot vegye
figyelembe.

Ovintézkedések:

A Tangit PVC-C PLUS és a Tangit Tisztito tlizveszélyes anyag. A
levegdnél nehezebb olddszergézdk dsszegylilhetnek a padld
kozelében és robbanasveszélyes gézok képzddhetnek. Ezért
feldolgozasakor és szaradasakor, de még a ragasztas utan is,
gondoskodni kell a folyamatos szell6zésrél és levegbcserérél. Mind

Jelen miiszaki adatlap tapasztalataink alapjan, a miszaki fejlédés
jelenlegi allasa szerint késziilt. Ertékesitési feltételeink keretében
csak termékeink mindig alland6, magas szintli min&ségére
vallalunk szavatossagot.

TANACSADAS:

Miiszaki szaktanacsadas:

Telefon: +36301901268

Forgalmazza: Henkel Magyarorszag Kft.
1095 Budapest,

Lechner Odén Fasor 10/B

Telefon: +36 (1 372) 5555





