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Betriebsanleitung

Teleskop-Pistole

Multi-Press
IDH 142241

zur Verarbeitung von
Terostat-9320 Spritzbare Nahtabdichtung
und sonstigen 310 ml Diisenkartuschen

Zubehor

auf dem Titelbild

A = Steckzapfen

B = Werkzeugzum Anstechenvon
Alu-Kartuschen

SN = SN-Uberwurfmutter zur Verarbeitung
von Spritzbarer Nahtabdichtung

DK = DK-Uberwurfmutter zum Spannen von
Diisenkartuschen bei multifunktionaler
Verwendung

DruckluftanschlufB

Der beiliegende Steckzapfen paBt in Rectus- bzw.
EWO-Kupplungen. Den Steckzapfen in das
Innengewinde am Pistolengriff schrauben. Bei
anderen Kupplungssystemen entsprechenden
Steckzapfen verwenden.

Fur den Druckluftschlauch empfehlen wir Kunststoff-
oder Gummischlauche, mit einer Nennweite von

6 mm und einem Mindestbetriebsdruck von 10 bar
bei + 60 °C.

Verarbeitung von Terostat-9320

[1] Offnen der Kartusche

Boérdeldeckel am Kartuschenboden der Alu-
Kartusche mit beiliegendem Werkzeug eindriicken.
Mit dem Dorn die tiefliegende Membrane am Disen-
anschluB aufstechen.

[3] Einlegen der Kartusche

Die Kartusche in das Aufnahmerohr der Pistole
schieben.

Blaue SN-Uberwurfmutter fest auf den Tubus
aufschrauben.

[5] stellschrauben

Mit den Stellschrauben an der Pistole kénnen der
MaterialfluB und die Spruhluft unabhéangig voneinan-
der geregelt werden.

Rote Stellschraube = MaterialfluB

Blaue Stellschraube = Spriihluft

[2] Kartusche vorbereiten
Materialdiise handfest auf die Kartusche schrauben.

[4] Luftdiise aufschrauben

Luftdise bis zum Anschlag in die
SN-Uberwurfmutter einschrauben.
Druckluftregelung

Die Multipress-Pistole verfligt tber ein
Zweikreis-Luftsystem!

Der Netzdruck sollte mindestens 7 bar sein.
Hoéherer Netzdruck wird automatisch reduziert.

6] Sprihfunktion

Danach in Abhangigkeit des Netzdruckes
die Stellschrauben auf das gewlinschte
Spritzbild einstellen.


Prinect Printready ColorCarver
Page is color controlled with Prinect Printready ColorCarver 4.0.72
Copyright 2008 Heidelberger Druckmaschinen AG
http://www.heidelberg.com

You can view actual document colors and color spaces, with the free Color Editor (Viewer), a Plug-In from the Prinect PDF Toolbox. Please request a PDF Toolbox CD from your local Heidelberg office in order to install it on your computer.

Applied Color Management Settings:
Output Intent (Press Profile): ISOcoated_v2_300_eci.icc

RGB Image:
Profile: HDM sRGB Profile.icm
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

RGB Graphic:
Profile: HDM sRGB Profile.icm
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent RGB/Lab Image:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent RGB/Lab Graphic:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent CMYK/Gray Image:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent CMYK/Gray Graphic:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Turn R=G=B (Tolerance 0.5%) Graphic into Gray: yes

Turn C=M=Y,K=0 (Tolerance 0.1%) Graphic into Gray: no
CMM for overprinting CMYK graphic: no
Gray Image: Apply CMYK Profile: no
Gray Graphic: Apply CMYK Profile: no
Treat Calibrated RGB as Device RGB: no
Treat Calibrated Gray as Device Gray: yes
Remove embedded non-CMYK Profiles: no
Remove embedded CMYK Profiles: yes

Applied Miscellaneous Settings:
Colors to knockout: no
Gray to knockout: no
Pure black to overprint: no
Turn Overprint CMYK White to Knockout: yes
Turn Overprinting Device Gray to K: yes
CMYK Overprint mode: set to OPM1 if not set
Create "All" from 4x100% CMYK: no
Delete "All" Colors: no
Convert "All" to K: no



N T

Nahtabdichtung

Die Dise wird im Abstand von ca. 4 cm senkrecht
und rechtwinklig zur Naht geflhrt.

(2] Fein spriithen

Fir Flachenbeschichtung mit einer feinen Struktur

muB der MaterialfluB gedrosselt werden.

Rote Stellschraube = Richtung(-)
einschrauben

[11] Drosselung des Materialflusses

Mit der roten Stellschraube kann der Materialflu
gedrosselt werden.
Rote Stellschraube = Richtung ( - ) einschrauben

Bitte beachten!

Wenn nicht gespriht wird, steht der volle Druck
auf der roten Stellschraube.

Deshalb muB die rote Stellschraube mehr
geschlossen werden.

[12] Multifunktionale Verwendung

Konventionelle 310 ml-Kartuschen kénnen mit der
schwarzen DK-Uberwurfmutter gespannt werden.
Bei der Verarbeitung bleibt die blaue Stell-
schraube geschlossen.

Wartung

Pistolenkorper frei von Materialriickstdnden halten.
Zur Reinigung keine aggressiven Lésungsmittel ver-
wenden. Das Gewinde am Tubus stets sauber halten
und gelegentlich fetten.

Sicherheit

Vor jeder Benutzung der Teleskop-Pistole ist die
Uberwurfmutter auf festen Sitz zu Giberpriifen, gege-
benenfalls diese wieder fest anziehen. Kartuschen-
wechsel nur bei abgekuppelter Luftleitung. Nur unbe-
schadigte Kartuschen verwenden. Mit der Teleskop-
Pistole nicht auf Menschen zielen.

Keine Betatigung bei nicht fest aufgeschraubter
Uberwurfmutter.

Flachenbeschichtung

Die Duise wird im Abstand von ca. 20 cm senkrecht
und rechtwinklig zur Flache gefihrt.

Raupenauftrag ohne Spriihen

Soll eine Materialraupe aufgetragen werden muss
die Sprihluft (Blaue Stellschraube) ganz geschlossen
sein, die DK Uberwurfmutter ist zu verwenden.

[11 wie erkennt man die Position
der Stellschrauben?

An den Griffschalen sind schwarze Nasen mit 2,5
mm Hohe angeformt, die exakt der Hbhe eines
Gewindeganges entsprechen.

Die Nuten an den Stellschrauben zeigen die Position
an.

Im gedffneten Zustand liegt die Nut tber der Nase.
Im geschlossenen Zustand liegt die Nut unter der
Nase.

[12]

Mit der roten Stellschraube wird der Druck auf den
Kartuschenkolben geregelt.

Bei Kunststoffkartuschen wird nur ein Druck von
2-3 bar bendtigt. Wenn der Eingangsdruck nicht
reduziert werden kann, muB die rote Stellschraube
fast ganz geschlossen werden, um ein
Uberquellen des Materiales am Kartuschenkolben
zu verhindern.

Hinweis

Unsere Angaben entsprechen dem derzeitigen
Stand der Entwicklung; sie erheben keinen Anspruch
auf Vollstéandigkeit. Beste Sicherheit gegen mégliche
Fehlschlage, flr die wir keine Haftung Gbernehmen
kénnen, wird durch Eigenversuche erreicht. Wech-
selnde Gegebenheiten bei Anwendung, Arbeits-
weise und Werkstoffen erfordern eine Abstimmung
der jeweiligen Anwendungsverhéltnisse.

Germany: Osterreich:

Henkel AG & Co. KGaA,
40191 Disseldorf
Phone: +49- 211- 797- 0
Fax: +49- 211- 798- 4008
www.loctite.com

Tel.: 01- 71104-0

Schweiz:

Henkel & Cie AG
CH-4133 Pratteln 1
Tel. +41 61 825 7000

Henkel Central Eastern Europe GmbH Technologies
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Instructions for Use

@

Multi-Press

Telescopic Pistol
IDH 142241

For the application of
Terostat-9320 Sprayable Seam Sealant
and other 310 ml cartridges

Accessories
depicted on cover

A = Plug connector
B = Tool for piercing aluminium cartridges
SN = SN nozzle ring for appling sprayable

seam sealant
DK = DK nozzle ring for clamping 310 ml
cartridges for multifunctional use

Air line

The enclosed plug connector fits standard
German air line connections. Screw connector into
internal thread of pistol handle. When using other
connection systems, use appropriate plug
connectors.

We recommend the use of air line hoses made of
plastic or rubber with a nominal width of 6 mm
and a minimum operating pressure of 10 bar (140
p.s.i.) at +60°C.

How to apply Terostat-9320
[1] Open cartridge

Puncture aluminium base of cartridge with
enclosed tool. Use point to pierce membrane at
tip of nozzle.

2] Prepare cartridge

Screw material nozzle hand-tight onto cartridge.

(3] Insert cartridge

Slide cartridge into chamber of spray pistol.
Screw blue SN nozzle ring tightly onto tube.

[4] Screw on air nozzle
Screw air nozzle onto SN nozzle ring.

Regulating air pressure

The Multipress Pistol has a dual-circuit air system!
Mains pressure should be at least 7 bar (100 p.s.i.).
Higher air pressure is reduced automatically.

[5] Adjusting knobs

Flow of material and flow of air can be adjusted
independently of one another by means of the
adjusting knobs.

Red adjusting knob = flow of material
Blue adjusting knob = flow of air

[6] Spray function

Adjust knobs to produce required spray pattern.

Sealing seams

Spray from c. 4 cm, with nozzle held vertically and
at right angles to seam.

Coating surfaces

Spray from c. 20 cm, with nozzle held vertically
and at right angles to seam.
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(2] Fine spraying
For spraying surfaces with a fine coating, the

material flow must be reduced.
Red adjusting knob: screw in towards (-)

Applying a bead without spraying

If a bead is to be applied, the air (blue adjusting
knob) must be totally switched off and the black DK
nozzle ring in position.

[11] Reducing flow of material

The flow of material can be reduced by means of
the red adjusting knob.
Red adjusting knob: Turn in towards (-).

Important

When the pistol is not spraying, the full pressure is
taken by the red adjusting knob. The red knob
must therefore be closed more firmly.

[11] Recognizing the position of
the adjusting knobs

The handle of the pistol has projections 2.5 mm in
height. These correspond exactly to a full rotation
of the thread. The grooves on the adjusting knobs
show the position. When the knob is open, the
groove is above the projection. When the knob is
closed, the groove is below the projection.

[12 Multifunctional use

Conventional 310 ml cartridges can be fixed in
position with the black DK nozzle ring.

The blue adjusting knob remains closed during
application.

[12]

The red adjusting knob regulates the pressure on
the cartridge piston.

For plastic cartridges, a pressure of only 2-3 bar is
required. If it is not possible to reduce the input
pressure, the red adjusting knob must be closed
almost entirely so as to prevent the material from
spilling over the cartridge piston.

Maintenance

Carefully remove all remains of material from pistol
after use. Do not use aggressive solvents for
cleaning. Always keep thread of tube clean, and
grease it occasionally.

Safety

Before using pistol, always check that the nozzle
ring is tightly in place. If necessary, tighten it
further. Only change cartridge when pistol
disconnected from air mains. Do not use damaged
cartridges. Do not aim Telescopic Pistol at people.
Does not function when nozzle ring is incorrectly
fitted.

Notice

These instructions correspond to the present state
of development and are not to be taken as
comprehensive. The best safeguard against
possible malfunctions - for which we accept no
liability — is to conduct one’s own trials. Variations
regarding application, working procedure and
materials require an adaptation of the application
conditions.

Germany:

Henkel AG & Co. KGaA,
40191 Dusseldorf
Phone: +49- 211- 797-0
Fax: +49- 211- 798- 4008
www.loctite.com

Great Britain:
Henkel Ltd.

Wood Lane End, Hemel Hempstead,
Hertfordshire, HP2 4RQ
Tel: 01442 278000

Lquality irom (ERD)
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Instructions d’utilisation G

Pistolet télescopique

Multi-Press
IDH 142241

pour P’application du Terostat-9320
Mastic d’étanchéité pulvérisable et pour sertis
et d’autres produits en cartouche de 310 ml

Accessoires présentés sur lillust- Raccordement a I’air comprimé

ration de la premiére page Le raccord d’air comprimé peut étre utilisé dans
des accouplements Rectus ou EWO. Visser le

A = raccord d’air comprimé ) A
B = outil pour percer les cartouches aluminium rac?cor,d dans_le filet femelle se trouvant a la
SN = collerette de fixation SN pour I'application du poignée du pistolet. Sur d’autres accouplements,

Mastic d’étanchéité pulvérisable pour sertis utiliser des raccords adaptes.

DK = adaptateur DK pour toute autre cartouche Pour I’air comprimé, nous conseillons I’'emploi de
tuyaux en plastique ou en caoutchouc d’un diamétre
nominal de 6 mm et d’une pression de service
minimale de 10 bar a + 60 °C. '

Application du Terostat-9320 [2] Préparation de la cartouche

|_1__| Ouvrir la cartouche Bien visser la buse sur la cartouche.

Au moyen de I'outil joint, découper I'opercule se
trouvant au fond de la cartouche aluminium, en
faisant un mouvement tournant. Percer I'ouverture
de la cartouche a I'aide de la broche.

[3] Insérer la cartouche dans le [4] Visser la buse 3 air

istolet.
. p o Visser la buse a fond dans la collerette de fixation SN.

Bien visser la collerette de fixation SN bleue sur le Régulation de I'air comprimé

tube. Le pistolet Multipress est doté d’un systéme
pneumatique a deux circuits.
La pression du réseau doit étre d’au moins 7 bar.
La pression du réseau est réduite automatiquement.

[5] vis de réglage (6] Fonction de pulvérisation

Les vis de réglage du pistolet permettent de régler le Réglez la forme et la puissance du jet a

flux de produit et I'air de pulvérisation indépendam- I'aide des boutons de réglages.

ment I'un de 'autre.
Vis deréglagerouge = fluxde produit
Vis deréglage bleue = air de pulvérisation
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Etanchéité de sertis

Tenir la buse verticalement, a env. 4 cm du
support, et perpendiculairement a la soudure.

[e] Pulvérisation fine

Pour réaliser un revétement superficiel a structure
fine, le flux de produit doit étre réduit.
Visser la vis de réglage rouge en direction (—)

[11 Réduction du flux de produit

La vis de réglage rouge permet de réduire le flux
de produit.
Visser la vis de réglage rouge en direction (-).

Attention!

Fermer a fond la vis de réglage rouge si vous
n’étes pas en train de pulvériser le produit:

toute la pression est sur la vis de réglage rouge.

[12] Utilisation multi-fonctionnelle

Pour les cartouches conventionnelles de 310 ml,
utiliser la collerette de fixation DK.

Lors de Papplication, la vis de réglage reste
serrée.

Entretien

Eliminer tout résidu de produit du corps du pistolet.
Ne pas utiliser de solvants agressifs pour nettoyer le
pistolet. Veiller a ce que le filet du tube soit toujours
propre et le graisser de temps en temps.

Sécurité

Avant d'utiliser le pistolet téléscopique, contrbler
si la collerette de fixation est bien serrée. Dans le
cas contraire, la resserrer. Ne procéder au
changement de cartouche que lorsque la conduite
d’air a été désacouplée. Ne pas viser des
personnes avec le pistolet.

Revétement superficiel

Tenir la buse verticalement, a env. 20 cm du
support, et perpendiculairement a la surface.

Application d’un cordon de
mastic sans pulvérisation

[ Comment reconnaitre la
position des vis de réglage?

Les creux des poignées comportent des tenons noirs

d’une hauteur de 2,5 mm qui correspond exactement

a la hauteur d’un pas de vis.

Les encoches des vis de réglage indiquent la position

de ces vis.

Lorsque la vis est desserrée, I'’encoche est posi-

tionnée au-dessus du tenon.

Lorsque la vis est serrée, I’encoche est positionnée

au-dessous du tenon.

[x2]

Le flux de produit est régulé par le réglage de la
vis rouge. Pour des cartouches plastiques, une
pression de 2 a 3 bars est suffisante.

Remarque

Nos recommandations correspondent a I'état actuel
de la technique. Elles ne sont pas censées étre
complétes. Pour éviter des erreurs éventuelles pour
lesquelles nous ne pourrions en aucun cas assumer
la reponsabilité, nous recommandons de procéder
a des essais avant chaque utilisation pour s’assurer
que les modes d’emploi et les conditions
d’application du produit sont satisfaisants.

Germany:

Henkel AG & Co. KGaA,
40191 Dusseldorf
Phone: +49- 211-797- 0
Fax: +49- 211- 798- 4008
www.loctite.com

France:

Henkel Technologies France S.A.S.
77716 Marne la Vallée cedex 4
Tél.: 0164 17 70 00

Henkel Belgium s.a.
Avenue du Port 16, BE 1080 Bruxelles
Tél.: 02-421 25 55
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Gebruiksaanwijzing

Telescope-Pistool

Multi-Press
IDH 142241

Voor het verwerken
Terostat-9320 Spuitbare Naadafdichting
en van: Teroson Karrosserie-afdichtingsmaterialen

Toebehoren

(zie voorpagina)

A = Male-snelkoppeling

B = Gereedschap voorhetopenenvan
alu-kokers

SN = SN pistool-afsluitring voor het verwerken
van Terostat 9320 spuitbare naadafdichting

DK = DK pistool-afsluitring voor het verwerken van
normale Terostat kokers (multifunktionele
toepassing

Luchtdruk-aansluiting

De meegeleverde male-snelkoppeling past op
Rectus- resp. EWO-koppelingen. Male-snelkoppe-
ling in de schroefdraad van het pistool schroeven. Bij
andere snelkoppelings-systemen de daarvoor
geschikte male-snelkoppeling gebruiken.

Voor de luchtdrukslang adviseren wij een kunst-
stofen of rubberen slang met een nominale doorlaat
van 6 mm en een minimale werkdruk van 10 bar bij
+ 60 °C.

Verwerking van Terostat-9320

[1] Openen van de koker

Afsluitplaatje aan het eind van de alu-koker met het
meegeleverde gereedschap naar binnen drukken,
met de doorn de membraam in de schroefdraad-
aansluiting van de koker doorsteken.

[3] Inleggen van de koker

De koker in de huls van het pistool schuiven.
De blauwe SN-afsluitring stevig op het pistool
schroeven.

[5] Stelschroeven

Met de stelschroeven aan het pistool kunnen de

materiaaldruk en de vernevelingsdruk onafhankelijk

van elkaar worden geregeld.

Rode stelschroef = = primaire materiaaldruk

Blauwe stelschroef = secundaire vernevelings
luchtdruk

[2] Voorbereiden van de koker
Materiaal-spuitmond stevig op de koker schroeven.

[4] Secundaire (lucht) spuitmond
opschroeven

Secundaire spuitmond tot aan de aanslag in de
SN-afsluitring schroeven.

Luchtdrukregeling

Het Multi-Press-Pistool bezit een dubbel-
luchtsysteem!

De net druk dient tenminste 7 bar te zijn.

Een hogere druk wordt automatisch gereduceerd.

(6] Nevelfunktie

Draai aan de knoppen om het vereiste spuitpatroon
te verkrijgen.
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Naadafdichting

De spuitmond op een afstand van 4 cm. loodrecht en
haaks boven de naad leiden.

[2] Fijn spuiten
Voor viakbewerking met een fijne structuur
dient de materiaaltoevoer te worden verminderd.

Rode stelschroef = richting (-)
draaien.
[11] Regelen van de materiaal-

toevoer

Met de rode stelschroef kan de materiaaltoevoer
worden verminderd.
Rode stelschroef = richting ( - ) draaien

Let op!

Wanneer er niet wordt gespoten, dan staat de
volle druk op de rodo stelschroef. Daarom deze
dichtdraaien.

[12 Multifunctioneel gebruik

Conventionele kokers kunnen met de zwarte
DK-afsluitring in het pistool worden vastgelegd.
Tijdens de verwerking blijft de blauwe
stelschroef gesloten.

Onderhoud

Het pistool dient vrij te worden gehouden van kit-
resten. Voor het reinigen geen agressieve oplosmid-
delen gebruiken. De schroefdraad aan de pistoolhuls
altijd schoon houden en regelmatig invetten.

Veiligheid

Voor ieder gebruik van het Telescope-pistool dient
men zich ervan te overtuigen dat de afsluitring goed
is aangedraaid. Indien nodig weer goed vastdraaien.
Het wisselen van de koker mag alleen plaatsvinden
met een afgekoppelde luchttoevoer. Alleen onbe-
schadigde kokers gebruiken. Met het Telescope-
pistool niet op mensen richten.

Niet gebruiken wanneer de sluitring niet is vastge-
schroefd.

Vlakbewerking

De spuitmond op een afstand von 20 cm. loodrecht
en haaks boven het vlak leiden.

Aanbrengen van afdichting
zonder verneveling

Indien de rups aangebracht moet worden, moet
de lucht (blauwe knop) afgezet worden en moet de
zwarte schroefdeksel worden aangebracht.

[11 Hoe kunt u de positie van de

stelschroef vaststellen?

Aan de stelknoppen zijn zwarte merktekens met een
hoogte van 2,5 mm aangebracht die exakt overeen-
komen met de hoogte van één schroefdraad-gang.
De gleuf aan de stelschroef toont de positie.

In geopende positie ligt de gleuf boven het
merkteken.

In gesloten positie ligt de gleuf onder het merkteken.

[12]

Met de rode stelschroef wordt de druk op de
zuiger in de koker geregeld. Bij kunststof kokers is
een druk van 2-3 bar voldoende. Wanneer de
ingangsdruk niet kan worden gereduceerd, dan
dient de rode stelschroef te worden dichtgedraaid.
Op deze manier vorhinderen we dat er materiaal
bij de zuiger uitloopt.

Verwijzing

Onze aanwijzingen komen overeen met de huidige
stand van de ontwikkeling. Zij maken geen aan-
spraak op volledigheid. De beste zekerheid tegen
mogelijke vergissingen, waarvoor wij geen aanspra-
kelijkeid aanvaarden, wordt bereikt door zelf te
testen. Wisselende omstandigheden bij gebruik,
wijze van werken en materialen verlangen een
afstemming op de op dat moment heersende ver-
werkingsomstandigheden.

Germany:

Henkel AG & Co. KGaA,
40191 Dusseldorf
Phone: +49- 211- 797- 0
Fax: +49- 211- 798- 4008
www.loctite.com

Nederland:

Henkel Nederland B.V.
Brugwal 11, NL-3432 NZ Nieuwegein
Tel.: 030-607-38-50

Henkel Belgium n.v.
Havenlaan 16, BE 1080 Brussel
Tél.: 02-421 25 55
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Bruksanvisning

Teleskop-pistol

Multi-Press
IDH 142241

for bearbetning av
Terostat 9320 Sprutbar fogtatning samt
andra material i 310 ml-munstyckespatroner

Tillbehor
enligt omslagsbild

A = Anslutningstapp

B = Verktyg for punktering av
alu-patroner

SN = SN-nosmutter for bearbetning av
Sprutbar fogtatning

DK = DK-nosmutter for fixering av
munstyckespatroner vid multifunktionell
anvandning

Bearbetning av Terostat 9320

[1] &ppning av patron

Tryck in alu-patronens bottenplatta med hjalp av
bipackat verktyg. Stick déarefter igenom det djupt
liggande membranet i patronens munstyckes-
anslutning med hjalp av stiftet pa samma verktyg.

3] llaggning av patronen

Skjut in patronen i pistolroret.
Skruva darefter fast den bla SN-nosmuttern.

(5] Instilliningsskruvar

Med instiliningsskruvarna pa pistolen kan
materialfldde och spridningsluft regleras oberoende
av varandra.

Rod instéllningsskruv = Materialflode
Blainstéllningsskruv = Spridningsluft

Tryckluftsanslutning

Den bipackade anslutningstappen passar i Rectus-
respektive EWO-kopplingar. Skruva fast tappen i
innergéngan i pistolhandtaget. Vid andra kopplings-
system anvand en anslutningstapp motsvarande
systemet.

Vi rekommenderar en tryckluftsslang av gummi eller
konstfiber med en méarkvidd av 6 mm och ett |agsta
arbetstryck pa 10 bar vid + 60 °C.

[2] patronmunstycke

Skruva fast materialmunstycket ordentligt pa pa-
tronen.

[4] Montering av luftmunstycke

Skruva i luftmunstycket &nda till anslaget i SN-
nosmuttern.

Tryckluftsreglering

Multi-Press-pistolen férfogar Over att tvakrets-
luftsystem!

Nattrycket skall vara minst 7 bar.

Hoégre nattryck reduceras automatiskt.

6] Sprutfunktion

Justera knapparna fér 6nskat spray monster.


Prinect Printready ColorCarver
Page is color controlled with Prinect Printready ColorCarver 4.0.72
Copyright 2008 Heidelberger Druckmaschinen AG
http://www.heidelberg.com

You can view actual document colors and color spaces, with the free Color Editor (Viewer), a Plug-In from the Prinect PDF Toolbox. Please request a PDF Toolbox CD from your local Heidelberg office in order to install it on your computer.

Applied Color Management Settings:
Output Intent (Press Profile): ISOcoated_v2_300_eci.icc

RGB Image:
Profile: HDM sRGB Profile.icm
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

RGB Graphic:
Profile: HDM sRGB Profile.icm
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent RGB/Lab Image:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent RGB/Lab Graphic:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent CMYK/Gray Image:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent CMYK/Gray Graphic:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Turn R=G=B (Tolerance 0.5%) Graphic into Gray: yes

Turn C=M=Y,K=0 (Tolerance 0.1%) Graphic into Gray: no
CMM for overprinting CMYK graphic: no
Gray Image: Apply CMYK Profile: no
Gray Graphic: Apply CMYK Profile: no
Treat Calibrated RGB as Device RGB: no
Treat Calibrated Gray as Device Gray: yes
Remove embedded non-CMYK Profiles: no
Remove embedded CMYK Profiles: yes

Applied Miscellaneous Settings:
Colors to knockout: no
Gray to knockout: no
Pure black to overprint: no
Turn Overprint CMYK White to Knockout: yes
Turn Overprinting Device Gray to K: yes
CMYK Overprint mode: set to OPM1 if not set
Create "All" from 4x100% CMYK: no
Delete "All" Colors: no
Convert "All" to K: no



N T

Fogtatning
Munstycket fores lodréatt pa ett avstand av ca. 4 cm
och ratvinkligt till fogen.

[o] Sprutning med fin struktur

Nar en ytbred behandling med fin struktur skall
sprutas, maste materialflddet strypas.
RoOd instéliningsskruv = Skruvairiktning (—)

[11] Strypning av materialflode

Med den réda instéliningsskruven kan materialfiédet
strypas.
Réd instéliningsskruv = Skruva i riktning (—).

2 Multifunktionell anvdndning

Konventionella 310 ml-patroner fixeras med den
svarta DK-nosmuttern.

Vid bearbetning skall den bla instéllningsskru-
ven vara stingd.

Skotsel

Hall alltid pistolkroppen ren fran materialrester.
Anvand inte aggressiva I6sningsmedel vid rengd-
ring. Hall alltid pistolrérets génga ren samt fetta in
den da och da.

Sakerhet

Kontrollera fore varje anvéndning, att nosmuttern &r
ordentligt atdragen — om ej atgarda. Patronbyte far
enbart ske vid frankopplad Iluftledning. Anvénd
endast oskadade patroner. Rikta aldrig teleskop-
pistolen mot manniskor.

Anvand aldrig pistolen om nosmuttern inte &r riktigt

'Ytbred behandling

Munstycket féres lodrétt pa ett avstand av ca. 20 cm
och ratvinkligt till ytan.

Fogstrangar

Om en fog ska appliceras ska det vara helt stangt fér
luften (den bla justeringsknappen) och patronen skall
vara ordentligt monterad i pistolen.

[1] Hur urskiljer man instéllnings-
skruvarnas position?

Pistolhandtaget ar forsett med 2,5 mm hoga, svarta
klackar, som exakt motsvarar héjden hos en gang-
stigning.

Det upphéjda, rundgaende sparet pa instalinings-
skruvarna visar positionen.

| 6ppet tillstand ligger sparet synligt ovanfor klacken.

| stangt tillstand ligger sparet under klacken.

Med den réda instaliningsskruven regleras trycket
pa patronkolven och déarigenom materialflddet.
Nar material i plastpatroner bearbetas behovs
endast ett tryck av 2-3 bar. Om ing&ngstrycket inte
kan reduceras maste den réda instéllningsskruven
skruvas in nastan helt for att forhindra att
materialet trdnger forbi patronkolven.

Anmarkning

Vara uppgifter motsvarar nuvarande utvecklings-
status och gor ej ansprak pa fullstandighet. Stérsta
sakerhet mot méjliga fel — for vilka vi ej kan iklada
oss nagot ansvar — erhalles alltid genom egenfér-
sok. Vaxlande forhallanden vad betraffar anvand-
ning, arbetssétt och arbetsmaterial fordrar avstam-
ning gentemot for tiliféllet radande anvandningsfér-

atdragen! hallanden.

Germany: Schweden:

Henkel AG & Co. KGaA, Henkel Norden AB m
40191 Dusseldorf Box 120 80

Phone: +49- 211- 797- 0 102 22 Stockholm

Fax: +49- 211- 798- 4008 Tel. 010 480 75 00

www.loctite.com
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Kayttoohje

Multi-Press-

teleskooppipistooli
IDH 142241

Terostat-9320 ruiskutettavan
korintiivistysmassan ja muiden 310 ml

patruunoiden kayttoon.

Otsikkokuvan

varusteet

A = paineilmaliitin

B = tyokalualumiinipatruunoiden
avaamiseen

SN = SN-paatymutteri ruiskutettavaa
korintiivistysmassaa varten

DK = DK-paatymutteri kaikkia muita
patruunoita varten

Paineilmaliitin

Pistoolin mukana tuleva liitin sopii Rectus-

ja EWO-liittimiin. Kiertékaa liitin pistoolin kahvassa
olevaan sisékierteeseen. Vaihtakaa tarvittaessa
toisen tyyppinen liitin.

Paineilmaliitinta varten suosittelemme muovista tai
kumista letkua, jonka siséhalkaisija on 6 mm ja jonka
paineenkesto on vahintdan 10 bar 60 °C lampéti-
lassa.

Terostat-9320 korintiivistysmassalla tyoskentely

[1] Patruunan avaaminen

Alumiinipatruunan takap&én suojalevy avataan
pakkauksessa olevalla paksulla ja suuaukon tulppa
ohuella tuurnalla.

Patruunan asettaminen
pistooliin
Kiinnittakda materiaalisuutin avattuun patruunaan.

Asettakaa patruuna pistoolin séilibosaan ja kiinnitta-
kaa sininen SN-paatymutteri tiukasti.

(5] saatéruuvit

Saatoruuvien avulla voidaan seké tiivistysmassan
ettd ruiskutusilman maara s&aatéda toisistaan riip-
pumatta.

Punainenruuvi = tiivistysmassan saito
Sininenruuvi = ruiskutusilman saaté

[4] limasuuttimen kiinnittaminen

Kiertdkda ilmasuutin SN-paatymutterin kierteen
pohjaan asti.

Paineilman s&at6

Multi-Press pistoolissa on kaksipiirinen paineilmajar-
jestelma. Verkostopaineen on oltava vahintdan
7 bar.

Pistoolin paineenrajoitusventtiili alentaa suuremman
paineen automaattisesti sopivaksi.

6] Tiivistysmassan ruiskuttaminen
S&ada suuttimesta vaadittava ruiskutuskuva.
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Saumatiivistys
Suuttimen karki on noin 4 cm paassa tybkappaleesta
kohtisuorassa tiivistyspintaa ndhden.

(o] Hienosyisen pinnanjaljen
tekeminen

Hienosyisen pinnan aikaansaamiseksi on tiivistys-
massan maaraa vahennettava.
Punainenruuvi = kierretaan (—) suuntaan

[11] Tiivistysmassan maaran
vahentaminen

Punaisella sa&téruuvilla voidaan vahentaa tiivistys-
massan maaraa.
Punainen ruuvi = kierretaan ( - ) suuntaan

Huom!
Kun ei pursoteta, kohdistuu punaiseen ruuviin
téysl paine. Siksi se on tauon ajaksi kierrettava
Kiinni.

[12] Tavallisten patruunoiden kaytto

Tavallisia 310 ml-tiivistysmassapatruunoita voidaan
kayttaa DK-paatymutterin avulla.

Huolto

Puhdistakaa pistooli tarvittaessa tiivistysmassan
jaanteista. Alkaa kayttakod aggressiivisia liuottimia;
suosittelemme Teroson-puhdistusneste FL:n (T 875)
kayttdd. Puhdistakaa ja voidelkaa péaatymutterin
kierre tarvittaessa.

Turvallisuus

Tarkistakaa ennen kayttoa, ettd paatymutteri on
lujasti kiinni. Irrottakaa ilmaletku patruunan vaihdon
ajaksi. Kayttdkaa vain kolhiintumattomia patruu-
noita. Alkda koskaan suunnatko pistoolia ihmista
kohti.

Alkaa kayttakd pistoolia, jos paatymutteri ei ole
kunnolla kiinni.

Suurten pintojen peittiminen

Suutinta liikutetaan noin 20 cm etéisyydella pinnasta.
Pistooli pidetaén kohtisuorassa pintaan nahden.

Tavanomaisen tiivistyssauman
teko

Jos halutaan annostella palko, ilman (sininen
saaténuppi) taytyy olla kokonaan suljettu ja musta
DK suutinrengas halutussa asennossa.

[11] Sa&atoruuvien aseman tarkastus

Pistoolin perassa on 2,5 mm korkeat mustat
ulokkeet, joiden avulla voidaan heti nahda saatéruu-
vien asema. Saatoéruuveissa olevat urat nayttavat
saatéruuvin aseman.

Kun ruuvi on auki, on ura nokan ylapuolella.
Kun ruuvi on kiinni, on ura nokan alapuolella.

2]

Punaisen ruuvin avulla s&adelladn painetta
patruunassa. Muovipatruunoissa tarvitaan vain 2-3
baarin paine. Jos painetta ei voida vahentaa, on
punainen ruuvi kierrettava lahes loppuasentoonsa,
jotta valtytdan pursotusmateriaalin pursuamiselta
ulos patruunasta.

Lopuksi

Tama ohje perustuu nykyiseen tietdmykseen, eika
valttamattd ole taydellinen. Omatoiminen kokeilu
varmistaa parhaan lopputuloksen ja estda virheet,
joista emme voi ottaa vastuuta, koska erilaiset olo-
suhteet, tydtavat ja materiaalit vaativat kukin
erilaista tydskentelymenetelmaa.

Germany: Finnland:

Henkel AG & Co. KGaA, Henkel Norden Oy
40191 Dusseldorf Ayritie 12 A
Phone: +49- 211- 797- 0 01510 Vantaa

Fax: +49- 211- 798- 4008
www.loctite.com
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Brugsanvisning

D

Teleskop-Pistol
Multi-Press
IDH 142241

til forarbejdning
Terostat-9320 sprotjtebar taetningsmasse
og andre 310 ml dysepatroner

Tilbehor

A = lufttilkoblingstap

B = veerkigjtil fastgorelse af
alu-patroner

SN = SN-overlgbermatrik til forarbejdning
af sprgjtebar taetningsmasse

DK = DK-overlgbermgtrik til fastspaending af
dysepatroner ved multifunktionel
anvendelse

Tryklufttilslutning

Vedlagte tap passer til Rectus- og EWO-koplinger.
Tappen stikkes ind i det indre gevind i pistolgrebet.
Ved andre koblingssystemer anvendes tilsvarende
tapper.

Vi anbefaler, at tryk-luftslangen er af kunstof eller
gummi med en diameter pa 5 mm og et tryk pa
mindst 10 bar ved + 60 °C.

Trykluftregulering

Multipress-pistolen har et tokreds-luftsystem:
Trykket i veerkstedets trykluftnet reduceres
automatisk. Nettrykket ber vaere mindst 7 bar eller
endnu bedre 9 bar.

Forarbejdning af Terostat-9320

[1] Abning af patronen

Flangelaget i bunden af alupatronen

trykkes ind med vedlagte veerktg;.

Med dornen stikkes hul pa membranen, som ligger
leengere inde i dysetilslutningen.

3] Iseetning af patronen

Patronen fares ind i pistolraret.
Den bla SN-overlgbermatrik skrues fast pa reret.

(5] Indstillingsskruer

Med indstillingsskruerne pa pistolen kan maengden
af materiale og forstavningsluft reguleres uafhaengigt
af hinanden.

Rad indstillingsskrue = materialemaengden
Blaindstillingsskrue = forstgvningsluft

[2] Patronen klargores
Dysen skrues med handen fast pa patronen.

[4] Luftdysen skrues pa

Luftdysen skrues ind i
SN-overlgbermgtrikken indtil stopknasten.
Trykluftregulering

Multipress-pistolen har et to-kreds
luftsystem!

Nettrykket bar veere mindst 7 bar.

Er trykket hgjere, reduceres det automatisk.

6] Forstovningsfunktion
Justere knapperne til ansket spray monster.
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Taetning

Dysen holdes i en afstand af 4 cm lodret og vinkelret
ind pa samlingen.

(2] Fin paspreijtning

Ved pésprajtning af flader med en fin struktur
skal materialemaengden bremses.

Rod indstillingsskrue = skruiretning (-)

[11] Bremsning af
materialmaangden

Materialemasngden kan bremses med den rode
indstillingsskrue.
Red indstillingsskrue = skru i retning (=)

OBS!

Nar der ikke sprajtes, ligger hele trykket pa den
rede indstillingsskrue. Derfor skal den rode
indstillingsskrue lukkes mere til.

[12 Multifunktionel anvendelse

Konventionelle 310 ml-patroner kan spaendes fast
med den sorte DK-overlgbermatrik.

Under forarbejdning skal den bla indstillings-
skrue lukkes.

Vedligeholdelse

Pistolen skal holdes ren for materialerester. Til
rengering ma ikke anvendes skrappe oplgsnings-
midler. Rargevindet skal altid holdes rent og lejlig-
hedsvis smeres ind i fedt.

Sikkerhed

For teleskop-pistolen tages i brug skal det kontrol-
leres, at overlobermgtrikken sidder fast. Hvis ikke
skal den skrues fast. Patronen ma kun udskiftes, nar
luftledningen er frakoblet. Der mé& kun anvendes
ubeskadigede patroner. Der ma ikke sigtes pa
mennesker med teleskop-pistolen.

Ma kun betjenes, nar overlgbermatrikken er skruet
fast.

Sprojtning af flader

Dysen holdes i en afstand af ca. 20 cm lodret og
vinkelret ind pa fladen.

Palaegning uden forstovning

Hvis en fuge skal paferes skal der veere helt lukket
for luften (den bla justeringsknap) og det sorte
patron mundstykket pa.

[11 Hvordan finder man ud af

indstillingsskruernes position?

P& skaftet er der 2 sorte, 2,5 mm hgje hager, som
ngjagtigt svarer til gevindets laengde.

Noterne pa indstillingsskruerne angiver den
ngjagtige position.

| &ben tilstand er noten over hagen.

I lukket tilstand er noten under hagen.

[12]

Trykket pd patronstempelet reguleres med den
rode indstillingsskrue. Ved kunststofpatronerne er
et tryk pa& 2-3 bar tilstreekkeligt. Hvis
indgangstrykket ikke kan reduceres, skal den rede
indstillingsskrue veere lukket helt til for at forhindre
overskydende materiale i at lebe ud ved patronens
stempel.

Bemaerk

Vore oplysninger er afgivet pa grundlag af det aktu-
elle udviklingsstadium. De er pa ingen made fuld-
steendige. Den bedste sikkerhed mod fejl, som vi i
pvrigt ikke heefter for, opnas ved egne forsgg. Skif-
tende forhold ved anvendelse, arbejdsmade og
materialer kreever afstemming af de til enhver tid
geeldende anvendelsesbetingelser.

Germany:

Henkel AG & Co. KGaA,
40191 Dusseldorf
Phone: +49- 211- 797- 0
Fax: +49- 211- 798- 4008
www.loctite.com

Denmark:
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Henkel Norden AB
Copenhagen, Helgeshgj Allé 20-22
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Bruksanvisning

Teleskop-pistol

Multi-Press
IDH 142241

Til bearbeiding av
Terostat-9320 Sproytbar Fugetetting
og andre 310 ml dysepatroner

Tilbehor

pa forsidebildet
A = Kobling
B = Spisstilalage hullpa
Alu-patronen
SN = SN-mantelskruen
til bearbeiding av Spraytbar Fugetetting
DK = DK-mantelskruen til fastspenning av
dyse-patroner ved multifunksjonell
bruk

Trykklufttilkobling

Den vedlagte kobling passer i rektus- hhv.
EWO-kupling. Skru koblingen pa innergjengen pa
pistolgrepet. Ved bruk av andre kuplingssystemer
benyttes dertil egnet kobling.

Som trykkluftslange anbefaler vi kunststoff- eller
gummislanger, med indre diameter pa 5 mm og min.
driftstrykk pa 10 bar ved + 60 °C.

Slik bruker man Terostat-9320

[1] Apning av patronen

Patronlokket i bunnen av Alu-

patronen trykkes inn med vedlagte verktoy.
Med spissen stikkes hull pA membranen ved
dysefestet

3] Plassering av patronen

Skyv patronen inn i pistolen.
Skru den bla SN-mantelskruen godt fast pa
pistolen.

5] Reguleringsskruen

Materialtilfarsel og forsteverluft reguleres uavhengig
av hverandre med pistolens reguleringsskruer.

Rod reguleringsskrue = materialtilforsel
Blareguleringsskrue = forstoverluft

2] Klargjoering av patronen
Skru materialdysen godt fast pa patronen.

[4] Montering av luftdysen

Skru luftdysen (ytterdysen) pa inntil anslaget pa
SN-mantelskruen.

Trykkluftregulering

Multi-Press pistolen har et 2-krets luftsystem!
Verkstedets trykkluftnett blir automatisk redusert.
Nettrykket skal minst veere 7 bar.

6] Forstoverfunksjon
(Sprayfunksjon)

Juster volumbryterne for ensket spray-mgnster.
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Tetting av fuger

Dysen holdes loddretti en avstand avca. 4 cmogien
rett vinkel i forhold til fugen.

(2] Fin sproytestruktur

For pafering av en fin sproytestruktur, ma materialtil-
forselen reduseres.
Rod reguleringsskrue = Skrui(—)retning

[11] Redusering av materialtilforsel

Materialtilforselen kan reduseres med den rgde
reguleringsskruen.
Rode reguleringsskrue = Skru i (=) retning

OBS!

Nér pistolen ikke er i bruk, er det fullt trykk pa den
rade reguleringsskruen.

Derfor m& den rede reguleringsskruen lukkes
ordentlig.

[12] Bruk av 310 ml DK

Vanlige patroner spennes fast med den sorte DK-
mantelskruen.

Under arbeidet forblir den bla reguleringsskruen
stengt. ~

Vedlikehold

Pistolen ber holdes fri for materialrester. lkke bruk
skarpe lesemidler til rengjering. Gjengene pa pisto-
len skal alltid holdes rene og smares jevnlig.

Sikkerhet

For bruk av Teleskop-pistol Multi-Press kontrolleres
om pistolens mantel er skrudd godt fast. Skru til om
nedvendig. Patronen byttes kun nar luftslangen er
koblet fra. Bruk kun uskadde patroner. Rett aldri
trykkluftpistolen mot mennesker.

Brukes ikke nar mantelskruen er lgs.

Overflatebehandling

Dysen holdes loddrett i en avstand av ca. 20 cm og
fores i en rett vinkel i forhold til overflaten.

Pafgring av tettestreng

Hvis det skal pafares en streng, ma lufttilforselen
(bla volubryter) stenges og svart DK munnstykke-
ring i posisjon.

[11] Hvordan sees regulerings-
skruens posisjon?

Pa grepet er det konstruert 6 sorte markerer med
2,5 mm avstand, som tilsvarer ett spor i gjengen.
Rillene pa reguleringsskruen viser posisjonen.

| &pen posisjon ligger rillen over markearen.

I lukket posisjon ligger rillen under markgren.

[12]

Trykket pd patronstempelet reguleres med den
rede reguleringsskruen. For kunststoffpatroner
behgves kun et trykk p& 2-3 bar. Hvis
inngangstrykket ikke kan reduserers, ma den rgde
reguleringsskruen lukkes nesten helt, for &
forhindre at materialet flyter over patronstempelet.

Bemerkning

Vare oppgaver er gjort i overensstemmelse med
dagens tekniske utvikling og gjer ingen krav pa full-
kommenhet. Den beste sikkerhet mot eventuelle feil,
som vi ikke er ansvarlige for, oppnas ved egne for-
sgk. Vekslende forhold ved anvendelse, arbeids-
mate og materialer krever tilpasning til de til enhver
tid herskende arbeidsforhold.

Germany:

Henkel AG & Co. KGaA,
40191 Dusseldorf
Phone: +49- 211- 797-0
Fax: +49- 211- 798- 4008
www.loctite.com

Norway:

0604 Oslo

Henkel Norden AB
Postboks, 6405 Etterstad
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Instrucciones de uso

Pistola Telescope

Multi-Press
IDH 142241

Para la aplicacion del Sellante de
Costuras en Spray Terostat-9320,
y otros cartuchos de 310 ml.

Accesories en la portada.

A = Racord de conexion.
B = Util para perforar los cartuchos de aluminio.
SN = Tuerca abrazadera SN, pensada para el

sellado de costuras en spray.

DK = Tuerca abrazadera DK, pensada para los
cartuchos universales de 310 ml. utilizados en
caso de aplicacién multiuso.

Control del Aire Comprimido.

jLa Pistola Multi-Press viene con un sistema de aire
de dos circuitos!
El sistema de presion deberia estar por lo menos a
7 bar (100 p.s.i.)

[1] Apertura del Cartucho.

Haga fuerza con el util adjunto sobre la tapa con pes-
tafa en el culo del cartucho de aluminio.

Perfore la membrana de cierre de la boquilla conex-
ion con el punzon situado en el mismo util.

[3] Insercién del cartucho.

Enrosque firmemente la boquilla de material al car-
tucho.

Coloque el cartucho en el tubo de soporte de la pis-
tola.

Enrosque la tuerca abrazadera SN azul en el tubo.

[5] Tornillos de Ajuste.

Usando los tornillos de ajuste de la pistola, el flujo del
material y el aire en spray se pueden controlar por
separado.

Tornillo de ajusterojo = Flujo de material.
Tornillo de ajuste azul = Aire en spray.

Conexion de Aire Comprimido.

Los racords de conexion adjuntos se ajustan dentro
de las conexiones de aire estandard alemanas.
Rosque el enchufe de conexién dentro de la rosca
interna del mango de la pistola. Para la aplicacion de
otros sistemas de conexién, debe utilizarse el
correspondiente enchufe de conexiéon. Recomen-
damos al usuario tubos de plastico o de caucho con
una anchura nominal de 6 mm. y una presiéon minima
de operacion de 10 bar (140 p.s.i.) a +60 °C para la
manguera de aire comprimido.

El sistema de presion de aire comprimido del taller se
reduce automaticamente, gracias a una valvula re-
ductora de presion installada en la pistola.

[2] Preparacion del cartucho

Enrosque la boquilla de material, la interior, y
ajustela con fuerza al cartucho.

[4] Enroscado de la Boquilla de Aire.

Enrosque la boquilla de aire SN, la exterior, en la
tuerca abrazadera SN hasta la indicacion final.

(6] Funcién de Spray.

Ajustar los mandos para obtner el perfil de
texturado requerido.
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Sellado de Costuras.

Sujete la boquilla verticalmente y en angulorectoala
costura, a una distancia aproximada de 4 cm.

[e] Spray Fino.

En caso de aplicacion a superficies finas el flujo del
material debe ser disminuido al maximo.

Tornillo de ajuste rojo = Direccion (—) atornil-
lado.

[11] cémo reducir el flujo de material.

El fluio de material se puede reducir usando el
tonillo de ajuste rojo.
Tornillo de ajuste rojo: Girar hacia dentro (-).

Importante:

Cuando la pistola no esté pulverizando, el tornillo
de ajuste rojo recibe toda la presion. Por este
motivo, est tornillo de ajuste rojo debe estar
firmemente cerrado.

[12] Aplicaciéon multiusos.

Los cartuchos convencionales pueden ser asegura-
dos usando la tuerca abrazadera negra DK.
Durante la aplicacion el tornillo de ajuste azul
permanece enroscado fuertemente.

Mantenimiento

Mantenga el cuerpo de la pistola libre de residuos de
material.

No utilice disolventes agresivos para su limpieza.
Mantenga la rosca del tubo siempre limpia y engra-
sela de vez en cuando.

Seguridad

Antes de cada uso de la pistola Telescope debe com-
probarse que latuerca abrazadera esté aseguradayy,
en caso necesario, debe ser apretada.

Cambiar el cartucho siempre con el tubo del aire
desenchufado.

Utilice s6lo cartuchos en buen estado.

No apunte con la pistola Telescope a personas.

Recubrimiento de Superficies.

Sujete la boquilla verticalmente y en angulorectoala
costura, a una distancia aproximada de 20 cm.

Aplicacion del Sellante
Sin Usar el Spray.

Al aplicar cordones, debe cerrarse por completo el
mando azul y situar en su posicion la rosca negra de
cierre.

[11] Cémo debe verse la Posicion
del Tornillo de Ajuste?

Hay nédulos negros de 2,5 mm. de altura en el
mango de la pistola, que se corresponden exacta-
mente con la altura del curso del regulador. Las tuer-
cas de los tornillos de ajuste muestran la posicion.
En caso de posicion desenroscada (abierta), la
tuerca se queda encima de los nédulos.

En caso de posicién enroscada (cerrada) la tuerca se
queda debajo de los nddulos.

[i2]

Se puede utilizar cartuchos convencionales de
310 ml. colocando la tuerca abrazadera negra DK.
El tornillo de ajuste azul debe permanecer cerrado
mientras se efectua la aplicacion.

El tonillo de ajuste rojo regula la presién en el
piston del cartucho.

Para cartuchos de plastico s6lo se necesita una
presion de 2-3 bar. Si no es posible reducir la
presibn de salida, se debe cerrar casi
completamente el tornillo de ajuste rojo, para
evitar que el producto se salga del piston del
cartucho.

Atencion

Nuestros datos corresponden al nivel actual de
desarrollo y no se consideran acabados. La mejor
proteccién contra el mal uso, para el cual no acepta-
mos ninguna responsabilidad, es por pruebas perso-
nales. Deben adaptarse las diferentes condiciones
de aplicaciéon, métodos y materiales a las condicio-
nes existentes.

Germany: Spain:

Henkel AG & Co. KGaA, Henkel Ibérica, S.A. m
40191 Dusseldorf Coércega, 486 - 492, 08025 Barcelona
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Odnyieg xpnong Tou

D

TnAcokormmkoU MioToAiou

MoAAanmAwv MEoswv
IDH 142241

yid TV €papun ToU
Terostat-9320 kai 6AwV TwV AAAWV
¢uolyyiwv 310 ML.

Ateooudp mou ouvodeuouv

TO MOTOAI

A = Taxuouvdeopog

B = EpyaAeioyla TpUMNUA T®WV GAOUMLVEVIWV
puolyyiwv

SN = SN-avtantopag KatdAAnAog ylamy
£PAPUOYT TWV YEKACIMWY OTEYAVOTIOLN-
TIKOV UAIK®V Y10 pAPEG

DK = DK-avtanrtopag katdAAnAog yta tnv
Xpron 6Awv Twv AAwv puotyyiwv 310 ML.

Epappoyn Tou Terostat-9320
[1] ’Avolypa Tou puaolyyiou

Miéote T0 epyaieio B otnv nmatolpa Tou MATOU
TOU GAOUMIVEVIOU QuOLyyiou AlQTPUT|OTE UE
TV HUTN Tou gpyaleiou B tnv pepBpavn oty
MUTN TOU Quotyyiou.

3] Tomo3éTnon Tou ¢puaoiyyiou
Tono9eteiote 10 Quoiyylo péoa OTO TUOTOAL
Bidwote o@IKTA Tov prnAé SN-avtdrropa oto
TIOTOAL

5] Pu3uioTég

Xpnotgonolvtag Toug puduLoTég eival duvatn
n Eexwploth pUSHION TNG PONG TOU UAIKOU Kal
TOU agpa YEKAOUOU OTO TUOTOAL

KOKKIvog pudMIOTHG = por UAIKOU

MmA€ puSpIOTAHG = aépag Yyekaopou

Zuvdeon nemeoUéEvVou agpa

O TaxuoUvdEeOOoG Mou cuvodeUeL TO TILOTOAL
Taiptalet oe RECTUS kat oe EWO ouvdéaopouqg
(EWO ouvdeopol: ot otavtap Meppavikoi ouv-
deopol aépa). Bidwote Tov TaxuoUvOEOHO OTO
€0WTEPLKO omeipwpa Tng AaBNG TOU TIIOTOALOU. 2¢&
nepinmTwon xpnotponoinong AAAwv cuoTnUaTwV
oUvOEONG MPETIEL VA XPNOLUOTIOOUVTAL OL KATAA-
AnAot taxuouvdeouol. Na Tov OwArva nerieo-
MéVou aépa ouVIOTOUWE TNV XP1on MAAOTIK®OV 1)
AAOTIXEVIWV CWANVOOEWV TTAATOUG 6 MM pe
gAaylotn avroxn oe riieon 10 BAR og + 60 °C.

(2] MpoeToipacia Tou puaiyyiou
Bidwote O@IKTA TO pUYXOG TOU UAIKOU OTO
puotiyylo.

[4] BidowoTe TO pUYXog agpa.
Bidwote o@lktd TO pUYX0Q agépa otov SN-
avtanropa.

PU9uion Tou memeopévou agpa

To TnAeokorikd MoTtoAL MNMoAAarmAwv Méoewv
eival eEomAlopévo pe éva cuotnua aépa dirmhou
KUKAQMATOG. H miieon Tou ag€pa oto ouvepyeio
npérnel va eival TouAdylotov 7 BAR.

YynAdtepn mnieon agpa 0TO CUVEPYEIO HELDVETAL
AUTOMATWG HEoW HLAG e1OIKNG BaABidag peiwong
TIOU €ival EVOWUATWUEVN OTO TILOTOAL.

6] AgiToupyia ypekaocpou

PuBuiote KaTAAANAQ Ta KOUMTIA Yid va
eruteuxBel To erBUPNTO HovTEAO YeKaouoU.
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Wekaopog papng
Kpateiote 1o pUyxog K&9eto Kat kKadeta otnv
paen o andotaon niepinou 4 CM.

[0] wekaopédg AenThg eMmioTpwong
e mepintwon YekaopoU AEMTNG EMOTPWONG
npénel va pewwdei n por) Tou UALKOU.

Koékkivog puduiotig = kareuduvon (—) Bidwpa

1] PU3ui0n TNG pOoriG UAIKOU

H por} Tou UAIKOU propei va pelwdei HEow Tou
KOKKLVOU pUSULOTH.

Kékkivog pudpioThg : kateu8uvon (—) : Bidwpa

Mpoooxn

Otav to TOTOAL dev Yekdlel, n TAipNg mieon
naipvetal and tov KO6KKIvo pudutotr. MNa autd
0 KOKKLVOG PUBMIOTAG Tp€Tel va kKAeioel mod
oQIXTd.

EmioTpwon em¢aveiag

Kpateiote 10 pUyxog Kad9eto Kat kKASeta otnv
erupdavela oe andotaon rnepirou 20 CM.

Pa¢n kopdovi xwpig Pekaouo
> mepinTwon 1ou BEAeTE va ePapUOoETE [ia
ouvexr YPAUUn KOAAAG (kopdovl), 0 agpag
(mou puBpileTal amo To PIAE Kouprti) 6a
TIPETEL VaA €lval TEAeiwg KAELOTOG Kal O
HaUpog dakTUAIOG acPdAAlong va gival atn
B&on Tou.

[11] Nwg kataAaBaivoupe Tnv
9€on puduiong
2TO KATW HEPOG TNG AABNG TOU MOTOALOU UTIApP-
XOouv palpeq akideg UYouqg 2,5 MM, mou avTi-
otoixel akplBwg oto UYog Tng mopeiag Tou
OTELPWHATOG.
Tamna§iuddia twv puSulotwv deixvouv tnv Séon.
‘Otav o puSuIoTAG eival avolkTog (EeBLOwHEVOQ)
To na&ipadt Bpioketal YnAdtepa anod tnv akida.
‘Otav o puSuLoTAG eival KAELOTOG (BLOWHEVOQ) TO
na&iudadt Bpioketal xapnAdtepa and v akida.

12 Xpnoigomoinon aAAwv ¢puoiyyiwv 310 ML

Ta cuvnSiopéva puoiyyla Yrnopouv va Xpnotgo-
nomnSouv pe Tnv TomodETnon Tou pavpou DK-
avtanrtopa.

Kata tnv epappoyn o PmA€ pudpioTig mapapé-
vel BIdwpévog oPIKTA.

r
2ZuvThRpnon
Kpateiote To MoTOAL kadapd arnd uroAgipparta
UAIK®V. Mnv xpnotluporoleite yia tov kadapiopd
Tou okAnpa dtaAutikd. Kpateiote 10 omeipwpa
TOU OWARvVa Tou ToToAloU Kadapod Kat Atnaivete
TO TAKTLIKA.

AoddAeia

Mptv anoé k&Se xprion tou TnAeokorukou MNioto-
AloU Tipériel va eAEYXETE €AV O avTAnTopag eivat
OPLKTA BIOWHEVOG Kal €AV OXL va TOV OPIYYETE.
AN\GZete @uoiyylo pévo apou armoouvOEoETE
NV napoxn aépa. Mnv xpnoluomnoleite XTutn-
Héva guoiyyla. Mnv otoxelete avSpmroug e To
TnAeokorukd MotoéAL. Aev Aettoupyei étav to
karndki dev €xel Bdwdei cwota.

[12]

O KOKKIVOG pUdMIOTAG Kavovidel Tnv miieon oTo
TOTOVL TOoU Quotyyiou. MNa mAaoTtikd Quoiyyla
xpewddetal pia mieon povo 2-3 BAR. Edv dev
eival duvatov va pelwdel n nieon elcaywyrig, o
KOKKIVOG PUSHIOTAG TIPETEL va KAe(oel oxedov
Telelwg €10l WOTE va gumnodiosl To UAIKO va
x0d¢ei €Ew amd to moTévL TOU PuaLyYyiou.

Znueinon

OL mAnpogopieg pag eivat oOUPwWvVeEG HE TO
TWPLWVO emimedo NG XNUIKAG Kal TEXVIKAG
eEENENG kal dev mpémnel va dewpolvral cav
nANpelg. H kaAUTtepn eEaopdAion Katd duoAel-
Toupyiag — yia Tnv onoia dev anodexdépaote
Kapia euduvn — upnopei va eruteuxSei p€ow Twv
Olkwv o0ag Ookiuwv. KaSwg ot ouvOnkeg
epapuoyng, ot uESodolL epyaciag kat ol
eTULPAvELEG dlAPEPOUV KATA TIOAU peTa&l Toug,
eivat mavrtote avaykaia n TMPooaApuoyn) OTIG
OUVINKeEG EPaPOYNG KASe dedouévng OTIYUNS.
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Henkel AG & Co. KGaA,
40191 Dusseldorf
Phone: +49- 211- 797- 0
Fax: +49- 211- 798- 4008
www.loctite.com

HENKEL EAAAZ ABEE,

12 xAl. E.O. ABnvav - Aauiag
144 52 MeTapoppwon, Abnva
TnA: 210 -2885727

FAX: 210- 2885755

quaiity from ()|

0.4991 60.1

0.807 GR 09.50


Prinect Printready ColorCarver
Page is color controlled with Prinect Printready ColorCarver 4.0.72
Copyright 2008 Heidelberger Druckmaschinen AG
http://www.heidelberg.com

You can view actual document colors and color spaces, with the free Color Editor (Viewer), a Plug-In from the Prinect PDF Toolbox. Please request a PDF Toolbox CD from your local Heidelberg office in order to install it on your computer.

Applied Color Management Settings:
Output Intent (Press Profile): ISOcoated_v2_300_eci.icc

RGB Image:
Profile: HDM sRGB Profile.icm
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

RGB Graphic:
Profile: HDM sRGB Profile.icm
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent RGB/Lab Image:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent RGB/Lab Graphic:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent CMYK/Gray Image:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent CMYK/Gray Graphic:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Turn R=G=B (Tolerance 0.5%) Graphic into Gray: yes

Turn C=M=Y,K=0 (Tolerance 0.1%) Graphic into Gray: no
CMM for overprinting CMYK graphic: no
Gray Image: Apply CMYK Profile: no
Gray Graphic: Apply CMYK Profile: no
Treat Calibrated RGB as Device RGB: no
Treat Calibrated Gray as Device Gray: yes
Remove embedded non-CMYK Profiles: no
Remove embedded CMYK Profiles: yes

Applied Miscellaneous Settings:
Colors to knockout: no
Gray to knockout: no
Pure black to overprint: no
Turn Overprint CMYK White to Knockout: yes
Turn Overprinting Device Gray to K: yes
CMYK Overprint mode: set to OPM1 if not set
Create "All" from 4x100% CMYK: no
Delete "All" Colors: no
Convert "All" to K: no



N T

Istruzioni per 'uso

Pistola Telescopica

Multi-Press
IDH 142241

per Papplicazione del
sigillante spruzzabile T.-9320 e degli altri
sigillanti in cartuccia da 310 ml

Accessori in copertina

A = Raccordo diconnessione

B = Attrezzo perlaforaturadelle
cartucce in alluminio

SN = Ghiera SN. Per 'applicazione di
sigillanti spruzzabili

DK = Ghiera DK. Per’'uso dicartucce con
beccuccio normale

Connessione aria compressa

Il raccordo in dotazione e’ compatibile con connes-
sioni (AdU : EWO = Connessioni aria standard
tedesche). Avvitare il raccordo nella filettatura
interna al calcio della pistola. Utilizzare la stessa
filettatura per la connessione di altri tipi di raccordo.
Utilizzare tubiin gomma o plastica O interno6 mme
resistenza alla pressione di 10 bara + 60 ° c. minimo.

Applicazione del sigillante Terostat-9320

[1] Apertura della cartuccia

Forare la chiusura anteriore e posteriore della cartuc-
cia con I'apposito utensile fornito con la pistola.

[3] Inserimento della cartuccia
(Fig. 2 + Fig. 3)

Inserire la cartuccia nella pistola. Avvitare la Ghiera

SN di colore blu.

[s] viti di regolazione (Fig. 5)
Utilizzando le viti di regolazione della pistola e’ possi-
bile controllare separatamente il flusso del prodotto e
I’aria di spruzzatura.

Vite diregolazionerossa = Flusso del prodotto
Vite di regolazione blu = Aria di spruzzatura

[2] Preparazione della cartuccia

Avvitare completamente il beccuccio del prodotto
(beccuccio interno) alla cartuccia.

[4] Avvitare il beccuccio per I’aria
(Fig. 4)

Awvitare fino in fondo il beccuccio per I'aria alla
ghiera SN.

Controllo dell’aria compressa

La Pistola Multi-press e’ provvista di un sistema a
doppio circuito d’aria:

il sistema riduce automaticamente la pressione
dell’aria erogata in carrozzeria.

Il sistema richiede una pressione minima di 7 bar.

6] Spruzzatura (Fig. 6)

Regolare la vite di regolazione per ottenere |l
tipo di spruzzo desiderato.
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Sigillatura di giunzioni (Fig. 7)
Mantenere il beccuccio in verticale ad angolo retto ad
una distanza di 4 cm. ca. dalla giunzione.

[o] Spruzzatura fine (Fig. 9)

Per ottenere strutture superficiali fini €’ necessario
ridurre il flusso di prodotto.

Vitediregolazione = Direzione (-)

rossa avvitare

[11] Riduzione del flusso di prodotto

Il flusso del prodotto si riduce utilizzando la vite di
regolazione rossa.
Questa deve essere ruotata verso il segno (-).

Importante!

Quando la pistola non sta spruzzando, tutta la
pressione viene indirizzata alla vite di regolazione
rossa. Quindi la vite deve essere chiusa piu
accauratamente.

[12] Applicazione multifunzionale

Le cartucce convenzionali possono essere usate con
I’adattatore DK nero.

Note per la sicurezza

Verificare prima dell’uso che la ghiera di chiusura sia
ben stretta.

Sostituire la cartuccia con il tubo dell’aria staccato.
Utilizzare cartucce integre.

Non puntare la pistola verso le persone.

Manutenzione

Togliere residui di prodotto dal corpo della pistola.
Non usare solventi aggressivi per la pulizia. Mante-
nere la filettatura sul tubo sempre pulita e lubrificare
di tanto in tanto.

Trattamento di superficie
(Fig. 8)

Mantenere il beccuccio in verticale ad angolo retto ad
una distanza di 20 cm. ca. dalla superficie.

Applicazione sigillante senza
spruzzatura (Fig. 10)

Se deve essere applicato un cordolo, I‘aria (vite di
regolazione blu) deve essere completamente chiusa
e si deve usare la ghiera DK di colore nero.

[11 Quare’ 1a corretta posizione

delle viti di regolazione

Sul calcio della pistola vi sono tacche nere di riferi-
mento di 2,56 mm di altezza, che corrispondono
esattamente all’altezza della corsa del filetto. La
posizione delle viti rispetto alle tacche, indica la
regolazione. Se completamente svitata (aperta), la
vite si trova al di sopra delle tacche. Se completa-
mente avvitata (chiusa), la vite si trova al di sotto
delle tacche.

[12]

La vite di regolazione rossa, regola la pressione
sul pistone della cartuccia.

Per le cartucce in plastica, & richiesta una
pressione di soli 2-3 bar. Se non fosse possibile
ridurre la pressione in ingresso, la vite di
regolazione rossa deve essere quasi
completamente chiusa in modo da evitare che il
prodotto fuoriesca dal pistone della cartuccia.

Attenzione

Le presenti informazioni corrispondono allo stato
attuale delle conoscenze e sono quindi suscettibili di
ulteriori completamenti. La prova personale dell’at-
trezzo e’ la migliore garanzia contro eventuali impos-
sibilita’ di impiego, per le quali non ci assumiamo
alcuna responsabilita’. Variando condizioni di appli-
cazione, metodi e prodotti, I'uso deve essere adat-
tato ad esse.
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