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WPROWADZENIE

Najnowsza innowacja marki LOCTITE jest wprowadzenie gamy
klejéow btyskawicznych bez dodatku hydrochinonu (HQ). Innowacja
ta taczy w sobie przede wszystkim bardziej zréwnowazong formute
oraz wysoka jakosc i niezawodnos¢, z ktdérej znana jest marka Loctite.
Ulepszona gama produktéw obejmuje LOCTITE 401, 406, 454, 495,
3090 i 3092.

W ostatnim czasie otrzymujemy od naszych klientéw coraz wiecej za-
pytan dotyczacych receptur klejéw btyskawicznych niezawierajacych
HQ i/lub 2,2’-Metylenobis (4-metylo-6-tert-butylofenolu) (WMBP).

W odpowiedzi na ten rosnacy rynkowy trend firma Henkel ulepszyta
swoje najlepiej sprzedajace sie kleje btyskawiczne Loctite, zastepujac
sktadniki HQ i MMBP bardziej zréwnowazonymi alternatywami. Cel
ten osiagnieto bez uszczerbku dla kluczowych wtasciwosci produk-
téw, w tym okresu przydatnosci do uzycia, oraz wytrzymatosci ztacza.
W przypadku produktéw 401, 406, 454 i 495 zachowano réwniez
odpornosc termiczng siegajaca 120°C.

Dane zawarte w niniejszym pakiecie informacji potwierdzaja wnio-
sek, iz usuniecie HQ (i MMBP) nie spowodowato pogorszenia jakosci
ani wiasciwosci uzytkowych, ktérych mozna oczekiwac od klejow
btyskawicznych Loctite.

KARTA CHARAKTERYSTYKI PRODUKTU

W zaleznosci od kraju/regionu, w ktérym sie znajdujesz Rozdziat 3
karty charakterystyki produktu bedzie uwzgledniat pewne zmiany.

W przypadku UE, jak i krajéw podlegajacych przepisom EU CLP,
hydrochinon nie pojawi sie na liscie sktadnikéw w Rozdziale 3 kart
charakterystyki wszystkich produktéw. Ponadto, MMBP nie znajdzie
sie w skfadzie produktéw LOCTITE 454, 3090 i 3092.

W przypadku pozostatych krajéw, w zaleznosci od obowigzujacych
przepisow, karta charakterystyki produktu moze nie zawierac zad-
nych réznic. W celu uzyskania szczegétowych informacji na temat
wprowadzonych zmian, zachecamy do zapoznania sie z lokalng kopia
karty charakterystyki produktu.

Uwaga: Nalezy zauwazyc, ze chociaz sktadniki te nie stanowiq juz czesci receptury produktu LOCTITE (,Nie zawiera HQ lub Nie zawiera MMBP”),
nadal mogq one wystepowac w ilosciach sladowych z uwagi na wspélne procesy produkcyjne i/lub wybrane zanieczyszczenia surowcowe. Dlatego tez
firma Henkel podjeta dodatkowe srodki w postaci wprowadzenia niskiego limitu poziomu zawartosci tych sktadnikéw (< 50 ppm w przypadku HQ i <
100 ppm w przypadku MMBP) | wymogu sprawdzania pod tym kqtem kazdej wyprodukowanej partii produkcyjnej.
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ULEPSZONY LOCTITE 401
Wvyniki testow

1. SPECYFIKACJA MATERIALOWA LOCTITE

W przypadku LOCTITE 401 specyfikacja materiatowa (LMS) pozostata
bez zmian:

NOWY
LOCTITE 401

v

H c

Wyglad (nleutwardzony) Ciecz p.rzezroczys.tai bezbarwna 5

wpadajaca w odcien stomkowy S

T

c

o :U

Lepkos¢, stozek — ptytka, mPa.s; 8

Temp.: 25°C; g

Wspotczynnik Scinania: 70 =T mpas §

El ;

3000 sek. 2

Wytrzymatosc na rozcigganie,

BunaN, > 6,9 N/mm?

10 s RTC

2.WYNIKI TESTOW DLA LOCTITE 401
2.1 Czas ustalania a substrat

W przypadku LOCTITE 401 czas ustalania pozostat bez zmian:

[H

(N/mm?)

ZAS USTALANIA [SEKUNDY): o°C

AKTUALNY NOWY
LOCTITE 401 LOCTITE 401
<5 <5

20

[S,]

k) 100
Stal é
Aluminium <5 <5 N 80
(9]
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ABS <5 <5 o 60
g a
PCW <5 <5 25 20
E 3
PC 5do 10 5do 10 g
s 20
Papier <5 <5 2
X
0
2.2 Poczatkowa wytrzymatosc ztacza
Poczatkowa wytrzymatosc dla tworzyw sztucznych pozostata bez
zmian.
W przypadku wszystkich testowanych tworzyw sztucznych zaobser-
wowano uszkodzenie substratu (SF).
WYTRZYMALOSE NA SCINANIE [N/MM2): 3. WNIOSKI

7 (SF) 7 (SF)
7 (SF) 6,7 (SF)
10,5 (SF) 10,1 (SF)

GB-MS

B Aktualny
401

100

2.3 Odpornos¢ termiczna do 120°C

LOCTITE 401 zachowuje doskonata odpornos$c termiczna na stali
poddanej obrébce strumieniowo-sciernej (GB-MS) w temperaturze

500

W przypadku stosowania produktu LOCTITE 401 na stali poddanej
obrébce strumieniowo sciernej i aluminium nie stwierdzono zmian w
poczatkowej wytrzymatosci ztacza:

GB-AL

Nie zawierajacy
HQ

1000

Czas ekspozycji, godz.

B Aktualny
401

Nie zawierajacy
HQ

Ulepszenie produktu LOCTITE 401 odbyto sie bez jakiegokolwiek
AKTUALNY Nowy uszczerbku wzgledem jakosci i skutecznosci dla LMS.
LOCTITE 401 LOCTITE 401
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ULEPSZONY LOCTITE 406

Wvyniki testow

1. SPECYFIKACJA MATERIALOWA LOCTITE

W przypadku LOCTITE 406 specyfikacja materiatowa (LMS) pozostata
bez zmian:

NOWY
LOCTITE 406

Ciecz przezroczysta, bezbarwna
wpadajaca w odcien stomkowy

Wyglad (nieutwardzony)

Lepkos¢, stozek — ptytka, mPa.s;

[EMPS23pC o 12 - 22 mPass
Wspotczynnik Scinania:

3000 sek.?

Wytrzymatosc na rozcigganie,

BunaN, > 6,9 N/mm?

10 s RTC

2.WYNIKI TESTOW DLA LOCTITE 406
2.1 Czas ustalania a substrat
W przypadku LOCTITE 406 czas ustalania pozostat bez zmian:

CZAS USTALANIA (SEKUNDY]):
AKTUALNY NOWY
LOCTITE 406 LOCTITE 406
<5 <5

Aluminium <5 <5

Stal

ABS <5 <5
PCW <5 <5
<5 <5

2.2 Poczatkowa wytrzymatos¢

Poczatkowa wytrzymatosc dla tworzyw sztucznych pozostata bez
zmian.

W przypadku wszystkich testowanych tworzyw sztucznych zaobser-
wowano uszkodzenie substratu (SF).

WYTRZYMALOSC NA SCINANIE [N/MM?2):

AKTUALNY NOwY
LOCTITE 406 LOCTITE 406
6,9 (SF) 7 (SF)

7,4 (SF) 6,9 (SF)
9,4 (SF) 12,7 (SF)

W przypadku stosowania produktu LOCTITE 406 na stali poddane;j
obrdébce strumieniowo-$ciernej i aluminium nie stwierdzono zmian w
poczatkowej sile wigzania:

20
(5}
=
g 15
b
©
=
= E 10
22
E
>
o 5
5
=

0

GB-MS GB-AL
B Aktualny Nie zawierajacy

406 HQ

2.3 Odpornos¢ termiczna do 120°C

LOCTITE 406 zachowuje doskonata odpornosc termiczna na stali
poddanej obrébce strumieniowo-sciernej (GB-MS) w temperaturze
120°C:

k) 100
3
g
= 80
S
2R 60
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© 2 40
% z
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® 0
100 500 1000
Czas ekspozycji, godz.
B Aktualny Nie zawierajacy
406 HQ
3.WNIOSKI

Ulepszenie produktu LOCTITE 406 odbyto sie bez jakiegokolwiek
uszczerbku wzgledem jakosci i wydajnosci dla LMS.
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ULEPSZONY LOCTITE 454
Wvyniki testow

1. SPECYFIKACJA MATERIALOWA LOCTITE

W przypadku LOCTITE 454 specyfikacja materiatowa (LMS) pozostata
bez zmian:

NOWY
LOCTITE 454

v
: Przezroczysty, wpadajacy w S

Wyglad (nieutwardzony) lekko metny 2el :E
(5]

c

@

zz o
Lepkosc Cassona, =
stozek - ptytka, mPa.s; 150 - 450 mPa.s ;
N

Temp.: 25°C =
=

Wytrzymatosc na rozcigganie,
BunaN, > 6,0 N/mm?
30 s RTC

2.WYNIKI TESTOW DLA LOCTITE 454
2.1 Czas ustalania a substrat

W przypadku LOCTITE 454 czas ustalania pozostat bez zmian:

[H

(N/mm?)

ZAS USTALANIA [SEKUNDY): o°C

AKTUALNY NOWY
LOCTITE 454 LOCTITE 454

20

[S,]

k) 100
X
(9]
QN
ABS <5 <5 oo 60
S a
PCW 30 do 45 30 do 45 £ § 20
£
PC 5do 10 5do 10 & >
s 20
Papier 5do 10 5do 10 2
X
0
2.2 Poczatkowa wytrzymatos¢
Poczatkowa wytrzymatosc dla tworzyw sztucznych pozostata bez
zmian.
W przypadku wszystkich testowanych tworzyw sztucznych zaobser-
wowano uszkodzenie substratu (SF).
3.WNIOSKI

WYTRZYMALOSC NA SCINANIE [N/MM2):

Ulepszenie produktu LOCTITE 454 odbyto sie bez jakiegokolwiek
AKTUALNY Nowy uszczerbku wzgledem jakosci i wydajnosci dla LMS.
LOCTITE 454 LOCTITE 454

7,4 (SF) 7,2 (SF)
5,3 (SF) 5,2 (SF)
8,9 (SF) 8,8 (SF)

GB-MS

B Aktualny
454

100

2.3 Odpornos¢ termiczna do 120°C

LOCTITE 454 zachowuje doskonata odpornosc termiczng na stali
poddanej obrébce strumieniowo-sciernej (GB-MS) w temperaturze

500

W przypadku stosowania produktu LOCTITE 454 na stali poddanej
obrébce strumieniowo-sciernej i aluminium nie stwierdzono zmian w
poczatkowej wytrzymatosci:

GB-AL

Nie zawierajacy
HQ

1000

Czas ekspozycji, godz.

B Aktualny
454

Nie zawierajacy
HQ
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ULEPSZONY LOCTITE 495
Wvyniki testow

1. SPECYFIKACJA MATERIALOWA LOCTITE

W przypadku LOCTITE 495 specyfikacja materiatowa (LMS) pozostata
bez zmian:

NOWY
LOCTITE 495

v

H c

Wyglad (nleutwardzony) Ciecz p.rzezroczys.tai bezbarwna 5

wpadajaca w odcien stomkowy S

T

c

o :U

Lepkos¢, stozek — ptytka, mPa.s; 8

Temp.: 25°C; g

Wspotczynnik Scinania: 20 - 45mPas §

1 =]

3000 sek. 2

Wytrzymatosc na rozcigganie,

BunaN, > 6,0 N/mm?

10 s RTC

2.WYNIKI TESTOW DLA LOCTITE 495
2.1 Czas ustalania a substrat

W przypadku LOCTITE 495 czas ustalania pozostat bez zmian:

[H

2.2 Poczatkowa wytrzymatos¢

ZAS USTALANIA [SEKUNDY]:

LOCTITE 495 LOCTITE 495
Stal 5do10 5do 10
Aluminium <5 <5
ABS <5 <5

PCW <5 <5
<5 <5

% wytrzymatosci poczatkowej

Poczatkowa wytrzymatosc dla tworzyw sztucznych pozostata bez
zmian.

W przypadku wszystkich testowanych tworzyw sztucznych zaobser-
wowano uszkodzenie substratu (SF).

WYTRZYMALOSC NA SCINANIE [N/MM?2):

6,7 (SF) 7,6 (SF)
8,9 (SF) 7,6 (SF)
10,6 (SF) 10 (SF)

(N/mm?)

w temp. 22°C

20

[S,]

100

80

60

40

20

GB-MS

B Aktualny

495

100

B Aktualny

495

HQ

2.3 Odpornos¢ termiczna do 120°C
LOCTITE 495 zachowuje doskonata odpornosc termiczna w przy-

padku na stali poddanej obrébce strumieniowo-sciernej (GB-MS) w
temperaturze 120°C:

500

Czas ekspozycji, godz.

HQ

W przypadku stosowania produktu LOCTITE 495 na stali poddanej
obrdébce strumieniowo-$ciernej i aluminium nie stwierdzono zmian w
poczatkowej sile wigzania:

GB-AL

Nie zawierajacy

1000

Nie zawierajacy

AKTUALNY NOWY 3.WNIOSKI
LOCTITE 495 LOCTITE 495 Ulepszenie produktu LOCTITE 495 odbyto sie bez jakiegokolwiek
uszczerbku wzgledem jakosci i wydajnosci dla LMS.
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ULEPSZONY LOCTITE 3090

Wvyniki testow

1. SPECYFIKACJA MATERIALOWA LOCTITE

W przypadku LOCTITE 3090 specyfikacja materiatowa (LMS) pozosta-
fa bez zmian:

NOWY
LOCTITE 3090 — SKEADNIK A

Przezroczysty, wpadajacy w

Wyglad (nieutwardzony) lekko metny 2el

Lepkosc Cassona,
stozek - ptytka, mPa.s;
Temp.: 25°C

150 — 450 mPa.s

Wytrzymatosc na rozcigganie,
BunaN, > 6,0 N/mm?
30 s RTC

2.WYNIKI TESTOW DLA LOCTITE 3090
2.1 Czas otwarcia i czas utwardzania

W przypadku LOCTITE 3090 czas otwarcia i utwardzania pozostat bez
zmian:

CZAS OTWARCIA | CZAS UTWARDZANIA [SEKUNDY])

AKTUALNY NOwY
LOCTITE 3090 LOCTITE 3090

Czas otwarcia (sek.) [eloNslolF:{o) 90 do 180

Czas utwardzania na

alum. (sek.) <10 <10

Czas utwardzania na
alum.

90 do 120 90 do 120

2.2 Poczatkowa wytrzymatosc

Poczatkowa wytrzymatosc na poliweglanie pozostata bez zmian. W
przypadku obu receptur zaobserwowano uszkodzenia substratu (SF):

WYTRZYMALOSC NA SCINANIE [N/MM?2):

AKTUALNY NOwY
LOCTITE 3090 LOCTITE 3090

PC 10,8 (SF) 10,6 (SF)

W przypadku stosowania produktu LOCTITE 3090 na metalach
poddanych obrébce strumieniowo-sciernej nie stwierdzono zmian w
poczatkowej wytrzymatosci:

25
) 20
c
(3]
£
@
© 15
\c E
% £
w E
g 10
N
s
= 5

0

GB-MS Stal nierdzewna
B Aktualny Nie zawierajacy
3090 HQ
3. WNIOSKI

Ulepszenie produktu LOCTITE 3090 odbyto sie bez jakiegokolwiek
uszczerbku wzgledem jakosci i wydajnosci dla LMS.
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ULEPSZONY LOCTITE 3092

Wvyniki testow

1. SPECYFIKACJA MATERIALOWA LOCTITE

W przypadku LOCTITE 3092 specyfikacja materiatowa (LMS) pozosta-
fa bez zmian:

NOWY
LOCTITE 3092 - SKEADNIK A

25

20

Wyglad (nieutwardzony) :I’erlf:érrc;ceztﬁs;ﬁe\?/padajqcy W %
£
o
oo
Lepkosc Cassona, :5 g
stozek - ptytka, mPa.s; 150 - 450 mPa.s é >
Temp.: 25°C E =
=
Wytrzymatosc na rozcigganie, =
BunaN, > 6,0 N/mm?
30 s RTC
2.WYNIKI TESTOW DLA LOCTITE 3092
2.1 Czas otwarcia i czas utwardzania
W przypadku LOCTITE 3092 czas otwarcia i utwardzania pozostat bez
zmian:
3. WNIOSKI
CZAS OTWARCIA | CZAS UTWARDZANIA [(SEKUNDY)

(@£ EIEENHI O 240 do 390 240 do 390

Czas utwardzania na

ST, ) 10 do 20 10 do 20

Czas utwardzania na
alum.

270 do 300 270 do 300

2.2 Poczatkowa wytrzymatosc

Poczatkowa sifa wigzania dla poliweglanéw pozostata bez zmian. W
przypadku obu receptur zaobserwowano uszkodzenia podtoza (SF):

WYTRZYMALOSC NA SCINANIE [N/MM?2):

AKTUALNY NOwY
LOCTITE 3092 LOCTITE 3092

PC 9,9 (SF) 9,9 (SF)

W przypadku stosowania produktu LOCTITE 3092 na metalach
poddanych obrébce strumieniowo-sciernej nie stwierdzono zmian w
poczatkowej sile wigzania:

GB-MS Stal nierdzewna
B Aktualny Nie zawiera HQ
3092 3092

Ulepszenie produktu LOCTITE 3092 odbyto sie bez jakiegokolwiek

uszczerbku wzgledem jakosci i wydajnosci dla LMS.
AKTUALNY NOwWY
LOCTITE 3092 LOCTITE 3092
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UWAGA

Informacje przedstawione w niniejszym dokumencie, w tym zalecenia dotyczace uzytkowania i stosowania produktu, zostaty opracowane
zgodnie z nasza wiedza i doswiadczeniem w zakresie produktu na dzieri sporzadzenia niniejszej dokumentacji. W przypadku omawianego
produktu nalezy wzig¢ pod uwage wielos¢ zastosowan, zréznicowane metody aplikacji oraz warunki robocze panujace w danym srodowisku,
ktére moga pozostawac poza kontrolg uzytkownika. Firma Henkel nie ponosi zatem odpowiedzialnosci za przydatnos¢ naszego produktu do
proceséw produkcyjnych, za warunki, w ktérych jest on stosowany, a takze za zamierzone zastosowania oraz wyniki. Zdecydowanie zalecamy
przeprowadzenie wtasnych préb oraz testowych aplikacji w celu potwierdzenia przydatnosci naszego produktu w kontekscie danego zastoso-
wania. Wyklucza sie wszelka odpowiedzialno$¢ dotyczaca informacji zawartych w niniejszym dokumencie lub w odniesieniu do wszelkich po-
zostatych pisemnych lub ustnych zalecen dotyczacych omawianego produktu, o ile wyraznie nie wskazano inaczej, z wyjatkiem przypadkow
smierci badZ doznanych obrazen ciata wynikajacych z naszych zaniedbar, a takze wszelkiej odpowiedzialnosci wynikajacej z obowiazujacych
przepiséw prawa dotyczacych odpowiedzialnosci za jakos¢ towaru.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS oraz Henkel France SA, prosimy o dodatkowe zwrécenie uwagi na nastepujace kwestie:

W sytuacji, w ktérej firma Henkel zostataby mimo wszystko pociagnieta do odpowiedzialnosci, w odniesieniu do jakiejkolwiek podstawy
prawnej, odpowiedzialno$¢ firmy Henkel w zadnym wypadku nie przekroczy kwoty danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S., zastosowanie maja nastepujace wytaczenia odpowiedzial-
nosci:

Informacje przedstawione w niniejszym dokumencie, w tym zalecenia dotyczace uzytkowania i stosowania produktu, zostaty opracowane
zgodnie z nasza wiedza i doswiadczeniem w zakresie produktu na dzieri sporzadzenia niniejszej dokumentacji. Firma Henkel nie ponosi za-
tem odpowiedzialnosci za przydatnos¢ naszego produktu do proceséw produkcyjnych, za warunki, w ktérych jest on stosowany, a takze za za-
mierzone zastosowania oraz wyniki. Zdecydowanie zalecamy przeprowadzenie wtasnych préb oraz testéw w celu potwierdzenia przydatnosci
naszego produktu w kontekscie danego zastosowania. Wyklucza sie wszelka odpowiedzialnos¢ dotyczaca informacji zawartych w niniejszym
dokumencie lub w odniesieniu do wszelkich pozostatych pisemnych lub ustnych zaleceri dotyczacych omawianego produktu, o ile wyraznie
nie wskazano inaczej, z wyjatkiem przypadkéw smierci badZ doznanych obrazen ciata wynikajacych z naszych zaniedban, a takze wszelkiej
odpowiedzialnosci wynikajacej z obowigzujacych przepiséw prawa dotyczacych odpowiedzialnosci za jakosc towaru.

W przypadku, gdy produkty beda dostarczane przez Henkel Corporation, Resin Technology Group, Inc. lub Henkel Canada Corpora-
tion, zastosowanie maja nastepujace wytaczenia odpowiedzialnosci:

Dane zawarte w niniejszym dokumencie zostaty dostarczone wytacznie w celach informacyjnych i s3 uwazane za wiarygodne. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za wyniki uzyskiwane przez inne osoby/podmioty, w przypadku metod, nad ktérymi nie posiadamy kontroli. Odpowiedzial-
nos¢ zwigzana z okreslaniem przydatnosci wzgledem wszelkich metod produkcyjnych wyszczegdélnionych w niniejszym dokumencie oraz za
podjecie srodkéw ostroznosci, ktére moga by¢ wskazane w celu zapewnienia ochrony mienia oraz 0séb przed wszelkimi zagrozeniami zwia-
zanymi z obstuga produktu i stosowaniem tych metod, spoczywa na uzytkowniku. W Swietle powyzszego, Henkel Corporation w szczegél-
nosci zrzeka sie wszelkich gwarancji wyrazonych lub dorozumianych, w tym gwarancji przydatnosci handlowej lub przydatnosci do
okreslonego celu, wynikajacych ze sprzedazy lub stosowania produktéw Henkel Corporation. Henkel Corporation w szczegélnosci
nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiegokolwiek rodzaju szkody posrednie lub uboczne, w tym réwniez za utracone zyski. Zawartego
w niniejszym dokumencie omdwienia poszczegdlnych proceséw badz sktadéw nie nalezy interpretowac jako oswiadczenia, iz s3 one wolne
od zastrzezen patentowych nalezacych do innych podmiotéw badz jako licencji, na mocy ktérych patenty Henkel Corporation moga obejmo-
wac takie procesy lub sktady produktéw. Zalecamy, aby przed ponownym wykorzystaniem, kazdy z potencjalnych uzytkownikéw przetestowat
zamierzone zastosowanie, kierujac sie wskazéwkami w postaci danych przedstawionych w niniejszej publikacji. Omawiany produkt moze by¢
objety jednym lub wieksza liczba patentéw badz zgtoszen patentowych w Stanach Zjednoczonych lub za granica.

Stosowanie znakéw towarowych:

O ile nie zaznaczono inaczej, wszystkie znaki towarowe w niniejszej publikacji s znakami towarowymi nalezgcymi do Henkel Corporation
w Stanach Zjednoczonych i innych krajach. ® oznacza znak towarowy zarejestrowany w Urzedzie Patentéw i Znakéw Towarowych Stanéw
Zjednoczonych.
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