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INTRODUCERE

Cea mai recentd inovatie LOCTITE este introducerea unei game de
adezivi instant cu o formuld fard addugare de hidrochinond (HQ).
Aceastd inovatie combind o retetd mai sustenabild cu fiabilitatea si
calitatea Tnalte pentru care marca LOCTITE este cunoscutd. Gama de
produse Tmbundtdtite include LOCTITE 401, 406, 454, 495, 3090 si
3092.

Tn ultima vreme, am primit din ce in ce mai multe solicitiri de la
clienti pentru adezivi instant cu retete fdrd HQ si/sau 2,2"-metilenbis
(4-metil-6-tert-butilfenol) (MMBP). Ca rdspuns la aceasta tendintd in
crestere, Henkel a Tmbundtdtit cei mai bine vanduti adezivi instnat
LOCTITE prin Tnlocuirea materiilor prime HQ si MMBP cu alternative
mai sustenabile. Acest lucru a fost realizat fara a compromite niciuna
dintre proprietdtile lor esentiale, precum timpul de fixare, rezistenta
lipiturii, versatilitatea pe diverse materiale si termenul de valabilita-
te. Rezistenta la temperaturd de pand la 120°C pentru 401, 406, 454
si 495 a fost de asemenea mentinutd.

Datele raportate Tn acest pachet de informatii sustine concluzia cd
eliminarea activd a HQ (si MMBP) a fost realizatd fdrd compromisuri
legate de proprietdtile privind calitatea si performanta la care vd
puteti astepta din partea adezivilor instant Loctite.

FI A CU DATE DE SECURITATE

in functie de tara/regiunea in care v aflati, este posibil s vedeti
unele modificdri n Fisa cu date de sigurantd, in Sectiunea 3.

in EU si pentru toate tdrile care respectd reglementdrile EU CLP,
hidrochinona nu mai apare in compozitia prezentatd in Sectiunea 3
din SDS pentru toate clasele de produse. in plus, MMBP nu mai apare
in compozitie pentru LOCTITE 454, 3090 si 3092.

Pentru alte tdri, este posibil sd nu observati nicio diferentd in Fisa cu
date de securitate, in functie de reglementdrile care se aplicd. Pentru
mai multe detalii despre eventuale modificdri, vd rugdm sd consultati
fisa cu date de securitate disponibild.

Notd: Este important de notat cd, desi aceste ingrediente nu mai fac parte din formula produsului LOCTITE (“fdrd HQ sau fard MMBP”), este posibil
sd existe urme de acest fel din cauza proceselor de fabricatie partajate si/sau a impuritdtilor din materia primd selectatd. Prin urmare, Henkel a fdcut
pasul suplimentar de a introduce un nivel specificat pentru limita de jos (< 50 PPM pentru HQ si < 100 PPM pentru MMBP) pentru acestea si fiecare lot

este acum verificat, dupd fabricatie, cu privire la continut.
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LOCTITE 401 UPGRADE
Rezultatul testului

1. LOCTITE MATERIAL SPECIFICATION Nu existd nicio schimbare Tn rezistenta initiald a lipiturii la otel moale

Nu existd nicio schimbare in LOCTITE Material Specification (LMS) sablat si aluminiu pentru LOCTITE 401:
pentru LOCTITE 401:

NOU , 20
LOCTITE 401 .

blge]
c
a)
(0]
Lichid transparent, incolor - E E "
Aspect (neintarit) . P o v 2
pand la culoarea paiului © ®
o a
:é 3 10
=
Viscozitate, Con si Placd, mPa.s; 82
Temp: 25 °C; 70 - 110 mPa.s g2 5
Rata de forfecare: 3.000 s’ a
[}
& 0
it | ’ BunaN GB-MS GB-AL
ezistenta la tractiune, BunaN, = G N
10 s RTC Il Curent Fird HQ
401 401
2.REZULTATELE TESTULUI PENTRU LOCTITE 401
2.1 Timpul de fixare raportat la substrat 2.3 Rezistenta la caldura de pana la 120 °C
Nu existd nicio schimbare in timpul de fixare pentru LOCTITE 401: Rezistenta superioard la cdldurd pentru LOCTITE 401 pe GB-MS la
120 °C este mentinutd:
TIMPUL DE FIXARE (SECUNDE]):
CURENT NOU 100
LOCTITE 401 LOCTITE 401 -
= 80
Otel <5 <5 = .
Aluminiu <5 <5 EEY 60
o) (o]
ABS (acrilonitril-bu-  [#R4:) <5 2 ® 40
[0
PVC <5 <5 X 20
PC 5la10 51a10
0
Hartie <5 <5 100 h 500 h 1.000 h
Timp de expunere, ore
2.2 Rezistenta initiala a lipiturii .
Rezistenta initiald a lipiturii pe plastic este neschimbatd. u Z;:ent Zi)? HQ
Cedarea substratului (Substrate Failure - SF) a fost observata la toate
materialele plastice testate:
3.CONCLUZIE
REZISTEN A LA FORFECARE A IMBINARILOR PRIN SUPRA- LOCTITE 401 a fost imbundtdtit fdrd niciun compromis in ceea ce
PUNERE [N/MM2): priveste calitatea si performanta cu referire la LMS.

CURENT NOU
LOCTITE 401 LOCTITE 401
ABS (acrilonitril-bu- WAE) 7 (SF)

7 (SF) 6,7 (SF)
10,5 (SF) 10,1 (SF)
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LOCTITE 406 UPGRADE
Rezultatul testului

1. LOCTITE MATERIAL SPECIFICATION Nu existd nicio schimbare in rezistenta initiald a lipiturii la otel moale

Nu existd nicio schimbare in LOCTITE Materials Specifications (LMS) ~ sablat si aluminiu pentru LOCTITE 406:
pentru LOCTITE 406:

NOU 20
LOCTITE 406 ‘

c
= 15
L ) P 5
P A Lichid transpa.rent., incolor pand )r_:u w
la culoarea paiului e e
o 3
Eg "
Viscozitate, Con si Placd, mPa.s; g %
o or. [
Temp:2> G, N 12 - 22 mPas ke 5
Miscare de forfecare (reologie): o
3.000 5" “
0
T p—— B N GB-MS GB-AL
ezistenta la tractiune, BunaN, > 6,9 N/mm?
10 s RTC Il Curent Fird HQ
406 406
2.REZULTATELE TESTULUI PENTRU LOCTITE 406
2.1 Timpul de fixare raportat la substrat 2.3 Rezistenta la caldura de pana la 120 °C
Nu existd nicio schimbare in timpul de fixare pentru LOCTITE 406: Rezistenta superioard |a cdldurd pentru LOCTITE 406 pe GB-MS la
120 °C este mentinutd:
TIMPUL DE FIXARE (SECUNDE]):
CURENT NOU 100
LOCTITE 406 LOCTITE 406 -
= 80
Otel <5 <5 = .
Aluminiu <5 <5 EEY 60
o N
ABS (acrilonitril-bu-  [#R4:) <5 2 ® 40
[0
PVC <5 <5 X 20
<5 <5
0
) o L 100 h 500 h 1.000 h
2.2 Rezistenta initiala a lipiturii )
. o . . . Timp de expunere, ore
Rezistenta initiald a lipiturii pe plastic este neschimbata.
Cedarea substratului (Substrate failure - SF) a fost observata la toate Il Curent Fard HQ
materialele plastice testate: 406 406

REZISTEN A LA FORFECARE A IMBINARILOR PRIN SUPRA- 3. CONCLUZIE

2]-
PUNERE [N/MM?): LOCTITE 406 a fost imbundtdtit fard niciun compromis in ceea ce

CURENT NOU priveste calitatea si performanta cu referire la LMS.
LOCTITE 406 LOCTITE 406

ABS (acrilonitril-bu-  [NENER) 7 (SF)
7,4 (SF) 6,9 (SF)
9,4 (SF) 12,7 (SF)
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LOCTITE 454 UPGRADE
Rezultatul testului

1. LOCTITE MATERIAL SPECIFICATION Nu existd nicio schimbare in rezistenta initiald a lipiturii la otel moale
Nu existd nicio schimbare in LOCTITE Materials Specifications (LMS) ~ sablat si aluminiu pentru LOCTITE 454:
pentru LOCTITE 454:

NOU 20
LOCTITE 454 ‘

c
a
Gel transparent pand la usor S "
Aspect (neintdrit) P P ’ =
tulbure T o
E & 10
s 8
Viscozitate Casson, g o
Con si Placd, mPa.s; 150 - 450 mPa.s % 5
Temp: 25 °C &
0
S SV S s N GB-MS GB-AL
ezistenta la tractiune, BunaN, [ 6.0 N/mm?
30 s RTC Il Curent Fard HQ
454 454
2.REZULTATELE TESTULUI PENTRU LOCTITE 454
2.1 Timpul de fixare raportat la substrat 2.3 Rezistenta la caldura de pana la 120 °C
Nu existd nicio schimbare in timpul de fixare pentru LOCTITE 454: Rezistenta superioard la cdldurd pentru LOCTITE 454 pe GB-MS la
120 °C este mentinutd:
TIMPUL DE FIXARE (SECUNDE]):
CURENT NOU 100
LOCTITE 454 LOCTITE 454 -
= 80
- g & 60
o N
ABS (acrilonitril-bu-  [#R4:) <5 2 ® 40
[0
PVC 30 la 45 30 la 45 N3 20
PC 5la10 51a10
0

Timp de expunere, ore
2.2 Rezistenta initiala a lipiturii
Rezistenta initiald a lipiturii pe plastic este neschimbatd.
Cedarea substratului (SF) a fost observata la toate materialele plasti-
ce testate:

Il Curent Fard HQ
454 454

3.CONCLUZIE

REZISTEN A LA FORFECARE A IMBINARILOR PRIN SUPRA- LOCTITE 454 a fost imbundtdtit fdrd niciun compromis in ceea ce
PUNERE [N/MM23]): priveste calitatea si performanta cu referire la LMS.

CURENT \[o]V)
LOCTITE 454 LOCTITE 454

ABS (acrilonitril-bu-  E#NE3) 7,2 (SF)

PVC 5,3 (SF) 5,2 (SF)

8,9 (SF) 8,8 (SF)
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LOCTITE 495 UPGRADE
Rezultatul testului

1. LOCTITE MATERIAL SPECIFICATION Nu existd nicio schimbare in rezistenta initiald a lipiturii la otel moale
Nu existd nicio schimbare in LOCTITE Materials Specifications (LMS) ~ sablat si aluminiu pentru LOCTITE 495:
pentru LOCTITE 495:

NOU 20
LOCTITE 495 :

ia)
EQ
Lichid transparent, incolor pana 3 OCJJ "
Aspect (neintdrit) o parent, | P S &
la culoarea paiului E §
s 0 10
S
Viscozitate, Con si Placd, mPa.s; w o
. or. E- 6
Temp: 25 °C; B 20 - 45 mPass g >
Miscare de forfecare (reologie): 23
3.000 s 3
0
T p—— B N GB-MS GB-AL
ezistenta la tractiune, BunaN, > 6,0 N/mm?
10 s RTC Il Curent Fard HQ
495 495
2.REZULTATELE TESTULUI PENTRU LOCTITE 495
2.1 Timpul de fixare raportat la substrat 2.3 Rezistenta la caldura de pana la 120 °C
Nu existd nicio schimbare in timpul de fixare pentru LOCTITE 495: Rezistenta superioard |a cdldurd pentru LOCTITE 495 pe GB-MS Ia
120 °C este mentinutd:
TIMPUL DE FIXARE (SECUNDE]):
CURENT NOU 100
LOCTITE 495 LOCTITE 495 -
= 80
Otel 5la10 51a10 =
- O
Aluminiu <5 <5 EEY 60
o N
ABS (acrilonitril-bu-  [#R4:) <5 2 ® 40
[0
PVC <5 <5 X 20
<5 <5
0
) o L 100 h 500 h 1.000 h
2.2 Rezistenta initiala a lipiturii )
. o . . . Timp de expunere, ore
Rezistenta initiald a lipiturii pe plastic este neschimbata.
Cedarea substratului (SF) a fost observata la toate materialele plasti- Il Curent Fard HQ
ce testate: 495 495

REZISTEN A LA FORFECARE A IMBINARILOR PRIN SUPRA- 3. CONCLUZIE

2]-
PUNERE [N/MM?): LOCTITE 495 a fost Tmbunatdtit fdra niciun compromis in ceea ce

CURENT NOU priveste calitatea si performanta cu referire la LMS.
LOCTITE 495 LOCTITE 495

ABS (acrilonitril-bu-  [NVAE ) 7,6 (SF)
8,9 (SF) 7,6 (SF)
10,6 (SF) 10 (SF)
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LOCTITE 3090 UPGRADE
Rezultatul testului

1. LOCTITE MATERIAL SPECIFICATION Nu existd nicio schimbare in rezistenta initiald a lipiturii pe metale

Nu existd nicio schimbare in LOCTITE Materials Specifications (LMS) ~ sablat pentru LOCTITE 3090:
pentru LOCTITE 3090:

NOU 25
LOCTITE 3090 - PARTEA A

S
Gel and | )E 20
o e el transparent pand la usor 5
Aspect (neintarit) tulbure =
o Y
v S 15
S8
. . L s
Viscozitate Casson, 5 2 10
Con si Placd, mPa.s; 150 - 450 mPa.s =
Temp: 25 °C o &
g 5
Rezistenta la tractiune, BunaN, ) 4
30 s RTC = GO 0
GB-MS Otel inoxidabil
2.REZULTATELE TESTULUI PENTRU LOCTITE 3090 Ml Curent Fard HQ
. . . 3090 3090
2.1 Timp de lucru si timpi de fixare
Nu existd nicio schimbare in ce priveste timpul de lucru si timpul de
fixare pentru LOCTITE 3090: 3. CONCLUZIE

LOCTITE 3090 a fost Tmbundtdtit fard niciun compromis in ceea ce
TIMPUL DE LUCRU I TIMPUL DE FIXARE [SECUNDE) priveste calitatea si performanta cu referire la LMS.

CURENT \[o]V}
LOCTITE 3090 LOCTITE 3090

90 1a 180

Timp de lucru (s) 90 la 180

Timpi de fixare pe

AlGS) <10 <10

Timpi de fixare pe Al

.. 90 la120 90 la 120
la 1 mm spatii

2.2 Rezistenta initiala a lipiturii
Rezistenta initiald a lipiturii pe policarbonat este neschimbatd. Cer-
darea substratului (SF) a fost observatd pentru toate formulele:

REZISTEN A LA FORFECARE A iIMBINARILOR PRIN SUPRA-

PUNERE (N/MM?3):
CURENT NOU
LOCTITE 3090 LOCTITE 3090

10,8 (SF) 10,6 (SF)
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LOCTITE 3092 UPGRADE
Rezultatul testului

1. LOCTITE MATERIAL SPECIFICATION Nu existd nicio schimbare in rezistenta initiald a lipiturii pe metale

Nu existd nicio schimbare in LOCTITE Materials Specifications (LMS) ~ sablat pentru LOCTITE 3092:
pentru LOCTITE 3092:

NOU 25
LOCTITE 3092 - PARTEA A

S
Gel limpede pand | )E 20
o el limpede pand la usor 3
Aspect (neintarit) tulbure =
o Y
v S 15
S &
. &L s
Viscozitate Casson, 5 2 10
Con si Placd, mPa.s; 150 - 450 mPa.s =
Temp: 25 °C o &
g 5
Rezistenta la tractiune, BunaN, ) 4
30 s RTC = GO 0
GB-MS Otel inoxidabil
2.REZULTATELE TESTULUI PENTRU LOCTITE 3092 Il Curent Fard HQ
. e . 3092 3092
2.1 Timp de uscare si timpi de fixare
Nu existd nicio schimbare in ce priveste timpul de uscare si timpul
de fixare pentru LOCTITE 3092: 3. CONCLUZIE

LOCTITE 3092 a fost Tmbundtdtit fard niciun compromis in ceea ce
TIMPUL DE USCARE | TIMPUL DE FIXARE (SECUNDE]) priveste calitatea si performanta cu referire la LMS.

CURENT \[o]V}
LOCTITE 3092 LOCTITE 3092

240 1a 390

Timp de uscare (s) 240 la 390

Timpi de fixare pe

Al GS) 10 la 20 10 la 20

Timpi de fixare pe Al

.. 270 la 300 270 la 300
la 1 mm spatii

2.2 Rezistenta initiala a lipiturii
Rezistenta initiald a lipiturii pe policarbonat (PC) este neschimbatd.
Cedarea substratului (SF) a fost observata pentru toate formulele:

REZISTEN A LA FORFECARE A iIMBINARILOR PRIN SUPRA-

PUNERE (N/MM?3):
CURENT NOU
LOCTITE 3092 LOCTITE 3092

9,9 (SF) 9,9 (SF)
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NOTA

Informatiile furnizate in acest document, inclusiv recomandarile privind utilizarea si aplicarea produselor, se bazeaza pe cunostintele si pe
experienta noastrd cu privire la produse de la data redactdrii acestui document. Produsele pot fi folosite Tntr-o multitudine de aplicatii dife-
rite, precum si in conditii de aplicare si de lucru diferite, Tn mediul dvs.de lucru, unde noi nu avem niciun control. in consecintd, Henkel nu
rdspunde pentru adecvarea produselor noastre pentru procesele de productie si pentru conditiile Tn care il utilizati si nici pentru aplicatiile si
rezultatele avute Tn vedere. Recomanddm insistent sd efectuati propriile teste prealabile, pentru a confirma faptul ca produsele noastre sunt
adecvate pentru aplicatiile dumneavoastrd. Orice rdspundere cu privire la informatiile din acest document sau orice altd recomandare (reco-
manddri) scrise sau verbale cu privire la produsul in cauzd sunt excluse, exceptand cazul Tn care se convine altfel in mod expres si exceptand
cazul Tn care se face referire la decesul sau la vdtdmarea corporald cauzate de neglijenta noastra si la orice altd raspundere conform legilor
obligatorii aplicabile cu privire la raspunderea pentru produse.

in cazul in care produsele sunt livrate de Henkel Belgium NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Techno-
logies France SAS si Henkel France SA, va rugam sa retineti, in plus, urmatoarele:

Tn cazul in care firma Henkel ar fi totusi ficutd rispunzitoare, indiferent de temeiul legal, rispunderea noastra nu va depsi in niciun caz
valoarea livrdrii la care se face referire.

n cazul n care produsele sunt livrate de Colombiana, S.A.S., se aplici urmitoarea declinare a rispunderii:

Informatiile furnizate in acest document, inclusiv recomandadrile privind utilizarea si aplicarea produsului, se bazeaza pe cunostintele si pe
experienta noastra cu privire la produs de la data redactdrii acestui document. in consecintd, Henkel nu rdspunde pentru adecvarea produsu-
lui nostru pentru procesele de productie si pentru conditiile in care 1l utilizati si nici pentru aplicatiile si rezultatele avute in vedere. Recoman-
ddm insistent sd efectuati propriile teste prealabile, pentru a confirma caracterul adecvat al produsului nostru. Orice rdspundere cu privire la
informatiile din acest document sau orice altd recomandare (recomanddri) scrise sau verbale cu privire la produsul in cauzd sunt excluse, ex-
ceptand cazul in care se convine altfel in mod expres si exceptand cazul in care se face referire la decesul sau la vdtdmarea corporald cauzate
de neglijenta noastrd si la orice altd rdspundere conform legilor obligatorii aplicabile cu privire la rdspunderea pentru produse.

n cazul in care produsele sunt livrate de Henkel Corporation, Resin Technology Group, Inc. Sau Henkel Canada Corporation, se apli-
cd urmatoarea declinare a raspunderii:

Datele continute aici sunt furnizate doar cu titlu informativ si se considerd cd sunt de incredere. Nu ne putem asuma responsabilitatea pentru
rezultatele obtinute de altii asupra ale cdror metode nu avem niciun control. Tine de responsabilitatea utilizatorului faptul de a determina
adecvarea pentru scopul urmdrit de utilizator a oricdror metode de productie mentionate aici si de a adopta mdsurile de precautie care pot fi
recomandabile pentru protejarea bunurilor si a persoanelor impotriva oricdror pericole care pot fi implicate in manipularea si utilizarea aces-
tora. in lumina celor de mai sus, Henkel Corporation isi declind in mod precis toate garantiile exprimate sau implicite, inclusiv garan-
tiile de vandabilitate sau potrivire pentru un anumit scop, care decurg din vanzarea sau utilizarea produselor Henkel Corporation.
Henkel Corporation isi declina in mod special orice raspundere pentru daune indirecte sau incidentale de orice fel, inclusiv profituri
pierdute. Discutia de aici despre diferitele procese sau compozitii nu trebuie sd fie interpretatd ca o reprezentare a faptului cd acestea sunt
libere de dominarea brevetelor detinute de altii sau ca o licentd in temeiul unor brevete Henkel Corporation care ar putea acoperi astfel de
procese sau compozitii. Vd recomandam ca fiecare utilizator potential sa-si testeze aplicatia propusd, folosind ca ghid aceste date, inainte de
o utilizare repetitivd. Este posibil ca aceste produse sd fie acoperite de unul sau mai multe brevete din Statele Unite sau din alte tdri sau de
cereri de brevet.

Utilizarea marcilor comerciale:
Cu exceptia cazului In care se mentioneaza altfel, toate mdrcile comerciale mentionate Tn acest document sunt mdrci comerciale ale Henkel
Corporation din U.S. si din alte tdri. ® indicd o marcd comerciald inregistratd la Biroul U.S. pentru Brevete si Mdrci Comerciale.
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