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VLASTNOSTI

® Pro lepeni termoplastickych PVC-C potrubnich systém pod tlakem
podle EN ISO 15493

Lepidlo obsahuje rozpou$tédlo na bazi methylethylketonu (2-butaton)
Oteviena doba: 2 min.

Vyplfiuje mezery a je tixotropni

VylepSena struktura pro CistSi praci

Tangit PVC-C PLUS spliiuje pozadavky normy EN 14814, lepidla pro
termoplastické potrubni systémy pro kapaliny pod tlakem

ODOLNOST

Lepené spoje jsou vodéodolné. Jejich chemickd odolnost, zejména vigi
anorganickym kyselinam, zavisi na toleranci trubek, dobé vytvrzeni,
tlakovém zatizeni, teplotach, druhu a koncentraci kyseliny.

OBLAST POUZITI

Pro lepeni tlakovych potrubnich systémii z PCV-C podle EN 14814 s toleranci
priméru aZz do +0,6mm a netlakovych potrubnich systém( podle EN 1SO
15493 (PVC-C) a EN 1566.

PRIPRAVA POTRUBI
Pokud konce trubek a fitinek jeSté nebyly pfipraveny podle nize uvedenych
ilustraci, srazte a odjehlete hrany. Bez fadného srazeni hran nelze vytvofit
pevny a trvanlivy spoj.

Lepidlo pfed nanesenim dobfe promichejte. Lepidlo m& pomalu stékat a
vytvaret jemny film. V axialnim sméru naneste rovnomérnou a souvislou

nanaseni lepidla zabrante vzniku bublinek.

Vngjsi pramér potrubi Rozméry b

7 d (mm) cca (mm)
_______________ | up to 16 1-2
20-50 2-3
63-225 3-6

e
PRiPRAVA LEPENYCH PLOCH

Odstrarite hrubé necistoty ulpivajici na lepenych plochach (konec trubky
zvenku, fitinka zevnitf). Poté zméFte hloubku zasunuti trubky do fitinky (=
délku lepeni) a vyznacte ji na konci trubky, aby bylo mozné aplikovat pfesné
mnozstvi lepidla.

Vnéjsi prdmér trubky
@ (mm)
Hloubka zasunuti
trubky t (mm)

110/140{160|225
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TECHNICKY LIST

TANGIT PVG-G PLUS

Specialni lepidlo na lepeni potrubnich systémii

Quality for Professionals

LSATION

Zéavérecné Cisténi se provadi pomoci pfipravku Tangit Cisti¢ PVC-U/C, ABS.
Naneste Gistici prostfedek na bily savy papir a dikladné ocistéte lepené
plochy tak, aby byly zbaveny necistot a mastnoty. Pro kazdé Cisténi pouzijte
novy savy papir. Vycisténé povrchy musi byt pfed nanesenim lepidla suché.
Pripadny led odstraite opatrnym zahfivanim.

Pred pouzitim Tangit PVC-C PLUS dobfe promichejte. Diky vylepSené
receptufe se chovani lepidla Tangit PVC-C PLUS pfi aplikaci lisi od béznych
lepidel na bazi rozpoustédel. Lepidlo Tangit PVC-C PLUS ma gelovou strukturu
a nema tendenci stékat z potrubi. V axialnim sméru naneste rovnomérnou
vrstvu lepidla - nejprve na vnitini stranu fitinky, poté na trubku. Uvnitf fitinky
nanasejte tenkou vrstvu, abyste zabranili nechténé tvorbé bublinek. Na
konec trubky mizZete nanést vétsi mnozstvi lepidla.

Tangit PVC-C PLUS dokaZe pfeklenout mezery (zplisobené toleranci trubek)
az do +0,6 mm v souladu s normou

EN 14814.

DOPORUCENE VELIKOSTI STETCU

d32 8 mm kulaty Stétec

d40 - d63 25 mm plochy Stétec
d75-d160 50 mm plochy Stétec
d225 60 mm plochy Stétec

Trubku pfimo zasuiite do fitinky az na doraz, resp. do piné hloubky, bez
krouceni €i otaceni. Drzte pevné nékolik sekund, dokud lepidlo nezacne
zasychat. 0d d160 a vys$ je zasunuti usnadnéno pouzitim spojky na trubky.



Ihned po spojeni odstraite prebytecné lepidlo savym papirem. Soucésti
potrubi musi byt zcela spojeny béhem oteviené doby, tj. od zaCatku
nanaseni lepidla do spojeni soucasti, kterd zavisi na okolni teploté a/nebo
tloustce vrstvy naneseného lepidla. Oteviena doba na zpracovani lepidla
Tangit PVC-C PLUS je 2 min pfi 20°C. Pfi vy3Sich okolnich teplotach se
oteviena doba zkracuje. 0d d75 a vySe je doporuceno aplikovat lepidlo na
trubku a fitinku zarovei s pomoci druhé osoby.

Béhem prvnich 10 minut po lepeni se s trubkami nesmi hybat. Pfi teplotach
niz8ich nez +10 °C se tento ¢as prodluzuje o minimalné 30 min. Po poslednim
lepeni pockejte 24 hodin, nez zaCnete trubky pinit nebo provadét zkousky
tésnosti (az do zkuSebniho tlaku 1,5 x PN). Pokud ma byt potrubi naplnéno
provoznim tlakem, je tfeba dodrZzet minimalni ¢ekaci lhitu 1 hodinu na
bar. Pokud potrubi nebude pouZivano ihned, je doporuceno jej dikladné
proplachnout. Ponechejte jej naplnéné vodou a pravidelné proplachujte.

OBECNE INFORMACE

Pred zahajenim provozu je tfeba potrubi dikladné proplachnout, aby se
odstranily zbytkové pary z rozpoustédla. Tangit PVC-C PLUS je pfipraven k
pouZiti a nesmi se v zadném pipadé fedit. Tangit PVC-C a Tangit Cisti& PVC-
U/C/ABS reaguji s PVC-C materialy. Potrubi a fitinky by proto nemély byt
vystaveny pisobeni rozlitého lepidla / Cistice. NepouZivané nadoby pevné
uzaviete, aby nedochazelo k odpafovani a zhustovani fedidla. Odstrante
slupku zaschlého lepidla. Zhusténé lepidlo ulpivajici na Stétci odstrafte
savym papirem. VyCisténé Stétce musi byt pfed dalSim pouzitim suché.

INSTALAGE

Instalace pfi nizkych teplotach vyZzaduje extrémni opatrnost. Pfi teplotach
pod +5°C jsou trubky a fitinky nachyInéjsi k naraztim (kfehnuti). Dlouhodobé
vystaveni param rozpous$tédel, k némuz mlZze dojit béhem faze vysychani
pfi uzavieném potrubi, miZe proto vést k poskozeni systému. Vzhledem
k tomu, Ze Tangit PVC-C PLUS vytvrzuje fyzikalné odpafovanim, mize
byt vytvrzeni znacné zpomaleno. Pfi teplotach pod +5°C jsou proto nutné
specialni instalacni techniky. Pro tyto Gcely se konce trubek a fitinky,
které maji byt spojeny, zahfeji na teplotu +25 az +30°C pomoci vhodného
horkovzdus$ného dmychadla (v nevybusSném provedeni) a poté se lepeni
provede vySe popsanym zpiisobem. Hotovy spoj se musi udrZovat pfi
teploté +25 az +30°C po dobu pfiblizné 10 minut.

Instalace tlakovych trubek a fitinek z PVC-C vyZaduje odporné znalosti pfi
pouZivani téchto materiald. Zde uvedené instrukce jsou proto uréeny pouze
jako podpora dobfe vySkolenych pracovnik(i pfi jejich praci. Dbejte prosim
na dodrZovani montaznich pokynd vyrobce trubek a fitinek.

SPOTREBA

Pro vyrobu jednoho lepeného spoje je zapotiebi nasledujici pfiblizné
mnozstvi lepidla a Cisticiho prostfedku:

Rozmér potrubi
d (mm)

Lepidlo Tangit (g) 31519 (15/20|36 |60 |90 120{200{300 86
Cisti¢ Tangit (ml) 3|59 |11|13|14|17|21|25|45|65 |86

SKLADOVANI

Z praktickych divodi by se lepidlo nemélo skladovat pfi teplotach nizsich
nez +5°C, protoze to vede k vy$Si viskozité a houstnuti lepidla, coz ovliviiuje
jeho zpracovatelnost. Po temperovani na pokojovou teplotu a dikladném
promichani se hustota lepidla vréti na pvodni variantu. Pfi skladovani pfi
teploté +20°C v originalni plechovce je trvanlivost lepidla 24 mésicd. Datum
spotfeby a Cislo Sarze jsou uvedeny na obalu.

OCHRANNA OPATRENI

Pred pouzitim produktu si prectéte souvisejici bezpecnostni list. Lepidla
Tangit a Cistice Tangit jsou hoflavé. Pary rozpoustédel jsou t€Z8i nez vzduch
a mohou se hromadit pfi zemi a vytvaret vybusné smési. Proto béhem
aplikace a schnuti zajistéte dostatecné vétrani a odvétravani. V pracovnim
prostoru a v pfilehlych mistnostech nekufte a nesvafujte. Zabrarite vyskytu
otevieného ohné, zamezte jiskieni a statickému naboji. Nahromadéné
pary rozpoustédel a vybusné smési musi byt pfed svafovanim odstranény.
Naplnte potrubi vodou, dobfe jej proplachnéte a prodistéte. Béhem suSeni
trubky neuzavirejte / neutésiujte. Abyste minimalizovali expozici param,
uchovavejte pouzity savy papir v uzavienych nadobach (napf. v kbelicich s
vikem). Pouzivejte ochranné rukavice a ochranné bryle. Béhem prace a po
ni si umyijte ruce a pouZijte regeneracni krém nebo emulzi na pokozku. P¥i
zasazeni o¢i je dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou pomoc.
Lepidlem potfisnény odév sviéknéte. Nikdy nepouZivejte potrubni systémy
s PVC se stlaenym vzduchem nebo plynem! DalSi informace naleznete v
bezpeénostnim listu.

20| 32|50 |63 75|90 |110|140/160(200|225|160|225

K recyklaci odevzdavejte jen beze zbytku vyprazdnéné obaly. Obal se zbytky
produktu odevzdavejte v misté sbéru zvlastniho/nebezpecného odpadu.
Kod druhu odpadu: 080409.

TECHNICKE UDAJE

Slozeni Lepidlo obsahujici rozpoustédlo na bazi
methylethylketonu

Hustota 0,90 g/cm?

Tepelna odolnost Odpovida PVC-C

Otevieny cas 2 minuty

Teplota aplikace 5°C-35°C

Spotieba Viz tabulka nize

Koneéna pevnost 24 hodin

Doba skladovani 24 mésicl

UPOZORNENi:

Veskeré tyto informace vychazeji z naSich dlouhodobych znalosti a zkuSenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi realizaci
a mnozstvi pouzitych materialli slouzi nase pisemné a dstni poradenstvi pouze jako nezavazné doporuceni. V pfipadé pochybnosti
a nepriznivych podminek doporucujeme udélat vlastni zkousky, popfipadé si vyzadat odbornou technickou konzultaci. Uvefejnénim
téchto informaci o vyrobku ztraceji vSechny dfive uverejnéné informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:

HENKEL CR spol. s r.o.,

Boudnikova 2514/5, 180 00 Praha 8
Tel.: 220 101 101

www.tangit.cz



